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AUTOMAATIO & ROBOTIIKKA

FREE YOUR POTENTIAL

NOSTA TUOTANTOVIRTASI UUDELLE TASOLLE
KAIKEN KATTAVAN KUMPPANIN KANSSA

Hankalat tuotantoprosessit, osaavan tydvoiman saatavuus, tilarajoitteet: jokaisella valmistavalla yrityksella
on omat haasteensa. Robotti-integraation ja modulaaristen teknologioiden tehostamat automaatio-
ratkaisumme auttavat sinua saavuttamaan aidon tuottavuuden.

Laajin modulaaristen laitteiden valikoima: taivutuksesta
2D-/3D-laserleikkaukseen seka lavistyksesta ja
kulmaleikkauksesta varastointiin.

Oma robotti-integraatioyksikko, jonka perustamisen on
mahdollistanut nyt konserniimme kuuluva, pitkaaikainen
kumppanimme Sistec AM ja sen erikoisosaaminen.

. Suorituskyvyn optimointi: oma suunnittelumme takaa
robotin ja koneen valisen synergian seka alykkaan
materiaalinkasittelyn.

FMS | AUTOMAATIO & ROBOTIIKKA | OHJELMISTOT | LAVISTYS & LEIKKAUS | TAIVUTUS | 2D & 3D LASERLEIKKAUS

Valitse kumppaniksesi osaava ja dynaaminen Prima Power. Pr.i ma

Evolve by integration R
in O f primapower.com Power



https://www.primapower.com/fi/news/uutiset/prima-power-uuden-tason-integraatiota-ohutlevyntyostoon

Intohimona sorvit

Tuottavat tankosorvit — TTS-sarja 38/46/52/66

Nopeampi kuin nopein! Huippunopeat karan kiihtyvyydet built-in-moottoreilla!

Asiakasystadvallinen modulaarisuus, valitse tuotantoosi sopivin:
m revolverit ilman pyorivia tyodkaluja
m revolverit pyorivilla tyokaluilla

® revolverit pyorivilla tyokaluilla seka Y-akselilla V‘ M z

i I el UL L LR EERE
mmm —— s

i
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A

CMZ TTS-sarja:

® max. tangonhalkaisijat 38, 46, 52 tai 66 mm m vastakaran X3-akseli mahdollistaa mm.

m vastakara e karkipylkan kaytto

m 1 tai 2 tyOkalurevolveria @ enemman tilaa paa- ja vastakaralla, pidempi kappalepituus

m optiona Y-akseli ja pyorivat tydkalut 12000 min™/ 13,2 kW @ kolmen terdan lastuaminen yhtdaikaisesti ohjauksen

m suorakayttdiset moottorit => ei hihnoja 3-kanavaisuuden ansiosta

m optiona erillinen karkipylkka vastakaran puolelle m 3-kanavainen uusin Fanuc 30i-sarjan ohjaus iHMI kayttoliittymalla

N i m

Tuottavuuden taydentaa Cron-Tek Oy:n toimit-
tama ESPRIT CAM-ohjelmisto:

m TTS-sarjan simulointimalli ja testattu postprosessori
m vaativimpienkin kappaleiden ohjelmointiin
m monikanava -ohjausten pitkaaikainen kokemus
m turvallisuuden takaa Cron-Tek Oy:n kayttoonotto
ja koulutus

Ota yhteytta Crontekin myyntitiimiin!

Crontek

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 Helsmkl




TOIMITUKSELTA

VASTUULLISUUS ON
KILPAILUKYVYN YDIN
— EI HIDASTE

Valmistava teollisuus eléda murrosta, jossa kilpailukykyd ei enad mitata yksin
tuotantonopeudella tai yksikkdkustannuksilla. Yha useammin ratkaisevaa on

se, miten yritys vastaa ympdristshaasteisiin, optimoi resurssien kayttdd ja

luo kestévéd arvoa koko toimitusketjussa. Metalli- ja konepajateollisuudessa
vastuulliset valinnat, innovatiiviset ratkaisut ja ymparistdystavalliset toimintamallit
eivat ole endd lisdarvo — ne ovat edellytys kilpailukyvylle ja kasvulle.

Vastuullisuus ei ole vain suurten konsernien asia. Koko alan on sitouduttava
muutokseen, sillé kestavien ratkaisujen kysynta kasvaa nopeasti kaikilla
markkinoilla. Jokainen toimija, alihankkijasta komponenttivalmistajaan ja
konepajan lattialta johdon p&&téksentekoon, voi vaikuttaa. Ja vaikuttaa kannattaa
— vastuulliset yritykset ovat houkuttelevampia kumppaneita, saavat helpommin
rahoitusta ja pddsevat mukaan uusiin ekosysteemeihin, joissa yhteiset arvot ovat
liiketoiminnan ytimessa.

Hiilijalanjaljen mittaaminen ja hallinta, materiaalivirtojen optimointi ja
energiatehokkuus ovat konkreettisia askelia kohti kestavampda teollisuutta.
Pienemmat materiaalih@vikit, uusivtuvan energian hyddyntéminen, séhkdistyvat
tuotantoprosessit sekd kiertotalouden periaatteet eivat vain pienennd kustannuksia
- ne mahdollistavat my&s uudenlaisen kilpailuedun, jota on vaikea kopioida.

Samaan aikaan innovaatioilla - kuten kevyemmilla rakenteilla, alykkaalla
automaatiolla ja digitaalisen suunnittelun mahdollisuuksilla — voidaan luoda
ratkaisuja, jotka véhentavat ympdaristskuormaa ja lisdavat tuottavuutta. Ne, jotka
panostavat naihin osa-alueisiin nyt, rakentavat kilpailukykya, joka kestaa myds
tulevaisuuden vaatimukset ja saantelyn.

Erityisesti pk-yrityksille tdm& murros tarjoaa filaisuuden erottua. Pienet ja
ketterat toimijat voivat kehittdd vusia ratkaisuja nopeammin kuin suuret, ja
vastata nopeasti markkinoiden muuttuviin vaatimuksiin. Samalla ne voivat
toimia vastuullisina kumppaneina isommille toimijoille, jotka efsivat kestéavia ja
lapinakyvid toimitusketjuja.

Vastuullisuus ei ole hidaste - se on tulevaisuuden kasvun ja tehokkuuden
moottori. Teollisuusyritykset, jotka tarttuvat muutokseen nyt, ovat huomisen
markkinajohtajia. Tulevaisuus kuuluu niille, jotka rakentavat sitd vastuullisesti

- yhdessa.

PETRI CHARPENTIER
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UUDET vaihtopdadt tilavilla lastu-urilla ja
hyvdlld lastunpoistolla soveltuvat suurten
halkaisijoiden poraukseen.
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Halkaisija-alue: 33-40 mm
Poraussyvyydet: 3, 5, 8 ja 10xD
saatavana vakiona.

Vaihtopdissd kéytetddn trigonisia
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04 Esipuhe

08 Pintakasittely — metallituotteiden viimeinen

mutta elintarked silaus

Metalli- ja konepaja-alalla valmistusprosessin viimeisiin
vaiheisiin kuuluva pintakésittely j@& helposti muun
tekemisen varjoon — mutta syyttd. Pintakdsittely ei ole pelkka
kosmeettinen toimenpide, vaan se vaikuttaa olennaisesti

tuotteen kestavyyteen, kayttdikadn ja toimivuuteen.
12 Luotettava pintakdsittelykumppani

14 Vastuullista korroosionestoa ilman
kompromisseja

16 Laadukas ja viimeistelty lopputulos Réslerin
pintakasittelyratkatkaisujen avulla

18 Tehokas ruosteenpoisto on nyt helppoa,
myrkytonta ja tehokasta

22 Tibnor Jarvenpaan terdspalvelukeskus kehittaa
toimintaansa ja investoi

24 Uudet tehokkaat QUICK-3-CHAM-porakériet

reikien avartamiseen

26 Metallien kierrétys on teollisuuden

kiertotalouden kulmakivi

Metallien kierratys on noussut keskiodn, kun valmistava
teollisuus etsii keinoja pienentaa hiilijalanjalkedan, tehostaa
materiaalivirtoja ja vastata kiristyviin ympdaristovaatimuksiin.
Erityisesti metalli- ja konepaja-alalla kierratyksellé on jo
pitkéan ollut tarked rooli tuotannon arjessa, mutta sen merkitys

vain kasvaa tulevaisuudessa.




30

30 Prima Power — uuden tason integraatiota
ohutlevynty6stodn

32 Unohtumaton tyshyvinvointipdivé
kalastuksen ja saariston tunnelmassa

36 Uusi EU:n koneasetus 1230/2023

tuo muutoksia konevalmistajille — mitd alan
ammattilaisten tulee tietage

EU:n koneasetusta 1230/2023 voidaan

pitaa merkittdvana vudistuksena koneiden
vaatimustenmukaisuutta koskevassa sadntelyssa.
Asetus julkaistiin virallisesti 29.6.2023, ja se tuli
voimaan 19.7. Vaikka sen soveltaminen alkaa vasta

20.1.2027, aika valmistautua on nyt.

40 Paineilman kustannustehokas kaytts

— ndkymatdén mutta kallis resurssi

44 NDT+arkastukset — oleellinen osa
ennakoivaa kunnossapitoa
Konepaijateollisuudessa ja metallialan
tuotannossa laitteiden ja rakenteiden turvallisuus,
toimintavarmuus ja kayttdika ovat kriittisia
tekijsitd. Naiden varmistamisessa keskeinen

rooli on NDT-+arkastuksilla eli rikkomattomilla
aineenkoetusmenetelmilla. Ne tarjoavat
mahdollisuuden havaita vauriot ja viat ilman, ettd
tarkastettava kohde vaurioituu tai puretaan

— tehokkaasti, tarkasti ja taloudellisesti




PINTAKASITTELY
METALUTUOTTEIDEN VIIMEINEN
MUTTA ELINTARKEA SILAUS
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Metalli- ja konepaja-alalla
valmistusprosessin viimeisiin
vaiheisiin kuuluva pinfakdsittely jaa
helposti muun tekemisen varjoon
— multa syyita. Pintakdsittely ei ole
pelkké kosmeettinen toimenpide,

vaan se vaikuttaa olennaisesti

fuotteen kestévyyteen, kdytoikaan

ja toimivuuteen. Oikein valittu
huolellisesti toteutettu pintakdsittely
parantaa fuotteen mekaanista
ja kemiallista kestavyytta seka
suojaa korroosiolta, kulumiselta
scdolosuhteilta.
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Miksi pintakasitelléa&n?

Metallituotteet altistuvat kaytdssa monille kuormittaville teki-
idille: kosteus, ladmpétilavaihtelut, UV-séteily, kemikaalit ja
mekaaninen kulutus voivat lyhentaa tuotteen elinkaarta merkit-
tavasti. Pintakdsittely estdd tai hidastaa nditd vaurioita muo-
dostamalla suojaavan kerroksen metallin pinnalle.

Toinen tarked syy pintakasittelyyn on esteettisyys ja
brandin ilme. Asiakkaat arvostavat visuaalisesti viimeisteltyja
tuotteita, ja tietynlaisen pintarakenteen tai varin avulla voi-
daan viestia laadusta ja luotettavuudesta. Lisaksi tietyilla teol-
lisuudenaloilla — kuten elintarviketeollisuudessa tai laaketeolli-
suudessa — pintojen puhdistettavuus ja hygieenisyys voivat olla

jopa tarkeampia kuin pelkka korroosiosuojaus.

Pintakasittelyn tyypit metallituotteissa
Metallialalla kaytettavat pintakasittelytavat vaihtelevat kayt-
totarkoituksen, materiaalin ja halutun lopputuloksen mukaan.

Alla on esitelty yleisimpié menetelmid.

1. Maalaus ja pulverimaalaus

Yleisin ja monipuolisin pintakésittelymuoto. Mérkamaalaus
soveltuu erityisesti suurille kappaleille ja silloin, kun halutaan
tarkasti saadettava vari tai kerrospaksuus. Pulverimaalaus taas
tarjoaa erittdin kulutusta kestévan pinnan ja sopii sarjatuotan-

toon.

2. Sdhkasinkitys ja kuumasinkitys
Sinkitys suojaa terastd erityisesti korroosiolta. Sahkésinkitys

tuottaa ohuemman ja siistimman pinnoitteen, kun taas kuuma-

Teknologian :

kehittyessd myos
pintakasittelylaitteet ja
-aineet monipuolistuvat.

sinkitys antaa paksumman ja kestévamman suojan raskaam-

paan kayttoon, kuten ulkokohteisiin tai infrastruktuuriin.

3. Anodisointi

Kaytetadn erityisesti alumiinin pintakasittelyyn. Anodisointi
kovettaa pintaa ja antaa sen suojata paremmin naarmuuntu-
miselta ja korroosiolta. Lisdksi se tarjoaa mahdollisuuden var-

jGGmiseen.

4. Fosfatointi ja kromatointi
Nama kemialliset kasittelyt parantavat maalin tarttuvuutta ja
korroosionkestévyyttd. Ne ovat yleisia esimerkiksi auto- ja

koneteollisuudessa.

5. Passivointi

Ruostumattoman terdksen pintakasittely, jossa pinnasta pois-
tetaan epdpuhtauksia ja muodostetaan passiivikerros, joka

estdd korroosiota. Passivointi on tdrked erityisesti hygienia-

kriittisissa kohteissa.

6. Lasikuulapuhallus ja hiekkapuhallus
Fyysinen pintakésittely, jolla poistetaan epapuhtauksia ja saa-
daan aikaan tietynlainen pintarakenteen karheus tai kiilto. Toi-

mii usein esikdsittelyné ennen maalausta tai pinnoitusta.

Kuka pintakasittelee - ja millé osaamisella?
Pintakésittely voi tapahtua osana tuotantoprosessia kone-
pajassa tai alihankintana erikoistuneessa pintakésittelylaitok-

sessa. Erityisesti pienilla tai keskisuurilla yrityksilla pintakasit-
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COSO0DILIs

N\ KOPAL

KONEISTAA JA PALVELEE

Koneistukset yksittdiskappaleista sarjoihin.
Tyovalineet muoteista kiinnittimiin.

p. 010 320 2277 | www.kangasalankopal.com

KORROOSIONESTO é
@ vastuullinen < tehokas ‘,(4

VAIN MERCAMERILTA
mercamer.fi

cieidaF Prgtecied

tely teetetdcin usein ulkopuolisella kumppanilla kustannustehok-

kuuden ja laadunvarmistuksen vuoksi.

Ammattitaitoinen pintakasittelija ymmartaa sekd mate-
riaalit ettd kasittelymenetelmien kemian ja fysikaaliset vaiku-
tukset. Tydssa vaaditaan huolellisuutta, tarkkuutta ja turvalli-
suusmaardysten noudattamista, silla monet kasittelyaineet voi-
vat olla terveydelle vaarallisia ilman asianmukaisia suojaimia

ja ilmanvaihtoa.

Koulutus ja osaamisen kehittdminen
Pintakdsittelyyn voi suuntautua ammatillisessa koulutuksessa
esimerkiksi kone- ja tuotantotekniikan perustutkinnossa tai pin-
takasittelyalan perustutkinnossa. Alan oppilaitokset tarjoavat
myds erikoistumisopintoja ja taydennyskoulutuksia esimerkiksi
automaattisten pinnoitusjdrijestelmien kayttédn, ymparistdysta-
véllisiin pinnoitusmenetelmiin tai laadunvarmistukseen.
Teknologian kehittyessa my6s pintakasittelylaitteet ja

-aineet monipuolistuvat. Ympdaristdystavalliset vesiohenteiset

maalit, automaattiset ruiskutusrobotit ja laserpuhdistusmene-
telmat yleistyvat. Tama vaatii tydntekijsilta jatkuvaa osaami-
sen pdivittdmista ja kiinnostusta uuden oppimiseen.
Pintakasittely tulevaisuudessa - laatu,
kestévyys ja automaatio
Pintakasittelyn merkitys kasvaa jatkuvasti, kun vaatimukset
tuotteiden kestavyydelle, esteettisyydelle ja ekologisuudelle
kiristyvat. Samalla ala kehittyy automaation ja digitaalisen
laadunvalvonnan suuntaan. Robottiruiskutus ja alykkadt
pinnoitteet, jotka reagoivat ympéristolosuhteisiin, ovat jo
todellisuutta huipputeknologian parissa toimivissa yrityksissa.
Vaikka teknologia muuttuu, yksi asia pysyy:
pintakasittely on tuotteen tarked suoja ja viimeistely, joka
ei ndy aina padllepdin — mutta joka tekee suuren eron
kaytaidssd ja toimintavarmuudessa. Se on osa metallialan
huomaamatonta ammattitaitoa, joka ansaitsee enemman

huomiota. ®
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ILMOITUS

CARELIA CORRO

Luotettava pintakasittelykumppani

Pintakasittely on metalliteollisuudessa kriittinen prosessi, joka
vaikuttaa suoraan tuotteiden kestavyyteen, turvallisuuteen ja
ulkonakoon.

Me Carelia Corrolla olemme sitoutuneita tarjoamaan
huippuluokan pintakasittelypalveluita, jotka tukevat energia-,
puolustus-, meri-, konerakennus- ja muun teollisuuden tarpeita.
Palvelumme - teollisuusmaalaus, inframaalaus seka
maalaamojen ulkoistus ja kehitys — auttavat asiakkaitamme
parantamaan tuotteidensa laatua ja kestavyytta.

Ymparistovastuu on meille sydamenasia: suosimme kaikissa
toiminnoissamme ymparistoystavallisia maaleja, kaytamme
vahaliuotteisia tuotteita ja tislaamme puhdistusliuottimet
uudelleenkayttoon. Energia- ja resurssitehokkaat laitoksemme
tukevat kestavaa kehitysta esimerkiksi energiantuotannon ja
materiaalien kierratyksen kautta.

Teollisuusmaalaus: Laadukasta pintakasittelya vaativiin tarpeisiin

Teollisuusmaalauksemme keskittyy vaativiin tarpeisiin. Kokenut tiimimme koulutetaan asiakaskohtaisesti, ja
kaytamme uusinta teknologiaa varmistaaksemme huippulaadun. Toimipisteemme Savonlinnassa ja Sipoossa ovat
varustettu moderneilla laitteilla, kuten Sipoon kahdella lapimaalauslinjalla (6,5 x 15,3 m, korkeus 5,8 m) ja
teraskuulasinkouslinjalla, jolla voi singota 15 m pitkaa, 1500 mm leveaa ja maksimissaan 600 mm korkeaa terasta.
Terasrakenteet, jotka eivat mahdu sinkoon, puhdistetaan kasinpuhalluksella terasraepuhalluskammiossa.

Inframaalaus: Joustavaa palvelua paikan paalla

Inframaalauksemme tuo pintakasittelyn asiakkaidemme luo
liikkuvan kalustomme avulla. Olemme erikoistuneet siltojen,
patoluukkujen, tulvaporttien ja muiden terasrakenteiden
puhallukseen ja maalaukseen hyodyntaen johtavia
maalaustekniikoita.

Maalaamoulkoistus: Keskity ydinliike-
toimintaasi

Ulkoistuspalvelussa Carelia Corro ottaa vastuun asiakkaan
maalaamotoiminnoista, jolloin asiakas voi keskittya ydin-
liiketoimintaansa. Tama palvelu parantaa tehokkuutta ja
kayttoastetta seka varmistaa pintakasittelyn jatkuvan
kehityksen.

Carelia Corro optimoi prosessit, huolehtii laadunhallinnasta, sdannésten noudattamisesta, materiaalihankinnoista ja
muista operatiivisista toiminnoista, mika tekee palvelusta helpon ja tehokkaan ratkaisun metalliteollisuuden
yrityksille. Palvelemme arvostettuja asiakkaita, kuten ANDRITZ Savonlinna Works, Flender, Black Bruin ja ANDRITZ
Warkaus Works.

Me Carelia Corrolla tarjoamme kattavia pintakasittelyratkaisuja,
jotka yhdistavat teknologian, kokemuksen ja asiakas-
lahtéisyyden. Sitoutumisemme laatuun ja ymparisto-
ystavallisyyteen maarittelee toimintamme, ja olemme ylpeita
voidessamme tukea metalliteollisuutta innovatiivisilla
palveluillamme.

Pintakasittelyn lisaksi tarjoamme projektin-hallintaa,
konsultointia ja tarkastuksia (ml. frosio), jotka takaavat laadun
ja aikataulujen pitavyyden. Vuosikymmenten kokemuksemme
korroosiosuojauksesta tekee meista luotettavan kumppanin
vaativissa projekteissa.

Carelia Corro Oy on osa Haarniska Industries Oy teollisuus-
palvelukonsernia, johon kuuluu lisaksi lampokasittelylaitteita ja
palveluita toimittava Heatmasters Oy.

Lue lisaa ja ota yhteytta: www.careliacorro.fi
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ihankinta mahdollistaa
menestyksen.
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- Ulkomaan rahdit ja

huolinta suomalaisen
kumppanin avulla

Rekisteroidy maksutta

a 2 ; Palvelumme on radtaldity suomalaisten tuonti-
alihankinta.fi Y

ja vientiyritysten tarpeisiin. Varovalla kyselyihin
vastaa aina ihminen — palvelemme asiakkaan
valinnan mukaan niin puhelimella, chatissd
kuin sdhkoépostilla.

Varova tuo Kaukoidan 1ahemmaksi

Tarjoamme sd@&nnolliset meri- ja lentokuljetukset

J Kaukoiddstd. Ladhetyksenne ovat turvallisissa
/ 7\ A | C h k C kdsissd jo lahtdpadssd, jossa niisté huolehtivat
\~ I a n I n t a pitk&aikaiset ja luotettavat yhteistyd-

.\  Subcontracting Fair Finland kumppanimme.
~—‘ 30.9.-2.10.2025

Taysi palvelu rahtikuljetuksissa

Meilté saatte myos asiantuntevat tullaus-
ja huolintapalvelut, jotka varmistavat

. . . . .. turvallisen ja tehokkaan toimitusketjun.
Alihankintateollisuus on suomalaisen vienti-

menestyksen mahdollistaja ja Alihankinta-messut
alan vaikuttavin tapahtuma. Merkitse kalenteriisi Ota yhteytti ja kysy lisaa!
vuoden tarkeimmat paivat 30.9.-2.10.2025 puh, 08773 96 300 | Infogvarovafl & PLIELIA
Tampereen Messu- ja Urheilukeskuksessa. ' '

Tampereen Messut

VAROVA www.varova.fi
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VASTUULLISTA KORROOSIONESTOA
ILMAN KOMPROMISSEJA
— TINKIMATON SUOJA 20%
PIENEMMALLA HILJALANJALJELLA

Korroosionesto on perinteisesti ollut vahvasti kemikaalipainotteinen prosessi, jossa tehokkuus on usein tullut

ympdiristdarvojen kustannuksella. Nykycén tilanne on onneksi toinen. Valmistusmenetelmien kehittymisen

ja vihreiden innovaatioiden ansiosta tehokkaan korroosioneston ja vastuullisuuden yhdistaminen ilman

kompromisseja on helpompaa kuin koskaan.

Mercamerin tavoitteena on farjota korroosionestoteknolo-
giaa, joka on kestavad niin vaativassa kdytéssa kuin ympa-
riston kannalta. Yksi merkittavista edistysaskelista talla saralla
on ollut kaikkien muovisten korroosionestotuotteidemme, kuten
kalvojen, salpapussien ja huppujen materiaalin pdivittdminen
kuluttajakierratettya PCR-raaka-ainetta sisdltavaan muoviin,

véhent&en niiden CO,-pddstéjd viidenneksella.

Asiakkaiden toiveista vastuulliseksi standardiksi
EU:n tiukentuvat ympdristovaatimukset ja vusi lainsaadants
velvoitteineen edellyttévat teollisuuspakkaamisen kestévyyden
tarkastelua my6s erikoispakkaamisessa ja tuotesuojauksessa.
Asiakkaamme ovatkin enenevissd madrin toivoneet toimivuu-
desta tinkimattémid ja uudet sGénndkset tayttavia muovimate-
riaaleja ruostesuojaukseen. Otimme kumppanimme
Cortec®in kanssa haasteen vastaan. Cortec® on maailman joh-
tava korroosionestoteknologian kehittdja, joka panostaa vah-
vasti ympadristdystavallisiin innovaatioihin ja on tunnettu kes-
tavistd vaihtoehdoistaan, kuten biohajoavista ruosteenesto-
aineista ja kiertotalouteen optimoiduista ratkaisuistaan.
Yhdessa Cortec®in Euroopan tehtaiden kanssa kaynnistimme
kehitystydn, joka johti PCR-muovin kayttéon standardina kai-
kissa VCltuotteissamme.

PCR-muovin siséllyttaminen valikoimaan oli luonteva
jatkumo Cortec®in jo olemassa oleville kestavan kehityk-
sen tuotteille. Kiertotalouden ja tehokkuuden yhdistavasta
PCR-muovista on sittemmin tullut uusi standardi monille
Cortec®jalleenmyyiille eri maissa — Mercamerin ja asiakkai-

demme esittémien vaatimusten ansiostal

PCR-muovi - kierrdatettyd kestavyytta
Cortec®in Mercamerille kehittémd PCR-VpCl- materiaali sisdl-
taa vahintaan 30 % kuluttajien kierrattdmaa (Post-Consumer

Recycled) raaka-ainetta. Se sailyttaa kaikki neitseellisen muo-
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Cortec®in PCR-VpCl®-materiaalista valmistetut salpapussit.

vin tekniset ominaisuudet ja perinteisten VCltuotteiden tehon,
mutta véhentdd CO,-padstdja n. 20 %. Asiakkaan nakskul-
masta tuttu laatu, suorituskyky ja kestavyys sdilyvat, mutta
ympdristdvaikutukset pienenevdat viidennekselld! PCR-muovi on
myds taysin jatkokierrdtettavad. PCR-materiaalista valmistetut
korroosionestotuotteet ovat erinomainen vaihtoehto yrityksille,
jotka haluavat tayttad kestavén kehityksen tavoitteensa ilman
kompromisseja suojausominaisuuksissa.

Me Mercamerilla uskomme, eftd hyvin suojattu tuote on
suurin vastuullisuusteko — kuljetuksen tai varastoinnin aikana
vaurioitunut tuote on aina ympdaristén kannalta kaikkein kal-
lein. Siksi kehitystydssa on panostettu vastuullisuuskriteerien
lisciksi erityisesti tuotteiden laatuun ja toimivuuteen haastavis-

sakin olosuhteissa.

Laaja valikoima ekologisia
korroosionestotuotteita

PCR-materiaalin kaytd on vain yksi osa Mercamerin korroo-
sioneston vastuullisuusstrategiaa. Tarjoamme myds monia

muita ymparistdystavallisia ratkaisuja, kuten:



Cortec®in PCR- VpCl®-kalvot soveltuvat myss erinomaisesti erittdin
suurten, herkkien ja haastavan muotoisten térkeiden osien ja
komponenttien suojaukseen eri teollisuuden aloilla.

¢ BioCorr® — biologisesti hajoava korroosionestoaine, joka
suojaa tehokkaasti ilman perinteisia livottimia.

® Bio-Pad® - innovatiivinen biopohjainen emitteri, joka
vahent&d muovin madrad 94% muihin emittereihin
verrattuna.

® EcoAir® — ponnekaasuttomat aerosolituotteet, jotka
vahentavat VOC-padstdja.

® Vesipohjaiset tuotteet — turvallinen ja vastuullinen valinta

ilman haitallisia paasto|a tai jaamia.

Asiakkaamme voivat valita tarpeisiinsa sopivat ratkaisut, jotka
tayttavat sekd teollisuuden spesifit vaatimukset ettd tivkat vas-

tuullisuuskriteerit.

Kuvassa korroosionestokalvon liséiksi innovatiivinen Bio-Pad®-emitteri.

Vastuullisuus on meille arkipéivaa

Mercamerin vastuullisuus ei ndy vain tuotteissamme, vaan
my®ds foimintatavoissamme. Olemme markkinoiden ensimmai-
send toimijana ottaneet kayttoon digitaaliset raportointijdries-
telmat, joiden avulla asiakkaamme voivat seurata tuotteiden
kayton vastuullisuutta reaaliajassa, aina vertailukelpoisesti ja
sertifioidusti. Verkkopalvelumme kautta voi tarkastella esimer-
kiksi tuotekohtaisia kestévyysraportteja, hiilijalanjalkiarvioita
ja kierratysohijeita seka Rinki-tietoja.

VCl+tuotteemme valmistetaan EU-alueella auditoimissamme
tehtaissa — ndin varmistamme, ettd tuotanto-olosuhteet ovat
valvotut seka tivkkojen ymparistd- ja ihmisoikeussaadoksien
mukaiset. Lisdksi kuljetuksien ympdaristokuorma véhenee mer-
kittavasti, kun tuotteet kulkevat lyhyemmén matkan valmista-
jalta meille.

Mercamerilla asiakkaita palvelee korroosionestoasioissa
asiantuntijamme Aarne Karjalaisen lisaksi tuotteiden ympdaris-
tévastuullisuudesta vastaava Mikko Lindevall. Neuvomme mie-
lellamme myds pakkauslainsaadénnon ja erilaisten asetus-
ten, kuten juuri voimaan tulleen EU:n pakkaus- ja jateasetus
PPWR:n kiemuroissa.

Strategiamme ytimessd on jatkaa innovatiivisten ja kes-
tavien ratkaisujen kehittamistd, jotta teollisuuden toimijat voi-
vat jatkossakin suojata arvokkaat laitteensa ja komponenttinsa

iiman tarpeettomia ympdristévaikutuksia. B

Ofta yhteyttd ja selvitetaan yhdessd, miten voimme auttaa yri-

tystdsi siirtymadn kestavampiin korroosionestovaihtoehtoihin!

Lisatietoja:
Aarne Karjalainen
Korroosionestoratkaisut, Mercamer

050 361 4101

aarne.karjalainen@mercamer. fi
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LAADUKAS JA VIIMEISTELTY
[OPPUTULOS ROSLERIN
PINTAKASITTELYRATK ATKAISUJEN
AVULLA

Saksalainen Résler valmistaa taryhiomakoneita, raepuhalluskoneita eli sinkoja, pintojen késittelyyn suunniteltuja

automaatioratkaisuja sekd ndissa kasittelyprosesseissa kdytettavia liscaineita ja hiontamateriaaleja. Kun

metallirakentajalla siis iimenee pintakésittelyyn tai pinnoitteiden viimeistelyyn liittyvia tarpeita, Réslerilla on tarjota

ndihin tarpeisiin hyvin laadukkaat ratkaisut.

Koneita kdytetaan hyvin monipuolisesti erilaisiin tarkoituksiin,
kuten jcysteenpoistoon, kiillotukseen tai halutun pinnanlaadun
saavuttamiseen. Teollisessa ympdristdssa ne sekd tehostavat
eftd parantavat kappaleiden pintakasittelyprosessia.

“Kun taryrumpuun laitetaan hiottavaksi erd kappaleita, ne
tulevat valmiiksi kaikki samaan aikaan ja tasalaatuisina. Kasin

hiominen kappale kerrallaan on paitsi huomattavasti hitaam-

Prodmac Oy:n projektipédllikké Harri Laulajainen sanoo, ettd
huolellisesti suunnitellun téryhiontaprosessin avulla saattaa olla
mahdollista jopa vahentéd koko tuotantoprosessin tyévaiheita.
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paa, mutta myds laadussa voi olla vaihtelevuutta”, taustoit-
taa Prodmac Oy:n projektipadllikkd Harri Laulajainen.

Paras ratkaisu etsitéan tarvekartoituksen ja
testauksen avulla
Prodmac on luotsannut Réslerin pintakasittelyratkaisujen han-
kintaprosesseja jo vuosia. Konehankinnat aloitetaan aina
perusteellisella tarvekartoituksella, jonka jélkeen tehdadn
vield tarvittaessa tuotetestauksia asiakkaan omilla materiaa-
leilla. Prodmacilla on Keravalla yksi testikayttéon soveltuva
taryrumpu, ja Réslerillé on Saksassa oma testikeskus.
“Tallakin hetkella asiakkaidemme tuotteita on tes-
tattavana festikeskuksessa, jossa on kymmenia erilaisia
pintakasittelykoneita sekd tuhansia hioma-aineita. Asiakas
voi siis testauksen jdlkeen olla tdysin varma, ettd lopputulos
on juuri sellainen kun han toivoo”, Laulajainen kertoo.
Résler haluaa aina pyséhtyd asiakkaan tarpeen darelle
ja ymmartaa syvemmin asiakkaan visiota lopullisesta tuot-

teesta.




“Talla hyvin ammattitaitoisella toimintatavalla Rasler kylla
erottuu omista kilpailijoistaan, koska he tarjoavat pelkén kone-
toimituksen sijasta hyvin kokonaisvaltaisen prosessin. Kun
asiakkaalla on tarve tietynlaiselle lopputuotteelle, me tutkimme
Réslerin kanssa todella perusteellisesti, eftd mitd kappaleelle
pitaa ja voidaan tehda. Tutustumalla asiakkaaseen ja asiak-
kaan tuotteisiin Rosler pystyy sitten tarjoamaan parasta mah-
dollista ratkaisua”, Laulajainen kertoo.

Oikea pintakasittelyratkaisu voi siis tuoda asiakkaalle val-
tavia kustannussaastoja.

“Huolellisesti suunnitellun taryhiontaprosessin avulla saat-
taa olla mahdollista jopa véhentad koko tuotantoprosessin

tydvaiheita”, Laulajainen tietdd.

|
_:I
|

Hiomakivet kestdvat pitkadan

Taryrummut ja singot valmistetaan laadukkaista materiaaleista
yrityksen omilla Untermerzbachin ja Bad Staffelsteinin tehtailla
Saksassa. Koneiden luonne ja kayttdtarkoitus edellyttavat, ettd
ne rakennetaan jéreiksi ja vahvarakenteisiksi. Esimerkiksi téry-
rummun pinnoitteen on kestettéva sekd hiovat materiaalit ettd
hiottavat metallinkappaleet.

Hiontamateriaalit, joita kutsutaan my&s hiomarakeiksi,
ovat hyvin tarkedssa roolissa halutun lopputuloksen saavutta-
miseksi. Rosler valmistaa itse myos kaikki hiomarakeet, hioma-
nesteet ja puhdistusaineet omilla tuotantolaitoksillaan.

“Olemme saaneet asiakkailta paljon palautetta eritoten
Réslerin rakeiden erinomaisesta laadusta. Jotkut ovat saat-
taneet kokeilla toisenkin valmistajan rakeita, mutta lopulta
palanneet taas Réslerin rakeiden kayttdjiksi, koska ne ovat
todella pitkaikaisic ja kestavia”, Laulajainen kertoo.

Konetoimituksen jalkeen Prodmac huolehtii kaikista koneen
ympdrilla ilmenevista tarpeista aina huollon ja kunnossapidon
toimista kuluvien osien vaihtoon ja tarvikkeiden toimitukseen.

“Kuljemme siis rinnalla koko koneen elinkaaren ajan”,

Laulajainen paattad. |
Lisatietoja: prodmac.fi
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TEHOKAS RUOSTEENPOISTO
ON NYT HELPPOA, MYRKYTONTA
JA TEHOKASTA

Korroosio ja ruoste aiheuttavat vuosittain merkittavia kustannuksia teollisuudessa, mutta onneksi

ongelmaan on erilaisia ratkaisuja. Perinteisesti ruostetta on poistettu mekaanisin keinoin fai

happoja kayticen, mutta nykyaikaiset ratkaisut tarjoavat tehokkaampia vaihtoehtoja, joiden

awulla sadstetacn aikaa, kustannuksia ja tyéntekiisiden terveytta. 85 wuotta alalla toimineen

globaalin korroosionestotuotteita valmistavan Daubert Cromwellin ruosteenpoistoaine

Rust Revenge® on monessakin mielessé erinomainen tuote.

Ruosteenpoisto myrkyttémadsti ja vaikuttamatta
metallin ominaisuuksiin

Kayttovalmis Rust Revenge® -livos on vesipohjainen, myrkyton,
hajuton, biohajoava, turvallinen ja uudelleenkaytettava. Nes-
teen pH on neutraali, eika se sisallé happoja, haitallisia kemi-
kaaleja tai VOC- tai HAP-yhdisteitd. Tuote on turvallinen niin
ympdristolle kuin kayttajallekin.

Yleensa ruosteenpoistossa kdytetaan voimakkaita aineita,
jotka voivat sisaltad erilaisia happoja, emdksisic tai sydvyta-
vid aineita. Rust Revenge® livottaa ruosteen pois turvallisesti ja
tehokkaasti ilman hankaamista, ja tuote alkaa toimia jopa vii-
dessd minuutissa. Johtavien OEM-valmistajien testaamalla ja
hyvaksymalla tuotteella on jo lukuisia tyytyvaisia asiakkaita

Suomessa.

Sadstda tyovaiheita, kustannuksia ja
tyontekijoiden terveytta

Ruosteenpoistoa voidaan tehostaa merkittavésti upottamalla
kappaleet ruosteenpoistonesteeseen sen sijaan, eftd niiden

hankaamiseen kaytettdisiin aikaa ja vaivaa. Koneellisesti tai

terasharjalla tehtédvaan ruosteenpoistoon kuluu turhaa aikag,
ja menetelmé voi vaikuttaa metallin pinnan ominaisuuksiin.
Joitakin koneiden osia ei edes pddse mekaanisesti puhdista-
maan, joten livottamalla tapahtuva ruosteenpoisto on joskus
ainoa tapa poistaa ruoste.

Tyéturvallisuuteen kiinnitetédn koko ajan enemman huo-
miota tydpaikoilla. Varsinkin teollisuudessa kemikaalialtistusta
halutaan keventad, joten prosesseissa kaytettavien aineiden

turvallisuus on tarkedd.

Helppo sdilyttad ilman erityisjarjestelyja

Yleensa ruosteenpoistossa joudutaan kéyttdmadn erilaisia
happoja tai sydvyttavia aineita. Niiden varastointi vaatii usein
erityisjarjestelyja ja lupia, jotka voivat aiheuttaa lisakustan-
nuksia. Esimerkiksi aerosolipullossa oleva ruosteenpoistoaine
saattaa edellyttad erillista lupaa tai sailytyspaikkaa helposti
syttyvien kemikaalien takia. Toisin kuin yleisimmat markkinoilla
olevat ruosteenpoistoaineet, tynnyriin tai kanisteriin pakattu
Rust Revenge® voidaan sailyttdd missé tahansa normaaleissa

varastointiolosuhteissa.

Kolmivaiheinen helppo puhdistusmenetelmé: 1. poista ensin irtolika ja ruoste kevyesti. 2. Levitd Rust Revenge® -ruosteenpoistoainetta suoraan
ruostuneeseen kohtaan tfai upota ruostunut osa kokonaan nesteeseen. 3. Anna aineen vaikuttaa — vaikutus alkaa jo minuuteissa. Puhdista pinta
huuhtelemalla tai miedolla pesuaineella.
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Koneen osia ei ole aina mahdollista puhdistaa mekaanisesti - silloin livottamalla tapahtuva ruosteenpoisto on ainoa tapa poistaa ruoste.

Lukemattomia kayttokohteita eri metallien
késittelyyn
Rust Revenge® on erinomainen tuote esimerkiksi metalliosien
ja koneiden ruosteenpoistoon mm. autoteollisuudessa, ras-
kaan kaluston alalla, armeijassa tai miss@ tahansa prosessin
vaiheessa, jossa esiintyy ruostetta. Liuos on suunniteltu upotus-
kylpyihin ja mefallipintojen ongelmakohtien tasmakasittelyyn.
Ultraganipesuri tehostaa ja nopeuttaa aineen vaikutusta.
Tuote kdytetddn suoraan sellaisenaan ilman lisélaimen-
nusta, ja sen voi kayttad uudelleen. Ruosteen poistamisen jal-
keen metallit kannattaa suojata pakkaamalla ne Daubert
Cromwellin VCl-paperiin tai -kalvoon. Ndain saavutetaan pitka-

kestoinen korroosiosuoja vuosien ajaksi.

Ympadéristovastuullisia ratkaisuja
korroosionestoon

Daubert Cromwell panostaa kestévaan kehitykseen ja tarjoaa

ratkaisuja, joissa yhdistyvat erinomainen ruostesuojaus
ja paras mahdollinen ympariston ja tydntekijoiden
turvallisuuden huomioiminen. Yrityksen uusin lanseeraus,
biohajoava ja kierratettava VClkalvo BioNatur®, on
esimerkki vastuullisesta tuotekehityksesta.
Tuotevalikoimaan kuuluu myds muita ympdrists-
vastuullisia ratkaisuja kuten ekologinen, innovatiivinen
ja patentoitu korroosionestokalvo Clear Pak BIO. Sen
korroosiosuoja-aineet ovat tdysin luonnollisia ja perdisin
kasveista, eikd tuote sisalla nitriitteja tai amiineja.
Tuote tayttaa tivkimmat tydturvallisuus-, terveys- ja
ympdristésdadokset — suojaten samalla metalleja
korroosiota aiheuttavilta tekijéilta kuljetuksen ja varastoinnin

aikana. m

Lisatietoja: www.teknoma.fi
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+358 44 779 7518 | info@collapick.com

Paivittyva varasto materiaalimenekin
mukaan seka siihen liittyvat
ostoehdotukset

Variaatiot eri varisavyjen, kokojen,

kiiltoasteiden, kerrospaksuuksien tai
tyovaiheiden hallintaan, esim. valmistelu-
tai esikasittelytarpeen mukaan

Dokumenttien ja kuvien liittaminen
tuotekortille tai osaluettelolle esim.
suojaus- tai tyoohjeita varten

Tyovaiheiden erittely, lipimenoajat ja
todellisen keston seuranta
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TILAA PROMETALLI
KESTOTILAUKSENA
HINTAAN 77€ /VUQOSI

Hinta sisaltaa alv 10 %. limestyy nelja kertaa vuodessa.
Tarkemmat tilaustiedot: www.prometalli.fi/vuositilaus

prometalli on metalli- ja konepajateollisuuden ammattilehti joka
keskittyy konepajateollisuuden koneisiin ja laitteisiin, tydkaluihin ja
tarvikkeisiin seka automaatioon.
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osaajista tutkitusti ammattimaisella tavalla.
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”TIBI\IORJ'A.R\/EI\IPAAI\I o
TERASPALVELUKESKUS KEHITTAA
TOIMINTAANSA JA INVESTOI

TEKSTI: TOMMI NIEMINEN

Tibnor on toteuttanut Jérvenpddssa
investointiohjelmaa. Ohjelma tuo varmuutta ja lisGéd
mahdollisuuksia asiakkaiden ja yhteistyskumppanien

foimintaan.

Viimeisimp&nd investointina Jarvenpddn yksikdssé on otettu
kayttoon uusi arkkileikkauslinja. Kyseessd on suuren kokoluo-
kan panostus toimitusvarmuuteen ja luotettavuuteen. Uusi linja
nostaa Jarvenpadn palvelukeskuksen ohutlevyleikkauksen ark-
kileikkauskapasiteetin aivan vudelle tasolle, mika nékyy asiak-
kaille parempana palveluna.

"Toiminta ei sindllaan muutu, mutta kehittyy. Palveluky-
kymme ja kapasiteettimme nakyvét suoraan lisaarvona asiak-
kaalle”, liiketoimintapaallikko Antti Friman Tibnorin Jarven-
pddn yksikésta kehuu. Linjan perustoiminto, eli terdskelojen
leikkaaminen arkeiksi, on sama kuin aiemminkin, mutta nyt
vudella teknologialla leikkaus on tehokkaampaa ja laaduk-
kaampaa.

“Riskienhallinta paranee. Meilld on nyt Jarvenpadassa
kolme arkituslinjaa. Niilla pystymme takaamaan asiakkaalle

saumattomat toimitukset ja palvelun joka tilanteessa.”

Kéattelysta valmiiksi
Jérvenpadn ja Hyvinkddn palvelukeskusten vetdjcné toimiva
Jani Téyryl& kertoo projektin sujuneen jouhevasti.

“Tama on osa meidan mittavaa investointiohjelmaamme.
Suuruusluokaltaan puhumme miljoonainvestoinnista”, Toyryla

sanoo. Uusi linja tarjoaa asiakkaalle mahdollisuuksia.

Jarvenpddén palvelukeskuksen johtaja Jani Téyrylé on tyytyvdinen
investoinnin lépivientiin: “Aikataulussa ja budjetissa pysyttiin hyvén
ennakkosuunnittelun ansiosta. Se on meidén tapamme foimia.”
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Jérvenpddn palvelukeskuksen liiketoimintapddllikké Antti Friman
on tyytyvdinen vuteen linjaan: “linjan tvoma lisGkapasiteetti ndkyy
asiakkaillemme entisté parempana palveluna ja luo Tibnorille
mahdollisuuden tehdd lisékauppaa ohutlevyissa.”

"Kaikki tamé realisoituu parempana asiakaskokemuk-
sena.”

Kolmen vuoden projektin tuloksena vusi linja pydrdhti
kéyntiin joulukuussa vuonna 2024. Projekti eteni aikataulus-
saan ja budjettikin piti hyvin kutinsa.

"Meillg ei ollut mitaan isompia haasteita. Kaikki toimi pro-
iektin laajuuteen ndhden hienosti”, Téyryla kehuu.

Kaynnistynyt linja on jo tuonut etuja, mutta vauhti kiihtyy
kevadn edetessa.

"Vuoden 2025 ensimmaiselle vuosineljcnnekselle suunni-
teltu tuotanto toteutui suunnitelman mukaan. Oppia farvitaan
aina lisdd, mutta olemme hyvassa ja suunnitelman mukaisessa
vauhdissa”, Téyryld tuumaa.

Linjan tekniikka ja logiikat ovat vusinta uutta. Tibnorin
asiantuntijat takaavat linjan tehokkuuden ja tarkkuuden olevan
sarjansa terdvintd karked.

“Linja kaytanndssa tuplaa meidan kapasiteettimme ohut-
levyjen arkituksessa. Mahdollinen tuotekavalkadi on niin
laaja, ettd linjan tuomaa arvoa kapasiteetillemme pitaa
arvioida kokonaisuutena koko palvelukeskuksen toimituskyvyn
nakokulmasta”, Téyryla pohtii vaikutuksia.

Jatkuvaan leikkaukseen perustuva linja pystyy arkittamaan

levyt puolen millin vahvuudesta aina kolmeen milliin saakka.



Pidemmalle aikavalille linjan on laskettu tydllistédvan noin tusi- Tibnor on yksi SSAB:n tuotteiden tarkeimmista jakelun

nan verran metallialan ammattilaisia. kanavista Pohjoismaisilla markkinoilla. Yhtisillé on pitka

“Linja mahdollistaa tulevaisuuden kasvun seka meille ettd suhde ja laaja kokemus teknisestd yhteistyostd. Kaikki téma

asiakaskunnallemme”, summaa Toyryla. kehitys nakyy asiakkaiden tuotteiden paivittdmisessa ja kehit-
tamisessd jouhevasti yhteistydssa toimien.

Kohti matalapddstéisempid tuotteita Tiivis kumppanuus mahdollistaa kehityksen kérjessa kulke-

Téyryla kertoo Tibnor Jarvenpadn toimivan etulinjassa SSAB:n misen myds pienille ja keskisuurille yrityksille niin Suomessa,

fossiilivapaan terdksen toimitusketfjussa. Pohjoismaissa kuin Baltiassakin.

"Toimia fossiilivapaan ja vihépdastdisen terdksen eteen Tibnor vastaa teollisuusyritysten kysyntddn terds- ja metal-
tehddan koko ketjun mitalla. Siing meidén palvelukeskuk- litarpeista laajalla alalla. Suurena kansainvalisend toimijana
semme on tarkedssa roolissa.” yhtié tarjoaa markkinoiden laajimman tuote- ja palveluvali-

Téyryla muistuttaq, ettd kaiken kestavén kehityksen taus- koiman niin konepaioille, rakennusteollisuudelle kuin prosessi-
talla on tuotteiden erinomainen laatu. Laatu on asia, josta- teollisuudellekin.

Tibnorilla ei tingitd. Samalla kun teollisuutta kehitetaan kesta- Alykkaat jakeluratkaisut takaavat, ettd Tibnor pystyy toimit-
vadn suuntaan, pidetédn yhtidssa huolta, ettd tuotteiden laatu tamaan materiaalit asiakkaan yksildlliset tarpeet huomioiden

sailyy huipputasolla. Laadun varmistamisessa avainasioita ja heidan liiketoimintaansa tukien. Modernit palvelut ratkaise-
ovat niin huippuluokan tekeminen kuin materiaalitkin. vat asiakkaidemme liiketoiminnalliset haasteet nopeasti ja aut-

Uusi linja ja jatkuva kehittyminen ovat myés tarked osa tavat heitd menestymaan.
kestavaa kehitysta. Tehokkuus ja hyva laatu ovat osaltaan Tibnor varastoi ja jatkojalostaa tuotteita kolmessa teraspal-
ympdristdarvoja. Nopeasti ja energiatehokkaasti, kerralla velukeskuksessa Hyvinkaalla, Jarvenpadssa ja Seindjoella. m

oikein tehtynd ja toimitettuna valmistettu tuote kuormittaa mah-
dollisimman vahdn ympéristdd. Liséitietoja: www.tibnor. fi

Tibnor Jarvenpaan palveluyksikkd on palvellut asiakkaita

jo viisi vuosikymmenté ja tulevaisuus nayttéd hyvélta. Tibnorin

osaava henkiléstd koostuu ammattilaisista, jotka tietavat mita ; L o )
e e . Tibnor on Pohjoismaiden ja Baltian johtava terdsten
tekevat ja ymmartavat asioiden merkityksen. Jatkuva koulutus ) o e
I e . - . jakelukanava. Yhtio tarjoaa alueella markkinoiden
pitda huolta siitd, ettd koko talo on sitoutunut yhteisiin arvoi- - o o ) ) )
hin i tekemi laajimman valikoiman terds- ja metallituotteita seké&
in jo tekemiseen.

alveluita. Yhti6 toimii tiiviissa yhteistydssd SSAB:n
Myés laaja tuotevalikoima tuo lisGarvoa Tibnorin asiak- P S 4 ty )
. . . L kanssa. SSAB on Pohjoismaiden suurin fercksen
kaille. Varaston laajuus, syvyys ja valmius pieniinkin toimituk-

tuottaja ja toimii yli 45 maassa.
siin minimoi hukkaa ja antaa valtavasti mahdollisuuksia. L v

. . Lisatietoja Tibnorin toiminnasta voit lukea yhtién
Kohti tulevaisuutta

. . . . verkkosivuilta: www.tibnor.fi.
SSAB aloittaa suunnitelman mukaan fossiilivapaan teréksen

kaupallisen mittakaavan toimitukset vuoden 2026 aikana. o o
T L o o Sivuilta 16ydat paljon tietoa yhtion tuotevalikoimasta
Tytéryhtio Tibnor on valmis toimitusten aloittamiseen kaikkialla ) Ce e o
Pohioismai ja tuotannosta ja 16ydét sielté myds monipuoliset
ohjoismaissa.

hteydenottokanavat. Sivuilla voit lukea myds
Taysin fossiilivapaa terds on erittdin korkealaatuinen tuote, Y B Y ) o y. )
. . . . e 1 lisaa vastuullisuudesta ja Tibnorin tavasta toimia.
joka on valmistettu vetypelkistetysté raudasta ja hiilidioksidin ] o ) T
. o o ) Asiakasreferenssit esittelevét onnistumisia ja
sijaan prosessin sivutuotteena syntyy vettd. Terdksen valmistus-
. . . . . mielenkiintoisia yhteistdita erilaisten toimijoiden
tapaa on uvudistettu niin, ettd se mullistaa koko teollisuuden.
T e kesken.
Kaytanndssd uusi tapa eliminoi hiilidioksidipdastst terciksen

valmistusprosessista kokonaan.
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UJUDET TEHOKKAAT QUICK-3-CHAM-PORAKARJET
REIKIEN AVARTAMISEEN

Uudet QUICK-3-CHAMuotesarjan upotukseen
ja avarukseen suunnitellut F3B-porakdrjet ovat
monipuolinen ratkaisu tehokkaaseen ja tuottavaan
reikien avartamiseen.

Porakdrkien yksi tarkeimmistd ominaisuuksista on niiden moni-

puolisuus. Ne soveltuvat kaytettavaksi niin keskuksissa, sor-
veissa kuin sveitsilistyyppisissckin koneissa niiden tehosta
riippumatta. Porakdrijet sopivat eri materiaalityypeille ja ne
voidaan kiinnittaa helposti mihin tahansa QUICK-3-CHAM-
tuotesarjan kolmileikkuiseen porarunkoon. Kayttamallg eri
pituisia runkoja, joihin sopivat kérjet aina 0,5 mm halkaisijo-

alueella, saadaan ratkaisu, joka on sekd monipuolinen ettd

muuntuva.

Kdrjet kiinnitetéiéin ISCARin kolmileikkuisen D3N...-poran runkoon
helposti kiertaméllé.

F3B-avarruskdrkié on saatavissa halkaisija-alveella 12,0-25,5 mm.

Kolme efektiivistd leikkuusérmad tekevat QUICK-3-CHAM-
porakdriista erittdin tehokkaan ratkaisun. Tehokkuutta liséa
myds se, ettd vaihtokéarjen vaihto sujuu nopeasti ilman asetus-
aikaa, kuten kaikilla muillakin ISCARin vaihtokéarkiporilla.

Porakarkien positiivinen lastunmurtaja ja avoimet lastu-urat
mahdollistavat erinomaisen lastunpoiston, ja innovatiivinen
karjen muotoilu mahdollistaa erinomaisen reién suoruuden
myds silloin, kun esireikad ei ole keskitetty. Vakaan koneistuk-
sen ansiosta porakdrielld saadaan aina koneistettua tarkka
reikd erinomaisella pinnanlaadulla.

ISCARIn erittdin laajasta valikoimasta l6ytyy tehokas
ratkaisu kaikenlaisiin reikien koneistustarpeisiin, on sitten

kyseessa poraus, kalvaus tai avartaminen. B

LisGtietoa www.iscar.fi tai Iscarin myynnistd

Laakerom....

PORI | TAMPERE | TURKU | OULU | VANTAA | LAHTI | IMATRA
www.nomo.com
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mansiirron ja tiivistyksen asiantuntijasi!
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Tibnorin toimituskyky

uudelle tasolle

- mittava investointi
ohutlevyjen arkkileikkaukseen

Pohjoismaiden johtava teras- ja metallijakelija Tibnor Oy on tehnyt
historiansa suurimman strategisen investoinnin. Uusi ohutlevyjen
arkituslinja kaksinkertaistaa terasarkkien tuotantokapasiteetin
Jarvenpaassa, tehostaen toimintaa ja vastaten asiakkaiden tarpeisiin.

Ohutlevyjen arkituslinja:

o kaksinkertaistaa 1-3 mm terasohutlevyjen tuotanto-
kapasiteetin Jarvenpaan teraspalvelukeskuksessa

e tuottaa maaramittaan leikattuja teraslevyja aiempaa
tehokkaammin ja erinomaisella tarkkuudella

e palvelee laajaa asiakaskuntaa aina rakennus-
teollisuudesta sopimusvalmistajiin

TIBNOR

tibnor.fi The natural choice



METALLIEN KIERRATYS ON
TEOLLISUUDEN KIERTOTAIOUDEN
KULMAKIVI

TEKSTI: PETRI CHARPENTIER
KUVAT: PIXABAY

Metalliromun ja hukkamateriaalin tehokas
hyédyniaminen sadstad ympdristod ja

kustannuksia.




Metallien kierratys on noussut keskiodn, kun valmistava teolli-
suus etsii keinoja pienentad hiilijalanjalkeadn, tehostaa mate-
riaalivirtoja ja vastata kiristyviin ymparistdvaatimuksiin. Eri-
tyisesti metalli- ja konepajo-alalla kierratyksella on jo pitkaan
ollut tarked rooli tuotannon arjessa, mutta sen merkitys vain
kasvaa tulevaisuudessa. Kyse ei ole pelkastaén vastuullisuu-

desta — kyse on myds taloudellisesta jarkevyydesta ja kilpailu-

kyvystd.

Raaka-aineen hinta ja ympéristopaineet ajavat
kierratyksen kehitystd
Metallit, kuten terds, alumiini, kupari ja messinki, ovat mate-
riaaleja, joiden talteenotto ja uudelleenkayttd on seka tek-
nisesti ettd taloudellisesti kannattavaa. Esimerkiksi terdksen
tuotannossa kierratetyn raudan kéytaminen kuluttaa noin
60-75 % véhemman energiaa kuin uuden raudan valmistami-
nen rautamalmista. Téma tarkoittaa merkittavia saastoja paitsi
energiankulutuksessa myds kasvihuonekaasupadstdissa.
Lisaksi uusien metallien louhiminen on ekologisesti ras-
kasta: kaivostoiminta aiheuttaa maaperdn eroosiota, veden

saastumista ja monimuotoisuuden véhenemistd. Kierratys

vahentad uusien luonnonvarojen tarvetta ja mahdollistaa teolli-

suuden toiminnan resurssitehokkaammin.

Metalliromu - ei jatettd vaan raaka-ainetta
Teollisuuden nakékulmasta metalliromu ei ole jatettd, vaan
arvokasta materiaalia, joka voidaan palauttaa osaksi tuo-
tantoa. Konepajoissa syntyy huomattavia maaria leikkuujé-
teftd, puristus- ja lastuamisromua sekd hitsausylijéamia. Naméa
hukkametallit voidaan kerétd, lajitella ja toimittaa kierrdtys-
operaattorille, joka jalostaa ne takaisin raaka-aineeksi esimer-
kiksi valimoihin tai terdsteollisuudelle.

Kierratysprosessissa tarkedd on raaka-aineen puhtaus. Siksi
konepajojen on panostettava romun lajittelevaan kerdykseen jo
tuotantopisteissa. Eri metallilaadut, kuten hiiliterds, ruostumaton
terds ja alumiini, on eroteltava toisistaan, jotta ne voidaan hys-

dyntad mahdollisimman tehokkaasti uudelleen.

Hukkamateriaalin hallinta on osa
tuotannon optimointia

Yha useampi valmistaja oftaa kéyttddn materiaalinhallinta-

jariestelmia, jotka seuraavat myds hukkamateriaalin syntya




ja virtoja. N@in voidaan tunnistaa tuotannon pullonkaulat
ja parantaa niin materiaalitehokkuutta kuin kierratyksen laa-
tua. Hukkamateriaalin minimointi véhentdd paitsi jatettc myds
materiaalikustannuksia — molemmat suoraan kannattavuutta
parantavia tekijoita.

Lisaksi pitkélle kehittyneet analyysitydkalut mahdollista-
vat metalliromun koostumuksen tarkemman mittaamisen. Tama
tukee romun arvon madrittamistd ja edistad sen hyddynta-

mistd laadukkaampana racka-aineena.

Kotitalouksien ja pk-yritysten rooli

Vaikka suurin osa metallien kierrétyksestda tapahtuu teollisessa
mittakaavassa, ei yksittaisen ihmisen tai pienyrityksen roolia
sovi vaheksya. Kierratyskeskukset, romuliikkeet ja kunnalli-
set jGteasemat vastaanottavat metalliromua laidasta laitaan -
aina vanhoista polkupydristd tydkoneiden osiin ja rikkoutunei-
siin tydkaluihin.

Monilla konepaja-alan pienyrityksilla voi syntyé saén-
néllisesti metallijatettd, jota ei hyddynnetd taysimadraisesti.
Yhteistyd paikallisten kierratysoperaattorien kanssa voi tarjota
helpon ratkaisun: séddnnéllinen noutopalvelu tai romukontti
pihalle tekee kierratyksesta vaivatonta.

Lisaksi kuluttajien tietdmys metallien kierratysmahdollisuuk-
sista vaikuttaa suoraan kierrétysasteisiin. Esimerkiksi alumiini-
t6lkit, sahké- ja elektroniikkaromut seka vanhat kodinkoneet
sisaltavat kayttokelpoista metallia, joka padtyy oikein kierra-

tettynd takaisin teollisuuden kayttésn.

Metallien kierrdtys on osa tulevaisuuden
kilpailukykyda

Metallien kierrétys ei ole endé pelkkd sivujuonne tuotannossa
— se on strateginen osa teollisuuden kestavaa toimintaa. EU:n
ja kansallisten tavoitteiden mukaan materiaalien kiertoa on
lisattéva merkittGvasti lahivuosina, ja tama koskee erityisesti
energiaintensiivista metalliteollisuutta. Kierratetyn materiaalin
kysyntd kasvaa, ja samalla romuraaka-aineen arvo nousee.

Teollisuusyritykset, jotka panostavat kierrétykseen ja huk-
kamateriaalin hallintaan jo nyt, ottavat etumatkaa niin ympa-
ristdvastuullisuudessa kuin kustannustehokkuudessa. Kone-
pajojen ndkdkulmasta kyse on myds asiakasvaatimuksista:
yha useampi asiakas haluaa tietad, kuinka vastuullisesti tuot-
teet on valmistettu.

Metallien kierratys tarjoaa konkreettisia hydtyja ympdris-
tSlle ja liiketoiminnalle. Kun metalliromu, rautaromu ja tuo-
tannon hukkametallit kergtaan ja hyddynnetaan oikein, voi-
daan vahentad luonnonvarojen kulutusta, pienentad paastsja
ja tehostaa tuotantoa. Tama edellyttad kuitenkin systemaattista
|Ghestymistd, yhteistyotda kierratysalan toimijoiden kanssa seka
halua kehittad omia toimintatapoja.

Nyt on aika nghda metalliromu vudessa valossa - ei jat-

teeksi, vaan osaksi kestavaa ja dlykasta tuotantoketjua. B

, Metallien kierratys tarjoaa
konkreettisia hyotyja
ympadristolle ja liiketoiminnalle.
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PRIMA POWVER
UUDEN TASON INTEGRAATIOTA
OHUTLEVYNTYOSTOON

Robotiikan asiantuntijayrityksen Sistec AM:n yritysosto nostaa Prima Powerin robofti-integraation osaamisen

vudelle tasolle seké vahvistaa yrityksen ainutlaatuista, asiakasléhtdista tuotevalikoimaa. Ohutlevyvalmistajien

ei ole koskaan ollut helpompaa hyédynicd potentiaaliansa: kaikki modulaariset ja skaalautuvat robottiratkaisut

ovat nyt saatavilla yhdeltd kumppanilta.

Askel eteenpdin

Integroitujen ohutlevyntydstoteknologioiden edellakavija Prima
Power on Evolve by integration -strategiansa mukaisesti otta-
nut uuden askeleen kohti taydellista automaatiota. Pitkaaikai-
sen kumppanimme, robotiikka-asiantuntija Sistec AM:n erikois-
osaaminen vahvistaa ja optimoi ratkaisujemme integrointia
niin joustavuuden kuin suorituskyvynkin osalta.

Ottamamme kehitysaskel pitaa asiakaskohtaiset tarpeet
keskidssa. Uusi robotti-integraatioyksikkdmme auttaa virtavii-
vaistamaan yrityksen tuotantovirran koneidemme léhes rajatto-
malla yhdisteltavyydella, aina robottisoluista joustaviin valmis-
tusjdrjestelmiin. Se varmistaa yritykselle paremman tuottavuu-
den, joustavammat ja kompaktimmat layoutit, alykkaémmén
materiaalinkésittelyn ja logistikan sekd tydntekijdiden opti-

moidun ajankaytén hallinnan — eika siing vield kaikki.

Kaikki tarvitsemasi yhdesta paikasta

Valmistavat yritykset ovat jo pitkddn taistelleet osaavan tydvoi-
man saatavuuden kanssa. Robotikan hyddyntamisestd onkin
tulossa nopeaa tahtia elintdrkedd, mutta tulevaisuus ei varsi-
naisesti ole roboteissa, vaan laadukkaassa ja riittavén laa-
jassa robotti-integraatiossa. Prima Power auttaa valmistajia
juuri tassa. Kaiken kokoiset omien tuotteiden valmistajat ja ali-
hankintayritykset saavat nyt tarvitsemansa osaamisen ja tekno-
logiat yhdelta kumppanilta riippumatta siitd, minkdlaisia haas-
teita heiddn tuotannossaan on. Prima Power on harvinaislaa-

tuisessa asemassa kattavan ohutlevyntydstdkonevalikoimansa

}1 if;:.-u,:.:.

Prima Powerin taivutusrobottisolu, joka integroi 7-akselisen
antropomorfisen robotin automaattisella tyékalunvaihtajalla varustettuun,
séihkéservokéyttsiseen eP Genius 1030 -sarmdyspuristimeen.
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Robotiikan asiantuntijan ja pitkéaikaisen kumppanin Sistec AM:n
yritysosto nostaa Prima Powerin integraatio-osaamisen uudelle tasolle.

ja robotti-integraatioyksikkdnsa ansiosta: pystymme taysin
talon sisdisesti luomaan ja toimittamaan ratkaisuja, jotka vas-

taavat asiakkaiden tarpeisiin paremmin.

Prosessin ratkaisija

Sistec AM:n yritysosto vahvistaa Prima Powerin jo valmiiksi
prosessilahtoistd |Ghestymistapaa. Uusi robotti-integraatio-
yksikkdmme yhdistyy laajaan tuotevalikoimaamme ja néin
korostaa rooliamme teollisuusautomaation alalla. Prima Power
on "prosessin ratkaisija”: kumppani, joka organisoi kaikki tuo-
tantovaiheet aina kelamateriaalin kasittelysta kokoonpanoon
asti, kokonaistuottavuutta samalla kasvattaen. Robotti-integraa-
tion osaaminen on erityisen tarkedd joustavissa valmistusjar-
jestelmissd, joiden skaalautuvat, modulaariset kokonaisuudet

varmistavat yrityksille runsaasti tarkeitd kasvumahdollisuuksia.

Suorituskyvyn kokonaisvaltaista optimointia
Taivutusrobottisolumme on suunniteltu mullistamaan ohutlevy-

valmistus integroimalla edistyksellisia robotteja ja séhkdservo-



. NRNRMSEAN,

| O

i il JIH_

b 2

Prima Powerin taivutusrobottisolu, joka integroi taivutettujen kappaleiden purkamisen ja pinoamisen 7-akselisella antropomorfisella
robotilla sekd poiminta- ja keskityslaitteella (PCD) varustetun Express Bender EBe -taivutusautomaatin.

Prima Powerin taivutusrobottisolut on suunniteltu
mullistamaan ohutlevyntyésté edistyksellisten robottien
sekd sahkoservokdyttdisten sérméyspuristimien ja
taivutusautomaattien integroimisella (kuvassa eP0520 ja
BCe Smart 2220).

Prima Powerin robotti-integraatioyksikké on
erikoistunut luvomaan prosessilahtdisié ratkaisuja, jotka
yksinkertaistavat ja optimoivat tuotantovirran.

kéyttdisia sarmdyspuristimia ja taivutusautomaatteja. Niiden
yhdistdminen takaa kappaleiden korkean toistotarkkuuden,
maksaa hankinnan nopeasti takaisin ja on kannattavaa seka
pienid eftd suuria erid tySstettdessd. ltsendisesti toimivien tai-
vutussolujemme joustavuuden ansiosta ne voivat kasitella laa-
jasti erilaisia materiaaleja ja paksuuksia seké mukautua katta-
vasti erilaisiin kayttotarkoituksiin. Niiden modulaarinen suun-
nittelu mahdollistaa vaivattoman raataldinnin ja skaalautu-
vuuden, miké takaa sen, eftd ne vastaavat monipuolisesti eri-
kokoisten valmistavien yritysten ja alihankintayritysten tarpei-
siin. Robottiratkaisujemme automaattisuus, korkea tarkkuus ja
optimoidut layoutit lisaévat tehokkuutta, ehkaisevat virheitd ja

yksinkertaistavat tehtaaseen integrointia.

Hyédynna potentiaaliasi
Robotti-integraatioratkaisumme ovat avain tehokkaampaan,
joustavampaan ja tuottavampaan ohutlevyvalmistukseen.
Prima Power yhdistaa antropomorfiset teollisuusrobotit ja ohut-
levyntydstékoneet saumattomasti toimiviksi robottisoluiksi ja
joustaviksi valmistusjarjestelmiksi. Ne optimoivat kaikki tuotan-
tovaiheet materiaalinkasittelystd kokoonpanoon samalla var-
mistaen jdrjestelmdan kompaktiuden, skaalautuvuuden ja suo-
rituskyvyn. Robotti-integraatioyksikkémme on erikoistunut luo-
maan prosessilahtdisia ratkaisuja, jotka yksinkertaistavat ja
optimoivat tuotantovirran. Ratkaisujemme avulla teollisuus-

yritykset voivat virtaviivaistaa tuotantoprosessinsa, lyhentaa

sykliaikoja sekd parantaa tuottavuuttaan. Loppukayttdjien hys-
tyihin kuuluvat esimerkiksi taysin integroitu materiaalinkésit-
telyautomaatio, joustavat ja modulaariset kokoonpanot, tys-
voiman jarkeva hyddyntéminen, optimoidut layoutit seka
parempi tehokkuus. Prima Powerin robotti-integraatioratkaisut
ovat Garimmdisen monipuolisia ja pystyvat kasittelemadn laa-
jasti erilaisia materiaaleja ja paksuuksia. Nama modulaari-
set ratkaisut ovat helposti raatalditavia ja skaalautuvia, mika
takaa niiden mukautuvuuden kaikenkokoisten yritysten muut-
tuviin tarpeisiin seka antaa yrityksille mahdollisuuden hysdyn-
taa koko potentiaaliansa. B

Lisatietoja: www.primapower.com

Modulaariset robotti-integraatioratkaisut ovat helposti ragtaléitavié ja
skaalautuvia, miké antaa yrityksille mahdollisuuden hyédyntéé koko
potentiaaliansa.
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YO
KALAST

NOHTUMATON
HYVINVOINTIPAVA

UKSEN JA SAARISTON

TUNNELMASSA

Miké olisikaan parempi tapa vahvistaa tiimihenked ja liséid jaksamista kuin vieftaa

virkistava tydhyvinvointipdiva merellisessa milicéssa kalastuksen parissa@ Villa Seaview

tarjoaa nyt yritysryhmille vudenlaisen mahdollisuuden yhdistéd kokoukset, rentoutuminen ja

lvonnon rauha yhteen saumatiomaan kokonaisuuteen.
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Villa Seaview - laatua, tunnelmaa ja
toimivuutta Teijon ruukkikyléssa

Olemme jo vuosien ajan jdrjesténeet suosittuja yritystilaisuuk-
sia Villa Seaview’ssa. Nyt tuomme saman laatutason ja asia-
kaslahtoisen palvelun kalastuksesta kiinnostuneille yritystii-
meille. Pakettimme yhdistad tydn ja vapaa-ajan, erdhenkisen

tekemisen ja modernin mukavuuden huikealla tavalla.

Kalastuspaketti yrityksille - luonnonrauhaa,
iloa ja yhteisié onnistumisia
Tarjoamme yrityksille raataloityja kalastusretkia, jotka suun-
nitellaan aina sadolosuhteet ja ajankohta huomioiden. Voitte
valita iltapdivan mittaisen virkistysretken ja majoittua Villa
Seaview’ssd tai useamman pdivan kokonaisuuden oheispalve-
luineen. Kalastusmatkat suuntautuvat joko Teijon saariston suo-
jiin tai avomerelle Sarkisalon, Kemidn tai Paraisten vesille.
Retket toteutetaan turvallisella kalustolla ja ammattitaitois-
ten kalastusoppaiden johdolla. Kalastus sopii kaikille eiké
vaadi aiempaa kokemusta. Saaliskaloina mm. hauki, ahven,

kuha ja kylmemmaén veden aikaan my&s meritaimen.

Herkullinen ruoka kuuluu pakettiin

Retkiin voidaan yhdistaa saaliin kasittely ja nauttia vasta pyy-
detystd kalasta valmistettu herkullinen ateria Villa Seaview’n
kattauksessa. Metsahenked ja luksusta tasapainossa — juuri

sellaisella yhdistelmalla, joka sopii teidan tiimillenne.
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Majoitu mukavasti ja kokousta tehokkaasti
Villa Seaview tarjoaa laadukasta majoitusta, kattavat koko-
uspalvelut ja inspiroivan miljéon, jossa tiiminne voi sekd kes-
kittyd asiaan eftd rentoutua. Majoitustilat 2-3 hengen huo-
neissa, rantasauna, spa-osasto ja herkullinen ruoka kruunaa-
vat kokemuksen. Kaikki tapahtumat suunnitellaan yksildllis-
ten toiveidenne mukaan. Vain kahdesta asiasta emme tingi —

hymysté ja hyvésta fiiliksesta.

Kalastusretki yhdistéa ja vudistaa

Kalastusretki merellé on erinomainen tapa motivoida henkilds-
t6d, vahvistaa tydyhteison yhteishenked tai rakentaa pitkdkes-
toisempia suhteita asiakkaisiin. Se tarjoaa luonnollisen ja ren-
non ympdristdn, jossa vuorovaikutus syvenee ja yhteiset koke-
mukset luovat pohjaa tulevalle yhteistydlle. Samalla vesilla olo
antaa mahdollisuuden irrottautua arjesta ja nauttia hyvasta
seurasta kiireettdmasti.

Tiimin tarpeisiin raataloity kalastusretki on virkistava ja
yhdistava kokemus, joka jad mieleen. Se sopii niin kiitokseksi
henkildkunnalle kuin asiakassuhteiden lujittamiseen. Uutta
oppia, paljon naurua ja luontodlykas yhteys saariston rau-

haan - tervetuloa kokemaan se itse. B
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Lisgtiedot ja varaukset: www.villaseaview.fi
¢ info@villaseaview.fi ® 044 981 9993




ONKO TUOTANNOSSA TILANTARVETTA
TAI YLIMAARAISIA KONEITA?

Otamme myyntiin tai valitettavaksi kaikki

konepajateollisuuden koneet ja laitteet.

Myymme myos isommat kokonaisuudet ja konekannat.

TEE HYVAT KAUPAT KANSSAMME!

Tyostokonehuollot ja -siirrot myos meilta!

ENDOR FINN OY . Vantaa
p. 0400 483 030 Markku Maenpaa
markku.maenpaa@endor.fi

www.endor.fi
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MILLILLEEN
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TAKKISSA HITSAAT TAITOSI HUIPPUUNSA

Opiskele sitd, mita tydssasi tarvitset.
Vahvista osaamistasi esimerkiksi
IWS-koulutuksella
NDT-tarkastuskoulutuksella

hitsaajan patevoittamisjaksolla
laippaliitosasentajan

koulutuksella ja patevoinnilla. g

LISATIEDOT:
TAKK.FI/METALLI

=

< OTAYHTEYTTA

Koulutuspaallikko

Jukka Tahvanainen
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UUSI EU:N KONEASETUS 1230,/2023
TUO MUUTOKSIA KONEVALMISTAJILLE
— MITA ALAN AMMATTILAISTEN
TULEE TIETAAR




EU:n koneasetusta 1230,/2023 voidaan pitaéa merkiticvénd vudistuksena koneiden
vaatimustenmukaisuutta koskevassa sddntelyssa. Asetus julkaistiin virallisesti 29.6.2023, ja se tuli

voimaan 19.7. Vaikka sen soveltaminen alkaa vasta 20.1.2027, aika valmistautua on nyt. Uusi asetus

korvaa nykyisin voimassa olevan konedirektiivin 2006,/42/EY ja tuo mukanaan muutoksia, joilla
YKy / /
pyritdan vastaamaan modernin teknologian kehitykseen, lisaémdadn turvallisuutta ja selkeyttémdadn

vaatimuksia koko EU-alueella.

, Asetuksen
tavoitteena
- on mm. parantaa

'--._..E koneturvallisuutta.
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Koska kyseessa on asetus — ei direktiivi - sitd sovelletaan sel-
laisenaan kaikissa jasenvaltioissa ilman kansallista implemen-
tointia. Tamé tarkoittaa yhtendisempid sédntéjd, mutta myds

sita, eftd kansalliset viranomaiset ja yritykset eivat voi enad

tulkita tai soveltaa vaatimuksia omalla tavallaan.

Miksi uusi asetus?
Konedirektiivi on ollut kéytdssa vuodesta 2006, ja sind
aikana teknologia - erityisesti automaatio, tekodly ja digitaa-
liset ratkaisut — on kehittynyt nopeasti. Direktiivin muotoon laa-
dittu saantely ei ole pysynyt muutoksen perdssa. Uusi asetus
tuo sédntelyn 2020-luvulle vastaamaan esimerkiksi koneiden
ohjelmistojen, koneiden vdlisten yhteyksien ja automaattisten
padatoksentekojdrjestelmien tuomiin haasteisiin.

Asetuksen tavoitteena on parantaa koneturvallisuutta, edis-
taa sisamarkkinoiden toimintaa ja varmistaa, ettd koneet ovat
turvallisia koko elinkaarensa ajan - suunnittelusta kaytdsta

poistoon.
Mita vusi asetus pitad sisallaan?

Uudessa koneasetuksessa on useita keskeisié uvudistuksia,

joista tarkeimpid ovat:
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Asetuksen
soveltaminen
alkaa vasta
vuonna 2027.

1. Digitaalinen dokumentointi:

Yritykset voivat jatkossa toimittaa vaatimustenmukaisuuden
arviointiin liittyvét asiakirjat myds digitaalisessa muodossa.
Tama vahentad paperitydta ja helpottaa tiedon hallintaa,
mutta samalla tuo uusia vaatimuksia tiefoturvalle ja asiakirjo-

jen saatavuudelle.

2. Korkean riskin koneet - tiukempi saéntely:
Asetuksessa mddritellddn entistd tarkemmin, mitké koneet kuu-
luvat ns. “korkean riskin” luokkaan. Naiden koneiden osalta
valmistajan on kaytettava kolmannen osapuolen vaatimusten-
mukaisuuden arviointia. Téma koskee erityisesti koneita, joissa

hyddynnetaan tekodlyd tai jotka toimivat autonomisesti.

E




Komissio valmistelee
parhaillaan
ohjeistuksia ja
tdytantoonpanotoimia
asetuksen tueksi.
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3. Ohjelmisto osana konetta:

Obhijelmistot, jotka ohjaavat koneiden turvallisuuskriittisia toi-
mintoja, katsotaan osaksi konetta. Tama tarkoittaa, eftd myds
ohjelmistojen suunnitteluun ja yllapitoon kohdistuu jatkossa

koneturvallisuusvaatimuksia.

4. Selkeat vastuut ja roolit:

Asetus tarkentaa talouden toimijoiden — valmistajien, valtuutet-
tujen edustajien, maahantuojien ja jakelijoiden — vastuita. Val-
mistajan vastuulla on varmistaa, ettd kone tayttad asetuksen
vaatimukset, mutta my&s machantuojan ja jakelijan on tarkis-

tettava, eftd koneessa on tarvittavat asiakirjat ja merkinnat.

5. Elinkaarindkokulma ja riskinarviointi:
Uusi asetus painottaa koneiden koko elinkaaren huomioimista
suunnittelussa. Riskinarvioinnin tulee kattaa kaikki vaiheet —

kéyttd, huolto, puhdistus ja kéytdstapoisto.

Mita téma tarkoittaa yrityksille?

Vaikka asetuksen soveltaminen alkaa vasta vuonna 2027,

yritysten kannattaa ryhtyé valmistautumaan valitémasti.

Kaytanndssa tama tarkoittaar:

¢ Nykyisten koneiden ja prosessien auditointia
vuden asetuksen valossa.

¢ Dokumentaation tarkistamista ja digitalisointia.

¢ Henkiloston kouluttamista, erityisesti suunnittelijoiden,
tuotekehittjien ja laadunvarmistuksen osalta.

¢ Toimittajaketjujen lapikdayntia - etenkin silloin, kun

ohjelmistoja tai osakokoonpanoja hankitaan alihankkijoilta.

Lisaksi korkean riskin koneiden valmistajien on varmistet-
tava, eftd heilld on valmiudet kolmannen osapuolen sertifiointi-
prosesseihin. Tama voi edellyttad uvusia kumppanuuksia ilmoi-

tettujen laitosten kanssa.

Mité seuraavaksi?

Komissio valmistelee parhaillaan ohjeistuksia ja taytantédnpa-
notoimia asetuksen tueksi. Alan ammattilaisten ja yritysten on
tarkedd seurata naita paivityksia ja varmistaa, ettd oma toi-
minta pysyy ajan tasalla.

Koneasetus 1230/2023 tuo tullessaan enemman selkeyttd
ja yhdenmukaisuutta, mutta myds uusia velvoitteita ja vastuita.
Koneita valmistavien ja markkinoivien yritysten on hyva hyo-
dyntad siirtyméaaika tehokkaasti - ne, jotka valmistautuvat
ajoissa, ovat vahvemmassa asemassa asetuksen tullessa voi-

maan. B
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, Paineilmaa
hyodynnetadn

konepaijoilla laajasti.
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, Paineilmajarjéstelman
tehokas valvonta
vaatii tarkkaa suunnittelua ja
sadanndllista huoltoa.

Mihin paineilmaa kéytetéadn konepajoilla?
Paineilmaa hyddynnetdén konepaijoilla laajasti. Se toimii voi-
manldhteend esimerkiksi porille, hiontakoneille ja momentti-
avaimille. Se siirtad, avaa ja sulkee pneumatiikkasylintereitd
tuotantolinjoilla ja automatisoiduissa kokoonpanoasemissa.
Lisaksi paineilmaa kaytetdan puhdistukseen, jaahdytykseen ja

kuivaukseen.

Monikéyttdisyytensd vuoksi paineilmaa tarvitaan lghes kai-

killa osastoilla, mutta juuri tasta syysta sen kayttoa on myds
vaikea hallita - ja vuodot seké ylikulutus jacvat helposti huo-

maamatta.

Kuinka paljon paineilmajérjestelmén
valvonta vaatii?
Paineilmajdrjestelmén tehokas valvonta vaatii tarkkaa suun-
nittelua ja saanndllista huoltoa. Yksi yleisimmista virheista
on suhtautua jdrjestelmadn “asenna ja unohda” -asenteella.
Paineilman tuotanto ja jakelu muodostavat kokonaisuuden,
joka sisaltaa kompressorit, kuivaajat, suodattimet, sailict ja
jakeluputkiston — ja jokaisessa ndistd on riskinsa.
Konepaioilla, joissa paineilma on kriittinen osa paivittdista
toimintaa, jdrjestelman valvontaan kannattaa nimetd vastuu-
henkild tai ulkoistaa se erikoistuneelle palveluntarjoajalle.

Automatisoidut valvontajérjestelmat, jotka mittaavat pai-
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neita, ilmavirtoja ja energiankulutusta reaaliajassa, ovat teho-
kas tapa seurata jarjestelmdn suorituskykyd ilman jatkuvaa

manuaalista tarkkailua.

Paineilman kustannukset - enemmén
kuin arvaat
Paineilma on yksi kalleimmista tuotannollisista energia-
muodoista. Arviolta 70-80 % kompressorin kayttamasté
sahkdenergiasta muuttuu hukkalammaksi, ja vain murto-
osa pddtyy hydtykayttoon. Tyypillisesti paineilman tuottami-
nen maksaa 1-2 sentti@ per kuutiometri, mutta vuotava liitos
tai yolla turhaan kayva kompressori voi nostaa kustannuksia
dramaattisesti.

Lisaksi tulee ottaa huomioon huoltokustannukset, jarjes-
telméan elinkaari ja mahdolliset tuotantokatkokset paineilman
puutteessa. Namé& muodostavat yhdessa huomattavan piilo-

kustannuksen, jota ei usein budjetoida nakyvasti.

Miten paineilman tuotannon voi optimoida?
Optimointi ldhtee mittaamisesta. llman tarkkaa tietoa kulutuk-
sesta ja jarjestelman tilasta ei voida tehdd oikeita paatoksia.
Ensimmainen askel on energiakatselmus: kuinka paljon paine-
iimaa kaytetaan, missa sita kaytetddn, ja kuinka tehokkaasti

jarjestelma toimii.



Vuodot ovat

paineilma-
jarjestelman nakymadéton
vihollinen.

Seuraavaksi kannattaa tarkistaa kompressorien kaytto-
asteet. Onko kaikki laitteet mitoitettu oikein@ Kaynnistyykd
varakompressori tarpeettomasti? Kannattaako siirty& kierros-
lukusaatdiseen kompressoriing

Paineilman talteenotto, eli hukkaldmmén hyddyntaminen
esimerkiksi filojen lammityksessd, voi olla merkittdva energian-
saaston keino. Myds paineilman kéyttépaineen laskeminen
— vaikka vain puolella baarilla - tuo usein jopa 7 % sadstdn

energiankulutukseen.

Mista tiedét, ettda tuotanto on optimoitu ja
vuodot hallinnassa?

Vuodot ovat paineilmajdrjestelmén nakymaton vihollinen.
Yksi T mm kokoinen vuotokohta voi aiheuttaa satojen eurojen
vuotuisen energiakustannuksen — eikd niité yleensd ole vain

yhta. Saanndlliset vuototarkastukset paineilmakameroilla tai

ultradanilaitteilla ovat tehokas keino l6ytad ja paikallistaa

ongelmat.

Optimoidun jarjestelmé&n merkkeja ovat:
e Tasainen ja riittéva paine koko tuotantotilassa.
e Kompressoreiden tehokas kayttdaste ilman turhaa kayntia.

 Vghdinen m&dard vuotokohtia ja niiden nopea korjaus.

Selked kulutusseuranta ja poikkeamiin reagointi.

Koulutetut kaytajat, jotka ymmartavat jarjestelman

toimintaperiaatteet.

Kun paineilman tuotanto on kunnossa, my&s tuotantoprosessit

ovat varmempia ja hairicherkkyys pienenee.

Al& aliarvioi ndkymé&ttdmén energian vaikutusta
Paineilma ei nday sahkdmittarissa eikd tunnu lémpdnd koneen
pinnalla, mutta sen kustannukset ovat todellisia - ja usein yllat-
tavan suuria. Konepajan kilpailukyky ei muodostu vain tehok-
kaista koneista ja osaavasta tydvoimasta, vaan myds néky-
mattémien resurssien hallinnasta. Paineilma on yksi niistd.

Kun paineilman tuotantoa ja kayttdd hallitaan systemaatti-
sesti, tuloksena on sadstojd, toimintavarmuutta ja ympdristdys-
tavallisempad tuotantoa. Kyse ei ole vain energiatehokkuu-

desta — vaan myds hyvasta liketoiminnasta. B
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- NDTTARKASTUKSET
OLEELLINEN OSA
/ ENNAKOIVAA

f NNOSSAF;ﬁoA

TEKSTI: PETRI CHARPENTIER .

' KUVAT: SHUTTERSTO

. .

Konepajateollisuudessa ja metallialan tuotannossa laitteiden ja rakenteiden
turvallisuus, foiminfavarmuus ja kéytiéika ovat kiiittisia fekijéité. INGiden
varmistamisessa keskeinen rooli on NDTHarkastuksillar eli rikkomattomilla

aineenkoetusmenetelmilld. Ne tarjoavat mahdollisuuden havaita vauriot ja viat
ilman, effc farkastettava kohde vaurioituu tai puretaan = fehokkaasti, farkasti ja

taloudellisesti. 4§
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Mité NDT-tarkastukset ovat?

Rikkomaton aineenkoetus (Non-Destructive Testing, NDT) kat-
taa joukon menetelmid, joiden avulla voidaan tutkia mate-
riaalien, komponenttien ja hitsien eheyttd ja laatua ilman, etté
niiden kayttdominaisuudet muuttuvat. NDT:n avulla voidaan
havaita esimerkiksi halkeamia, huokosia, epdjatkuvuuksia ja
sis@isia virheitd, jotka voisivat ajan mydta johtaa vakaviin
laitevaurioihin tai jopa onnettomuuksiin.

NDT-menetelmdt ovat olennainen osa modernia kunnos-
sapitoq, silla niiden avulla voidaan siirtya reaktiivisesta vian-
efsinndsta ennakoivaan kunnossapitoon. Oikein kohdistettu ja
ajallaan tehty tarkastus vahentda yllattavia seisokkeja, paran-
taa tydturvallisuutta ja pidentad kriittisten komponenttien elin-

kaarta.

NDT-tarkastukset
kohdistuvat
useisiin kohteisiin.
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Yleisimmét NDT-menetelmiit teollisuudessa

Metalli- ja konepaja-alalla kéytetaan useita rikkomattomia tar-

kastusmenetelmid, joista yleisimpid ovat:

¢ Ultréanitarkastus (UT): Kayttaa korkeataajuisia
ddniaaltoja materiaalin sisdisten virheiden
paikallistamiseen. Erityisen tehokas paksummissa
rakenteissa ja hitsien tarkastuksissa.

¢ Magneettijauhetarkastus (MT): Soveltuu
ferromagneettisille materiaaleille. Paljastaa pinnalliset ja
hieman pinnan alaiset viat magneettikentan avulla.

¢ Tunkeumanestetarkastus (PT): Kaytetddn pinnallisten
halkeamien ja huokosten havaitsemiseen. Soveltuu
parhaiten ei-huokoisille materiaaleille.

¢ Radiografinen tarkastus (RT): Antaa kuvan
materiaalin sisdosista, paljastaen muun muassa huokoset ja
sulkeumat. Yleinen hitsien tarkastuksessa.

¢ Pyérrevirtatarkastus (ET): Soveltuu johtaville
materiaaleille, erityisesti ohuiden materiaalien pinnallisten

vikojen havaitsemiseen.

Menetelmé valitaan tapauskohtaisesti tarkastuskohteen mate-
riaalin, geometrian, oletettujen vikojen, tarkastusolosuhteiden

ja aikataulun perusteella.

Tyypillisié kohteita metalliteollisuuden

kunnossapidossa

Metalli- ja konepajateollisuudessa NDT-+arkastukset

kohdistuvat useisiin kohteisiin:

¢ Painelaitteet ja sailiot: Esimerkiksi kattilat,
paineastiat ja ldmpdvaihtimet altistuvat kovalle
mekaaniselle ja lampéorasitukselle. NDT:n avulla voidaan
seurata korroosiota, eroosiota ja hitsien kuntoa.

* Hitsatut liitokset: Erityisen kriittisia rakenteellisessa
turvallisuudessa. NDT+arkastus on usein osa
standardoitua laatuprosessia jo valmistusvaiheessa,
mutta myds kayttdian aikana tapahtuva tarkastaminen on
tarkedd.

¢ Akselit, laakeripesét ja voimansiirtoelementit:
NDT-menetelmilla voidaan havaita vasymisestd johtuvia
mikros@rdjd, jotka voivat edeltéa akselin katkeamista tai
koneen hajoamista.

* Nostolaitteet ja nostorakenteet: Turvallisuuden
vuoksi ndihin kohdistetaan saannéllistd tarkastusta.
Halkeamat, vasymisviat ja materiaalin vésyminen voidaan
havaita ajoissa.

o Kriittiset runkorakenteet ja kehikot: Erityisesti
suurta kuormitusta kestdvissa sovelluksissa, kuten koneiden

kehyksissa, on tarkedd seurata rakenteiden eheytta.



Tarkastusten hyédyt kunnossapidon

ndkoékulmasta

Hyvin suunnitellut ja saannéllisesti toteutetut NDT-tarkastukset
tuovat kunnossapitoon useita konkreettisia etuja. Ensinndkin
ne parantavat ennakoitavuutta, silld tarkastusten avulla voi-
daan seurata viankehitysta ja suunnitella huollot oikea-aikai-
sesti. Tam& vahentdd odottamattomia katkoja ja lisaé tuotan-
non luotettavuutta.

Toiseksi tarkastukset ovat kustannustehokkaita, koska ne
ehkaisevat laitevaurioita ja seisokkeja, jotka muuten voisivat
aiheuttaa merkittévia taloudellisia menetyksia. Kolmantena
hydtynd voidaan mainita turvallisuus: NDT-menetelmilla havai-
taan ajoissa kriittiset viat, jotka voisivat vaarantaa tyéntekijoi-
den turvallisuuden tai koko tuotantoprosessin.

Lisaksi tarkastuksilla varmistetaan tuotteiden ja rakenteiden
laatu, silla ne osoittavat, eftd komponentit tayttavat niille ase-
tetut standardit ja kayttévaatimukset myds pitkalla aikavalilla.
Lopuksi dokumentointi ja jaljitettévyys helpottavat kunnossa-
pidon suunnittelua ja viranomaisvaatimusten tayttamista.
NDT-+ulokset tallennetaan usein tarkasti, miké mahdollistaa pit-

kan aikavélin seurannan ja paatoksenteon tietoon perustuen.

Koulutus ja osaaminen - avain luotettavaan
tarkastukseen

NDT-arkastusten luotettavuus on aina kiinni tarkastajan osaa-

misesta. Suomessa tarkastajia koulutetaan muun muassa stan-
dardien SFS-EN ISO 9712 ja Nordtestin mukaisesti. Tarkas-
tajalta vaaditaan paitsi teknista tietoa myds kaytannén koke-
musta ja tarkkaa havainnointikykya.

Kehittyva teknologia — kuten automaattiset tarkastusjér-

7

aina kiinni tarkastajan
osaamisesta.

jestelmat, robo-

iikka ja digitaalise NDT-tarkastusten

luotettavuus on

raportointityckalut
— tukee tarkasta-
jien tyota, mutta ei
korvaa inhimillistd
ammattitaitoa. Par-
haat tulokset saavu-
tetaan, kun teknologia ja asiantuntijuus yhdistetédn suunnitel-

malliseen kunnossapitostrategiaan.

Turvallisuus alkaa tiedosta
NDT-tarkastukset eivat ole vain laatujarjestelman rutiinitoimen-
piteitd, vaan strateginen osa tehokasta ja turvallista kunnos-
sapitoa. Ennakoivassa kunnossapidossa ne toimivat silming,
jotka nakevat materiaalien pintaa syvemmalle. Metalliteollisuu-
dessa, missd laitteiden toimintavarmuus ja kestavyys ovat tuo-
tannon kulmakivié, NDT tarjoaa varmuutta ja jatkuvuutta.
NDT on investointi — ei vain laitteiden kuntoon, vaan myés
tyontekijoiden turvallisuuteen ja yrityksen kilpailukykyyn. m
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Liikemiestason huoneistohotelli Helsingin ydinkeskustassa
Alkaen 51 euroalvrk
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TILAA ENERTEC
KESTOTILAUKSENA
HINTAAN 77 € /VUOSI

Hinta sisdltad alv 10 %. limestyy nelja kertaa vuodessa.
Tarkemmat tilaustiedot: www.enertec.fi/vuositilaus

enertec on Suomen johtava energiateknologiajulkaisu, joka
tavoittaa valtakunnallisesti energia-alan ammattilaiset yrityksissa,
sahko- ja lampolaitoksissa ja teollisuudessa.

ENERTEC

teollisuuden sahks & energia

TEC

teollisuuden sahko & energia

enertec.fi

=
%
o
o
c
o

enertec.fi

ovat talla hetkelld
kriisitilassa

Energiatoimialan on nyt
uusiuduttava perusteellisesti

I enertec-lehti kertoo toimialan ajankohtaisista asioista, uutisista ja
osaajista tutkitusti ammattimaisella tavalla.

AJOUSTA UUSIKE!

GASUMIN

TOIMITUS|OHTAY:
JOHANNA LAMMI IFT |
IHMETTELEE, MI“SI
KIVIHIL MENES
MAAKAASUN CI |
ENERGIAVEROTUKSESS 4,

ALLUANSSIMALLISTA KUORIUTUI NAANTALIN UUS| VOIMALAITOS

P 3 ON HIENO ESIMERKKI TINKIMATIOMAN
‘NNOVANIOTEHDAS SUUNNITELMALUISUUDEN

SIUNAUKSELUISUUDESTA

www.enertec.fi

Arkisin klo 9-16 puh. 03 4246 5309 tai I C

sahkopostilla tilaajapalvelu@atex.com teollisuuden séhko ja energia



Pida huolta mestareista.

Laitetaan konepajasi ilmanvaihto kuntoon.

Ota rohkeasti yhteytta, meilla on kokemusta kuinka edeta!

Tydhyvinvointia pajaan
ja tehokkuutta tuotantoon

Laadukas ilmanvaihto pitaa tyontekijat kunnossa,
pajan puhtaana ja koneet pyorimassa.
Masterventin KRS-THR ilmanvaihtokoneella
konepajan ilmanvaihto saadaan kuntoon lyhyella

takaisinmaksuajalla ja pienilla kayttokustannuksilla.

Masterventin koneet valmistetaan Suomessa ja
jokainen kone raataloidaan kohteen mukaan.

Ota yhteytta, niin suunnitellaan juuri
sinun pajaasi sopivin ratkaisu!

09 22222 55 | myynti@mastervent.fi

mastervent

MASTERVENT OY | Varikkokuja 4, 03100 Nummela |

KRS-THR
ILMANVAIHTOKONE
automaattisella pesujirjestelmalla

Tehokas lammaéntalteenottolaite
Pidetaan puhtaana automaattisella
korkeapainepesujarjestelmalld, joten koneen
hyotysuhde sailyy korkeana.

Ei lainkaan poistoilman suodatinta
Merkittava saasto lammontalteenoton lisaksi.

limanjakotapa syrjayttava ilmanvaihto
Puhdas tuloilma tuodaan tyoskentely-
alueelle, likainen poistoilma kerrostuu

ylOs poistoventtiileille.

Erittdin edulliset pesukustannukset
Alkaen n. 5 €/ pesukerta

Lyhyt investoinnin takaisinmaksuaika
Tyypillisesti n. 7-8 vuotta, sisaltaa koneen,
kanaviston ja suunnittelun.

LMY
® || BEmEEL

mastervent.fi
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- Alumiini . Titaani - Kupari - Messinki - Terastuotteet
- Vesileikkaus - Maaramittasahauspalvelu
thyssenkrupp Aerospace Finland Oy

Jalostamontie 1
42300 Jamsankoski

Puh. 0201 274 400

engineering.tomorrow.together thyssenkrupp


https://www.thyssenkrupp-aerospace.com/



