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m revolverit ilman pyorivia tyokaluja
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CMZ TTS-sarja:

® max. tangonhalkaisijat 38, 46, 52 tai 66 mm m vastakaran X3-akseli mahdollistaa mm.

m vastakara e karkipylkan kayttd
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m monikanava -ohjausten pitkaaikainen kokemus
m turvallisuuden takaa Cron-Tek Oy:n kayttoonotto
ja koulutus

Ota yhteytta Crontekin myyntitiimiin!
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TOIMITUKSELTA

TYOTURVALLISUUS
KONEPAJOILLA = VASTUUTA JA
JATKUVAA KEHITYSTA

Konepajateollisuus on Suomen teollisuuden kulmakivi. Paivittdinen tyd

vaatii tarkkuutta, osaamista ja ennen kaikkea turvallisuutta. Tydturvallisuus

ei ole pelkkaa saantdjen noudattamista, vaan olennainen osa yrityksen
toimintakulttuuria, joka suojaa tydntekijsitd, parantaa tuottavuutta ja vahvistaa
yrityksen mainetta vastuullisena toimijana.

Vaikka konepajojen laitteet ovat yhd automaattisempia ja prosessit
digitalisoituvat, vaaroja on edelleen. Teravét tydkalut, raskaat komponentit,
liikkuvat koneen osat ja korkeat Ganitasot ovat arkea, joka vaatii jatkuvaa
valppautta. On helppo ajatella, ettd tapaturmat kuuluvat riskialttiiseen tydhon,
mutta todellisuus on toinen. Useimmat onnettomuudet ovat ennakoitavissa ja usein
estettdvissd.

Keskeistd on riskien systemaattinen hallinta. Tydturvallisuus alkaa
suunnitteluvaiheesta. Koneet ja tydasemat tulee rakentaa niin, ettd tydntekija on
suojassa, mutta tydprosessi ei hidastu. Saanndlliset tarkastukset, huolto-ohjelmat
ja suojalaitteiden asianmukainen kayttd ovat arjen kulmakivia. Lisgksi koulutus
on ratkaisevassa asemassa. Kun tydntekijat ymmartavét riskit jo osaavat toimia
oikein eri filanteissa, tapaturmariski pienenee merkittavasti.

Turvallisuuskulttuuri syntyy arjen teoista. Johtamisen rooli on ratkaiseva:
turvallisuutta ei voi ulkoistaa eikd kasitelld vain kertaluontoisena koulutuksena.
Tyontekijdiden kuunteleminen, palautteen hyddyntéminen ja lapindkyva viestintd
vahvistavat vastuullisuutta. Pienetkin havainnot voivat estéé suuria vahinkoja, kun
niita kasitellaan jarjestelmallisesti.

Digitalisaatio ja uudet teknologiat tarjoavat merkittavia mahdollisuuksia
tyturvallisuuden parantamiseen. Esimerkiksi anturipohjaiset valvontajarjestelmdt,
automaattiset hatakatkaisijat ja virtuaalitodellisuuteen perustuvat koulutukset
voivat vahentaad riskejd ja tehda opettelusta tehokkaampaa. Samalla ne lisaavat
tietoisuutta vaaratilanteista ja edistévat ennakoivaa toimintaa.

Lopulta tydturvallisuus on yhteispelia. Jokainen konepajalla tydskenteleva
kantaa vastuun paitsi omasta, myds kollegoiden turvallisuudesta. Yrityksen
menestys syntyy, kun tydntekijat voivat tehdd tydnsa turvallisesti, tehokkaasti ja
ilman pelkoa vahingoista. Panostamalla tydturvallisuuteen panostamme paitsi
ihmisiin myds koko toimialan kestavaan tulevaisuuteen.

PETRI CHARPENTIER
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Fh CLEVERSYSTEN

AUTOMAATTINEN TILAUSJARJESTELMA -
CLEVERSYSTEM VARMISTAA SAATAVUUDEN

loT-pohjainen CleverSystem poistaa tuotantolinjalta hukan.
Tuotteita on oikea madra kaytettdvissa oikeaan aikaan.

myynti@ferrometal.fi
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04 Esipuhe

08 Hitsausrobotit yleistyvét

Metalli- ja konepajateollisuus on Suomessa merkittéva
tyollistdja ja vientiala. Viime vuosikymmening ala on
kohdannut kuitenkin kaksi samanaikaista haastetta:
tydvoimapulan ja kiristyvén kansainvélisen kilpailun.
Perinteinen kasinhitsaus on monella paikkakunnalla karsinyt
osaajapulasta, kun kokeneita hitsaajia on eldkaitynyt ja uusia

tekijoitd on tullut alalle liian véhan.
16 Innovaatio terésteollisuudessa

18 Hitsausvarusteiden turvallisuusvaatimukset

- saadoksista kaytannon tydhon

Hitsaustyd on metallialan arkea, mutta se on samalla yksi
riskialttiimmista tydtehtavistd konepajoissa. Kuumuus,
kipinat, schkaiskut, savukaasut ja palovaara kuuluvat tyén
luonteeseen, ja siksi turvallisuus ei ole sivuroolissa vaan

keskeinen osa ammattitaitoa.

24 Alykkaampi lahestymistapa tyskalujen

valintaan ja prosessien optimointiin
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26 Toimittajayhteistyd vaatii uudenlaista ajattelua
Kuinka ostavan organisaation houkuttelevuus ja tunnedlykés
hankintaosaaminen voivat ratkaisevasti vaikuttaa yhteistydn
laatuun ja liketoiminnan menestykseen? Toimittajasuhteiden
strateginen kehittdminen, avoimuus ja yhteiset tavoitteet
ovat keskeisia tekijoitd onnistuneen yhteistydn ja molempien

osapuolien kestavén kilpailukyvyn kannalta.

34 Tibnor Seingjoki palvelee vastuullisesti —
|ahtékohtana asiakkaiden palveleminen

36 Uudet kovametalliset MULTI-MASTER-vaihtopddt

suurille syotoille

38 Titaanien ja erikoisseosten toimittajalle
tarkea sertifikaatti

40 Sisalogistiikan optimointi — modernin metalli-
ja konepajayrityksen kilpailuetu

Metalli- ja konepajateollisuus eldd jatkuvassa muutoksessa,
jossa toimitusketjun ketteryys ja sisalogistiikan tehokkuus
nousevat yha keskeisemmiksi kilpailutekijoiksi. Kun
markkinoiden vaihtelut kithtyvéat, komponenttien ja
materiaalien ajoitus sekd logistiikkainfrastruktuurin

sulava toiminta vaikuttavat merkittGvasti yrityksen
kustannusrakenteeseen, toimitusvarmuuteen ja palvelun

laatuun.

46 Pintakasittelyn peruspilarit

50 Unohtumaton tydhyvinvointipéivé pyérdilyn ja

metsan makujen aarella

54 Sorvin darestd
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Samaan aikaan tuottavuus- ja laatuvaatimukset ovat kasva-
neet. Kansainvdliset asiakkaat odottavat korkeaa laatug,
nopeaa toimituskykyd ja kilpailukykyisté hintaa. N&ihin haas-
teisiin on alettu vastata teknologian avulla — erityisesti hitsaus-

robotiikan yleistymisella.

Milloin hitsausrobotiikka alkoi yleistya?
Ensimmaiset teollisuusrobotit ilmestyivat Suomen tuotanto-
laitoksiin jo 1980- ja 1990-luvuilla, mutta ne olivat usein suu-
ria, kalliita ja jaykkia jarjestelmia, jotka sopivat vain massa-
tuotantoon. Kayté rajoittui aluksi [&hinng suurimpiin teollisuus-
yrityksiin, joissa valmistettiin esimerkiksi ajoneuvoja tai ras-
kaita koneita suurina sarjoina.

Varsinainen murros tapahtui 2000-luvun puolivélista
alkaen. Robottien hankintahinnat alkoivat laskea, ohjelmointi
kehittyi helpommaksi, ja joustavammat ratkaisut, kuten kolla-

boratiiviset robotit eli cobotit, tulivat markkinoille. Tém& mah-

dollisti robotiikan kéyttédnoton my&s pienemmissa ja keskisuu-

rissa konepajoissa, joissa valmistuserdt vaihtelevat ja tuotanto

ei ole jatkuvaa liukuhihnatyéta.
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2010-luvulla yleistymista vauhdittivat my&s tydvoiman saa-
tavuusongelmat. Monella paikkakunnalla oli vaikea 16ytad
ammattitaitoisia hitsaajia, ja robottien néhtiin paitsi paranta-

van tuottavuutta myds helpottavan henkiléstétilannetta.

Miten hitsausrobotti toimii?
Nykyaikainen hitsausrobotti koostuu useimmiten kuusiakseli-
sesta robottivarresta, ohjausyksikostd, hitsauslaitteistosta ja
mahdollisesti kappaleen kaantslaitteesta. Robotti suorittaa
ohjelmoidun liikeradan mukaisesti hitsauksen, usein foistuvia
kappaleita varten.

Ohijelmointi voidaan tehdd késin opettamalla robotti kulke-

maan haluttu rata, tai yhd useammin offline-ohjelmoinnilla tie-

Kollaboratiiviset
robotit tuovat
uuden uvlottuvuuden.
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tokoneella. Kehittyneet jarjestelmat siscltavat myds sauman-
seurantaa ja erilaisia antureita, iotko varmistavat hitsauksen
laadun ja mukautuvat kappaleen toleranssivaihteluihin.
Kollaboratiiviset robotit tuovat uuden ulottuvuuden: ne voi-
vat toimia turvallisesti ihmisen rinnalla ilman raskaita turve-
aitoja, mikd mahdollistaa joustavamman kéytén pienemmissd-

kin tuotantotiloissa.

Missd robotteja kdytetddn nyt?
Talla hetkella hitsausrobotteja 18ytyy ympari Suomen seka suu-

rista eftd keskisuurista konepajoista.
Tyypillisia kayttékohteita ovat:

¢ Toistuvat osat ja rakenteet: Kun samaa kappaletta
valmistetaan saanndllisesti, robotin ohjelmointi maksaa
nopeasti itsensd takaisin.

¢ Raskaat ja suurikokoiset kappaleet: Robotti ei vésy
eika kuormitu ergonomisesti hankalista asennoista, mika
parantaa tydturvallisuutta.

¢ Laatuvaatimukset: Robotti tekee toistettavaa tysta, mika

vahentad virheitd ja jalkityota.

Erityisesti pk-yritykset ovat viime vuosina kiinnostuneet
roboteista, koska pienemmat ja kayttajaystavallisemmat
jarjestelmat ovat madaltaneet kynnystd investoida

automaatioon.

7

Nykytilanne ja trendit

Suomessa hitsausrobottien madrd on kasvanut tasaisesti vii-
meisen kymmenen vuoden aikana. Robottien tiheys — eli robot-
tien maara suhteessa tydntekijoihin — on edelleen pienempi
kuin joissain suurissa teollisuusmaissa, mutta kasvu on ollut

tasaista.
Talla hetkella kolme trendic on erityisen selvasti nahtavissa:

¢ Kollaboratiivisten robottien yleistyminen
Cobotteja on alettu kayttaa hitsauksessa etenkin pienissd
sarjoissa ja vaihtelevassa tuotannossa. Niiden ohjelmointi
on helppoa, ja ne voidaan siirtad nopeasti tydpisteelta
toiselle.

¢ Tekodlyn ja sensoritekniikan integrointi
Kehittyneet saumanseurantalaitteet ja tekodlypohjainen
laadunvalvonta mahdollistavat hitsausparametrien
automaattisen sa&don. Témd parantaa laatua ja véhentdd
hylkyjen maaraa.

¢ Koulutus ja osaamisen kehittéminen
Obppilaitokset ja yritykset panostavat robottihitsauksen
koulutukseen. Tarvitaan osaaijia, jotka osaavat ohjelmoida

ja kayttaa robotteja, ei vain perinteisia hitsaajia.

Tulevaisuuden nakymat
Automaatio tulee todenndkaisesti yleistymaan entisestaan,

silld monessa yrityksessd tydvoimapula ei ole helpottamassa.

Suomessa
hitsausrobottien

maard on kasvanut

tasaisesti.
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Automaatio

tulee
todenndkoisesti
yleistyméadn
entisestadn.

Robottien hinta on laskenut ja investointien takaisinmaksuajat
lyhentyneet, mika tekee niistd taloudellisesti houkuttelevia
myds keskisuurille yrityksille.

Lisaksi teknologinen kehitys jatkuu nopeasti: robottien
ohjelmointi helpottuu, tekodly tuo lisad joustavuutta, ja senso-
riteknologia mahdollistaa yhé tarkemman laadunvalvonnan.
Myds modulaariset ja siirrettavat robottisolut voivat yleistyd,
jolloin investoinnit eivét sido yritystd yhteen tuotantoon vuo-
siksi efeenpdin.

Moni asiantuntija arvioi, ettd tulevaisuudessa robottien ja
ihmisten yhteistyd hitsauksessa kasvaa. hminen hoitaa valmis-
telun, valvonnan ja laadunvarmistuksen, kun taas robotti suo-
rittaa raskaan ja toistuvan tydn. Tama voi parantaa seka tuot-

tavuutta ettd tydn mielekkyytta.
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Missé menné&dén nyt - ja minne ollaan menossa
Hitsausrobottien yleistyminen Suomessa on edennyt vaiheit-
tain: ensin suurissa teollisuuslaitoksissa, mydhemmin myds pie-
nemmissa konepajoissa. Kehitystd ovat vauhdittaneet tydvoi-
mapula, kustannuspaineet ja teknologian halpeneminen.

Talla hetkella robottihitsaus on arkip&ivéa monessa yri-
tyksessd, ja sen rooli kasvaa edelleen. Kollaboratiiviset robo-
tit, tekodly ja sensoritekniikka tuovat uusia mahdollisuuksia, ja
samalla koulutusjarjestelmé mukautuu uuden osaamisen tar-
peeseen.

Tulevaisuudessa hitsausrobottien odotetaan olevan yha
useamman suomalaisen konepajan arkea - ei vain suurten
teollisuusyritysten etuoikeus, vaan olennainen osa kilpailuky-

kyista tuotantoa. B
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ILMOITUS

INNOVAATIO TERASTEOLLISUUDESSA:
VALK WELDING JA VROLJK STEEL CONCEPTS

Alle kolme vuotta sitten Violijk Group loi
vuden osaston: Violijk Steel Concepts. Hyvan
yhteistydn ansiosta eri kumppaneiden kanssa,

on nyt olemassa tulevaisuuden terGstehdas.
Karel Vrolijk, Violijk Groupin toimitusjohtaja,
aloitti uransa terdstehtaan tyépajalla, jossa
nyt sijaitsee Violijk Steel Concepts. Téma
tercistehdas oli silloin osa Zuid Nederlandse
Staalbouwia.

Vrolijk Group on sittemmin kasvanut suureksi ja innova-
tiiviseksi rakennusyritykseksi. Vuonna 2022 kaikki yhdistyi,
kun Hollandian vanha terastehdas, jossa Karel Vrolijk itse
alunperin aloitti, ofettiin haltuun: Vrolijk Steel Concepts syn-
tyi. Rakennustietdmyksen ansiosta Vrolijk on kehittényt edistyk-
sellisen teraskonseptin, joka optimoi rakennusprosessit. Stan-
dardisoimalla koko prosessin — suunnittelusta valmistukseen ja
kokoonpanoon — rakennusprojektit nopeutuvat ilman kompro-
misseja laadussa. Koko prosessi on nyt omissa kasissa, mika

mahdollistaa optimaalisen hallinnan ja joustavuuden.
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Valintana Valk Welding
Marcel Boks, Vrolijk Steel Conceptsin johtaja oli osa tiimig,
joka vastasi uuden tehtaan perustamisesta.

“Valk Welding oli edistynein tiedon ja asiantuntemuk-
sen suhteen haluamamme tuotteen osalta. Mekaaniset rat-
kaisut oli olennainen komponentti hitsaussovelluksessamme,
ja yhteistydssa Kuundersin kanssa he erikoistuivat tahan.
Liscksi Valk Welding oli jo asentanut vastaavan konseptin
perdvaunuvalmistajalle, mika kiinnosti meita”, kertoo Marcel
Boks.

“Yhteistyd Valk Weldingin kanssa sujui hyvin. He ottavat
vastuunsa vakavasti ja ovat ratkaisukeskeisia. Tekninen tuki on
myds korkeatasoista. Valk Welding on miellyttava kumppani
tydskennella”, kertoo Marcel Boks.

Valk Welding menee pidemmaille kuin pelkké hitsausro-
bottijarjestelman toimittaminen. Pyrimme aina luomaan vah-
van yhteyden asiakkaan kanssa ja toteuttaa hitsausrobottirat-

kaisun, josta sekd me ettd asiakkaamme voivat olla ylpeitd.

Tehokas ja kestavé terdstuotanto

Jarjestelma on suunniteltu siten, ettd 24 metrin pituiset ristikko-
palkit voidaan sijoittaa, manipuloida ja hitsata kerralla. Tama
innovatiivinen konsepti mahdollistaa koko tuotteen hitsaamisen
kaikilta puolilta neljallé (tai myshemmin tarvittaessa useam-
malla) hitsausrobotilla. Taméa on ainutlaatuinen konsepti, jolla
on monia etuja Vrolijk Steel Conceptsin erittain pitkille tuot-
teille. Kun tuote on hitsattu, se poistetaan. Karuselli on suun-
niteltu siten ettd siihen mahtuu kaksi kiinnitintd, jotka pysyvat
ergonomisella korkeudella operaattoreille. Koko projekti toteu-
tui hyvan yhteistydn ansiosta kaikkien kumppaneiden vilillg,

ja ‘'The strong connection’ oli keskeinen tassa projektissal B
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EU-lainsaé&déntd ohjaa laitevaatimuksia
Euroopassa hitsauslaitteiden ja -varusteiden turvallisuutta
ohjaavat useat EU-direktiivit ja -asetukset. Naista keskei-

sin on koneiden turvallisuutta koskeva lainsaadantd, jossa
aiemman koneiden direktiivin tilalle on tullut uusi EU-asetus
2023/1230. Tamad tuo mukanaan tivkemmat vaatimukset lait-
teiden suunnittelulle ja valmistukselle, ja harmonisoidut stan-
dardit auttavat valmistajia ja kaytdjia varmistamaan, efta lait-
teet tayttavét niin sanotut olennaiset terveys- ja turvallisuus-
vaatimukset. Muutos tulee voimaan vaiheittain, mutta viimeis-
taan vuonna 2027 jokaisen konepajan on syytd varmistaa,
eftd sen laitekanta on ajan tasalla.

Myds energiatehokkuus on osa turvallisuus- ja vastuulli-
suuskokonaisuutta. EU:n Ecodesign-asetus asettaa vaatimuk-
sia muun muassa sahkskayttdisten hitsauslaitteiden virran-
kulutukselle ja huollettavuudelle. Kaytanndssa tamé tarkoittaa
sitd, eftd valmistajien on farjoftava varaosia ja huolto-ohjeita
vahintadn kymmenen vuoden ajan, mikd lisad seka laitteiden
turvallisuutta etta kayttéikaa.

Jos hitsaustyota tehdadn rajahdysvaarallisessa ympdaris-
t6ssd, esimerkiksi kemianteollisuuden laitoksissa, mukaan
astuu ATEX-direktiivi. Se madrittelee, millaisia laitteita ja varus-
teita saa kayttad tiloissa, joissa on mahdollisuus kaasujen,
hoyryjen tai polyn aiheuttamiin réjahdyksiin. Laitteiden on
oltava asianmukaisesti sertifioituja ja merkittyjd, jofta ne eivat

itsessadn aiheuta vaaraa.
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Lainsaadannén rinnalla tydpaikkoja koskee EU:n tydturval-
lisuus- ja tydterveyspuitedirektiivi, joka velvoittaa tydnantajat
huolehtimaan tyéntekijdiden turvallisuudesta kokonaisvaltai-
sesti. Tama kattaa myds henkildkohtaiset suojaimet — ei riitd,
eftd ne ovat olemassa, vaan tydnantajan on varmistettava,

eftd ne ovat oikeanlaiset, kunnossa ja oikein kdytetyt.

Kansainvdéliset standardit tdydentavat
vaatimuksia

Yhdysvalloissa vastaavia vaatimuksia asettaa tydturvallisuus-
viranomainen OSHA, jonka standardit ovat tulleet tutuiksi
myds monille suomalaisille yrityksille kansainvélisen kaupan
kautta. Esimerkiksi OSHA:n maaraykset edellyttavat, etta hit-
saajat kayttavat aina asianmukaisia suojavarusteita, kuten hit-
sausmaskeja, késineitd, hengityssuojaimia ja palosuojattuja
vaatteita. Samoin tydalueen paloturvallisuudesta on huolehdit-
tava: kipindiden leviamisen estamiseksi syttyvat materiaalit on
poistettava vahintddn kymmenen metrin séteeltd, ja jos tama
ei ole mahdollista, paikalle on maarattava palovartija, jonka
on jaatava alueelle myds tydn padtyttyd.

Standardit tdsmentévat, millaisia némad varusteet kaytan-
ndssa ovat. EN ISO 11611 -standardi esimerkiksi maaritte-
lee hitsaajan tydvaatteiden vaatimukset. Vaatteiden on oltava
palamattomia ja kestettéva metalliroiskeita seké kuumuutta.
Ne eivat saa sisaltaa metallisia osia, jotka kuumenevat tai joh-

tavat sahkod, ja taskujen sekd saumojen suunnittelussa on
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otettava huomioon, etteivat kipinat padase kertymaan vaattei-

den rakenteisiin.

Yksityiskohdista syntyy todellinen turvallisuus
Myds ngenndisen pienilléa yksityiskohdilla voi olla suuri merki-
tys. Esimerkiksi hitsausmaskeissa kéytettdvien suodatinlasien
tummuusaste madritellaan tydn tyypin ja valokaaren kirkkau-
den mukaan. Jos suoja on vaaranlainen, seurauksena voi olla
silmien vaurioituminen. Siksi standardit, kuten ANSI Z87.1 ja
eurooppalaiset EN-vaatimukset, madrittelevat tarkasti, millai-
sia suojalaseja ja -maskeja on kaytettava eri tydolosuhteissa.
Automaation liséa@ntyminen konepaijoissa tuo mukanaan
myds uusia turvallisuusnakakulmia. Hitsausrobotit ja automati-
soidut linjastot edellyttavat, ettd ohjausjarjestelmat on suunni-
teltu riskienhallinnan nékdkulmasta. Kansainvdliset standardit,
kuten ISO 13849 ja IEC 61508, madrittelevat, miten konei-
den ohjaus- ja hatapysaytysjdrjestelmat suunnitellaan niin, ettd

ne reagoivat virhetilanteissa varmasti ja nopeasti.

Kokemus ja kulttuuri tdydentévat saadokset
Kaiken téman keskelld on kuitenkin muistettava kéyténnén
kokemus, joka usein kiteytyy hitsaajien keskuudessa yksinker-
taiseen sGantddn: perusvarusteista ei tingitd koskaan. Kokenut-
kin hitsaaja tietéd, eftd suojavaatteet, kunnolliset kdsineet, tur-
vakengdt ja oikeanlainen maski eivét ole mukavuuskysymyk-

sid vaan hengissd pysymisen ehto.
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Turvallisuus syntyy siis saadésten, standardien ja kay-
tanndn osaamisen yhdistelmastd. Lainsaadants ja standar-
dit antavat minimitason, mutta todellinen turvallisuuskulttuuri
rakentuu, kun konepajat ottavat vaatimukset osaksi arjen toi-
mintaa. Tama farkoittaa koulutusta, kunnossapitoa ja selkeita
ohjeita — mutta my®s sitd, eftd jokainen tydntekija ymmartag,

miksi suojavarusteet ja turvallisuusmenettelyt ovat olemassa.

Automaation

lisddntyminen
tuo mukanaan uusia
turvallisuusndkokulmia.

Turvallisuus on ammattiylpeyden mittari

Hitsaus on vélttdmatén osa modernia teollisuutta, mutta

sen riskit eivat kuulu tydnkuvaan vaistamattdming pahoina.
Oikeilla varusteilla, oikein kéytettying ja asianmukaisella yll&-
pidolla, voidaan varmistaa, ettd hitsaajat palaavat tydpaivan
paatteeksi kotiin terveing — ja ettd konepajat voivat jatkaa toi-
mintaansa ilman keskeytyksi@ tai onnettomuuksia. Turvalli-

nen hitsaus ei ole pelkka saaddsten tayttamistd, vaan ammatti-

ylpeyden ja vastuullisuuden ytimessa. B
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SECO® COMPONENT GUIDANCE:
ALYKKAAMPI LAHESTYMISTAPA
TYOKALUJEN VALINTAAN JA
PROSESSIEN OPTIMOINTIIN

Tarkka tyckaluvalinta ja luotettavat tydtarjoukset ovat olennaisia valmistajille, jotka haluavat pysyc

kiloailukykyising nykypdivén nopeatempoisessa ja kustannustietoisessa ympdristssa. Mutta tyén

monimutkaisuuden kasvaessa ja tybkaluvaihtoehtojen laajentuessa oikeiden tyckalujen valitsemisesta voi tulla

aikaa vievd ja kallis prosessi. Pilvipohjainen digitaalinen palvelu Seco® Component Guidance on suunniteltu

ratkaisemaan tama haaste virtaviivaistamalla tydkalujen valintaa 2.5-akselisissa jyrsintGoperaatioissa.

Alustan avulla kayttajat voivat ladata 3D-osamallinsa suoraan
ja saada optimoituja tydkalusuosituksia ja leikkaustietoja muu-
tamassa minuutissa. Tunnistamalla automaattisesti tydstdomi-
naisuudet, kuten reidt, taskut ja reunat, komponenttien ohjaus
yksinkertaistaa paatdksentekoa ja varmistaa, etta kuhunkin
osaominaisuuteen kdytetdan tehokkaimpia tydkaluja.

Secon tuotepddllikks Erik Ekqvistin mukaan ratkaisu on
suunniteltu tehostamaan ja luottamaan nykyaikaista valmis-
tusta.

“Komponenttien ohjaus on tehokas tydkalu, joka hyddyn-
taa taysimadrdisesti uusinta teknologiaa”, Ekqvist sanoi.

"Ohijelmisto voi virtaviivaistaa hankintaprosessia merkit-
tavasti. Se osoittautuu myds arvokkaaksi tydkaluksi arvioi-
den tarkkuuden varmistamisessa, sillé vutta osaa tarjouskilpai-
lua tekevét valmistajat voivat nopeasti madrittaa siihen liittyvat

tydkalutarpeet ja -kustannukset.”
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Yksi jarjestelman tarkeimmista eduista on sen kyky oftaa
huomioon kaytdjan olemassa oleva tydkaluvarasto ja osto-
historia. Alusta priorisoi yrityksen jo omistamat tydkalut, mika
vahentad tarpeettomia tydkaluostoja ja minimoi tydkalukir-
jaston monimutkaisuuden. Se tunnistaa myds mahdollisuuk-
sia kayttaa vahemman tydkaluja useiden osaominaisuuksien
valilla, mika lisad tehokkuutta ja vahentdd kustannuksia. Tyd-
kaluvalinnan yksinkertaistamisen lisaksi Seco® Component
Guidance tarjoaa tarkat tydkaluluettelot ja kustannusarviot,
jotka tukevat luotettavampia ja kilpailukykyisempié tyétarjo-
uksia. Tama toiminto on erityisen arvokas valmistajille, jotka
tydskentelevat tivkkojen aikataulujen mukaisesti tai kilpailevat
vusista liketoimintamahdollisuuksista.

Koko prosessi on pilvipohjainen, miké tarkoittaq, ettc kayt
tdjien ei farvitse asentaa ohjelmistoja tai investoida tehokkaa-

seen laskentainfrastruktuuriin. Kaikki suositukset ja laskelmat



suoritetaan Secon suojatuilla palvelimilla, joten jarjestelmaan
padsee kasiksi miltd tahansa laitteelta, jossa on internetyhteys.

Seco kehitti Component Guidancen pé&dkonttorissaan
Fagerstassa, Ruotsissa, hyddyntaen lghes 100 vuoden koke-
mustaan metallinleikkausteknologiasta. Nyky&dn alusta on
saatavilla yli 75 maassa, ja se tarjoaa sekd valmistaijille et
jakelijoille tehokkaamman ja luotettavamman |Ghestymistavan
tyokalujen valintaan.

Myés jakelijat hydtyvat alustan ominaisuuksista, sillé se
mahdollistaa heille valittdmien, optimoitujen tydkalusuositus-
ten tarjoamisen asiakkailleen. Vahentamalla epavarmuutta
tydkaluvalinnassa jakelijat voivat lisétd arvoa palveluihinsa ja
vahvistaa suhteita loppukayttdijiin.

Component Guidancen kehitys heijastaa laajempia valmis-
tustrendejd, joissa digitaalisia palveluita kaytetddn yhé enem-
man kasvavien nopeus-, tarkkuus- ja jatteen vahentamisvaati-
musten tayttdmiseen. Koneistustoimintojen monimutkaistuessa
automatisoidut tukitydkalut ovat véltamattomia kilpailukyvyn
ja kannattavuuden yllgpitamiseksi.

Seco® Component Guidance farjoaa valmistajille kéytén-

néllisen ratkaisun tyckalupadtdsten yksinkertaistamiseen, pro-

sessien optimointiin ja kustannusten vahentamiseen ilman tek-

nistd asiantuntemusta tai raskaita ohjelmistoasennuksia. m

Lisatietoja Seco® Component Guidancesta on saatavilla

osoitteessa: www.secotools.com/service/component-guidance
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KOHTI PAREMPAA
TOIMITTAJAYHTEISTYOTA
~ TUNINEALY A HOUKUTTELEVUUS
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TOIMITTAJAYHTEISTYO VAATII
UUDENILAISTA AJATTELUA

Alvaryhtididen hankintapadallikké Tuija Sérkivuori ja Jamkin hankintojen johtamisen yliopetaja
Sanna Nieminen nostavat esiin, kuinka ostavan organisaation houkuttelevuus ja tunnedlykds
hankintaosaaminen voivat ratkaisevasti vaikuttaa yhteistyén laatuun ja liketoiminnan menestykseen.
Toimittajasuhteiden strateginen kehiftaminen, avoimuus ja yhieiset tavoitteet ovat keskeisid tekijéita onnistuneen
yhteistydn ja molempien osapuolien kestavén kilpailukyvyn kannalfa.
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Kumppanuus korvaa perinteisen
ostaja-myyjd-asetelman

Toimittajayhteistydn tulee olla yha lapindkyvémpad ja perus-
tua kumppanuuteen. Ostajan houkuttelevuus vaikuttaa ratkai-
sevasti siihen, kuinka paljon toimittaja panostaa yhteistydhon.
Ostavan organisaation houkuttelevuus toimittajan silmissd
rakentuu useista fekijoistd, kuten suhteen taloudellisesta merki-
tyksestd, yhteistyon laadusta, prosessien toimivuudesta, kehi-
tyshalukkuudesta sekd maineesta. Néma tekijat vaikuttavat sii-
hen, kuinka innokkaasti toimittaja panostaa yhteistydhon ja
nakeekd toimittaja ostajan strategisena kumppanina.

Sarkivuoren mukaan Alva on viime vuosina kehittényt han-
kintaa ja hankintaosaamista maardtietoisesti. Tavoitteena on
olla systemaattinen, ammattimainen ja houkutteleva ostaja-
kumppani. Témé tarkoittaa avointa, laadukasta ja kehittymis-
haluista toimintaa, joka vahvistaa Alvan vetovoimaa toimitta-
jien silmissa.

Konkreettisia kehitystoimia ovat olleet mm. siirtyminen
kategoriapohjaiseen hankintaan, hankinnan tyckalujen (kuten
tarjouspyynté- ja sopimuspohjien) uudistaminen, mittariston
luominen ja seuranta, tavoitteiden ja prosessien avoin vies-
tintd toimittajille, arvoketjuanalyysit sekd vastuullisuuden vah-

vistaminen hankinnoissa.

Tunnedély - vusi ydinosaaminen hankinnassa
Sarkivuori nostaa esiin myds tunnedlyn merkityksen osana
hankintaosaamista. Hankintahenkildstslté odotetaan yha

enemmén vuorovaikutustaitoja, konfliktien ratkaisukykyé ja
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kyky@ tuoda esiin luovia ratkaisuja. Tunnedly — joka koos-
tuu muun muassa itsetuntemuksesta, itsensa johtamisesta ja
sosiaalisesta tietoisuudesta — edistdd yhteistystd, vahentaa kit-
kaa ja parantaa paatdksentekoa monimutkaisissa toimitus-

ketjuissa.

Osaaminen toimivan yhteistydn perustana

Kun tavoitteena on toimiva yhteistyd ostavan ja myyvén orga-
nisaation vdlilla, tarvitaan osaamista. Tutkimusten (Bals et al.
2019; Beske et al. 2023) mukaan tulevaisuudessa hankin-
nassa on entistd enemman tarvetta osaamiselle erityisesti seu-
raavien asioiden suhteen:

e vastuullisuus ja kestava kehitys

* strateginen ajattelu

® rajoja ylittéva sisdinen ja ulkoinen yhteistyd

® kokonaisvaltainen toimitusketjun hallinta

e riskien hallinta

® johtaminen ja viestintd

* analysointi

® automatisointi

® luovuus

J

lapinakyvampda ja perustua

Toimittajayhteistyon
tulee olla yha

kumppanuuteen.



Uusi Super Large mallisto 5-akselisella paalla
20...60 kw laserlahteell3, jopa 5x40m koko

Cobotit ja automaatio
Putki- ja tasolaserit

Hitsaus ja puhdistuslaserit
FAIRINO kobotit

Pinnoituslaserit
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Laajan eurooppalaisen tutkimuksen (Stek & Schiele, 2021)
mukaan hankintahenkildstélla on parhaimmillaan kova amma-
tillinen osaaminen mukaan lukien tekninen osaaminen seké&
pehmedt taidot. Hankintaosaaminen voidaankin jasennelld
esimerkiksi ndin; verkostoituminen, tulossuuntautuneisuus, luo-
vuus, myyntihenkisyys, rajoja ylittavalla yhteistyd, ennakointi-
taidot, kustannuslahtdisyys, sopimusosaaminen, toimittaja-
suhteiden hallinta, innovatiivinen hankinta, analytiikka, johta-
minen ja henkildsthallinto, organisaatioymmarrys ja hallinto,

automaatio ja tekniset taidot.

Hankintaosaamisen tarpeet ja

keskeiset osa-alueet

Hankintaosaamisen tarve toki vaihtelee ja painottuu eri asioi-
hin organisaation liiketoiminnasta, hankintojen kohteista ja toi-
mittajasuhteiden merkityksestd riippuen. Kun halutaan panos-
taa parempaan toimittajayhteistychon, voimme tarkastella ylla
olevasta listasta tarkemmin kohtia verkostoituminen, rajoja ylit-
tava yhteistyd ja toimittajasuhteiden hallinta.

Systemaattisessa liiketoimintaa tukevassa verkostoitumi-
sessa auttavat kyky empaattisuuteen, sosiaaliset taidot, tunnol-
lisuus, rehellisyys, monimutkaisuuden ymmartaminen, kyky rat-
kaista ongelmia seka asiakaslahtaisyys. Tasta huomaamme,
eftd esimerkiksi pelkat sosiaaliset taidot eivét takaa onnistu-
mista. Menestyksekas verkostoituminen liiketoiminnassa vaatii

paljon muutakin osaamista.
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Rajoja ylittavalla yhteistydlla tarkoitetaan myds sisdistd
yhteistydta eri toimintojen valilla. Yhteistyd esimerkiksi mark-
kinoinnin, logistiikan ja varastoinnin, tutkimuksen ja kehittami-
sen, tuotannon ja laadunhallinnan kanssa auttaa onnistumaan
paremmin myds yhteistydssa toimittajien kanssa. Hankinta on
sitd osaavampi kumppani toimittajalle, mitd enemman hén
ymmartad ja osaa omasta liketoiminnasta sekd asiakkaiden
tarpeista.

Alvalla hankintakategoriatoimintaan osallistuu sekd kon-
sernin hankintatiimin jasenid et liketoimintojen substanssi-
osaajia, mika varmistaa sekd vahvan hankintaosaamisen etta
liiketoimintojen tarpeiden tuntemuksen. Hankintakategoriat
laativat vuosittain paivitettdvan suunnitelman, jossa huo-
mioidaan hankinnan mittaristo, kilpailutukset, riskienhallinta
ja sisdisten asiakkaiden tarpeet. N&in varmistetaan hankinta-
toimen suunnitelmallisuus, kustannustehokkuus ja Alvan
strategian toteutuminen.

Toimittajasuhteiden systemaattisen hallinnan osaaminen
tarkoittaa esimerkiksi sitd, ettd valitaan ketkd ovat ne toimit-
tajat, joiden kanssa pyritaan kumppanuuteen pitkalla aikava-
lilla. Kaikkien satojen tai tuhansien toimittajien kanssa ei kan-
nata pyrkia syvdlliseen kaiken kattavaan kumppanuuteen. On
paljon toimittajia, joiden kanssa esimerkiksi automatisointi ja
digitalisointi ovat parempia strategioita. Toimittajasuhteiden
hallinnan osaaminen isossa kuvassa pitad sisallaan myds toi-

mitusriskien hallinnan, toimittajien ja yhteistydn arvioinnin,
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yhdessa kehittdmisen ja toimittajien kehittdmisen seka valittu-
jen toimittajien varhaisen osallistamisen uusien tuotteiden ja
palveluiden kehittdmiseen.

Alvalla kumppanuuksia rakennetaan suunnitelmallisesti
esimerkiksi foimittajaluokittelun avulla. Erityisen tarkeiden, ns.
A-oimittajien kanssa tehdadn tiivistd yhteistyota seké ope-
ratiivisella ettd strategisella tasolla. Yhteistydta tukee aktiivi-
nen vuoropuhelu ja saanndllinen viestintd, jonka tavoitteena
on lisGta toimittajien ymmarrysta Alvan tavoitteista ja kehitta-
missuunnista. Vuotuiset Kumppanipdivat kokoavat A-toimitta-
jat yhteen keskustelemaan ajankohtaisista teemoista ja asetta-
maan yhteisid kehitystavoitteita, joiden toteutumista seurataan

pitkajanteisesti.

Osaamisen kehittaminen vaatii
suunnitelmallisuutta

Sarkivuori painottaa, eftd osaamisen kehittdminen Ightee han-
kintastrategian ja tavoitteiden kirkastamisesta. Taman jalkeen
voidaan arvioida henkiléstén osaamista ja rakentaa yksildlli-
sia kehittamissuunnitelmia.

Organisaatioiden on panostettava osaamisen jatkuvaan
kehittdmiseen, jotta ne voivat vastata nopeasti muuttuviin
markkinavaatimuksiin ja yllapitad toimitusketjujen resilienssia.

Alvalla on tehty arviointi seké hankintatiimin etta
kategoriatiimien jGsenten osaamisen tasosta. Arvioinnin poh-
jalta laaditaan hankintaosaamisen kehittamissuunnitelma,
jonka mukaisesti hankinnan osaamista lisataéan. Hankinta-
kategorioille jarjestetaan saanndllisesti koulutuksia havaittujen

tarpeiden mukaisesti. Nain varmistetaan yhtendiset toiminta-

tavat ja osaaminen hankintojen toteutuksessa, miké mahdollis-

taa kustannustehokkaan toiminnan.
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Summa summarum, yritysten kannattaa panostaa pitka-
janteisesti henkildstonsa osaamiseen ja toimittajasuhteiden
kehittamiseen. Strateginen kumppanuus, tunnedly ja houkutte-
levuus muodostavat yhdessa perustan kestavélle ja menestyk-

sekkadlle toimittajayhteistydlle — nyt ja tulevaisuudessa. B
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TIBNOR SEINAJOKI PALVELEE
VASTUULLISESTI — LAHTOKOHTANA
ASIAKKAIDEN PALVELEMINEN

TEKSTI: TOMMI NIEMINEN

Tibnor on metallialan asiantuntija, /'o/<o tarjoaa /oo/on valikoiman

tuotantopalveluita ja ratkaisuja teollisuuden tarpeisiin.

Yrityksen toiminta perustuu vahvaan asiakaskeskeisyyteen,
jatkuvaan kehitykseen ja vastuullisuuteen, jotka nakyvat niin
palveluissa kuin investoinneissa. Tibnorin tavoitteena on olla
luotettava kumppani, joka tukee asiakkaidensa liiketoimintaa
tehokkailla ja laadukkailla ratkaisuilla.

Asiakaspalautteen perusteella Tibnor on onnistunut luo-
maan vahvan luottamuksen asiakkaidensa keskuudessa.
Asiakastyytyvaisyytta mittaava NPS-luku on toimialan par-
haimmistoa.

Asiakkaat kokevat saavansa asiantuntevaa palvelua
ja arvostavat erityisesti Tibnorin vastuullista toimintatapaa.
Vaikka suuri osa asiakaskunnasta onkin hyvin pitkéaikaisia
kumppaneita, Tibnor haluaa lisctd tietoisuutta palveluistaan
ja kehittaa asiakasviestintaa jatkuvan parantamisen hen-

gessd.

“Meidan kyselymme arvosanat olivat kauttaaltaan kohdal-

laan. Erityisesti kiitosta tuli asiakaspalvelusta. Meidan asian-
tuntijamme ovat kumppaniemme apuna ja tGtd arvostetaan

asiakaskunnassamme”, Parts-liketoiminnan myyntipaallikkd
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Heikki Kallioniemi kertoo ja sanoo Tibnorin kehityksen
tuovan lisarvoa myds kumppanien foimintaan.

"Meidan kumppanuutemme ovat pitkié ja tunnemme
asiakkaamme. Kuitenkin meillé on edelleen asiakaskuntaa,
joka ei tunne palveluitamme niin hyvin kuin haluaisimme.

Me haluamme kertoa osaamisestamme ja palveluistamme.
Tarjoamme valtavasti mahdollisuuksia yhteistydkumppa-
niemme toiminnan kehittdmiseen.”

Kehitys ja satsaukset koskevat tuotannon liscksi koko toimi-
tusketjua.

"Tuotamme asiakkaalle aina valmiimpia kappaleita, jotta
heidan tyonsa sujuisi hairistta. Esimerkiksi koneoppiminen tuo
jouhevuutta tekemiseen. Myyntia kehitetdan ja yhteydenpi-
dosta kumppanien kanssa halutaan luoda saumatonta”, myyn-
tipadllikko Heikki Kallioniemi pohtii.

Tibnorin tuotantopalvelut kattavat laajan kirjon metallin
kasittelymenetelmia.

Tibnor Seingjoki tarjoaa muun muassa poltto-, plasma ja

laserleikkausta, tehokasta sarmaystd, oikaisuvalssausta, sinko-



puhdistusta ja koneistusta. Erityisen vaativat sarmaykset onnis-
tuvat jopa 12,7 metrin kappaleille. Lisaksi Tibnor tarjoaa
varastointipalveluita, jotka tukevat asiakkaiden logistiikkaa ja
toimitusvarmuutta.

Naiden palveluviden avulla kumppanit voivat keskittyd
omaan ydinosaamiseensa ja luottaa siihen, eftd tuotanto sujuu
keskeytyksetta Tibnorin vahvojen hartioiden tuella. Tibnor huo-
lehtii materiaalien kasittelystd ja toimituksesta.

Investoinnit ovat keskeinen osa Tibnorin strategiaa. Yritys
panostaa jatkuvasti tuotantoteknologian kehittdmiseen ja auto-
matisointiin, mika parantaa kapasiteettia, lapimenoaikoja ja
toimitusvarmuutta. Tamékin luo osaltaan varmuutta kumppa-
neiden toimintaan.

"Meilla on pitké kehittamisen strategia. Se siscltad tulevai-
suudessakin vuosittaisia investointeja, jotka kehittavét tuotan-
toamme ja tarjoavat ndin meille mahdollisuuden tarjota kump-
paneillemme entistd parempaa palvelua”, Kallioniemi kehuu.

Uusimpien investointien joukossa on tehokas viistelaser,
joka mahdollistaa jopa 50 asteen viisteet sekda porauksen ja
kierteytyksen samassa yksikdssa. Tehokas, 60 kilowatin laser
tarjoaa erittdin laajan 16,5 x 3,7 metrin leikkuualan.

"Téama on meille todella mittava investointi ja pitda meidat
kehityksen aallonharjalla.

Me haluamme seurata kehitystd ja tarjota kumppaneil-
lemme uusinta vutta”, Tibnor Seindjoen tuotantopaallikkd
Mika lkola avaa investointia.

Laser korvaa osittain perinteisia plasma- ja polttoleikka-
usmenetelmid ja nopeuttaa tuotantoprosesseja merkittavasti.
Uusi kone otetaan tayteen kayttoon Tibnor Seindjoen tuotan-

nossa vuoden 2026 ensimmadiselld neljannekselld.

Turvallisuus on vastuullisuutta

Tibnor haluaa olla turvallinen ja vastuullinen toimija. Tibnor
valittaa niin kumppaneistaan kuin henkiléstostaankin. Vastuulli-
suustyd on osa Tibnorin arkea ja pdivittaista tydta.

Turvallisuus on Tibnorin investointien keskidssa. Kaikki
vudet laitteet ja prosessit suunnitellaan siten, eftd ne paranta-
vat tydympdristdn turvallisuutta ja vahentavat riskeja.

Automatisointi ja investoinnit moderniin konekantaan eivét
ainoastaan tehosta tuotantoa, vaan tukevat myds henkiléston
hyvinvointia ja tydssa jaksamista. Koneiden ja linjojen kehitys-
tydssa yhtend tarkednd tekijéna kiinnitetdén huomiota ener-
giatehokkuuteen, mikd tuo paitsi selvaa saastoa niin toimii
my®ds tehokkaana ymparistévastuullisuustekona.

Tibnor Seindjoella on kiinnitetty huomiota myés yhteis-
kuntavastuuseen paikallisesti ja laajemmallakin alalla. Tibnor
tekee aktiivista yhteistydtd oppilaitosten kanssa, miké auttaa
varmistamaan osaavan tydvoiman saatavuuden myds tulevai-
suudessa. Samalla toimintamalli tarjoaa tulevaisuuden huippu-
osaajille nayténpaikan ja ensiaskeleet urapolulle.

Vastuullisuus onkin yksi Tibnorin toiminnan kulmakivistd.
Yritys on kehittényt laajan vastuullisuuskoulutuksen, joka kat-

taa koko henkiléstdn. Koulutus sisaltad useita jaksoja, ennak-

kotehtévia ja kéytdnndn oppimista, ja se on osa kansainvé-
lista toimintamallia.

Tibnor rakentaa toimivia kumppanuuksia. Pitkén linjan toi-
mijan kanssa kumppanit voivat luottaa siihen, ettd vaadittavat
sertifikaatit jo dokumentaatiot ovat takuulla kunnossa. Samalla
Tibnor vaatii vastuullisuutta myds tavarantoimittajiltaan, miké
takaa vastuullisuuden lapi tilaus-toimitusketjun. Vaivattomuus
korostuu arjessa ja kiitetty asiakaspalvelu osaa auttaa vaa-
dittavien dokumenttien toimittamisessa sujuvasti ja hyvinkin
nopealla aikataululla.

Strategian yhtensd isona tavoitteena on lisatd matalapads-
tdisten tuotteiden osuutta toimituksissa ja varmistaa, ettd koko
toimitusketju toimii eettisesti ja energiatehokkaasti.

Vuonna 2026 voimaan tuleva hiilitullimekanismi eli
Carbon Border Adjustment Mechanism (CBAM) vaikuttaa mer-
kittavasti metallialan kansainvaliseen kauppaan. Tibnor nékee
taméan muutoksen mahdollisuutena vahvistaa vastuullista toi-
mintaa ja erottautua halpatuonnista. Tibnorilla uskotaan, etté
vastuullisuus ei ole pelkastadn velvollisuus vaan kilpailuetu,
joka tukee pitkdaikaista kasvua ja asiakassuhteita.

Markkinanékymét vaihtelevat, mutta Tibnor suhtautuu tule-
vaisuuteen optimistisesti. Tietyt teollisuuden segmentit, kuten
puolustusvalineteollisuus ja jalleenrakennus, osoittavat kasvua,
mika tulee lisdamadn teréksen kysyntad. Tibnor on valmis vas-
taamaan tahan kysyntaan ja kehittamaan palveluitaan edel-
leen.

Yhtié on sitoutunut ja uskoo konseptiinsa. Néin se haluaa
kasvaa yhdessa asiakkaidensa kanssa, tarjoten heille entistd
parempia ratkaisuja ja tukea.

Tibnorin toiminta on esimerkki siitd, miten perinteinen teol-
lisuus voi uudistua vastuullisesti ja asiakasl@htdisesti. Investoin-
nit, koulutus, teknologinen kehitys ja vahvat asiakassuhteet
muodostavat perustan, jonka varaan yritys rakentaa tulevai-
suuttaan. Tibnor ei ainoastaan toimita terdstd ja metallia. Se
tarjoaa kokonaisvaltaisia ratkaisuja, jotka tukevat asiakkaiden

tavoitteita, tuovat menestystd ja luovat kestavad kehitystd. B
Lisatietoja: tibnor.fi
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ILMOITUS

UUDET KOVAMETALLISET
MULTIF-MASTERVAIHTOPAAT SUURILLE SYOTOILLE

Yksi ISCARIn tuottavimmista innovaatioista on uvudet
kovametalliset MULTFMASTER-vaihtopédét. Niiden
awvulla koneistus sujuu entistcikin tehokkaammin. Ja

kuten kaikissa tGman tuoteperheen tydkaluissa, karjen
vaihto tapahtuu koneessa eika asetusaikaa farvita.

Kuuden lastu-uran ansiosta materiaalinpoistoaste on kor-
keampi, joten koneistus on paljon nopeampaa ja tuottavuus
huomattavasti parempi. Uudet vaihtopaat soveltuvat niin ram-
pilla ajoon kuin my&s uranjyrsintaéan, mika tekee pdistd moni-
puolisen ratkaisun monenlaisiin sovelluksiin.

Vaihtopdiden halkaisija-alue on 8-25 mm. Koosta riippu-
matta MULTI-MASTER-vaihtopadt takaavat sujuvan koneistuk-
sen ja erinomaisen lopputuloksen. Jotta vaihtop&dat ovat mah-
dollisimman vahvoja ja kestavid, ne on valmistettu PVD-pin-
noitetusta kovametallilaadusta IC903. Pinnoitus parantaa tys-
kalun kulutuksen kestavyyttd ja siten pidentad tydkalun kes-
toikaa, mika mahdollistaa paremman jatkuvuuden koneistuk-
sessa.

Yksi vaihtopdiden tarkeimmista ominaisuuksista on se, ettd

niilla voidaan koneistaa myds karkaistua terasta 65 HRC asti.

Tama tekee pdistd ihanteellisen ratkaisun myds muotti- ja auto-

teollisuuteen, joissa koneistettavat materiaalit ovat usein kar-
kaistuja.
Vaihtopdiden tuotenimike alkaa koodilla MM EFF... ja sen

liscksi tuotenimikkeestda 16ytyy muita tietoja, kuten lastu-urien

Lisdd tuottavuutta kuusileikkuisella MM EFF...-jyrsimellé.

lukumadra. Taman selkedn nimikoinnin ansiosta oikean vaih-
top&dn 16ytdminen on helppoa.

Yhteenvetona uusissa kovametallisissa MULT-MASTER-vaih-
topdissa on kuusi lastu-uraa, mahdollisuus ajaa rampilla tai
uranjyrsintad, laaja valikoima halkaisijoita sek& erinomainen
tehokkuus ja tuottavuus suurilla systsilla koneistettaessa. Ja tie-

tenkin erittdin nopea p&dn vaihdettavuus. B

Lisétietoa Iscarin myynnistd tai www.iscar.fi

ORTEC

KORROOSIONESTO

@ vastuullinen < tehokas

VAIN MERCAMERILTA
korroosionesto.fi
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Terakset - Metallit - Esikasittely

Tibnorin laajasta valikoimasta
terakset terasrakenteisiin ja
laitevalmistukseen

Tibnor on valintasi kun tarvitset
tuotantoosi mittatarkkoja terasosia

Levylaser, TruLaser 3080 Koneistuskeskus, Ibarmia Tibnor Seinadjoen teraspalvelu-

fiber - L95 -24 KW ZVHG0 - 4000 Extreme keskuksen tuotantopalvelut

- leikkauspaksuus >50 mm - tyBalue 40001100 x1000millimetria ~ Polttoleikkaus | Plasmaleikkaus |

- leikkausala 2,5 x 8 metria - kAantyva kara +/- 105 astetta, Laserleikkaus | Taivutus | Koneistus |
pyorityspoyta Mankelointi | Levyjen oikaisu |

Sinkopuhdistus

T I B N 0 R 30.9.-210. Olemme mukana Alihankinta 2025 -messuilla

The natural choice Tule tapaamaan meita osastollemme E603!



ILMOITUS

TITAANIEN JA ERIKOISSEOSTEN TOIMITTAJALLE
TARKEA SERTIFIKAATT

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Titaanien ja erikoisseoksien maoi/mon/oojuinen

varastonpitdjé ja toimittaja Titanium Gateway
kasvaa vauhdilla ja panostaa palvelukykyynsa
ja tuotevalikoimaansa asiakastarpeiden mukaan.
Merkittava vusi askel on yrityksen saama, ilmailu- ja
puolustusteollisuuteen suunnattu ASP120-sertifikaatt

"Saimme AS9120-sertifikaatin alkuvuodesta ténd vuonna ja
sen myota voimme nyt olla suora lentokone- ja ilmailuteolli-
suuden toimittaja. Puolustus- ja ilmakuvausteollisuus on toimi-
ala, jolla on kova kysynta talla hetkelld, ja tata toimialaa pys-
tymme nyt palvelemaan entistéd paremmin. Olemme jo aika
hyvin paasseet kiinni tahan maailmaan, mutta sertifikaatti
antaa lisad laajenemismahdollisuuksia meille erityisesti Euroo-
passa”, Titanium Gateway Suomen ja Baltian myyntipaallikkd
Riku Aaltonen kertoo.

Aaltosen mukaan Suomessakin on vahva alihankinta-
porras lentokoneteollisuudessa ja toimitusketjuakin [Sytyy.

"llmailu ja laaketieteellinen puoli korostuvat nykymaail-
massa. Meilld Suomessa olisi kylla kykyd tehdé enemman-
kin ilmailu- ja puolustusteollisuudessa ja kannustamme kovasti
omiakin asiakkaitammekin tahdan”, Aaltonen korostaa.

Titanium Gateway on kasvanut vauhdikkaasti ja yksittdis-
ten kauppojen maara on kasvanut yli kolmanneksella viimei-
sen vuoden aikana. Kysynnén vuoksi Ruotsiin palkataan uusi
myynnin ja laadun tukihenkild, mikd Aaltosen mukaan osal-
taan vaikuttaa myds Suomen palvelukykyyn. Asiakkaat saa-
vat nopeasti vastaukset kysymyksiinsa ja asiat etenevat mallik-

kaasti.

Titaaniputket varastotuotteiksi
"Titaanitangot meillé on ollut hyvin tarjolla alusta asti, mutta
titaanilevyjen tarjontaa olemme kasvattaneet uusiin tiloihin

siirtymisen jalkeen niin, ettd vahvuuksia on aina 70 millimet-

Kuvassa varastopédllikké
Nicklas Lyremark vas.

ja Suomen ja Baltian
myyntipddllikké Riku Aaltonen.
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Titanium Gateway sai ilmailu- ja puolustusteollisuuteen suunnatun
AS9120-sertifikaatin ténd vuonna alkuvuodesta ja voi sen myétd olla nyt
suora lentokone- ja ilmailuteollisuuden toimittaja ja vastata tdysitehoisesti
kasvaneeseen puolustus- ja ilmakuvausteollisuuden kysyntéén.

riin saakka. Uusimpana tuotteena olemme lisdnneet titaani-
putket omaan varastoomme. Aikaisemmin ne olivat vélitystuot-
teita. Niiden mittavalikoima on aika kattava, eli halkaisijaltaan
4-168.3 millimetria”, Aaltonen kertoo.

Titanium Gatewaylle on tullut my&s vusi agentuuri Liettuaan
ja lso-Britanniaan, eli niista 16ytyy nyt omat edustajat.

“Varsinkin Iso-Britannia vahvistaa aika paljon Suomen vali-
tyskauppaamme muissa materiaaleissa, koska Iso-Britanniassa

on paljon niiden tekijsita.”

Kolme palvelumuotoa

Titanium Gatewaylla on farjolla kolme palvelumuotoq, joista
tarkein on Varastomateriaali & Palvelukeskus. Yrityksen Ruotsin
varastot ovat Pohjois-Euroopan suurimpia alan keskuksia, joista
tuotteita toimitetaan tilaajapohjalta. Varastosta [5ytyvat kaikki
keskeiset laadut tanko- ja levytuotteina, ja ne myds sahataan
tai leikataan haluttaessa asiakkaan toivomaan mittaan. Palvelu-
lupaus toimituksille on 24 tuntia.

"Toinen palvelumuotomme on hankinto- ja vélityspalvelut
muun muassa erikoisseosten alueella, eli etsimme sopimuksesta
asiakkaillemme maailmalta heidan tarvitsemiaan alan tuot
teita.”

Kolmas ja kasvava palvelu on sopimusvarastopalvelu.

“"Pidamme varastossamme asiakkaidemme tarvitsemia kriit-
tisid materiaaleja nopeana kotiinkutsupalveluna”, Aaltonen ker-
too. W

LisGtietoja: titanium-gateway.fi



Modulaarinen ohjausratkaisu
ohjauskaapittomaan automaatioon:
MX-System

IMX(-System

Osasto: A630

New Automation Technology


https://www.beckhoff.com/fi-fi/products/mx-system/?mtm_campaign=magazine{ifmobile:_mobile}&mtm_kwd=prometalli

SISALOGIST
- MODER

KAN OPTIMOINTI
NIN METALL- JA

KONEPAJAYRI

YKSEN KILPAILUETU



Metalli- ja konepajatecllisuus eldd jatkuvassa muutoksessa, jossa toimitusketiun kefferyys ja
siscilogistiikan tehokkuus nousevat yha keskeisemmiksi kilpailutekijsiksi. Kun markkinoiden vaihtelut
kiihtyvéit, komponenttien ja materiaalien ajoitus seka logistiikkainfrastrukiuurin sulava toiminta
vaikuttavat merkitiGvasti yrityksen kustannusrakenteeseen, toimitusvarmuuteen ja palvelun laatuun.
Sisd/og/sﬁikon optimointi ei ole endd pe//</<d operatiivinen foimenpide, vaan strateginen valinta,
joka ratkaisee yrityksen tulevaisuuden.
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Kustannustehokkuus - rahaa sééstyy, kun
tavara liikkuu sujuvasti

Moni konepaja- ja metallifirma kohtaakin pgivittdin jonkin-
asteisia pullonkauloja: materiaalien siirto lavalta tydasemalle
ontuu, vélivarastointi pidentad prosessia, ja hukkaan menee
aikaa — ja rahaa. Jokainen turha liikahdus, odotus tai kaksin-
kertainen kasittely kasvattaa suoraan kustannuksia.

Tehokas sisdlogistiikka mahdollistaa materiaalien virtaa-
misen laatuosissa, oikeaan aikaan ja oikeassa paikassa. Tas-
mallisesti suunniteltu kuljetusreitti, automatisoidut siirtoratkai-
sut ja selkedsti maaritellyt saavutettavuudet tydpisteiden valilla
vahentavat manuaalista tydtd, minimoi seisokkiajat ja pienen-
taa virheiden maarad. Tuloksena ovat pienemmat tyévoima-
kustannukset, vahaisempi ylitdiden tarve ja paremmin kayte-

tyt resurssit.

Laadukkaammat toimitukset ja

asiakastyytyvdisyys

Kun raaka-aineet saapuvat ja siirtyvat saumattomasti tuotanto-

linjalle, valmiit tuotteet Iéhtevat ajallaan asiakkaille — miké luo
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kilpailuetua. Sisalogistikan optimointi ei pelkastaan vahenna
kustannuksia; se myds nostaa toimitusvarmuutta ja kokonais-
prosessin lapindkyvyytta.

Tarkasti ajoitetussa tuotannon virrassa asiakkaan tilaus-
kulku on ennustettavissa — asiakkaana tietdd saavansa tilaa-
mansa osat ja valmistuotteet sovitussa aikataulussa. Maa-
iimassa, jossa foimitusajat ovat yrityskauppoja ratkaiseva
tekijd, sisdlogistiikan toimivuus korreloi suoraan asiakas-
tyytyvdisyyteen ja uskollisuuteen. Tehtaalta suoraan asiak-
kaalle -ajattelun tukeminen sisdlogistiikassa voi olla merkittava

tekijd, kun eroftuminen ja luottamus ratkaisevat.

Joustavuus muuttuvissa markkinatilanteissa
Globadli taloustilanne heilahtelee, ja materiaalien saatavuus
on ajoittain epdvarmaa — kuten viime vuosien pérssin, toimit-
tajakriisien ja geopolitiikan virtausten mydta on kaynyt ilmi.
Sisalogistiikassa ei riitd endd pitkdjdnteinen suunnittelu, tarvi-
taan myds ketteryytta.

Ketjut, jotka tukevat dynaamista reagointia: tilapadisia tuo-

tantolinjoja, osavirtaa eri tydpisteille, ruuhkahuippuijen tasa-
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EOLLISUUDEN TUOTANNONOHJAUKSEEN

Suunniteltu suomalaisen teollisuuden, tukkukaupan ja
huollon tarpeisiin - aidosti kayttdjilleen raataloity
jarjestelma

Esittelyssa tuotekehityksen tulokset: Entista paremmat
helppokayttoliittymat, Bl-raportit, erilaiset Gantt-ratkaisut
seka Odoo Talous

Tule juttelemaan - tai varaa aika demoesittelyyn
etdna: www.collapick.com/demo

358 44779 7518 Scannaaja

tutustu

, Digitaalinen
vallankumous

ei ole jattamadssa

sisdlogistiikkaa rauhaan.

painottamista fai ihan vain nopeaa vudelleenjarjestelya —

vaativat joustavaa siirtotekniikkaa. Modulaariset automatisoin-

nit, mobiilit lavansiirtolaitteet tai ohjelmallisesti ohjatut rullakul-

(RFID, tabletit, mobiili-terminaalit) ja tietojarjestelmat yhdis-
tavat reaaliaikaisen varaston tiedon, tydpisteiden kysynta-
ennusteet ja kapasiteettiseurannan. Tiedon hallinta ohjaa kul-
jetuksia, varastointia ja materiaalivirtojen ajoitusta ilman
manuaalista viivettd.

Esimerkiksi reaaliaikainen kuorman seuranta voi auttaa
varautumaan tuotannon ruuhkaan jo ennen kuin se syntyy.
Alykkaat analytikkatydkalut tunnistavat piilevét pullonkaulat
osa liikkuu liikaa, osa seisoo paikallaan - ja ehdottavat vaih-
toehtoisia reittejd tai reitityksid. Namé havainnot voivat johtaa
merkittGviin operatiivisiin parannuksiin, jotka muuten [&ytyisi-

vat vasta kriisitilanteessa.

jetinratkaisut mahdollistavat tuotannon vudelleenijariestelyn sil-

ma&a rapaytamalla. Nain pieni konepaja voi vastata isoihin
tilauspiikkeihin, vaihteleviin kokoihin tai tuoteversioihin ilman

suuria investointeja ja viivettd.

Teknologinen kehitys ja tiedon hyédyntéminen
Digitaalinen vallankumous ei ole jattamassa sisalogistiikkaa

ravhaan. Edistyneet sensorit, reaaliaikaiset seurantalaitteet

Parhaat kéytannét ja toimintatavat

1. Lopputuloksiin keskittyvé prosessikartoitus
Aluksi kannattaa kartoittaa koko materiaalin kulku, piirtaa
prosessikartta, tunnistaa kriittiset siirtymat ja varaston “korkeat
seisokit”. Nain ndkee arvovirran katkoksineen ja voi aloittaa

kohdennetun optimoinnin.
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2. Alykaés tilasuunnittelu ja layout

Hyva layout ei ole sattumaa. Tydpisteet, varastopaikat ja lapi-
vientireitit kannattaa jdrjestdd fyysisesti niin, ettd siirfomatka
on lyhin mahdollinen ja kuljetusreitteja ei risteyta turhaan.
Modulaariset valineet, kuten siirrettavat telineet tai reititetyt
sisakulkureitit, tuovat muunneltavuutta.

3. Automaatio ja apuvilineet

Manuaalisten ratkaisujen rinnalle sopivat automaatit: rullakul-
jeftimet, robotiikka ja automaattivarastoratkaisut nopeuttavat
ja vakauttavat prosesseja. Niiden avulla tyypillisesti véhenne-
tadn tydvoimakustannuksia ja lisataan siirtojen tarkkuutta.

4. Jatkuva seuranta ja palautejarjestelma
Reaaliaikainen seuranta, KPHahtdinen mittaaminen (esim.
|&pimenoaika, seisokkiaika, tydvaiheiden kaytdaste) ja
palaute tydntekijsille auttavat sitouttamaan henkiléstén
parempaan suoritukseen.

5. Jatkuvan parantamisen kulttuuri (Kaizen)
Sisdlogistiikka ei ole kertaprojekti. Kannustava ilmapiiri, jossa
henkil6sté antaa ehdotuksia — ja niitad myds kokeillaan - tuot-
taa pitkajanteistd parannusta. Pienet, toistuvat muutokset
yhdessa mittaritietojen kanssa tuottavat suurta sédstod ja suju-

vuutta ajan mittaan.
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, Alykkéaat

analytiikkatyokalut
tunnistavat piilevat
pullonkaulat.

Sijoitus, joka maksaa itsensé takaisin
Sisdlogistikan optimointi on paljon enemman kuin kuljetus-
reitistdjen ja hyllypaikkojen organisoimista — se on investointi,
joka maksaa itsensd takaisin monin paikoin: pienentyneind
kustannuksina, parantuneena toimitusvarmuutena, joustavuu-
tena ja kilpailukykyn&. Modernin konepajan on varauduttava
ketteryyteen ja toiminnan skaalautuvuuteen, ja sisdlogistitkan
sujuvuus farjoaa juuri taman.

Yrityksille, joilla on intoa selvittdd, optimoida ja kehittaa
sisalogistiikkaansa, on luvassa selked strateginen etumatka.
Kestava tehokkuus syntyy suunnittelusta, teknologiasta ja hen-
kiloston sitoutuneisuudesta. Ja kun némé yhdistyvat oikein,
tuotannon virtaus — ja koko yritys — kulkee kuin parhaimmil-
laan hyvin hiottu koneisto: vagjagamattomasti ja tarkasti, kohti

parempaa tulosta. W



UUTUUS

Taydellinen

jalkikasittely

Reunanpyoristys R2.

Alihankinta

Subcontracting Fair Finland

Yhteistyokumppanisi
metallirakenteissa

hsj-products.fi

UUTUUS

Huipputehokas
30 kW laserleikkaus

Ylivoimainen leikkausnopeus
jopa 30 mm saakka.

Lue lisad meista:

Metallin
3D-leikkausta
putkilaserilla!

Olemme Alihankinta-messuilla
Tampereella 30.9.-2.10.2025
Loydat meidat osastolta A 441.



https://www.hsj-products.fi/

PINTAKASITTELYN
PERUSPILARIT

TEKSTI: PETRI CHARPENTIER
KUVA: PIXABAY

Teollinen pintakasittely on ratkaisevassa roolissa, kun mefallirakenteilia ja konepajatuotteilia

vaaditaan seka kestavyytia efté visuaalista viimeistelyd. Maalaus ei ole pelkkd kosmeettinen

foimenpide, vaan osa fuotteen suojaus- ja

laatuketjua. Erityisesti jauhemaalaus ja

mdrkémaalaus ovat menetelmid, joilla on pitkét perinteet, mutta myGs jatkuvaa kehitysta niin

tekniikan, ympdaristoystavdllisyyden kuin kustannustehokkuudenkin nakékulmasta.

Miksi pintakaésittely on niin tarkea&a?
Metallituotteet altistuvat kéytdssaan monenlaisille rasituksille:
kosteudelle, kemikaaleille, lampatilavaihteluille, mekaaniselle
kulutukselle ja UV-sdteilylle. Maalaus muodostaa pinnalle suo-
jakalvon, joka estad korroosiota ja pidentad tuotteen kayt-
16ikaa. Samalla se tuo esteettisen arvon — asiakas haluaa
koneen tai rakenteen, joka nayttad hyvalta vielé vuosien kay-
t6n jalkeen.

Lisaksi pintakasittely vaikuttaa merkittGvasti tuotteen huol-
lettavuuteen ja kierrdtettavyyteen. Laadukkaasti maalattu pinta
on helppo pitaé puhtaana ja sen kuntoa voidaan tarkkailla

sekd tarvittaessa paikata ilman mittavia seisokkeja.

Jauhemaalaus - kestdvé ja

ympdéristéystavdéllinen valinta

Jauhemaalaus eli pulverimaalaus on yksi teollisen pintakéasitte-

lyn suosituimmista menetelmistd. Siing kuivaa varijauhetta ruis-

kutetaan staattisen sahkén avulla maalattavan kappaleen pin-
taan, minkd jalkeen kappale kuumennetaan uunissa. Lampé
sulattaa jauheen ja saa sen muodostamaan tasaisen, kestavan
maalikalvon.

Jauhemaalauksen suurimpia etuja ovat:

- Erinomainen mekaaninen kestévyys: Jaushemao-
lattu pinta kestaa iskuja ja naarmuuntumista huomattavasti
paremmin kuin monet nestemaiset maalit.

- Ympdristoystavdllisyys: Jauhemaalauksessa ei kaytetd
livottimia, joten haihtuvia orgaanisia yhdisteita (VOC) ei
synny. Ylimadrdinen jauhe voidaan kerdtd ja kayttaa vudel-
leen.

- Kustannustehokkuus suurissa sarjoissa: Automa-
tisoidut jauhemaalauslinjat mahdollistavat nopean ja tasa-

laatuisen tuotannon.
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Tyypillisia jauhemaalauksen kayttdkohteita ovat esimerkiksi
erilaiset alumiinituotteet, terasrungot, koneiden koteloinnit,
huonekalut ja rakennuslevyt seka — tuotteet, joissa yhdistyvat

kestavyys- ja ulkondkévaatimukset.

Metallituotteet

altistuvat
kaytossadn monenlaisille
rasituksille.

Markémaalaus - joustavuutta ja

laaja vérivalikoima

Méarkédmaalaus on perinteisempi menetelmd, jossa neste-
méistd maalia levitetdén kappaleen pintaan esimerkiksi ruis-
kumaalauksen, telauksen tai sivelyn avulla. Maali voi olla livo-
tinohenteista tai vesiohenteista, ja se kovettuu haihtumisen tai

kemiallisen reaktion seurauksena.

Méarkédmaalauksen etuja ovat muun muassa:

- Laajat vérimahdollisuudet ja erilaiset
pintarakenteet: Markdmaaleilla voidaan saavuttaa
kiiltavia, mattaisia, l&pikuultavia tai erikoistehosteisia
pintoja.

- Soveltuvuus monenlaisille pinnoille: Menetelma
ei rajoitu metalliin, vaan sopii myds muoville, puulle ja

komposiiteille.



3/2025 prometalli 47



- Paikkamaalaus ja pienet sarjat: Markamaalaus
on kateva ratkaisu, kun halutaan maalata yksittaisic

kappaleita tai tehdd korjauksia.

Erityisesti silloin, kun tuotteen geometria on monimutkainen tai
kun kuumakésittely ei ole mahdollista, mérkdmaalaus tarjoaa

joustavuutta, jota jauhemaalaus ei aina pysty tarjoamaan.

Tekniikan kehitys ja automaatio

Seka jauhe- ettd markamaalaus ovat hydtyneet voimakkaasti
automaation ja robotiikan kehityksestd. Nykyiset maalauslinjat
voivat sisdltéd robottirviskuja, automaattisia esikasittelyjarjes-
telmia ja tarkkoja kuivatus- ja kovetusprosesseja.

Automaatio tuo kaksi merkittévad etua. Toinen on tasalaa-
tuisuus. Ihmisen kéadenijdlki voi vaihdella, mutta robotti tekee
jokaisen kappaleen samalla tarkkuudella. Toinen etu on tys-
turvallisuus. Maalaustys altistaa livotinhdyryille ja pélylle,
joten automaatio véhentad maalaajien altistumista haitallisille
aineille.

Samalla my&s laadunvalvonta on kehittynyt. Paksuus-
mittarit, pinnan tasaisuuden optiset tarkastukset ja vérin tds-
maytysjariestelmat varmistavat, etta lopputulos tayttaa asiak-

kaan vaatimukset joka kerta.

Kustannukset ja ympadristévaatimukset
Teollisen maalauksen kustannuksia ohjaa moni tekija: materi-
aalikulut, energiankulutus, tydvoimakustannukset ja ympéristo-

vaatimusten noudattaminen. Jauhemaalaus on usein kokonais-
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Teollisessa pintakadésittelysséa
ei ole yhtd ainoaa oikeaa

J

menetelmaa.

kustannuksiltaan edullisempi suurissa tuotantosarjoissa, koska
havikki on pieni ja prosessi voidaan pitkdlti automatisoida.
Méarkamaalaus puolestaan vaatii enemman kasitydtd, jo
livotinpohjaiset maalit tuovat mukanaan VOC-p&astsja, joita
EU:n ja Suomen tiukat ympdristénormit rajoittavat. Témé on
lisannyt vesiohenteisten maalien kayttdd ja kannustanut valmis-

tajia kehittamaan entistad ympdaristoystavallisempia tuotteita.

Oikea menetelmé oikeaan paikkaan

Teollisessa pintakasittelyssa ei ole yhtd ainoaa oikeaa mene-
telm@d. Jauhemaalaus tarjoaa erinomaisen kestévyyden ja
ympdristoystavallisyyden erityisesti suurille sarjoille ja yksin-
kertaisille geometrioille. Markamaalaus puolestaan tuo jousta-
vuutta, monipuoliset varimahdollisuudet ja sopivuuden pienem-
piin eriin fai monimutkaisille pinnoille.

Lopulta valintaan vaikuttavat tuotteen kayttotarkoitus, vaa-
dittu kestévyys, ulkonékd, kustannukset ja tuotantomé&drdat.
Yhteistad molemmille menetelmille on, eftd ne kehittyvat jatku-
vasti — automaation, vusien maaliteknologioiden ja tiukentu-
vien ympadristovaatimusten myota.

Kun pintakasittely tehdaan oikein, se ei ole pelkka vii-
meistelyvaihe, vaan olennainen osa tuotteen laatua ja elin-
kaarta. m



Spraytecilta
maalauslaitteet ja -linjat!

Autamme rajahdyssuojausasiakirjojen laadinnassa

Kuljettimet, varaosat ja huollot

Maalauslaitteet ja -linjat asiantuntemuksella

Ota yhteytta: Janne Passoja, 050 359 4328
Tomi Majamaki, 040 734 6599 Marko Kullaa, 040 702 5750

Jarno Makelainen, 050 517 1177 Arto Haliseva, 045 121 2227
Petrik Eklund, 044 5022971 Tuomo Nikama, 041 501 7122
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~ UNOHTU
TYOHYVINVOINT
JA METSAN MA

MAION
PAIVA PYORAILYN

KUJEN AARELLA

Miké olisikaan parempi tapa vahvistaa tiimihenked ja liséia jaksamista kuin viettda

virkistava tychyvinvointipdiva merellisessa milicéssa ja Teijon kansallispuiston

rauhassa? Villa Seaview farjoaa yritysryhmille saumattoman kokonaisuuden, jossa

kokoukset, luovat tauot ja elémykselliset aktiviteetit sitoutuvat yhteen — tuloksena

energiaa, vusia ideoita ja vudistunut, entista yhteisollisempi fiimi.

50 prometalli 3/2025

Paiva Villa Seaview’ssd ei ole vain tilaisuus irtautua toimiston
arjesta. Se on matka kohti palautumista, yhteistd ymmérrysta
ja tydn merkityksellisyyden vahvistamista. Se on mahdollisuus
antaa filaa hiljaisuudelle, kuuntelulle ja kohtaamiselle - ja 16y-
taa vudelleen ne elementit, jotka tekevat tydyhteisdsta enem-

mdn kuin osiensa summan.

Villa Seaview - raatdaléity majoituskohde, jossa
palvelu on arvo, ei pelkké sana
Villa Seaview on enemman kuin paikka yépyd. Se on koko-
naisvaltaisen vieraanvaraisuuden kehto — taydellisesti teille
varattu, merellinen villa Teijon ruukkikylassa. Yksilsllinen
majoituskokemus syntyy rauhoittavasta tunnelmasta, luonnon-
|Gheisestd ympdristosta ja henkilkunnasta, joka huolehtii
tapahtumanne sujuvuudesta.

Silent Meeting-ajatus: filaa ajattelulle, syvalle kuuntelulle ja
oivalluksille. Kun mieli lepad, ideat kasvavat — ja tiimin tehok-
kuus nousee luonnollisesti. Vahemman melua, enemmén mer-

kitysta.



Jokainen Villa Seaview'n vierailu suunnitellaan asiakaslah-
tdisesti. llta voi huipentua istuvaan illalliseen kynttilanvalossa,
aamukahvi nautitaan ulkoterassilla aaltojen rytmia kuunnellen,
ja kokous voidaan viedd metsadn, jossa ideat nousevat luon-
nollisesti esiin. Yhdessd olemme enemman, ja me uskomme,
eftd hyvinvointi syntyy yksityiskohdista, huomiosta ja filasta

olla oma itsensd.

Pyordailyelamyksia - Meri-Teijo Bikepark,
alamdékipyordily & opastetut
kansallispuistoretket

Alamékipysraily Meri-Teijo Bikeparkissa on elémys, joka
yhdistéa fyysisen haasteen ja vauhdin riemun. Modernit hissit
kuljettavat pyordilijat ylos, ja alas padsee valitsemalla oman
taitotason mukaisen reitin. Tarjolla on teknisié kivikko-osuuk-
sia, pehmedmpid flow-linjoja ja kaikkea siltd valiltd. Ammatti-
ohjaajat huolehtivat turvallisuudesta ja opastavat jokaista osal-
listujaa yksildllisesti. Kokemus yhdistaé ryhmén tavalla, joka
kantaa kokoushuoneen puolelle asti.

Sahkopyarilla kansallispuistoon: opastettu pydraretki kul-
kee pitkin kansallispuiston merkittyja reittejd, halki metsien,
soiden ja rantakallioiden. Reitin varrella pysahdytaan ihaile-
maan maisemia, kuulemaan alueen historiasta ja keskustele-
maan siitd, mitd hyvinvointi tarkoittaa meille tédnéadn. Retki ei
vaadi aiempaa kokemusta pydrailysta, ja sahkdpydrat madal-
tavat osallistumiskynnystd. Kevyt liikunta luonnon keskelld rau-

hoittaa mieltd ja vahvistaa yhteenkuuluvuuden tunnetta.

AAVd I OMNILTIIW VAN
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Metséravintola - avotulen aromit ja
hiljaisuuden fine dining
Paivan kruunaa ruokailu metsan keskella — ainutlaatuinen elé-
mys, jossa hiljaisuus, tuli ja luonnon omat rytmit asettavat tah-
din. Mets@ravintolan keittidmestari valmistaa menun paikan
padlla: villiyrtteja, metsamarjoja, lahikalaa tai riistaa. Ruoan-
laitto tapahtuu avotulella, ja kattaus rakentuu Villin luonnon
keskelle. Téma ei ole vain ateria — se on yhteistd lasnéoloa,
joka pysayttad ja juurruttaa hetkeen.

Yhteinen ateria luonnon keskella syventaa keskustelut ja
luo tilaa vudelle kasvulle. Ruoka yhdistaa kulttuureja, mutta

metsdillallinen yhdistaa ihmiset tavalla, joka ei vaadi sanoja.
Miksi tamé toimii tyéyhteisolle?

— Liike & luonto vapauttavat stressid, lisaavat luovuutta ja

parantavat vireystilaa. Kehon litke ruokkii mielen liikefta.
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- Silent Meeting & rauhoittuminen luovat tilaa strategiselle
ajattelulle. Kun @rsykkeet vahenevat, ajattelu syvenee ja
tiimin alykkyys kollektiivisena resurssina paasee esiin.

— Yhteinen haaste (Bikepark-rata, metsépolku tai hiljaisuuden
jakaminen) rakentaa luottamusta, liséé yhteistd ymmarrysta
ja parantaa vuorovaikutusta — sanojen ja tekemisen tasolla.

— Elamys jaa mieleen. Se muokkaa tydyhteison tarinaa ja tuo
yhteisia muistoja, joihin voi palata myds kiireen keskella.

Kokemus kantaa kauas arkeen.

Lisatiedot ja varaukset:

www.villaseaview.fi ® info@villaseaview.fi ® 044 981 9993

Tervetuloa kokemaan, kuinka hiljaisuus synnyttaé ideoita ja

liike luo yhteyden - Villa Seaview, merellinen inspiraation

lahde.



NOMO

Laakeroinnin, voimansiirron ja tiivistyksen asiantuntijasi!

PORI | TAMPERE | TURKU | OULU | VANTAA | LAHTI | IMATRA
www.nhomo.com

Henkildstomme on kasvanut
ja nyt palvelemme myés
Paijat-Hameen alueella.

Huollamme kaikki kompressorit
ja paineilmalaitteet, kiintedsti
asennetut seka siirrettavat.

Valtuutettu jalleenmyyja

Teemu Pontinen, 050 3249 321
teemu.pontinen@suomenpaineilma.fi
Urakoitsijantie 15 C 1, 06450 Porvoo

suomenpaineilma.fi
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SORVIN AARESTA

TYOTURVALLISUUSKORTISTA DIGILOIKKA: TIEDOT PAIVITTYVAT
NYT AUTOMAATTISESTI VALTTI+ -PALVELUUN

Vuoden 2025 alussa painetut Tydturvallisuuskortit jivat histo-
riaan. Samalla suomalaiset tydmaat oftivat merkittavén digi-
loikan. Vastuu Groupin ja Tydturvallisuuskeskuksen (TTK) vusi
integraatio mahdollistaa tydntekijdiden Tydturvallisuuskorttitie-
tojen automaattisen pdivittymisen tydnantajan Valtti+ -palve-
luun — ilman manuaalista tydta tai erillisia hakuja.

Uudistus vahentad hallinnollista kuormaa seka tyénanta-
jille efta tilaaijille ja tuo tydmaille lisda luotettavuutta, turvalli-
suutta ja tehokkuutta.

"Tama on tarked askel kohti entista sujuvampaa ja vastuul-
lisempaa tydmaahallintaa. Nyt varmistetaan, eftd tydntekijoi-
den patevyydet ovat aina ajan tasalla ja tilaajien nahtavilla
ilman viiveitad”, sanoo Vastuu Groupin kehitysjohtaja Niko
Hé&maéilainen.

Automaatiolla ajantasaiset ja luotettavat
patevyystiedot

Integraation ansiosta Tydturvallisuuskorttitiedot siirtyvét auto-
maattisesti Tyoturvallisuuskeskukselta tydnantajan Valtti+ -pal-
veluun, kunhan luvitus on kunnossa. Pdivitetyt tiedot ovat vélit-
t8masti tilaajien néhtavilla ilman erillisia pyyntsja tai korttien

skannaamista.

Keskeiset hyédyt:

e Automaattisuus: Ei erillista hakua - tiedot paivittyvat
suoraan jdrjestelmasta foiseen

¢ Ajantasaisuus: Vanhenemisilmoitukset ja jatkuvasti
pdivittyvat patevyydet

e Lapindkyvyys: Tilagjille suora nakyma virallisiin
patevyyksiin

e Turvallisuus: Varmuus tydntekijdiden osaamisesta

¢ Kustannustehokkuus: Vahemman manuaalista

hallintaa, enemman aikaa ydintyslle

Valtti+ vahvistaa asemaansa digitaalisena
luottamusalustana

Valtti+ on digitaalisen tydmaan ydinratkaisu, joka kokoaa
yhteen tyontekijoiden henkilotiedot, patevyydet ja luvat. Uusi
TTK-integraatio syvent&d sen roolia luotettavana tietopankkina,
joka palvelee seka tilaajia ettd tydnantajia koko rakentamisen

arvoketjussa. B

Lisatietoja:

netta.paavoseppa@vastuugroup.fi

MALLIITAAN YHTENAISET TEOLLISUUSTIETOKONEET
— KONFIGUROITAVISSA YKSILOLLISESTI JA NOPEASTI

Malliltaan yhtendiset paneeliietokoneet, verkon

hallintapaneelit, néytét ja koteloidut tietokoneet — houkuttelevat

vaihtoehdot kone- ja laitossuunnitteluun.

Wachendorff Prozesstechnik -yrityksen kaksi erittdin suoritus-
kykyista teollisuustietokonesarjaa tarjoavat koneiden ja laitos-
ten valmistaijille turvallisen laitteistoalustan tulevaisuutta aja-
tellen. Tuotelinjat sisdltavat paneelitietokoneita, verkon hal-
lintapaneeleita, nayttsja seka koteloituja tietokoneita. Naille
kaikille on yhteista yhtendinen ja moderni malli ja suunnit-
telu. Kaikkien laiteluokkien malli ja suunnittelu on yhtendginen,
mink& ansiosta koneiden ja jarjestelmien valmistajat pystyvét
toteuttamaan selkedn yrityskohtaisen tunnistettavan visuaalisen
iimeen aina koneiden kaytto- ja ndyttdtasoa mydten. Taman
merkitys kasvaa jatkuvasti mekaanisessa suunnittelussa ja sar-
jatuotannossa. Sarja tarjoaa lisdksi poikkeuksellisen laajat
nayttokokovaihtoehdot 10,1 tuumasta 32,0 tuumaan. Téllaista
kattavuutta 18ytaa harvoin tdméan alan markkinoilla. Téman
ansiosta konevalmistajat pystyvat valitsemaan tarkalleen
oikean koon erilaisia sovelluksia ja kayttétapoja varten aina

kompakteista koneohjaimista kookkaisiin ohjausasemiin.
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Wachendorff Prozesstechnik -yrityksen teollisuustieto-
koneet on kehitetty nimenomaisesti teollisuuskayttéa varten:
Lujatekoinen tydnijalki mahdollistaa 24/7-kayton, tehokkaat
laitteistokomponentit mahdollistavat vaativatkin sovellukset
ja pitkékestoinen tuki turvaa investointeja. Laitteita on saa-
tavana kaikkialla Euroopassa valtuutetun jakelukumppani-
verkoston kautta. Jakelukumppanit auttavat kayttajia paikan
padlla sekd tarjoavat apua ratkaisuiden integroimiseen ole-
massa oleviin jarjestelmiin — nopeasti, patevasti ja ratkaisu-
keskeisesti.

Tehokkaan varastohallinnan ansiosta Wachendorff
Prozesstechnik toimittaa ratkaisut poikkeuksellisen nopeasti
korkealla teollisuustasoisella laadulla ja houkuttelevalla hinta-

suorituskyky-suhteella. B

Lisatietoja:

www.wachendorff-electronics.com



Alihankintaa
teollisuudelle
- tarkasti

Laserleikkaus
Teras 0.5-20mm
RST/HST 0.5-15mm
Alumiini 0.5-8mm

Levytyokeskustyot
Sarmays
MIG-hitsaus
Kokoonpanotyot

@ Aimo VIRTANEN OY

Nuolikatu 3, 20760 Piispanristi ® Puhelin 02 2421 666
www.aimovirtanen.fi

PIro

MIEETALLI

metalli- ja konepajateollisuus

prometalli.fi

30 Measuriing Zefiss MVZE-20-30-20 s smmssansmam

Keskiraskaat
alihankintakoneistukset

- tuotantotilat 5100 m?
- levytyot
- sarmays
« robottihitsaus max 2500 kg
« CNC- koneistus
max x=4000 mm
y/z=2000mm
- pintakasittely
« kokoonpano
« 3D-mittaus

PAAKKILAN
KONEPAJA OY

i
Since 1978

www.paakkilankonepaja.fi
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SORVIN AARESTA

MARKKU VALMAKI UWIRA OY:N
TOIMITUSJOHTAJAKS

Putkistojen ja putkistomoduulien valmistajana tunnetun Uwira Oy:n toimitusjohtajaksi on nimitetty

1.10.2025 alkaen Markku Véliméki. Hén seuraa fehtavissd Arto Aroa, joka on pddtianyt

jatkaa uraansa yhtien ulkopuolella. Véliméki siirtyy rooliin Valmet Technologies Oy:n

lapuan-tehtaan tehtaanjohtajan tehiavista.

Valimé&ella on yli 30 vuoden laaja-alainen kokemus
operdtiivisesta johtamisesta, liketoiminnan kehittamisestd
ja tehostamisesta sekda konepajateollisuuden tuotteiden
ja palvelujen myynnista ja markkinoinnista. Uwiran
toimitusjohtajana Valiméki vastaa yhtién strategisten
tavoitteiden saavuttamisesta, asiakaspalvelun laadusta ja
toiminnan operatiivisesta johtamisesta.

“Olen erittain kiitollinen Leinolat Groupin johdolle ja
Uwiran hallitukselle luottamuksesta minua kohtaan ja samalla
innoissani siitd, ettd olen saanut mahdollisuuden liittyd Uwiran
osaavaan tiimiin. Uwiran vahva asema vaativien putkisto-
kokonaisuuksien toimittajana yhdessa muiden Leinolat
Groupin yhtididen kanssa tarjoaa erinomaisen perustan
kehittaa yhtion toimintaa edelleen. Odotan innolla yhteistydta
asiakkaidemme, kumppaneidemme ja henkildstémme kanssa
- yhdessa voimme viedd Uwiraa kohti seuraavaa kasvun ja
kehityksen vaihetta”, toteaa tuleva toimitusjohtaja Valiméki.

"Olemme iloisia saadessamme Markun osaksi
Uwiran tiimia. Hanen laaja-alainen kokemuksensa
konepajateollisuuden johtamisesta yhdistettyna vahvaan
tekniseen osaamiseen vahvistaa asemaamme alan johtavana
vaativien putkistokokonaisuuksien toimittajana”, kommentoi
Leinolat Groupin konserninjohtaja ja Uwira Oy:n hallituksen
puheenjohtaja Keimo Kalliosaari.

Uwira Oy on osa vaasalaista Leinolat Groupia. Yritys on
erikoistunut vaativien asennusvalmiiden putkikomponenttien,
kaksoisseinamaputkien ja moduulien valmistamiseen.

Uwiran asiakkaita ovat globaalit kone- ja laitevalmistajat
sekd yritykset laiva-, energian tuotanto-, 8ljy- ja kaasu- ja

prosessiteollisuudessa. B

Lisatietoja: keimo.kalliosaari@leinolat.com
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Markku Véliméki aloittaa Uwira Oy:n toimitusjohtajana 1.10.2025.
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PRIMA POWERIN GIGA LASER NEXT MULLISTAA
AUTOTEOLLISUUDEN 3D-LASERLEIKKAUKSEN

Prima Power, 3D-laserleikkauksen
edellgkaviia jo 19704uwulta
Iéhtien, lanseeraa Giga laser
Nextin: 3D-laserleikkauksen
mullistavan koneen, joka on

suunniteltu autoteollisuuden

massatuotantoon.
Giga Laser Next mullistaa 3D-laserleikkauksen neljéllé synkronoidulla leikkuupddlléén, jotka
tyéstavét samaa kappaletta yhtd aikaa.
Uudet ajat vaativat uuden koneen kantamme ovat muovanneet 3D-laserleikkauksen standardin
Giga Laser Nextissd on nelja samaa kappaletta tydstavag, sellaiseksi kuin se on tanddn - ja nyt me maarittelemme sen
synkronoitua leikkuup&ata seka rinnakkaisen lastauksen vudelleen.
ja purkamisen mahdollistava kaksiasemainen layout, mika Prima Powerin ja Prima Industrie Groupin toimitusjohtaja
moninkertaistaa tuottavuuden sekd pienentaad lattiatilan tar- Giovanni Negri kommentoi: “Tanadn alkaa vusi luku

vetta. Gigatehtaita ja autoteollisuuden korkealujuusterds-
komponenttien massatuotantoa varten suunniteltu Giga Laser

Next vastaa ndin alan muuttuviin vaatimuksiin.

Miksi valita Giga Laser Nexi?
Korkealujuuksinen teras on mullistanut ajoneuvojen valmistusta
1990-luvulta asti. Se tarjoaa vertaansa vailla olevan lujuus-
painosuhteen, miké mahdollistaa turvallisempien, kevyem-
pien ja kestdvémpien ajoneuvojen valmistuksen. Mutta juuri
sen lujuus tekee perinteisistd menetelmista soveltumattomia sen
tyostamiseen.

Vaikka edellisen sukupolven laserjarjestelmét ovat vield Giga Laser Next mahdollistaa fuotfavan, automaaftisen
sopivia vdhemman infensiiviseen kayttodn, ne eivat taytd kaik- 3D-laserleikkauksen pienessd tilassa.
kia vaatimuksia, kun autoteollisuuden valmistajat lisaévat tuo-
tantomaaria saavuttaakseen lapdisyaikatavoitteensa ja vas-
tatakseen sahkdajoneuvojen kysyntaan. Giga Laser Next on
suunniteltu vastaamaan alan pakottavimpiin tarpeisiin: lattia-
tilan ja koneen kayttéajan maksimointi, tuotannon tydvoima-
tarpeen minimointi, epavakaisiin markkinoihin mukautuminen

seka lyhyiden lapimenoaikojen takaaminen.

3D-laserleikkauksen edellékaévija

Prima Powerin 3D-laserkoneet, aina uraauurtavista Optimosta
ja Rapidosta huippunopeaan Laser Nextiin, ovat aina olleet
autoteollisuuden 3D-laserjarjestelmien innovaation aallonhar-

jalla. Lahes 50 vuoden kokemuksemme ja globaali asennus- Giga Laser Next ja laadunvalvonta-asema.
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Giga Laser Next ja vastakkaisilla puolilla olevat syétts- ja purkuasemat.

Giga Laser Next, samalla puolella olevat systté- ja purkuasemat sekd
kiskoilla liikkuvat robotit.

3D-lasertydston historiassa. Giga Laser Nextissa kiteytyy
strategiamme ydin: Evolve by integration. Olemme integroi-
neet nelj@n koneen tuottavuuden yhteen kompaktiin yksikkd6n
ja ndin saavuttaneet aiemmin mahdottomana pidetyn tehok-
kuuden 3D-laserleikkauksessa. Tama ei ole vain teknologi-
nen saavutus, vaan osoitus siitd, ettd kuuntelemme asiakkai-
tamme ja rakennamme heiddn toiveidensa mukaisia ratkai-
suja. Haluan kiittdd Prima Powerin tiimia heidén omistautunei-
suudestaan ja innovointikyvystaan seka kumppaneitamme ja
asiakkaitamme, joiden palaute on ollut korvaamatonta Giga

Laser Nextin luomisessa.”

Miten Giga Laser Next tulee muuttamaan alaa?
Giga Laser Next vastaa autoteollisuuden massatuotannon
vaatimuksiin (tyypillisesti >200.000 kappaletta/vuosi)

kolmella eri tavalla:

® +280 % korkeampi tuottavuus nelidmetria kohti.

o Keskimadrin —75 % pienempi kaytettavien leikkausasemien
ma&ard ja tuotannon muutoksiin tarvittava aika.

* Integroituu taydellisesti tuotantolinjaan ja mahdollistaa
tdysin miehittdmattdman automaation sekd “yhden

kappaleen virtauksen”.

Tama kaikki on uraauurtavien teknisten innovaatioiden
ansiota. Giga Laser Next mullistaa 3D-laserleikkauksen nel-
iglla synkronoidulla leikkuupadllaan, jotka tydstévét samaa
kappaletta yhtd aikaa. Taémén mahdollistaa edistyksellinen tor-
mdyksenestojarjestelmd, koneen vankka rakenne ja leikkuu-
paiden edestakaisin likkkuvat varret. Koneen laserprosessin
tyypillinen odotusaika on noin 2 sekuntia per kappale, mika
on ty3stén aikana tapahtuvan rinnakkaisen lastauksen ja pur-
kamisen ansiota. Kompakti Giga Laser Next on kooltaan

10 x 10 m, ja sen liitdnndislaitteet, kuten laserlahteet ja jadh-
dyttimet, sijaitsevat sen padlla olevalla tasolla, mikéa maksimoi
lattiatilan kayttdasteen.

Tdysin automatisoituun tuotantoon suunniteltu Giga Laser
Next tukee sisGanrakennettuja lastaus-, purku-, laadunval-
vonta- ja merkkausratkaisuja, ja se voidaan liittdd suoraan esi-
merkiksi kokoonpanolinjaan. Se sisaltaa myds helppokayttai-
sen leikkuupdydan osien vaihtojarjestelman, digitaalisella kak-
sosella toteutetun validoinnin sekd konearkkitehtuurin, joka
takaa luotettavuuden ja vahaisen huoltotarpeen, mika tekee
siita ihanteellisen ratkaisun autoteollisuuden massatuotan-

toon. B

Lisatietoja: primapower.com

Lahde: FINN-POWER Oy

Giga Laser Next, kuljetin ja suora liitdntd kokoonpanolinjaan.

Giga Laser Next, yksikiskoinen férjestelmd ja suora liitdntd
kokoonpanolinjaan.
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AAPO PAUNONEN LAHTEE EDUSTAMAAN
SUOMEA EUROSKILLSIIN

Syyskuussa Tanskassa jdrjestettavissG ammattitaidon
EM-kilpailvissa 21-vwotias
Aapo Paunonen astuu kisalavalle CNCijyrsinnén
lajissa. Paunosen taustatahona kilpailussa
toimii SASKY koulutuskuntayhtymd. Nuoresta iGstadn
huolimatta Paunonen on jo todellinen konkari
kilpailutoiminnassa: takana on Suomen mestaruus
Taitajarkisoista, arvostetiu Medallion for Excellence
-kunniamaininta WorldSkillsin MM-isoista seka
valinta ensimmdisend suomalaisena VWorldSkills
Champions Trust -edustusjoukkoon.

Paineet tuovat parhaat suoritukset esiin
Kilpailuihin osallistuminen alkoi aikanaan halusta testata
omaa osaamista.

“Ensimmaisen kerran |dhdin mukaan Taitajiin ihan kokei-
lemaan, miltd se tuntuu. Huomasin nopeasti, ettd kilpailutoi-
minta on todella kivaa ja siing oppii paljon”, han kertoo.

Paunonen kuvaa kilpailutilanteita erityisiksi — niissé han
pystyy sulkemaan muun ymparilta pois ja keskittymaan taysilla

suoritukseen.

Tyo, opinnot ja kilpailuihin valmentautuminen
kulkevat rinnakkain
Talla hetkella Paunonen tydskentelee Lastux Oy:ssé Sasta-
malassa ja suorittaa samaan aikaan konetekniikan ammatti-
tutkintfoa SASKY koulutuskuntayhtyméssa. Syksylla hén aloit-
taa myds konetekniikan insindériopinnot Turun ammattikorkea-
koulussa monimuotototeutuksena. Kisavalmennuksessa tukena
toimii Lastuxin toimitusjohtaja ja perustaja Lasse Tuominen,
joka on itsekin kilpaillut kansainvélisissa ammattitaitokisoissa.
“Olen saanut harjoitella niin paljon kuin on ollut tarvis, ja

se on iso etu”, Paunonen kiittelee.
I’

Ammatillisen koulutuksen kansainvélinen
lGhettilds
Kansainvalisessa WorldSkills Champions Trust -edustusjou-
kossa han toimii yhdessa kymmenen muun nuoren kanssa
WorldSkills-kilpailujen ja ammatillisen koulutuksen lghetti-
|&ana. Tehtdvand on inspiroida uusia osaaijia ja tuoda amma-
tillisen koulutuksen tarinaa esille eri puolilla maailmaa.

“Kun tieto valinnastani tuli joulun alla, se tuntui oikealta
joululahjalta. Olin todella oftettu — tuli olo, ettd olen tehnyt

jotain oikein.”
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Ujosta nuoresta itsevarmaksi esiintyjéksi
ja asiantuntijaksi
Kilpailutoiminta ja edustusjoukossa toimiminen ovat antaneet
Paunoselle paljon muutakin kuin teknista osaamista ja vusia
verkostoja. Aiemmin ujosta nuoresta on kasvanut rohkea esiin-
tyj@ ja suorapuheinen kehittdja. Paunonen on p&dssyt puhu-
maan niin suvomalaisissa peruskouluissa kuin kansainvalisissa
tilaisuuksissa, esimerkiksi Pariisissa OECD:n seminaarissa.
"Alussa esiintymiset j@nnittivat valtavasti, mutta huomasin
pian, ettd olen asiantuntija ndissa asioissa. Nykyadn pystyn
puhumaan vaikka tuhatpdiselle yleisolle luontevasti ja se tun-

tuu hienolta”, kertoo Paunonen.

Kuuntele omaa sydéntdsi - vinkki nuorille
uravalintoihin

Nuorille, jotka pohtivat oman alan ja opintopolun valintaa,
Aapolla on selked viesti: “Alkaé valitko pelkéstaan kaverei-
den tai opettajien neuvojen perusteella, vaan kuunnelkaa
omaa sydantanne. Seuratkaa sita, mika oikeasti kiinnostaa.
Paatés voi vaikuttaa koko loppueldmadn — ja suuntaa voi aina

myShemmin vaihtaa, jos siltd tuntuu.”



Tutustu innovatiiviseen konseptiimme, BEVI - Vihrea toimittajasi,
joka keskittyy tuotteisiin, palveluihin ja kokonaisratkaisuihin, jotka
lisddvat energiatehokkuutta ja edis-tdavat kestévaa tulevaisuutta. BEVI
toimittaa energiatehokkaita ja ymparistoystavallisia ratkaisuja, jotka
tayttavat huomisen vaatimukset integroiduille jarjestelmille.

Tarjoamme vaihteita alumiinista, valuraudasta ja ruostumattomasta terdksesta jalalla, momenttituella tai laipalla
kiinnitettavina. Vaihteet ovat saatavilla erilaisilla akselityypeilla, kuten holkkiakseli, akselitappi ja puristusliitos.
Tarjoamme vaihteita myds ATEX-hyvaksyttyina rajahdysvaarallisiin ymparistoihin.

Korkealaatuiset ja energiatehokkaat 3-vaihemoottorit teollisiin ja kaupallisiin sovelluksiin. Varastoimme laajan
valikoiman standardimoottoreita, joten voimme tarjota nopeita toimituksia — seka paikallisesti etta globaalisti!
Moottorimme on suunniteltu kestavyytta ajatellen ja soveltuvat kaikenlaisiin teollisiin ja kaupallisiin ymparistoihin.
Tarjoamme kestavia ja luotettavia moottoreita tehokkuusstandardeissa IE1, IE2, IE3 ja IE4 esimerkiksi pumppuihin,
tuulettimiin, kompressoreihin ja kuljettimiin.

BEVI Finland OY AB, Hannuksenpelto 6, FI-02270 Espoo, www.bevi.fi, info@bevi.fi, +358927091210

Mitalijahtiin suurella padttavdaisyydella

Syyskuun EuroSkills-kilpailuihin Herninsgiin Paunonen lghtee
suurella paattavaisyydella. Tavoitteena on kirkastaa viime vuo-
den MM-kisojen kunniamaininta mitaliksi.

“Olen valmistauduttu kisaan jo parin vuoden ajan. Nyt toi-
von, ettd kaikki se tyd nakyy ja pystyn ndyttdmaan osaami-
seni tositilanteessa. Uskon, ettd mitali on realistinen tavoite —
ja miksei kultakin.”

Paunosen kisamatkan sponsoreina ja taustatahoina toimi-
vat SASKY koulutuskuntayhtymd ja Lastux Oy.

Ammattitaitokilpailut ponnahduslautana uralle
Paunosen tarina on esimerkki siitd, miten rohkeus astua tunte-
mattomaan voi avata ovia niin tydeldméssa kuin kansainvali-
siss@ ympyrdissa. Hanen viestinsd ammaitillisille opiskelijoille
on selked: “Kilpailut ovat upea kokemus, ja niiden kautta saa
valtavasti oppia, kontakteja ja mahdollisuuksia. Ei kannata
antaa jannityksen estad — kilpailut voivat olla ponnahduslauta

koko uralle.” m
Lisatietoja: katja.katajamaki@skillsfinland.fi

Lahde: SASKY koulutuskuntayhtymé
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EPAVARMA TYOLLISYYSTILANNE VAKEUTTI
VASTAVALMISTUNEIDEN INSINOORIEN TYOLLISTYMISTA

Koulutusta vastaavan typaikan saaminen vaikeutui kolmatta vuotta

perdkkdin, selvica Insincériliiton tekemdistd sijoittumistutkimuksesta.

Enemmisté vastavalmistuneista insinéériopiskelijoista on tyéllistynyt oman alansa tihin.

Insinddrien ja muiden tekniikan alan ammattilaisten tysllisyys-
ndkymat ovat pysyneet heikkoina. Tilanne on hankala myés
vasta alalle valmistuneilla.

Valmistumisen jdlkeisend kevaana 2025 vain 64 prosent-
tia vastaajista oli vakituisessa tydssd. Vuotta aiemmin vakitui-
sessa tyossa olevia oli selvasti enemman, 72 prosenttia.

Vastaavasti maardaikaiset tydt ja tydttdmyys ovat olleet
kasvussa. Ainakin jonkin aikaa tyéttémana oli ollut 32 pro-
senttia vastaaijista, kun vuotta aiemmin ndin oli vain 27 pro-
sentin kohdalla.

"Vastavalmistuneet ovat nyt aiheellisesti huolissaan, kuinka

he [dytavat alansa tydtd, kun kokeneillakin tydntekijsilla on
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tassa tyomarkkinatilanteessa vaikeuksia [6ytaa vusia tydpaik-
koja”, vertaa tutkija Paula Pesonen Insinddriliitosta.

Vuosi sitten valmistuneiden tekniikan alan ammattilais-
ten mediaanipalkka oli sijoittumistutkimuksen mukaan 3 300
euroa kuussa.

"Vakituisissa tehtavissa ja korkeammilla asematasoilla pal-
kat nousivat hieman, mutta esimerkiksi madraaikaisuuksien ja
koulutusta vastaamattomien téiden lisGéntyminen piti mediaa-
nipalkan viime vuoden tasolla”, Pesonen jatkaa.

Tutkimuskyselyyn vastanneet olivat tyytyvdisid saamaansa
koulutukseen. He pitivat tydpaikan |&ytamisen vaikeuden
syynd heikkoa tydllisyystilannetta. Edelleen vastavalmistuneet
insinoorit tydllistyvat kuitenkin edelleen melko hyvin.

“Lahjakkaiden tekijsiden sijoittuminen muihin kuin oman
alansa tehtéviin on osaamisen hukkaamista. Alan tyénanta-
jien kannattaisi tarttua tilaisuuteen ja palkata tekijsita niin,
eftd nuorten ammattilaisten kokemus alkaisi heti karttua ja yri-
tyksilla olisi taydet valmiudet, kun tilausten kasvu ampaisee
lopullisesti vauhtiin.”

Insindriliitto tekee sijoittumistutkimuksen vuosittain. Tutki-
muskysely |Ghetettiin huhtikuussa vuonna 2024 valmistuneille
tekniikan alan ammattilaisille. Kyselyyn vastasi 785 henki-

[6a. m

Léhde: Insinéériliitto
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TEKNISEN KAUPAN MARKKINAKATSAUS Q1 2025
— EPAVARMUUS JARRUTTAA INVESTOINTIPAATOKSIA

Teknisen Kaupan jGsenyritysten myynti supistui vuoden ensimmdisellc

nelignneksellc 0,4 prosenttia edellisen vuoden tasosta.

Toimialakohtaiset erot olivat kuitenkin merkittavid: Raaka-aine-
kaupan selva alaméki jatkui edelleen. Teollisuudelle toimitetta-
vien tuotteiden ja palveluiden myynti sen sijaan kasvoi inves-
tointitavarakaupan vauhdittamana. Rakentamisen tuotteiden ja
palveluiden myynti vaheni rakentamisen heikon tilanteen jat-
kuessa. Kuluttajatuotteiden myynti jatkoi kasvu-uralla kuluvan
vuoden alussakin.

Toimitusjohtaja Markku Uitto: “Raaka-ainekaupassa
teras- ja metallituotteet olivat edelleen miinuksella seka volyy-
meilld, eftd arvolla mitattuna, joskin teollisuuteen toimitettujen
valssattujen tuotteiden madrissa padstiin jo lahelle edellisvuo-
den tasoa. Kemikaalien kaupassa etenkin bulkkituotteiden hin-
nat jatkoivat laskussa.

Teollisuuden kysynnassa nakyy maltillista elpymistd, mika
heijastuu myds toimituksiin. Erityisesti puolustusvélineteolli-
suus, telakat ja energia-alan investoinnit seké myds tehok-
kuus- ja varastointihankkeet kasvattivat kysyntaa. Rakentami-
sessa heikko vire jatkuu, vaikka julkinen ja infrarakentaminen
pitavatkin kysyntad kohtuullisella tasolla. Investointipddatoksia
jarruttaa yleinen epavarmuus. Kuluttajakaupan puolella taas
erityisesti puutarha- ja pienkoneiden toimitukset jalleenmyy-
jille olivat kasvussa. Vaikka kuluttajien varovaisuus on edel-
leen n&htavissa, joissakin tuoteryhmilla kysynta on yllattévan-
kin vahvaa.

Myyntiodotukset ovat olleet pitkddn korkealla, mutta sel-
kead kaannettd ei vield olla nahty. Maailmanpolitikan epé-
varmuus ja erityisesti nopeat kdanteet mahdollisessa kauppa-

sodassa hidastavat talouden odotettua kadnnettd yléspdin.
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Korkojen lasku loisi jo edellytyksia investointien merkittavalle
kasvulle, mutta epavarmuus siirtaa edelleen paatéksentekoa
teollisuudessa, rakentamisessa ja kuluttajamarkkinoilla. Epé&-
varmuuden arvioidaan jatkuvan suurena, kunnes kauppasuh-
teisiin Yhdysvaltojen kanssa saadaan aikaan jarkevia sopi-
muksia. Laajempaa kadnnettd kysyntadn ja investointeihin ei
ndhdd ennen syksyd. Poikkeuksina edelld mainitut puolustus-
valineteollisuus, telakat seka energia-alan tuotanto-, tehokkuus-
ja varastointihankkeet.

Hallituksen puolivéliriihen paatokset, kuten yhteiséveron
alennus ja ympdristd-, lupa- ja valvontaviranomaisten resurs-
sien vahvistaminen, tukevat pitemmallé aikavalilla investoin-

tien elpymista.” B
Lisatietoja: markku.uitto@tekninen.fi

Lahde: Teknisen Kaupan Liitto
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pro pro pro

MIETALL MIETALL MIEETALL

metallialan ammattilehti metallialan ammattilehti metallialan ammattilehti

E Satavuotias
H Hellmanin Konepaja Oy
kasvupolulla

prometalli-lehti kertoo toimialan ajankohtaisista asioista, uutisista ja
osaajista tutkitusti ammattimaisella tavalla.

www.prometalli.fi

pPro

Tilaajapalvelu
Arkisin klo 9-16 puh. 03 4246 53009 tai
sahkopostilla tilaajapalvelu@atex.com metalli- ja konepajateollisuus



Tyohyvinvointia pajaan
ja tehokkuutta tuotantoon

Laadukas ilmanvaihto pitaa tyontekijat kunnossa,
pajan puhtaana ja koneet pyorimassa.
Masterventin KRS-THR ilmanvaihtokoneella
konepajan ilmanvaihto saadaan kuntoon lyhyella

takaisinmaksuajalla ja pienilla kayttokustannuksilla.

Masterventin koneet valmistetaan Suomessa ja
jokainen kone raataloidaan kohteen mukaan.

Ota yhteytta, niin suunnitellaan juuri
sinun pajaasi sopivin ratkaisu!

09 22222 55 | myynti@mastervent.fi

(Y) mastervent

MASTERVENT OY | Varikkokuja 4, 03100 Nummela

KRS-THR
ILMANVAIHTOKONE
automaattisella pesujarjestelmalla

Tehokas lammaoéntalteenottolaite
Pidetaan puhtaana automaattisella
korkeapainepesujarjestelmalld, joten koneen
hyotysuhde sailyy korkeana.

Ei lainkaan poistoilman suodatinta
Merkittava saasto lammontalteenoton lisaksi.

limanjakotapa syrjayttava ilmanvaihto
Puhdas tuloilma tuodaan tyoskentely-
alueelle, likainen poistoilma kerrostuu

ylos poistoventtiileille.

Erittain edulliset pesukustannukset
Alkaen n. 5 €/ pesukerta

Lyhyt investoinnin takaisinmaksuaika
Tyypillisesti n. 7-8 vuotta, sisaltaa koneen,
kanaviston ja suunnittelun.

mastervent.fi



» Alumiini - Titaani - Kupari - Messinki - Terastuotteet
- Vesileikkaus - Maaramittasahauspalvelu

thyssenkrupp Aerospace Finland Oy
Jalostamontie 1

42300 Jamsankoski
Puh. 0201 274 400

engineering.tomorrow.together thyssenkrupp



https://www.thyssenkrupp-aerospace.com/

