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Silloin talloin taytyy yhdistaa kaikki voimat pdamaaran saavuttamiseksi. Tama ei pade enaa pelkastaan urheilussa
vaan myo0s lastuavassa tyostossa. HEIDENHAINin NC-ohjauksen tarjoama "Dynamic Efficiency” 16ytaa konees-
sasi piilevan potentiaalin: esimerkiksi aktiivinen varinanvaimennus (Active Chatter Control, ACC) yhdistettyna
adaptiiviseen syo6tonsaatoon (Adaptive Feed Control, AFC) tehostaa materiaalin poistoa. “Dynamic Efficiency”
nostaa tuottavuutta, sdastaa konettasi ja takaa tyokaluille pitkan kayttoian.
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Kestavampi pinta, pidempi elinkaari

Tikkurila tarjoaa asiakkailleen ymparistoystavallisid ja korkealaatuisia tuot-  Tikkurilan metalliteollisuusmaalit ovat sdvytettavissa satoihin vareihin.
teita terasrakenteiden, koneiden ja laitteiden maalaukseen. Luotettavat ja  Liuote- tai vesiohenteisilla tuotteilla saat aikaan parhaan mahdollisen pinnan,
kustannustehokkaat pintakasittelyratkaisumme on kehitetty kestdamaan vaa-  joka ndyttda hyvalta ja kestaa taatusti.

tivia ilmasto-olosuhteita ja erilaisia rasitustekijoita. Kehitystydssa on painotettu
) J ysty P Tutustu Tikkurilan tuotevalikoimaan, tekniseen materiaaliin, véreihin ja

erinomaisia korroosionesto-ominaisuuksia. L e . . . .
muihin ajankohtaisiin aiheisiin osoitteessa www.tikkurila.fi/teollisuus.

TIKKURILA

THE POWER OF COLOURS

Tikkurila Oyj, PL 53,01301 Vantaa
Puhelin 020 191 2000
sahkoposti: info.coatings@tikkurila.com



TOIMITUKSELTA

KATSE ETEENPAINI

Konservatiivisena pidetty konepajabisnes kantaa edellakavijan viittaa tutkimus- ja kehityspuolella.
Suomalaiset pajat eivat menesty bulkkia ulos suoltamalla, vaan tekemélla fiksummin ja paremmin
kuin muut. Tietynlaisesta henkisestd laiskuudesta on myds padstéva eroon ja niitd pinttyneimpid
ajatusrakennelmia on ravisteltava jatkuvasti.

Tassa lehdessa haastatellaan Hakaniemen Metallin toimitusjohtajaa Tero Niemeldd, joka on
oftanut liki elémantehtévakseen “vallitsevien totuuksien” haastamisen. Luja usko omaan tekemiseen
on vienyt miehen esimerkiksi Saksaan isojen pomojen eteen kertomaan, mitd mammuttiyritys tekee
vaarin — ja mitd Niemeldn pieni putiikki voisi tehdd paremmin. Kun kuuden hengen suunnittelija-
tiimi haastaa 6 000 saksalaisinsinddrin osaamisen, kyse on joko suuruudenhulluudesta - tai sitten
sellaisesta itseluottamuksesta, jota maastamme on viime aikoina puuttunut aivan likaa. Tutustu tari-
naan, joka alkaa sivulta 6.

Kone- ja metalliteollisuuden strategisen huippuosaamisen keskittymé (SHOK) FIMECC Oy on
hyvassa vauhdissa sekin ja kaynnisti vuoden alussa nelja suurta uutta tutkimusohjelmaa. Teollisuu-
den investoinnit FIMECCiin ovat 20 prosentin kasvussa ja suomalainen T&K-ympdristd vahvistuu nyt
165 miljoonalla eurolla.

FIMECC on koonnut Ighes 200 organisaatiota ja yli 1 700 henkilda valmistavan teollisuuden
yhteisdlliseen ja esikaupalliseen tutkimus- ja kehitystydhon. Kaynnistyvat ohjelmat ovat BSA
(tulevaisuuden lapimurtoterdkset), Hybrids (kilpailukykyd lisaévat hybridimateriaalit), REBUS
(suhdeperustainen liiketoiminnan johtaminen) ja SIMP (systeemi-integroidut metallinjalostuspro-
sessit). Nailla ohjelmilla FIMECC digitalisoi kone- ja metalliteollisuutta kohti teollisen internetin
taytta hyddyntamistd, tuo energiaa sddstévat materiaaliratkaisut konepajojen kéyttddn ja muuttaa
yritysten johtamista pitkgjanteisemmaksi.

Mukana talkoissa on esimerkiksi Rautaruukki, joka hakee kasvua tulevaisuuden erikoisterdksista
ja Outotec, joka hallitsee systeemi-integroidut metallinjalostusprosessit. Isojen toimijoiden perdssé
tulee iso liuta pienempid, jotka odottavat paljon teollisen internetin lapimurrolta — kun koneet ja lait-
teet keskustelevat keskenddn, paljon jalkatydtda sadstetdan. Nain suomalainen metallivéki voi keskit-
tyd tekemdan fiksua ravtaa ja jGttad perusvédntdmisen sovinnolla muille.

Akateemista lihasta hankkeisiin tuovat mm. Abo Akademi ja kalifornialainen Stanfordin yli-
opisto, joka on kiistatta yksi maailman kovimmista opinahjoista. Teoreettiselta tasolta on — ilahdut-
tavasti —jalkauduttu reaalimaailman pulmien pariin: Abo Akademin professori Kim Wikstrém on
todennut, ettd yhtend tavoitteena on padsta eroon pelkkaa hintaa kilpailuttavista ostajista. Johta-
misosaamisen vahvistaminen on yksi asia, jonka avulla kakusta pyritdan leikkaamaan paksumpi ja
kermaisempi pala.

Toinen professori, jonka rinnassa sykkii metallisydén, on Pentti Karjalainen, joka on luo-
nut Oulun yliopistoon kunnianhimoisen Centre for Advanced Steels Research (CASR) -keskuksen.
Kyseessa on FIMECCin ohjelmissa toteutetun terdstutkimuksen kannalta kriittinen yksikkd ja pro-
fessori Karjalainen on toiminut malliesimerkking yliopistojen ja yritysten yhteistoiminnan kehittémi-
sessa.

Karjalainen on myds yksi kolmesta tammikuussa mydnnetyn FIMECC Fellow -arvonimen vas-
taanottajasta. Lisaksi arvonimen saivat johtaja llkka Niemeld Teknologiateollisuus ry:sta ja teknolo-
giajohtaja Matti Sommarberg Cargotec Oyj:sta.

Nyt ensimméista kertaa jaetut tunnustukset jaettiin kolmelle vakiintuneiden toimintatapojen
kyseenalaistajakonkarille. FIMECC Fellow -arvonimet puolustavat paikkaansa, silla metallialaa vai-
vaa — ainakin ajoittain — vaara vaatimattomuus. Taman taytyy muuttua. Osaaminen ja unelmat

pitdd saada isosti esiin, jotta huikealle kansainvéliselle menestystarinalle saadaan jatkoa.
JUSSI SINKKO
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Next to you.

Enemman tehoa, tuottavuutta,
tarkkuutta ja tukea

Kaytossasi on asiantuntemuksemme, tarpeitasi
vastaava tuoteraatalointi, after sales -palvelut

. ja reaaliaikainen etatuki. Hyodyt pitkalle
The Combi

Kun sahkoservolavistykseen integroidaan uusin laser- kehitetysta teknisesta ratkaisusta ja todellisesta

leikkuuteknologia, joustavuus nousee huippuunsa. Asetusajat teknologiakumppanuudesta johtavan, lhellasi
M

ovat minimaaliset. Kerromme mielellamme lisaa kombilaser-
konesarjoistamme ja niiden automaatioratkaisuista. tyoskentelevan toimittajan kanssa.

Prima
N Power

primapower.com The Bend | The Combi | The Laser | The Punch | The Software | The System
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voi parantaa myds tydturvallisuutta sellaisissa tydvaiheissa,
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”Sadstoa tulee

niin tyovaiheissa,
asennuksissa kuin
rahtikuluissakin.”




Toimitusjohtaja Tero Niemeldn mukaan yrityksen pieni koko ei ole este

parigamiselle, mutta tyhmd ei saa olla. Resursseja pitda kaytiad fiksus

kun ajat ovat hyvét = ja todella fiksusti, kun ajat ovat huonot.

"Isommilla konepajoilla on véhén se meininki vélillg, etté kun
jarki loppuu, lisataan rautaa”, Niemeld heittaa. Niemeldn
luotsaama Hakaniemen Metalli Oy on tehnyt materiaalikitsau-
desta hyveen, jota asiakkaat kyllé osaavat arvostaa.

“Kun 16ita ryhdytaan tekemadn jarkevémmin, nousun avai-
met voivat olla kdsissd hyvinkin pian”, hén toteaa.

Hakaniemen Metalli Oy onkin kentdllé arvostettu toimija,
jolta osataan kysyd “think-outside-the-box”-ratkaisuja - eiké
Niemela joukkoineen oikein tahdo siihen ihan tavallisimpaan

muottiin taipua muutenkaan.

Leikkaa kuin laser

Yritys on yli 60 vuoden ajan erikoistunut kehittémé&dn ja val-

mistamaan ruostumattomasta ohutlevystd prosessilaitteita

ja komponentteja teollisuuden eri aloille. Iso muutos koet-
tiin vuonna 2000, kun emoyhtién rinnalle perustettiin tytaryri-
tys — High Metal Production Oy — hyddyntéméadn alan kehit-
tyneintd leikkaavaa ja hitsaavaa 3D-lasertekniikkaa. High
Metalin kehittamén laserteknologian avulla valmistetaan
entistd kevyempid ja kustannustehokkaampia tuotteita — ja tuli-
tukea tulee yrityksen pitkéstd valmistuskokemuksesta ja vah-
vasta suunnittelusta.

Mutta eikd tuotteesta tule heikompi, kun siihen kaytetaan
niin paljon véhemmdn materiaalia?

“Asia on painvastoin”, Niemeld vastaa.

"Vahemmalla materiaalilla olemme tehneet kestavamman
tuotteen joka ikinen kerta”, hén véittaa.

Hakaniemen Metalli valmistaa tuotteet jopa puolet vahem-




malla materiaalilla. Parhaimmillaan on paasty jopa
60-80 prosenttiin.

Sé&dstod 360°
Materiaalisadstot ovat silkkaa rahaa, mutta muut edut
ovat véhemman ilmeisia. On kuitenkin selvad, ettd kun
tuotteen painosta ofetaan puolet pois, keveyden tuomat
hyodyt kertautuvat lapi elinkaaren. Kun tydstettavand on
puolet pienempi materiaalimaara, myos leikkaus, taivutus,
hitsaus ja kokoaminen sujuu puolet nopeammin. Saastéa
tulee niin tydvaiheissa, asennuksissa kuin rahtikuluissakin.
Yksi esimerkki kokonaisoptimoinnista on kerdyskarton-
kia kasitteleva rumpupulpperi. Kun Niemela kohortteineen
suunnitteli pulpperin rakenteen kokonaan uvudelleen, hin-
talapussa seisoi 20 000 euroa. Ja se saavutettu sadsté?
— Aiempiin valmistuskustannuksiin verrattuna yli 200 000

euroa eli takaisinmaksuaika on jopa alle 0,1 kappaletta.

° o0

"Materiaalisaastot
ovat silkkaa
rahaa.”

Juuri saastdj@ myyntimies Niemeld asiakkaalle tar-
joaa. Hanen mukaansa jokaista yritysta kiinnostaa — noin

puheiden ja kahvinjuonnin tasolla — tuotekehitystyd, mutta

ensimmdisen kupin jdlkeen jo huokaillaan, ettd rahaa kehi-

tystydhon ei valitettavasti ole lainkaan. Niemeld on moi-
sessa filanteessa kayttanyt luovaa liiketoimintamallia, jossa
tyd tehdaan “ilmaiseksi” - ja vasta kun kone alkaa jauhaa

selvad sadstod asiakkaalle, asiakkaalle IGhtee lasku.

Ideatko vusiutuva luonnonvara?

Tero Niemelan mukaan on tarkead kattaa asiakkaalle
kokonaispalvelu, jossa tuotekehitys ja valmistus tukevat toi-
nen toisiaan. Han on kyllastynyt etenkin suunnittelutoimis-
tojen meininkiin, jossa viivoja paperille syntyy kylla, mutta
ei kasitystd siita, miten tuote pitdisi kasata tai mitd valmis-
tus maksaa.

“Suunnittelutoimistoja motivoivat vain laskutettavat tun-
nit. Liian usein sielld vain kierratetdan vanhoja ratkaisuja,
sen sijaan ettd keksitadan jotain vutta”, Niemeld jyrahtaa.

Niemeldn yrityksessa on 28 tyontekijad, joista kuusi
on suunnittelijoita — ja lisdksi on tietenkin Niemeld itse.
Han myontad, ettd aina asiakas ei ota uskoakseen, etta
“alihankkija Vantaalta” voisi ratkaista yrityksen ongelmat
ja tehda talolle rajut saastdt. Néin on kuitenkin kaynyt,
kerta toisensa jalkeen. Pahking, joka on askarruttanut viisi
vuotta, on ratkaistu viidessé minuutissa. Miten se on mah-
dollista?

B

WBS MAINTENANCE

-Ratkaisu mittaavaan kunnonvalvontaan ja
etakunnonvalvontaan

WBS Maintenancen edut

e Paljastaa piilevat viat ja
vahentaa arvaamattomia
kayttokatkoksia

* Nopea kayttéonotto ja helppo
kaytettavyys

* Mahdollistaa kustannuste-
hokkaan ennakoivan kunnos-
sapidon

e Itsenainen jarjestelma

e Skaalautuva rakenne, sovel-
tuu erikokoisiin kohteisiin

WBS Maintenance on helppokayttéinen ja luo-
tettava ratkaisu koneiden ja laitteiden jatkuva-ai-
kaiseen kunnonvalvontaan. Jarjestelma soveltuu
ennakoivan kunnossapidon tyokaluksi teollisuu-
teen ja kunnossapitopalveluyrityksille.

Ota meihin yhteytta tai tule vierailemaan mes-
suosastoillamme, niin kerromme lisda mittaa-
vasta kunnonvalvonnasta.

N
TEHTY SUOMESSA : r
® J§ MADE IN FINLAND

CONTROLEXPRESS



Niemeldn mukaan yrityksen valtti on “proinnovatiivisuus”,
jonka avulla asiakkaan ongelma on usein ratkaistu ennen kuin
asiakas on edes tiedostanut koko ongelmaa.

“Meillé on takana satoja - tai tuhansia - erilaisia tuotteita,
joihin on pitanyt keksia joku uusi ratkaisutapa. Se opettaa
ajattelemaan eri tavalla”, héan kuvai-
lee. Kontrasti perussuunnittelufirmaan
on ilmeinen — siella palikoita tiputel-
laan alas virtuaalisesta valikosta, eika
mitaan mullistavaa varmasti padse syn-

tymadn tutuista palasista.

toisiaan.”

Maadailmalle vaikka vékisin

Niemeld, 43, on kotoisin Vaasasta ja varsin puhtaaksi jalos-
tettu esimerkki pohjalaisesta vaatimattomuudesta. Hén on tot
tunut siihen, ettd kun hdn haluaa audienssin isoon firmaan ker-
toakseen, mitd nama tekevat pain seinid, audienssi myos jar-
jestyy. Joskus matka vie lapi proverbiaalisen harmaan kiven,
kuten kavi Voithin kanssa muutama vuosi sitten.

Niemel& oli kiinnostunut saksalaisjatista asiakkaana, mutta
ei meinannut saada tapaamista jérjestyméadn, ennen kuin
ymmarsi kaantya suurlahetyston puoleen. Sitten Niemelaa jo
kiidatettiinkin limusiinikyydilla megayhtién Heidenheimin p&s-
konttorille. Pelin henki oli “luulot pois”:

"Paakonttorilla minulle ilmoitettiin, ettd todistaakseen osaa-
misensa yritykseni tulee osallistua tuotekehityskilpailuun, jossa
pitaé suunnitella uusi ja parempi kiekkosuodin”, Niemeld ker-
too. Samalla annettiin tiedoksi, ettd aikaa on kaksi viikkoa —
ja kilpailu on avoin talon kaikille 6 000 suunnitteluinsindérille
ja yhtidn 400 alihankkijalle.

16 jokerikorttia

Niemel& alkaa pohtia pulmaa ja l&hettéd Voithin véelle 30
tarkentavaa kysymysta projektista — ja kaikkien vastausten
saamiseen kuluu viikko. Peliaikaa on siis endd seitseman pai-
vad, kun Niemeld saa viimein kaikki palaset hyppysiinsd.
Siita ei ole sanottavasti haittaa: miehen aivot kayvat jo ylikier-
roksilla.

"Kaverin kanssa keksittiin 13 eri vaihtoehtoa verstaalla.
Lentokoneessa matkalla Saksaan keksin kaksi, ja yhden viela
hotellilla”, Niemeld kertoo.

Ja pian auditoriontdydellinen Voithin johtajia seurasi ham-
mentyneind hullun suomalaisen PowerPoint-esitystd, jossa han
taikoi esiin ratkaisuja kuin taikuri pupuja. Yhteistyd saksalais-
ten kanssa alkoi niiltd seisomilta — ja Niemeld sai kutsumani-

men “technical terrorist.”

Minka lapsena oppii...

Samalla sinnikkyydella Niemela oli aikanaan mennyt t3ihin
ABB:lle, kesken opintojen ja ilman sanottavaa alan tydkoke-
musta. Tai miten sen nyt oftaa — hyvinkin monipuolista koke-
musta siitd, miten hommat hoidetaan, oli kertynyt jo hyvin nuo-

rella ialla perheen puusepdnverstaalta.
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”On tarkedaa kattaa
asiakkaalle kokonaispalvelu,
jossa tuotekehitys ja
valmistus tukevat toinen

“Olin neljavuotias kun aloitin ja pian tein jo kauppoja”,
han virnistaa. Niemeld joutui jo naperona asiakasrajapintaan
yllattévasta syystd: hanen kummatkin vanhempansa
ovat kuuroja. Hanen ensimmainen kotikielensa olikin viitoma-
kieli.

"Eivathén vanhempani edes kuulleet,
jos joku kone alkoi pitad outoa Ganta.
Kun kerroin siitd isdlle, han totesi etta
korjaa”, Niemel& muistelee. Kun van-
hemmat eivat olleet estelemdssa, vaan
painvastoin yllyttdméssa, Niemeld oppi
koneista kaiken mahdollisen ja mahdot-
toman. Tarkein oppi saattoi silti olla se,

eftd mitd tahansa voi tehdd, kun vain osaa ja kehtaa.

Jalat alle!

Niemeldn mukaan ongelmana téné paivand on se, ettd kaikki
yritykset kyllé puhuvat ketterdsta strategiasta, mutta totuus sel-
viga yhdella puhelinsoitolla:

“Kun asiakas kysyy pikaista toimitusta, pajalla sanotaan
eftd tilauskirjoissa olisi tilaa puolen vuoden pddsta”, han péi-
vittelee. Niemeld on huomannut, ettd monen diilin ikkuna on
hyvin kapea, mutta sinne sekaan on vain loikattava.

“On oltava valmis, kun ikkuna on auki. Ei-oota ei kannata
myyda.”

Hakaniemen Metallissa onkin paljon kokemusta siitd, ettd
otetaan iso tilaus vastaan ja laitetaan puhelimet kuumaksi
- savottaan varvataan avuksi alihankkijat ja kilpailijatkin.
Niemelan mukaan téllaisessa tilanteessa kaikki hydtyvat,
ja kaikki paasevat tekeméadn oman erikoisosaamisensa
mukaista duunia. Samalla taistellaan turhaa nurkkakuntai-
suutta vastaan ja liputetaan suomalaisen pk-metallisektorin

puolesta.

Lohik&@arme yskii jo

Teknologiateollisuus ry:ssé Niemeld vetad alihankkijayritys-
ten toimialaryhmad puheenjohtajan ominaisuudessa. Nui-
jan varressa ndkemysta on tullut monenlaisiin asioihin. Hanen
mukaansa esimerkiksi Kiinan-kortti alkaa olla nahty.

“Kaikkihan ne Kiinaan meni porukan mukana, mutta moni
on tullut takaisin jo.” Niemeld toteaa, ettd yhteistyd kiinalais-
ten kanssa noudattaa monesti samaa kasikirjoitusta: alussa
kaikki sujuu hienosti, mutta sitten alkaa tulla ongelmia toimitus-
aikojen ja laadun kanssa.

"Pian huomataan, ettd Kiinasta ei olekaan mitdan hystyd,
kun toimitus USA:an olisi viikon p&aastd”, hén antaa esimerkin.
Kiinan sijaan tilauksia on virrannut Ité-Eurooppaan, joka ei
ole sanottavasti kalliimpi kuin lohikdérmemaa, mutta sentéén
Ichelld. Sinansa Niemeld ei pida pahana, ettd duuneja jael-
laan myds globadlilla tasolla:

"Perushommat voi ihan hyvin tehdé Baltiassa, Puolassa tai
Turkissa, mutta esimerkiksi hienot ja nakyvat koneen osat kan-

nattaa tehdd Suomessa.” B



Koneturvallisuus — koulutus, konsultointi ja ratkaisut
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SARL Puh. 070 550 4000

www.sarlin.com

Yksilollista ja luotettavaa osaamista
teollisuuden eri aloilta.

Bevenic Group on monipuolinen ja innovatiivinen yritysryhmd, jonka ratkaisut
palvelevat kattavasti monia teollisuudenaloja kuten energia-, konerakennus-,
laiterakennus-, sekd sahko- ja elektroniikkateollisuutta.

Palvelemme yritystdsi asiantuntemuksella ja tarpeitasi ennakoiden.
Henkilkohtainen ldhestymistapa ja joustavuus takaavat kannattavimmat
ratkaisut juuri sinun yrityksellesi. Bevenic Groupin yritykset toimittavat
Bevenic Groupiin kuuluvat Heatterm Oy, Elektropoint Oy, Combinent Oy Ab asiakaskohtaisia l"atkaisuja

ja Avatron Oy. Ryhman liikevaihto on noin 11 M€ ja henkildkunnan lukumaara ss . .

on 75. Toimimme viidelld paikkakunnalla Loviisassa, Porvoossa, Vantaalla, laadUkkaaStU ]OUStaVGStI.
Hollolassa ja Kuopiossa.

HEATTERM Elektropoint

Séihkélaitteiden tukieristimid ja Elektroniikan sopimusvalmistaja,

kojekaappildmmittimid sekd metallisia jonka erikoisosaamista ovat sdhks- ja

lampé- ja jarruvastuksia teollisiin tarkoituksiin. elektronisten laitteiden valmistus.

www.heatterm.fi www.elektropoint.fi

(o> combinent olavaTRON

Korkealaatuisten liukurenkaiden suunnittelu ja Vaativien automaatio- ja

valmistus teollisuudelle ja puolustustarkoituksiin. mekatroniikkalaitteiden sopimusvalmistaja.

www.combinent.com www.avatron.fi

Creating solutions for your needs www bevenicf
GROUP



"KAIKKIEN AIKOJEN KOVIN DIIL”

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVA: SINI PENNANEN

Tero Niemelcn puheet ‘proinnovatiivisuudesta” saivat kummasti pontta, kun

pian haastattelun tekemisen jalkeen selvisi, eftc Hakaniemen Metalli teki

historiansa suurimmat kaupat ruotsalaisen Arlan kanssa.

"Seitsemannumeroisesta diilista puhutaan”, Niemela vah-
vistaa.

Tapaus sindnsa oli kuin oppikirjaesimerkki Niemelan
peraankuuluttamasta ketteryydestd. Arlalla oli kipera
ongelma, kun sille raejuustokattiloita valmistanut konepaja
meni konkurssiin. Hadissaén Arla kaantyi nopealiikkeisen
suomalaisen toimijan puoleen: loytyisikd apua teilta?

Tuumasta toimeen. Arlan tilaus sisdlsi kolme todella
kovan kaliiberin raejuustokattilaa, joita osasi valmistaa vain
tuo konkurssiin ajautunut paja. Kattiloiden CAD-kuvat ja
muut valmistusohjeet taas olivat menossa konkurssihuuto-
kauppaan siind missa yrityksen muukin omaisuus. Niemelan
oli toimittava nopeasti, silld muutkin tahot olivat ilmeisen
kiinnostuneet hi-tech-kattiloista.

Ja miten kavi2 - Voitettiin huutokaupassa kaikki
myytavana olleet kuvat oikeuksineen seké MKT-+tavara-

merkki, vastaa Niemeld.
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"Historiamme suurin kauppa Arlalta on nyt kotona ja
lisékauppoja jo neuvotellaan heidan kanssaan”, Niemela
toteaa. Kiinnostus tuotetta kohtaan ei mydskaan rajoitu Poh-
joismaihin, vaan esimerkiksi USA:sta ja Israelista saattaisi
hyvinkin 16ytya markkinoita.

"Tassakin tapauksessa napattiin nopeasti liikkunut mark-
kinaikkuna”, tyytyvdinen toimitusjohtaja tuulettaa tietden,
eftd kisassa taakse jgivat kankeat miljardiluokan yritykset.

Mutta oliko kaikki todella yhden kortin varassa? Miten
olisi kéynyt jos kallisarvoiset kuvat olisivatkin valuneet huu-
tokaupassa kilpailijoille?

Niemeld virnistaa: varasuunnitelma oli toki olemassa.
Kun alkuperdinen valmistaja teki konkurssin, Hakaniemen
Metalli palkkasi vélittémasti yrityksen parhaat osaajat omiin
riveihinsd.

“Nain meilld on nyt palkkalistoilla kyseisen raejuustokat-

tilan alkuperdinen suunnittelutiimi”, Niemeld virnistaa. m
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ILMOITUS

MATERIAALIVIR
JA TYOKALUT HA
TEKNOIOGISEN IN

A JOUSTAVAKS
LINTAAN UUDEN
NOVAATION AVULLA

Konecranes Oyj toi markkinoille teollisen internetin sovelluksen,

Agilon-palvelun, joka tukee teollisuusyritysten toiminnan

tehostamista sujuvan m

Konecranes Oyj:n vastaus kiristyvan kansainvélisen kilpailun
asettamaan haasteeseen tehostaa kotimaista tuotantotehok-
kuutta piilee teollisessa internetissa. Yritys toi kotimaan mark-
kinoille uuden teollisen internetin sovelluksen, materiaalinhal-
lintaan erikoistuneen Agilon-palvelun. Agilon-palvelu koos-
tuu hyllyjarjestelmastd ja sen sisalla liikkuvasta robotista, joka
noutaa tarvittavat materiaalit kaytdjan antaman kutsun perus-
teella suoraan tydpisteille ja vastaavasti varastoi tydpisteiltd
sydtetyt materiaalit jarjestelmaan.

Konecranes Oyj tarjoaa Agilonin kuukausimaksullisena
palveluna, eli jarjestelmén hankkiminen ei vaadi yritykseltd
suuria investointeja. Ajatuksena on tarjota asiakkaalle help-
pokayttdinen ja valmis ratkaisu: Agilon-palveluun kuuluu itse
modulaarisen jdrjestelmén liscksi myds etdtuki, kunnossapito
ja varaosat. Jarjestelmd on laajennettavissa milloin tahansa

asiakkaan tarpeen mukaan.
Varastoarvot suoraan tilausjarjestelméadn

Agilon-tuotteesta vastaavan Justus Dahlénin mukaan Agilon

edesauttaa tuotannon tehostamista tarjoamalla ajantasaista
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ateriaalinhallinnan avulla.

tietoa yrityksen materiaalivirrasta seké mahdollistamalla hukan
karsimisen ajasta ja materiaaleista. “Jarjestelmd kuvaa ja pun-
nitsee syotetyt tuotteet, mikd tekee tavaran tunnistamisen vaivat-
tomaksi helppokéayttoisessa kaytoliittymdssa. Palvelun avulla
varastoarvot voidaan pitéd jdrkeving ja virheettéming, ja rat-
kaisu tukee hallittua ja joustavaa materiaalivirtaa tilaamalla tar-
vittavat materiaalit automaattisesti suoraan toimittajalta.”
Agilonin tuottama tieto on mahdollista jakaa internetin
kautta myds kayttajan omassa verkostossa, esimerkiksi eri tuo-
tantolaitosten, osastojen ja toimittajien vélilla. Kayttopisteilta
kerdtyt tavarat voivat esimerkiksi siirtyd suoraan asiakkaan las-
kulle. Dahlénin mukaan jarjestelméssc on panostettu erityisesti
helppokayttdisyyteen: palvelussa on pyritty minimoimaan tarve
syottad tietoa manuaalisesti mahdollistamalla tietojen siirtymi-

nen laitteesta suoraan tietojarjestelmiin.

Oikeat komponentit oikea-aikaisesti
Agilonissa tavaran sydHs ja nouto on mahdollista useasta eri
pisteestd, jotka ovat sijoitettavissa joustavasti tuotannon tar-

peiden mukaan. “Agilonin avulla voidaan tehokkaasti varas-




toida ja liikuttaa komponentteja, varaosia, tydkaluja seka val-
miita tuotteita. Talldin jarjestelmd ei toimi pelkastaan varas-
tona, vaan se on osa yrityksen materiaalivirtaa. Kun kéyttdpis-
teet on sijoitettu suoraan tydpisteille, tavara tulee kayttajan luo
eikd toisinpdin. Agilonin kaytté auttaa lyhentamadan valimat-
koja ja véhentaméaan trukkiliikennettd, ja ndin myds kasvat-
tamaan tydturvallisuutta. Jarjestelma hyddyntaa kaytettavissa
olevan korkeuden tehokkaasti eikd tarvitse viereensa kaytavia
tai muuta yliméardista tilaa”.

Myds Konecranes Oyj:n asiakasyrityksessa M-Components
Oy:ssa ollaan tyytyvaisia Agilonin tuomiin hydtyihin. Vaativiin
ajoneuvo- ja koneenosiin erikoistunut M-Components valmis-
taa lyhyita tuotantosarjoja, eli vaihtelu kokoonpanojen maa-
ran ja tdiden toistumisen vélilla on suurta, miké asettaa haas-
teita tehokkaalle tuotannolle. M-Components Oy:n toimitusjoh-
taja Juhani Lemstrémin mukaan yrityksen tydntekijat ovat koke-
neet uuden Agilon-palvelun erittdin positiivisena: “Tuotteissa
on suuri madrd erilaisia pienid komponentteja, ja niiden hal-
linta oli aciemmin haasteellista. Agilonista saamme jokaiseen
projektiin sekd komponentit ettd tydvalineet yhdestd paikasta
vaivattomasti ja virheettdmésti. Kokoonpanossa on lghes joka
pdiva koottavana eri tuotteet — ilman Agilonin apua tdiden
aloitus kesti huomattavasti kauemmin.”

Koska Agilon tuo oikean tuotteen kayttdjdlle, tarvitta-
vien komponenttien ja tydkalujen noutamiseen aiemmin vaa-
dittu aika voidaan hyddyntaa varsinaiseen tekemiseen. Jarjes-
telm@ tunnistaa jokaisen kayttdjcn, joten myds jo kéytdssa ole-
vat tydkalut voidaan paikallistaa entisté helpommin. Agilonin
ollessa kaytossa tyontekijat tietavat mista tydkalut normaalisti
[ytyvét, ja jarjestelmé& voi tilata automaattisesti esimerkiksi

kdsineitd tarvittaessa lisaa.

Oikeat ja ajantasaiset varastoarvot tehokkaan
tuotannon tukena

Nummelalaisessa Lankapaja Oy:ssa Agilon on tuonut sel-
kedn parannuksen metallituotteita alihankkijana valmistavan
yrityksen maalaamon tuottavuuteen ja tilankayttéon. Osana
valmistusprosessia iso osa tuotteista pintakasitelléédn jauhe-
maalaamossa, eli tuotannossa kaytetaan laajaa skaalaa eri-
varisid ja -laatuisia maaleja.

Myyntijohtaja Sami Oksanen Lankapaja Oy:sta kertoo
Agilon-palvelun kayttonoton tuoneen yritykselle 40-50 pro-
sentin kustannussadstot maalaamon osalta: “Maalien nou-
toon kuluva aika sekd kerdilyvirheistd aiheutuneet uudel-
leenmaalaukset ja nditd seuranneet toimitushaasteet ovat
vahentyneet Agilonin mydta merkittavasti”.

Myés Konecranes Oyj:n omalla kdysinostintehtaalla
Hameenlinnassa haasteita tuotannolle on aiheuttanut
kokoonpanossa kaytettavien, tydlle raatalsityjen osien hal-
linta. Yksi kokoonpanossa kéytettdvissa osista on s@hks-
kaappi, joka nayttaa ulkoisesti lahes samalta, mutta on
sisalloltaan yksildity. Nyt saapuvat séhkdkaapit varastoi-
daan Agilon-jgrjestelmadn, josta ne kokoonpanovaiheessa
toimitetaan tydpisteelle tydmadrayksen viivakoodin perus-
teella. Tuloksena tavaroiden noutoon ja etsimiseen kuluva
aika on vahentynyt ja myds tydturvallisuus on liséantynyt
merkittavasti, sillé kokoonpanijat eivat endd efsi tuotetta tai
trukkia osien nostamiseen hyllyista, vaan voivat sen sijaan
keskittyd itse kokoonpanotydhdn. Tydn sujuvuus nakyy teh-
taalla myds tydntekijoiden tyytyvdisyytend Agilonin kéyt-
té8noton mydtd. Hameenlinnassa jdrjestelman kokoa onkin

jo laajennettu ja palvelua alettu kéyttdd myds muiden tyo-

vaiheiden tukena. B
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ROBOITTEJA

ODOTELLAAN
SUOMEN
KONEPAJOILLE

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVAT: KUKA NORDIC

TR




” Automaation
merkitys on korostunut
kilpailutilanteiden

kiristyessa.”




Usein yritysten tuottavuutta pyritaén liséémadn robottien ja muun feollisuusautomaation avulla.

Toisaalia automaatio voi parantaa myés tyéturvallisuutta sellaisissa tyévaiheissa, joissa

kasitelldcin esimerkiksi vaarallisia aineita.

Konepaijoilla robotteja voisi olla enemmdnkin, mutta filanne muuttuu tekniikan kehittyessa.

Erilaisia teollisuusrobotteja markkinoivan KUKA Nordic AB:n
maajohtaja Asko Huikuri korostaa, ettd automaatio on teol-
lisuudelle elinehto yritysten hakiessa menestysté niin nyt kuin
tulevaisuudessakin.

"Robotiikka sopii kaikenlaisiin sovelluksiin, joissa tarvi-
taan kappaleiden liikuttelua tai kasittelyé.
Joustava tuotantolinja antaa mahdollisuu-
den tehda muutoksia tuotteisiin lyhyelldkin
varoitusajalla.”

"Myés konepajoja automatisoidaan
koko ajan”, Huikuri muistuttaa.

"Télla hetkell investointeja tehdddn
varsin vaisusti. Valtion investointituki voisi
auttaa asiaa jollakin tavoin.”

"Kaytdijille on myds osoitettava, mitd kaikkea automaa-
tiolla voidaan tehda.”

Automaatiolla yhd enemmén kysyntéaa
KUKA-konserni valmistaa robotteja padasiassa Saksassa sijait-
sevilla tuotantolaitoksillaan. Konsernilla on maailmalla 7 200
tyontekijad ja noin 30 tytaryhtictd.

Suomessa KUKA on toiminut runsaat kuusi vuotta. Toimi-
piste on Lahden Niemessa.

" Automaation merkitys on korostunut kilpailutilanteiden
kiristyessa”, sanoo Huikuri.

"Toisaalta, automaatiolla saadaan aikaan tasaista laatua.
Monet yritykset eivat osta alihankintana ‘késitydtd’, vaan edel-
lyttavat tuotteiden valmistusta automatisoidussa prosessissa.”

Tuotteiden valmistus automaation avulla turvaa Huikurin
mukaan my@s tasaisemman ja varmemman tuotantokapasitee-
tin.

"Teollisuudessa on perinteisesti automatisoitu varsinkin
suursarjatuotantoa. Nyt on kuitenkin selvéd, eftd erityisesti
robotiikan antamia mahdollisuuksia hyddynnetdan yha enem-
mdn myds piensarja- fai yksittdiskappaletuotannossa”, Huikuri
kertoo.

"Robotiikka tuo joustavuutta myds pienten sarjojen valmis-
tukseen, koska robottia ei ole pakko sitoa yhteen tuotantopro-

sessiin. Robottia voidaan myss liikutella tydpisteiden vélilla.”

Nopeaa toimintaa
Huikuri muistuttaa, ettd nykymaailmassa asioiden on tapahdut-
tava nopeasti.

"Konepaijoilla ja teollisuudessa ylipaataan on reagoitava
ripedsti muutoksiin ja markkinoiden tarpeisiin. Robotiikalla on
merkitysta erityisesti silloin, kun on varauduttava tulevaan siita

vield tarkemmin tietdmatta.”
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”Uusin saatavilla
oleva tekniikka toimii
tédna paivand hyvin
useimmissa tilanteissa.”

NINONOW 4V -VANM

“Turhia investointeja tulee luonnollisesti valttad, ja siksi tuo-
tantoautomaatioon onkin hankittava laitteistoja, joita pysty-
tadn tarvittaessa muuntelemaan nopeastikin.”

“Usein sanotaan, eftd tydkustannuksilla ei voida kilpailla
halpamaita vastaan. Automatisoidun tuotannon kustannuk-
sissa ei kuitenkaan ole kovin suuria eroja
eri maissa.”

Joissakin tapauksissa automaatiolla
voidaan Huikurin arvion mukaan varmis-
taa, ettd yrityksen tuotanto pysyy Suo-
messa.

"Toita pitad pystyd toki jarjestdmadn
uvudelleen, ja tuohan automatisointi itses-
sadankin uusia tydmahdollisuuksia.”

Robottisovelluksia kehitetddn jatkuvasti
Laheskaan kaikkea olemassa olevaa robottitekniikkaa ei Hui-
kurin mukaan viela osata tai uskalleta hyddyntad.

“Uusin saatavilla oleva tekniikka toimii jo tand paivana
hyvin useimmissa tilanteissa.”

"Yksi hyva esimerkki on tydturvallisuus, jota robotin tur-
vatoiminnot voivat parantaa. Esimerkiksi KUKA on panosta-
nut vahvasti robotin turvaominaisuuksien kehittémiseen”, Hui-

kuri kertoo.

Maajohtaja Asko Huikurin mukaan robotit tuovat joustavuutta
konepaijoille.
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“Jo nyt on tarjolla ratkaisuja, joissa ihminen ja robotti voi-
vat tydskennelld yhdessa turvallisesti. Robottitekniikan sovel-
luksiin on jo olemassa kdyttda monipuolistavia ja helpottavia
toimintoja sekd ohjelmistoja — ja koko ajan kehitetaan lisaa.
Teollisuudenkin on varmasti vaikea
pysy& mukana kehityksessd ja tietdd,
mitd kaikkea on jo saatavilla.”

Uusia foimintoja ja ominaisuuksia
tulee Huikurin mukaan robotiikkaan jo
sellaisella vauhdilla, ettd yha useam-
pia kaytdjia ja suunnittelijoita olisi syytd kouluttaa hyddynta-
madn niitd.

“Nain voitaisiin turvata alan osaajien médara ja koulutus-
taso tulevaisuudessa. Alan oppilaitoksiahan Suomessa on,
ja kuulemma opiskelijoilla on paljon innostusta muun muassa
robotiikkaa kohtaan. Se koetaan kiinnostavaksi tulevaisuuden
alaksi.”

"Koulutuksen merkitys on luonnollisesti tdrked ja sen on
oltava etusijalla, jos haluamme maksimoida uuden tekniikan
antamat hyddyt.”

Huikuri toivoo, etté automaatio ja robotiikka mahdollista-
vat ja sailyttavat tehokkaan tuotannon Suomen konepaijoilla.

“Meillé on siihen osaamista ja mahdollisuuksia. On vain
uskallettava kéytad automaation suomia apuja”, Huikuri téh-

dent&a.

Konepaijoille tulossa élyd ja automatiikkaa
”Suomalaisilla konepajoilla on jo kaytdssa jonkin verran auto-

matiikkaa, mutta voisi kyllé olla enemménkin. Varmasti uusia

”Koulutuksen merkitys on
luonnollisesti tédrked ja sen on
oltava etusijalla.”

sovelluskohteita olisi mahdollista 6ytaa”, vaittaa tutkija Jyrki
Latokartano Tampereen teknillisesta yliopistosta.

Hanen mukaansa automaatio ja robotiikka toimivat hyvin
myds pienid kappalesarjoja valmistettaessa.

"Tata varten on jo kehitetty niin
ohjelmointia kuin kéyttodkin. Ne eivat
ole nykytekniikalla mikaan ongelma.”

“Sen sijaan konepaja-automaation
soveltaminen pienten sarjojen valmis-
tukseen vanhoilla laitteistoilla olisi han-
kalampaa, koska silloin ohjelmointiin menisi turhan paljon
aikaa.”

Muuhun Eurooppaan verrattuna Suomi ei ole Latokartanon
mielestd kehityksestd jaljessa.

"Meill& on paljon osaamistakin. Nyt kuitenkin vaikuttaa
siltd, ettd robottien maara vahenee koko ajan kaikessa teolli-
suustuotannossa. Uusiin laitteistoihin ei oikein uskalleta inves-
toida Suomessa, vaikka muualla maailmassa robotteja kéyte-
tadn teollisuudessa entistd enemmén.”

"Tulevaisuudessa konepaijoille tulee kuitenkin varmasti
lisca ‘alykkyytta’: laitteita ohjelmoidaan useammin, ja konei-
den kaskyttaminen yksinkertaistuu — nappien painelun sijaan
voidaan kayttaa jopa puhekaskyija tai eleitd.”

"Myés ihmisen ja robotin yhteistyshdn on tulossa uusia
mahdollisuuksia. Robotti tuo tyéhdn voimaa, tarkkuutta ja
vasymatdmyytd. lhminen kayttad puolestaan aistejaan ja
padttelykykyadan. Toki robotitkin kykenevét vahitellen havain-
noimaan ympdristdddn paremmin kuin ennen”, Latokartano

foteaa. B

Robotit soveltuvat konepajateollisuudessa monenlaiseen kéyttéén.
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ESABIin Warrior on mullistava hitsauskone,
joka tuo esiin parhaan osaamisesi. Warrior on
tehokas, monen menetelméan hitsauskone,
joka lisda tuottavuutta kaikissa hitsaustdissa.
Warrioria suunniteltaessa kuunneltiin hitsaajilta
saatua palautetta, ja se on valmistettu ESABIn
parasta osaamista hyddyntden. Niinpa se
onkin yhté jaméakka ja luotettava kuin sind itse.
Warrior perustuu invertteritekniikkaan. Sen
kayttésuhde on korkea, nayttd helposti luettavissa
kaikissa olosuhteissa ja kayttd helppoa myoés
hitsausk&sineet kddessa. Warriorin kanssa olet
aina parhaimmillasi.

Saadaksesi lisétietoa kay sivulla
esab.com/warrior tai skannaa
viereinen QR-koodi.

ESAB / esabfi / (09) 547 761

ANTUREITA HYODYKSENNE

ja 40 vuoden kokemus
www.hemomatik.fi

Oma tuotantomme

ja yhteistyémme johtavien
valmistajien kanssa antavat
erinomaiset
mahdollisuudet toteuttaa
hyvét suunnitelmanne
menestykseksi.

Enemman
kone-ja

metallialan -
osaamista

Tarjoamme ammatillista aikuiskoulutusta seka useita koulutus-
vaihtoehtoja yritysasiakkaille. Kokonaisuudet vaihtelevat
lyhyista tasmakoulutuksista pidempiin kehittamishankkeisiin
ja tutkintoon johtaviin koulutuksiin.

Esimerkkeja koulutuksistamme Hyvinkaalla ja Riihimaella:

e Hitsaajan ammattitutkinto e Suunnitteluassistentin perus-

e Koneenasentajan tutkinto ja ammattitutkinto
ammattitutkinto e Hitsaajan patevoitymis-

e Koneistajan ammattitutkinto koulutus

e Kone- ja metallialan e LEAN ja 55-koulutus
perustutkinto e Six Sigma

e Kunnossapidon ammattitutkinto e Systemaattinen (IPS)

e Levytekniikan ammattitutkinto ongelmanratkaisumenetelma

Lisatietoja: Hyria yrityspalvelut 019 778 3840, myynti@hyria.fi

gy s PomoPro — Tulevaisuuden johtamisen valmennusohjelma

Klikkaa lisatietoja www.hyria fi/pomopro Induktiivinen, optinen, kapasitiivinen, ultradéni,
Hyrl a . laser, asema, pinta , paine, virtaus, lampétila
Espoo Tukholma
(B9 HEMOMATIK =23, .2

HELSINKI  HYVINKAA « HAMEENLINNA * JARVENPAA o LAHTI ¢ RIIHIMAKI

WWW.HYRIA.FI www.hemomatik.fi hemomatik @hemomatik.fi




ROBOTIKKATUTKIMUS
YHTEISKUNTAPOLITIKAN
VALINEENA

TEKSTI: JUHANI LEMPIAINEN, DELTATRON OY

Robottitekniikan yha kiihtyvd kehitys on tuonut esiin
kansalaisyhteiskunnan keskustelun robotiikan merkityksestc
yhteiskuntamme Iéhitulevaisuudelle. Monissa maissa robottitekniikka
nahddan tulevaisuuden elinympdristbémme voimakkaasti muutfavana
vdlineend, jonka kehitysedellytyksic tulee valtiovallan toimin edistéé.
Robottiviikko viime vuoden marraskuussa tarjosi hyvén alustuksen ja
nakyvyyden aiheeseen, josta nyt tulisi ponnistaa reilussa etunojassa
kohden teollisten ja yhteiskunnallisten ongelmien ratkaisuja.

Fyysisten robottien toivotaan lahivuosina léhtevan teollisuu-
desta liikkeelle kohden koteja ja palvelun tuottajia toteutta-
maan tehtavid, jotka ovat ihmisille vaarallisia, vaikeita tai eri-
tyisen epamiellyttavia. Lisaksi tehtavat, joihin ei ole saata-
villa riittavasti henkildkuntaa ovat potentiaalisia robottipoh-
jaisen automaation kohteiksi. Robotti mielletacn nykyisellaan
metallirunkoiseksi kasivarreksi, joka toteuttaa ennalta m&ari-
teltyja liikesarjoja vasymatta. Tata suppeaa nakdkulmaamme
meiddn on nyt nopeasti laajennettava erityisesti palvelutehtd-
vien robotiikan alueelle. Kasivarsi metallisena konstruktiona
varmaan elad vield pitkaan, mutta tutkimus vie suuntaa koh-
den keveampida materiaaleja ja oppivampaa kayttdytymista.
Mita keveampi kasivarsi, sitd suuremmat liikenopeudet voi-
daan silla toteuttaa ja kuitenkin samanaikaisesti sen tdrmayk-
sessd aiheuttama vahinko on rajatumpi kuin perinteiselld jay-
kalla ja painavalla rakenteella. Anturitekniikan nopea halven-
tuminen erityisesti autotekniikan sovellusten ansiosta on tuonut
paljon vusia mahdollisuuksia reagoida ympadristén muutoksiin
dalykkaasti myds robottisovelluksissa.

Lainsaadanndn kehitys on yksi yhteiskunnallinen osa-alue,
jossa robotiikan toimintaedellytyksic tulee mahdollistaa lakeja
ja saaddksia rukkaamalla. Ensimmaisia aiheita, joita mm. EU
on jo alkanut kasitella, on lennokkien lennatyksen saannok-
set. Suomalainen erittdin rajoittunut ajatus 150 m korkeudesta
ja jatkuvasta nakdyhteydesta lennokkiin joutaa siis romukop-
paan. Metsapalstojen lentokuvaukset mm. vaaravaritekniikkaa
hyddyntden ovat meillé laajan mielenkiinnon kohteena. Ties
vaikka Googlen visioima pakettien jakelu lennokkien avulla
todella romahduttaa vuosisataisen postinjakelukonseptimme.
Tieliikenteen saénndsviidakon perkaaminen autonomisten ajo-
neuvojen tulleessa likenteeseen 2020-luvun alussa tulee ole-

maan varmasti suurin lakitekninen muutos.
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EU tarjoaa robotiikan kehittgjille Horizon 2020 tutkimus-
ohjelmassa hyvaa rahoitusta kerran vuodessa avautuvissa pro-
jektihakukierroksissa. Aihepiirin tarkeydestda kertoo erityisesti
voimakkaasti lisadantynyt taloudellinen tuki sekd usean eri pal-
velualan ja yhteiskunnallisten asioiden ottaminen tutkimuksiin
mukaan. Suomen osalta huolta eniten aiheuttaa luontaisim-
man osallistujan VTT:n omarahoituksen budijettileikkuri, joka
on aiheuttanut hyvienkin kehitysehdotusten valumisen pois suo-
malaisista kdsistd. Tata surkeutta voimme nyt parantaa ainoas-
taan yksityisten toimijoiden lisdantyvén aktiivisuuden avulla.
On perustellut syyt olettaa, efta yritykset ndkevat teollisuus-
sovellusten lisaksi myds palvelurobotiikassa vusiutumisen mah-
dollisuuksia nykyisten tuotteiden kehityksen tukena. Tutkimusoh-
jelman robotiikan teemoja on madgrittanyt Robotic Visions-tutki-
musagenda, joka on saatavilla netissa.

Suomen Robotiikkayhdistys on laajentanut omaa toimin-
taansa vahin erin myds palvelurobotiikan suuntaan. Teknologia-
uskovaiset lahtevat siitd olettamuksesta, eftd minkd yhteiskun-
nallisen ongelman nykyinen inhimillinen toimintamme saakaan
aikaan, se voidaan feknisin valinenin myds korjata. Tahan kate-
goriaan kuuluu esimerkiksi yhdistyksen osallistuminen saastu-
neiden maa-alueiden autonomisen mittalaitteen kehitykseen
EU-projektina. Olisipa katevaa, kun maanaytteita ei tarvitsisi
viedd laboratorioon ja mittaustulokset tulisivat on-line ja kartta
piirtyisi saastuneiden aineiden madristd sité mukaa kun t&ma
robotti askeltaa saastuneella maalla. Suomessa kayttdkohteita
ensi arvaamalla tulee mieleen hylatyt polttoaineiden jakeluase-
mat, sahatavaran kyllastémét seka kaivosalueet lahiympéristsi-
neen. Tallaisen laitteen prototyyppi on nyt luvassa kolmen vuo-
den horisontilla tekemaan todellisia mittauksia todenndkaisim-
min Napolin ympdristdssa sikélaisen Mafia-konsernin jatehuol-

toyrityksen toiminnan todentamisessa. B



Avaa EN1090-2

-yhteensopivuus
Kempin yleisavaimella

Universaalit WPS-paketit kaikille hitsauslaitemerkeille

Kempin universaalit ja yleispdtevat hitsausohjepaketit konepajoille ja tydmaille tarjoavat
kustannustehokkaan ja laatuvarmistetun ratkaisun uusien standardien vaatimuksiin. Ne sadstavat

sinulta sekd aikaa ettd rahaa:
- Voit kayttaa niita kaikissa hitsauskoneissasi merkista rijppumatta.

- Aikaasi ei tuhraannu kalliisiin menetelmakokeisiin.
« Saat laatuvarmistetut hitsausohjepaketit edullisesti sekd MIG/MAG- etta puikkohitsaukseen.

- Tayttavat EN1090-2 -standardin vaatimukset toteutusluokissa EXC 1 ja EXC 2.

) www.kemppi.com/wps ‘ KEMPPI

The Joy of Welding



VAIVONTA PELAA, KAIKK PELAA

- KONEPAJOISSA TUOTANTOA SEURATAAN! NYT
¢ REAALIAIKAISESTI VERKOSSA — JA ENNAKOIVA
KUNNOSSAPITO SAA UUTTA PUHTIA

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN -
KUVA: CONTROL EXPRESS FINLAND

Tuotannon tehokkuus
asettaa nykyédan
kovia vaatimuksia.”



Control Express Finlandin
suunnittelema WBS CM301
-anturi mahdollistaa koneiden
ja laitteiden jatkuva-aikaisen
kunnonvalvonnan ja
etdkunnonvalvonnan.

Konepaja on yha enemmén digipaja. Nollat ja
ykkset ovat olleet arkipdivéd metallisektorilla jo
pitkdén, mutta vudenlaista liséarvoa haetaan nyt
monipuolisen online-valvonnan kautta. Tuotantoa
seurataan ja erilaista fietoja kerGtéan esimerkiksi
laadunvalvonnan kaytéén.

Juha Pylkkénen SPM Instrument Oy:std toteaa, ettd tuotannon
tehokkuus asettaa nyky@édn kovia vaatimuksia myds tuotan-
tolaitteiden ennakoivaan kunnossapitoon. Yllatavat ja enna-
koimattomat laiterikot johtavat pahimmillaan tuotannon kat-
keamiseen, suuriin taloudellisiin menetyksiin ja jopa asiak-
kaan menetykseen.

"Online-valvonnalla saavutetaan selked hydty tuotanto-
koneiden elinkaarikustannusten hallinnassa ja niiden kayttd
onkin lisaantynyt teollisuudessa selkeasti”, Pylkkanen toteaa.

Pylkkésen mukaan mittaamalla madritelty huoltojen oikea-
aikaistaminen mahdollistaa tydhdn tarvittavat resurssit ja vara-
osat. Nain padstadn eroon myds turhista maaraaikaishuol-
loista ja ns. tulipalojen sammuttelusta.

“Rahan saastd ja koneiden kayttdvarmuus ovat selkein syy

mittaavan kunnossapidon kayttoon asiakkaillamme.”

Ei ihan uusi juttu

Laitteilla valvotaan koneita — paikasta ja ajasta riippumatta.
SPM Instrument on tehnyt kunnonvalvontaa jo yli neljén vuo-
sikymmenen ajan ympéri maailmaa. Yrityksella on tarjota
menetelmdt, laitteet ja ohjelmat kustannustehokkaaseen kun-
nonvalvontaan; asiakkaan tarpeiden mukaan raatalsidyt
sovellukset, tuotetuki ja maailmanlaajuinen verkosto takaavat
onnistumisen ennakoivassa kunnossapidossa.

Vuoden 2014 alussa SPM toi markkinoille IECEx ja ATEX
sertifioidut Leonova Diamond®IS ja Leonova Emerald®S lait-
teet. Nailla laitteilla voi tehda tehokasta kunnonvalvontaa
my®ds rajahdysvaarallisissa tiloissa, luokissa O, 1 ja 2.

Leonova Diamond ja Emerald sisaltavat palkitun ja paten-
toidun SPM HD -mittaustekniikan, jolla voidaan mitata pydri-
vien laitteiden kayttokuntoa kierrosnopeuksilla 1-20 000 rpm.
Tekniikka tuo valoa erityisesti hitaasti pydrivien laitteiden ana-
lysointiin, joita perinteisilla varahtelytekniikoilla on mahdoton

mitata.

Spektrit selville

SPM HD:n lisdksi uusissa analysaattoreissa on erittdin kehitty-
neet vardhtelymittausominaisuudet. Erinomaisen signaali-kohi-
nasuhteen ansiosta mittauksista saadaan selkedt spekirit sil-
loinkin, kun mitattavan kohteen signaalin energiasisalté on
matala. Taajuusalue 0-20 kHz kattaa useimmat tarpeet kay-
tanndn vardhtelymittauksissa. Korjaavaan kunnossapidon
kayttoon dynaaminen tasapainotus on hyddyllinen lisdominai-

SUuS.

2/2014 prometalli 25



Searin

AO INIWNYLSNI WAS VAN

Etdvalvonnan tulevaisuutta konepajoissa Pylkkénen pitad

hyvand: ennakoivan kunnossapidon kayttd (ja silla saavutettu
selkea hyoty) lisaa jatkuvaa valvontaa
my®ds laitevalmistajien keskuudessa.
"Tuotantolaitteen kayttdkunnon diag-
nostiikka on selked lisarvo verrattuna lait-
teeseen, joka pydrii tuotantolaitoksessa

ilman valvontaa”, han huomauttaa.

Saksasta Ruotsiin, Ruotsista Suomeen
Teemu Ritvanen MLT Machine & Laser Technology Oy:sta on
samoilla linjoilla: etévalvonnan ratkaisuilla on nyt uudenlaista
nostetta ja uskottavuutta. Yrityksen suosituin online-ratkaisu on
nimeltdan Vibnode, joka on osoittanut luotettavuutensa. Vaikka-
kin MLT Oy on tuore toimija, silla toiminta ja edustus Suomessa
alkoi vasta 2012, niin MLT-emoyhtiéssd Ruotsissa on kéytdssa
lukuisia Vibnode-sovelluksia ja Vibnoden valmistajalla, sak-
salaisella Priftechnikilla taas on satoja toimivia referensseja
ympdri maailmaa.

"Vibnode on yleisin online-mittalaitteemme johtuen kompak-
tista ratkaisusta ja edullisesta hinnasta”, toteaa Ritvanen.
MLT:llé on Ruotsissa ja Suomessa yhteensd yli 1 500 konetta

etévalvonta-palvelun piirissé (offline ja online).

Vikadiagnostiikka iskussa
Ritvasen mukaan laajakaistainen kokonaistasoarvojen seuranta
antaa hyvén kuvan laitteen yleisesta kunnosta. “Kapeakaistais-

ten trendimittauksen avulla voidaan valvoa haluttuja vikataa-
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"Laitteilla valvotaan
koneita - paikasta ja
ajasta riippumatta.”

(LT ¥

juuksia ja siten suorittaa vikadiagnostiikkaa. Vikataajuuksien ja
taajuusalueiden seuranta voidaan sovittaa pydrimisnopeuden
muutoksen mukaan”, kertoo Ritvanen.

"Laitteen ulkopuolisten vérdhtelyiden
vaikutus trendiseurantaan voidaan eli-
minoida oikein valitvilla taajuusalueilla.
Spekirit taltioidaan halytystilanteissa, jolloin
jatkuva tiedonsiirron maaré minimoidaan”,
han kuvailee.

Tuotteen suosion takana on helppokayttdisyys: Suomen
tapauksessa MLT hoitaa analysoinnin ja raportoinnin palveluna,
jolloin yritys vastaa siitd, ettd koneita valvotaan 24/7.

"Raportoimme mddrdajoin sekd tarvittaessa aina, kun tren-
deissa tulee halytyksia”, Ritvanen toteaa ja lisad, eftd on myds
asiakkaita, jotka suorittavat itse valvonnan. Asiakkaan arvosta-

mia ominaisuuksia ovat myds luotettavuus ja laatu.

Myés offline onnistuu
Konepajoissa MTL suorittaa myds mittauksia esimerkiksi hyd-
rauliikkapumpuille, mutta ne tehd@dn offline-reittimittauk-
silla. Tassa NiVia-palvelussa asiakas kerad datan luotettavasti
Vibcode-anturin ja mittanippojen avulla ja léhettdd sen asian-
tuntijalle analysointia varten. Palvelun kustannustehokas luonne
on tehnyt siita suositun.

"Online-puolella konepaijat eivét kuitenkaan ole vield tdysin
oppineet kayttamaan etdkunnonvalvonnan mahdollisuuksia”,
Ritvanen uskoo.

"Potentiaalia on silti olemassa ja paljon.”



YHDEN JATE ON TOISEN

RAAKA-AINE.

Ympé&ristérakentamisen osaaja L&T ohjaa teollisuuden sivutuot-
teetja pilaantuneet maat hyotykayttdon.

Kierratamme jatteitd toteuttaen myos uusia innovaatioita. Nain
kevenndmme teollisuuden ymparistokuormitusta ja leikkaamme
jatekustannuksia, kun kaatopaikalle paatyvan jatteen maara
vahenee.

www.lassila-tikanoja.fi

2B JATEHUOLTO JA KIERRATYS X KIINTEISTOHUOLTO JA -TEKNIIKKA X8 SIIVOUS JA TUKIPALVELUT
2D VIEMARIHUOLTO 3B VAHINKOSANEERAUS X PROSESSIPUHDISTUS X YMPARISTORAKENTAMINEN

L&T hoitaa kaikki teollisuusyrityksen jatteet liet-

teista ja tuhkista vaarallisiin jatteisiin. Teemme jatteista
raaka-ainetta teollisuudelle ja polttoainetta voimalaitoksiin.
Kaytamme teollisuuden jatteitd myds rakennusmateriaaleina
neitseellisten materiaalien sijaan.

Ota yhteytta ja kysy lisda!
010 636 8554, ymparistorakentaminen@lassila-tikanoja.fi

g ®

EJN.

eSafe

Turvaliitin paineilmalle

e Markkinoiden parhaat virtausarvot

e Pajneen tasaava turvatoiminto ¢ 7
e Pienikokoinen

e Frittdin kestavéa

® Helppokdayttdinen

Pneumacon Oy .
info@pneumacon.fi
www.pneumacon.fi

Maahantuoja:

OPneumacan

www.cejn.com

sasmetor MENTEESs)
. B - —

Kuvassa koneellisella kuljettimella varustettu
jatkuvatoiminen pintakasittelylinja.

suunnittelemme - valmistamme - toteutamme
jauhe- ja markamaalaamoyksikot
ja -linjat metalliteollisuudelle

Sasmetor Oy myynnin gsm-numerot:
PL 20 Raimo Sarkkinen

18101 HEINOLA 0400 758 628

FINLAND Joni Sarkkinen

puhelin 03 871 670 040760 1031

telefax 038716710 email: smetor@sasmetor.fi

Authorized distributor rGema




Kustannukset kohtuullisiksi!
Hannu Manninen Control Express Finland Oy:sta uskoo han-
kin muutokseen: etévalvottavat tuotteet ovat perinteisesti olleet
kalliita, mutta enda ei voida puhua lompakkoa lommoille saa-
vista tuotteista.

“Uusin infernetteknologia on muuttanut tilannetta ja erilais-
ten etdvalvottavien jarjestelmien suosio on kovassa kasvussa”,

hdn uskoo.

" Asiakkaat hyotyvat
saadessaan tietoonsa tarkeaa
informaatiota ajoissa.”

Kotimaisen Control Express Finland Oy:n kehittamaa antu-
rijariestelmaa markkinoidaan Webrosensor-tuotemerkillg, ja
se perustuu dlykkaisiin antureihin, kattaviin ohjelmistoratkaisui-
hin sekd internetin hyddyntamiseen. Jarjestelmalla voi keréta
tehokkaasti tietoa tuotannon tehokkuudesta ja koneiden kun-
nosta mitd erilaisimmissa kayttokohteissa ja téysin etdisyyk-

sistd riippumatta.

Estd haaverit ennakolta
Mannisen mukaan asiakkaat hydtyvat saadessaan tietoonsa
tarkedd informaatiota ajoissa — kun tapahtumien kulkuun viela
voidaan vaikuttaa.

“Nagin voidaan estad esimerkiksi vahinkojen tapahtumista,
konerikkoja tai tuotantokatkoksia”, han listaa.

Manninenkin nékee, etftd konepajoissa on paljon poten-
tiaalia uusille etavalvottaville sovelluksille: “Tata kautta saa-
daan tehokkuutta seka huoltotoimintaan ettd tuotannon

ohjaukseen.”

Maintpariner tahtoi parempaa tietoa

Maintpartner on kéyttanyt Control Express Finlandin on-line
kéynninseurantaa nyt vajaan vuoden ajan. Kyseinen kunnon-
valvontasovellus pitad silmalla linjojen kaytettavyytta, toimi-
vuutta ja kdyntiastetta — ja Mainpartner kayttaa sitd palvellak-
seen omia asiakkaitaan entistd paremmin.

"Sovellus antaa meille ja asiakkaillemme arvokasta tie-
toa siitd, mitd tuotannossa tapahtuu ja kuinka tavoitteet saavu-
tetaan”, kertoo Tommy Seilonen, Manager (Service offerings
& development) Maintpartner Groupista, joka on teollisuu-
den kunnossapito- ja kayttdpalveluja toimittava yritys ltdmeren
alueella (Suomi, Ruotsi, Puola, Viro).

Control Express Finlandin (CEF) ja Maintpartnerin liike-
toimintayhteistydssa CEF toimittaa Maintpartnerille anturijar-
jestelmia tuotannon tehokkuuden mittaamiseen OEE-menetel-
malla seka ennakoivaan kunnonvalvontaan. Yhteistyon kautta
Maintpartner pystyy tehostamaan liiketoimintamalliaan ja tar-
joamaan entistd kilpailukykyisempid palveluita teollisuuden

kunnossapitoon.
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Yhdet anturit, paljon dataa

Webrosensor-ratkaisua voisi kayttaa myds etdnd, mutta asia-
kasyrityksissa se on kéytdssa paikallisesti. Online-pakettiin on
oltu tyytyvaisid, koska se on nopea ja kohtuuhintainen - ja
liscksi monipuolinen.

"Yhdet anturit antavat meille hyvin monenlaista tietoa”,
Seilonen kertoo. Toisaalta haaste tulee raakadatan tulkitsemi-
sesta: paikallisesti ei ole aina mahdollista lausua mitaan mie-
lekésté saadun tiedon perusteella, vaan tarvitaan asiantuntija
tulkitsemaan saatuja lukuja.

“Analysointiin on panostettava, jotta tydkalusta saadaan
irti kaikki hysty.” Seilonen huomauttaa, eftd kone kyllé kertoo
mika on tilanne, mutta ei itsestadn suorita mitdan toimenpi-
teitc — edelleenkin tarvitaan valiin osaava ihminen tekem&an
oikeat johtopddatokset ja tarvittavat toimet. Hanen mukaansa

"konetohtoreille” on tarvetta varmasti viela pitkan aikaa.

Myés pk-yrityksille

Tommy Seilonen ei ole urallaan ensimmaista kertaa tekemi-
sissd taman aihepiirin kanssa. Seilonen kertoo, ettd hanen
aikaisemmassa tydssadn Metsolla mietittiin samoja asioita jo
10 vuotta sitten, mutta silloin ei viela ollut tietoa niistd mahdol-
lisuuksista, jotka teollinen internet toisi tullessaan.

"Nyt hinnat ovat tulleet alas ja sovellukset ovat laaduk-
kaita ja monipuolisia. Uskon ja toivon, ettd ne ovat tulleet ja6-
ddkseen, koska naiden uusien tuotteiden avulla voidaan toi-
mintaa parantaa huomattavasti.” Seilonen nékee, ettéd myds
pk-sektorilla on mahdollisuus paasté online-valvontatuotteiden
imuun.

"Myés vihén pienemmét yritykset hydtyvat diagnostiikasta
ja proaktiivisesta ajattelusta ja nyt markkinoilla on kustannus-

tehokkaita ratkaisuja.”

” Analysointiin on
panostettava, jotta tyokalusta
saadaan irti kaikki hyoty.”

Muutoksen kynnyksella

Seilonen ndkee, ettd online-seuranta yleistyy kylld, mutta
jokapdivdiseksi se muuttuu vasta joidenkin vuosien padastd.
"Tilausta on jo nyt — samoin kuin tuloksia — mutta muutos vie
oman aikansa.”

Uusien ratkaisujen puolesta puhuu my6s niiden hyva kay-
tettGvyys: etenkin tydpaikkojen uusi sukupolvi on tottunut vai-
vattomaan app-maailmaan ja vaatii samanlaista helppokayt
tSisyyttd myos teollisilta ratkaisuilta.

"Nyt on meneillaén kehitys, jossa haetaan ratkaisuja,
joita ei ole tehty liikaa insindéritieteiden ehdoilla. Kaytetts-
vyys paranee myds teollisissa ratkaisuissa, joilta haetaan toi-

mivuutta 24/7", Seilonen arvioi. B



Monipuoliset
konepajapalvelut
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Caverionin konepajat Ylivieskassa, Leppavirralla ja Varkau-
dessa ovat osa kokonaispalveluketjua, joka kattaa suunnit-
telun, materiaalitoimitukset, valmistuksen ja asennuksen
seka huollon ja kunnossapidon.

Kokemus karttuu vain tekemallad. Vuosikymmenien tydn
tuloksena uskallamme sanoa, etta lupauksiimme voi luottaa
ja pysymme sovitussa aikataulussa.

Konepajatuotteitamme ja -palveluitamme:

o Putkistot o Painelaitteet - Taivutukset o Kuumasinkitys
o Linkosinkkaus - Kirkkaat séiliét - Kirkkaat erikoisosat
o Prosessilaitteet - Voimalaitoskattiloiden osat

enverionineooneAVEYION

DIVETYMONOKSIDI ON

YMPARISTO-
YSTAVALLINEN

AINE, JOTA KAYTAMME OLJY-
SAILIOIDEN PUHDISTAMISEEN,
TERAKSEN LEIKKAAMISEEN JA
BETONIN HAJOTTAMISEEN.

Se tunnetaan myds nimellé vesi.

L&T tarjoaa prosessipuhdistus-
jaimupalveluita kaikenkokoi-
sille teollisuuskiinteistdille ja
tuotantolaitoksille. Pidamme
teollisuuden tilat ja koneet
puhtaana seka leikkaamme
jatekustannuksia ohjaamalla
jatevirrat hyotykayttéon.
Tarjoamme palveluita kaiken-
kokoisille asiakkaille joko
kertatyona taijatkuvana
palveluna.

Ota yhteytté ja kysy lisaa!
010636 6540
myynti@lassila-tikanoja.fi

www.lassila-tikanoja.fi/
prosessipuhdistus

Testaa hitsauslaitteet
helposti ja nopeasti

I[EC 60974-4 mukaiset
sahkoturvallisuustestit

www.kontram.fi

Korjaamotyokalut

2145QiMAX
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Teolinen intermet

ILMOITUS

mullistaa teollisuuden prosessit

> Tuotantoprosesseja ja -vélineita voidaan seurata ja hallita
tehokkaammin kuin koskaan ennen. Puhutaan teollisesta in-
ternetista eli alykkaiden laitteiden, analytiikan ja tietojarjes-
telmien tehokkaasta yhdistamisesta teollisissa prosesseissa.

Sensoridata laajaan kayttoon
Teollisen internetin pohjana ovat entista alykkdammat kaytto-
laitteet, jotka kerdavat ja vélittvat sensoreidensa avulla tietoa
laitteen tilasta. Teknologian nopea kehitys vime vuosina on
mahdollistanut sensoreiden istuttamisen myds tydkoneisiin.

"Sensoreiden hinnan lasku ja koon pieneneminen yhdis-
tettyna niiden &lyn kasvuun ja helppoon integroitavuuteen
mahdollistavat dlykkdammat laitteet myds teollisuuskaytds-
sé. Sensoreiden avulla esimerkiksi osan kulumista tai lait-
teen kayttddataa on helppo mitata”, kertoo Tiedon teollisen
internet -konseptin padarkkitehti Jarmo Laine.

Sensoridataa analysoitaessa l6ydetaan esimerkiksi tren-
deja ja vikatietoja l&hes reaaliaikaisesti. Tietoa voidaan kayt-
t4a prosessien automatisointiin.

"Teollisuuslaitoksessa robotti voi kertoa sensoreiden-
sa avulla tilatietoa, joka viestii huoltotoimenpiteen tai osan
vaihtotarpeesta. Kun data integroidaan yritysjarjestelmiin,
on katkon tarve ennakoitavissa tuotannossa. Huoltotar-
peesta voidaan myos automaattisesti 1ahettaa varaus huol-
tofirmalle ja tilata uusi osa JOT-toimituksena. Haluttaessa
laitevalmistajalle 1ahtee tieto kulumisesta kehittdmisen taus-
taksi. Nain etavalvontatiedon avulla saadaan automatisoitua
teollisia ja palveluprosesseja.”

Teollinen internet -ratkaisu palveluna
Laitevalmistajien mukaan asiakkaat eivat enaa osta teolli-
suuslaitteistoja, jos niissa ei ole etdvalvontaominaisuutta.
Etavalvonta mahdollistaa laitteiden maksimaalisen hyddyn-
tamisen, kayttdidn pituuden lisdédmisen ja kayttdkatkosten
valttamisen.

Tiedon teollinen internet -ratkaisun tavoite on yhteistyos-
sa laitevalmistajien kanssa luoda palveluita etdvalvontaan,
laitteiden ohjaukseen ja prosessien optimointiin sek& tarjo-
ta avoimet rajapinnat yrityksen omiin jarjestelmiin kuten toi-
minnanohjaukseen.

"Usein laitevalmistajien ratkaisut keskittyvét laitteen val-
vontaan, kun taas Tiedon vahvuus on yhteyksien rakenta-
misessa. Teemme yhteisty6té useiden laite- ja sensorival-
mistajien kanssa, jolloin asiakkaan ei tarvitse sitoutua mihin-
kaan tiettyyn teknologiaan vaan tuemme eri laitevalmistajien
protokollia laitteiden ja jarjestelmien valiseen kommunikaati-
oon. Meill& on vahva integraattorin rooli.”

»Alykas integraatioympéristd ottaa datan vastaan, késit-
telee ja analysoi sen seka antaa jarkevia lopputuloksia eri
osapuolile. Néin saadaan parempia raportteja ja toiminnal-
lisuutta niin laitteenomistajalle, kayttajalle, huoltoyritykselle
kuin valmistajallekin”, kertoo Laine.

Tieto tarjoaa teollisen internetin -ratkaisuja pilvipalveluina
eli asiakkaan ei tarvitse murehtia kalliista laiteinvestoinneis-
ta, ohjelmistolisensseista tai palomuurikonfiguraatioista.

Ota yhteytta:

Jjarmo.laine@tieto.com, 050 5364616
www.tieto.fi
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Tieto tarjoaa teollisen internetin -ratkaisuja pilvipalveluina, kertoo
Tiedon teollisen internet -konseptin pdaarkkitehti Jarmo Laine.

"Asiakas tilaa palvelua, jonka tietoturvallisuudesta on
huolehdittu ja maksaa palvelusta k&ytdn mukaisesti. Jos
asiakas haluaa yhdistéa tdhan muita palveluita, se on mah-
dollista avoimien rajapintojen kautta.”

Tietoturvallisuus mietitty alusta asti

Kun tulevaisuudessa yha useammat laitteet kommunikoivat
internetin valityksell& suoraan eri osapualille kuten valmista-
jilleen ja huoltoyhtidille, kohdistuu tietoturvaan yha suurem-
pia haasteita.

"Sensorit pystyvat viestiméan ja vastaanottamaan tietoa
langattomasti ja kontrolliyksikdt ovat kehittyneet niin, ettéa
ne voidaan kytked internetiin, jolloin laitteen kanssa voidaan
kommunikoida misté tahansa, milloin tahansa”, Laine sanoo.

"Avoimessa internetissé toimittaessa tietoturvan taytyy
olla sisdénrakennettua ratkaisuun heti alusta lahtien. Tiu-
koilla tietoturvavaateilla varmistetaan, etta kaikki laitteet tun-
nistautuvat jarjestelmaan ja kukaan ulkopuolinen ei paéase
kasiksi kryptattuun tietoon. Tietoturvallisuutta lisda myos
se, etté Tiedon pilvipalvelut pydrivat konesaleissa taalla
Suomessa.”

Tieto tarjoaa my&s erityisen korkeaa tietoturvatasoa vaa-
tiviin kohteisiin yksityispilviratkaisua - Tieto Mill-In-The-Box
(MIB).

"Se on paikallisesti asiakkaan tiloihin asennettava, teol-
lisuuden tarpeisiin suunniteltu ratkaisu, joka perustuu avoi-
miin standardeihin poiketen téassa suhteessa edukseen
muista alan toimijoista.”

OL3IL VANM



ECOCOHOND) ja ECOCIIT

suorituskykyiset tydstonesteet asiantuntijalta. Kaikkiin
tyostomenetelmiin ja kaikille materiaaleille.
Merkittavia kustannussaastoja.

Fuchs Oil Finland Oy, Wolffintie 36, 65200 Vaasa
Puh. 020 7459 660, sahkoposti: fuchs@fuchs-oil.fi
www.fuchs-oil.fi

Cool down.

LUBRICANTS.
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YMPARISTOHUOLION
KOKONAISPALVELUT EKOKEMILTA

Ekokem tarjoaa asiakkailleen ympdiristshuollon kokonaispalveluita, kierGtys- ja hyétykdyttcratkaisuja
sekd innovdtiivisia ja kustannustehokkaita ratkaisuja ympdristrakentamisen ja saneeraamisen kohfeisiin.
AsiakasyhteistySssc on ensisijaisena favoitieena kehittd asiakkaan prosesseja niin, effa jdteftc syntyy
mahdollisimman vdhdn, ja eftd syntyvad [dfeffc voidaan kéyttad vudelleen raaka-aineena asiakkaan
omissa prosesseissa fai toiminnan vaatiman energian tuotannossa. Muodostuva jdte voi myds osoittautua

soveltuvaksi raaka-aineeksi toisen yrityksen prosesseissa.

Toimivan asiakasratkaisun suunnittelu vaatii jatevirran alku-
|Ghteiden ja asiakkaan prosessien tuntemista. Jéatekartoitus on
Ekokemin tapa perehtyd yrityksen toimintaan yhdessa asiak-
kaan prosessiasiantuntijoiden kanssa. Tavoitteena on 16ytaa
ratkaisuja, jotka parantavat asiakkaan toiminnan ympérists-
vaikutuksia ja tuovat asiakkaalle pitkan aikavalin kustannus-
sadstoja.

Tghdn mennessd merkittavin kehitystyd on ollut hioma-
tuotteita valmistavan Oy Mirka KWH:n prosessin tuottamaa
jatettc hyddyntavén voimalan rakentaminen. Voimala tuottaa

Mirkan Jepuan tehtaan tarvitseman energian, noin 43 GWh

vuodessa. Uuden hydtyvoimalan myéta Mirkan tehtaan tuotan-

tojatteitd ei endd jouduta sijoittamaan kaatopaikalle, ja teh-
taan tarvitsema energia tuotetaan aiemmin kéytetyn raskaan
polttodliyn sijaan hiomatuotejatteiden sekd muiden energiajat-

teiden sisaltamalla energialla.

Yhteistydn tuloksena jétteen médrd
pienemmaksi

Agco Powerin tehtaalla Nokian Linnavuoressa on Ekokemin ja
Agco Powerin yhteistydn tuloksena saatu vahennettyd synty-

van jatteen maarad sekd raataloity tuotannossa kdytettavien,

koneistettujen osien pesuun tarkoitettujen pesukoneiden huolto.

Agco Powerin tehtaalla tehdaan dieselmoottoreita maailman
tunnetuimpiin maatalouskoneisiin. Vuonna 2013 moottoreita
valmistui 35 000 kappaletta. Agco Power on yksi maailman
merkittdvimmistd maatalouskoneiden dieselmoottoreiden val-
mistajista. Dieselmoottoreiden liséksi Linnavuoressa tehdaan
myds voimansiirtotuotteita, kuten hammaspyéria ja akseleita.

Agco Powerilla toimintaa ohjaavat ymparisté- ja laatujar-
jestelmat. Ympdristdinsindéri Jussi Lehtosen mukaan tavoit-
teena on syntyvdn jétteen m&drdn véhentdminen, ja ndin on
myds tapahtunut. Muutaman viime vuoden aikana esimerkiksi
sekajatteen maara on vahentynyt yli puolella, vaikka tuotan-
tomddrdt ovat kasvaneet. Myés kierrdtystd on tehostettu teh-
taalla. Ymparistdasioiden lapikaynti kuuluu myds uusien tyon-
tekijdiden perehdytykseen.

Eniten Agco Powerilla syntyy valurautajétettd, noin 4 000
tonnia vuodessa. Valurautajdte on hienoa lastua, jota syntyy
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Agco Powerin ja Ekokemin yhteistyété hoitavat ympdristSinsin6ri Jussi

Lehtonen (vas.) ja Ekokemin myyntipddllikké Sami Kiema.

koneistuksessa, ja se voi olla joko kuivaa tai markaa. Metallin
koneistuksessa kaytetaan leikkuunestettd, dljyemulsiota, joka
on kaytanndssa veden ja dljyn seosta, jolloin myds syntyva
jate on markaa.

"Oljyemulsio tulee Ekokemille kasittelyyn. Liscksi nou-
damme Agco Powerilta dljyja, kiinteitd &ljyisia jatteitd, aero-
soleja ja maaleja. Viime vuonna noudimme vaarallisia jat-
teitc kaikkiaan noin 650 tonnia. Teemme kuukausittain &ljyn-
erotuskaivoille tarkastuksen ja farvittaessa huollamme ne. Ker-
ran vuodessa tehd@dn isompi huolto, jossa pestadn myds
Sljynerottimien koalisaattorit”, kertoo Ekokemin myyntip&al-
likkd Sami Kiema. B

Kysy lisaa Ekokemin palveluista:
Jari Karppanen, myyntiryhmépaallikks, puh. 010 7551 851,

séhkoposti: jari.karppanen@ekokem.fi
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LAITTEIDEN MODERNISOINTI
JA HANKINTA KONETURVAN
KANNALTA

TEKSTI: JUHA NIEMINEN / SARLIN OY AB

Kun tyénantaja tunnistaa muutostarpeensa koneessa,/konelinjassa, on

hanellé siihen jokin syy: kapasiteetin ja tuottavuuden liscys ja/tai tuotteen

laadun parantaminen. Automaatioasteen kohottaminen saa aikaan yleensc

luotettavuuden, kaytettavyyden ja turvallisuuden parantumista. Léhtdkohtaisesti

yritys joutuu sevittamadn vaihtoehtoina modemisoidaanko vanha kone/konelinja,

vai ostetaanko vusi CE-merkitty kone. Kummassakin tapauksessa joutuu yritys

arvioimaan mitd investointi maksaa ja miten se on fofeutettavissa.

Kone- ja kayttéasetusten huomioiminen
modernisoinnissa
12.6.2008/403 Kayttoasetuksen tehtdva on huolehtia tydva-
lineiden turvallisesta kaytéstd ja tarkastamisesta. Asetus edel-
Iyttaa jarjestelmallista koneiden ja tydvalineiden turvallisuuden
selvittdmistd ja arviointia. Tydnantajan on huolehdittava konei-
den ja tydvalineiden turvallisuudesta koko niiden kayttdian
ajan. Laitteiden turvallinen toimintakunto pitad varmistaa tar-
kastuksin, testauksin, mittauksin ja muilla sopivilla keinoilla.
Kone- ja kayttdasetus yhdessa madrittelevat miten toimi-
taan modernisoinnin yhteydessa. Mikali kone voidaan moder-
nisoida siten, eftei sen kayttotarkoitus muutu, tai siihen ei
tehda oleellisia muutoksia, silloin sitd koskee kayttdopaatds. Jos
koneen kayttotarkoitus taas muuttuu, tai sithen tehdaan oleelli-
sia muutoksia, (esim. nostetaan runkonopeus yli alkuperdisen,
ym.) ei silloin enda puhuta modernisoinnista, vaan vudesta
koneesta jossa on vanha runko. Téllaista muutosta koskee

koneasetus.

Mit& modernisointi on
Modernisointi on kaytdssd olevan koneen tai koneyhdistelmén
vudistamista siten, ettd koneen elinkaari jatkuu mutta sen kayt
totarkoitusta ei muutu.

Tyéturvallisuuslain mukaan tydnantaja on vastuussa tydpai-

kan koneiden turvallisuudesta

Tilaajan seka tarjoajan vastuut
Usein modernisoinneissa tilaajalla ja tarjoajalla on erilaiset
kuvitteelliset odotukset vastuista. Tama saa aikaan kasityksen

siitd, ettd se mitd ei ole erikseen mainittu kuuluu toisen toimen-
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kuvaan. Jottei syntyisi vaaria kuvitelmia, tulisivat modernisoin-
nin rajat, ohjeet, koulutus, dokumentoinnit ym. asiat sopia etu-

kateen.

Tilaajan vastuu

Tilaajan pitéa madritelld mihin kayttéon ja minkdlaisiin kéyto-
olosuhteisiin konetta ollaan hankimassa. Tilaajan tulee mainita
jos asennuspaikalla on erityisvaatimuksia, kuten ATEX-ilat,
ulko-olosuhteet tai poikkeavat lampétilat. Modernisoinnissa
tydnantajalla on vastuu kaytéssa olevan koneen riskinarvioin-
nista. Sen pohjalta on hyvd léhted tarkistelemaan uvuden osan
riskia ja nykyisia puutteita. Tydnantajan tulee laatia kohteen
yleiset turvallisuusvaatimukset. Tama voi joutua pyytdmaan
tahan ulkopuolista asiantuntija-apua. Tilaajan tulee myds maa-

ritelld liitettGvyys muihin koneen osiin.

Tarjoajan vastuu

Tarjoajan pitda maaritellé mihin ja missé olosuhteissa konetta
saa kayttad. Tama sisaltaa tarvittavat ohjeet ja madraykset
mm. ATEX-ila. Maaraaikatarkastukset ja muut seikat jotka vai-
kuttavat koneen kunnossapitoon ja turvalliseen kayttoon tulee
myds ilmetd. Tarjoajan on kerrottava selkedsti tarjouksen reu-
naehdot seka tarjouksen ulkopuolisen tydn hinta.

Erityisesti huomioitavia kohteita ovat varsinkin jos osa lin-
jasta on vanhaa, osa kokonaan uutta ja osa modernisoitavaa.
Jos konelinjalla tai koneella on useita valmistajia on tallsin
myds huomioitava eri koneenrakentajien rajapinnat ja niiden
turvallistaminen. Tarkedd on madritella kuka oftaa kokonais-
vastuun uudesta konelinjasta, jos siita sellainen syntyy. Toimi-

tuksiin liittyvat ongelmat voidaan pyrkia véltaméan ennakoi-
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Modernisointi

» koneen osia muutetaan
» konelinjassa muutetaan/
vaihdetaan koneita

l

Kone otettu kayttoon
ennen vuotta 1995

'

Turvallisuustekniset
toimenpiteet ja dokumentointi

» kayttopaatoksen mukaan
» ei CE-merkita
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valla sopimisella (alihankinta, vastuuhenkildt, kayttdseisokit,

testaus, kayttodnotot ohjelmistojen kelpuutus, aikataulut, koh-

teen riskinarviointi, turvapiirin laskenta sek& muut dokumentit).

Toimitusten mahdollisten puutteiden ja virheiden seurausten

hallinta kuuluu omalta osaltaan téhédn kokonaisuuteen.

Turvallisuusselvitys asennus-, muutos- ja
modernisointitdissé

Modernisoinnissa, jos laite pysyy vanhana koneena, on
ymmarrettava ettd tydnantaja vastaa koneesta koko moderni-
soinnin ajan ja sen jalkeenkin.

Asennus- ja muutostdiden teettdjalla ja tekijalla on oltava
toiminnallisen turvallisuuden menettelytavat hallussa. Hanen
tulee ndhdd asennusten ja muutosten turvallisuuden kokonai-
suus ja hallita hyva ja turvallinen insindérikaytants. Tallsin

myds henkildston ammattitaito ja -resurssit on varmistettava.

Osaavien kumppanuuksien hyédyntéminen
Nykyiset asetukset, normit seka niihin liittyvat standardit muut
tuvat koko ajan kehityksen mennessa eteenpdin. Niiden seu-
raaminen vaatii osaamista ja ammattitaitoa. Kuten aiemmin
mainittiin, tydnantajan on varattava tarpeelliset resurssit ja
varmistettava eftd tyontekijsilla on tarpeellinen ammattitaito.

Lahtskohta terveelle ajattelulle on ettd kaikki kompo-

Kone otettu kaytt66n
1.1.1995 jalkeen ja
se on CE-merkitty

Turvallisuustekniset
toimenpiteet ja dokumentointi

» kayttopaatoksen mukaan
» vanha CE-merkinta jatetdan
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|

Uusi kone

» voidaan kéyttaa vanhan
koneen osia, jos ne tayttavat
asetetut vaatimukset

Y
Turvallisuustekniset
toimenpiteet ja dokumentointi

» konepaatoksen mukaan
» CE-merkinta
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nentit vikaantuvat ennemmin tai mydhemmin. Sen takia on
oltava ymmarrys miten komponentit voivat vikaantua ja miten
vikaantuminen voidaan havaita ennen kuin menetetddn tur-
vallisuus. Miten esimerkiksi EN-ISO 13849-1 ja -2 standar-
dien kautta osataan laskea kyseiselle turvapiirille turvallinen
vikaantumisvéli2 Voidaanko/osataanko kéyttad esimerkiksi
Sistema ohjelmistoa turvapiirin laskentaan? Miten ilmoitetaan
rajattujen komponenttien vaihtovdlite Miten komponenttiva-
linnat vaikuttavat vikaantumiseen? Miten komponenttivalinnat
vaikuttavat turvaetdisyyksiin (EN 999)2 Miten massapysaytyk-
sid voidaan valvoa ja miten Pltaso vaikuttaa sen toteuttami-
seen? Turvallisuustason yllapitdminen siséltaa monia eri teki-
iBitd.

Taman vuoksi on osoittautunut hyvaksi hakea kumppa-
neita. Kaikkea ei osata itse, mutta jos verkostoituu oikei-
den kumppanien kanssa, parjad tassé muuttuvassa ja tek-
nistyvassd maailmassa. Naista syista Sarlin Oy Ab on Ighte-
nyt madratietoisesti hakemaan yhteistydtd eri tahojen kanssa
oikeanlaisen kumppanuuden aikaansaamiseksi. Tahan liitty-
vat oikeat komponentit ja jarjestelmavalmistajat, loppukaytta-
j@t, suunnittelutoimistot, konsultit, projektitalot sekd koneenra-
kentajat. Pelkilla komponenteilla ei selvia kovin pitkalle nyky-
maailmassa, on oltava monialaosaamista sekd tiedettdva

mist& puuttuvan osat ja tiedon voi hankkia. m
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MITEN TEILLA ON HOIDETTU
TUOTANTO-OMAISUUDEN HALLINTA
JA KUNNOSSAPITO?

EuroMaintenance tarjoaa ainutlaatuisen tilaisuuden kuulla
ja tavata teollisuuden kunnossapidon kansainvalisia osaajia.

Kongressissa mukana 100 puhujaa 30:std maasta. Messuilla
kohtaat alan laitetoimittajat, palveluntarjoajat ja asiantuntijat.

EuroMaintenance
EU PO q- Kongressi 5.-7.5.
MAINTENANCE O Messut 6.-8.5.
Messukeskus, Helsinki
Tervetuloa tapaamaan alan asiantuntijoita! REKISTEROIDY
MESSUVUILLE
Jéarjestajat: Partneri: VE LOITU KS ETTA
NETISSA!
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.. €fnms Par-tner-
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Samanaikaisesti: Yhteistyossa:
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www.finntec fi www.pintafair.fi



SANDVIK

Kiteytettya
teknologiaa

Kolme uutta teralaatua, yksi materiaalitieteen lapimurto: Inveio. Teknisesti
tarkasteltuna Inveio tarkoittaa teran pinnoitteen alumiinioksidikiteiden
hallittua suuntautumista. Suomeksi sanottuna kyseessa on uudenlainen
terasarman valmistusmenetelma, joka antaa teralle poikkeuksellisen pitkan
kestoian ja tekee sen kulumisesta helposti ennakoitavaa.
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KOULUN PENKILLE TUNGOSTAe

PAJOILLA PAIVITETAAN OSAAMISTA
MAHDOLLSUUKSIEN MUKAAN = MUTTA
KURSSEILTA OSATAAN NYT MYOS VAATIA PAJON

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVA: TIMO MIKKOLA / LUT

Vaatimukset ja haasteet konepajoilla kasvavat jatkuvasti. Ammatillinen
kehittyminen ja uralla eteneminen edellyttavat metallimiehilia ja -naisilia
jatkuvaa itsensd kehiticimistc ja opiskelua. Koulutustarjonnan tulee olla
oikeasti kytkoksissa tydeléman tarpeisiin — ja efenkin téydennyskoulutuksen
suhteen tGma asia on ratkaisevan férked.

Kenellekaan ei tule yllatyksend tieto, ettd yritysten kilpailukyky

kansainvdlisilld markkinoilla kasvaa henkildstén osaamistason

nousun mydtd. Padttdjien puheissa usein toisteltu viesti on, ettd

Suomeen tarvitaan uudentyyppistd osaamista
parantamaan teollisuuden kilpailukykyd, syn-
nyftdmddn uusia tuotteita ja palveluja seka
edistdmaan uusien teknologioiden parempaa
hyddyntamistd yritysten liiketoiminnassa.
Metallisektori on kantanut taantumassa
edellakavijan viittaa tutkimus- ja kehitys-
puolella, mutta miten on koulutuksen laita?
Ovatko konepajat muistaneet pitdd huolta
tyontekijoidensa osaamisen pdivittamisesta? — Viestit kentdlta
kertovat, etta kaytannot vaihtelevat yrityksesta toiseen. Taantu-
man kylmét tuulet ovat saattaneet jGadyttad koulutusbudijetin
tai sitten t6ihin tullut suvanto on heti taytetty investoinnilla kou-
lutukseen — etenkin kun koulutus tapaa olla edullisempi keino

parantaa tulosta kuin laiteinvestointi.

Hitsausrobotista kaikki irti
Myés alan oppilaitokset ovat ottaneet mukavaa etunojaa
tulevaisuuteen. Esimerkiksi LUT on jarjestanyt kansainvali-
sen roboftihitsauksen asiantuntijakoulutuskursseja (IMORWP),
joissa opetetaan yrityksic hyddyntdmadn hitsausrobotin kaikki
mahdollisuudet.

LUT:in tuoreen koulutussatsauksen takana on havainto,
eftd jatkuvat tuotannon tehostamisvaatimukset ja uhkaava tys-

voimapula korostavat robottihitsauksen ja hitsausautomaa-
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”Alan oppilaitokset
ovat ottaneet
mukavaa etunojaa
tulevaisuuteen.”

tion merkitystd tulevaisuudessa. Korkeat tydvoimakustannukset
taas pakottavat yrityksid automaatioasteen nostamiseen. Hit-
sauksen automatisoinnin avulla suomalaiset metalliteollisuuden
konepaijat sailyttavat kilpailukykynsa ja hit-
saustydt pysyvat Suomessa.

Kansainvélinen robottihitsauksen asian-
tuntijakoulutus sisaltaa viisi kertaa 2-5 péi-
van lahiopiskelujaksoa noin 6 kk aikana
yhteensd 16 paivad sekd itseopiskelua. Nain
osallistuja voi suorittaa koko koulutuksen jous-
tavasti tydn ohessa.

Kansainvélinen robottihitsauksen asian-
tuntijakoulutus perustuu uuteen International Institute of
Welding (IIW) alaisena hyvaksyttyyn International Mechnized,
Orbital and Robot Welding Personnel (IMORWP) -koulutus-
ohjelmaan (entinen EWF:n robottihitsauksen erikoiskurssi).
Koulutusta rakennetaan Euroopan sosiaalirahaston tukemassa
Uudet hitsausalan kansainvdliset asiantuntijakoulutukset -pro-

jektissa.

Taydennyskoulutusko turhaa?

Konetekniikan professori Jukka Martikainen vastaa LUTilla yli-

opistotason tdydennyskoulutuksesta metallipuolella. Hanen

mukaansa tdydennyskoulutus on esillé etenkin juhlapuheissa,

mutta kdytanndn tasolla tilanne on ikéva kyllé usein toinen.
"On jopa sellaisia mielipiteitd, ettd tdydennyskoulutus ei

kuulu yliopistoille ja se hukkaan heitettyé aikaa”, Martikainen

ihmettelee. Konetekniikan alueella tilanne on kuitenkin aika



Konetekniikan professori Jukka Martikaisen
mielesté taydennyskoulutus on jatkossa
entistd tirkecmpi, sillé perusopiskelijoiden
mddrd pienenee, mutta tekemisen tarve ei
hévié mihink&an.




hyva, sillé vuosittain otetaan aikuisopiskelijoita parikymmenta
insind6ria opiskelemaan diplomi-insinddriksi.

Martikainen toivoo, ettd jatkossa asia ymmarretadn
paremmin ja asioita pystytdan tarkastelemaan kokonaisvaltai-
semmin.

"Taydennyskoulutus on jatkossa entistd tarkeampad, silla
perusopiskelijoiden maaré pienenee, mutta tekemisen tarve ei
havia mihinkaan. Lisaksi maailmaa muuttuu entista kiivaam-
paan tahtiin ja myds vusien asioiden omaksuminen on entistd

tarkeampaa”, han summaa.

LUTilla kansallinen vetovastuu

Hitsaus on ollut painopiste LUTissa 1980-luvun alusta lahtien,
jolloin perustettiin Suomen ainoa hitsaustekniikan professuuri.
Tilanne on sama vield tandkin paivand: koululla on kansal-
linen vastuu korkeimmasta hitsaustutkimuksesta ja -koulutuk-

sessa.

"Taydennyskoulutus on jatkossa
entista tarkeampada.”

LUTin suunnittelema ja rakentama robottihitsauksen tayden-
nyskoulutusohjelma taas sai kansainvélisen hyvéksynnén Inter-
national Institute of Weldingin (IIW) kokouksessa tammikuussa
2013 Pariisissa — mikd ei ole aivan pieni asia kansainvdlises-
tikaan.

Mika Hékkinen, General Manager, Quality Assurance,
Wartsilasta kertoo ettd myds metallijatti on kayttanyt LUT:in
koulutuspalveluja - ja tulokset ovat olleet erinomaisia. Hakki-
nen itsekin osallistui pari vuotta sitten kansainvalisen hitsaus-
koordinaattorin kurssille, eika piilottele tyytyvdisyyttaan kurs-
sin antiin:

"Kylla kyseessé oli loistava paketti ja ehka paras koulutus
mik& on vastaan tullut”, Hakkinen toteaa ja kiittelee loistavia
luennoitsijoita, harjoituksia ja materiaaleja.

“Lisaksi kurssi oli hyvin jasennelty ja muodosti loogisen
kokonaisuuden.” Kymmenen viikkoa kestGneeseen kurssiin

kuului koulutusta seka Lappeenrannassa ettd Vaasassa.

Muutoksen raju luonne

Hakkisen mukaan Wartsilassa panostetaan laadukkaaseen
koulutukseen, koska alan megatrendit nostavat bisneksen vaa-
timustasoa jatkuvalla syétélla. Hanen mukaansa tilanne oli
aivan erilainen vield 5-10 vuotta sitten: nyt on oltava koko
ajan skarppina, jos mielii parjata.

"Esimerkiksi supply chain pitenee koko ajan, stakeholde-
reita tulee lisGd ja koko kuvion hanskaaminen on entistd vaa-
tivampaa.”

LUTin jarjestdma oppi oli niin hyadyllista, ettd Wartsilassa
on patistettu myds alihankkijoita kdymadan koordinointikurs-
silla.

"Siitd on selkedsti hydtyd myds heille”, Hakkinen toteaa. B
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HYRIASSA HUOLTA:

JAAKO CE
MERKINTA PAJOILLA
HAKEMATTAZ

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN

Metallialan taydennyskoulutusta annefaan

mybs Hyriassa. Opettaja Markus Mdékeld
kertoo, efid falossa jdrjestetdcn etupddssa
hitsauspdtevyyskokeita.

"Muuten yrityskoulutus on meilla viela aika suppeata.”
Alan opettajana jo yli 20 vuotta toiminut Makeld kui-
tenkin ihmettelee, eftd yritykset eivat ole tungeksimassa kou-
lutuksiin — syyta nimittdin olisi. Heindkuussa 2014 CE-mer-
kintd tulee kaikilla rakentamiseen terdstuotteita toimittaville
konepaijoille pakollisiksi. Tama tarkoittaa, ettd pajoilla tulee
olla kirjallinen sertifioitu laatujcrjestelma seka laatujarjestel-

md&n mukainen toiminta l&pi linjan.

“Konepaijoilla ollaan ihmeellisessa horroksessa asian
suhteen”, Mdkeld toteaa.

"Olen saanut kymmenkunta yhteydenottoa yrityksilté
taman asian suhteen — eli eipa kovinkaan paljon, kun oftaa
huomioon ettd muutos koskee noin 3 000 yritysta.” Make-
lén mukaan Dekraa oli asian tiimoilta lghestynyt 50-60 yri-
tysta, joten edes luokittajan puhelimet eivat soi erityisen

kuumina.

Al& nuku onnesi ohi

Mutta eikd konepajoissa sitten ymmdarretd, eftd tyot uhkaa-
vat loppua kuin seinddn ilman CE-merkinta&? Mistd nykyi-
nen 'pad pensaaseen’ linja johtuu — vai aikovatko kaikki
alan toimijat havahtua toimintaan viime tingassa2 — Mdke-
Ién mukaan erityisesti pienissa yrityksissa pelétadn, mita
lysti maksaa ja sen tahden vitkutellaan.

"Firmoissa ei ole ymmarretty, etta hintalappu riippuu
toteutusluokasta. Esimerkiksi peruslinjaa edustava staattinen
kuorma sinansa ei paljon maksa”, Mékela toteaa.

"Jos taas tehdadn terdsrakenteita ydinvoimalaan, kus-
tannus on suurempi”, hén vertailee.

“Toisaalta suunnittelutoimistot, joiden tehtévana toteu-
tusluokkien maaritys usein on, eivét ole haasteen tasalla
nekdadn”, Makeld kuittaa.

“Paremmin pitdisi olla hereilld myds sielld paassa.” m
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Eckert COMBO Skandinavian ja Salvagninin P1
taivutusautomaatti-uutuus Suomen ensi-illa:
Fredkon osastolla: 6c81
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Innovatiivinen AAA
energialuokan Salvagnini
P1 taivutuskone saavut-
taa alle 2 sekunnin taivu-
tusaikoja per kantti seka
monipuolisia taivutus-
geometrioita patentoidun
Kinematics- taivutus-
ratkaisun avulla.
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Koneenrakentajan uusi workflow -

Vertex Flow

Vertex Flow:lla saat tuotetiedot koko
—-=—-—=e+=g=amsaa=t+en=1q§|dosryhmmn=kayf-

suomessa kehitetyt Vertex Systems Oy kehittd4 ja toteuttaa kotimaisia toimialakohtaisia

teollisuuden ohjelmistoratkaisut suunnittelun ja tiedonhallinnan ohjelmistoratkaisuja teollisuudelle.

Flow-yhteensopivat suunnitteluohjelmat

G4 4Pl ' ED .
Vertex G4 Vertex G4Plant Vertex G4PI Vertex ED Vertex HD
Koneensuunnittelu Laitossuunnittelu Pl-kaaviosuunnittelu Séhkésuunnittelu Hydrauliikkasuunnittelu

www.vertex.fi &YYESRTTEEMXS



METALLMAIKKA ,

JARKKO LAAKSO TOINOO LISAA
NUORIA METALLIALALLE

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVA: SINI PENNANEN

lehtori Jarkko laakso, 46, on foiminut Stadin ammattiopiston kone-
ja metallialan ammatiikoulun opettajana kymmenen lukuvuoden
ajan. Tyé nuorten ihmisten kanssa on mielekdsia puuhaa ja autfaa
pitdmdadn omankin ajattelun joustavana.

“Toinen asia on hienot tydkaverit ja hyva yhteishenki”, han
toteaa. Laakson mukaan kone- ja metallipuolen opetusta lei-
maa monipuolisuus: yksikadn paiva ei ole samanlainen, vaan
aina riittdd uusia asioita opittavaksi ja tehtavaksi.

"Tyd vadtii itseohjautuvaa otefta sekd antaa paljon mah-
dollisuuksia”, Laakso toteaa ja lisag, eftd viime kadessa ope-
tussuunnitelma toki maaraa kaapin paikan.

Laakso oli “entisessd elamassaan” tissa piikiekkoja val-
mistavassa Okmeticissa, mutta kun opettajan ura aukeni, kiin-
nostava duuni vei mukanaan ja mies jdi sille tielleen. Ala
sindinsa ei kymmenessd vuodessa ole radikaalisti muuttunut,
vaikka toki tietotekniikan kaytté opetuksessa ja erilaiset ope-
tusta tukevat ohjelmistot ovat nyt jo arkipgivaa.

"NC-koneet kehittyvét nopeimmin, mutta koulun ty&stdko-
neista suurin osa oli taalla jo silloin kuin aloitin”, han kuvai-
lee. "Perustydstdkoneissa ei mitaan vallankumousta ole tapah-
tunutkaan, korkeintaan digingytté on tullut mukaan”, Laakso

lisaa.

Missa ovat tytot?

Oppilasaines on myds — yha edelleen — kovin poikavaltaista.

Pienia muutoksia on kuitenkin tapahtunut tallékin puolella:
”Kun aloitin, yhtaén tyttod ei ollut oppilaana. Nyt on sen-

taan muutama”, Laakso toteaa. Suurempi muutos on silti

ollut monikulttuurisuus: oppilaiden etninen tausta ei ole enad

samasta muotista, vaan ndiden juuret voivat olla ympdri maa-

ilmaa.

Nuorimmat oppilaista ovat 15-vuo-
tiaita. lkahaitarin toisessa padssa
on ylioppilaita, jotka ovat tulleet
metallioppiin saatua ylioppilas-
lakin paahan.

Nuorissa on tulevaisuus,
mutta miten on metallin tulevai-
suuden laita? Laakso toteaq, ettd
esimerkiksi media-alasta kaikki
tuntevat vaikkapa tositv-ohjelmat
ja some-kuviot, mutta metallialasta ei
teini valttdmatta tiedd yhtaan mitaan.

"Jo peruskoulussa pitdisi enemman
tuoda esiin sitd, miten monipuolinen ala
metalli on ja mitd mahdollisuuksia ala tarjoaa
nyt ja tulevaisuudessa”, Laakso toteaa ja muistut-
taa, ettd pajoilta on jG@mdssa sankoin joukoin kon-
kareita elakkeelle ja uutta verta tarvitaan.

"Tyéllistymismahdollisuuksia on tulossa levedlla rinta-

malla”, hén uskoo.

Yritykset esiin!
Laakso ndkee, ettd tietoisuuden lisédminen kaikin mahdol-
lisin tavoin voi auttaa metalli-alaa kiillottamaan kilpensa.

Oma roolinsa on yrityksilla:

"Yritysyhteistyotd lisdamalla voidaan houkutella lisca

nuoria alalle”, Laakso arvelee ja lisad, ettd joskus linkki




ammattiopisto

alan oppilaitosten ja yritysten valillé on ollut
vahvempi. Esimerkiksi kummiluokkatoimin-
taa voisi lisata ja mieftia myds muita konsteja
yhteistydn vahvistamiseksi:

“Toiminnassa on vield paljon kehitettavaa
ja opintopolkujakin voi monipuolistaa tulevai-
suudessa.”

Talla haavaa koululla tehdaan koneis-
tus-, ohutlevy- ja rautarakennetdita asiakkaiden
tilausten perusteella. Opiskelijoiden kasissa val-
mistuvat myds koriste-esineet kuten kynttilanjalat ja
kukkatelineet. Tydn aloittamiseen tarvitaan joko pii-
rustukset tai tuotemalli — ja tarvittaessa tuotteet myds
pintamaalataan.

“Palvelu on niin suosittu, ettd emme voi edes otfaa vas-
taan kaikkia tarjottuja t6itd”, Laakso toteaa. Ideana on tehda
hyvaa jalkea kohtuuajassa — ja niin eftd opiskelija tekee ja
opettaja neuvoo.

"Sen huomaa ettd oppilaillakin on eri motivaatio,
kun tehdaan oikeaa tuotetta asiakkaalle eika vain
harjoituskappaletta.” Koululla autetaan myds
pienissd koneenkorjauksissa ja laitetaan esi-

merkiksi vesipumppuja ja ruohonleikkureita

taas toimintakuntoon. W
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VUOKRATYOVOIMAN
KYSYNTA KASVAA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVA: SINI PENNANEN

Monet metallialan yritykset tasaavat ruuhkahuippujaan vuokraamalla itselleen liscid tydvoimaa.
Ammatiiviked voi saada nopeasti sorvin Gareen ilman pitkic rekrytointiprosesseja.
Vuokratyévoimalla korvataan paljolti nimenomaan méérdaikaisia tyésuhteita. Sellaisia solmitaan
konepajoilla aiempaa véhemman.
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”Henkiléstovuokraus
Suomessa on vuosien
mittaan kaynyt yha
yleisemmdéksi.”

Lahden seudulla toimiva Kilta Henkilsstépalvelut Oy perustet-

tiin vuonna 2000. Yritys valittad henkildstéd padosin Paijat-
Hameen teollisuusyrityksille.

"Yli puolet kaikista asiakkaistamme edustaa teollisuutta”,
toimitusjohtaja Kirsi Naamanka Kilta Henkilstopalvelut
Oy:std arvioi.

Hanen mukaansa henkildstévuokraus Suomessa on vuo-
sien mittaan kdynyt yha yleisemmaksi.

"Talla toimialalla vuokratydvoiman kysyntd kasvaa edel-
leen. Tosin Suomessa kehitys on vield jaljessa muista Euroo-
pan maista. Yuokrahenkildston kysyntd riippuu pitkalti yritys-

ten tilauskantojen vaihtelusta.”

Vuokrahenkild voi paétya vakituiseksi

Joskus yritykset myds hakevat palkkalistoilleen vakituista henki-

[6kuntaa vuokrauksen kautta.

N N

-

Auktorisointiohjeiden
keskeiset pelisaannot
— Yrityksen vuokratyontekijista pidetadn huolta

— Tyontekijoiden osaamista kehitetadn ja yllapidetdan

— Tydntekijitd kohdellaan yhdenvertaisesti

— Ulkomaisten tydntekijdiden asemaa Suomessa
parannetaan

— Jarjestaytymisvapautta kunnioitetaan

" l -
a

"Jos vuokratydntekijé soveltuu hyvin tydhén ja tydvoima-
tarve jatkuu, yritys ehkd palkkaa hanet vakituiseksi tydnteki-
jaksi. Tama on ihan reilua pelia. Rekrytointi vie paljon aikaq,
joten yritykset teettavat sita meilld”, Naamanka selittaa.

"Aluksi on selvitettava, millaisia henkildstotarpeita yrityk-
sella on. Henkildvuokrausyrityksen pitad tuntea asiakas ja toi-
mintaympdristd.”

Yrityksiin haetaan vuokratydvoimaksi usein moniosaaijia,
mutta toisaalta myds perustehtaviin sopivia henkilsita: hitsaa-
jia, asentajia, koneistajia, huoltohenkiléstod ja sahkdmiehia.
Myds suunnittelijoita ja tydnjohtajia kaivattaisiin, mutta heitd
on farjolla véhemman.

"Ennen vuokrahenkiléstod hankittiin aputehtaviin, mutta
nykyadn yha vaativampiin taihin.”

“Me hankimme omaan henkiléstéémme valmiita ammatti-

laisia, jotka pystyvat heti kdymaan toihin kasiksi. Usein rekry-
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toimme lomautettuja henkilsita, paikanvaihtajia seké joukkoir-
tisanottuja.”

"Henkil&stostdmme on vuosittain keskimadrin 150 vuokra-
henkilda kokopaivdisesti tissa. Tyypillisesti vuokraamme hen-
kilon toihin muutamiksi kuukausiksi kerrallaan”, Naamanka

mainitsee.

”Asiakkaat saavat tyéhon
ennalta valikoituja ja pateviksi

todettuja henkiloita.”

Kovan luokan ammattilaisia

Ennen muuta yritykset hakevat sellaisia henkilitd, jotka p&d-
sevat nopeasti tydn touhuun eivétka juuri tarvitse perehdytta-
mistd.

"Tydhon tulevilta ihmisilté toivotaan joustavuutta ja oppi-
miskykyd, samoin kun taitoa tulla toimeen tyckaverien kanssa
ja kykya sopeutua nopeasti tydymparistéon.”

"Me haemme t6ihin tosi ammattilaisia. Nykyisin tydnteki-
jdiden ammattitaitovaatimukset ovat kovat. Palkkaamme myés
vanhempaa vaked, jos osaamista on ja kunto kestad. Oikea
persoona ja sopiva kokemus ovat valinnassa tarkeimmat kri-
teerit”, Naamanka linjaa.

Yritykset kayttavat henkilstépalveluyritysten tydvoimaa,
koska se sadstad yritysten omaa aikaa.

"Yritykset eivat endd niinkaan palkkaa maardaikaista tys-
voimaa, vaan mieluummin vuokraavat tydntekijsita. Vuokraus
siis korvaa madrdaikaisia tydsuhteita.”

"Asiakkaat saavat tydhon ennalta valikoituja ja pateviksi
todettuja henkildita. Me etsimme yrityksille sopivia henkilita.

Tama tyd on paljolti alihankintaa”, sanoo Naamanka.

Ulkomailtakin tulee vuokratyévoimaa
Pirkanmaalla tydvoimaa metallialan yrityksille valittda muiden
muassa Henkildsténvuokrausyhtis Kiping Oy, joka perustettiin
Tampereelle 2010.

"Olemme sikdli poikkeuksellinen henkildsténvuokrausyhtis,
eftd noin 90 prosenttia tarjoamastamme henkildstésta on puo-
lalaista tydvoimaa”, Kipindn toimitusjohtaja Juha Kivimaki ker-
too.

Aiemmin Kipinan omistajilla oli tuotantolaitos Puolassa.
Koska puolalaiset tydntekijat tuolloin osoittautuivat ammatti-
taitoisiksi ja motivoituneiksi, yhteistyd heidan kanssaan jatkuu
nyt toisessa muodossa.

“Nykyisin Kipinglla on Puolassa rekrytointiyhtic. Suomessa
meilld on puolaa Gidinkielenadn puhuva henkil, joka huoleh-
tii viranomaisyhteyksistd ja hoitaa paperisodan. Tarvittaessa
han toimii tulkkinakin”, Kivimdaki selvittad.

"Vélitémme enimmakseen tydvaked, joka tekee tydta kasil-
ladn: hitsaajia, CNC-koneistajia, laminoitsijoita, laivamaala-
reita ja elintarviketyontekijsita.”

"Suomessa on yllattavan paljon kysyntad myés puolalai-
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"Henkilévuokrausyrityksen pitdd tuntea asiakas ja toimintaympdrists”,
toimitusjohtaja Kirsi Naamanka korostaa.

sille trukinkuljettaijille. [Imeisesti sen alan osaajista on pulaa
pienilla paikkakunnilla.”

Aika ajoin Kipiné jarjestéd ulkomaiselle vuokrahenkildstl-
leen puolankielista tydturvallisuus- ja tulitydkoulutusta. Suojelu-
ohjeitakin on k&annetty puolaksi.

Auktorisointi edistéa vastuullista toimintaa
Vuonna 2013 Henkildstdpalveluyritysten liitto (HPL) julkisti
jasenyrityksilleen auktorisointiohjeet. Niiden avulla pyritéén
edistamaan vastuullista toimintaa alalla ja torjumaan muun
muassa harmaata taloutta.

Auktorisoituja henkildstdnvuokrausyrityksié on Suomessa
jo 170. Seka Kilta eftd Kipina ovat saaneet aukforisoinnin.

"Viela runsaat kymmenen vuotta sitten henkildstonvuok-
rausalalla oli monenlaisia toimijoita. Auktorisointi luo yhtengi-
set kaytanndt ja varmistaa, etta kaikki toimivat lakien mukai-
sesti”, perustelee Kirsi Naamanka, joka on myds Henkilésto-
palveluyritysten liiton hallituksen jasen.

Ohieissa esimerkiksi madritetaan, etté auktorisoitujen yri-
tysten on sitouduttava toimimaan vastuullisesti tarjoamalla
reiluja vuokratéitd. Yksityiskohtaisempia sécntéjé on muun
muassa yhdenmukaisista tydehtojen periaatteista, jotka kos-
kevat vaikkapa sairausajan palkkaa, henkilétietojen asianmu-
kaista kasittelyd ja vuosilomia.

Auktorisointiohjeita kehitettiin yhteistydssaé Metalliliiton
kanssa.

"Alan pelisGénndt ovat vuosien mittaan muutenkin selkiyty-

neet”, Naamanka toteaa. B
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ILMOITUS

SATAKUNNASSA
KONEISTETAAN
KOVIA JA HAASTAVIA
KAPPALEITA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVA: SATAFRIKO OY

Nykydan Porissa foimiva koneistusalan yritys Satafriko Oy perustettiin Ulvilassa vuonna 1980.

Alkuperaisnimend oli Friitalan Koneistus Oy. Viime vuoden loppupuolella Satafriko Oy muutti Ulvilasta Poriin

Mikkolan teollisuusalueelle, Tampereentien ja Helsingintien risteyksen valittémcdn Igheisyyteen.

Sielta on hyvat kulkuyhteydet joka suuntaan.

Satafriko tunnetaan monipuolisesta koneistustoiminnastaan.
Siihen kuuluu muodoltaan haastavien kappaleiden koneis-
tusta, mutta my6s hankalasti tyostettdvien materiaalien sorva-
usta, jyrsintdd ja aarporausta.

Satafriko Oy:n henkildkunnassa on téta nykya yhdeksan
koneistusalan ammattilaista.

“Suurin asiakasryhm@mme ovat teollisuusautomaation ja
robotiikan valmistajat. Liscéksi asiakkaissa on paljon kone-
pajateollisuutta, muun muassa Hollming BMH -konserni seka
Sermatec”, toimitusjohtaja Mikko Ruuska kertoo.

Hanen mukaansa Satafriko pystyy tydstémadan tikkuaskia
pienempid komponentteja, tai sitten suurin piirtein arkkupa-
kastimen kokoisia aarporattavia kappaleita.

"Hoidamme kaikenlaista koneistusta — varsinkin sellaista,

mihin muilla ei ole taitoja tai osaamista”, Ruuska vakuuttaa.

Uutta tekniikkaa vaativaan kéytto6n

Useimmiten Satafriko Oy toimii alihankintakonepajana, joka
valmistaa pienia 1-10 kappaleen eria ja tarjoaa kaikkia las-
tuavia koneistuspalveluja.

"Kaytamme koneistukseen padasiassa numeerisesti ohjat-

tuja koneita. Niilla tyhon saadaan tarkkuutta ja monenlaisia
muotoja”, Ruuska perustelee.

"Yksi kilpailuvalttimme on, ett& voimme tarjota mys 4- ja
5-akselista koneistusta.”

Ruuska huomauttaq, etté Satafrikossa panostetaan jatku-
vasti yrityksen kehittamiseen. Henkil3stéa koulutetaan ja uutta
tekniikkaa otetaan kaytoon koko ajan.

Viimeisin investointi on 3D-koordinaattimittauskone, jota
kéytetaan laadunvarmistuksessa. Lahikuukausina on tulossa
myds nykyajan vaatimuksiin vastaava monitoimisorvi, jonka
pyérintdhalkaisija on toista metrid.

"Kaikki tydntekijamme hallitsevat koko tuotantoketjun, niin
ohjelmoinnin kuin kappaleenvaihdotkin. Siksi pystymme toimit-
tamaan pienia sarjoja lyhyellé toimitusajalla.”

Yrityksen toimintaan kuuluu my3s kappaleiden pinta- ja
lampdkasittely seka erityisen hankalienkin raaka-aineiden
tyostaminen.

“Materiaalina voimme kéyttad jopa hapon- ja tulenkestd-
vig materiaaleja, samoin kuin duplexmateriaaleja. Myds kar-
kaistujen kappaleiden kovakoneistus onnistuu”, Ruuska téh-
dentad. m

Kajlrollon

INSTRUMENTS -

UuTuUuUS
Jatkuvatoiminen o6ljyn varimittari [=]

Varimittarin avulla
voidaan ehkaista
oljyn epapuhtaudesta
johtuvat vauriot

Puh 0207790690 e Faksi 014 631419
E-mail sales@kytola.com
www.kytola.com
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Jorma Turunen

Teknologiateollisuus ry:n foimitusjohtaja

4

Kirjoittaja'nakee, etta

yksinkertaisimmillaan digitalisaatio

voisi alkaa verkkosivujen uudistamisella

tavoifteena markkinoinnin tehostaminen.

-

DIGITALUSAATIOLLA TUOTTAVUUTTA JA UUSIA
LIKETOIMINTAMALLEJA

Markkinatutkimusyritys Gartnerin mukaan kaikilla yrityksilla
tulisi hengissa pysydkseen olla digitaalinen strategia. Se tar-
koittaa suunnitelmaa, jossa digitalisaatiota voisi maksimaa-
lisesti hyddyntaa ainakin tuottavuuden nostamisessa, mutta
mikd parhainta kokonaan uuden litketoiminnan luomisessa.
75% digitalisaation hyadyistd tulee jo perinteisille valmista-
van teollisuuden yrityksille, vaikka ohjelmistosuunnittelijoista
edelleen valtaosa tydskentelee ohjelmisto- ja elektroniikka-
teollisuuden parissa.

Yksinkertaisimmillaan digitalisaatio voisi alkaa verkko-
sivujen vudistamisella, tavoitteena markkinoinnin tehosta-
minen: Yritystd ja sen tuotteita, palveluita ja asiakashyo-
tyja kuvaavaan tekstiin leivotaan sisdén alan avainsanoja,
jolloin hakukoneet 16ytavat yrityksen tuotteet ja sijoittavat
ne hakukoneen etusivulle. Asiakaspalvelua ja tukitoimin-
toja voidaan teravéittad netin avulla. Jo vanha esimerkki on
F-Secure, joka aikanaan teki paatoksen, ettei tuote-esitteitd
paineta lainkaan, vaan kaiken voi ladata netistd ja halutes-
saan itse printata. Asiantuntijoiden keskusteluryhma ja ver-
taistuki jarjestettyna yrityksen neftisivujen yhteyteen auttaa

asiakkaita suoraan ratkaisemaan tuotteeseen liittyvia ongel-
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mia ja parantaa yrityksen brandia. Videokuvaa voidaan kayt-
taa@ monella tavalla esim. julkaisemalla asiakastestimoniaa-
leja, tuotteen kayttdopastusta tai havainnollistaa teknisen tuot-
teen tai jdrjestelmén asiakashyotyja. Verkkokaupalla voidaan
parantaa asiakaspalvelua ja pienentad varastointiin ja esille-
panoon liittyvid kustannuksia. Alykkaalla markkinoinnilla voi-
daan jopa véhentdd myyjien maarad. Sosiaalisen median
hyddyt markkinoinnissa voidaan jo mitata. Hyvia esimerkkejé
on lukuisia.

Taman paivan muotisanaksi on jo muodostunut teollinen
internet, internet of things, jossa asiakkaan tuotteeseen asen-
netut jarjestelmét seuraavat esimerkiksi huoltotarvetta ja valit-
tavat tiedot toimittajayrityksen valvomoon. Talléin esimer-
kiksi Konecranes tai Wartsilé voivat suunnitella saamansa mit-
taustiedon perusteella huoltotoimenpiteitd, jotta asiakkaan tuo-
tanto ei keskeytyisi vian vuoksi. Metsékoneen suunnittelussa
on jo enemman ohjelmistosuunnittelua kuin mekaanista suun-
nittelua ja tuotteen viennin arvosta puolet koostuu ohjelmis-
toista.

Se, joka osaa parhaiten hyddyntaa digitalisaation tuomat

edut, voittaa kilpailun. B



LRQA’s Business Assurance helps
you manage your systems and risks
to improve and protect the current
nd future performance of your
organisation.

¢ johtamisjarjestelmien arvioinnit ja
akkreditoidut sertifiointipalvelut

®* Business Assurance lisdarvo
arvioinneissa

e uyusinta tietoa johtamisjarjestelmista

e koulutus- ja asiantuntijapalvelut

Lloyd's Register
LRQA

Improving performance,
reducing risk

Kédytannonlaheiset, asiantuntevat
arviointipalvelut yhdessa Lloyd'sin
perinteikkddn nimen kanssa ovat
tehneet LRQA:n tunnetuksi ja ar-
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Lemonsoft on kokonaisratkaisu,
jolla pystyt hoitamaan yrityksesi
koko toiminnanohjauksen.
Valitse kayttoosi ne osat,
jotka tarvitset.

- Taloushallinto
- Asiakkuudenhallinta (CRM)
- Palkka- ja henkildstohallinto
- Logistiikka
- Tuotannonohjaus
- Johdon tyokalut
- Projektinhallinta
- Dokumenttien hallinta
- Logistiikka/Materiaalihallinto
- Tuotanto
- Mobiilit

Lue lisda osoitteessa www.lemonsoft.fi

soft
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Lemonsoft Oy
Helsinki | Joensuu | Vaasa

010 328 1000
info@lemonsoft.fi | www.lemonsoft.fi
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KORRQOSIONESTO "
KUNNOSSAZ =

TERMINEN RUISKUTUS TARIOAA PAON!
MAHDOILLISUUKSIA TUOTTEIDEN ~ =% _
PINNOITTAMISEEN R

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVAT: SINI PENNANEN

i

Terdstuotteiden pinnoitfaminen ei ole vusi asia —
kulumisaltfiisiin kohteisiin on aina efsitty parempaa
suojausta. Pinnoitteiden kehitfyessc on kiinnostuttu

mySs yha monipuolisimmista ominaisuuksista.



”Nykyé&an tarkeimmat
metalliset korroosionesto-
pinnoitteet ovat sinkki, tina,
alumiini, nikkeli ja kromi.”

p14 prometalli 53



Vaihda kangasratit
kuitukangasliinoihin
— se kannattaa

Miksi Tork Puhdistusliina vaativaan kaytt6on?

e 1 kg Tork Puhdistusliinoja vastaa n. 10 kg ratteja - séastaa
varastointitilaa.

e Liinat ovat erityisesti suunniteltu pyyhintaan liuotinaineilla -
ratit ovat vain vanhoja vaatteita.

e Erittéin imukykyiset linat pyyhkivat tehokkaasti - tyd tulee
tehty& nopeammin.

* Annostelijat suojaavat linoja lialta ja roiskeilta - lina aina
kaden ulottuvilla.

e Puhdistusliinoilla suurempi puhdistusteho - linoja kuluu
vahemman, joka alentaa kokonaiskustannuksia.

Kysy Tork tuotteista tavarantoimittajaltasi tai
lue lisdad www.tork fi -sivuilta.

SCA

Care of Life

"Yleisesti ottaen kaikki
laitteet, joihin kohdistuu
kulutusta, kannattaa
pinnoittaa teknisilla
pinnoitteilla.”

Kaksi eniten kaytéssa olevaa pinnoitusmenetelmad ovat hit-
sauskovapinnoitus ja terminen ruiskutus. Nama kaksi menetel-
m&a vastaavat suurimmasta osasta kovapinnoituksista.
Kovahitsausta kaytetaan Iéhinng kuluneiden osien kunnos-
tukseen ja kayttsian pidentdmiseen, mutta sitd kaytetaan myos
uusien osien valmistuksessa. Joskus uusi osa on valmistettu hal-
vemmasta materiaalista, mutta pinnoitetaan haluttujen pinta-
ominaisuuksien saavuttamiseksi. Kovahitsausta voidaan suorit-
taa léhes kaikilla hitsausmenetelmilla, mutta yleisimmat mene-
telmét ovat puikkohitsaus, téytelankahitsaus ja jauhekaarihit-
saus. Uusia mahdollisuuksia tarjoaa myds laserpinnoitus, pin-
noitushitsausmenetelmd, jossa l&émpé tuodaan tyckappaleelle

lasersdteen muodossa.

Termisen ruiskutuksen ABC
Termisessa ruiskutuksessa pinnoitemateriaali tuodaan tydkap-
paleen pintaan ruiskuttamalla sulia materiaalipisaroita. Pin-
noitepisarat jahmettyvat alustansa padlle muodostaen yhtengi-
sen pinnoitekalvon, jonka paksuus vaihtelee. Pinnoitteesta saa-
daan yhtendinen ja tasapaksu; kerrospaksuus voidaan maa-
rittad pinnoitettavan kappaleen vaatimusten mukaisesti. Ter-
miselle ruiskutukselle on luonteenomaista, ettd Iéhes kaikkia
materiaaleja voidaan pinnoittaa ja lahes kaikkia sulavia mate-
riaaleja voidaan kéytad pinnoiteaineina.

Termisessd ruiskutuksessa pinnoite ja perusmateriaali eivét

yleensa sekoitu keskendan, vaan liitos tapahtuu mekaanisella



sitoutumisella. Keskeisid termisia ruiskutusmenetelmid ovat suurno-

peusliekkiruiskutus HVOF, ilmanpaineinen plasmaruiskutus APS,
vakuumiplasma tai kontrolloitu atmosfadriruiskutus VPS, kaarisuih-
kutus ARC, liekki-, lanka- ja jauheruiskutus sek& detonaatioruiskutus.
Taman joukon kenties kiinnostavin tekniikka on HVOF (High
Velocity Oxy-Fuel), rakettimoottoritekniikkaa hyddyntava mene-
telmd, jossa paineistetussa kammiossa poltetaan hapen ja polttoai-
neen seosta. HYOF-ruiskutuksen avulla pinnoitteet kiinnittyvat erin-
omaisesti pintaan ja rakenne on tiivis ja huokoseton.
lImanpaineinen plasmapinnoitus taas tunnetaan kaikkein moni-
puolisimpana termisista ruiskutusmenetelmista: silla voidaan sulat
taa kaikki tunnetut materiaalit. Plasmaruiskutus perustuu kaasun
kuumentamiseen volframisen katodin ja kuparisen putkimaisen ano-

din valilla.

Innovaatiokarjella eteenpdin

Vantaalaisella Beijer Oy:llé on kovaa kokemusta termisen ruiskutuk-
sen menetelmistd. Yksi maahantuojayrityksen paamiehista on britti-
yhtid Metallisation, joka on globaali edellékavijsista teknisten pin-

noitteiden saralla.

Tero Wahlstedt Beijerilta toteaa, eftd terminen ruiskutus on laa-
jalti kéytetty menetelmd — ja useissa maissa se on itse asiassa ylei-
sesti teollisuudessa vaadittu pintakasittelymenetelma.

"Menetelman yleisimmat kayttokohteet ovat uusien komponent-
tien elinkaaren pidentéminen sek& vanhojen kuluneiden tai vaurioi-

tuneiden komponenttien korjaus”, han summaa.

HELKAMA

H-FLEX Cables

for flexible installation

® 1kV power cables and
250V pair cables

® unscreened and
screened types

® halogen free,
flame retardant
(polyurethane) sheath

® excellent mechanical
and chemical properties

www.helkamabica.fi
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Metallimiehia,
joilla on kipinaa
tyéntekoon

Arto Laine p. 040 773 2128
arto.laine@kipina.net

Juha Jarvenpaa p. 045 852 1494
juha.jarvenpaa@kipina.net

Henkiléstdvuokrausyhtié Kipinad
www.kipina.net
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fenno-MEREC industrial oy
Uranuksentie 6, 01480 Vantaa Suur-Sojamée 44 a, 11415 Tallinn

puh. 09 350 8580, fax 09 387 3155 tel. 600 7843, fax 600 7842

e-mail: merec@merec.com, www.merec.com e-mail: info@merec.ee, www.merec.ee

MEREC toostuse OU

Termisella ruiskutuksella voidaan parantaa tai korjata kiin- materiaaleista kdytetaan piening madring keskitettying ker-

teiden kappaleiden pintaa. Prosessia voidaan kayttaa useisiin

eri materiaaleihin ja komponentteihin ja néin parantaa niiden

kulutus-, korroosio- ja lamménkestoa.
"Termisella ruiskutuksella voidaan
my&s parantaa kappaleiden séhkén joh-
tokykyd tai eristavyyttd, voitelua, kitkaq,
kemiallista kestavyytta sekd monia muita
ominaisuuksia”, lisdd Wahlstedt.
"Prosessissa yksi iso efu on se, ettd
kyseessa on metallurgisesti kylma prosessi. Lammantuottoa
komponentteihin ei tapahdu, jolloin vadristymia ei siitd syystd
tapahdu. Ensisijaisesti mekaaninen tarttuvuus on sekin merkit-

tava etu.”

Eri paksuisia pinnoitteita
Termisessa ruiskutuksessa on myds useita eri materiaalivaih-
toehtoja: terds, ruostumaton terds, nikkeliyhdisteet, kupari,
pronssi, molybdeeni, keraamit...

"On myds mahdollista toteuttaa eripaksuisia pinnoitteita,
paksuus on tyypillisesti 100-750 mikronia.”

Terminen ruiskutus tarjoaakin useita etuja komponenttien

alkuperdiseen valmistusprosessiin seka korjaukseen. Osaa
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”Maailmalla yleisimpid
korroosionesto-
kayttokohteita ovat mm.
sillat ja ajoneuvoteollisuus.”

roksina ja osaa kaytetddn jopa tonneittain.
Yleisesti ottaen kaikki laitteet, joihin kohdistuu kulutusta,
eroosiota tai korroosiota, kannat-
taa pinnoittaa teknisilla pinnoitteilla.
Wabhlstedt vahvistaa, ettd HVOF on
kaikkein modernein ja laadukkain ter-
misen ruiskutuksen pinnoitusmenetel-
mistd markkinoilla tanaan.
"HVOF-menetelmalla saavutetaan
paras mahdollinen tartuntalujuus seka pinnoitteen tiheys”,

hdn toteaa.

Pinnoitus omissa tiloissa?

Wahlstedtin mukaan metallirviskutus on houkutteleva vaihto-
ehto galvanoinnin tilalle — ja se voidaan toteuttaa asiakkaan
omissa filoissa.

"Esimerkiksi sinkkipinnoite on saman tien p&éllemaalatta-
vissa, jolloin tehtaiden valmistuskappaleiden lapimenoaikoja
voidaan huomattavasti lyhentad, eika kappaleita tarvitse
endd lahettad jonnekin muualle erikseen upposinkittévéksi.”

Tekniset pinnoitteet edustavat Suomessa jo aikamoista

valtavirtaa, mutta Wahlstedt uskoo, eftd korroosionestopuo-
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lella on vield mahdollista ottaa kosolti edistysaskelia. Esimer-
kiksi Metallisationin valokaari- ja kaasulaitteita kéytetddn laa-
jalti sinkki-, alumiini- ja sinkki/alumiini-korroosionestopin-
noitteiden tekoon — ja Suomessakin naille tuotteille voisi olla
kysyntaa, Beijerilla uskotaan.

"Maailmalla yleisimmat korroosionestokéyttkohteet ovat
sillat, laive- ja offshore-teollisuus, aidat ja portit seké ajoneu-
voteollisuus”, Wahlstedt listaa ja toteaq, eftd esimerkiksi Nor-
jassa sillat jo sinkkilankaruiskutetaan perinteisten maalien ja

galvanoinnin sijaan.

Tietoisuus nousee jatkuvasti
Beijer on jo tehnyt ensimmaisen kauppansa korroosionestoko-
neesta ja putkessa on useampi vahvistamista vailla oleva diili.
Metallisationin edustus yritykselld on ollut nyt vuoden verran.
"Vaikka terminen ruiskutus sinéns@ on tuttu asia yrityksille,
vie aikansa ettd korroosionestoon saadaan luotua vusi kult-
tuuri”, Wahlstedt toteaa. Hanen mukaansa se pdivé ei endd
ole kaukana, kun lyhtypylvaatkin ruiskutetaan upottamisen
sijasta. Erityisen suurta potentiaalia hén ndkee suomalaisessa
meriteollisuudessa:
"Suomalaisiin telakoihin kohdistuu isoja odotuksia uuden-

laisen korroosioneston suhteen.”

Korroosio syd tulosta

Aalto-yliopiston materiaalitekniikan laitoksen dosentti Jari Aro-
maa on tutkinut korroosiota ja sen eri ehkdisykeinoja hyvin
laajasti. Aromaa on my&s kirjoittanut Korroosion ja korroo-
sioneston historia -teoksen (2013).

Historiikissa kerrotaan, ettd korroosio alkoi aiheuttaa
ongelmia teknisissa ratkaisuissa jo 1400-1600-uvuilla. Kor-
roosion vaarallisia vaikutuksia ei kuitenkaan havaittu, ennen
kuin metalleja alettiin kéyttad runsaasti rakenteisiin, koneisiin
ja laitteisiin. Korroosion yleistymisen ja korroosionestomenetel-
mien kehittdmisen alun Aromaa ajoittaa 1850-luvulle.

Jari Aromaan mukaan jo 1900-luvun alussa oltiin huoles-
tuneita rautamalmien riittévyydestd, koska yha suurempi osa
terasrakenteista tuhoutui korroosion takia. Sadassa vuodessa
ongelma ei ole kadonnut mihink&an: Yhdysvalloissa vuosina
1999-2001 tehdyn arvion mukaan suorat korroosiokustan-
nukset olivat 3,2 % bruttokansantuotteesta ja epdsuorat kus-
tannukset ainakin yhta suuret. Vakavilta onnettomuuksiltakaan

ei ole kokonaan valtytty.

Tutut ladkkeet

“Nykyadn tarkeimmat metalliset korroosionestopinnoitteet

ovat sinkki, tina, alumiini, nikkeli ja kromi”, Aromaa toteaa ja

lisaa, ettd lista on pysynyt muuttumattomana jo hyvén aikaa.
"Erikoistapauksissa kaytetaan myos kuparia, jalometalleja

ja kadmiumia, joista kadmium on poistumassa”, han toteaa.
Aromaa muistuttaa, ettd termiselld ruiskuttamisella suojau-

duttiin korroosiota vastaan jo 1940- ja 50-luuilla, kun lento-

koneen suihkumoottorin osia piti suojata.
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Kehitys jatkuu
Aromaa toteaa, eftd terminen ruiskutus puolustaa paikkaansa
efenkin silloin, kun halutaan toteuttaa korroosioesto yrityksen
omissa tiloissa. Kyseessa on hyvaksi havaittu tekniikka, joka
kehittyy edelleen:

"On selvad, eftd ajan kuluessa tuotteet ja niiden tuotanto-

tavat muuttuvat”, Aromaa pohtii. B

Lahteend kaytetty myds:
Kimmo Keltamdki: Kulumisalttiiden kohteiden eri

pinnoitusmenetelmia (2013)

Yleisia teknisia pinnoitusprosesseja:
erilaisten liikkuvien ja pydrivien komponenttien
pinnoitus ja uudelleenkorjaus:
tie- ja raitiokalusto
pumput
venttiilit
sahkémoottorit
painokoneiden felat
kemian-, elintarvike- ja kaivosteollisuus
maansiirtokalusto

— koneistus

— tydkalut

- voimalaitosten boilerit

— lentokoneteollisuus

Komponentit suojataan joko
kaasuliekki-, valokaari- tai
HVOF-laitteilla kdyttamdélla erilaisia
pinnoitteita:
— metalli

nikkeliseos

karbiidi

rst

pronssi

— kupari

Terminen ruiskutus parantaa kestavyytta
seka kdyttoominaisuuksia myés uvusien
komponenttien kohdalla, esim:

— palloventtiilit

— kiviporanterdt

- &ljyn- ja kaasunporausputket

— hydrauliset mannat

— nestetiivisteet

— lentokoneiden moottorin osat




Pintaa syvemmalle?

- Taatusti. Viimeaikaisista teollisista innovaatioista moni liittyy
suoraan pinnoituksiin ja pinnoitusprosesseihin. Uuden sukupolven
teknisilla pinnoitteilla on vain taivas rajana: ne parantavat
komponenttien korroosionestoa, kulutuskestavyytta, lammon
kestoa, sahkon tai lammon johtavuutta, eristavyytta...

eo oo

Haluatko kuulla lisaa?

Ota yhteytta, niin mietitaan yhdessa juuri sinun liiketoimintaasi
sopiva pinnoitusratkaisu.

Sposti info@beijers.fi / Puh (09) 615 20 550

BEIJERS
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”Konepaijoissa

paineilmaa on jo
pitkadn kaytetty
erilaisissa koneissa ja
tyokaluissa.”




PAINEEN ALLA

TEKNOLOGINEN KEHITYS,
PARANTUNEET SAASTOT
JA ENNAKOIVA HUOLTO

KIRITTAVAT KOMPRESSORI- JA
TYOKALUMARKKINAA

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVAT: ATLAS COPCO




Suomalaisten konepajojen kayttémdsia energiasta noin 15-20 %

kuluu paineilman tuottamiseen. Alati paranevan teknologian ansiosta

paineilmaa on mahdollista kéyttad jatkuvasti kustannustehokkaammin.

Konepajoissa paineilmaa on jo pitkaan kaytetty erilaisissa
koneissa, tydkaluissa ja puhdistamistarkoituksiin, koska sahka
on kallista ja ymparistdndkskulma on tullut entistd ajankohtai-
semmaksi. Toisaalta huono energiatehokkuus on paineilman
kéyton suurin haittapuoli.

Kompressorien kehittdmisessd tapahtui iso kehitysaskel
kaksikymmenta vuotta sitten, kun kompres-
sori varustettiin faajuusmuuntajalla. Paine-
ilman kokonaiskustannukset tipahtivat rei-
lulla kolmanneksella, mika teki kompresso-
rit monen foimijan silmissa houkuttelevam-
maksi.

Martti Rask Atlas Copco Kompressorit
Oy Ab:sta muistuttaa, eftd muutos oli suuri, koska 5-10 vuotta
kéytdssd olevan kompressorin elinkaarikustannuksista 75 %
tulee juuri sahkékuluista.

"Jaljelle jaava neljannes on itse investoinnin hinta, plus
varaosat ja huolto.” Jos kompressori on kéytdssé 10 vuotta,
puhutaankin sitten jo 90 prosenttisesta tulonsiirrosta energia-
yhtidlle.

Kestomagneetti jyllad

Vuonna 2013 markkinoille tuli viimein kompressorien uusi
sukupolvi, jossa taajuusmuuntajan toimintaa ryydittad kesto-
magneettimoottori. Téma yhdistelma takoo 15 prosentin lisa-
sAdstot.

"Energiansddstd on nyt puolet siitd, mitd perinteinen kom-
pressori kayttaa”, Rask kertoo.

Kompressori ei kuitenkaan ole kaikki kaikessa, kun katso-
taan paineilman kaytéa pajoissa. Hyvin usein paineilma kul-
kee runkoverkoissa, jotka ovat parhaat paivéansa ndhneet jo
vuosikymmenid@ aikaisemmin. Talldin paineilmaverkosto pihi-
see ja puhisee ja saa tehdd rajustikin tydtd, ettd saa itsestédn
irti sen kuusi baria, minka laitteiden kayttd tapaa vaatia.

"Jos verkostossa painetta on vain esimerkiksi viisi baria,
tama tarkoittaa, ettd kaytettyjen laitteiden tehot putoavat
25-30 %", Rask havainnollistaa. On sangen tavallista, eftd
20-30 % kapasiteetista menee hukkaan vuotojen muodossa.
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”Rengasverkko on
kalliimpi ratkaisu,
mutta toimivampi.”

Millin reiké, satasen lasku

Toinen Raskin tarjoama esimerkki: halkaisijaltaan yhden milli-
metrin reikd peruspaineilmaverkostossa vuotaa ilmaa ulos li+-

ran sekunnissa ja aiheuttaa sadan euron kustannuksen vuosi-

tasolla. Jos vastaavan kokoisia pienenpienid reikia on putkis-
tossa enemmankin — niin kuin usein on — puhutaankin sitten jo
isommista rahoista.

“Luonnollisesti isommat reiat maksa-
vat vield enemman”, lisad Rask. Hdanen
mukaansa pajojen putkistoissa ndkee pal-
jon mustaa rautaa, joka on jo kaytéikansa
padssa. Putkistot ruostuvat, koska paineilma
on aina hivkan kosteaa - eikd ongelmaa
voi ratkaista ajamalla putkiin riihikuivaa ilmaa. Silloin ruoste
nimittdin irfoaa ja tukkii kaikki paikat.

Paineilmaverkoston uusiminen ei kuitenkaan ole takaisin-
maksuajaltaan paras mahdollinen investointi, joten pajat valt-
televat isompaa remonttia viimeiseen asti. Rask tiedostaa
ongelman:

“Linjaston uusimisen sijaan voidaan miettid, miten toimin-
taa optimoidaan muilla tavoin. Tallsin voidaan tehdd esimer-
kiksi vuotokartoitus.” Hanen mukaansa konepaiat investoi-
vat herkemmin liittimiin tai tyokaluihin - tai vaikkapa ergono-

miaan - kuin taysimittaiseen linjastoremonttiin.

Liittimet heikoin lenkki?

Tom Karlsson Atlas Copco Tools Oy Ab:sté toteaq, ettd usein
suurin ongelma energiatehokkuuden kannalta piilee liittimissa.
“Liittimistd ei pidetd riittavaa huolta tai ne saattavat olla
vaaran kokoisetkin — tai kéytetdan pikaliittimic, jotka eivat

sovi yhteen”, han listaa.

Rask ja Karlsson toteavat, ettd jos paine linjastossa ei ole
riittdvéa, koko ketju on kéytéva lapi sen heikon lenkin |&yta-
miseksi. Tuossa tydssd kannattaa kayttad asiantuntijaa, joka
osaa suositella myds jatkotoimenpiteitd, jahka ongelmakohta
on paikallistettu.

Toimintaa voi tehostaa kayttamallé rengasverkkoa suoran
verkon sijaan. Suorassa verkossa kdytetadn yhta putkea, josta



50 % SAASTOT
PAINEILMAN |

TUOTANNOSSA |

Energiatehokkuuden uusi
aikakausi, VSD+ taajuus-
muuttajaohjatut kompressorit.

Tiedatko mita paineilman tuotantosi
maksaa? Autamme sinua selvitta-
maan nykyiset paineilmakustan-
nuksesi ja mahdolliset saastot.

Oy Atlas Copco Kompressorit Ab
www. atlascopco.fi

Meilté 16ytyy valikoimastamme useita eri malleja
teollisuuskaramoottoreista. Saatavissa myds
ruostumattomana ja monilla lisévarusteilla.

* voima 50-100000 N

¢ iskun pituus 50-1000 mm
* nopeus 0,5-90 mm/s

¢ |P-luokat 54-67

Alihankintaa

teollisuudelle
- tarkasti

Laserleikkaus Levytyokeskustyot
Teras 0.5-20mm Sarmays
RST/HST 0.5-15mm MIG-hitsaus
Alumiini 0.5-8mm Kokoonpanotyot

Puh 019-32 831 * Fax 019-383 803
www.mekanex.fi

Nuolikatu 3, 20760 Piispanristi ® Puhelin 02 2421 666
www.aimovirtanen.fi




vedetddan putket kayttokohteisiin — mutta jos verkko suljetaan

jostain kohtaa, koko loppuverkko ja& ilman painetta.
Rengasverkko on kalliimpi ratkaisu, mutta toimivampi,

koska paineilman virtaus tapahtuu aina

vahintaan kahta reittia. Tama lisaa var-

muutta ja vahentdd painehdvisitd linjas-

"Rengasverkko on suositeltava, koska
se puolittaa painehavion”, Rask pohtii.
Hukkaldmpé talteen!
Kompressorin kayttaon liittyy mys sellainen mielenkiintoinen
fysiikan lainalaisuus, ettd ilma sisdltdd aina saman mé&édrén
energiaa, olipa se missa paineessa tahansa. Taméan johdosta
kaikki kompressoriin sydtetty shkdenergia muuttuu ldmmaoksi.

Yleisin tapa kayttaa kompressorin hukkaldmpda on kiin-
teiston [Gmmittaminen. Talldin kompressorihuoneesta poistet-
tava ldmpé johdetaan lémmitettéviin tiloihin kanavaijéarjestel-
man kautta. Kun lammitystarvetta ei ole, johdetaan lampd
|Gapan tai ritilan avulla ulos. Ritilaé voidaan ohjata termostaa-
tin avulla, jolloin voidaan l@mmityskohteessa yllapitaa tasaista

lampatilaa.
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”Konepaijoilla on kysyntaé
ennakoivalle, valmistajan
fossa. ohjeiden mukaan tehdylle
huollolle.”

Vertailun vuoksi: jo alle 20 kW:n kompressorin tuottama

l&dmp3 riittaa omakotitalon lammitystarpeeseen.

Omiaan hiomahommiin
dd  Konepaijoissa paineilmatyskaluja ja séh-
kokayttoisia tydkaluja kaytetdan melko
lailla rinta rinnan, mutta Tom Karlsson
huomauttaa, eftd esimerkiksi hiomapuo-
lella paineilmakoneen kayttd on yksinker-
taisesti fiksumpaa.

“Paineilmalla toimiva hiomakone on puolet pienempi kuin
vastaava sahkskayttdinen”, hdn vertailee. Myds kokoonpano-
tyckalut hydtyvét paineilman kaytéstd, koska koko ja paino
jaavat pieniksi ja kasiteltavyys on parempi.

Karlsson myéntad, ettd paineilmatydkaluilla on kovempi
yldmaki edessa silloin, kun puhutaan digimaailmasta. Sahke-
laitteet saa helpommin pivhan p&dhan ja diagnostiikka ker-
too, missG mennadn.

"Tand paivana asiakas haluaa eksaktia tietoa esimerkiksi
siitd, mita liitoksessa tapahtuu”, hén toteaa. Yha enemman
ollaan menossa suuntaan, jossa kovaa dataa jatkojalostetaan

erilaisiin tarkoituksiin.
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Pyorivat ja kiinteat pitimet sorveille | Istukat ja leuat | Puristimet ja 0-pistekiinnittimet
Kulmapdat | Pitimet koneistuskeskuksille | Pyoropoydat | Kuljettimet

~ Nurminen Tools

Smart Clamping Solutions

Nurminen Tools Oy | Rautakatu 4, 21110 Naantali
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TUOTTAVUUS
JA LAATU
KASVUUN

Onko paineilmaverkostossa
oikea virtausmaara, ilman-
laatu tai vuotoja? Kaytetaanko
kuhunkin sovellukseen juuri
oikeaa tyokalua? Tiedatko
mihin momenttiin liitoksesi
kiristetaan?

Suoritamme verkostokar-
toituksia ja liitosanalyyseja
energiatehokkuuden ja laadun
takaamisen parantamiseksi.

Oy Atlas CopcoTools Ab
www.atlascopco.fi

Altlas Copco




Etdvalvontaa ja ennakoitavuutta

Esa Kaponen Atlas Copco Kompressorit Oy Ab:std huomaut-
taa, etté paineilmapuolella ei aiota jGddé seuraamaan val-
lankumousta sivusta.

"Teollinen internet tekee tuloaan paineilmabisnekseen,
jolloin koneet keskustelevat yhé enemman keskendan ja esi-
merkiksi toiminnan ennakoitavuus paranee”,
han toteaa. Uusi “Internet of Things” nakyy
mm. etdvalvonnassa — reaaliaikainen seu-
ranta varmistaa, etta yllatyksia ei tapahdu.

“Nain huollot voidaan tehda sen todel-
lisen tarpeen mukaan, ei almanakan
mukaan”, Kaponen summaa.

Martti Rask muistuttaa, ettd “uptime” on monelle toi-
mijalle kaikki kaikessa — jos tuotanto seisahtuu lyhyeksikin
aikaa, vahingot voivat olla huomattavia.

"Konepajalla voi olla t6issa 200 ihmistd, joista 190 tar-
vitsee tydssddn paineilmaa. Jos sitd ei syystd tai toisesta saa-
dakaan, mitaan ei tapahdu.” Raskin mukaan seisokkeihin ei
aina ole varauduttu esimerkiksi selvittdmalld, mistd vuokra-
kompressorin saisi nopeasti hatiin.

“Paineilman varakapasiteetti on huonoissa kantimissa
monessa paikassa”, Rask toteaa ja lisad, ettd huoltomies-
kadn ei tahdo paasta kohteeseen, kun ainoat mahdolliset
tunnit ovat vaikkapa pikkutunneilla lavantain ja sunnuntain

valisend yona.

Ennakoinnin edut

Esa Kaponen toteaq, ettd huollon - ja ennen kaikkea enna-
koivan huollon — merkitys on kuitenkin kasvanut jatkavasti
asiakaskunnan keskuudessa. Atlas Copco Kompressorit Oy
Ab:n kohdalla tamé tarkoittaa, ettd hyvindkin aikoina litke-
vaihdosta 40 % tulee huoltotoiminnasta. Huonona aikana,
kun kauppa kay kehnosti, huolto tekee puolet sisaan tule-
vasta rahasta.

"Konepaijoilla on kysyntad ennakoivalle, valmistajan
ohjeiden mukaan tehdylle huollolle, jossa kuluvat osat tarkas-
tetaan ja tarvittaessa vaihdetaan uusiin ja oikeisiin osiin”,
Kaponen kuvailee.

Asiakkaat hakevat tuottavuuden kasvua solmimalla huol-
tosopimuksia, jotka takaavat eftd huolto pelaa vuosiksi efeen-
pain. Atlas Copco Kompressorit Oy Ab:n asiakkaista noin
70 % kuuluu myds saman talon huoltosopimuksen piiriin.

Taystakuulla vai ostopalveluna?
Uutena korttina pakassa on taystakuuhuoltosopimus, joka
tuo efdvalvontaa tiukasti asiakasrajapintaan. Nain esimer-
kiksi energian ja paineilman kulutus saadaan paremmin hal-
lintaan.

“Kaikista uusista huoltosopimuksista 20 % on t&ystakuu-
huoltosopimuksia”, Martti Rask toteaa.

Nyky@én on mahdollista ostaa myds itse paineilmaa pal-

veluna. Tallaisessa ulkoistamisessa asiakas maksaa joko kiin-
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”Paineilmatyékalut
pienenevat ja tulevat
entistd helpommiksi

kéytt

so 00 4y

tedn summan tai kuutiolaskutuksena. Raskin mukaan paineil-

man tuottamisen ulkoistaminen sddstad monelta paanvaivalta,

vaikka ei ratkaisuna olekaan siitd edullisimmasta padstda.
“Meillékin on muutama kymmenen asiakasta, jotka ostavat

paineilmaa palveluna.”

Tyokalut kuntoon!

Siing missa kompressoripuolella huolto on
ankkuroinut toimintaa jo vuosikymmenid, tyo-
kalupuolelle moderni huolto on tullut paljon
mydhemmin. Atlas Copco Toolskin pyéritti
pitkén aikaa ainoastaan korjauspistettd, kun-
nes 2008 huolto ofettiin todelliseksi osaksi
Tools-toimintaa.

"Tydkalujen huolto kasvaa koko ajan. Jo nyt olemme tilan-
teessa, jossa meilld on omia huoltomiehid, jotka kaytanndssa
operoivat asiakkaan tiloista kasin”, toteaa Tom Karlsson ja
lisca, eftd tydkalupuolellakin ajatellaan ennen kaikkea ratkai-
sukeskeisesti.

Karlssonin mukaan myds tydkalujen kayttdon liittyvat tyo-
turvallisuusasiat ovat olleet kovassa kurssissa viime aikoina.
Lainsdadannén mukaan tydnantajan on oltava tietoinen siita
tarinastd, jolle tydntekija altistuu normipdivan aikana.

"Jos raja-arvot ylittyvét, pitdd miettia kuka kdyttad mitakin
tydkalua ja kuinka kauvan. Me autamme konepaijoja kartoitta-
maan tilanteen ja 16ytamaan sopivat ratkaisut ndissa tapauk-

sissa”, Karlsson lisad.

Sopii kéteen - ja kestéd paremmin
Hannu Lius Koneboss Oy:std vahvistaa, ettd turvallisuusasiat
puhuttavat — ja myds ergonomiaan liittyvat seikat.
“Paineilmatydkalut pienenevét ja tulevat entistd helpom-
miksi kéyttadd”, hdn summaa. “Materiaalien kehitys on ollut
valtavaa viime aikoina — komposiitit ovat olleet vahvoja jo pit-
kaan ja titaani myds. Nain tuotteet ovat yha kestavampid.”
Konebossin katalogissa on paljon paineilmatydkaluja,
joita menee etenkin kunnossapitoon ja konepaioille.
"Kokoonpanopuolelle on mennyt nyt véhemman, sen ver-
ran vahvasti akkukoneet ovat kdytéssa siellé”, Lius toteaa.
Myés telakoiden viimeaikaiset murheet ovat nékyneet paineil-

makoneiden kysynndssa.

Vanhasta irti enemmén

Toisaalta silloin kun koneisiin ei investoida, yrityksissa teh-
dadn kaikki mahdollinen ettd vanhat koneet ja laitteet pysyvat
kunnossa. Lius toteaa, ettd tama nakyy myds Konebossin huol-
tomiesten kiireind:

"Huollon merkitys on jatkuvasti kasvanut viime vuosina”,
han vahvistaa. Konebossin huoltopisteet sijaitsevat Lahdessa
ja Jarvenpadssd, minka lisdksi yritykselld on 10 sopimushuol-
tajaa.

“Lahdessa tapahtuu myds tydkalujen testaus ja kalibrointi,

mikd on tdrked osa toimintaa.” W
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SORVIN AARESTA

KEMPIN UNIVERSAALIT HITSAUSOHJEET

(WPS) KAIKILLE MIG/MAG- JA
PUIKKOHITSAUSKONEILLE

TWQM - Total Welding Quality Management
Hitsauksen laadunhallinta tulee yha tarkedmmdksi rakennus-
teollisuudessa, ja heingkuun 2014 alusta alkaen kaikkien
teras- ja alumiinirakenteiden on oltava CE-merkittyja, kuten
vudessa rakennustuoteasetuksessa (CPR) madratacn. Tama
tuo isoja haasteita rakenteita valmistaville konepaijoille koska
jokaisen niista on toimittava EN 1090-2:n mukaisesti, eli kay-
tanndssa hitsauksen laadunhallinnan tulee perustua standar-
diin EN ISO 3834, "Metdallien sulahitsauksen laatuvaatimuk-
set” ("Quality Requirements for Fusion Welding of Metallic

Materials”).

Kaikenkattava ratkaisu konepajoihin ja
tyomaille ja kaikkien valmistajien laitteisiin

EN 1090-2 -standardin vaatimusten tayttamistd varten tar-
joamme hitsausohjepaketit konepaja- ja tydmaahitsaukseen.
Saatavilla olevia hitsausohjepaketteja on kaksi, toinen
MIG/MAG:-hitsaukseen ja toinen puikkohitsaukseen. Molem-
mat paketit ovat yhteensopivia kaikkien valmistajien laitteiden
kanssa.

Kemppi tuo maailman ensimmaisend hitsauslaitevalmis-
tajana markkinoille universaalit ja yleisatevat hitsausohjeet
rakennustydmaiden vaativiin ja muuttuviin olosuhteisiin, joissa
havainnolliselle ohjeistukselle on selked tarve. Hitsausohjeet
on kehitetty taysin EN ISO 15612 -standardin mukaisesti ja
niitd voidaan kayttad teraslaaduilla lujuusluokkaan 355 MPA
asti toteutusluokkien EXC1 ja EXC2 mukaisten rakenteiden
kasinhitsauksessa.

Asiakkaat jotka ostavat hitsausohjepaketin saavat padsyn

Kempin WPS-palvelusivustolle, jossa he voivat rekisterdida hit-
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Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

sausohjeensa ja hallita niitd ja sdilyttad menetelmakoepdyta-
kirjoja (WPQR). Hitsausohjepaketti toimitetaan kansiossa joka
sisaltaa painetut hitsausohjedokumentit seka USB-muistitikun
jossa on Kempin WPS-palveluun kéytéon tarvittavat tiedot.
Universaalit hitsausohjepaketit ja Kempin WPS-palvelu
ovat saatavilla useilla kielilla, aluksi englanniksi, suomeksi,

ruotsiksi ja saksaksi, mydhemmin useilla muilla eri kielilla.

Yleispétevat MIG/MAG-hitsausohjeet
konepajahitsaukseen

Tama kattava paketti sisaltaa 84 MIG/MAG-hitsausohjetta,
jotka ovat yhteensopivia kaikkien MIG/MAG-hitsauskonei-
den kanssa. Niitd voi kayttad myés silloin kun iskusitkeysvaati-
muksia on asetettu, ja ne sopivat kaytettaviksi monien yleisim-
pien umpilankojen, metallitdytelankojen ja muiden taytelanko-

jen kanssa.

Aina yhteensopivat hitsausohjeet
puikkohitsaukseen tyémailla

Kempin hitsausohjepaketti puikkohitsaukseen on kehitetty
asiakkaiden tarpeiden pohjalta. Se sisaltaa havainnollisessa
muodossa kaikki tarvittavat hitsausohjeet, ja ne ovat yhteen-
sopivia kaikkien puikkohitsauslaitteiden kanssa. Kun isku-
sitkeysvaatimuksia on asetettu eika iskusitkeyskokeita ole suo-
ritettu, puikkohitsausohjeita voidaan kayttad alle 12 mm:n
aineenvahvuuksille luokituksen EN ISO 2560-A E 42 4 B 42
H5 mukaisilla hitsauslisdaineilla. Kempin hitsausohjeita voi-
daan kéyttaa myds yli 12 mm:n aineenvahvuuksille lisa-
aineilla Esab OK 48.00, Bahler FOX EV 50 ja Elga P48 S.

Kemppi on tehnyt kyseisille lisaaineille iskusitkeyskokeet.

ArcQuality-laadunhallintajérjestelma
hitsaukseen toteutusluokissa EXC3 ja EXC4
ArcQuality-jcrjestelmén toiminta perustuu hitsauksen laadun-
hallintastandardin EN ISO 3834 vaatimuksiin, jotka kaikki
ovat laadukkaan tuotannon kulmakivia. ArcQuality-laadun-
hallintajarjestelmad voidaan kayttad rakenteiden hitsaukseen
toteutusluokissa EXC3 ja EXC4. B

LisGtietoja: www.kemppi.com



MEP — 50V SAHAKONEIDEN TUOTANTOA

ltalialaisena maailmanmerkking tunnettu metallisahojen valmis-
taja MEP Spa (www.mepsaws.com) juhlii 50v taivaltaan mer-
kittGvana uranuurtajana italialaisessa sahaustekniikassa, edus-
taen myds alansa ehdotonta huippua.

Vuonna 1964 Ezio Magnani ryhtyi autotallissaan valmis-
tamaan metfalliteollisuuden talldin kayttamia laikka-katkaisuko-
neita. Lyhyessd ajassa ohjelma laajeni koskemaan myds pys-
résahakoneita.

70-uvulla alkoi vannesahojen valmistus, joka t&naén on
heidan merkittévin tuoteryhménsa. Tastd ajasta |ghtien MEP'iG
on myds myyty Suomessa yhtajaksoisesti.

Tuotantoa on ltalian MEP paéatehtaan ohella myds Kii-
nassa sekd Kanadassa ja USA:ssa, joissa koneet valmistuvat
HYDMECH nimising (www.hydmech.com).

MEP-HYDMECH -ohjelma kasittaa ldhemmas 100 eriko-
koista ja tyyppisté vanne- ja pydrasahaa mitd moninaisimpiin
tarkoituksiin. Yksin Euroopassa ja Amerikassa valmistuu vuosit-
tain yli 13 000 erikokoista yksikkda.

]

bt
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MEP SHARK
332 SXI Evo
teréisrakentajalle

Machantuojansa Suomessa ja Virossa foivottavat MEP'ille

parhainta menestystd myds jatkossa. W

Lisatietoja: www.merec.com

MIKA THMEEN LOISTEHON KOMPENSOINTIZ

Monen metallialan yrityksen schkélaskussa on loistehomaksu. loisteho tulee sahkévirran ja jénnitteen vdlisestc

vaihe-erosta. loisteho ei tee akfiivista tydia mutta siirtyy verkossa kuten pditétehokin. loisteho kuormittaa

siirtoverkkoa ja verkkoyhfiéf joutuvat mitoittamaan verkon siirfokoposifeeﬁn koko siirrettcivéin tehon mukaan. Ndin

ollen verkkoyhtict laskuttavat myés loistehosta. Loisteho voidaan kompensoida pois siirfoverkosta.
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"Yleinen tapa on kompensoida loisteho verkon kytkentépis-

—

teessd”, mainitsee Kontram Oy:n tuotepé&adllikké Kari Lindroos.
"Kompensointilaite mittaa asiakkaan aiheuttaman loistehon
madran ja kytkee vastaavan maaréan kompensointia verkkoon.
Nain ollen sahkéverkon suuntaan loisteho ei endd kulkeudu
ja maksvilta valtytaan. Yleinen tapa suorittaa kompensointi

on estokelaparisto. Nykyadn estokelaparistot ovat tarpeeksi

nopeita vaikka pistehitsausvirran kompensointiin. Kompensoin-

nin etuna on mm. ettd j@nnite tasaantuu, tydn jalki paranee ja
turhat tydn keskeytykset véhenevat. Estokelaparisto vahentad

merkittGvasti myds haitallisia yliaaltoja.”
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LOISTEHO

Metallialan yritysten sahkainen kuorma muuttuu erityi-
sen nopeasti kun metallin tydstdssé tarvitaan isoja hetkel-
lisia virtoja. Nain ollen my&s loistehon kompensointilait-
teen tulisi olla mahdollisimman nopea. Nykyadan markkinoi-
den nopein estokeloihin perustuva kompensointilaite, joka
pystyy kytkemaan kaiken tarvittavan kompensoinnin ker-
ralla, 18ytyy valmistajalta Elspec. Elspec:a Suomessa edus-

taa Kontram Oy. B

LisGtietoja: www.kontram.fi
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JUSI SUKUPOLVI
— INNOVATIVISET HYBRIDIKOSKETUSANTURIT
HEIDENHAINILTA

TS 460

el

15m \\\\ |

Radio

"

N

#{typically)

SE 660

Nykyaikaista tybstékonetta ei voi endd kuvitella ilman tarkkaa tySkappaleen

ja tyckalun mittausta; niiden kéyttdminen parantaa sekd tuottavuutia

lvhentémdilla asetusaikoja eftd valmiiden kappaleiden tarkkuutta.

Jo yli 25 vuoden ajan HEIDENHAIN on kehittanyt kosketus-
antureita tyokappaleen ja tydkalun mittaukseen, ja usein
HEIDENHAIN on asettanut uuden standardin mm. ndillé omi-
naisuuksilla: kulumaton optinen sensori, ensimmainen karan
koteloon tdysin integroitu lhetin/vastaanotin, anturiin liitetty
puhallustoiminto mittauskohdan puhdistamiseen, ja ensimmdi-
nen paristoton kosketusanturi ilman kaapelia.

Nyt HEIDENHAIN esittelee kosketusanturien uuden suku-
polven. Tyokappaleen kosketusanturissa TS 460 ja tydka-
lun kosketusanturissa TT 460 on signaalille kaksi |Ghetysta-
paa: radio ja infrapuna. Yhdistémalla infrapunasignaalin
edut (paras tarkkuus ja signaalin suuri nopeus) radiosignaa-
lin etuihin (pitkd kantama ja suuri tiedonsiirtokyky), voidaan
ndita hybridiantureita kdyttad monissa kohteissa. Sopivimman
signaalin valinta riippuu olosuhteista. Uusi lahetin/vastaan-
ofin SE 660 tarvitaan, jos halutaan tyéskennellé tehokkaasti
vudella hybridianturilla.

Uutuutena tydkappaleen kosketusanturissa on mekaani-
nen adapteri anturin ja tydkalukartion vélissa. Tama joustava
adapteri antaa periksi pienissa tormayksissa. Ohjaus pysayt-
tac koneen eikd anturi vaurioidu. Adapteri toimii my&s eris-
teend karalta johtuvalle lammélle, ja mittaukset pysyvat tark-
koina pitkienkin mittaussyklien aikana.

Hyvdksi todettu kulumaton optinen sensori takaa erinomai-
sen toistettavuuden mittauksissa: viiden miljoonan kosketussyk-

linkin jalkeen mittaustarkkuus on ennallaan. Virtaldhteeksi kay
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mikd tahansa 1-4 voltin 2 AA~kokoinen paristo, jonka vaihto
onnistuu helposti ilman tydkaluja.

Uudet kosketusanturit ovat kooltaan edeltgjiansa kompak-
timpia, joten niitd on entistd helpompi kayttad ahtaissakin
kohteissa.

Kysy lisdd, miten voisimme auttaa tuotantosi tehostami-

sessal W

Lisatietoja: info@heidenhain.fi, www.heidenhain.fi




TEOLUSUUSISKUNVAIMENTAJAT MEKANEXILTA

Mekanex on aloittanut yhteistyon KMS Stossdémpfer GmbH:n
kanssa ja nyt meilla on valikoimassamme heidan valmista-
mansa hydrauliset iskunvaimentimet. KMS valmistaa neljaé
erityyppistd ja kokoista iskunvaimenninta. Mikdli on tarvetta
erikoismalliin, pystyvat he myds suunnittelemaan ja valmista-

maan sellaisen.

SES - Iskunvaimennin madritellyille voimille
SES-iskunvaimennin on suunniteltu tietylle energian vaimennus-
alueelle. Ngita kdytetdan padasiassa sovelluksiin, joissa tiede-

taan etukateen paino, nopeus ja kaytojakso.

STD - Saadettdvdt iskunvaimentimet

KMS:n saddettavaa STD-iskunvaimenninta kaytetacn sovelluk-
sissa, joissa on tarve muuttaa vaimennuskykyd. Esimerkiksi sil-
loin, kun sovelluksen suunnittelun yhteydessa ei olla aivan var-

moja painosta ja nopeudesta.

SDN - Turvallisuus iskunvaimennin
SDN-iskunvaimentimet on suunniteltu kaytettavaksi turvallisuus

iskunvaimentimina esim. hisseissa ja nostimissa. SDN-iskunvai-

mentimia valmistetaan halkaisijaltaan 110-140 mm ja iskun-

pituudeltaan aina 1 200 mm asti.

HBV - Nopeutta séatavéa iskunvaimennin

Hydrauliset jarrusylinterit on suunniteltu kontrolloimaan liik-
kuvien sovellusten nopeutta; esim. pneumatiikkasylintereilla
rakennetuissa sovelluksissa. HBV:Ila rajoitetaan nopeutta ja

taten aikaansaadaan tasainen nopeus ja hyvé tarkkuus. B

Lisatietoja: info@mekanex.fi, www.mekanex.fi.

ETRA ONLNE - ETRAN
UUDISTUNUT VERKKOKAUPPA

Etra Oy on suomalainen teknisen kaupan erikoisliike, joka tar-
joaa asiakkailleen laajan valikoiman teollisuustuotteita ja pal-
veluita. Etralla on laaja 37 toimipisteen verkosto Suomessa ja
jokaisessa on kattava varastovalikoima tuotteitamme.

Etra Online on Etran teknisten tarvikkeiden verkkokauppa
— tdynna ominaisuuksia, joiden avulla voimme jatkossa pal-
vella asiakkaitamme entistd joustavammin ja monipuolisesti.

Tuotetiedot tulevat Etran erittdin kattavista tuoteluetteloista.
Etra Online:n kautta sopimusasiakkaamme |6ytavat tuotteelle
oman yksildidyn sopimushintansa ja pystyvét ndin vertailemaan
ostopaatokseensa liittyvia tekijitd, kuten laatua ja hintaa.

Tehokkuutta lisda myds ympari vuorokauden kaytettavissa
oleva noin 90 000 tuotenimikkeen saatavuustiedot.

Asiakaskohtaisten ndkymien ansiosta omalla tunnuksellaan
saa tarvittaessa ndkyviin vain ne tuotteet tai tuoteryhmdit, jotka
on sovittu yhdessd asiakkaan kanssa. Téllé voidaan varmis-
taa, ettd asiakkaalla on parhaiten omaan kayttoonsa soveltu-
vat tuotteet.

Etra Online on integroitavissa myds asiakkaiden omiin
taustajarjestelmiin. Voimme |Ghettad verkkokauppaan teh-
dyista tilauksista PunchOutsanoman OCl-standardin mukai-
sessa muodossa. Nain tilaus siirtyy sahkaisesti suoraan asiak-
kaan omaan ostojdrjestelmaadn ja asiakkaan ei tarvitse napu-

tella tilausta toiseen kertaan omaan ostojdrjestelmédnsa. |

Lisatietoja: www.etra.fi

HELKAMA BICA OY

Helkama Bica Oy valmistaa ja markkinoi kaapeleita teollisuu-
den seka laivanrakennuksen tarpeisiin ja on osa perheomis-
teista Helkama Emotor -konsernia.

Helkama on aloittanut kaapelien valmistuksen 50 vuotta
sitten Hangossa radio- ja televisiotehtaan yhteydessa. Aluksi
johtimia ja kaapeleita tehtiin omiin tarpeisiin, mutta pian sen
jalkeen alkoi myynti ulkoisille asiakkaille.

Nykyaan Helkamalla on tehtaat Kaarinassa ja Han-
gossa sekd kokonaan omistaman tytaryhtion tehdas Kiinassa,
Shanghaissa. Suurimmat asiakasryhmat ovat telakat, séhko-
asennus- ja laitevalmistajayritykset sekd laivanrakennuksessa
etta teollisuudessa ja sahkétukkuyritykset ympari maailmaa yli
60 eri maassa.

Tuotevalikoima koostuu luokituslaitosten tyyppihyvaksy-
mistd laiva- ja offshorekaapeleista, jotka ovat halogeenitto-
mia ja itsestadn sammuvia, myds 6ljyn kestavia kaapeleita on
valikoimassa. Lisdksi tuotevalikoimaan kuuluvat valokaapelit,
teollisuuden instrumentointikaapelit, taipuisat H-Flex -kaapelit
ja palonkestavat kaapelit.

Helkama panostaa asiakaspalveluun sekd lyhyeen toimi-
tusaikaan ja tasmallisiin toimituksiin. Helkaman luotettavuus
toimittajana on tunnustettu laajalti asiakaskunnassamme.

Helkama Bican kaapeliliketoiminnan litkevaihto oli
vuonna 2013 49 miljoonaa euroa ja henkildsta oli yhteensa

210 henkilda Suomen ja Kiinan toiminnot yhteenlaskettuna. B

Lisatietoja: www.helkamabica.com
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CHARNER S REE

ISCARIN VALLANKUMOUKSELLINEN VARSIJYRSIN NOSTAA
TUOTTAVUUTTA VIELA YHDEN PYKALAN

ISCAR EC-H CHATTERFREE vie varsijyrsimen epdsymmetrisen geometrian vield astetta

pidemmdlle ja mahdollistaa aivan vuden tasoisen luotettavuuden ja astefta suuremmat

nopeudet rautametalleja koneistettaessa. Ruostumatiomissa ferdksissd tydkalun kestoikd

on ollut 20-25 % parempi kuin perinteisillé vaihtuvanousullisilla jyrsimillé.

Vaihtuvanousulliset varsijyrsimet ovat jo vuosia olleet hyvin toi-
miva ratkaisu. ISCAR on nyt muuttuvanousullisten leikkuiden
lisaksi yhdistanyt varsijyrsimeen my&s vaihtuvanousulliset lastu-
urat. Kaksi jyrsimen lastu-urista on 35 asteisia ja kaksi 37
asteen nousulla. Tarkoituksena on lisétd entisestadn jyrsimen
epasymmetristd rakennetta, koska se vahentad entisestGan tys-
kalun harmonista varingd. Varingn vahentyminen parantaa
varsijyrsimen kestoikad silla kovametalli erittdin kovana, mutta
samalla hauraana materiaalina lohkeaa helposti. Samalla
varingtdn tydkalu mahdollistaa paremman kappaleen pinnan-
laadun.

EC-H CHATTERFREE varsijyrsimic on saatavana 6-25 mm
halkaisijoissa ja lierid- tai Weldon-varrella. Kaikissa jyrsimissa
on nurkkasdde ja ne on valmistettu IC?00 laadussa, alan
monipuolisimalla pinnoitteella. Jyrsimia saa kolmena eri mal-
lina; lyhyet normaalivarrella, keskipitkat ohennetulla kaulalla
ja pitkat (4xD) normaalivarrella.

Varinén poistamisen liséksi, ISCARin EC-H CHATTERFREE
jyrsimet on suunniteltu jouhevalla leikkuu geometrialla joka

parantaa lastun poistoa ja vahentdd voimantarvetta. Tallsin
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niitd voidaan kayttaa myds pienempitehoisissa koneissa 1ISO
40 ja BT40 istukoissa. Uuden geometrian avulla, varsijyrsi-
millé voidaan turvallisesti koneistaa seos- ja ruostumattomia
teraksid jopa 2.5 x D leikkuusyvyydella.

Ajettaessa testia vaihtuvanousulliset/vaihtuva lastu-uralli-
set vastaan perinteinen vaihtuvanousullinen varsijyrsin, pystyt-
tiin austerniittisessa ruostumatfomassa terdksessd poistamaan
materiaalia 20,05 cm®/minuutissa vrt. perinteisen 9,17 cm?.
Lisaksi tydkalunkestoiké parantui 30:sta 45:teen kappalee-
seen ennen kuin leikkuusérman kuluminen pakotti vaihtamaan
jyrsimen.

Suurin etu EC-H jyrsimissé on mahdollisuus jopa kaksin-
kertaistaa leikkuusyvyys perinteisiin varsijyrsimiin verrattuna.
Testeissd rouhittaessa mm. materiaalia X6CrNiMoTi17-12-2,
nailla varsijyrsimilla koneistettiin 60 tdysin identtista kappa-
letta kun perinteinen vastaava jyrsin hajosi jo 45 kappaleen

idlkeen. m

LisGtietoja: www.iscar.fi



KUUMASINKITTY KESTAA — CAVERION INDUSTRIA LAAJENTAA
SINKITYSPALVELUITAAN YLIVIESKASSA

Caverion Industrian Ylivieskan konepajalla on vuosikymmenien kokemus kuumasinkityksestd. Sinkityksen edut

ovat kiistattomat. S/n/<ifys on edullista, ja pinnoite kestdd ilman uus/nfokdsiﬁe/yd koko rakenteen kdyfféidn. Sinkki

suojaa tuotetta korroosiolta ja mekaaniselta kulutukselta kuljetuksissa, lastauksissa ja asennuksissa. Kuumasinkityt

tuotteet kestavat hyvin ulkoilmassa ja erilaisissa tehdasympdiristéissa.

Ylivieskan konepaja laajentaa ja kehittaa palvelujaan vudelle
sektorille kuumasinkityksess& rakentamalla automatisoidun lin-
kosinkityslinjan. Uusi palvelu on suunnattu tayttdmaan pien-
osien kysyntad nopealla lapimenoajalla. Uusi linkosinkkaus-
linja on tuotantokdaytdssa alkukesdlla 2014.

Uusi linkosinkkauslinja on tdysin automatisoitu ja se takaa
laadukkaan lopputuloksen. Esikasittelylinjalla sinkattavista
kappaleista poistetaan epdpuhtaudet kuten rasva. Esikésitellyt
kappaleet siirretaan siirtokuljettimella sinkityskoriin, jota kisko-
robotti kuljettaa siirforataa pitkin. ltse sinkkaus tapahtuu sink-
kauspadassa huuvan sisalla. Nain sinkityksesté vapautuvia

savukaasuja voidaan ohjata erilliseen suodatinjarjestelmaan.

Sinkityksen jalkeen kappaleet lingotaan ja jaghdytetdan huo-
neenlampoon.

Linkosinkitys on suunniteltu kaytettavaksi pienille osille,
joita ei normaalilla kastosinkityksellé saada sinkittyd tai sinki-
tys perinteisin menetelmin ei ole tehokasta. Linkosinkatun kap-
paleen sinkin vahvuus on n. 40pm, joka on kastosinkitykseen
verrattuna hieman ohuempi. Linkosinkittyyn tuotteeseen tulee
kaunis tasasdvyinen mattapinta. Esimerkkituotteita ovat eringi-

set kiinnikeosat, aluslevyt ja pultit. B

Lisétietoja: www.caverion.fi

INVEIO™ NOSTAA RIMAA
TERAKSEN SORVAUKSESSA JA
VALURAUDAN JYRSINNASSA

Sandvik Coromant esitteli 3. maaliskuuta uusia
tercilaatuja terdksen sorvaukseen ja valuraudan
jyrsintacin. Uutuuksien yhteinen nimittGjé on
Inveio: materiaalitekninen Iépimurto, joka antaa
terille poikkeuksellisen hyvén kulumiskestGvyyden
ja kestoicin.

Tuotannon ennakoitavuus on taman paivan teollisuudelle yha
tarkedmpad. Sujuva tuotanto, joka ei odottamatta keskeydy,
avaa mahdollisuuksia luotettavaan miehittdmattdémaan tuotan-
toon ja antaa koneelle hyvan kayttdasteen — ja samalla hyvan
pohjan koko prosessin kannattavuudelle.

Sandvik Coromantin lokakuussa 2013 menestykselli-
sesti esittelemad terdlaatua GC4325 seuraavat nyt uutuudet
GC4315 ja GC3330. Kaikkien kolmen laadun valttina on
Inveio-teknologia, jonka etuja ovat kestavyys, ennakoitavuus

ja pitka kestoika.

Tekninen lapimurto

Uusien teralaatujen suorituskyky perustuu Inveio-teknologiaan
eli pinnoitteen kidesuuntien yhdenmukaisuuteen. Tavanomai-
sissa CVD-alumiinioksidipinnoitteissa kiteet suuntautuvat sat-

tumanvaraisesti. Sandvik Coromantin ratkaiseva 16yté on tek-

niikka, jolla kiteiden kasvua voidaan hallita siten etta kaikki

Inveio-teknologiaa hyddyntéva uusi terévalikoima
teréiksen sorvaukseen ja valuraudan jyrsintdén
sisdltdé laadut GC4325, GC4315 ja GC3330.

kiteet suuntautuvat samalla tavoin — kohti pintaa. Tallé tavoin

tiiviisti pakkautunut kiderakenne antaa vahvan suojan lastua-
valle sérmalle.

Tuloksena on erittain kulumiskestava terdlaatu ja pitkaan
muotonsa sdilyttava terasarmd. Laatujen GC4325, GC4315
ja GC3330 pitkd ja ennakoitava kestoikd antaa hyvat edelly-
tykset miehittamattomaan tuotantoon isoilla lastuvirroilla.

Kayttéalueet

GC4325 on ensisijainen terdlaatu terdksen sorvaukseen.
GC4315 jatkaa siita, mihin GC4325 jattad, kun lastuvirta
kay sille ison lastuamisnopeuden ja lastuamisen keston vuoksi
liian suureksi. GC3330 on ensisijainen laatu valuraudan jyr-

sintaan. W

Lisatietoja: www.sandvik.coromant.com/fi
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Insindériliiton puheenjohtaja Pertti Porokari:

YRITYSTEN RAHOITUKSEN SAATAVUUS JARRUTTAA KASVUA

Akavalaisen Insinéériliiton puheenjohtajan Pertti Porokarin mielesta pkeyritysten rahoitukseen

on léydyttava uusia foimijoita ja malleja. Han painottaa, eftd Suomella ei ole varaa

meneliad ensimmaistcikéicn filausta yritysten rahoitusongelmien takia.

“Pankkien osuus yritysrahoituksessa on liian maaraava. Tarvit-
semme ennen kaikkea pk-yritysten rahoitukseen uusia toimijoita
ja malleja. Rahoituksen puute ei saa olla pullonkaula, joka jar-
ruttaa yritysten kasvua, jopa tilausten vastaanottamista”, hén
$Sanoo.

Porokarin korviin on kantautunut tapauksia, joissa alihan-
kintaa tekeva pk-yritys saa suuryritykseltd tilauksen, mutta sen
rahoittaminen aiheuttaa ylipaasemattomia vaikeuksia vakuuk-

sien tai korkean koron muodossa.

"Mitd pienemmat katteet, sen isompi merkitys rahoituksen saa-

tavuudella ja hinnalla on. Joskus mielessa on kaynyt, ettcd maksate-

taanko globaalien suuryritysten osingot pk-yrityksilla”, han sanoo.

Suomessa pankit jdavat padomien vahaisyyden takia lahes
ainoaksi rahoituskanavaksi. Porokarin mielesta valtio voisi esi-
merkiksi Finnveran tai rahastojen kautta monipuolistaa ja kehit-

taa tarjontaa.

“Rahan ja sen tarvitsijan on kohdattava muuallakin kuin
asuntomarkkinoilla”, han sanoo.

Porokarin mukaan elinkeinoeldma on vuosien ajan
sysannyt kilpailukykyongelmat suomalaisen palkansaajan
niskaan. Han toivoo, ettd viime syksynd solmitun tydllisyys-
ja kasvusopimuksen mydta elinkeinoeldma ja sen etujdrjestd
vaihtaisivat vihdoin viimein levya.

"Palkansaajat kantoivat oman vastuunsa vaikeasta
taloustilanteesta sitoutumalla pitkaén sopimukseen, joka las-
kee heidan reaaliansiotaan. Kaipaan elinkeinoelamalta vas-
taavaa sitoutumista, investointeja ja satsausta suomalaiseen

tychon ja osaamiseen”, Porokari summaa. B

Lisctietoja: www.uil fi

BEER PITAA PINTANSA

TEKSTI: SAMIJ. ANTEROINEN

Beijers — Beijer Oy — on jo vuosikymmenten ajan keskittynyt metalliteollisuuden tekniseen maahantuontiin.

Yha enenevdssa madrin Beijer Oy on asiakkailleen ennen kaikkea pitkéaikainen strateginen kumppani,

joka tarjoaa nykyaikaisia fuote- ja palveluratkaisuja. Beijer Oy:n awulla asiakkaat voivat lisaia

kilpailukykydaén ja parantaa tuottavuutiaan huomattavasti.

Beijerin uusi vahva kasvualue on metallien mekaanisen pinta-
kasittelyn tuotteet konepaijateollisuuden moninaisiin tarpeisiin.
Beijer maahantuo englantilaisen Metallisationin pinnoituslait-
teita, joilla tehdadn erilaisia ominaisuuksia parantavia tekni-

sié pinnoitteita ja moderneja korroosionestopinnoitteita.

Kattava valikoima
Tekniset pinnoitteet parantavat komponenttien kulutuskestd-
vyyttd, lammon kestoa, séhkén tai lammén johtavuutta, eris-
tavyytta seka kovakromikorjauksia. Kaytetty tekniikka on Suo-
messa tuttua, mutta Beijerilla on tarjota alan monipuolisin pin-
noitusmenetelmd laajan materiaalivalikoiman ansiosta.
Yleisesti ottaen kaikki laitteet, joihin kohdistuu kulutusta,
eroosiota tai korroosiota kannattaa pinnoittaa teknisilla pin-
noitteilla. Hyvaksi havaittuja kayttkohteita ovat mm. tie- ja
raitiokalusto, pumput, venttiilit, séhkémoottorit ja painokonei-

den felat. Lisaksi monella muullakin sektorilla — kemian- ja elin-
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tarviketeollisuudesta kaivosteollisuuteen ja lentokoneteollisuu-
teen — hyddynnetdan teknisia pinnoitteita.

Tallsin komponentit suojataan joko kaasuliekki-, valokaari-
tai HVOF-aitteilla kayttamalla erilaisia metalli-, nikkeliseos-,

karbiidi-, rst-, pronssi- tai kuparipinnoitteita.

Korroosiota vastaan
Sinkkilankaruiskutukseen perustuva korroosionesto taas tar-
joaa hyvan vaihtoehdon galvanoinnille - ja on maassamme
suhteellisen uutta. Kovaa potentiaalia tarjoaa mm. kotimainen
laiva- ja offshore-teollisuus.

Beijer Oy on myds merkittava raepuhallus-, taryrummutus-
ja hiontatuotteiden toimittaja Suomessa. Yrityksen metallurgi-
sen feollisuuden tarjonta kattaa konsultoinnin, varaosat, tarvik-

keet, koneet ja kokonaiset laitteet. B

Lisctietoja: www.beijers.fi



ROUHINTAAN ETUA
OPTIMOIDUILLA
TYOSTORADOILLA

VANTAA, tammikuu 2014 — Tyéstératojen optimointi
CAMarjestelmien avulla on jo pitkdan ollut yleinen
kaytants erityisesti muottiteollisuudessa. Yritykset ovat kui-
tenkin vasta viime aikoina alkaneet opﬁmoido rouhinnan

sovelluksia yhdistamalld vudemmat tySstémenetelmdt ja
erityismuotoillut, lastuavat tayskovametalliset jyrsimet.

CAM-pohjainen rouhinta- tai dynaaminen jyrsintémenetelmé
keskittyy lastuavan tydkalun kosketuskulmaan ja keskimaarai-
seen lastukuormaan. Tydkalun kosketuskulmaa voidaan muut-
taa CAM-ohjelmistolla luodun ty&stéradan kautta. Nain yrityk-
set voivat tehostaa rouhinnan lastuamisnopeutta, hallita pro-
sessin l[ampétilaa tehokkaasti, kayttaa suurempaa hammas-
syottdd sekd kasvattaa lastuamissyvyyttd, miké lyhentdd osien
tydstoaikoja huomattavasti. Kaikki tamé saavutetaan lisaa-

matta tydstdkoneiden karaan kohdistuvaa rasitusta.

Kosketuskulma ja lampékuorma suhteessa
lastuamisnopeuteen

Lastuavan tydkalun kosketuskulma on yksi muuttuja, joka vai-
kuttaa tyokalun lampékuormaan ja se on keskeinen tekija rou-
hinnan optimoinnissa. Muuttamalla kosketuskulmaa rouhinnan
tuottamaa lémpdkuormaa voidaan pienentdd. Jyrsimen kos-
ketuskulma pienenee radiaalisen lastuamissyvyyden pienen-

tyessa. Talldin myds jyrsimen lastuamissarmillé on enemman

Jabro JS554 sivujyrsintd

aikaa jadhtya tyostdjaksojen valilla. Tasta seuraavat alhaisem-
mat tySstdlampétilat puolestaan mahdollistavat suuremmat las-

tuamisnopeudet ja lyhyemmét tydstdajat.

Optimoidut jyrsimet rouhintaan

Seco kehitti dskettdin Jabro®-Solid? 550 -mallistonsa jyrsinten
geometriaa, kattamaan laajemman valikoiman materiaaleja
ja soveltuisivat erityisesti optimoituihin rouhintamenetelmiin.
Jyrsimiss@ on kaksoisydin, joka parantaa vakautta ja véhen-
taa tyokalun taipumaa. Naissa jyrsimissd, jotka tunnetaan
nimella JS554 3C, lastunmurtajat on sijoitettu etdisyydelle

1 X D (jyrsimen halkaisija) toisistaan. Talléin 40 mm pitkd ja
10 mm:n halkaisijan jyrsin tuottaa vain 10 mm:n mittaisia las-
tuja, jotka on helppo poistaa lastuamisvydhykkeeltd ja jotka

eivat jumiudu tydstskoneen lastunkuljettimiin. m

Lisatietoja: www.secotools.com

KESTAVAAN HUOMISEEN

DNV Certification Oy Ab on tukenanne
hitsausprosessin sertifionnissa (ISO 3834)
CE -merkinnassa (EN 1090).

Tarjoamme my&s muita sertifiointipalveluja
(ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001 jne.)
ja julkista sekd yrityskohtaista koulutusta.

Kysy my&s muista vastuullisuuspalveluistamme. B

Lisatietoja:
certification.finland@dnvgl.com
www.dnvba.fi
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SORVIN AARESTA
DORMERIN TUOTEVALIKOIMA

Dormer taytti viime syksynd 100 vuotta ja on yksi vanhimmista
lastuavien tyokalujen valmistajista ja kehittdjista. Rajapyykin
ohittaminen merkitsi eléksitymisen sijasta tuotevalikoiman voi-
makasta vudistumista ja laajentumista.

Lastuavat tydkalut kehittyvat jatkuvasti. Nykyadn on jo vai-
keata kuvitella, missé rajat tulevat vastaan. Kehitysta tapah-
tuu kaikilla osa-alueilla. Markkinoille tulee koko ajan uusia
racka-aineita ja pinnoitteita ja mys tydkalujen tuotantomene-
telmat kehittyvat. Dormer tekee tiivistd yhteistytd alan toimi-
joiden ja my6s korkeakoulujen kanssa ja on aina hyddynta-
nyt uudet innovaatiot ensimmdisten joukossa ja niin tapahtuu
tandkin paivana.

Tana kevaana Dormer on jo esitellyt uudesta pikaterdk-
sestd (HSS-E-PM) valmistetut SHARK-kierretapit, jotka ovat mer-

Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

UUDISTUU JA LAAJENEE

kittavasti tehokkaampia ja pitkdikaisempic kuin aikaisem-
mat mallit. Seuraavaksi Dormer keskittyy kovametallitydkalu-
jen uudistamiseen. Ensin on vuorossa uusi ja erittdin laaja vali-
koima kovametallijyrsimid, joista saa esimakua FINNTEC/
TOOILTEC 14 messuilla toukokuussa. Lisaa uusia tuotteita on
luvassa runsaasti loppuvuoden aikana.

Dormer on myds uudistanut kokonaan internet kotisivunsa

ja samalla on uudistettu my&s séhkdinen kauppapaikka. B
Lisatietoja: www.dormertools.com
Kaikkiin uutuuksiin ja uudistuksiin voi tutustua Dormerin

osastolla 6f79 FINNTEC/TOOLTEC 14 teknisilld messuilla
Helsingin Messukeskuksessa 6.-8.5.2014

ATLAS COPCO
GA VSD+ -KOMPRESSORIT

Energiatehokkuuden uusi aikakausi

Atlas Copco offaa jélleen vuden, suuren
harppauksen efeenpdin Sljytiivistettyjen
ruwvikompressorien energiatehokkuudessa.

Ensimmaisend maailmassa Atlas Copco esitteli vuonna 1994
taajuusmuuttajaochjatun VSD kompressorin. Témén avulla pai-
neilmaa kayttavat asiakkaat ovat voineet saastad keskimaa-
rin jopa 35 % paineilman tuottamiseen kaytamastadn ener-
giasta. Sittemmin 2000-luvulla téstd taajuusmuuttajateknolo-
giasta on tullut kompressoritekniikan standardi ja kompresso-
rien energiatehokkuus (elinkaarikustannukset) on noussut yli-
voimaisesti ensisijaiseksi asiaksi uuden kompressorin hankin-
nassa.

Jélleen kerran Atlas Copco tuo uutta mullistavaa kompres-
soriteknologiaa markkinoille ja laskee &ljytiivistettyjen paine-
iimakompressorien energiankulutuksen aivan uudelle tasolle.
Atlas Copcon uusi innovatiivinen taajuusmuuttajakdyttdinen
kompressori GA VSD+ on tdysin Atlas Copcon omaa suun-
nittelua taajuusmuuttajaa ja séhkdmoottoria mydden. Taysin
vudentyyppinen, uudelleen alusta asti suunniteltu kompressori,
joka tarvitsee vain erittdin véhan lattiapinta-alaa, siing on erit-
tain alhainen kdyntiaani, se tuottaa enemman paineilmaa ja
se kuluttaa huomattavasti vdhemman energiaa paineilman
tuottamiseen.

Uuden VSD+ kompressorin sahkémoottori on IE4 luokkaa.

Talla hetkelld markkinoilla taajuusmuuttajakéytsissa on kéy-
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t6ssa IE2 tai IE3 luokat. Tama asettaa uuden standardin sah-
kdmoottorin hydtysuhteelle kompressoritekniikassa.
Ensimmaista kertaa kompressoritekniikan historiassa taa-
juusmuuttaja-ohjattu kompressori on energiatehokkuudeltaan
parempi kuin perinteinen kuormitus/kevennyskompressori,
my®ds tdydelld kuormalla. Tama tarkoittaa sitd, ettd myds poh-
jakuormakoneena on energiatehokkainta kaytad vudenlaista
GA VSD+ kompressoria. Nain Atlas Copcon taajuusmuuttaja-
ohjatut VSD+ kompressorit tulevat ajansaatossa kokonaan syr-

jayttdmaan perinteiset kuormitus/kevennys -kompressorit. B

LisGtietoja: martti.rask@fi.atlascopco.com, www.atlascopco.fi



KANNETTAVAA ALYKKYYTTA ATEXYMPARISTOON

SPM Instrument on tuonut markkinoille uuden sukupolven kannettavan leonova
Diamond®IS -mittalaitteen, joka on suunniteltu kayttckunnon mittaukseen vaativissa
teollisuusymparistissa. Suuria rasituksia kestava edistyksellinen laite on tehokas, ja
se lisaa kayttdkunnonvalvontaan tehokkaita analyysi- ja vianetsintGominaisuuksia.

Leonova Diamond®IS sisdltaa vusinta digitaalista tekniikkaa,
ja sen rakenne on erittdin kestdvd. Leonova Diamond®IS on
markkinoiden ensimmainen kannettava laite, joka sisaltaa hil-
jattain patentoitua ja palkittua SPM HD® -mittaustekniikkaa vie-
rintélaakereiden kayttdkunnon valvontaan. Menetelmélla voi-
daan mitata luotettavasti koneen kayttdkunto mittausalueella
1-20 000 kierrosta minuutissa, minka ansiosta kayttokun-
non valvontaa voidaan kaytdd entistd useammassa koneessa.
SPM HD® paljastaa koneongelmat, joita on mahdotonta selvit-
taa perinteisilla varahtelymittaustekniikoilla.

Leonova Diamondissa®S on myds erittdin kehittyneet
vardhtelyanalyysitoiminnot. Laitteella on erinomainen signaa-
likohinasuhde, ja se tuottaa tarkat spekirit myds heikoista ja
energiasisdlldltaan alhaisista signaaleista. Laaja 0-40 kHz:n
taajuusalue mahdollistaa absoluuttisen tarkat mittaukset. Livku-
lackeroiduissa koneissa Leonova Diamond®IS mittaa luotetta-
vasti akselin keskilinjan lilkkeen. Monikanavamittaukset mah-

dollistavat kolmisuuntaisten antureiden kaytén ja monisuuntai-

sen vardhtelyvalvonnan, ja samalla ne lyhentavat
pitkat mittausreitit minimiaikaan.

Leonova Diamond®IS sisdltaa edistyksellisen ja
innovatiivisen Order Tracking -toiminnon. HD Order
Tracking -foimintoa voidaan kayttad mittausalueella
muutamasta kierroksesta tuhansiin kierroksiin minuutissa, ja se
mahdollista entista tarkemmat mittaukset ja spekirit. Laitteeseen
voidaan lisétd myds valinnaisina moduuleina ennakoivan kun-
nossapidon tekniikoita, joita ovat esimerkiksi yl3s-/alasajomitta-
ukset, akselilinjaus ja dynaaminen tasapainotus.

Leonova Diamond®IS on suunniteltu suorituskykyiseksi. Laite
tarjoaa kaytdssi tayden valikoiman edistyksellisia mittausteknii-
koita seka tarvittavat diagnostiikka- ja vianetsintamahdollisuu-
det. Raskaaseen teollisuuteen tarkoitettu laite myds néyttad ja
tuntuu tyohon sopivalta. Laitteesta on saatavilla [ECEx ja ATEX
versiot luokkiin 0,1 jo 2. ®

Lisatietoja: www.spminstrument.fi

TUOTANNON- JA KOKO TOIMINNANOHJAUS
YHDESSA JA SAMASSA PAKETISSA

Tuotannonohjausta on tehty jo ennen siihen kehitettyja ohjel-
mia, mutta nykypdivénd tuotannonohjaus tehddan tietojdrjes-
telmén tukemana. Tuotannonohjauksen avulla yritys ohjaa tuo-
tantoaan siten, ettd valmistettavien tuotteiden vaatimukset laa-
dusta, kustannuksista ja toimitusajoista saavutetaan.

Lemonsoft Tuotanto kuvastaa hyvin yhden jérjestelmén ajo-
tusmallia. Samassa paketissa saa kattavan tuotannonohjauk-
sen, joka sisaltad; tydnjohdon nakymdat, tydjonot, tydajan
kerdamisen, koneiden kapasiteettien hallinnan, kuormituksen
ja tuotantosuunnitelman, visuaalista Gant-ndkymad tuotan-
toon unohtamatta.

Lemonsoftin tuotanto soveltuu useille eri toimialoille, mika
tarkoittaa ettd sen kautta erilaiset tuotantomenetelmat on hel-
posti kaytettGvissa. Tuoterakenteet voivat olla hyvinkin isoja,
satoja tasoja ja tuhansia rivejd. Yha tarkedmpad on val-
voa, eftd tuotantomenetelmat ovat yhtendisia eri yksikdissa,
oli kysymyksessa tuotantoyrityksen kotimaassa tai sitten ulko-
mailla sijaitseva yksikkd. Materiaalin riittévyyden, kuormi-
tuksen, aikataulut ja keskenerdisen tuotannon nékee reaali-
ajassa. Téiden valmistuttua voi jdlkilaskelman avulla tarkistaa
niiden kannattavuuden. Jalkilaskelman avulla voidaan ndin

yh& paremmin ohjata myds oikeaa hinnoittelua.

Mikali tuotannossa sattuisi jokin ennalta odottamaton hairig,
voidaan valmistuserien perusteella jdljittaa keille asiakkaille
tietty toimitus on mennyt ja tdman perusteella tehdd tarvittaessa
esimerkiksi kotiinkutsuja.

Lemonsoft Tuotanto on kiinted osa Lemonsoftin toiminnanoh-
jausjarjestelmad. Ohjelma vastaa hyvin tuotannonohjauksen tar-
peisiin niin nyt kuin tulevaisuudessakin. Yha useamman yrityksen
valinta tuotannonohjauksen tydkaluksi on Lemonsoft Tuotanto.

Taysin kotimainen ja riippumaton ohjelmistotoimittaja tuntee
suomalaisten yritysten tarpeet. Raikas teknologia yhdistettyna
vahvaan osaamiseen tekee Lemonsoftista yhden markkinoiden
parhaista tuotannonohjauksen ratkaisuista. Lemonsoftin moduu-
leja voi kayttaa joko paikallisesti, internetselaimen tai alypuheli-
men kautta.

Moni yritys hyddyntad tand pdivéng omassa toiminnassaan
niitd Lemonsoftin moduuleja, jotka tukevat yrityksen omaa
ydinliiketoimintaa. Yha kasvava Lemonsoft Tilitoimistokumppani
-verkosto tarjoaa ndille yrityksille mahdollisuuden hoitaa hallin-
non rutiinit ostopalveluna. Kun toimitaan samassa ohjelmistossa

ovat tiedot hyddynnettavissa reaaliaikaisesti. B
Liscitietoja: www.lemonsoft.fi
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SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

KIRISTYKSIA ILMAN LAATUONGELMIA

Tiesitks, efta jokaiselle pultille on médritelty optimaalinen momentti
riippuen sen koosta, mallista ja lujuusluokasta@

Kokoonpanossa jokaisella liitoksella on oma merkityksensa. Ei ole yhdentekevaa
millé tarkkuudella pultit kiristetaan. Olipa kyseessa mika tahansa kokoonpanotyd-
kalu, kiristyksen tarkkuus heikkenee ajan kuluessa riippuen tydkalun kayttdasteesta
ja sovelluksista, joissa sita kaytetaan.

Jokaisen kokoonpanokoneen kiristystulos tulee tarkastaa tasaisin valiajoin kiris-
tysten madrdsta ja sovelluksesta riippuen. Mikali kiristystulosten tarkastus ja koneen
huolto laiminlyddaan, kiristysten tarkkuus heikkenee ja lopulta tydkalu rikkoutuu.
Huoltamaton kone saattaa aiheuttaa vakavia laatuongelmia. On tarkedta tehda
huolto-ohjelma jokaiselle kokoonpanotydkalulle, jolloin myés huollon tarve huoma-
taan ajoissa ennen kiristytulosten heikkenemisté.

Vaantdvoiman mittaaminen ja testaaminen paikan padllé on mahdollista, jopa
suositeltavaa, varsinkin aluksi. Kokoonpanotydkaluja testatessa koneet kéyttayty-
vét eri tavalla liitoksen laadusta riippuen ja paras lopputulos saadaan, kun testaus-
laitteiston festiliitoksen liscksi tydkalu testataan myds siihen sovellukseen, missa sita

kaytetdan. Testaus oikeaan sovellukseen on tarkedd, koska loppumomenttiin vaikut-

Mittauksia siirrettéivélla kalibrointivaunulla tavia asioita on monia. Tarkedd on p&dstd mittaamaan kiristyksen jalkeen asettu-

suorittaa muun muassa Atlas Copco Tools.
Mittausvéilineilla voidaan testata paineilma-

ja séhkokayttsisia kokoonpanokoneita sekd
kasikéyttéisid momenttiavaimia jopa muutamasta
Ncm:sté jopa 3000 Nm:in asti.

misen jdlkeinen jGanndsmomentti. Liitos voidaan simuloida testilaitteiston muistiin,

joilloin myshemmin tehtévat saadét samalle koneelle ovat nopeampi toteuttaa. B

Lisdtietoja: www.atlascopco. fi

UUTTA PRIMA POWER -TEKNIIKKAA KAUHAVALLA

ja edullinen hintataso tekevat siirtymisen integroituun valmistuk-

Finn-Power Oy esitteli Kauhavalla jarjestetyssa

tapahtumassa ndyfiavan ofoksen tuoreimmasta seen helpoksi.

levytydtekniikasta. Kaikkiaan vieraita kavi kotimaasta oL
Kolmipadaivédinen tapahtuma

ja noin 30 maasta yli kuusisataa. o o
Tapahtuman ensimmdinen pdivé oli omistettu kotimaisille vie-

raille ja kaksi seuraava kavempaa tuleville.
Esilla olivat kaikki Prima Power -tuotelinjat levytydkeskuksista "Voimakas panostus tuotekehitykseen ndkyy siing, ettd

ja sarmdyspuristimista lasereihin ja integroituihin soluihin, meillé on uutta, innovatiivista esiteltévad”, sanoo myyntijohtaja
| Y |

mukana my&s kokonainen joustava valmistusjdrjestelma ja
maailman ensiesittelyssa ollut kulmaleikurikone SGe5. Tama
Shear Genius® -tuoteperheen uusin j@sen on maksimilevykoolle
2 500 mm x 1 250 mm. Perustoimituksessa malli on manuaa-
likayttdinen, mutta se on myds automatisoitavissa joko heti tai

mydhemmin jalkiasennuksella. Koneen koko, asennettavuus

Aki Ojanen. Saimme jdlleen mydnteistd palautetta, ettd tapah-
tuma oli oikein ajoitettu ja toimivampi kuin vaikkapa messut, ja
eftd vastaavat tilaudet ovat tervetulleita jatkossakin. Erityisesti

kiitettiin hyvid mahdollisuuksia konsultoida eri asiantuntijoita.” B

Lisatietoja: www.primapower.com




KUKA.PLC MXAUTOMATION

Uusi menetelm@ yksinkertaistaa ohjelmistojen
integroinnin robotfien ja automaatiojdrjestelmien

vélilla = vain yksi ohjelmointirajapinta

KUKA on luonut mxAutomation ohjelmiston keinoksi, jolla
koneenrakentajat tai jarjestelmaintegraattorit voivat integroida
KUKA robottiohjauksen muun jarjestelmaohjauksen PLC:n
yhteyteen. Robotin ohjelmointi ja operointitehtdvat voidaan
hoitaa jarjestelmaohjauksen kayttdpaneelista. Erityistd tietoa
robotin ohjelmoinnista ei enad tarvita. Lahes kaikki toiminnot,
jotka voidaan ohjelmoida robottiin suoraan, ovat myés mah-
dollisia mxAutomation kirjaston kautta. Kirjasto sisaltaa yleis-
toiminnot, kuten robotin aseman luku, nopeus ja kiihdytys,
sekd robotin |/O-ietojen ja muuttujien luku ja kirjoitus.
KUKAn palvelinohjelmisto toimii robotin omassa ohjaus-
jarjestelmdssa ja se odottaa kaskyja kenttavaylan kautta. Var-
sinainen robotin ohjausohjelma toimii jérjestelméohjauksen
PLC:ssd, tama ohjelma on luotu laiteohjauksen ohjelmointikie-
lella ja -menetelmin. Jotta tama olisi mahdollista, KUKA tar-
joaa mxAutomation kirjaston tietyille ohjausjarjestelmille. Kir-
jasto integroidaan ohjelmaan, jonka jalkeen robotin kaskyt ja

niitd vastaavat parametrit liitetaan mukaan ja ohjelma siirre-

taan kenttavaylan kautta robotin ohjausjdrjestelmassa toimi-

valle mxAutomation palvelimelle.

mxAutomation kirjasto on télla hetkella saatavilla Siemens
Simatic Sinumerik 840D, seka Rockwell logiikoille ja CoDeSys
tai ProConQS jdrjestelmille. B

Lisatietoja: www.kuka-robotics.com

KYTOLA INSTRUMENTS OY JULKAISEE OYYTUOTTEILLE
SOVELTUVAN JATKUVATOIMISEN OILCOL OUYN

VARIANALYSAATTORIN

Kytola Instruments Oy:n julkaisee uusimman lisdyksen dljyn
laatuanalysaattori perheeseen, OILCOL &ljyn vérianalysaatto-
rin. Tama jatkuvatoiminen &ljyn varimittari on erityisesti suunni-
teltu nopeaan, tarkkaan ja reaaliaikaiseen ASTM D1500 véri-
asteikon mukaiseen védrimittaukseen. Se on erinomainen, huol-
tovapaa ratkaisu prosessin hallintaan tai kunnossapidon sovel-
luksiin eri teollisuuden aloilla, kuten petrokemian-, meri-, kai-
vos-, ferds-, puu- ja paperiteollisuudessa ja voimalaitoksissa.
OILCOL vérianalysaattoria kaytetaan sovelluksiin, joissa on
oleellista tietad ASTM D1500 asteikolla mitattava dljyn véri
tai joissa 8ljyn varin muutos kertoo prosessin tai &ljyn kunnon
ongelmista.

OILCOL kayttaa ASTM D1500 variasteikkoa, jota kéyte-
tacn laajasti Sljytuotteille, kuten voitelu-, hydrauliikka-, Iémmi-
tys-, eristys- ja diesel dljyille. Variarvoa kaytetadan éljynjalostuk-
sessa indikoimaan jalostusastetta ja laatua, keinona varmistaa
oikean 6&ljyn kaytto tietyissé sovelluksissa ja myds ljyn laadun
mittarina indikoimaan likaantumisesta, hapettumisesta, ikaanty-
misestd ja oljyn jalostusasteen laskemisesta johtuvaa 6ljyn laa-
dun heikkenemistd.

Koska mittaus suoritetaan jatkuvasti, on vaste reaaliaikai-

nen ja nopea, joka voi olla oleellista, mikali halutaan seurata

OILCOL

I agiolo

system OK
Ccommunication
Meunremt!nl
Error

oiL cOoL oR ANALYZ ER

ASTM D1500
Color value

dljyn laadun nopeita muutoksia ja edelleen reagoida ennen
kuin vaurioita 6ljya kayttavissa laitteissa ilmenee. Tarked omi-
naisuus on myds, ettd OILCOL varianalysaattorin avulla vélty-
tadn perinteisten aikaa vievien ja kalliiden laboratorionéyttei-
den keraamiseltd ja analysoimiselta.

Kompakti ja jémdkka OILCOL nayttad ASTM D1500 vari-
arvot 0,5-8, 0,1 askeleen tarkkuudella, kun standardin tark-
kuus on 0,5. Laitteessa on paikallisnayttd, 4-20 mA mittaus-
viesti ja Modbus(RTU) tiedonsiirtoliityntd. Maksimi paineen-
kesto on 20 bar:a ja lampétilan alue on —20°C to +70°C.
OILCOL on helppo asentaa ja jokainen laite on yksildllisesti
kalibroitu mahdollistaen parhaan mahdollisen tarkkuuden

jokaiselle asiakkaalle. m

LisGtietoja: www.kytola.com
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4 Weldforce ) Lindova-tyokalut m ed upOl i

nyt meilta!

Oy Weldforce Ltd on suomalainen Henkilosto-

palveluyritys. Kuumissa paikoissa parhaimmillaan Hitsauksen EU-péitevinti

(myds PED 97/23 Savon ammatti- ja

Meiltd voitte vuokrata eri alojen ammattilaisia, - P X
tydmaille ja projekteihin Suomeen ja muualle Tulenkestavien rakenteiden aikuisopiston valtuuttamana )
Eurooppaan. e Suunnittelu i ’

Pyyda tarj
e e Asennukset Yhteydenotot:

Erkki Komi Kai M |
o Materiaalit aj Montonen, IWS,

P. +358 40 180 2023

erkki.komi@weldforce fi pUh 040 746 2414
k www.weldforce.fi / Tekniset tiedustelut: 050 555 6722 kaj.montonen@edupoli.fi
Tekniset tiedustelut: 050 308 6007
TAPPEX FINLAND Toimists: 010 397 2700 Seppo Kallinen, IWS,
A member of Tappex Gi : -
member ot appex Brote . . hotman@hotman.fi puh 0400 188 035
www.tappexfinland.fi Polunmaenkatu 40, 33720 Tampere seppo.kallinen@edupoli.fi

LASERMERKKAUSLAITTEET MARkKU-KonNTTI OY MEKE@PA

metallien ja muovien tarkkuusmerkintaan D'l'_'l' m ‘ )y
. N ca TEOLLISUUDEN KONEISTUSPALVELU
- EMSace
i“"— Valtatie 26, 03600 KARKKILA
! NDT-TARKASTUKSET puh. 09 225 2250
L PIRKANMAALTA www.tekopa.fi
LAADUKKAASTI
Yhteyshenkilot:
Konttien myynti, vuokraus ia Puh. 0505511235 jukka.hakala@ndtteam.fi Ossi Virtanen 0400 777 733
Puh. 050-5511234 ari.lahti@ndtteam.fi Harry Suntioinen 0400 740 240

varustelu, projektitoimitukset

« E.M.LEINO OY . Monipuolista koneistuspalvelua
laser@emleino.fi, puh. +358 9 4150 4100 www.markku-kontti.fi CNC ja manuadlikoneilla.

www.emleino.fi

Pinnoitus Helin OndeSt

Metalliteotlisuuden teknisen ndt palvelut
pintakdsittelyn asiantuntija www.nondest.fi

CNC-TEKNIIKKA

PROGRESSIVE STAMPING EXCELLENCE

Tuotekehitystuki
Tydkaluvalmistus
Komponenttivalmistus

* Elektrolyyttinen * Tinaus Riippumaton ndt-tarkastusyhtié Kone: Jg loliesutnglisliaes

.
Kokoonpanoautomaatio ki f e Terdsrakennesuunnittelu

sinkitys « Elektrolyyttinen i ) /

« Sinkiirauta nikkeli 044215 3828 Kari Salli ERILR I TR
Kemiallinen nikkeli * Kuparointi ¢ Rakenteiden farkennemifiaus

* o Putkistosuunnittelu

» Kova-anodisointi * Anodisointi NondeSt oy o Painelaitesuunnittelu

Kokkola-Pietarsaari-Vaasa-Ylivieska o SdiliGsuunnittelu
e e L e Projektinhoito ja asennusvalvonta

Mestarintie 13-15, 04500 Kellokoski
Puh. 010 617 4100

info@pinnoitushelin.fi

WWW.CNCTEKNIKK A F1

Kouvola, Lappeenranta, Kemi, Oulu,

Pori, Tampere, Siilinjdrvi, Kajaani

CE-merkinta ja laatu

OBOT

A-Robot Service Oy

Teollisuusrobottien méardaikaishuollot,
korjaukset, ohjelmoinnit, koulutukset,
sekd varaosat kaikille ABB:n roboteille.

Lehmuspolku 3, 05200 Rajaméki, Puh. 050 558 6639, www.arobot.fi

pro

MIETALLI

metallialan ammattilehti
Varaa paikkasi tastal
Hinta alkaen 160 € + alv.

www.prometalli.fi
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SHARK LINE

Raaka-ainekohtaiset kierretapit

FINNTEG
TOOLTEC

Tervetuloa osastollemme no 6f79

Lahellasi olevalla Jalleenmyyjallamme on nama tuotteet jo varastossaan. n“nM[n
Nouda ja tutustu. Lisatietoja antaa myos Dormerin tekninen palvelu.

Dormerin uudet, raaka-ainekohtaiset, Shark konekierretapit
tayttavat korkeat laatuvaatimukset ja kayttoalue on helposti
tunnistettavissa, varren varikoodin ansiosta.

Ominaisuudet ja edut:

- Raaka-aineena on uusi pulveripikateraslaatu, HSS-E-PM.

— Uudet geometriat ja lastuavien sarmien kasittelyt.

- Uudet pinnoitteet.

— Tehokas lastunpoisto minimoi seisokkiriskit tuotannossa.

— Merkittavasti pienentyneet aksiaalivoimat varmistavat
kierteiden laadun.

- Merkittavasti pienentyneet vaantovoimat vahentavat
kierretappien kulumista ja murtumisriskia.

- Ongelmatonta kierteitysta useimmissa kayttokohteissa.

SHARK ! LINE
000"~ O

Kéyttokohteet ja lastuamisoljyt:

Shark Kayttoalue Lastuamisoljyt
Keltainen Niukkaseosteiset terakset = M200 No 1
Messinki/Kupari M200 No 2

Punainen Runsaseosteiset terakset M200 No 1
Sininen Ruostumattomat terakset M200 No 1

Valkoinen Valuraudat < 230HB Emulsio
Valuraudat > 230HB M200 No 1
Vihrea Raudattomat metallit M200 No 2

Puh 0205 44 121 * Fax 0205 44 51 99

The Right Tool at The Right Time www.dormertools.com




TEHOYHDISTELMA!
JABRO 534 JA DYNAAMINEN
JYRSINTA




