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Viisas paatos tanaan,
alykas sahkoverkko huomenna.

Landis+Gyr ja Toshiba kehittavat ratkaisuja alykkaan sahkéverkon toteut-
tamiseksi. Sahkdverkon seurantaan, hallintaan ja ohjaukseen tarvitaan uu-
denlaisia tydkaluja, kun sahkodn tuotanto hajautuu, séhkolikenne yleistyy ja
energian kulutusta ohjataan kysyntdjouston avulla. Teknologiamme auttaa
pitdmaan jakeluverkon vakaana ymparistdssé, jossa ennustamattomuus li-
sadantyy. Tuomme uuden teknologian ulottuvillesi — astu alykka&aseen huomi-
seen jo tanaan. www.landisgyr.fi
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Tiedadmme joidenkin yhd kiristelevén ruuveja.

Kiristeletkod sinakin®

100% jousiliitostekniikkaa. ENERGIA

Energy Fair, Finland
28.-30.10.2014

WAGO Erotus- ja mittausliittimet testaamiseen ja mittaukseen Tapaat meidét
osastolla E206!

Ainoa luotettava vaihtoehto.

* Ruuviton erotusmekanismi, helppokayttsiselld, saranoidulla veitsierotuskytkimella
* Integroidut, standardinmukaiset, kosketussuojatut testipistokkeet

* Suunniteltu erityisesti virta- ja j@nnitemuuntajapiireihin mittaamaan

virtamuuntajan toiminnallisuutta
* Selked ja helposti asennettava merkintéliuska liittimelle

www.wago.fi
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TOIMITUKSELTA
INNOVAATTORILLE AASINHATTU?

"Energia 2.0" polttelee nyt alan toimijoita useamman kérkiteeman voimin. Tekesin Fiksu energia il-

pailun kevéisen sadon perusteella voi sanoa, ettd ainakin kotien energianhallinta, polttokennot, pai-
kallinen energiantuotanto ja alykkaat sahkéverkot ovat kovasti tapetilla. Yha enemman kuluttaja-kan-
salaisia ja yrityksia pyritdan myos osallistamaan. Tahén linkittyy vahvasti energian kayttoon liityvén
datan avaaminen laajempaan kayttédn.

Fiksu energia -kisaan tuli 51 ehdotusta ja voiton vei lopulta Espoon kaupungin ja Fortumin ehdo-
tus Finnoon alueen energiajdrjestelmastd. Ehdotus on sangen kunnianhimoinen: 17 000 asukkaan
uvuden kaupunginosan energiankulutus halutaan puolittaa verrattuna normaaliin vastaavan alueen
energiankayttdon.

Finnooseen on suunnitteilla mm. matalaldmpadinen lamménjako ja kulutushuippujen leikkaami-
nen koko alueen energian etdohjauksella. Lisdksi energiaa tullaan ostamaan ja myyméédn molempiin
suuntiin verkkojen kautta. Energiaverkot ovat myds avoimia uvusille ratkaisuille.

Ensimmaisend konkreettisena innovaationa Finnoossa toteutetaan “energiakatuja” eli alueen
padkatuja, jotka perustetaan maalémpdé kerdévien energiapaalujen ja paalulaattojen varaan.
Alueesta tulee merkittéivé referenssi suomalaisyrityksille kuten Rautaruukki ja Uponor, sillé energio-
katujen toimivuudesta on télla hetkella olemassa vain pienen mittakaavan kokeiluja Itavallassa.

Finnoon tontinluovutus alkaa 2014, ja alue valmistuu p&dosin 2030 mennessa. Espoon kaupun-
gilla on paljon pelissd Finnoossa, josta se odottaa kovan luokan referenssia kestévan kehityksen asu-
misesta — samaan tapaan kuin Helsinki panostaa Kalasatamaan.

Voittajan lisdksi tuomaristo huomioi kaksi ehdotusta kunniamaininnalla. Néisté kumpikin esittelee
mielenkiintoisen konseptin, jonka mielelldan ndkisi toteutuvan.

Aalto-yliopistokiinteistdt Oy:n ja Reaktorin kunniamaininnalla palkittu ehdotus oli Otaniemen
alueen energiadataan liittyvé ‘The Open Energy Site ae5’. Ehdotuksessa ideoitu ohjelmistotydkalu
avaa energian kaytdsn liittyvad dataa kuten kulutustietoa, energiakatselmustietoa ja kayttoon liit-
tyvdd dataa Otaniemen kampusalueen kiinteistdstd. Avoin data mahdollistaa palveluntuottajien ja
koko yhteisén avoimen innovoinnin.

Toisen kunniamaininnan sai ‘Energiavarastot osana Fiksun kaupungin energiajérjestelmaa —
Case Kruunuvuori’. Ehdotuksen tekivat Skanska, Helsingin kaupunki ja Aalto-yliopisto. Kilpailuehdo-
tuksessa integroidaan suuret lampdvarastot (Kruunuvuoren luolastot) osaksi élykastd sahkén ja lam-
mon yhteistuotantoon perustuvaa energiajdriestelmad. Jarjestelmassa on lisaksi helppo hyadyntaa
uusiutuvia energialdhteita.

Samalla kun Tekesin kisan tulokset julkaistiin, saatiin energiapuolella my&s kylmaa vetté niskaan.
Euroopan komissio nimittdin haastaa Suomen ja Belgian EU-tuomioistuimeen, koska maat eivét ole
toteuttaneet rakennusten energiatehokkuusdirektiivia. Tasta syysta komissio haluaa rétkaista Suo-
melle runsaan 19 000 euron pdivésakon.

Ymparistoministeriosta kuitenkin vastataan, ettd Manner-Suomen osalta kaikki on kunnossa,
mutta Ahvenanmaan kohdalla ei - ja tdman vuoksi komissio on sotapolulla. Komissio tarkastelee
Suomea kokonaisuutena, mutta Ahvenanmaan itsehallintolain mukaan mm. rakennus- ja kaavoitus-
toimen asiat kuuluvat maakunnan omaan toimivaltaan.

Komission kritiikki kohdistuu esimerkiksi energiatehokkuustodistusten puutteisiin. Direktiivissa
madritelldan, ettd talon ostamista, vuokraamista ja rakentamista suunnittelevilla ihmisilla on oikeus
saada tiefoja talon energiatehokkuudesta. Direktiivilla on haluttu kannustaa lahes nollaenergiaraken-
nusten rakentamiseen — ja vuoden 2021 jélkeen EU ei muunlaisia uusia taloja halua néhdakaan.

Luokan mallioppilas sai siis télla kertaa laiskanléksyd — mutta Brysselin karttakeppikin lienee
aika lailla kesaterassa. Suomalainen energiatehokas rakentaminen ja asuminen kohtaa haasteita,

joita ldmpimien maiden asukkaat eivéat osaa kuvitellakaan. Parantamisen varaa on silti aina.

JUSSI SINKKO, PAATOIMITTAJA
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CONSULTING & ENGINEERING

Sahkoverkon toimintavarmuus kuntoon!

Johdonmukainen séhkéverkon hallinta Muita laskentapalvelujamme

alkaa verkostolaskentadokumentaatiosta. - sahkdmagneettisten ilmididen laskenta (CEM)
Kokenut asiantuntijaryhmdmme luo - lujuuslaskenta (FEM)

dokumentaation NEPLAN-ohjelmistolla. - virtauslaskenta (CFD);

Tarjoamme myés elinkaaripalveluja verkoston ~ 1ampé ja jadhdytys

ylldpidon dokumentointiin ja hallintaan.

Nostetaan sdhkénjakeluverkkosi toiminta- Lisatietoja:

varmuus uudelle tasolle! www.elomatic.com/en/promotions/verkostolaskenta.pdf
Etu;a ja hyétyja Ota yhteytta!

- vianetsinta helpottuu Senior Design Manager

- kayttokeskeytyksien kestot lyhenevat I,'ec';b_ 80523 :'(1,12 ;‘;‘2;

dokumentaatio on osa kunnossapitoa i Jari Aberg,
— tulevien laajennusten hallinta helpottuu jari.aberg@elomatic.com

- tarkastustoiminta selkeytyy ' Veikko Pihlava
- toimitusten rajapintojen sopiminen A= Project Manager
Ik Tel.  (02) 4124415
selkeytyy % Mob. 0405073973
- hyvaksyttamistoiminnat helpottuvat veikko.pihlava@elomatic.com
- mitoitusperiaatteet dokumentoituvat Elomatic, Itdinen Rantakatu 72, 20810 Turku
- site-toiminnot ja yhteistoiminta selkeytyy Tel.  (02)412411

www.elomatic.com
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Alykkgiden verkkojen esiinmarssi muuttaa myos
sahkourakoinnin kenttaa. Amplit Oy:n toimitusjohtaja Jussi
Kuusela toteaq, ettd samalla kun dly verkossa lisdéntyy, alan
toimijoille tulee lisaa tydsarkaa - ja myds opiskeltavaa, silla

smart grid -teknologia on uutta niitd asentavillekin.

14 Automaatio saéstad energiaa monissa
tehdasrakennuksissa

Uusissa nykyaikaisissa teollisuuskiinteistéissa

on yleensd energiatehokkaasti toimivaa
rakennusautomaatiota jo vakiovarusteena. Sen sijaan
vanhoissa teollisuusrakennuksissa energiatehokkuutta
voidaan parantaa auvtomaatiolla ja muillakin teknisilla

ratkaisuilla.




34 Hitsausautomaatti valmistaa ldmménsiirtimid

36 Alykkaat sahkéverkot ovat nykypéivad ja
tulevaisuutta

Viime aikoina on kehitetty vusia dlykkaité
keskijanniteverkon valvontaratkaisuja, joiden

avulla voidaan foteuttaa automaattisia, dlykkaita
sahkdverkkoja. Nykyaikainen automaatiotekniikka
parantaa reaaliaikaisen tiedon saatavuutta. Myds
tulevaisuuden Future City -kaupunkikonseptin alykkaat

kaupunkiverkot tekevét jo tuloaan.
44 TSCAN tekee tarkkaa tysta

46 Vantaan vusi voimalaitos tuottaa jatteista
energiaa

Vantaan Energian uusi voimalaitos Porvoonvaylan ja
Kehall:n liittymassa vihittiin virallisesti kayttoon
syyskuussa 2014. Se on ollut koekéytéssa maaliskuusta
2014 lahtien. Kolmen vuoden aikana rakennettu laitos

hyddyntaa koko padkaupunkiseudun ja sen Iéhialueiden

| sekajatteet polttamalla ne energiaksi kahdessa

arinakattilassa. Voimalaitokselta saadaan Vantaan

\_:;, 3 é Energialle vuosittain 950 gigawattituntia (GWHh) jdte-

energiaa.
24 sahkslaitosautomaatio helpottaa verkkovikojen 60 Paineilmajariestelmien optimointi
havaitsemista ja paikantamista — s4dstod jopa 40 %
28 Komponenttien laatu vaihtelee 62 Ajankohtaista
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, Alykkéiden
verkkojen

esiinmarssi muuttaa myos

sdhkourakoinnin kenttad.

FNERGIATEHOKKUUS
JA ALYKKAAT VERKOT
HAASTAVAT VANHAT
KONKARITKIN
OPPIMAAN UUTTA
— MUTTA MYOS ITSE
URAKKABISNES KAIPAA
PAIVITYSTA  USKOO
AMPLTIN
JUSSI KUUSELA

Alykkéiden verkkojen esiinmarssi muutiaa myés
sahkéurakoinnin kenttéa. Amplit Oy:n foimitusjohtaja
Jussi Kuusela toteaq, eftd samalla kun dly verkossa
liséantyy, alan toimijoille tulee lisGa tyénsarkaa — ja

my6s opiskeltavaa, sillé smart grid +eknologia on
uuita niita asentavillekin.

”ME ITSE emme urakoi verkostoja, mutta olemme hajautetun
energiantuotannon rajapinnoissa mukana,” Kuusela tasmen-
taa.

Paakaupunkiseudulla toimiva Amplit on yksi Suomen kym-
menestd suurimmasta talotekniikkaurakoitsijasta. Viime vuo-
sina sdhké- ja teleurakoinnin liséksi LVIH&ihin erikoistunut yritys
on panostanut erityisesti kiinteistdjen tieto- ja turvaverkkojen
yllapitoon ja urakointiin. Viime vuonna noin 170 henked tydl-

listévan yrityksen litkevaihto oli 27 miljoonaa euroa.

Tulevaisuus on vielé kirjoittamatta

Alykkaiden verkkojen visioissa kuluttajakansalainen tuot-

taa itse sahkoa ja myy sitd ulos markkinahintaan. Kuuselan
mukaan nyt puhuttaa eniten aurinkopaneeleista saatu energia,
mutta millaiseksi kenttd muotoutuu tulevaisuudessa, sitd on
liian varhaista sanoa viela.

“Energian varastointi on tassd asiassa se kynnyskysymys.
Seké varastointi eftd siirfo pitad pystyd hoitamaan mahdol-
lisimman pienella havikilla jo tamé vaatii kohtalaisen suurta
asiakastiheytta”, Kuusela pohtii reunaehtoja.

"Joka tapauksessa séhkdn toimitusvarmuus kasvaa ja viat,

silloin kun niita sattuu, eivat ole niin laaja-alaisia”, han kuvai-
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, Energiatehokkuus
on ennen kaikkea

asennekysymys.

lee ja lisad, ettd suunta kohti koko mantereen laajuista gridia
on selva.
“Iso asia tdssa on se, eftd sahkda voidaan jakaa tehok-

kaasti siten, eftd se saadaan aina oikeisiin paikkoihin.”

Pitcako poliitikon padtés?
Smart grid -vallankumouksen tielld Kuusela nékee poliittisen
padtoksenteon ailahtelevuuden. Kysymyksessa olevat inves-
toinnit ovat kuitenkin sen verran lagjoja ja hintavia, efta niita
ei hevin uskalleta tehdd, mikali esimerkiksi hallituksen vaih-
dos vetdd jo tehdyiltd periaatelinjauksilta maton alta. Kuuse-
lan mukaan tama on sikdlikin ongelmallista, etta ilmastonmuu-
toksen vastainen taistelu ei voi olla lyhytndkaisten poliittisten
intressien varassa.

Toinen asia on sitten se, ettd visionddrien maalailevat
PowerPointit ei aina osu yksiin sen todellisen “tulevaisuu-
den alyasumisen” kanssa. Kuusela ndkee, ettd nyt ollaan vai-
heessa, jossa dlysysteemeistd ei saada ulosmitattua lGheskaan
kaikkia tehoja, koska kuluttajat eivét osaa niita kaytaa.

Toimitusjohtajan mielestd on mysteeri, miksi iPad-tyyppi-
sid, intuitiivisia ohjaussysteemeja ei ole vield saatu kehitettyd,
vaan kuluttajat ovat pakotettuja soittamaan huoltomiehen pai-
kalle ihan pientenkin juttujen kohdalla. “Talla puolella riittad

vield paljon tydta”, Kuusela toteaa.
Mittaa, saada, ohjaa

Teollisuuden ja liikerakennusten energiatehokkuudesta puhut-

taessa Kuusela muistuttaa, ettd olemassa olevien kiinteistdjen
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kanssa toimiminen on aivan eri maailmaa kuin uusien raken-
nusten energiatehokkuuskuviot. Mutta vaikka kyseessa olisi
kuinka vanha ja raihnainen feollisuuskiinteistd, parantamisen
varaa kyllé on ja keinoja kovienkin tulosten tekemiseen I&ytyy.
"Kaikki lahtee siita, ettcd mitataan mihin kaikkeen energiaa
oikein kuluu sen hetkisen tilanteen mukaan. Sen jalkeen ener-
giankulutusta ryhdytéan saétéméan ja ohjaamaan parem-
maksi”, toteaa Kuusela ja lisad, ettd esimerkiksi moottorien
energiankayttod optimoimalla voidaan saavuttaa kelpo sads-
16t — tai vastaavasti laittamalla valaistusolosuhteet reilaan.
"Joskus tulee kaytya kiinteistossd, jossa on lammitys ja
jaahdytys yhta aikaa padlla, kun ei ole mietitty asioita ihan
loppuun asti”, Kuusela virnistéd. Hanen mukaansa energia-
tehokkuus on ennen kaikkea asennekysymys: omia kaytttot-
tumuksia voi aina arvioida kriittisell silmalla ja miettia, mita

voisi tehdd paremmin.

Ei osaoptimointia
Kaikessa toiminnassa Kuusela korostaa kokonaisvaltaisen rat-
kaisun tarkeytta: kiinteiston tarkoitus on palvella asiakkaan tar-
peita kustannustehokkaasti. Tallsin eri teknisten jarjestelmien
hinta-laatusuhde, soveltuvuus seké yhteensopivuus ovat ratkai-
sevan tarkeitd asioita. Amplit haluaakin tarjota asiakkailleen
ja sidosryhmilleen ensisijaisesti yhteistydkumppanuutta ja on
halukas liitymadn projektin ohjausryhmé&én mahdollisimman
varhaisessa vaiheessa.

Tyypillinen Amplitin talotekniikkaprojekti rullaa siten, eftd

projektissa nimetdan yksi kokonaisvastuuhenkild seké lisciksi



Suunnittelemme, toteutamme,
huollamme ja yllapiddmme teknisia
ratkaisuja.

Varmistamme, etté kiinteistét ja
teollisuuslaitokset ovat toimivia,
turvallisia ja energiatehokkaita —
samalla huolehdimme kiinteistojen
arvosta.

Puh. 010 4071
Linkedin.com/company/caverion
Twitter @CaverionGroup

www.caverion.fi

=)

=
3 . gt -‘ 4
00T ]
| i

~ | /

Turvetuotteet

Suomen johtava turvetuottaja
VAPO tuottaa

energlatu rvetta

vuodessa

n0|n1 5TWh

10000
reene
T

Turvetuotanto
tyollistaa
yIi 10 000 ihmisti
Suomessa.

Turvekuorman
hinta on noin

1600

Yhdessé rekkalastillisessa
kulkee noin

140m°

TURVETTA

joka vastaa miltei neljan
omakotitalon vuotuista
energiantarvetta.

VAPON LIIKEVAIHTO 1.1.2013-30.4.2014

Faktoja Vapon toiminnasta

VAPO tuottaa
vuodessa

2 TWh

energiaa

lampoa |
sahkoa i
hoyrya

Vapon myymalla
kaﬁkolarwmolla
lammittaisi
n. 40 000
omakotitaloa

Yhteensa

miljoonaa euroa

8474

264,2

miljoonaa euroa

91,1«

Vapon tuottamasta ‘)
energiasta on S

uusiutuvia =
polttoaineita

90,8 %

Vapo kayttaa 90,8
prosenttisesti

kotimaista
polttoainetta
voimaloissaan.

379

143.,9

miljoonaa euroa

tuhkasta
hyotykayttoon

Lampo ja sahko

On

voimalaitosta

120

lampokeskusta

20

kaukolampo-
verkkoa

omistuksessa
ja operoinnissa

182,1

miljoonaa euroa

Pelletti ja
metséapolttoaineet

Ylivoimaisesti Suomen
suurin pelletin tuottaja

6:=

ﬁ'ﬁﬁi‘ﬁ
pellettitehdasta

Vuonna 2013 toimitettiin

yli 70%

Suomen pelletista.

Metsi- 1 5
polttoaineita
toimitetaan ,

asiakkaille
vuodessa

kaikkiaan

TWh

Vapo Timber Oy
179,7 milj. €
Kekkila-konserni
125,7 milj. €
Muut 13,4 milj. €




, Kovassa
markkinatilanteessa

kaikilta kysytadn
sopeutumiskykya.

eri alojen erikoisasiantuntijat. Asiakkaan saama hydty on
ilmeinen: koko talotekniikkaprojekti hoituu yhden sopimuksen
puitteissa ja projekti hoidetaan yhden yhteyshenkilon kautta.
Kuusela uskoo, eftd tulevaisuuden kehitys tuo markkinoille
muutakin kuin kiintedhintaista urakkaa. Vanha malli, jossa
padurakoitsija kaskyttad alihankkijoiden verkostoa taskulaskin
kédessa alkaa olla — ainakin osittain - jo aikansa elényt.
"Ongelma on siing, eftd kun tata kuviota pydritetaan tiu-
kan europerusteisesti, se samalla estad talotekniikan kehitty-

mistd.”

Lyhytnakéista toimintaa

Liian kova kulukuri ja jatkuva kiire saattaa pitéé alihankki-
joiden paadt painettuina ja mielet ndyring, mutta laatua se
ei paranna. Rakentaminen on tand paivandg kuitenkin ennen
kaikkea monimutkaisten kokonaisuuksien hallintaa.

"Jos tehdaan 1oita ‘keikka kerrallaan’ sen kummempia
mieftimattd, ei jGa aikaa kehittaa toimintaa”, Kuusela huo-
mauttaa. Samalla on my&s ajauduttu vaaralliseen tilantee-
seen, jossa vastuunkantajia ei tydmaalta enad 16ydy kirveel-
Igkaan. “Rakentamisessa on oltava muitakin arvoja kuin vain
halvin hinta”, Kuusela paukauttaa.

Toimitusjohtajan mukaan huomionarvoista on sekin, etta
rakentamisen kustannuksista puhuttaessa talotekniikan osuus
koko kakusta nousee jatkuvasti. Kuusela ottaa esimerkiksi
uvuden lastensairaalan, josta Amplit nappasi sdhkéurakan:

koko lastensairaalan hintalappu on 165 miljoonaa euroa,
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josta rakennusyhtié SRV:n osuus 80 miljoonaa. Sahksurakka
on 20 miljoonaa, LVI-puoli saman verran ja loput noin 45 on
sairaalateknologiaa.

"Puhtaan rakentamisen osuus on siis alle puolet koko kus-
tannuksesta”, Kuusela toteaa. Toki urakkaosuudet ovat vasta
alustavia arvioita: lopulliset tavoitehinnat lasketaan, kun suun-
nitelmat ovat valmistuneet riittévan pitkélle.

Hanen mukaansa myds “ihan tavallisissa” nykyaikaisissa
kohteissa talotekniikan osuus vie helposti 30 prosenttia, ilman

eftd tarvitaan mitdén uusia ja ihmeellisia ratkaisuja.

Varaudu tulevaan

Kuuselalla on poikkeuksellisen hyvé tuntuma toimialaan, silla
han on akfiivinen kahdessakin alan jarjestssa, Sahkdtekniset
tydnantajat ry:ssa ja Sahkeé- ja teleurakoitsijaliitossa (STUL).
Vuoden alusta l&htien Kuusela on toiminut STULissa varapu-
heenjohtajana. Han harmittelee, etta poliittisessa paatoksen-
teossa jdrjestdjen aani kuitenkin kuuluu vain aika harvakseen.

"Meilla on niin paljon asiantuntemusta, jota voisi hyddyn-
& enemman. Esimerkiksi alan koulutukseen liittyen, meilla
olisi tarjota paljon ndkemystd, josta on hydtyd laajemmin-
kin”, hdn uskoo.

Koulutus onkin selvasti yksi Kuuselan lempiaiheista.
Vaikka jo vuosia kestdnyt taantuma on tarkoittanut sitd, ettd
alan toimijat enemman lomauttavat kuin rekrytoivat, Kuusela
tietad, eftd noususuhdanteessa osaajat loppuvat heti katte-

lyssa.



ENERGIATOIMIALAN KORKEIN JOHTO KOKOONTUU - kutsumme Sinut mukaan!
Intrum Justitia jarjestda perinteisen energiayhtididen toimialapdivan,
19.3.2015 Casino Helsingissa.

POWER DAY

ENERGIATOIMIALAN TALOUSFORUM

. J . o o
Katso tarkempi ohjelma ja iimoittaudu osoitteessa: www.intrum.fi/tapahtuma ntrum \ 'j) |ust|t|a

www.intrum.fi

KATTILAT BIOPOLTTOAINEILLE:
10— 18 000 kW

HERZ- JA KOHLBACH-KATTILAT

Vuosikymmenten kokemuksella — uusimmalla tekniikalla!

:

| |
M I KA O N Taydellinen kattilavalikoima tilojen

ja prosessien lammitykseen seka yhdistettyyn
lammoén ja sahkoén tuotantoon (CHP).

Pelletti, hake ja muut biopolttoaineet

Asiakaskohtaiset ratkaisut — myos lampokontit
Automaattiset puhdistukset

Automaattinen tuhkan poisto

Helppo kayttaa

Luotettava tekniikka — vahemman huoltoa

Aina korkea hyotysuhde — alhaisempi polttoaineen kulutus
Tasmalliset toimitukset

. : PYYDA MEILTA LISATIETOJA!
Teollisuuden kunnossapitopalvelut
WeMaint Oy @ SolarBiox

www.wemaint.fi
SolarBiox Oy PL 57, 00381 Helsinki
p' 020 758 9988 solarbiox@solarbiox.fi, www.solarbiox.fi,

p. 0400 613 552, 045 675 5565, 040 721 1486

KUNTO?

Parannetaan yhdessa
suorituskykya!
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Osaiskutesti ilman riskeja

> Taysin mekaaninen laite. 100% toimintavarmuus

> Yksinkertainen ja luotettava ratkaisu

> Ei keskeytyksia prosessiin testin aikana

> Kay asennusosiksi venttiilin ja toimilaitteen valiin

> Mahdollistaa toimilaitteen huollon k&ynnin aikana

> Myos SIL3 ja ATEX sovelluksiin

> Takuulla turvallinen testaus kaynnissa olevassa
laitoksessa

Lis&é tietoa: www.fluidcontrol.fi.
Olemme mukana Energia 2014 nayttelyssa. Osasto A130

yé= FLUIDCONTROL OY

Joustavan jatkokaran avulla
voidaan kasipydra tai toimi-
laite tuoda helpompaan ja
turvallisempaan paikkaan.

Olemme mukana Energia 2014 messuilla. Tule tutustumaan
uutuustuotteeseemme osastollemme A130

Fluidcontrol Oy, Vanha Porvoontie 229 01380 VANTAA
Tel, {09) 350 7410 Fax. (09) 374 3590 wuwu.fluidcontrol.fi

2t Termorak

Tulenkestavat vuoraukset yli

40 vuoden kokemuksella
e \oimakattilat
e Lampdlaitokset
e Soodakattilat
e Meesauunit
e Kalkki- ja sementtiuunit
e Metalliteollisuus
e Lasiuunit
e Petrokemia ja kemia
e Haponkestévét vuoraukset

Kaikki alan tydt ja materiaalit
Termorak Oy

Puhelin 0207 680 600
Faksi 0207 680 601
Aittoméaentie 1

33880 Lempaala

info@termorak.fi
www.termorak.fi
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"Yrityksille pitéisi saada tyévoimaa, mutta nykypolitiikassa
ei juuri ole jarked.” Kuusela viittaa ennen kaikkea nykyiseen
oppisopimusijdrjestelmédn, jossa oppisopimusoppilas tulee fir-
maan ihan normitydsuhteeseen. Nain oppipojalle pitaa heti
alkaa maksamaan osaajan palkkaa. “Téma on iso ongelma,

silld nykysysteemi ei rohkaise oftamaan nuoria sisédn.”

Viisi vuotta vastatuuleen
Jussi Kuusela on toiminut Amplitin toimitusjohtajana nyt viiden
vuoden ajan - eli luotsannut yritystd eteenpdin padasiassa
taantuman tuulissa. ltse yritykseen han kuitenkin tuli jo vuonna
1996. Tuoreen projektipédllikén ensimméinen tyé oli Alber-
tinkadun ja Bulevardin risteyksessa olevan virastotalon séhke-
urakka, joka meni nappiin. Kuusela osoittautui pian niin pate-
vaksi projektihaukaksi, eftd han aloitti myds toimimaan mui-
den kuin sahkdurakoiden parissa. Lopulta projektijohtajana
Kuuselan kasissa oli koko sahkdosasto ja puolet muista ura-
koista.

“Nain ollen loikka toimitusjohtajaksi oli lopulta varsin
pieni. Uusina asioina tulivat etupadssa vain koko yritysta kos-

kevat talous- ja hallintoasiat.”

Laatu kohdallaan, hinta kohdallaan

Toimitusjohtaja siis tunsi yhtion ja sen ihmiset kuin omat tas-
kunsa, mutta taloustilanne oli vusi ja outo. Kuusela lahti efsi-
ma&an, mistd suunnasta kannattavaa kasvua voisi 16ytyd - ja
miten markkinaosuuksia voitetaan kilpailijoilta - Viidessé&
vuodessa tulosta on syntynyt, vaikka ylaméakeen on menty ja
vaked on pitanyt matkan varrella vahentad. Tuoreita urakoita
ovat mm. Malmin sairaala, Kaisatalo, ltis, uudet Urheilupuis-
ton ja Koivusaaren metroasemat sekd Meilahden potilastornin
saneeraus. Lisaksi vudisasuntotuotantoa on 700-800 asunnon
edestd vuosittain.

Menestysresepti sindnsa on yksinkertainen: “Paatimme,
eftd yhtaan tappiollista tarjousta ei tehda. Ja siita on pidetty
kiinni”, Kuusela toteaa. Hanen mukaansa kovassa markkina-
tilanteessa kaikilta kysytaan sopeutumiskykya, mutta omaa
oksaansa ei kannata sahata kipurajat alittavilla tarjouksilla.
"Tassé tilanteessa kysytaan edellakavijyytté ja se voi syntyd

vain taloudellisesti terveelta pohjalta.”

Vahva tilauskanta

Suunta tuntuisi olevan oikea: viime vuonna yritys sai kannatta-
vuuden jdlleen hyvdlle tasolle ja vaikka vuoden 2007 enndgtys-
lukuihin on vield matkaa, uskonvahvistusta téayttyvét tilauskirjat
kylla tarjoavat.

“Viime vuonna liikevaihto oli 27 miljoonaa ja tand vuonna
arvioitu liikevaihto on 26 miljoonaa.” Liscksi esimerkiksi vuo-
delle 2015 on jo sadellut tilauksia yli 20 miljoonan edesta ja
vield taman jalkeenkin tilanne on sangen hyva.

"Toiminnalla on nyt jatkuvuutta aina siindg madrin, ettd
voimme kehittaa toimintaamme entistd enemman”, toimitusjoh-

taja iloitsee. M



Foster Wheeler
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TUOTTEET JA PALVELUT:

kiertopeti- ja kuplapetikattilat

polypolttokattilat Tanaan tehtavat voimalaitospaatdkset vaikuttavat energiantuotannon

taloudellisuuteen ja ymparistdn hyvinvointiin vield vuosikymmenien
jatelampokattilat kuluttua. Me haluamme huolehtia luonnosta kehittamalla tehokkaita ja
modernisoinnit ymparistba saadstavia energiaratkaisuja voimalaitos- ja teollisuus-
kattiloihin seka niiden kunnossapitoon ja huoltoon.

kaasuttimet

service-toiminnot
. . i e Yhtién ydinosaamista on kiertopetiteknologia, jossa olemme markkina-

voimalaitoskaytto . i ) ) ) )

johtaja. Edistyksellisen teknologian ohella menestyksemme nojaa

kiertopetipesurit vahvaan projektiosaamiseen ja osaavaan henkildstéon.

savukaasupesurit

letku- ja sdhkdsuodattimet
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www.fwc.com
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~ AUTOMAATIO
SAASTAA ENERGIAA
MONISSA

TEHDASRAKENNUKSISSA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

Uusissa nykyaikaisissa teollisuuskiinteistcissa on yleensa
energiatehokkaasti foimivaa rakennusautomaatiota jo
vakiovarusteena. Sen sijaan vanhoissa teollisuusrakennuksissa
energiatehokkuutta voidaan parantaa automaatiolla ja muillakin
teknisilla ratkaisuilla.

Kun hyv/n suunniteltu automaatio oh/'oo ilmanvaihtoa, /dmmifysfc'i,
valaistusta ja ehka muutakin tekniikkaa, myés kiinteiston

viihtyisyys ja kdytettvyys paranevat.

USEIN TEOLLISUUSHALLEISSA kulutetaan turhan paiten
paljon energiaa, jos kiinteistdjen talotekniikka on 1980- tai
1990-luvun tasolla.

Kiinteistoteknisia ja teollisuuden palve-
luja tarjoavan Caverionin myyntipaallikkd
Teppo Mannisen mielestd teollisuusrakennus- ,
ten saralla on Suomessa paljon energiansads-
tdpotentiaalia, niin isoissa teollisuuslaitoksissa
kuin pk-yritysten tuotantohalleissakin.

“Tyypillisesti teollisuusrakennuksissa ei ole
kiinnitetty huomiota ilmanvaihdon ja auto-
maation energiatehokkaaseen toimivuuteen,
varsinkaan jos tuotantolaitteiden lémpdkuorma on merkit-
tava”, Manninen arvioi.

Yritykset ovat panostaneet enemmankin tuotannon tehosta-

miseen kuin omiin teollisuushalleihinsa. Toisaalta halleilla voi

olla ulkopuolisia omistajia, jotka eivét ole piténeet hallikiinteis-

tdjen rakennusautomaatiota ajan tasalla.
“Tallaisia halleja olisi jarkevad korjata kuntoon, kunhan
hankkeille 18ytyy rahoitusta ja firmojen talous saadaan taas

kuntoon.”

Teollisuus-

saralla on Suomessa
paljon energian-
sddstopotentiaalia.

"Energiatehokkuushankkeet ovatkin nyt ajankohtaisia ja
kannattavia, koska niillé nostetaan kiinteistdn arvoa siten, ettd

ne maksavat investoinnin itse takaisin.”

Laitteita saadetdadan etdyhteyden

avulla

rakennusten

Monissa vanhoissa hallikiinteistoissa esi-
merkiksi automaation lisaamisestd olisi pal-
jon apua energiansadston kannalta. “Usein
iimanvaihtokoneiden saataminenkin tuo jo
sGastéja”, Manninen pohtii.

Toisaalta vusissakin rakennuksissa voi-
taisiin tapauskohtaisesti selvitd pienemmalla energiankulutuk-
sella, jos rakennukseen kokonaisuutena kiinnitettdisiin alun
perin enemman huomiota — mielellaén jo suunnitteluvaiheessa.

"Automaatiolla on mahdollista parantaa myds kaytetta-
vyyttd. Jos rakennusautomaation kaytdliityma toimii vaikkapa
internet-selaimella, iimanvaihtokoneita pystytdan saatamadn
helposti etdyhteyden kautta.”

“Isoissa teollisuuslaitoksissa padstadn muuttamaan useiden

iimanvaihtokoneiden asetusarvot yhdelld kertaa paétteelta.
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Entisaikaan piti kiivetd katoille, kun oli tehtéva muutoksia

iv-koneiden asetusarvoihin.”

"Saato|a voidaan tehda esimerkiksi lampétilojen ja olosuh-
teiden mukaan. Jos ulkolampétila muuttuu, teollisuushallin lém-
potilasaadst saadaan optimoitua tilanteeseen sopiviksi”, Man-

ninen toteaa.

Avutomaatio ohjaa turvajéarjestelmidkin
Saman rakennusautomaatiojarjestelman avulla voidaan ohjata
lédmpétilojen ja ilmavirtojen liscksi myds valaistusta ja turvajar-
jestelmid, esimerkiksi ovien ja porttien lukitusta.

Kun automaatio ohjaa valaistusta vaikkapa liiketunnisti-
mien avulla, esimerkiksi pihavalojen ei tarvitse palaa taysilla
pitkin y&td, jolloin séhkod sadstyy.

Liike- ja valotunnistimien avulla teollisuustiloihin saadaan

16 enertec 2/2014

muutenkin tarpeenmukaista valaistusta, jossa myds pdivanva-
loa kéytetddn osana muuta valaistusta.

"Valaistusta pystytadn ohjoaamaan esimerkiksi kellon-
aikojen mukaan, jolloin jarjestelm&a sammuttaa tai himmentda
automaattisesti valoja tietyistd tiloista maaraaikoina.”

"Kaytanndssa automaatiolla ja muulla ohjauksella pyri-
taan vaikuttamaan ilmanvaihdon, valaistuksen ja lammityk-
sen tehoihin ja kayttdaikoihin. Jos vaikkapa ilmanvaihtojérjes-
telman ilmamaarat puolittuvat, tarvittava sahkéteho pienenee
todella merkittévasti”, Manninen selittdd.

"Vanhoissa ilmanvaihtojdrjestelmissé huippuimurit ovat
ehka paalla jatkuvasti. Varsinkin tallaisissa tilanteissa ohjaus-
jarjestelmat tuovat paljon sédstémahdollisuuksia.”

Halleihin voidaan liséta antureita, joilla mitataan olosuh-

teita eri puolilla teollisuuskiinteistda. Silloin ilmanvaihtoa tai



Saint-Gobain Pipe Systems Oy

Nuijamiestentie 3 A, 00400 HELSINKI « Merstolantie 16, 29200 HARJAVALTA
Puh. 0207 424 600 - fax 0207 424 604

sgps.finland@saint-gobain.com « www.sgps.fi

Sharky 775 - tehoa energianmittaukseen

e Lammitys-, jadhdytys- ja yhdistelmamallit

¢ DN 15-100 Qp 0,6-60 m3/h

¢ Saatavana myos erikoismalli aurinkoenergian mittaukseen
¢ Tarkka laajalla mittausalueella

¢ Pariston kesto jopa 16 vuotta (my6s verkkokayttdisena)

e Erittain helppolukuinen naytté

e Edullinen

¢ Helppo huoltaa

e Kattavat historia- ja loggeritoiminnot

¢ Radioluentamahdollisuus

AT
SAINT-GOBAIN

PIPE SYSTEMS

UTU Condor — muuntajadljyanalysaattori

Oljyanalysaattori on tarkoitettu 6ljyeris-
teisten tehomuuntajien jatkuvaan kun-
nonvalvontaan.  Analysaattori  mittaa,
laskee ja rekisterd6i muuntajadljyn kuntoa
sekd muuntajan vanhenemista koko sen
elinialta.

Analysaattori antaa arvokasta tietoa
muuntajan ja sen O&ljyn ikdantymisesta
sekd muuntajan jaljelld olevasta kaytto-
iasta. Oljyanalysaattori voidaan asentaa
seka uusiin ettd vanhoihin muuntajiin.

UTU Oy

www.utu.eu Ahjontie 1
28400 ULVILA

(02) 550 800

Analysaattorin tietoja voidaan Ilukea
GSM-modeemin vélitykselld tai se
voidaan liittdd sahkdaseman IEC 61850
tai suojareleitten huoltovaylaan.

Valimotie 26B Nuutisarankatu 35
01531 VANTAA 33900 TAMPERE
(09) 274 6411 (09) 274 6411
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valaistusta saadaan kohdennettua sinne, missd sitd tarvitaan —
eika harakoille.

"Ehké ilmanvaihtojarjestelmdssa voitaisiin kayttaa taajuus-
muuttajia, jolloin voitaisiin hyddyntdd osatehoja. Tassa on

yksi avain energiansadstéén”, Manninen suosittaa.

Elinkaariajattelu mukaan
energiansddstéinvestointeihin
Kun teollisuuskiinteistdd tutkitaan huolellisesti, Mannisen
mukaan siitd yleensa |dytyy jonkinlaisia energiansadstomah-
dollisuuksia.

“Jos kiinteiston energiatehokkuutta on jo parannettu perus-
korjauksen yhteydessd, tarvitaan endd kaytonaikaista seuran-
taa. Kuitenkin jopa 2000-luvulla rakennetuissa teollisuushal-

leissa voi olla saastopotentiaalia, jos hallia on kaytetty vaa-
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rélla tavalla. Energiaa voidaan usein sddstaa pienillakin kons-
teilla”, sanoo Manninen.

“Vanhoissa kiinteistdissa taas voi olla niin vanhaa tekniik-
kaa, eftd niissd voi muutenkin olla perusteltua uusia koko ilman-
vaihtojarjestelma.”

Samaten valaisimien vaihtaminen saattaa joskus olla
aiheellista. “Vield 2000-luvullakin moniin halleihin on asen-

nettu elohopeahdyrylamppuja, vaikka ne ovat jo kéytéstd pois-

tuvaa teknologiaa. Nyt niita korvataan energiatehokkaammilla

vaihtoehdoilla.”

Mannisen mielesta asioita olisi syyta tarkastella alun pitéen
elinkaariajattelun pohjalta: ottamalla seka rakentamis- ettd
kayttokustannukset mukaan laskelmiin ja suunnittelun lahtékoh-

daksi.

"Jos energiakustannukset ovat pelkastaan rakennuksen kayt-




Paljetasaimet ja kuumuudenkestavat
tuotteet Suomessa jo yli 40 vuotta

KANGASPALKEET
METALLIPALKEET
KUMIPALKEET
SUOJAPALKEET
PTFE- PALKEET
KARTOITUKSET
ASENNUKSET
HITSAUSSUOJAUS
OMPELUTUOTTEET
KUUMANKESTAVAT
TIIVISTEET JA

ERISTEET

Nyt myos kanaviston kuntokartoitus
KE-Burgmann Finland Oy

09-825501
www.ke-burgmann.fi

' Gasmet:

Kotimaista tekniikkaa
vaativiin mittauksiin

Gasmet-kaasuanalysaattorit

* biovoimaloihin

* jatteenpolttolaitoksiin

* elohopeapiistojen
mittaukseen.

FTIR-tekniikkaan perustuva
jatkuvatoiminen Gasmet
CEMS Il kaasuanalysaattori
tdyttd4 standardien

EN 14181:2012 ja

EN 15267-3 vaatimukset.

Messuosastomme
ENERGIA 2014-messuilla
A806 (A-halli, kortteli 1)

Gasmet Technologies Oy Puh. og 759 oo 400
Pulttitie 8 A email: contact@gasmet.fi
00880 Helsinki www.gasmet.fi

SULZER

Tervetuloa osastollemme A914 Energia-messuilla
Tampereella 28.-30.10.2014.

Sulzerilla on laaja valikoima innovatiivisia tuotteita ja palveluja
voimantuotannon tarpeisiin. Valikoimamme kattaa seka kattilan
syottd- ja kiertovesipumput sekd muut prosessin tarvitsemat
pumput. Meilta 16ytyy my6s laaja valikoima huoltopalveluita
tehokkaan ja luotettavan pumppauksen varmistamiseen: mit-
taukset, kenttahuollot, pumppukorjaukset ja -modernisoinnit,
ongelmanratkaisupalvelut, varasto- ja vaihtoyksikkopalvelut ja
energiatehokkuusanalyysit.

Palvelutarjontamme kattaa niin Sulzer pumput kuin muidenkin
valmistajien pumput koko voimantuotannon sektorille pienista
kaukolampolaitoksista ydinvoimaloihin.

Sulzer Pumps Finland Oy

PL 66, 48601 Kotka

Puh. 010 234 3333
www.sulzer.com/Sulzer-Pumps-Finland




tajan vastuulla, rakennuttaja voi usein padtya valitsemaan hal-
vimmat ratkaisut. Silloin pitkan aikavélin energiankulutusta ei
ehké saada minimoitua.”

Kannattaisi investoida energiatehokkaampaan tekniik-
kaan. “Kun energiatehokkuushanke on maksanut itsensd, se

sAdstad elinkaarensa aikana selvéd rahaa”, Manninen muis-

J

tuttaa.
Suurien hankkeiden ollessa kyseessa
saastoja voi tulla jopa kymmenid tuhansia

euroja vuodessa.

energiatehokkaampaan
tekniikkaan.

Energiakatselmus selvittaa
tilanteen
Energia-asiantuntijapalveluja tarjoavan
Karves Energia & Valvonta Oy:n projektipgallikké Panu
Lallukka korostaa, ettd suurimmat energiansadstot teollisuus-
kiinteistoissa saadaan useimmiten ilmanvaihdon ohjausta
parantamalla.

"Vanhat jarjestelmat ovat tyypillisesti sellaisia, efta niita
ohjataan laitekohtaisesti. Asioita pitdisi katsoa kokonaisvaltai-
semmin”, Lallukka toteaa.

Jos talotekniikkaan vain lisétaan vusia laitteita mutta van-
hat jaavat edelleen toimimaan, teknisia jarjestelmia voi olla
vaikea saada energiatehokkaiksi tai edes yhteensopiviksi.

“Jonkun pitdisi arvioida, paljonko energiaa teollisuuskiin-
teistdssa oikein voitaisiin saastad.”

Nykyisin pk-yritykset saavatkin valtiolta avustusta esimer-
kiksi energiakatselmuksiin noin 40-50 prosenttia.

Energiakatselmusraporteissa arvioidaan, millaisia ener-
giansadstdinvestointeja kiinteistdssa olisi mahdollista tehda.
Samalla arvioidaan investointien kustannukset, saatavat scds-
16t sekd investointien takaisinmaksuajat.

Esimerkiksi l[ammontalteenottolaitteistot (LTO) saattavat
maksaa itsensd muutamassa vuodessa.

"Usein pyritadn siihen, eftd takaisinmaksuajat olisivat enin-
tacén 3-5 vuotta. Kun téllaiset investoinnit eivat suoraan liity
omaan liiketoimintaan, joissakin yrityksissd niité helposti pide-
tadn toissijaisina”, Karveksen energia-asiantuntija Jani Han-
nén epdilee.

"My8s taman hetken taloustilanne vaikuttaa siihen, ettd yri-
tyksissa ei aina ole valmiuksia investoida energiansa@stdsn.
Budijetit laaditaan tiukoiksi.”

Hyvaélla suunnittelulla parempia investointeja
Teollisuuskiinteistdjen teknisten jdrjestelmien elinkaaren tie-
tyssd vaiheessa kannattaa joka tapauksessa investoida uusiin
ja entistd parempiin laitteistoihin.

" Asuinkiinteistdissé on jo jonkin aikaa laadittu pitkén téh-
tdimen energiatehokkuussuunnitelmia. Olemme pyrkineet tuo-
maan tata ajattelua myds teollisuuspuolelle”, Lallukka mainit-
see.

Joissakin tapauksissa energiainvestointeja voidaan Lallu-

kan mukaan tehdé niin sanotulla ESCO-periaatteella, jolloin
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Kannattaisi
investoida

investointikustannuksia maksetaan saatavilla energiansads-
tilla.

"Investointeja harkittaessa yritysten kannattaa kayttaa
apuna ulkopuolisia suunnittelijoita, jotta teknisia jarjestelmia ei
ryhdytaisi rakentamaan pelkastaan laitevalmistajien tekemien
suositusten perusteella.”

Kaiken kaikkiaan suomalaisten feolli-
suusyritysten energiansadstoasenteet ovat
Lallukan mukaan kehittymdssa hyvadn
suuntaan. “Kannustinjarjestelmiakin on
kehitetty, ja ne alkavat jo vaikuttaa yritys-
ten investointeihin. Monet yritykset ovat jo
liittyneet vapaaehtoisiin energiatehokkuus-
sopimuksiinkin.”

"Teollisuushalleissa voi henkilsstsltékin tulla joskus hyvia

energiansadstoideoita”, Lallukka sanoo.

Lammitysjarjestelmissad monenlaisia ratkaisuja
Lammitysjdrjestelmia toimittavan Polarheat Oy:n toimitusjoh-
taja Kauko Jaakkola tahdentad, eftd teollisuushallien energian-
sGcstossa olisi otettava huomioon myés viihtyisyys- ja terveys-
nakokohdat.

"On muistettava, ettd teollisuuskiinteistdissa voi olla jopa
yli kymmenen metric korkeita halleja. Silti pddosa lammitys-
tehosta tarvitaan noin kahden metrin korkeudelle”, Jaakkola
sanoo.

"Halleissa on usein puhallinjarjestelmid. Niissd on kuiten-
kin se ongelma, ettd ne levittavat lampda myds hallin yldosaan,
missa sitd ei juuri tarvita. Toisaalta puhaltimia kaytettdessa
ilmaan helposti sekoittuu pélyd ja muita epdpuhtauksia.”

Jaakkola kertoo, etta jo 1980-luvulla silloinen Imatran
Voima teki tutkimuksia tuotantotilojen lammitysvaihtoehdoista.
"Tutkimusten mukaan sateilylémmitystd kaytettéessa lampd
saadaan oikeaan kohteeseen vain kolmasosalla siitd liitantéate-
hosta, jonka perinteiset lammitysjarjestelmat vaativat.”

Teollisuushalleissa sateilylémmittimet voidaan Jaakkolan
mukaan kiinnittdé joko suoraan kattoon tai valaisinripustuskis-
koihin. Kaytannéssa sateilylammittiming voidaan kaytaa eri-
laisia lémpdpaneeleja, joilla on eri pintalémpétilat. Suurissa
halli- ja avotiloissa kysymykseen tulevat esimerkiksi korkealam-
popaneelit, joiden pintalampétila on noin +750 °C.

Vaihtoehtoina ovat lisdksi keskilémpépaneelit, jotka asen-
netaan noin viiden metrin korkeudelle, sekd matalalampépa-
neelit 2,5-5 metrin korkeudelle. Matalalémpdpaneeleja voi-
daan kayttaa myds palovaarallisiksi luokitelluissa tiloissa.

"Sateilylammittimet soveltuvat kaikentyyppisiin teollisuus-
halleihin. Lammittimia on helppo ohjata joko tilakohtaisilla
termostaateilla tai PC-pohijaisilla ohjausjarjestelmilld, jopa
0,1 °C:n tarkkuudella.”

"Takavuosina téllaisia sateilylammittimic kaytettiin enem-
ménkin. Nykyisin ei aina muisteta, ettd schkdlammityskin voi
olla edullinen ja energiatehokas vaihtoehto monissa filan-

teissa”, Jaakkola ihmettelee. m
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Monipuolinen ja joustava = 3in1: ENMS + PQ + RCM
jérjestelmé Energian & = Energianhallinnan standardi (ISO 50001)
S3hkén laadun seurantaan = S&hkdn laadun seuranta EN 50160 stand muk.

Janitzan valikoimasta I6ytyy laaja valikoima mittareita; energianmittareista A-
luokan sahkdnlaadun analysaattoreihin.

Mitatut arvot voi analysoida Janitzan omalla GridVis ohjelmistolla tai pilvipalvelun
kautta. Mittarit tukee my6s yleisimmét protokollat niin mittaustiedot voi myds lukea WESTIM QOWER
muilla ohjelmistoilla. et
Janitzan jarjestelmalla voi seurata my6és muita suureita esim. ldmpd, kaasu, vesi...

Kerromme oikein mielelldén tarkemmin Janitzan laajasta ja monipuolisesta
valikoimasta
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Avutomaatiolla

on kysyntaa

J

varsinkin sahkoverkkojen

muuntamoilla ja
ala-asemilla.

Liiketoiminnan
kehityspéaillikks
Jarmo Hillebrand
esittelee
CX2000-sarjan
automaatiolaitteita.

SAHKOLAITOSAUTOMAATIO
HELPOTTAA VERKKOVIKOJEN

HAVAITSEMISTA JA

PAIKANTAMISTA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

S&hkén jakeluverkkoja pyritccn kehitidmécn entista luotettavammiksi. Ukonilmat ja muut luonnonilmict

kuitenkin aiheuttavat scihkskatkoja aika ajoin. Nykyaikaisella sahkélaitosautomaatiolla verkon vikoja

voidaan paikantaa automaatisesti. Lisaksi vikojen vaikutuksia pystyiacn ainakin osin rajoittamaan

automaattisesti, seka etGohjauksella sahkélaitoksen valvomosta ettd kayttdkeskuksesta.

AUTOMAATIOJARJESTELMIA TOIMITTAVA Beckhoff
Automation Oy on toiminut Suomessa vuodesta 1986. Yhtislla
on toimipisteitd Hyvinkaalla, Tampereella ja Seingjoella.
"Beckhoffin automaatiojarjestelmilla voidaan ohjata koneita,
laitteita, prosesseja, kiinteistétekniikkaa ja sahkénjakelua.
Samaa tuoteperhetta sovelletaan useilla toimialoilla eri kaytto-
tarkoituksiin”, kertoo Beckhoff Automation Oy:n schkanjakelu-
automaatiosta vastaava litketoiminnan kehityspaallikks Jarmo
Hillebrand.

Hanen mukaansa energia-ala on Beckhoffille suhteellisen
uusi aluevaltaus Suomessa. Teollisuudessa pitkaan kaytetyt lait-
teet oftettiin ensimmaiseksi kayttodn muuntamo-automaatiossa

vuonna 201 1. Energic-alalla tarvittavien automaatiolaitteisto-
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jen myynti on |ghtenyt kdyntiin hyvin. Automaatiolla on kysyn-

taa varsinkin sahkéverkkojen muuntamoilla ja ala-asemilla.
"Potentiaalisia asiakkaita ovat esimerkiksi energian jakelu-

yhtit, sahkdyhtist sekd uusiutuvaa energiaa kéyttévat voima-

laitokset.”

Syyt sahkokatkoihin 16ytyvat entisté nopeammin
Beckhoff toimittaa avoimia automaatiojériestelmid, muun
muassa |/O- ja kenttavaylakomponentteja, liikkeenohjaustuot-
teita, ohjauspaneeleita, teollisuus-PC-laitteita seké automaatio-
sovelluksien ohjelmistoja ja kommunikaatiokirjastoja. Jarjestel-
mat perustuvat PC-pohjaiseen ohjaustekniikkaan.

"Eri ryhmien tuotteita voidaan kéyttaa joko erillising kom-

NINONOW [V VAN



ponentteina tai ne voidaan infegroida laajoiksi ohjausjarjes-
telmiksi”, Hillebrand selostaa. “Sama kokonaisjarjestelma pys-
tyy hallitsemaan kerralla useita eri toimintoja. Témé tuo selvid
synergiaetuja energiayhtidille ja teollisuusyrityksille.”
Nykyaikaisia automaatiojérjestelmia pystytaan Hillebran-
din mukaan kéyttamadn hyvaksi myds séhkdverkon vikojen
havainnoinnissa ja paikantamisessa. Jos muuntamot ja katkai-

sijat varustetaan kaukokayttdlaitteistoilla, sahkolaitoksen kayt-

NOILYWOLNY 440HXD39 VAN

tékeskus voi ohjata niitd etdyhteyden kautta. Silloin vikatilan-
teessa ei tarvitse |ahted kdymaan kohteessa, vaan tilanne voi-
daan hoitaa kayttokeskuksesta katkaisimien etdohjauksella.

"Témé& parantaa samalla asennushenkiléstén ajankaytod
ja tyoturvallisuutta”, Hillebrand arvioi.

Myds puiden kaatuessa linjoille, kayttokeskus voi turvau-
tua automaatioon liitettyihin maasulku- ja oikosulkuilmaisimiin.
Sahkét saadaan talléin nopeasti palautettua niihin osiin verk-

koa, jotka eivét ole vioittuneet.

Muuntamon kuntoa mitataan jatkuvasti

Kuormitus- ja laatutietoja automaattisesti mitattaessa kayttokes-
kus pysyy selvillé verkkoon kytkettyjen muuntajien kunnosta ja
kapasiteetin riittavyydestd. “Sahkélaitos ndkee, ovatko johdot
oikein mitoitettuja ja tarvitaanko verkon joissakin osissa kom-

pensointia. Jos mittaustiedot ndytavat, ettd muuntamo toimii

7

kapasiteettinsa Garirajoilla, verkkoon
saadaan vaihdettua suurempi muuntaja
jopa jo ennen kuin ylikuormitus ehtii
aiheuttaa verkkovikoja”, Hillebrand
toteaa.

Sahkénjakeluautomaation jdrjestel-
milld on mahdollista véhentaa sahkévi- k .

omponentteja.
kojen kestoa ja parantaa verkon toimin-
tavarmuutta. Yleisend tavoitteena onkin,
etta yksittaisen sahkéasiakkaan ei kaupunkialueilla tarvitsisi
vuosittain karsia sahkokatkoista tuntia pidempaan. Pitkat kat-
kot ovat asiakkaille hankalia ja liséksi ne aiheuttavat séhkayh-
tiville korvausvelvoitteita.

Beckhoffin komponentit ja perusohjelmistot valmistetaan
Saksan Verlissa. Asiakaskohtaiset sovellukset ohjelmoidaan ja
konfiguroidaan Suomessa. “Pidémme séhkélaitosautomaation
komponentteja varastossa Suomessa Hyvinkaalla. Nain ollen
uusia komponentteja saadaan kéyttédn nopeasti, jos vaik-
kapa salama on rikkonut laitteistoja jossakin”, Hillebrand mai-
nitsee.

Laitteistojen ohjelmoinnista, asennuksista ja huolloista
eri puolilla Suomea vastaavat yleensd Beckhoffin vakitui-
set sopimuskumppanit, muun muassa Seingjoella toimiva

Energineering Oy.

Kuopion Energialle vutta automaatiota
Ké&ytdnndssé muuntamoautomaatiota on jo asennettu muun
muassa Kuopion seudulle.

"Kuopion Energia valitsi Beckhoffin toimittaman auto-

Tulevaisuuden
glykkadisiin Smart Grid
-verkkoihin suunnitellaan
koko ajan uusia innovatiivisia

Automaatiojérjestelmdt soveltuvat esimerkiksi tuulivoimalaitosten
ohjaukseen.

maatiojérjestelmén muuntamoiden ohjaamiseen”, Hillebrand
toteaa.

Muuntajien automatisointi toteutetaan vuosina 2012-
2017. Toimitettavat automaatiolaitteistot liittyvét muun muassa
jakelumuuntamoiden keskijanniteverkon kytkinlaitteiden etéoh-
jaukseen, etahallintaan ja valvontaan.

"Aluksi Kuopiossa selvitettiin, millaisia ominaisuuksia auto-
maatiojdrijestelmdssa tarvitaan. Testausten jalkeen Kuopion
Energia valitsi Beckhoff Automationin CX5000-sarjan laitteis-
tot kaytettévaksi verkon ala-asemien etdhallinnassa.”

Tietojarjestelmapadllikké Jani Miettinen Kuopion Ener-
giasta pitdd Beckhoffin CX5020:4
yllattévén monipuolisena laitteena.
"Kayttojariestelma mahdollistaa myds
etadiagnostiikan ja mahdolliset ohjel-
mistopdivitykset”, Miettinen kehuu.

Hillebrand muistuttaa, ettd tdmdn
tyyppinen modulaarinen ja vapaasti
laajennettava automaatiolaitteisto
soveltuu kaikkiin muuntoasemalla tar-
vittaviin ohjauksiin, mittauksiin ja valvontaan. Kuopion Ener-
gian sahkanjakelualueella laitteistoja asennetaan |ghivuosina
yli sataan kohteeseen.

"Kun sama jdrjestelmé hoitaa koko automaation, valissa
ei farvitse kdytad mitddn muuntimia, gateway-yksikkdjé tai
sovittimia. Beckhoffin automaatiojérjestelmé tukee seké sarjo-
liikennepohijaista IEC 608750-5-101 -tiedonsiirtoprotokollaa
ettd Ethernet-pohjaista IEC 608750-5-104 -tiedonsiirtoproto-
kollaa. Uudempi IEC 61850 -protokolla on my&s tueftu.”

"Tarpeen mukaan laitteistoon voidaan liséta energiamit-
taus-, erotinohjaus-, lampétilamittaus- tai tilavalvontakortteja.
Tarvittaessa halytykset kulkevat valvomoon erillisia tiedonsiirto-
reifteja pitkin, jo mukaan saadaan haluttaessa myds kamera-
kuvaa paikan paalta.”

Hillebrandin mukaan jarjestelmien kehitystyd jatkuu, ja
muun muassa tulevaisuuden dlykkaisiin Smart Grid -verkkoihin
suunnitellaan koko ajan vusia innovatiivisia komponentteja.

"Myds esimerkiksi pienehksilla, vaikkapa vusiutuvaa ener-
giaa hyadyntavilla voimalaitoksilla olisi varmastikin kayttoa

uusille automaatiojdriestelmille.” m
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KOMPONENTTIEN LAATU VAIHTELEE

TIETO LISAA
TURVALLISUUTTA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

Séihksteknisia tuotteita standardisoidaan ja testataan yhé enemmén.

Silti markkinoille, tyémaille ja teollisuuteen pédtyy komponentteja, jotka

eivat faytd vaatimuksia eivétka aina ole yhteensopivia.

Turvallisuus- ja kemikaaliviraston (TUKES) markkinavalvonta ja

Sahketeknisen Kaupan Liiton (STK] tuotetietorekisteri ovat keskeisid

tekijoita, kun sahkolaitteiden ja komponenttien kaytettavyytta ja

turvallisuutta pyritéén parantamaan.

SAHKOLAITTEIDEN JA -KOMPONENTTIEN standardi-
sointi on tarpeen, jofta turhilta riskeiltd valtytaan. Suomen
oloissa on esimerkiksi tarkead, etta sahkdjohdot ovat niille
asefeftujen pakkasvaatimusten mukaisia.

"TUKESin testeissd on havaittu, ettd
niin jatkojohdoissa kuin liitdntajohdoissa- ,
kin on ollut jonkin verran puutteita pak-
kaskestavyydessa”, toteaa TUKESin ylitar-
kastaja Jari Tuomi.

Vikoja ei varsinaisesti ole ollut halyt- véltytaan.
tavan paljon, vaan niita 16ytyy tasaiseen
tahtiin.

Lisgksi pistorasioissa on usein mitoitusvikoja. Ongelmia on
todettu myds muun muassa sahkalaitteiden suojausluokissa.

"Tuotteisiin merkitty IP-luokitus ei véltamatta aina pidd
paikkaansa. Esimerkiksi IP 44 -luokiteltuihin sahkdlaitteisiin
on TUKESin teettdmissa testeissd padssyt vettd jannitteisille
osille.”

"Toisinaan TUKESin testauttamissa s@hkdlaitteissa vedon-
poistimet ovat puutteellisia. Tasta aiheutuu ilmeinen vaara

kayttdijille”, Tuomi varoittaa.

Standardeja kehitetdan
Tuomi muistuttaa, etté sahkaalalla oli tuotestandardeja ja laa-
tuvaatimuksia jo ennen Suomen EU-j@senyytta. “On kuiten-

kin tuoteryhmia, joille standardeja vasta kehitellaan. Tallaisia

ovat muun muassa sahkéautojen latausjohdot. Suomi on esitta-

nyt johdoille kylmaan ilmastoon liittyvié laatuvaatimuksia.”
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Sdhkolaitteiden ja
-komponenttien
standardisointi on tarpeen,
jotta turhilta riskeilta

"Kuluttajien on hyvé muistaa, ettd jos jokin tdllainen tuote
esimerkiksi tilataan internetistd, niin toimitettava tuote voi olla
tarkoitettu toisenlaiseen ja lampimampaan kaytdympdaristoon.
Johto toimisi ehkd ltaliassa, mutta ei valt-
tamatta kestd Suomen talvioloissa.”

Joissakin sahkétarvikkeissa ja -lait-
teissa voi olla sahkaturvallisuuspuutteiden
lisciksi myds vaarallisia aineita. Tdllaisten
aineiden kayttoa rajoittava RoHS-direk-
tiivi laajeni kesdlla 2014 koskemaan
my&s muun muassa sairaaloiden sahko-
ja elektroniikkalaitteita.

Standardit elévat Tuvomen mukaan koko ajan: vusia kehite-

taan, mutta myds vanhoja paivitetaan.

LED-putkissa oli paljon puutteita

Sahkélaitteiden viat — ja vadrin tehdyt asennukset — aiheutta-
vat vuosittain useita satoja tulipaloja ja palonalkuja niin teol-
lisuudessa kuin muuallakin. TUKESin alkuvuonna 2014 val-
mistuneen selvityksen mukaan eniten palohdlytyksia aiheu-

tui valaisimien, sahkokeskusten seka sahkojohtojen, johtokelo-
jen ja kaapelien vikaantumisesta, samoin kuin huollon laimin-
lyénnistd.

"Muutamia vuosia sitten teollisuushalleissa oli sellainen
yleinen ongelma, ettd loisteputkia korvattiin LED-putkilla, jotka
alkuvaiheessa olivat lahes kaikki laadultaan aika surkeita. Nyt
ndma asiat ovat kuitenkin menneet parempaan suuntaan ja

LED-lamppuien laatu on parantunut”, sanoo Tuomi.



Toimitusjohtaja Tarja Hailikari muistuttaa, ettd STK:n tuotetietopankista
I6ytyy paljon tietoa sihkdteknisen kaupan tuotteiden kdytettévyydestd ja
asennettavuudesta.

Sen sijaan monien tuotteiden sahkdmagneettisessa yhteen-
sopivuudessa (EMC) on ollut ongelmia.

“Varsinkin hakkuripohjaiset teholahteet aiheuttavat herkasti
hairisitd muihin sahkolaitteisiin®, Tuomi toteaa. “Kun hakku-
riteholdhde on liian pienessa tilassa, eristevalit voivat jaada
liian lyhyiksi. Tasta aiheutuu seka EMC- ettd turvallisuuspuut-
teita.”

“Lataus- ja verkkoliitantélaitteissa on ollut viime aikoina
selvasti vaarallisia tuotteita, joita on jouduttu vetamaan mark-

kinoilta. Joskus TUKESin on tehtcva koviakin paatoksia.”

CE-merkinta ei takaa laatua
TUKESin ylitarkastaja Mika Toivosen mukaan markkinoille
tulee koko ajan sellaisia séhkélaitteita, jotka eivét tayta vaa-

timuksia. “Esimerkiksi vuonna 2013 TUKES maérasi pois-
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AEL KOULUTTAA
ENERGIA-ALAN™
HENKILOSTON!

Meilta l6ytyy koulutusta
energiatehokkuuteen ja
voimalaitostekniikkaan.

Olemme mukana Energiamessuilla
Tampereella. Tule tapaamaan koulutta-
jlamme ja testaamaan taitosi energia-
pelissi. Pelaajien kesken arvomme
Polarin Loop-aktiivisuusrannekkeen.

Syksyn koulutukset [6ydat osoitteesta
www.ael.fi/energia tai QR-koodista.

Lisétietoja
Riku Silvan, puh. 050 3458 337
riku.silvan@ael .fi

|y

AEL, KAARNATEE 4, 00410 HELSINKI
PUHELIN 00 530 71, Www.ael.fi
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Kiinaan rakennetulle sahkéasemalle toimitettiin kovaa kéyttod kestévia komponentteja Saksasta.

tettavaksi markkinoilta kaikkiaan 232 sahkétuotetta, joista
213:ssa oli turvallisuuspuutteita ja lopuissa muita vakavia
puutteita”, Toivonen mainitsee.

Testeissa vaarallisiksi tai vakavasti puutteellisiksi havaitut
sahkotarvikkeet [6ytyivat TUKESin markkinavalvonnassa. “Lie-
vemmissd tapauksissa seurauksena on myyntikielto, vakavam-
missa tapauksissa tuotteet kerataan pois kaupoista tai jopa

tuotteita ostaneilta kuluttajilta. Lisdksi maahantuojat ja val-
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mistajat vetavat vaarallisiksi toteamiaan tuotteita itsekin pois
myynnistd.”

"Vaikka laitteella olisi tuotesertifiointi, voi olla, ettd laittee-
seen on myShemmin tehty muutoksia, jotka tekevét laitteesta
vaarallisen tai muuten vaatimustenvastaisen. Joskus 18ytyy
jopa vadrennettyjd sertifiointimerkintéja.” Kaytanndssa jotkut
Kaukoidassa toimivat valmistajat lydvat tuotteisiinsa erilaisia

leimoja ja merkintdja melko huolettomasti.

SNAWAIS VAN
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Al ofa paineifa
venttiiliasioista.

Varmin tapa hoitaa venttiiliasiat kuntoon on kiintyi aina v‘iipymitt.’i Makon puoleen. Meiltd loydat /

maan johtavan venttiilivalikoiman ja asiansa osaavat venttiiliexpertit. Soita 09-875 1700.

MAKO

Kiayttspiillikén varaventtiili
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Valmistaja: MAKO Osakeyhtis, Linjatie 4, 01260 Vantaa. Puhelin 09-875 1700. Myynti: Hyvin varustetut LVI-liikkeet.

SIEMENS

www.siemens.fi

Voimalaitosautomaation ja -sahkoistyksen edellakavija

Siemensin automaatio- ja sahkdistysratkaisut seka huoltopalvelut varmistavat voimalaitosten taloudellisen ja tehokkaan
toiminnan koko niiden elinkaaren ajan. Paikallinen osaaminen ja kansainvdlinen huipputeknologia ovat auttaneet jo ldhes
160 vuotta suomalaisia yrityksia ja yhteiskuntaa menestymaan.

Answers for energy.
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consulting oy

Prosessi- ja voimalaitosten osaaja

Suunnittelua ja konsultointia
Prosessi- ja laitemitoitus, hankinnat
Voimalaitokset, kattilalaitokset
Savukaasujen puhdistus ja lammon talteenotto
Automaatio ja sahkoistys

Yli 20 vuoden keskimaardinen kokemus
Teoreettinen ja kdytdannén osaaminen
Valmiit ja itsekehitetyt tydkalut
Vankka poikkiteknologinen lahestyminen

Chemitec Consulting Oy
www.chemitec fi

Tietdjantie 4

02130 Espoo Salokatu 46
puh 09 502 1034 40630 Jyvéskyld
fax 09 529 032 puh/fax 014 282 292

SGS FIMKON

TESTAUS-, SERTIFIOINTI- JA ASIANTUNTIJAPALVELUT

@ sas\ (F)

Sertifiointipalvelut
B SGS Fimkon sertifioinnit, mm. Fl,
ENEC ja SGS GS
B Muut kansainvaliset sertifioinit,
mm. CB-sertifiointi
B Tyyppihyvaksynnat eri diektiivien alueella
B Johtamisjérjestelmasertifioinnit
mm. ISO 9001 ja ISO 14001

Testauspalvelut

® Turvallisuus

= EMC/RF

® Energiatehokkuus (ErP)

B Valoteknilliset mittaukset

B Ympéristoolosuhteet

B Mittauslaitteiden kalibrointi
B Valaisimien EMF-mittaukset

Testatusti turvallisen ja Suomen olosuhteisiin sopivan
sahkolaitteen tunnistaa Fl-merkistad. FI-merkin séhkolaitteelle
myontad SGS Fimko.

SGS Fimko Oy

Séarkiniementie 3, FI-00210 Helsinki
sgs.fimko@sgs.com, www.sgs.fi
p. (09) 696 361

WHEN YOU NEED TO BE SURE

SGS ON MAAILMAN JOHTAVA TESTAUS-, TARKASTUS-,

VERIFIOINTI- JA SERTIFIOINTIYRITYS
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"CE-merkinta on valmistajan oma ilmoitus siitd, efta tuote
tayttaa Euroopan Unionin sille asettamat vaatimukset. Joillakin
tuotteilla merkinta edellyttaa my&s tyyppihyvaksyntdd, mutta ei
esimerkiksi kaikilla sahkatarvikkeilla.”

"Nykyisellaan CE-merkintd ei aina toimi niin kuin sen
pitdisi. Joskus se vain kiinnitetddn siksi, etté ilman sitd tuotetta
ei voisi tuoda EU-alueelle.”

"Markkinoille tulevissa uusissa tuoteryhmissa on usein
aluksi paljon ongelmia. Turvallisuusstandardit tulevat hieman

r

‘jalkijunassa’”, Toivonen pohtii.

, Nykyiselléaan
CE-merkinta ei aina

toimi niin kuin sen pitdisi.

Sdhkoteknisten tuotteiden kattava tietokanta
Suomessa on sdhkateknisen kaupan alalla kaytdssa laaja tuo-
tenumerojdrijestelmd ja tuotetietokanta. Sahkéteknisen Kaupan
Liiton (STK) yllapitaman jarjestelman tavoitteena on helpottaa
koko toimitusketjua 16ytamaan oikeat komponentit eri kaytto-
tarkoituksiin.

Tietokanta toimii Séhkdnumerot.fi -palvelussa, jossa jokai-
sella sahkatekniselld tuotteella on oma tuotekortti. Teknisten
perustietojen lisciksi kortissa voi olla esimerkiksi kuvia ja tuo-
tedokumentteja seka linkkejd, joiden avulla voidaan selvittaa
vaikkapa tuotteen standardinmukaisuus.

"Tietokannassa on 240 000 s&hkateknistd tuotetta.
Vuonna 2013 tuotetietokannassa oli yli miljoona kayntia”,
kertoo STK:n foimitusjohtaja Tarja Hailikari.

"Tuotetieto leviad tatd kautta muun muassa tukkuliikkeille,
suunnittelijoille ja urakoitsijoille. SESKO vastaa tuotteiden stan-

dardisoinnista, ja me jaamme tietoa eteenpdin.”

Nimistoa yhtendistetty

STK alkoi antaa eri sahkatarvikkeille sahkénumeroita vélirau-
han aikana vuonna 1941, jolloin oli tarkeéd saada kompo-

nenteille yhtendiset hinnat. Rekisterin yllapitoa jatkettiin myo-
hemminkin.

"Eri tuotteille annettava sdhkdnumero koostuu seitsemdstd
numerosta, josta koodien perusteella ndkee heti esimerkiksi
tuoteryhman ja tavarantoimittajan. Yhtendiseen numerointiin
siirryttiin vuonna 19717, Hailikari selittaa.

Vuonna 2006 kayttéon tuli monipuolisempi tuotetieto-
pankki, joka antaa laajempaa tietoa tuotteiden ja laitteiden
kaytettdvyydestd ja asennettavuudesta. Myds tuotenimic on
pyritty harmonisoimaan, jotta oikeat tuotteet 16ytyisivat hel-
pommin.

"Tietopankin kéytté lisdantyy koko ajan. Kaikki osapuolet
kokevat tuotetiedot hyddyllisiksi ja tarpeellisiksi.”

"Myds Ruotsi ja Norja kehittelevat vastaavanlaisia sys-
teemejd, mutta Suomi on kirkkaasti asioissa edelld”, iloitsee
Hailikari. m



Mukana kaikessa
energiantuotannossa

Voimalaitospumppumme ja korkeapaineventtiilimme tekevit voimalaitosten
taloudellisen ja luotettavan toiminnan mahdolliseksi sekd meistd maailman

markkinajohtajan alallamme.

KSB Finland Oy - Savirunninkatu 4 04260 Kerava - Puh. 010 288 411 - www.ksb.fi

> Our technology. Your success.

Pumps = Valves = Service

ksB .



TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

KUVAT: SAHALA WORKS OY
- W,

b

Lamménsiirtimic suunnitteleva ja valmistava Sahala Works Oy hankki kevadlla tulitercin

TIG-hitsausautomaatin. Ensi kokemukset ovat olleet myénteisia. Koneellinen hitsaus on

nopeuttanut valmistusprosessia ja parantanut hitsauksen laatua.

LAMPO- JA ENERGIATEKNOLOGIAAN erikoistuneen
Sahala Works Oy:n konepaija ja padkonttori sijaitsevat Var-
kaudessa. Yhtid valmistaa p&dasiassa lamménsiirtimia erilai-
siin prosesseihin energia-, sellu- ja petrokemian teollisuudessa.

Sahalan vuosittainen likevaihto on 13 miljoonaa euroa,
josta runsaat puolet kertyy viennista. Henkildston m&érd on
noin 90.

Yhtion tuotantolinjalla otettiin kayttddn uvudenlainen hit-

sausautomaatti toukokuussa 2014.

Ensimmadinen laite laatuaan Pohjoismaissa

Uusi laite on foistaiseksi vastannut odotuksia. “Automaatti toi-
mii hyvin ja tekee tydtd itsendisesti”, toimitusjohtaja Reijo Rin-
tala kertoo.

Maus Italia -yhtién valmistaman MaTIG-500-hitsausauto-
maatin toiminta perustuu numeeriseen ohjaukseen. “Tydstko-
neissa tmantyyppistd automaatiota on kaytetty jo pitkaan.
Myés hitsauksessa automatiikan kéyttd laajenee. Sahala
Worksille hankittu laite on lajissaan ensimmdainen Pohjois-
maissa”, toteaa Rintala.

Laite on kehitetty nimenomaan l&mménsiirtimissa kaytettd-
vien lédmpdpintaputkien hitsaamiseen putkilevyyn. Hitsaukseen
MaTIG-500 soveltaa orbitaalista TIG-hitsausta (TIG = Tungsten
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Inert Gas), jossa hitsaus tapahtuu sulattamalla jo/tai lisa-

ainetta kayttamalla. Suojakaasuna on puhdas argon-kaasu.
Automaatti painaa 850 kiloa. Lattiatilaa se vie vajaat viisi

nelidmetrid. “Tama hitsauslaite on automaatti eika robotti”,

Sahalan tuotantopaallikké Ari Sikanen korostaa.

Automaatti valvoo omaa toimintaansa

Aiemmin ldmmdnsiirtimien putket hitsattiin Varkaudessa kasi-
tyona. “Konepajalla on ollut aikaisemmin kéytéssé manuaali-
sesti siirrettdva hitsausorbitaali”, Sikanen mainitsee.

"Nyt vain painetaan nappia, ja valvoja pddsee tekemadn
muita t3itd. Putkien hitsaaminen onkin ollut pajalla varsin tylsé
ja puuduttava tydvaihe.”

Laite on ohjelmoitava, ja sitd varten valmistaja on jarjes-
tanyt kayttokoulutusta. Sikasen mukaan Sahala Worksiltd on
tdhan mennessa koulutettu kuusi operaattoria, joilla on nyt val-
miudet ohjelmoida uutta automaattia.

"Sinansd laitteen hitsausprosessi ei poikkea normaalista
TIG-hitsauksesta. Kone keskittaa hitsauspaan oikeaan koh-
taan.”

"Automaatti pystyy myds korjaamaan mahdolliset pie-
net kohdistusvirheet. Poltinpaatd ohjataan automaatio-ohjel-

malla XY-koordinaatiston mukaisesti, ja esimerkiksi jokaisen



viiden hitsauksen jalkeen laitteen ohjauskartio tarkistaa oikean

kohdistuksen. Tarvittaessa automaatti muuttaa itse XY-arvot
oikeiksi.”

"Kun laitteen vihred valo palaa, hit-
saus toimii ohjelmoinnin mukaisesti. Jos
tulee jokin ongelma, punainen valo syttyy
ja prosessi pysdytetddn automaattisesti”,
Sikanen selostaa hitsausautomaatin toi-

mintaa.

Jokaista lamménsiirrintd valmistettaessa joudutaan tekemadn
useita tuhansia orbitaalihitsauksia.

"Yhdessa lamménsiirtimessa voi olla jopa 8 000 hitsatta-
vaa putkea”, Rintala sanoo.

"Emme ole mitanneet hitsausnopeuksia, mutta valmistajan

mukaan automaattihitsaus on noin kuusi kertaa nopeampaa

Laite sadstdaa
aikaa ja tehostaa
valmistusprosessia.

kuin putkien hitsaaminen kasin. On selvad, etta laite saastad
aikaa ja tehostaa valmistusprosessia.”

“Lisaksi putkilevyliitosten hitsit voidaan tehdd koneella
tasalaatuisiksi ja toistettaviksi. Kun hit-
sin rakenne on tasainen, liitoksiin saa-
daan tasalujuudet. Kun ohjelmointiarvot
ovat kohdallaan, kone tekee hienoa jal-
ked. Kaikkien putkenpaiden hitsit naytta-
vat samanlaisilta. Lamménsiirtimiin saa-
daan hyva visuaalinen ilme”, Sikanen arvioi.

“NDT-pintatarkastuksissa ei viela toistaiseksi ole 18ytynyt
yhtGan virhetta.”

Vaikka MaTIG-500 oli suurehko investointi, laite padtet-
tiin hankkia, kun se oli ndhty tositoimissa ulkomaisella konepa-
jalla. Keski-Euroopassa laitteita on kaytéssé muutamia.

”Automaatin hankinnalla pyrimme pitdmaan lamménsiir-

rinten valmistusta Suomessa jatkossakin”, Rintala pohtii.




ALYKKAAT SAHKOVERKOT [‘_:
OVAT NYKYPAIVAA JA =
TULEVAISUUTTA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVAT: LANDIS+GYR




Viime aikoina on kehitetty vusia dlykkdita
keskijanniteverkon valvontaratkaisuja, joiden
awulla voidaan foteuttaa automaattisia,
dlykkdita schkdverkkoja. Nykyaikainen
automaatiotekniikka parantaa reaaliaikaisen
tiedon saatavuutta. Myés tulevaisuuden
Future City kaupunkikonseptin dlykkadt
kaupunkiverkot tekevdt jo tuloaan.

MUUNTAMO- JA VERKKOAUTOMAATION

nopea kehitys helpottaa myds sdhkélaitosten toimin-

taa monin tavoin. “Sahkéverkko tarvitsee informaa-
tiota. Kuluttajien ja viranomaisten vaatimukset kas-
vavat, ja on tiedettava, mita verkossa tapahtuu”,
muistuttaa dlyverkkojen asiantuntija Sami Haapa-
maki Landis+Gyrin Smart Grid Solutions Centeristd.
"Vaikka sahkdyhtiét ovat aiemminkin saaneet tietoa
siita, mita keskijanniteasemilla tapahtuu, ajantasai-

nen muuntamotasoinen tieto on puuttunut.

, Sahkoverkko tarvitsee
informaatiota.

Kuluttajien ja viranomaisten

vaatimukset kasvavat.

Toshiba-konserniin kuuluva Landis+Gyr tunne-
taan sahkaverkkojen mittausteknologian kehittgjang
ja Toshiba tarjoaa tuotteita siirto- ja jakeluverkkoon.
Molemmat ovat tuoneet hiljattain markkinoille uusia

dlykkéan verkon ratkaisuja.

YKSI MARKKINOIDEN
LAARJIMMISTA
TUOTEVALIKOIMISTA

Me Vaconilla piddmme monipuolisuutta tarkeana. Siksi
pyrimme jatkuvasti laajentamaan tuotevalikoimaamme.

Suunnittelemme taajuusmuuttajia ja inverttereita kaikkiin
teollisuuden sovelluksiin, jotta mahdollisimman monet
yritykset pystyisivat vahentamaan energiankulutustaan.
Kiinnitamme myos entista enemman huomiota
ymparistoystavallisyyteen tuotantoprosesseissamme ja
valitessamme komponentteja tuotteisiimme.

Vaconin tuotevalikoima kattaa tehoalueen 0,25 kW-5 MW.

VACON

DRIVEN BY DRIVES

www.vacon.fi



BIO - LAMPOKESKUKSET
KATTILAT 20...10 000 kW

LAKA

« Polttoaineita: Metsétihde-, kokopuu- ja kantohake,
puru, kierrdtyspuumurske, kuori, pelletti, briketti,
pelto bio-polttoaineet sekd palaturve

« Kosteus 5...65 %, palakoko 0...400 mm

« Korkean kayttoasteen (99 %) ja puhtaan kaasutus-
polton (polypéddstd ~ 20 mg/nm? ja CO ~ 50 ppm)
ansiosta LAKA Y - kaasutuspoltto Kkattilalla on
vain yksi nuohous- / huoltoseisokki vuodessa

«  Omakiyttd energian tarve vain ~ 0,5 %

« Hy6tysuhde yli 90 %, sditoalue 5...125 %

LAATUKATTILA OY  www.lakafi
Vihiojantie 10, 33800 Tampere puh. 03 214 1411

YLPEANA ESITAMME

Suomen laajin materiaali verkosto

v,
. tekmur

Paivystys 24/7 - 09 8386 4300

Tulenkestavan muurauksen ammattilaiset
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“Uudenlaisilla muuntamoautomaation jarjestelmillé nah-

dadn, missd kohdassa verkkoa on vikatilanteita ja miten ne
vaikuttavat sahkénjakeluun. Verkon eri pisteistd saadaan ajan-
tasaista tietoa verkonhallinnan tueksi”, Haapamaki selostaa.

"Kun vikapaikat saadaan tarkasti selville, valvomo voi rei-
tittGa sahkdd vudelleen ja pienentéd vian — esimerkiksi myrs-
kyvaurion - vaikutusaluetta. Korjaaijillekin saadaan tarkempaa
tietoa vian sijainnista.”

"Tarjoamme dlykké&an verkon tuotteina dlykdstd muunta-
moautomaatiota, samoin kuin energianhallintaratkaisuja seka
alykkaita mittareita. Kaikki néma tuotteet ovat nyt jo saata-

villa”, Haapaméki sanoo.

Alykkéat ratkaisut tukevat hajautettua
tuotantoa

Haapama&en mukaan uudet dlykkaan verkon ratkaisut myos
tukevat uusiutuvan energiantuotannon integroimista sahkdverk-
koon. Kun uusiutuvaa energiaa tuotetaan yhé enemman ja
entista hajautetummin, sahkéverkkojen toiminnan ja toiminta-

varmuuden turvaaminen kdy nykyistd haasteellisemmaksi.



“Esimerkiksi Saksassa on sdhkodd tuottavia aurinko-

kennoja paljon kaytdssd. Energiantuotantoa on vaikea
ennustaa, ja siitd syntyy riski, etté verkkoon voi ajoittain
tulla enemman sahkaa kuin kulutetaan. Automaatiojar-
iestelmilla voidaan ajoittaa sahkan tuottamista oikeissa

paikoissa oikeaan aikaan.”

, Alykkailla
ratkaisuilla

voidaan ohjata kulutusta

edullisimpiin ajankohtiin.

Energiantuotannon ennustamattomuus hankaloit-
taa verkon tehotasapainon ja jannitetason yllapitamista.
Tulevaisuudessa myds energian kysynndn ennakoimi-
nen voi olla vaikeampaa, kun esimerkiksi pientuotanto
ja sahkdautot lisaantyvat. Tata varten tarvitaan sahkon

varastointia.

Metallipalkeet ja metalliletkut
vuosikymmenien kokemuksella

Monipuolinen tuotevalikoimamme siséltéa ratkaisuja
putkistojen ja laitteiden lampdliikkeiden, kannatuksen
ja tarinan hallintaan.

Vahvuuksiamme on koko tuotantoketjun hallinta;
suunnittelemme, valmistamme ja toimitamme tuotteet
sovitusti. ISO 9001:2008 ja ISO 3834-2:2005 -stan-
dardien mukaan sertifioitu laatujarjestelma kattaa
myds tuotteiden suunnittelun ja valmistuksen paine-
laitedirektiivin 97/23/ EU H-moduulin mukaisesti.

Masino Trading Oy, Kérkikuja 3, 01740 Vantaa
myynti @ masinotrading.fi, www.masino.fi
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CONVEYING SOLUTIONS

Luotettava
projektikumppani
materiaalinkasittelyssa

» Kuljetinjarjestelmia voimalaitosten vastaanottoasemille

» Ratkaisuja polttoaineen seulontaan ja murskaukseen

» Kuljettimia polttoaineen syottéon ja hiekan- tai tuhkankasittelyyn
» Kuljetinlaitteita lentotuhkalle ja suodattimien polylle

Laitex Oy

Yhteistyonkatu 13, 53300 Lappeenranta, p. 020 161 3300, fax 020 161 3350
www.laitex.fi

Uudenlaiset akustot toimivat tehokkaasti
Yksi vaihtoehto varastointiin ovat keskitetyt akustoratkaisut.

alykkaita

Niilla voitaisiin varastoida vaikkapa aurin-
koenergialla tuotettua séhkéa myshemmin
kaytettavaksi.

"Parhaassa tapauksessa automaatiolla
saadaan tuotanto ja kulutus tasapainoon
ilman, ettd sahkén kuluttajille aiheutuu min-
kaanlaista haittaa”, visioi Haapamaki.

”"Samalla voidaan tasapainottaa janni-
tevaihteluja, tuotannon muutoksia seka ylituotannon aiheutta-
mia ali- tai ylijannitteitd verkossa. Akustoihin varastoitu ener-
gia voidaan hyddyntad korkean kulutuksen aikana eika kayt
t66n tarvitse ottaa esimerkiksi fossiilisilla polttoaineilla foimi-
vaa varavoimaa.”

Haapamd&en mukaan viime aikoina on kehitetty uuden-
laista akkuteknologiaa, jolla pyritdan parantamaan verkko-
sahkon laatua. Uudenlaisia akkuja on mahdollista ladata ja
purkaa moninkertaisella teholla perinteisiin ratkaisuihin verrat-

tuna.

Viisaampaa kulutusta

Myds kuluttajan kannalta dlykkadassa energianhallinnassa ja
-mittauksessa on selvid etuja. “Alykkailld, interaktiivisilla ja
kommunikoivilla, ratkaisuilla voidaan ohjata kulutusta edulli-

simpiin ajankohtiin.”, Haapamaki arvioi.
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Verkkoon
tarvitaan lisaa

Jo nyt Suomeen on toimitettu noin kolme miljoonaa aly-
kasta sahkdmittaria. Niistd saadaan ajantasaista tietoa
energiankulutuksesta.
“Kuluttajien etéluettaviin ener-
giamittareihin tehty investointi on
.o vahva perusta dlykkaille sahkover-
. koille ja se parantaa pienjannitever-
komponentteja. kon seurattavuutta merkittavasti. Ver-
kon reaaliaikaista valvontaa varten
kehitetty alykds muuntamovalvonta-
ratkaisu puolestaan tekee jakeluverkon operoinnin entista
toimintavarmemmaksi ja edullisemmaksi myds muuttuvassa
ympdristdssad”, mainitsee Haapamaki.

" Alyverkkoihin liittyvat myds alykkaat markkinaratkai-
sut, joilla saadaan toimivia ja edullisia jarjestelmia sah-
kénkuluttajille. Automaation ja erilaisten sovellusratkaisu-
jen avulla voidaan optimoida kulutusta, kustannuksia ja
leikata piikkeja sahkonkulutuksessa.”

Alykds verkko tarvitsee dlykkadt
komponentit

"Verkkoon tarvitaan liséad kommunikoivia ja ohjattavia
komponentteja. Nimenomaan ne tekevat verkosta alyk-
kaan, ja niiden avulla energiayhtict ja kuluttajat voivat
tehdd viisaita paatoksia siitd, kuinka he kuormittavat verk-

koa ja ymparistéaan”, Haapamaki tahdentaa. m
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ANDRITL

Biomass power
for sustainable production and profits

swidch on yoUr
IS REEN POWER

Green energy solutions from ANDRITZ. ash handling to on-going service. BFB and
Using biomass fuels for power generation CFB boilers from ANDRITZ are proven in
offers important environmental and eco- installations around the world. Rebuild ser-
nomic benefits. The key is to design a flex-  vices enable conversion of existing boilers
ible solution, capable of handling the vari- to biomass firing and co-firing. ANDRITZ
ations in biomass materials and moisture has been a leading technology and service
contents. ANDRITZ delivers complete solu-  partner for forest products companies for
tions — from biomass receiving to fuel feed- many decades. Talk to us about sustain-

ing to combustion (boilers or gasifiers) to  able, renewable solutions.

ANDRITZ Oy

Tammasaarenkatu 1

00180 Helsinki, Finland

Phone: +358 (0)20 450 5555

E-mail: powergeneration.ne@andritz.com www.andritz.com




TSCAN TEKEE TARKKAA TYOTA

KUVAT: INSPECTA / KARIN METSAPELTO

Inspecta suorittaa kattiloiden héyrystinosien ja tulistimien tarkastuksia Suomessa vielé

tuntemattomalla laitteella. Magneettisten materiaalien paksuutta mittaava TSCAN on

erinomainen vdline foistuviin skannauksiin. Se on suunniteltu erityisesti héyrystinosien

miftaamiseen, mutta sitd voidaan kdyttaa myés muiden putkien sekd monien tasaisten pintojen

mittaamiseen.

Tarkastus-, testaus- ja sertifiointipalveluistaan Suomessa tun-
nettu Inspectan hankki itselleen TSCAN-laitteen vuonna 2012.
Hankintapaatsksen takana olivat loistavat kokemukset Inspec-
tan Ruotsin yhtidssd, joka oli skannannut useita kohteita Ruot-
sissa.

"Taman perusteella mekin hankimme laitteen, voidak-
semme tarjota asiakkaille nopean ja luotettavan menetelman,
jotta laitoksia voidaan kayttad tehokkaammin — kéyttdvarmuu-
desta tinkimatta”, kertoo Inspecta Suomen kaupallinen johtaja
Jukka Verho.

Laitteen suurimpana etuna onkin mittaustulosten korkea
toistettavuus ja toistotarkkuus. Ainutlaatuisen siitc tekee myds
tapa saada paljon luotettavaa tietoa lyhyessd ajassa. Lait-
teella voidaan skannata nopeasti suuriakin alueita ja mittaus-
tuloksista saadaan siirrettyd tietoa asiakkaan kayttoon jo tar-
kastuksen ollessa kdaynnissa.

”Skannaustarkastus ennen putkiston vaihtamista on asiak-
kaillemme hyvin kustannustehokasta, sillé vaihdettavan put-

kiston laajuutta saatetaan liioitella tai vikaantunutta aluetta
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ei 16ydetd manuaalisen mittauksen mittausepavarmuuden
vuoksi”, Verho esittdd.

TSCAN-skanneri, kiipedd ja laskee putken pintaa pitkin
skannaten sen paksuutta. Laitteen toiminta poikkeaa perintei-
sesta pulssikaiku-mittausmenetelmastd, silla se ei tarvitse kyt-
kentGainetta. Magneettisten materiaalien paksuusmittausten
lisaksi laite soveltuu austeniittisen kerroksen omaavien putkien

skannaukseen.



"Olemme kayttaneet TSCANia mm. padllehitsattujen, pin-
noitettujen sekd esimerkiksi compound putkien -tarkastuksiin
soodakattiloissa, vaikka pinnoitemateriaali olisi austeniitti-
nen”, kertoo aluejohtaja Jouni Koivumaki Inspectalta.

TSCANin avulla voidaan tarkastaa myds pinnanlaadul-
taan huonoja putkia ilman hiontaa. Paksut kerrostumat on kui-

tenkin saatava pinnoilta pois.

2000-kertainen mittauskattavuus

Kiipijcissa on kolme mitta-anturia, joista jokainen mittaa 15
millimetria levedn alueen kulkemaltaan matkalta. Mittaustark-
kuus on 0,1 mm-0,2 mm ja tulokset esitetdcin aina millimet-
reind. Laitteelle 16ytyy myds yhden anturin sovellus ahtaisiin
tiloihin esim. nurkkaputkiin ja tulistimille. Seingputkiskanneri
soveltuu skannaukseen vilille @38mm ja suora pinta seké sel-
laisten pintojen mittaamiseen, joiden nimellinen paksuus on
alle 12 millimetria.

TSCANiilla suoritettavien tarkastusten kattavuudesta Koi-
vumaki kertoo havainnollisen esimerkin: “Normaali pak-
suusmittaus kattilalinjoissa on kuusi linjaa ympari tulipesén
eli noin 3120 mittapistettd. Kun tarkastamme saman alueen
TSCANilla, saamme mittapisteitd noin 6 240 000, mikali tyy-
dymme falletamaan mittapisteen 3 mm valein.”

Mittaustulokset voidaan tallentaa halutuin vélimatkoin
tai koko putken matkalta. Laite on erittdin herkka asteittai-
selle ohenemalle ja mittauksista saatava datamé&ara suurta.
TSCANin kayttod tarkastuksessa vahentéadkin riskid siitd, ettd
materiaalien ohentumista ultradénimittauspisteiden valilla ei
havaittaisi. Kaikki tieto voidaan tallentaa myshempia tarkas-
tuksia sekd mittaustulosten vertailuja varten.

“Lahtétasomittauksia ajatellen tulosten toistettavuus on
hyva ja madaraaikaistarkastuksia, voidaan suunnitella kohtee-
seen tehdyn suunnitelman mukaisella jaksotuksella”, Koivu-

maki esittad.

Tulosten tarkastelu
TSCAN-mittausten tuloksia tarkastellaan ohjelmalla, jossa pak-

suusarvot esitetaan varien avulla. Variskaalaa ja vareja pak-

suusalueittain on mahdollisuus vaihtaa ja ohjelma voidaan
ractalsida asiakkaan toiveiden mukaiseksi.

Tuloksia voidaan tarkastella véariskaalan avulla joko koko-
naisen seindn kunnon osalta yhdella silméyksella tai zoomata
tietylle alueelle tarkempaa tarkastelua varten. Kattilasta on
mahdollista luoda myds 3D-malli skannaamalla kattilan kaikki
nelic seinad. Lisdksi ohjelman voi laittaa etsimaan tuloksista
minimipaksuuksia. Talldin ohjelmaan sydtetdan haluttu pak-
suusarvo, joka korostuu kuvissa madritellylla varilla.

Polttoaineen tai polttomallien yms. vaikutus hdyrystimen
putkiin saadaan nopeasti selville verrattuna linjoittain tehts-
viin paksuusmittauksiin eri vuosijaksotuksella. Korkea toistetta-
vuus mahdollistaa mittaustulosten vertailemisen sekd korroosio-
nopeuden arvioimisen, mikd tekee TSCAN-menetelmésté erin-

omaisen vdlineen toistuviin skannauksiin. |

Lisatietoja: www.inspecta.fi
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Vantaan Energian uusi voimalaitos Porvoonvaylén ja Keha-lln liitymassa
vihittiin virallisesti kéyttoon syyskuussa 2014. Se on ollut koekayicssa
maaliskuusta 2014 Ihtien. Kolmen vuoden aikana rakennettu laitos hyddyntcd
koko pddkaupunkiseudun ja sen Iahialueiden sekajétteet polttamalla ne
energiaksi kahdessa arinakattilassa. Voimalaitokselta saadaan Vantaan
Energialle vuosittain 950 gigawattituntia (GVWh] jGte-energiaa.
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Vantaan Energian uusi voimalaitos tuottaa suuren osan kaupungin séhkéstd ja kaukoldmmésta.

KYMMENKUNTA VUOTTA sitten Vantaalla suunniteltiin

padkaupunkiseudun sekajatteiden kaasutuspolttoa Martinlaak-

son voimalaitoksella. Lupien saaminen hank-
keelle kuitenkin viivastyi, ja lopulta jatteen-
polttoprojektista Martinlaaksossa luovuttiin.
Langmossenin alueelle rakennettavan polt- ,
tolaitoksen hanke lahti liikkeelle, kun padkau-
punkiseudun jatehuollosta vastannut YTV —
nykyisin HSY — jarjesti tarjouskilpailun jgttei-
den energiahyddyntamisesta vuonna 2008.
Vantaan Energia voitti tarjouskilpailun.
Projektin yksityiskohtaisempi suunnittelu
lGhti kayntiin vuonna 2010. P3yry-Yhtiét tuli hankkeeseen
padsuunnittelijoksi, mutta myds Vantaan Energia oli tiiviisti
mukana suunnittelutydssd.
"Rakennustydt tontilla lahtivat kayntiin syyskuussa 20117,
kertoo projektijohtaja Kalle Patomeri Vantaan Energiasta.
"Kaiken kaikkiaan hankkeessa on ollut mukana pitkélti yli
sata alihankintayritysta. Tydmaalla oli enimmillaan t6issa noin
700 henkilda, jotka edustivat viittatoista eri kansallisuutta —

valmiilla laitoksella on pysyvésti tdissé noin 50 henkildd.”
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Joka arkipdiva

Uuteen voimalaitokseen rakennettiin kaksi jatteenpoltto-
linjaa, joissa on erilliset kattilat. Arinakattilat toimitti sveitsi-
|Gis-japanilainen Hitachi-Zosen. Kattiloiden
asennus alkoi lokakuussa 2012. Ensimmai-

set jatekuormat tuotiin koepolttoon maalis-

kuussa 2014.

laitokselle
tuodaan 140 jéte-
autollista eli 1 400
tonnia jatteitd.

Vuosittain poltetaan 320 000
tonnia jatettd
Laitoksen polttoaineeksi kerataan yhdyskun-
tajatetta padkaupunkiseudulta ja muualta
Uudeltamaalta, suunnilleen Hangon ja Por-
voon vdlilta. Joka arkipdivé laitokselle tuodaan 140 jateautol-
lista eli 1 400 tonnia jatteitd. Poltettavaksi tuleva jdte on syn-
typaikkalajiteltua sekajatettd eli siitd on poistettu ne materiaa-
lit, joita voidaan hyddyntaa muulla tavoin kuin energiaksi polt-
tamalla.

")&tteet ajetaan sisddn vastaanottohalliin ja kipataan sieltd
betonibunkkerialtaaseen, johon mahtuu noin kymmenen pai-
van jatekertymd Eteld-Suomen alueelta”, Patomeri selostaa.

Jatealtaan pituus on 55 metrid ja leveys 25 metria. Korkeutta
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Voimalaitoksen kriittisten

osien kunnossapitoa yli 30

vuoden kokemuksella

e Turbiini: roottorin
kunnostus, pesien
korjaukset, jakotasot,
tiivistepinnat, venttiilit,
valkometallilaakerit

o Kattila: tarkastukset,
korjaussuunnitelmat,
painerungon korjaukset,
putkien suojaus-
pinnoitukset

o Polttoaineen syo6tto:
murskaimien kulumisen
hallinta, syéttéruuvien
kunnostukset,
syé6ttékourujen ja -putkien
suojauspinnoitukset

Kunnostukset ja korjaukset myods

avaimet kateen -palveluna.
T [ T, ¢ 7]

TELATEK

Energia-messut: osasto A718

www.telatek.fi
puh. 0207 347 040

Laitoksen valvomossa seurataan ja ohjataan polttoprosessia.

on 38 metrid, mutta normaalisti allas taytetaan vain noin puo-

livaliin. Kaksi jatekahmaria siirtad jatteet altaasta suppiloihin,

josta ne paatyvat polttokattiloihin. Suurikokoisimmat jatteet

murskataan ennen polttoa.

, Vuosittain
laitos polttaa

noin 320 000 tonnia

yhdyskuntajétetta

noin 95 prosentin
hyotysuhteella.

"Vuosittain laitos polttaa noin
320 000 tonnia yhdyskuntajatettd noin
95 prosentin hydtysuhteella”, Patomeri
mainitsee. Voimalaitoksessa on liséksi
maakaasulla toimiva kaasuturbiini.

Valmistuttuaan Langmossenin voima-
laitos tuottaa noin kolmasosan Vantaan
Energian alueella tarvittavasta sahkasta
ja puolet Vantaan kaukoladmmasta. Lai-
toksesta saatava schkd siirretddn Iahei-

selle Vaaralan séhkéasemalle, joka sijait-

see Porvoonvaylan varrella Fazerin tehdasalueen vieressa.

“Laitos tuottaa Vantaan Energialle kaukolédmmén perus-

kuorman. Tarvittaessa lisélampoa tuotetaan Martinlaakson voi-

malaitoksella sekd pienemmissa lampokeskuksissa”, sanoo

Patomeri.

"Voimalaitoksen hinta oli 300 miljoonaa euroa. Laitos kes-

taa kaytossa todenndkaisesti ainakin 30 vuotta.”




Turbiinit tyémaalle syksyn 2013 aikana

Vantaan vuden voimalaitoksen séhkéteho on 80 megawat-
tia (MW) ja kaukoldmpéteho 120 MW.

Siemens toimitti laitokselle energiantuotannon padkom-
ponentteja, kuten hodyry- ja kaasuturbiinin seka niihin liitty-
vat generaattorit.

“Toimitukseen kuului ndiden padkomponenttien liscksi
my®ds laitoksen p&dautomaatiojdrjestelma seka merkittava
osa laitoksen sahkaistyksestd. Siemens toimitti muun muassa
voimalaitoksen keskijannitekojeiston, generaattorikatkaisijan
sekdé muuntajo- ja verkkoliitantésuojaukset”, liiketoimintayk-
sikdn johtaja Jussi Uddfolk Siemensiltd tasmentdd.

Turbiiniteholtaan 55 MW:n héyryturbiini valmistettiin
Siemensin tehtaalla Saksassa ja 32 MW:n kaasuturbiini
Ruotsissa. Turbiinit ja generaattorit kuljetettiin tydmaalle erik-
seen Vuosaaren sataman ja Keha-ll:n kautta ja koottiin pai-
kan padlla. Turbiinien asennustyét alkoivat syksylla 2013.

"Laitoksella tulistetaan arinakattiloiden héyry kaasutur-
biinin jalkeisessa jatelampdkattilassa ennen kuin se johde-
taan hoyryturbiinille sahkéntuotantoon. Héyryn korkeampi
ladmpétila parantaa laitoksen séhkéntuotannon hydtysuh-
detta.”

IJII% JS Oy Pietarsaari

www.jspietarsaari.fi

JS Oy Pietarsaari
Ristikarintie 29
68600 PIETARSAARI
Puh. 0207 630 750
Fax (06) 781 0760
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ja saato

ARMATEK OY

www.armatek.fi

Armatek Oy
Hepolamminkatu 36 A
33720 TAMPERE
Puh. 0207 630 740
Fax (03) 261 6213

ENERGIA
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28.-30.10.2014

OLEMME MUKANA TAPAHTUMASSA
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Poltettavat jdtteet kootaan betonibunkkeriin, jonka korkeus on 38 metrid.

Avutomaatiojarjestelméa suunniteltiin Suomessa
Siemens vastasi jatevoimalaitoksen padautomaatiojarjestel-
man toteutuksesta. “Jarjestelm@ suunniteltiin kokonaisuudes-

saan Espoossa ja sen toteutukseen kaytettiin kaikkiaan Iéhes

7

kymmenen henkildtydvuotta. Laitoksen SPPA-
T3000 -jarjestelmaan integroitiin saumatto-
masti myds héyry- ja kaasuturbiinien automaa-
tio ja kattiloiden turvallisuuteen liittyvé auto-
maatio”, Uddfolk kertoo.

")arjestelmdlaitteet toimitettiin valtaosin
Saksasta, mutta suomalainen alihankkijamme
valmisti automaatiokaapit, joihin laitteet asen-
nettiin.” Tehdastestit jarjestettiin yhdessa Van-
taan Energian kanssa Siemensin tiloissa Espoossa.

"Voimalaitoksella on oma padvalvomo, joka on jatkuvasti
miehitettynd. Myds Siemens voi tarvittaessa auttaa asiakasta
laitoksen ongelmatilanteissa suojatun etdyhteyden valityksella.
Siemens tekee tyypillisesti jarjestelmien kunnossapidosta asiak-
kaidensa kanssa huoltopalvelusopimuksen, johon liittyy myds
automaatiojdrjestelman kaytettavyystakuu.”

"Laitoksen koko ja monimutkaisuus sekd useiden pddlai-
tefoimittajien aikataulujen yhteensovittaminen toivat projektiin
omat haasteensa. Jatevoimalaitoksen automaatiojarjestelman
toteutus oli Suomen mittakaavassa meillekin poikkeuksellisen
lacja hanke”, Uddfolk toteaa.
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Voima-
laitoksella on
oma padvalvomo,
joka on jatkuvasti
miehitettynd.

Paineilmakuivaimet ehkdisevdt jaatymistd
Vantaan uuden jatevoimalaitoksen paineilmalaitteistot ja ruu-
vikompressorit toimitti Kaeser Kompressorit Oy. “Laitetoimi-
tukseen kuului koko paineilmajérjestelma — kompressorit, kui-
vaimet ja ohjauskeskus. Vastasimme myds
lupa-asioista ja vaatimustenmukaisuusvakuu-
tuksista”, Kaeserin projekti-insindéri Timo
Harakka luettelee.

Paineilmalaitteistoilla on kayttskohteita
Vantaan voimalaitoksella sekd pélynpoistossa
eftd itse polttoprosessissa. Poyry-Yhtidt suun-
nitteli paineilmajérjestelmén yhteistydssa Van-
taan Energian kanssa.

Kaeser toimitti laitokselle kolme ruuvikompressoria, joista
kaksi on vesijaghdytteisia ja yksi ilmajacéhdytteinen. Nama
250 kilowatin (kW) kompressorit ovat tyyppié FSD471 ja tuot-
tavat paineilmaa 47 kuutiota minuutissa konetta kohti. “Lisaksi
jokaiselle kompressorille asennettiin erillinen paineilmakui-
vain, joka estad putkistojen jaétymisen kovilla pakkasilla”,
Harakka kertoo.

Toimitukseen kuului myds paineilmalaitteiston ohjauskes-
kus, 15-kuuticinen paineilmasailié sekd paineilmajdrjestelmén
asennus- ja kayttddnottotydt. Lisdksi Kaeserin suomalainen ali-
hankkija asensi laitteille putkistot.

Paineilmalaitteiston ohjauskeskus sijaitsee voimalaitok-
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Jétteet nostetaan kahdella

jétekahmarilla suppiloihin, .

joista ne kulkeutuvat
politolinjoille.




sen takaosassa, jatebunkkerin takana. Inspecta kavi tarkasta-
massa laitteiden toimivuuden. Kaeserin laitteiden asennukset
alkoivat voimalaitostyémaalla loppukesélla 2013. Téita teki
kerralla enimmillaan neljé asentajaa ja ne saatiin valmiiksi
joulukuussa.

"Toimitimme hiljattain uuden paineilmajdrjestelman myds
Vantaan Energian Martinlaakson voimalaitokselle”, Harakka

mainitsee.

, Jatevoimalaitoksen
automaatiojérjestelmén
toteutus oli Suomen mittakaavassa

poikkeuksellisen laaja hanke.

Taajuusmuuttajia joka IGht66n
Vaasalainen Vacon Oyj vastasi voimalaitoksen taajuusmuutta-
jatoimituksista. “Muun muassa pumppujen, puhaltimien ja kul-
jeftimien ohjausta varten Vantaan jatevoimalaitokselle toimi-
teftiin yli 200 taajuusmuuttajaa. Lisdksi joitakin Vaconin taa-
juusmuuttajia asennettiin laitoksen ilmanvaihtojarjestelmaan”,
toteaa Vaconin asiakkuuspaallikks Jari Ollila.

"Taajuusmuuttajat ovat NXP-tyyppid, sekd seindlle eftd
kaappeihin asennettavia malleja. Laitteet on valmistettu Suo-
messa.” Vaconin voimalaitokselle toimittamien taajuusmuutta-
jien tehoalue on 0,75-1800 kW.

Ollilan mukaan Vacon paatyi voimalaitoksen laitetoimitta-
jaksi tarjouskilpailun kautta, toisen vaasalaisyrityksen VEO:n

— entisen Vaasa Engineering Oy:n — alihankkijana. “Taajuus-

Vantaan Energian jGtevoimalaitos

tarjouskilpailu paakaupunkiseudun jatteenpoltosta
2008

rakennustydt kayntiin syksylla 2011

koepoltot alkoivat maaliskuussa 2014

laitos vihittiin kayttésn 17.9.2014

hinta 300 miljoonaa euroq, arvioitu kayttsika
vahintaan 30 vuotta

tuottaa Vantaalla kaytettavasta sahkssta
kolmanneksen ja kaukolémmasta puolet

kaksi arinakattilaa polttavat vuosittain noin 320 000
tonnia yhdyskuntajatetta

jatepolttoaine kerataan padkaupunkiseudulta ja

muualta Uudeltamaalta

sekajdtteen vienti Ammassuon kaatopaikalle loppuu,

joten hajuhaitat vahenevat

tydmaan enimmdisvahvuus 700 henkila, valmiilla
laitoksella noin 50 tyontekijaa

hatatilanteessa laitos voidaan pysdytad seka

automaattisesti ettd manuaalisesti

Mestaruussarjan ovet

Valitse hake- ja turvevarastojen
suojaoviksi varmakayttoiset,
pitkdikaiset ja lahes huolto-

vapaat kangasnosto-ovet.

DOOR’

Hopeatie 2 = 85500 Nivala « Puh. 08 445 8800
info@championdoor.com ¢ www.championdoor.com

Parhaat ratkaisut
energiateollisuudelle

Voimaloiden on toimittava turvallisesti ja luotettavasti
kaikkina aikoina. Tdman vuoksi palveluntarjoajalle asetet-
tava patevyys- ja luotettavuusvaatimus on erittdin tarkea.
Meilld on laaja kokemus energiateollisuuden kunnossapi-
dosta ja projekteista.

Tarjoamme markkinoiden laajimman palveluvalikoiman
paineputkistoista kattilalaitosten ilmanvaihtoon ja venttii-
lihuollosta kokonaisvaltaisiin kunnossapitoratkaisuihin.

mmenenenieansCAVEYION
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Kaukolémpéakkuun voidaan varastoida 10 000 kuutiota vettd, jonka lampétila on +100 °C. Pienempi séilié oikealla on tarkoitettu kevyen polttoéliyn
varastointiin.

muuttajat asensi pddosin VEO, mutta myds Vaconin henkilds- joka toimii prosessiautomaation, teollisuusautomaation ja logis-
t66 oli mukana asennuksissa”, sanoo Ollila. tilkan automaation aloilla. Kaasuanalysaattorit ja virtausmittarit
Hanen mukaansa Vacon on viime ovat osa varsin kattavaa tuoteportfoliota.
aikoina toimittanut taajuusmuuttajia usei- "Jatteenpolttoasetus edellyttad, ettd
siin muihinkin Suomen voimalaitoksiin. , Jatteenpolttoasetus  poltiolaitosten padstdrajoja noudatetaan
Naité ovat esimerkiksi Vaskiluodon Voi- edellyﬂ'éia, etta ja valvotaan. Kaasuanalysaattorit ja -antu-
man ja Westenergyn voimalaitokset polttolaitosten péadsts- rit ndyttavat, toimiiko laitos sallittujen raja-

Vaasassa, Lahti Energian ja Jyvaskylén arvojen puitteissa”, Sick Oy:n tuotep&dl-

rajoja noudatetaan ja

Energian uusimmat laitokset, seka Kau- likké Kari Karhula perustelee savukaasu-

kaan Voiman ja Keravan Energian biovoi- valvotaan. analyysin tarvetta.

malaitokset. Uusiakin voimalaitostoimituk- Sick toimitti Vantaan laitokselle jatku-

sia on vireilla. vatoimiset kaasuanalysaattorit syksylla 2013, minkd jalkeen
laitteet asennettiin ja ofettiin kayttddn. Ne suunniteltiin ja val-

Piippujen savukaasut analysoidaan huolella mistettiin Sickin tehtailla Saksassa.

Savukaasuanalysaattorit Vantaan voimalaitokselle suunnitteli Laitteilla mitataan savukaasujen siséltamia fluorivetyhapon,

ja toimitti Sick Oy. Yhti6 kuuluu saksalaiseen SICK-konserniin, kloorivetyhapon, rikin ja typen oksidien ja TOC:n
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(Total Organic Carbon, orgaaniset hiiliyhdisteet) pitoisuuksia

sekd happi-, haké- ja kosteuspitoisuuksia.

"Jatevoimalaitoksella on redundanttinen eli kahdennettu mit-
tausjdrjestelma. Arinapolton savukaasuille on kaksi savupiip-
pua, joista kumpaankin on asennettu kaksi mittauslaitteistoa.
Ne on sijoitettu huoltotasolle piippujen puolivaliin”, Karhula
tasmentaa.

Mittausjdrjestelm@d huolletaan saanndllisesti kuuden kuu-
kauden valein. Redundanttinen jarjestelma toimii koko ajan. Jos
savupiipun toiseen mittauslaitteistoon tulee jokin toimintahgirio,

pitoisuusmittaukset voidaan tehdd varalaitteistolla.

Lisaa padstomittauksia
Mikéli savukaasuanalyysissd todetaan liian suuria haitta-aine-
pitoisuuksia, laitoksella reagoidaan asiaan. Mittaustuloksista

laaditaan myds raportti viranomaisia varten.

BIOLAMPOLAITOKSET
40 kW - 6 MW

www.ariterm.fi/referenssit
www.ariterm.fi/lammitysratkaisut/teollisuus

www.ariterm.fi/lammitysratkaisut/kaukolampo

ARITERM ~

. limpd
Se on limpaa

PARHAAT POLTTIMET ASIAKKAAN TARPEESEEN

Hakamé&enkuja 4-6, 01510 Vantaa
puh. 0207 871 520
www.enviroburners. fi
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Savukaasujen dioksiini- ja furaanipitoisuuksia ei mitata jat-
kuvatoimisesti. Namé pitoisuudet selvitetdén ottamalla maara-
ajoin naytteitd, jotka analysoidaan laboratoriossa.

Voimalaitoksella on my&s HRSG-héyrygeneraattori, jonka
padstdja analysoidaan Sickin laitteilla.

Karhula uskoo, ettd voimalaitosten padstémittausten tarve

lisaantyy koko ajan. “Yleisestikin ottaen kaasumittauksille on

=

yha enemman aihetta. Aina kun jatemateriaalia poltetaan, tarvi-
taan témdntyyppisia mittauslaitteistoja.”

"Tulevaisuudessa savukaasupddstdista mitataan varmastikin
nykyistd enemman my&s hivkkaspaastdjen kokojakaumaa seka elo-
hopea- ja rikkitrioksidipitoisuuksia. Niin ikdan kasvihuonekaasujen
jatkuvatoiminen mittaus yleistyy. Tallaisia mittausjarjestelmia tarvit-

taisiin myds monenlaisilla teollisuuslaitoksilla”, Karhula arvioi.

g
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SLERE
SAASTAVAT
VOITELUAINEET

Koneen ja laitteen tehokas toiminta on paivésté toiseen
kitkan voittamista. Voiteluaineiden paaasiallinen
tehtava on vahentaa kitka minimiin. Tosiasia on,

etta toiset voiteluaineet voitelevat paremmin kuin
toiset. Kdytannossa tama tarkoittaa sitd, etta toiset
voiteluaineet sddstavat energiaa enemman.

Moottorio6ljyt

suunniteltu erityisesti
kaasumoottoreille, jotka
kayttavat polttoaineena
happamia viemari-, liete- ja

kaatopaikkakaasuja

Tuotantolaitoksesta riippuen koneiden ja laitteiden
energiankulutuksesta aiheutuvat kulut voivat olla jopa
suuremmat kuin henkiléstékulut. Muutaman prosentin
saastd energiakuluissa voi olla tuhansien eurojen séésto
kokonaiskustannuksissa.

Esimerkkitapaus paperintuotantolaitoksella
Tositarinan asiakkaana toimii suuri
paperintuotantolaitos, joka prosessoi &_- ’
500,000 tonnia kierratyspaperia joka =
vuosi ja on yksi maailman suurimmista

yksityisistd sanomalehtipaperintoimittajista. Asiakkaan
kaytdssa on 12 kappaletta 315 kW alipainepumppua,
jotka kayvét 24/7 ympari vuoden lukuun ottamatta
perushuoltoja.

Perushuollon aikana yhteen naistd vaihdettiin FUCHSIn
RENOLIN PG 320 tayssynteettinen vaihteistodljy >
testikayttéon. Tuote valittin FUCHS
asiantuntijoiden toimesta. Testit ja
seuranta tehtiin asiakkaan kanssa /
yhteistyéssa ja tavoitteena oli /
laskea mahdolliset saastét
energiakuluissa.

Energiaa saastava HVLPD
-hydrauliikkaoljy

Turbiiniéljyt, jotka on kehitelty

Tulos = erityisesti kaasu- ja héyryturbiineille,
Tuloksena saatiin 3.8 % energiansaasto verrattuna = seka turbokompressoreille

edeltdvaan vaihteistodljyyn. Vuosittaiset saastot
euroina yli 50 000.

Tayssynteettiset PAO-pohjaiset

Talla hetkella jokaisessa kyseisen S
vaihteistooljyt

asiakkaan pumpussa on kaytdssa
FUCHS RENOLIN PG 320.

Fuchs Oil Finland Oy Tayssynteettiset PAG-pohjaiset
Puh. 020 745 96 60 vaihteistodljyt, joilla on parhaat
sahkdposti: fuchs@fuchs-oil.fi mahdolliset vanhenemisen esto- seka

www.fuchs-oil.fi EP-ominaisuudet
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onsultlng Turvallisuustekniset asiantuntijapalvelut
www.icoy.fi

Olemme erikoistuneet turvallisuutta ja kéytettdvyyttd lisddviin palveluihin:

Vaarojen tunnistus seka riskien arviointi ja hallinta
. Kattilalaitosten vaaranarvioinnit

° Turva-automaation eheystasomaaritykset (SIL/TET) seka automaation toiminnallisen turvallisuuden arviointi

° Ty6turvallisuusarvioinnit (TTT)
. Kemikaalialtistuksen arvioinnit
o Koneturvallisuusarvioinnit

Melumittaukset ja meluntorjuntaohjelma

Rajahdyssuojauksen suunnittelu ja rdjahdyssuojausasiakirja (ATEX)

Kylmaélaitosten maaraaikaistarkastusten korvaaminen painelaitteen seurannalla

Turvallisuusselvitys, toimintaperiaateasiakirja seka pelastussuunnitelma ja sisdinen pelastussuunnitelma

Kadyttoonotto- ja kdytonvalvontapalvelut
. Kattilalaitokset
° Maakaasu ja nestekaasu
° Kemikaalivastaavan tehtavat
° Painelaitetarkastusten ja NDT- hankinnan koordinointi

Paineilmajdriestelmien optimointi

SAASTOA JOPA 40 %

TEKSTI: KAESER KOMPRESSORIT

Paineilmalaitteistojen keskimaardinen kaytoika on noin
30 wotta. Ténd aikana tekninen kehitys ei kuitenkaan
polje paikallaan. 30 vuotta vanhan ja vuden aseman
vertailu osoittaa, ettd modernisointi alentaa selvésti
energia- ja huoltokustannuksia ja parantaa niin
foimintavarmuutta kuin kayttémukavuutiakin.

ERON SUURUUS kéy ilmi, kun eréan konerakennusteollisuu-
den alihankkijan vanhaa laitteistoa verrattiin yrityksen uuteen
huippumoderniin paineilma-asemaan.

Laitoksen keskimadrainen ilmankulutus vanhalla laitteistolla
oli 8 m3/min maksimikulutuksen ollessa 21 m3/min. Kompres-
sorien yhteenlaskettu kayttéteho oli 150 kW.

Ohjaa oikein

Uusien kompressorien integroidut ohjaukset mahdollista-

vat kdynnin optimoinnin. Aikoinaan asemalle valittiin kolme
samankokoista laitteistoa. Témdn pdivan lahestymistapa on
tyystin toinen sisaltden mm. kompressorit yhdistavan p&a-
ohjausjarjestelman. Sisdisten ja ylemman tason ohjausjar-
jestelmien kayttd mahdollistaa kompressorien ohjauksen nk.
Quadro- tai Dynamic-saaddlla. Hajauttamalla huippukuormi-
tus tai yhdistamalla perinteisia ja nopeussadadettyja kompres-
soreita paineilma voidaan tuottaa huomattavasti tehokkaam-
min, silla erikokoiset koneet kayvat ilmantarpeen mukaan

tehokkaimmalla ja samalla edullisimmalla kuormituksella.
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Al padsté lampod harakoille

Tarked mutta usein aliarvioitu energiansddstétoimenpide on
|&mmdn talteenotto. Paineilmatuotannossa muodostunut [émpd
voidaan monin tavoin hyddyntad esimerkiksi lammityksessa
tai tydprosesseissa. Esimerkkitapauksessa scdstd olisi noin

35 000 euroa vuodessa (laskentaperuste: [ammityséljyn hinta

0,86 €/I).

Liki 40 prosentin s&dsto

Kun kaikki yksittaiset saastot laskettiin yhteen, oli vanhalla ja
vudella asemalla tuotetun paineilman vélinen kustannusero
suorassa vertailussa noin 37 % vuodessa. Jos mukaan luetaan
vield lammén talteenoton tuoma saastd, padstaan jopa 85
prosentin sdastéon vuodessa.

Saastét voivat monilla vanhoilla asemilla olla vielakin suu-
remmat, silla 30 vuotta sitten laitteistoja ei valtamatta suun-
niteltu optimaalisesti tai mahdollisimman energiatehokkaasti.
Kokemusperdiset arvot osoittavat, ettd saéstot voivat olla jopa

40-50 % ilman 1Gdmmén talteenottoa. M
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CLEAN EF | ENCY

Onko pesuri-investointisi
toimiva viela ensi vuonna?

Investoi pesuriin asteittain ja varmista
tulevaisuuden energiatehokkuus jo tanaan.
Caligo-pesurin voi katevasti paivittaa toimi-
maan myos korkeissa kaukolampoéverkon
paluulampotiloissa erinomaisilla lammon-
talteenottotehoilla.

®m Lammon talteenotto jopa 30-35 %

m Vakiomalli sisaltaa PIPO-asetusten
mukaiset hiukkassuodatus- ja
lauhteenkasittelyominaisuudet

m Pesuri on tehtaalla testattu tuote,
jonka asennus ja kayttoonotto yllattaa!

m Tilan tarve alle puolet perinteisiin
ratkaisuihin verrattuna

m Raakaveden kaytolle ei ole tarvetta

www.caligoindustria.com
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Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

Jatteenpolttolaitosten kayttajien tulee
tietdd mahdollisimman nopeasti savu-
kaasujen puhdistusprosessiensa tila.

RAAKAKAASUNMITTAUS JA SICK

OVAT "PERFECT MATCH”

Savukaasujen puhdistuslaitteiston tulee
varmistaa, etta savukaasupaastot eivat
ylitd sallittuja raja-arvoja, esimerkiksi
direktiivin WID 2000/76/EU mukaan.
Taman vuoksi kysymyksessa ei ole yksis-
taan soveltuva savukaasujen puhdistus-
jarjestelma Jatteista Energiaksi -laitoksil-
la. Yhta tarkeaa on mittausjarjestelma,
joka tuottaa nopeasti ja luotettavasti
tiedon haitallisten aineiden pitoisuuksis-
ta ennen savukaasujen puhdistusjarjes-
telmaa.

VARMUUTTA NOPEALLA JA KESTAVALLA

MITTAUSTEKNIIKALLA

= Absorbenttien optimaalinen annos-
telu paastoraja-arvojen noudattami-
seksi

= Nopea reagointi haitallisten aineiden
piikkeihin

= Turvallisuutta jatteensy6ttoon

= Saastoja saannollisiin laitosre-
visiohin.

RAAKAKAASUNMITTAUKSELLA ON
SUURI MERKITYS

Jatteensyotto - sekoitettuna kuljettimella
- tapahtuu optimaalisesti polttoa varten.
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Absorbenttien sy6ttoa voidaan saadella

nopeasti ja luotettavasti. Raaka-
kaasuarvoja mitataan jatkuvasti ja
niiden perusteella saadetaan absor-
benttien suihkutusta savukaasujen
puhdistukseen.

MITTAUSPERIAATE USEILLE
KOMPONENTEILLE

Mittaustarve ja paikalliset olosuhteet
ovat ratkaisevia tekijoita mittausperi-
aatteen valinnassa: in-situ- tai naytet-
taottava tekniikka. SICK laitevalikoi-
masta loytyvat molemmat tekniikat
ja henkilokuntamme osaa suositella
parhaimman ratkaisun. In-situ-periaate
suoraan kanavassa mittaamiseen sopii
erinomaisesti  yksittaiskomponenteille
kuten HCI. Useiden komponenttien mit-
taustarpeissa kuten HCI, SO, ja H,O voi
kuuma-marka -naytettaottava mittaus-
tekniikka olla ideaalinen. Lisaksi O,-mit-
taus zirkonioksidianturilla on mahdollis-
ta lisata mittausjarjestelmaan.

SAASTOPOTENTIAALIA ILMASSA

HCI ja SO, korrosoivien komponent-
tien mittaus ja puhdistuskemikaalien
kulutuksen optimointi MCS300P HW
-analyysijarjestelman avulla saastavat
kustannuksia. Esimerkiksi 10 %:n saas-
t6 absorbenttikemikaaleissa maksaa
mittalaiteinvestoinnin takaisin jo 1-2
vuodessa.

MCS300P HW ON SUUNNITELTU
ERITYISESTI KORROSOIVIEN
SAVUKAASUKOMPONENTTIEN
MITTAUKSEEN. JARJESTELMAN
OMINAISUUKSIA JA ETUJA OVAT MM.

= Avoin rakenne analyysitilassa tai
analyysikaappiin asennettuna

= Kuuman kaasun mittaus ilman
lauhdutinta

= Samanaikainen HCI-, SO,- ja
H,O-mittaus

= Muut kaasukomponentit ovat lisaksi
mahdollisia, esimerkiksi CO, NO, NH3

= Suuri naytekaasun tilavuusvirta ja
taten nopea reaktioaika
(n. 30 sekuntia)
Kestava suora mittauskyvetti
Korroosiota kestava muotoilu
Tehokas karkeasuodattimen
automaattinen puhdistus
Pitka kayttéaika (yli 10 vuotta)
Sisainen kalibrointisuodinjarjestelma
automaattiseen laadunvarmistuk-
seen ilman kalibrointikaasua

= Alhaiset huoltokustannukset

Lisatietoa:

Kari Karhula
kari.karhula@sick.fi
www.sick.fi
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ELISABETH ASPAKER ANTTI RINNE

MICHAEL STAUL SIXTEN KORKMAN KJELL SKOGLUND

LISATIETOJA

Pohjola-Nordenin vt. paasihteeri Kjell Skoglund
kjell.skoglund@pohjola-norden.fi, puh. 040 560 3922

pohjola-norden.fi/nuoretjatyo

KATTO- JA LATTIA-
LAMMITYKSET

POLARHEAT 0Y

Uusikatu 23 TEHDAS:

90100 Oulu 88470 KONTIOMAKI

Puh. 08 8311181 Puh. 08 687 1481

Fax 088811183 Fax 08 637 1483
Sahkoposti: Sahkoposti:
kauko.jaakkola@infraheat.com  vesa.aho@infraheat.com

www.infraheat.com

ENERTEC

teollisuuden sdhko ja energia

Tule tapaamaan meitd

ENERGIA
Energy Fair, Finland

Osastollamme AT009 tarjoilua ja kilpailuja,
joissa arvomme osallistuneiden kesken
Feinin monitoimisia tydkoneital

Tervetuloal

www.enertec.fi
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OLOSUHTEISTA RIIPPUMATONTA
ENERGIATEHOKKUUTTA
LAMPOPUMPPUKYTKENTAISELLA PESURILLA

KAUKOLAMPOVERKON PALUULAMPOTILOJEN kohoaminen tuhoaa

perinteisen lauhdutintyyppisen savukaasupesurin [dmmén talteenoton biolém-

Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

polaitoksissa. Tunnistatko taman liiketaloudellisen riskin omassa lamméntuotan-
nossasi?

Caligo on kehittanyt savukaasupesuriratkaisun, jonka lémmén talteen-
ofto sdilyy korkealla tasolla myds silloin, kun kaukolémpdverkon paluulampé-
tilat nousevat esim. 55-60°C:n tasolle. Poltettaessa haketta kattilan normaa-
leilla ajoparametreilla savukaasupesurin Idmmén talteenotto sdilyy tallsin jopa
25 %:n tasolla. Teknisesti ratkaisu perustuu pesurin kahden lauhdevydhykkeen
ja ammoniakkildmpdpumpun saumattomaan termodynaamiseen yhteistydhon
Caligo Industria Oy:n patentoimalla teknologialla. Ratkaisu on paketoitu teh-
dasvalmisteiseksi tuotteeksi, joka soveltuu erityisen hyvin biolampdlaitoksiin
kokoluokassa 3-22 MW.

Liiketaloudellisesti ratkaisulla on merkittéva rooli lampélaitosten energia-
tehokkuuden parantajana. Energiasadstdd syntyy nyt tasaisesti korkealla

tasolla koko lammityskauden ajan riippumatta siita, mitka ulkoiset olosuhteet

laitoksella ovat.

CALIGO INDUSTRIA OY edustaa savukaasujen
|admmén talteenoton ja puhdistuksen vusia, tehokkaita

Caligon vakiotuote tarjoaa my6s kustannustehokkaan ja edistyksellisen

tavan suodattaa hivkkaset ja rikkidioksidi savukaasuista seka puhdistaa muo-

dostunut likainen lauhde nykyisten normien ja asetusten mukaisesti. Valtamatta teknologioita. Yritys on Elomatic Oy:n tytéryhtis

et endd tarvitse kallista ja herkkad sahkésuodatinta laitoksesi hienosuodatin- ja hyddyntéié tuotekehityksesstdn vuosikymmenien

asteena. Kysy lisdd, niin analysoimme tilanteesi tarkemmin! m kumuloituneen kokemuksen biolémméntuotannosta

seka energiatehokkuusratkaisuista. Caligo Industria

Lisatietoja: juha.jarvenreuna@caligoindustria.com,

www.caligoindustria.com

Oy:n p&atuote on lampdpumppukytkentdinen

savukaasupesuri.

TESTAUKSELLA VARMISTETAAN SAHKOLAITTEEN TURVALLISUUS

SAHKOLAITTEIDEN, KOMPONENTTIEN ja asennustar-
vikkeiden tulee tayttaa niille asefetut turvallisuusvaatimukset
ennen kuin ne saatetaan markkinoille. Puolueettomien testaus-
ja sertifiointiyritysten palveluilla voi varmistaa tuotteiden tur-
vallisuuden niiden koko elin-
kaaren ajan.

Testaus- ja sertifiointiyri-
tys SGS Fimko testaa ja ser-
tifioi tuhansia tuotteita vuo-
dessa. Tuotekohtaiset stan-
dardit maarittelevat hyvin
yksityiskohtaisesti tuotteiden
turvallisuusvaatimukset ja tes-
tiohjelmat suunnitellaankin
niiden mukaisesti.

Yhden tuotteen testaami-
nen kestad tyypillisesti kah-
desta kuuteen viikkoon. Séh-
kétuotteiden osalta testataan

noin kahtakymmentd turval-

.
|

liseen kayttoon liittyvad vaatimusta ja ominaisuutta. Suoritetta-
via testeja tai rakennetarkastuksia on huomattavasti enemman.
"Samoja ominaisuuksia festataan usein eri tavalla eri tuoteryh-
miss@. Esimerkiksi lampenemistesteissa tuotteen kuormitustapa
ja testilaitteisto riippuu testattavasta tuotteesta”, SGS Fimkon
turvallisuustestausyksikén paallikké Kari Vesterinen kertoo.

Kaytannossa sahkotuotteet testataan standardien vaatimus-
ten mukaan, joiden tavoitteena on varmistaa, ettd tuote on tur-
vallinen koko sen elinkaaren ajan. Testiohjelmaan kuuluu mm.
kosketussuojaus, mekaaninen kestéavyys, lampeneminen, vika-
tilanteiden sieto ja materiaalien kestavyys.

Koska testattavien tuotteiden kirjo ja tehtdvien testien
m&ard on suuri, SGS Fimkon testauslaboratorioista 18ytyy
lukuisia erilaisia testaus- ja mittalaitteita. “Pelkka asianmukai-
nen testauslaitteisto ei tietenkddn vield riitd, vaan tarvitaan
ammattitaitoinen ja osaava henkil3sté. Tuotteet kehittyvat ja
vaatimukset muuttuvat jatkuvasti, jonka takia henkildstomme

osaamisen kehittéminen on elintdrkedd”, Vesterinen kertoo. m

Lisatietoja: www.sgs.fi



UUDET SUUNNITTELUOHJELMISTOT HELPOTTAVAT VERKOSTOLASKENTAA

Sahkénjakeluverkolta edellytetcén toimintavarmuutta ja kaytéturvallisuutta. Naité ominaisuuksia vaativat

verkostojen hallijat, omistajat ja kaytajct. Myos madraykset sekd standardit edellyticivét niitéi. Esimerkiksi

Elomatic Oy kayttaa verkkojen suunnitelussa ja hallinnassa vutta ohjelmistoa, jolla pystytaan hallisemaan

verkostolaskentatietoja ja dokumentoimaan verkkoja entistc tehokkaammin ja varmemmin.

ELOMATIC OY on maailmanlaaijuisesti toimiva konsultti- ja
suunnittelutoimisto sek& projektitalo.

"Yhtion toimintaan kuuluvat prosessi-, kone- ja laitos- seka
sahké- ja automaatiosuunnittelut ja nykypdivana myds erityyp-
piset projektien kokonaistoimitukset ja projektien hallinta”, tii-
vistad Elomaticin automaatio ja sahkaistykset -osaston johtaja
Jari Aberg.

"Merkittava osa Elomaticin sahké- ja automaatiosuunnit-
teluosaston tyota on myds verkostolaskenta erilaisine mitoi-
tus- ja suojaustarpeineen. Siitd huolehtii verkostolaskennan tii-
mimme.” Abergin mukaan yritykseen on viime vuosina han-
kittu lisaresursseja automaatiosuunnittelun lisaksi erityisesti
sahkaistyksien suunnitteluun ja verkostolaskentaan.

Vuonna 2014 Elomatic tehosti séhksjakelun verkostolas-
kennan palveluaan hankkimalla vuden, entista tehokkaam-
man NEPLAN-ohjelmiston. “Toki Elomaticissa on tehty verkko-
laskelmia jo yli 20 vuotta, mutta nyt hankimme siihen jéreém-
mat tydkalut”, projektipaallikks ja verkostolaskentatiimista vas-
taava Veikko Pihlava toteaa.

Uusi ohjelmisto on moduulipohjainen. Sillé voidaan laskea
esimerkiksi verkon mitoitusta ja tehonjaon hallintaa seka laa-
tia oikosulkulaskelmia. Verkon kéyttéénottovaiheessa voidaan
liscksi madritelld suojauksen selektiivisyyttd ja katkaisijoiden
mitoitusarvoja.

“NEPLAN-ohjelmisto eroaa edukseen entisistd muun
muassa siksi, ettd sen avulla voidaan laskea myds pienjén-
nitepuolen 400 V:n lisaksi keski- ja suurjanniteverkkoja. Se
soveltuu siis mainiosti jakeluverkkojen laskentaan ja verkon-

hallintaan niin yleisissa jakeluverkoissa kuin tehdasverkkojen-
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kin puolella”, Pihlava mainitsee. Elomaticin asiakkaina onkin
usein teollisuuslaitoksia, joiden sahkdverkkojen hallinta edellyt-
tad laskentaohijelmistojen kéyttamistd.

"Toisaalta Elomatic Oy:n Marine Business Unit on mukana
my®s laivasdhks- ja offshore-projekteissa, joissa kaytetadn hie-
man erilaisia standardeja kuin tavallisissa séhkdverkoissa.
NEPLAN-ohjelmassa standardit voidaan valita ennen lasken-
tatydn aloittamista, joten lopputuloksena saadaan oikeanlai-
set dokumentit oikeilla arvoilla.” Vastaavasti ulkomaan projek-
teja varten ohjelmistosta voidaan valita kaytddn esimerkiksi

Aasiassa tai Amerikassa sovellettavat standardit. m

Gtietoja: www.eloma
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Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

UUDET BIOJET MULTI PELLETTILAMPOLAITOKSET

PELLETTI VALTAA vauhdilla alaa kaukolampétuotannossa dljylta ja maakaasulta. Ariterm Oy on kehittényt uuden BioJet Multi

biopolttimen erityisesti puupelletille.

BioJet Multi:ssa on padsty uudelle tasolle saadettavyydessd, kaytdalueessa ja polton hydtysuhteessa seké padstdissa.

Uutuus soveltuu kaytettavaksi lampdlaitoksissa joiden max. teho on alueella 0,3-8 MW.

BioJet Multin ominaisuudet on havaittu markkinoilla.

Uusia BioJet Multi pellettilampélaitoksia on tana
vuonna otettu kdytéon tai toimitus on meneillaan:
- Oulussa

— Limingassa

- Kalajoella

- lkaalisissa

— Parikkalassa

- Kalannissa

- Nokialla Leppakosken Lampd Oy:lla 6MW (kuva). m

Lisatietoja: www.ariterm.fi

TAYTTAVATKO LAITOKSENNE PROSESSIT IE-DIREKTIVIN JA
PINO-ASETUKSEN ASETTAMAT VAATIMUKSET?

Vuoden 2016 alusta
my&s vanhoille laitoksille
tulevat voimaan vudet
pddstévaatimukset.
Envirobumers Oy:n
poltinasiantuntijat tukevat
asiakkaita tarvitfavien
muutosten foteutuksessa, joffa
poltinjériestelmd voidaan
vudistaa BATHeknologialla
ja myés taloudellisesti
kannattavasti.

ENVIROBURNERS SUUNNITTELEE ja valmistaa poltti-
mia energiantuotantoon erilaisille polttoaineille kuten puups-
lylle, kaasutuskaasulle, pyrolyysi(bio-)éljylle, muille kaasumai-
sille ja nestemadisille polttoaineille seka jatteille. Polttimia kay-
tetadn laajasti myds ympdristénsuojelussa, kun on tarve hapet-
taa esim. prosessiteollisuuden haitalliset kaasut vastaamaan
ympdristdviranomaisten vaatimuksia.

Yrityksen padtuotteisiin kuuluvat startti- ja kuormapolttimet
leijukerros- ja soodakattiloihin sekd erilaisiin kaasutusproses-
seihin. Yritys tarjoaa myds laadukkaita poltinratkaisuja mm.

metalli-, kemian- ja petrokemian teollisuuden tarpeisiin.
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ENVIROBURNERS OY
HELSINKI FINLAND

BURNER TYPE: EBDG-2000 PB

FUEL: NG/WOOD DUST

CAPACITY: 20 MW
MANUF. NR:  14-01544
MANUF. YEAR: 2014

C €b§

Enviroburners suosittelee mieftimaan jo nyt raskasdljyn kor-
vaamista biodljylla, kaasutuskaasulla, puupslylla, kevytsliylla,
neste-, maa- tai LNG-kaasulla. Vielé on hyvin aikaa toteuttaa
muutokset ja hyddyntad heti mahdolliset kustannussaastét.

Enviroburners Oy on suomalainen Vantaalta kasin toimiva
poltinalan yritys, joka suunnittelee ja valmistaa edistyksellisia
polttimia ja poltinjarjestelmia teollisuuden vaativiin olosuhteisiin
ja prosesseihin 40 vuoden kokemuksella (aik. Teollisuuslémpd

Oy). Yrityksessa tyoskentelee 15 poltinammattilaista. m

LisGtietoja: www.enviroburners. fi
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TEHOKKUUTTA TURBIININ
KUNNOSSAPITOON

TELATEK ON ollut Suomessa edellakavija on-site-koneistuk-
sen ja termisen ruiskutuksen soveltamisessa hdyryturbiinien
kunnostuksessa. Ensimmaisen kerran naita tekniikoita kéytet-
tiin Loviisan ydinvoimalaitoksessa 80-luvun alussa, ja sen jdl-
keen kehitys on johtanut siihen, etta kaikki hdyryturbiinin kriit-
tiset osat voidaan kunnostaa paikan paalla voimalaitoksen
tiloissa. Esimerkiksi roottorit, pesat, jakotasot, tiivistepinnat ja
lackerikaulat korjataan vain niilta osin kuin ne ovat kuluneet.

Korjaus tehdadn siten, ettd osien alkuperdiset mitat saily-
vat. Tallin valtetaan mittavat sisdpuoliset koneistukset, jotka
on tehtava koko jakotason koneistuksen jalkeen. Ajansaastoa
liséa lastaus- ja kuljetusvaiheiden poisjadnti. Samalla vélte-
taén myds kuljetuksiin liittyva mydhastymisriski.

Korjauksessa kaytettavat materiaalit ovat tyypillisesti run-
saasti seostettuja, ja seostuksella hallitaan kulumis- ja korroo-
siokestavyytta. Taten lisdetuna on korjattujen kohteiden monin
verroin parempi kulumiskestavyys alkuperdisiin verrattuna.

Oikeilla materiaaleilla saavutetaan jopa alkuperéistd parempi

AL Safety Design

Luotettavuustekniikka ja riskienhallinta:
® Kokenut riskiasiantuntija suunnitteluprojekteihinne
® Puolueettomat 3. osapuolen riskianalyysit jarjestelmille
e Riskienhallinnan tuki, vaatimuksenmukaisuus

Teknisille jarjestelmille ja tuotteille:
e | uotettavuusanalyysit: FMEA, RAM, LCC, RCM
® Riskianalyysit: Hazop, SIL, LOPA, Riskitasot, Prosessi-FMEA
e Toiminnallinen turvallisuus: EN 61508, SIL, dokumentointi

® Riskianalyysikurssit: www.reliabilityacademy.fi

AL Safety Design Oy - Reliability Academy Finland
puh +358-9-884 3066, info@alsafety.com, www.alsafety.com

lopputulos, mikd johtaa jatkossa vahaisempadn korjaustarpee-
seen ja suurempaan kdyttdvarmuuteen.

Telatekin korjausmenetelm@é on sovellettu yli 30 vuo-
den ajan paitsi Suomessa myds Suomen ulkopuolella. Turbii-
nin koko ei rajoita menetelman kayttamista. Suurimmat hyddyt
saavutetaan kuitenkin isoissa turbiineissa, joiden osien kuljetus

vadatii erikoistoimenpiteitd.

Lisatietoja: www.telatek.fi
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Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

PYROLYYSISSA KAYTETTAVAT
PUMPUT TARJOAVAT UUSIA
MAHDOLLISUUKSIA

TEKSTI: TONI HEIKKILA,
ALUEMYYNTIPAALLIKKO, SULZER PUMPS FINLAND OY

VIIME VUOSISADAN alussa maapallolla asui vain miljardi
ihmistd. lhmiskunta kulutti tuolloin henked kohti laskettuna nel-
jasosan siitd energiamddrastd, minka kulutamme nykyisin. Kah-
dessasadassa vuodessa maailman vékiluku on kasvanut seitse-
madn miljardiin. Samassa kahdessasadassa vuodessa maail-
man energiankulutus on kasvanut 28-kertaiseksi. Lahes kaikki
kasvu on perdisin fossiilisten polttoaineiden kaytosta. Jo nyt on
selvad, eftd fossiilisen energian kayttdmme tuloksena fossiilis-
ten polttoaineiden saatavuus heikkenee tulevaisuudessa. Fossii-
liset energiavarat ovat rajalliset, ja esiin on noussut myds vaka-
via huolenaiheita siitd, miten niiden kéyttd vaikuttaa ilmastoon.
Yleinen ndkemys on, eftd meidan on loydettava kestavia tapoja
ratkaista energiantarpeemme.

Biomassasta tuotettavat biopolttoaineet ovat uusiutuva ener-
gianlghde. Niin sanottujen ensimmaisen sukupolven biopoltto-
aineiden ongelmana on, ettd ne valmistetaan yleensd raaka-
aineista, joita kaytetgdn myds elintarvikkeina, kuten maissista
ja kasvidljyista. Etanoli on hyva esimerkki naista polttoaineista.
Kun polttoaineita tuotetaan ravinnon léhteistd, talla on ennen
pitkaa vaikutusta elintarvikkeiden hintoihin. Ravinnoksi kelpaa-
vien raaka-aineiden kayttd polttoainetuotantoon on vain vali-
aikainen ratkaisu. Muitakin biopolttoaineiden lghteitd on hys-
dynnettava. Talldin kysymykseen tulevat jGtteet ja muut suurina
madring saatavilla olevat &hteet. Kehitysaskeleet talla alalla
ovat nyt nopeita, ja Sulzerilla on keskeinen osuus |éhes kai-
kissa biopolttoaineiden tuotantoon liittyvissé prosesseissa.

Yksi lupaavimmista uusista biopolttoaineiden tuotantome-
netelmista on pyrolyysitekniikka. Pyrolyysi tarkoittaa poltto-
aineen hajoamista hapettomassa ympdristdssé lédmmaén vaiku-
tuksesta. Nopeassa pyrolyysissa bioraaka-aineita kuten puuha-
ketta kuumennetaan nopeasti reaktorissa eli pyrolysaattorissa
noin 500 asteen lampétilaan vain muutamassa sekunnissa.
Tassa lampoatilassa biomassa hdyrystyy kaasuiksi, jotka tiiviste-
taan nestemdiseen muotoon. Pyrolyysiprosessissa syntyneet tii-

vistymé&ttdmat kaasut ja koksi poltetaan kattilassa. Prosessia

Valmet pyrolysis oil production technology

[

Forestrosdon

Valmetin
integroitu
pyrolyysi.
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Maailman ensimméiseen tuotantomittakaavan pyrolyysiéljyn tuotanto-
laitokseen valittiin luotettavat ja energiatehokkaat Ahlstar-prosessipumput.

voidaan tehostaa entisestaan rakentamalla pyrolysaattori leiju-
kerroskattilan yhteyteen. Kattilan pohjalla oleva kuuma hiekka
kierratetaan pyrolysaattoriin ja takaisin kattilaan. Lammdnkay-
tn infegrointi ja jaamien poltto tekevat koko prosessista erit-
tain tehokkaan. Prosessissa kaytetaan lisaksi ylijgamalampoa
biomassan kuivaamiseen. Tuotettua biodljya voidaan kayttas
raskaan polttodliyn sijasta nykyisissa dljykattiloissa kattilan pie-
nilld muutoksilla. Tulevaisuudessa pyrolyysidliya voidaan kayt-

ta& myds kemianteollisuuden ja biodieselin racka-aineena.

Maailman ensimmadéinen integroitu biodljyn
tuotantolaitos Joensuussa

Valmet toimitti maailman ensimmaisen tuotantokokoisen biodljy-
laitoksen Fortumille Joensuuhun vuonna 2013. Laitoksen nimel-
linen teho on 30 MW 6ljyntuotantoq, ja sen suunniteltu vuosi-
tuotanto on 50 000 tonnia. Téma vastaa yli 10 000 omakoti-
talon lammityksen vuotuista kulutusta pohjoisella pallonpuolis-
kolla. Tamantyyppisella biodljylla on erittdin mydnteinen ympé-
ristovaikutus, koska se vahentad kasvihuonepadstdja yli 70
prosenttia fossiilisten polttoaineiden kayttoon verrattuna.

Sulzer valittiin tuotantolaitoksen pumppujen toimittajaksi.
Ennen toimitusta Sulzer Pumps Finland toimitti pumput Valmetin
tutkimuskeskukseen, jossa pumppuija festattiin todellisissa pro-
sessiolosuhteissa. Toimitetut pumput olivat rajéhdysvaarallisissa
tiloissa (ATEX) kaytettavia Ahlstar-prosessipumppuja normaalisti
varustettuina. Pitkdaikainen kokemuksemme erilaisista biomas-
soista ja jalostamoihin liittyvé osaamisemme auttoivat meitd
saamaan pumppujen filauksen.

"Sulzer Pumps Finland panostaa yhteistydhon asiakkai-
densa kanssa. Perehtymdlla syvallisesti asiakkaan prosessei-
hin olemme usein |5ytaneet yhdessa ratkaisun monimutkaisiin
pumppausongelmiin. Olemme sitoutuneet ratkaisemaan asiak-
kaan ongelmat, ja taman vuoksi olemme asiakkaan ensisijai-
nen kumppani uusien prosessien kehittamisessa. Biopolttoainei-
siin liittyva liiketoiminta kehittyy hyvin nopeasti. Kun teemme
yhteistyéta markkinoiden suurimpien toimijoiden kanssa ja kun
reagoimme nopeasti, pystymme olemaan huippuluokan toimit-
taja ja varmistamaan paalupaikan, kun siirrymme kohti uutta

vihredmpad aikakautta.” m

LisGtietoja: www.sulzer.com



VESITURBIININ KUNNONVAIVONTAMENETELMIEN VERTAILU:
ONLINEVALVONTA PITKALLA TAHTAIMELLA EDULLISIN

Wemaint Oy:n opinndiyfetyénd teeffcimén kunnonvalvontamenetelmien vertailun tulos oli kiinnostava.
Se paljasti, eftd kiintedsti asennettava online-arjestelma kadntyy ylldticven lyhyen ajan kulutiua
edullisimmaksi tavaksi valvoa kohteen kuntoa.

VESITURBIINIT OVAT usein feknisesti haastavia ja myds kal-
liita kunnonvalvonnan kohteita. Oman haasteensa tuovat mit-
tauskohteiden vahdinen maarg, joka on pienemmillaan kym-
menisen mittauspistettd turbiinia kohden.

Online-mittausjarjestelmat mielletdan kalliiksi investoin-
niksi. Usein jaa huomioimatta, ettd sadanndllisissa reittimittauk-
sissa etdkulut, kuten matkakustannukset nostavat valvonnan
hintaa pitkélla aikavalilla.

“Nykyaan laitevalmistajat tarjoavat jo kiintedsti asennet-
tavia valvontasovelluksia pienempienkin kokonaisuuksien kun-
nonvalvontaan”, kertoo Wemaint Oy:n ennakkohuoltoinsi-
noori Tero Laaksonen. Niilla investointikustannukset ovat mal-
tilliset ja online-valvonta tulee vaihtoehdoksi myos kohteille,

joissa se ei aiemmin ole ollut kustannustehokasta.

Vertailussa mittausmenetelmat ja kustannukset
Vertailussa tutkimuskohteena oli yksitt@inen turbiini-generaat-
toriyhdistelmd, jossa mittauskohteena on kaksiportainen vaih-
delaatikko koneiden laakereiden lisdksi. Mittausmenetelmien
vertailun liséksi ty8ssa keskityttiin kustannusvertailuun ja pyrit-
tiin [6ytamaan kokonaistehokkain vaihtoehto kunnonvalvonta-
sovellukseksi.

Konkreettisena ja hieman yllattavandkin tuloksena oli kiin-

teasti asennettavan Online-jarjestelman ja saanndllisesti tapah-

tuvan reittimittauksen kokonaiskustannusten aikainen leikkaus-
kohta, jonka jélkeen On-line ratkaisu kadntyy edullisemmaksi
tavaksi valvoa kohteen kuntoa.

"Kannattaa huomioida, ettd tdman tydn mittauskohde
sijaitsi alle kahdensadan kilometrin etdisyydellé palveluntuot-
tajasta. Luonnollisesti kustannusten leikkauskohta on sitd aiem-
pana, mitd kauempaa palvelutoimittaja kay reittimittaukset
toteuttamassa”, Laaksonen toteaa. Tydn tulokset ovat suoraan
sovellettavissa esimerkiksi lampévoimalaitoksiin ja muihin,

vahén mittauspisteitd sisaltaviin kohteisiin.

Lisatietoja: Wemaint Oy, Ennakkohuoltoinsindéri

Tero Laaksonen, tero.laaksonen@wemaint.fi, www.wemaint.fi

"Kustannusvertailussa kdvi selvaksi, ettd tuotannon var-
muuden kannalta tarked mittausten tiheys kasvattaa reit-
timittauksen kustannuksia merkittévésti. Reittimittausta ei
siten kannata kayttaa tihead mittaussyklia vaativilla lait-
teilla, mikali mittaustoimintaa aikoo jatkaa pidemmalla
aikavdlilla. Kiinted mittausjdrjestelma on kunnonvalvon-
taan tehokkain menetelmé ja kustannusvertailuiden perus-
teella myds kustannustehokas. ”

Tero Hakkinen, Jyvéaskyldn Ammattikorkeakoulu

MASINO-KONSERNI LAAJENS!
PROSPERO-TEHDASTA YIOJARVELLA

~ suomalaisten metallipalietasaimien
tuotanto entistd tehokkaampaa

Prospero Oy Yléjérvelld — uudet
tuotantotilat ovat valmistuneet
vuoden 2014 aikana.

MASINO-KONSERNI TEKI vuoden 2013 alussa paatdk-
sen Prospero-tehtaan laajennuksesta Ylsjarvella. Rakennus-
investoinnin arvo oli noin 3 ME. Tyét aloitettiin maaliskuussa
2013 ja tilat valmistuivat kesalla 2014.

Rakennusprojekti sisdlsi varsinaisten tehdastilojen laajen-
tamisen ja foimistotilojen kasvattamisen. Myds rakennuksen
vanha osa saneerattiin tdysin uudeksi. Tilat kaksinkertaistu-
vat noin 3 000 m? suuruisiksi. Véljemmét tilat mahdollistavat
uusien tuotantokoneiden hankinnan ja paremman tuotannon
kulun. Paremmalla tuottavuudella varmistetaan tehtaan tuottei-
den kilpailukyky kansainvélisillé markkinoilla. Prospero-tehdas
on ainoa paljetasaimia valmistava tehdas Suomessa ja valta-
osa tuotannosta padtyy vientiin.

Metallipaljetasaimia ja metalliletkuasennelmia valmistava
Prospero Oy kuuluu Masino-konserniin, joka on vuonna 1958
perustettu teknistd kauppaa harjoittava perheyhtis. Liikevaihto
on n. 40 milj. euroa ja henkildkunnan m&éara 120. Ylgjarven
tehdas tydllistaa 35 henkilda.

Prosperon valmistamia tuotteita markkinoi kotimaassa
Masino Trading Oy, jonka toiminnassa korostuu léheinen
yhteistyd asiakkaiden kanssa ja halu 6ytaa parhaat ratkaisut.
Kemiallista ja mekaanista kulutusta sekd suuria lampétila- ja
paine-eroja kestdvid tuotteita voidaan kéytad lukemattomissa

teollisuuskohteissa, vaikeissa ja vaativissakin olosuhteissa.

Lisétietoja: www.masino.fi
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Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

VAPO VALVOO YMPARI VUOROKAUDEN ASIAKKAIDENSA ETUA

Vapon Vantaan toimistoon on rakennettu kesalld huippumoderni etévalvomo. Vaikka Metso Automationin

DNA-jGriestelmédn perustuva valvomo tuo kymmenine néyttépddéteineen mieleen tieteiselokuvan, on vuden

toimintamallin tavoite paljon asiakasléheisempi. Etdvalvonnalla haetaan luotettavaa ja kustannustehokasta

asiakaspalvelua seka valvottavien laitosten energiatehokkuuden parantamista.

VAPO OY on Suomen kolmanneksi suurin padosin kotimaista
polttoainetta kayttava lammon- ja sahkontuottaja. Vapon
Lampd ja sahks -liketoiminta-alueen tuotannosta vastaavan
johtaja Jouko Latvakankaan mukaan valtaosa Vapon laitok-
sista on vuoden loppuun mennessa kytketty etdvalvontaan.
Valtaosa tarkoittaa Latvakankaan mukaan kolmea asiakasvoi-
malaitosta, kolmea Vapon omaa voimalaitosta, 23 kiintedn
polttoaineen lampélaitosta, 70 pellettilampdlaitosta ja yhtd
pellettitehdasta. “Tama tarkoittaa sitd, ettd vuoden vaihteen
jalkeen etavalvomon energiainsinddrit valvovat yhdestd val-
vomosta yhteensd sataa erillistd laitosta vuorokauden ympéri

vuoden jokaisena pdivand”, Latvakangas sanoo.

Luotettavuutta ja kustannussddstoja
"Kaikkea ei tietenkddn voida hoitaa piuhoja myéten jo siitd
syystd, ettd laki madrittelee tiettyjd paineastioihin liittyvia teh-
tavia hoidettavaksi paikallisesti. Luonnollisesti ennakoivat
huolto- ja kunnossapitotyét ja tarvittavat korjaukset tehd@cn
paikallisesti. Laitosten varsinainen ajaminen, polttoainekéyton
optimointi ja laitosten kdynnin valvonta hoituu mainiosti jat-
kossa yhdestd paikasta”, Latvakangas sanoo.

"Olemme koonneet ja kouluttaneet valvomoon todelli-

sen alan eliittijoukon. Uskomme, eftd hyddyntamalla valvon-

Valvomo on mitoitettu siten, ettd sielld pystyy tyéskenteleméén kolme
operaattoria kerrallaan. Tavoitteena on, eftd téssd valvomossa valvotaan
vuoden lopulla samoilla silmépareilla sadan erillisen laitoksen toimintaa.
Kuvassa vasemmalta Jouni Hirvonen, Jouko Latvakangas ja Ville
Jaakkosela.

nassamme olevien eri laitosten nykyisia parhaita kaytantsja
ja tapoja optimoida polttoaineenkéayttdd seka eri laitostyyp-
pien fiksuinta ajamistapaa, saamme sen mitd tavoittelemme, eli
alempia polttoainekustannuksia, parempaa energiatehokkuutta
ja luotettavampaa toimintaa. Parempaa asiakaspalvelua alhai-

semmilla kokonaiskustannuksilla”, Latvakangas kertoo. m

LisGtietoja: www.vapo.fi

WESTIMQPOWERIN KAUTTA LAADUKKAITA | o i

RATKAISUJA SAHKONJAKELUUN 400V-400KV . S 5

WESTIMQPOWER ON vuonna 2012 perustettu yksityinen
asiantuntijo- ja maahantuontiyritys. Tuotteemme edustavat laa-
dultaan oman alansa huippua ja ne valmistetaan Euroopassa.

Olemme erikoistuneet asiakaskohtaisten tuotesovellusten
kehittamiseen yhteistydssa asiakkaittemme ja pdamiestemme
kanssa.

Henkiléston pitkaaikainen kokemus, yhteensé yli 30 vuotta,
ja asiakasldhtdisten ratkaisujen ymmértaminen takaa erinomai-
set mahdollisuudet tarjota luotettavia ja parhaita ratkaisuja.
Tarjoamme ratkaisuja mm. feollisuudelle , sahkoradoille, sahko-
asemille, sairaaloiden ja kiinteistdjen sahkoistykseen.

Tuotevalikoimaamme kuuluu mm seuraavat tuotteet: muun-
tajat, jakelukiskot, tydturvavdlineet, energiamittarit ja -analy-
saattorit ja niihin soveltuva ohjelmisto, dynaamiset ja staattiset
UPS laitteet. Suurjannitepuolelle voidaan tarjota mm. erottimia,
virta- ja j@nnitemuuntajia, eristettyja virtakiskoja, ilmaeristeisia
kuristimia ja liittimid.

Energian seurantaan voidaan tarjota saksalaisen Janitzan

laadukkaat tuotteet. Janitzalta 16ytyy laaja valikeima mittareita
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pulssi-energiamittareista A-luokan sahkdnlaadun analysaattorei-
hin. Mittarit voi lukea Janizan omalla GridVis analysointi- ja rapor-
tointiohjelmalla tai niitd voi integroida toiseen ohjelmistoon. Mitta-
rit tukevat mm. ModBus-, ProfiBus-, BACnet-, SNMP-protokollia.

Janitzan vusimmilla mittareilla esim UMG 96RM energianmitta-
rilla voi energian lisaksi mitata myds vikavirrat (RCM).

Janitzalta 16ytyy lisaksi laaja valikoima virtamuuntajia, kom-
ponentteja tiedonsiirtoon ym. Kaikki Janitzan tarjoamat tuotteet
sopivat yhteen, mika sa@staa aikaa hankinta- ja asennusvaiheessa
kun tuotteiden yhteensopivuutta ei tarvitse erikseen tarkistaa.

Ottakaa yhteyttd niin kerromme lisaa! m

Lisatietoja: www.westimQpower.fi



Kainuun Voima valitsi Once-jdriestelman polttoainetiefojen seurantaan ja laadunvarmistukseen

"RESURSSISAASTO ON TODELLA MERKITTAVA'

TEKSTI: PAIVI TERVONEN

Protaconin Once-polttoainetietojarjestelmd vapautti

kertaheitolla rutiinihommiin kulunutta tybaikaa huomattavasti

Kainuun Voima Oy:ssa. Nyt resursseja jad férkeimpdadn eli

lémmén ja sGhkén tuotantoon ja yllapitoon.

Oncefdrjestelmdssa kasitellaan kaikki voimalaitokselle
tulevat polttoaineet, kuormien kosfeus,

lGmpé- ja energiamddrdt seké hoidetaan
PO | g
pddstSkauppavelvoitteet.

PROTACONIN ONCE-POLTTOAINETIETOJARJESTELMA
ei vain nopeuta energialaitoksen raportointia vaan tuo sinne
kokonaan vuden toimintamallin. Energiantuotantoketjun eri
osapuolet voivat nyt sydttad mittaustulokset samaan jarjestel-
mé&dn ja tarkistaa reaaliajassa paivittyvan tilanteen. Toiminta-
malli vapauttaa resursseja koko tuotantoketjussa.

"Aikaisemmin meilld meni polttoainetietojen kasittelyyn
ja laskutusperusteiden laatimiseen kolme tydpdivaa kuukau-
dessa, jotta edes laskutuspyynnét saatiin tehtya. Nyt saamme
energiapohjaiset laskutuspyynnét 4-6 tunnissa ja ne lahtevat
sahkoisesti. Resurssisacstd on todella merkittavé ja se on puh-
taasti Protaconin Once-jarjestelmén ansiota”, kayttépaallikkd
Kimmo Keinénen Kainuun Voima Oy:sté sanoo.

Jérjestelmd on vahentdnyt muutakin tystd, kuten vélirapor-
tointia toimittajille. “Sita ei tarvitse endd tehda, koska toimitta-
jat paasevat itse seuraamaan raportteja reaaliaikaisesti jarjes-
telmasta.”

Yksi yhteistydkumppaneista on laadunvarmistuspalvelua
Once-jgriestelman avulla Kainuun Voimalle tuottava Prometec
Solutions Oy. "Voimalaitokselle voi tulla satakin kuormaa péi-

vassd, mika tarkoittaa sitd, etta myds mittauksia tehdaan sata

pdivassd. Silloin tarvitaan Oncen kaltaista jarjestelmaa, jol-
loin mittausdata pystytaan raportoimaan tehokkaasti. Once
yksildi jokaisen kuormanéytteen ja pystymme tuottamaan
hyvinkin tihedsti analyysia. Esimerkiksi pikakosteusmittalait-
teella madritetty kosteusanalyysi kohdistuu automaattisesti tiet-
tyyn ndytteeseen”, toimitusjohtaja Henna Karlsson Prometec
Solutions Oy:std kertoo.

“Kiitettdvan arvosanan annan koko Protaconin kanssa teh-
dylle projektille, kayttocnotolle ja itse jarjestelmélle”, Keing-

nen summaa. |

Lisatietoja: www.protacon.com

SIEMENSIN RATKAISUJA USEISIN
VOIMALAITOSPROJEKTEIHIN

SIEMENS OSAKEYHTIO foimi merkittévéssd roolissa Van-
taan Energian JV1 -jatevoimalaprojektin automaation ja sah-
kaistyksen toteutuksessa vuosina 2012-2014. Voimalaitoksen
automaagtio toteutettiin modernilla SPPA-T3000 -automaatiojar-
jestelmalla, johon integroitiin saumattomasti my®s Siemensin
toimittamien kaasu- ja hdyryturbiinien automaatio. Siemens
toimitti laitokseen myds generaattorikatkaisijan, keskijénnite-
kojeiston ja muuntajasuojaukset.

Siemens Osakeyhtié on vahvasti mukana myds Helsin-
gin Energian voimalaitosten meneillaén olevissa moderni-
soinneissa. Siemens vastaa Salmisaaren A- ja B-voimalaitos-

ten sahkaistyksen kokonaisvaltaisesta vudistamisesta vuosina

2014-2015 ja vusii Vuosaari B -kombivoimalaitoksen auto-
maation ja sdhkaistyksen vuosina 2014-2016. Kesan 2014
aikana Siemens vudisti nopeassa aikataulussa myds Hana-
saari B-voimalaitoksen valvomoautomaation.

Siemens on voimalaitosautomaation ja -séhkaistyksen
globaali markkinajohtaja, joka on toiminut Suomessa jo léhes
160 vuotta. Paikallinen huippuosaaminen yhdistettyng johta-
vaan feknologiaan takaa projektien onnistumisen ja korkean

asiakastyytyv@isyyden. |

Lisatietoja: Jussi Uddfolk, johtaja, voimalaitosautomaatio ja

-scihkaistys, jussi.uddfolk@siemens.com
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PUUPOLTTOAINEEN KASITTELYLAITTEISTO VALMISTUMASSA
UUTEENKAUPUNKIIN

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

KIINTEAA POLTTOAINETTA kayttavan leijupetikattilalaitok-
sen rakennustydt etenevat Uudessakaupungissa. Teholtaan 32
megawatin (MW) biomassalaitoksen padurakoitsijana toimii
Adven Oy.

Polttoaineen kasittely- ja systtdlaitteistot voimalaitokselle
toimitti Laitex Oy. “Laitteistoasennukset tydmaalla saatiin val-
miiksi syyskuun 2014 lopulla. Niihin liittyvat sahkétyat jatku-
vat vield loppusyksylla”, kertoo Laitexin myyntijohtaja Jani
Tuukkanen.

Kokonaisuudessaan voimalaitos valmistuu kevaalla 2015,
nailla nakymin maaliskuussa. Laitos suunniteltiin alun perin
tuottamaan pelkdstadn prosessihdyryd, mutta se voi tuottaa

energiaa myds lammityskayttoon.

Kokonaisratkaisu polttoaineen vastaanottoon

ja kasittelyyn

Laitex Oy:n toimitukseen kuului laitteisto polttoaineen vastaan-
ottoon, seulontaan, murskaukseen, kuljetukseen, kattilansyot

166n sekd tuhkankasittelyyn. Sopimuksen kokonaisarvo oli
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noin 1,8 miljoonaa euroa ja se allekirjoitettiin helmikuussa
2014.

"Voimalaitokselle rakennettiin tuhannen kuution kolapoh-
jatyyppinen polttoaineen vastaanottoasema, seulonta-asema
ja kuljetin- ja systtojariestelma kahdelle kattilalle sekd tuhkan-
poistojarjestelma kattilan jalkeen”, Tuukkanen luettelee.

"Laitos kayttaa tukipolttoaineena puupellettejd, joten myos
pellettipolttoaineelle toimitettiin varastosiilo ja kuljetinjdrjestelma.”

Liscksi kokonaistoimitukseen kuuluivat polttoainejarjestelmén
mekaaniset asennustydt, kenttalaiteinstrumentointi ja kayttoon-
ofto. "Voitimme tarjouskilpailun, koska meilla on hyva kokonais-
ratkaisu seka vahvaa osaamista mekaanisista kuljetinlaitteista
yli 25 vuoden ajalta”, Tuukkanen kehuu.

Hanen mukaansa Laitexilla on parhaillaan toimituksessa
vastaavanlaiset jarjestelmét muun muassa Vengjdlla ja
Kroatiassa sijaitseville biomassalaitoksille. Yrityksellé on

muutenkin paljon vientitoimintaa. M

Lisatietoja: www.laitex.fi



Vacon toimittaa taajuusmuuttajia tehoalueella 0,2 kW-5,3 MW. Taajuusmuuttajilla varustettuja teollisia laitteita pystytddn Internetin kautta ohjaamaan ja

seuraamaan entistd dlykkadmmin paikasta riippumatta.

ENERGIATEHOKKUUTTA JA SAADETTAVYYTTA VACONIN
TAAJUUSMUUTTAJILLA

Taajuusmuuttajien avulla voidaan merkittavasti lisGia energiatehokkuutta ja parantaa saddettavyyta.

Myés mekaanisten ratkaisujen korvaaminen schkdisillé lisGévét taajuusmuutiajien tarvetfa.

TAAJUUSMUUTTAJALLA VOIDAAN ohjata portaattomasti
séhkémoottorin pydrimisnopeutta, miké mahdollistaa optimaa-
lisen prosessinohjauksen ja sahkémoottorikayttéjen energiata-
loudellisuuden.

Taajuusmuuttajien tuomat energiansddstdvaikutukset naky-
vat selvimmin pumppujen ja puhaltimien ohjauksessa. “Kun
pumpun tai puhaltimen nopeutta vahennetaan taajuusmuut-
tajan avulla puoleen, energian kulutus ja laitteistoon kohdis-
tuva rasitus véhenevat, pumpun kayttoika kaksinkertaistuu ja
luotettavuus paranee. Kuljettimien osalta taajuusmuuttajien
kéyttd parantaa luotettavuutta, koska kdynnistys on pehmed
ja nopeutta voidaan saatad prosessin tarpeiden mukaan. Tao-
juusmuuttajalla ohjattu kuljetin myds kaytaa energiaa tehok-
kaammin, koska osittain kuormitettu tai tarpeettoman nopeasti
liikkuva kuljetin tuhlaa energiaa ja kuluttaa koneistoa tur-
haan”, kertoo Vaconin Suomen-toimintojen myyntijohtaja Jani
Saarinen.

Vacon on toimittanut Vantaan Energian jatevoimalaitok-
seen VACON® NXP- ja VACON® NXS -sarjojen taajuusmuut-
tajia ohjaamaan pumppuija, puhaltimia, kuljettimia ja ruuveja.
Toimitettujen VACON NXP- ja VACON NXS-taajuusmuutta-
jien tehoalue on 0,75 kW-1800 kW ja ne tarjoavat parhaan
mahdollisen s&&dén erittdin vaihtelevissakin olosuhteissa. Lue
liséa Vantaan Energian jatevoimalaitosta koskevassa jutussa
s. 46.

Taloudellisin ratkaisu

energiansadstolaskurin avulla

Laitteiston kayttaicin aikana suurin osa laitteen kuluista muo-
dostuu energiakustannuksista. VACON® Save on pumppu-,
puhallin- ja kompressorisovellusten saastélaskuri, jonka avulla

asiakkaat voivat laskea itselleen sopivimman ja taloudelli-

simman ratkaisun. Energiansadstélaskurin avulla pystyy arvoi-
maan, kuinka paljon moottoritaajuusmuuttaja-yhdistelma voi
sGastad energiaa pumppu-, puhallin- tai kompressorisovelluk-
sissa verrattuna perinteisiin menetelmiin, kuten mm. kuristussag-
t66n ja pumppujen kdynnistys/pysdytys-toimintoon.

"VACON Save -tydkalun avulla voit esimerkiksi laskea,
kuinka paljon energiaa saastyy kWh:na, jos laitteistosi pump-
puihin ja puhaltimiin asennetaan monikdyttdinen, satoihin erilai-
siin sovelluksiin sopiva VACON® 100 -taajuusmuuttaja. Tydkalu
pystyy ndytamadn sadstot eri valuutoissa ja myds arvioimaan,
missé ajassa VACON 100 -taajuusmuuttaja maksaa itsensd
takaisin seka kuinka paljon vahemman ratkaisu tuottaa hiilidiok-
sidipadstdja maakohtaisesti,” Saarinen selvittaa.

Laskelmat perustuvat affiniteettilakeihin, laitteiden perus-
toimintaan sekd hydtysuhteeseen ja sen muutoksiin. Mikali
tarkkoja sydttoarvoja ei ole kaytettavissa, tydkalussa on Fast
Savings calculation -toiminto, jonka avulla on mahdollista tehda
yksinkertaistettu, mutta kuitenkin melko tarkka laskelma.

VACON Save -energiansaastolaskurin voi ladata internet-

osoitteesta www.vacon.com > Fl > Ladattavat > PC-yékalut.

Ei korvaavaa teknologiaa wnaképiirissa
Taajuusmuuttajalle ei ole olemassa eikd nékapiirissa ole kilpai-
levaa tai korvaavaa teknistd ratkaisua. Vacon on maailman seit-
semanneksi suurin taajuusmuuttajien valmistaja ja suurin yksin-
omaan taajuusmuuttaijiin keskittyvé yhtis. Vacon toimittaa taa-
juusmuuttajia lahes kaikille teollisuudenaloille ja yhdyskuntatek-
niikan tarpeisiin. Tyypillisia asiakastoimialoja ovat mm. koneen-
rakennus, vedenkasittely, rakennustekniikka, laiva- ja meriteolli-

suus, uusivtuvan energian tuotanto ja kaivosteollisuus. M

LisGtietoja: www.vacon.fi
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UUSIA RATKAISUJA KASVIHUONEKAASUJEN JA FORMALDEHYDIN
AUTOMAATTISEEN MITTAAMISEEN

UUSIUTUVAN ENERGIAN yleistyessa myds paastomittauk-
sen vaatimukset ovat muuttuneet. Esimerkiksi biokaasun pol-
tossa syntyy formaldehydip&astsjd, jotka ovat ympéristélle ja
terveydelle haitallisia ja joiden mittaamiseksi ei aiemmin ole
ollut automaattisia menetelmia. Samoin kasvihuonekaasujen
padstdkauppaan liittyy uusia mittaustarpeita, efenkin korkean
hiilidioksidi-ekvivalentin kasvihuonekaasut metaani ja typpi-
oksiduuli taytyy todentaa mittaamalla niiden pitoisuus p&dsto-
kaasuissa.

FTIR-tekniikkaan perustuvalla kaasuanalysaattorilla voidaan
mitata formaldehydia samanaikaisesti muiden savukaasujen
(CO, NOx, SO, hiilivedyt, HCl) kanssa. Saksassa, jossa maa-
talouden biokaasun talteenotto ja hyddyntaminen energiantuo-
tannossa on laajamittaista on kansallisella asetuksella rajoitettu
formaldehydin p&astéraja-arvo 60 mg/mé:n ja alle 45 mg/m?
tason saavuttavat laitokset saavat tuottamastaan sahkésta kor-
keamman hinnan. Naiden raja-arvojen todentaminen vaatii
mittausta ja olemassaolevien manuaalisten menetelmien
(kaasun kuplittaminen ja titraaminen) rinnalle on tuotu uutena
VDlstandardina FTIRkaasuanalyysiin perustuva menetelmé
VDI 3862-8. Verrattuna runsaasti kasitydtd vaativaan manuaa-
limenetelmaan automaattinen kaasuanalysaattori on osoittau-
tunut luotettavammaksi ja tarkemmaksi, ja sen kéyttd on ennen
kaikkea helpompaa ja kustannustehokkaampaa.

Samaa mittaustekniikkaa jota talla hetkelld kaytetaan kan-
nettavissa formaldehydin kaasuanalysaattoreissa voidaan sovel-
taa myds suurempien polttolaitosten jatkuvatoimiseen mittauk-
seen, tosin sille ei ole talla hetkelld EN-standardia, mutta on ole-

tettavaa ettd mittausvelvoitteet jatkossa pikemminkin lisaéntyvét

kuin vahenevat. IED-direktiivin alaisissa polttolaitoksissa saadaan
huomattavaa etua siitd, ettd formaldehydi-analysaattori on sama
laite, jolla on sertifiointi IED-direktiivin mukaisille p&astomittauk-
sille ja yhden analyysikomponentin lisaamisesta ei kaytannossa
aiheudu hankintahinnan tai huoltokustannusten nousua mikali

muutkin padastdmittaukset suoritetaan FTIR-tekniikalla.

Kasvihuonekaasujen mittausta
jatevedenpuhdistamosta

Jateveden puhdistamiseen liittyy tyypillisesti osana jatteen-

poltto, jdtevesilietteestd voidaan madattamallé tuottaa biokaa-
sua samoin periaattein kuin edelld mainitussa maatalous esimer-
kissa. Lietteen kiintoaine voidaan myds polttaa jatteenpolttolai-
toksen tapaan, ja molemmilla tavoilla tuotettua séhkéd ja lam-
pda tarvitaan jatevedenpuhdistamon omaan toimintaan seka
niitd voidaan tuottaa kaukolamps- ja sahkdverkkoon. Kasvihuo-
nekaasuja, etenkin metaania ja ilokaasua muodostuu seka liet-
teen madatyksessa ettd jateveden puhdistusprosesseissa. Naiden
paastot ilmakehadn voidaan mitata monikomponenttikaasuanaly-
saattorilla valmisteilla olevan standardin ISO 19694 mukaisesti,
joka antaa perusteet paastdkaupan edellyttamien kasvihuonekaa-
sujen m&drittamiseen. Kaasuanalysaattorin tulee olla sertifioitu
kyseisten kaasujen mittaamiseen ja laitevaatimukset ovat vastaa-
vat kuin jatteenpolton muiden kaasujen (CO, NOx, SO2, HCI,
TOC) mittaamisessa. Esimerkiksi Gasmet CEMS |l -jarjestema on
sertifioitu ilokaasun mittaamiseen mittausalueella 0-100 mg/m?
...0-500 mg/md. m

Lisatietoja: www.gasmet.com

CEUTECH OY VASTAA SMART GRID’

”UUSIUTUVIEN ENERGIALAHTEIDEN liséantyminen sah-
kéverkkojen virransydtéssa ja ladattavien koneiden kuten
sahkdautojen lisaantyminen asettaa niin sahkéverkolle kuin
akkutekniikalle uudet haasteet. Suuret energiamadardat, erit-
tdin reaktiiviset aineet, kuten litium ja usein suuret purkaus-
sekd varausvirrat asettavat akustoille aivan vusia vaatimuksia,
joita ei aiemmin lyijy- ja NiCd-akuissa ole tarvinnut ottaa huo-
mioon”, myyntip&dllikké Timo Kanerva Celltech Oy:sta sanoo.
Kanerva toteaq, ettd litiumakkuteknologia mahdollistaa

akkuijen kayton aivan uusissa kohteissa ja uudella tavalla.
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“Litiumakut vaativat aina kennojen ja koko jarjestelmaa suo-
jaavan ja ohjaavan akkujen valvontajérijestelmén Battery
Management System’in (BMS).”

“Smart Grid sovelluksien kaytté kasvaa ja nopeasti ener-
giaa luovuttavat suuret, usean MW luokan akustot tulevat
osaksi sahkoverkkoa. Suurten akkujen kayttd energiakonteissa
mahdollistaa energian talteenoton ja energiankayton kulu-
tuksen mukaan. Paamiestemme tuella, olemme tdllé alueella
vahva yhteistydkumppani”, han toteaa.

" Akkuvalikoimamme kattaa akut alle ampeeritunnista jopa
MWh luokan akustoihin. Edustamme useita akkuteknologioita,
mikd antaa mahdollisuuden tarjota teknisesti ja kaupallisesti
oikea tuote vaadittuun kohteeseen.”

SAFt Infensium energiakontit toimivat energiavarastoina jo

useissa SMART Grid kohteissa ympari maailmaa. =

LisGtietoja: www.saftbatteries.com tai www.celltech.fi

vusista akkuteknologioista Celltech Oy.



ASIANTUNTJUUTTA LAITOSTURVALLISUUDEN KEHITTAMISEEN

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

TURVALLISUUSTEKNISIA ASIANTUNTIJAPALVELUJA
tarjoava Insteam Consulting aloitti tydt vuonna 2010 yhdessa
tarkastuspalveluja tarjoavan Insteam Oy:n kanssa. Yrityksen
toimintaan kuuluvat seké turvallisuustekninen konsultointi et
erilaiset muut tekniset asiantuntijatehtévat. Padkonttori sijaitsee
Turussa, minkad lisdksi toimipisteitd on Harjavallassa, Tampe-
reella ja Kotkassa.

"Keskeinen osa tydtamme on laitosturvallisuuden suunnit-
telu ja arviointi”, tdsment&d Insteam Consulting Oy:n toimitus-
johtaja Mikko Ketala.

Yrityksen asiakkaat ovat paljolti energio- ja metsateollisuu-
den toimijoita, jotka haluavat varmistaa voimalaitostensa ja
prosessiensa turvallisuuden ja toimivuuden.

Asiakaskuntaan kuuluu useita suuria naiden alojen yrityk-
sid, kuten mm. Fortum, Metsd Fibre, Metsé Board ja Stora
Enso. Liscksi mukana on esimerkiksi kattilalaitosten, elintarvike-
ja kemianteollisuuden valmistajia seka kaupunkeja ja kuntia.

Energiateollisuudessa tarvitaan laitosturvallisuuden palve-

luja muun muassa laitosten ja prosessien kaytédnotossa seka
kattilalaitosten riskinarvioinneissa. Niin ikaan rajahdyssuo-
jauksen ja automaatiojdrjestelmien toiminnan arviointi sek&
pelastus- ja paloteknisten suunnitelmien laatiminen ovat yrityk-
sen kymmenen konsultin ja suunnittelijan perustoita.

Myés ympdristévaikutusten arviointia (YVA) seké siihen liit-
tyvid mittauksia tehdaan aika ajoin, yhteistydssa kumppaniyri-
tysten kanssa.

"Toimimme koko Suomen alueella seké jonkin verran myés
muissa Euroopan maissa. Konsultoinnin lisaksi jarjestamme
my®s yrityskohtaisesti ‘raataloityd’ koulutusta asiakkaan tar-
peiden mukaan”, Ketala mainitsee.

“Turvallisuuden ja kaytettévyyden arvioinnille ja koulutuk-
selle on usein aihetfta varsinkin silloin, kun asiakasyrityksen toi-
minnassa tapahtuu muutoksia tai kun toimintaa koskevat lait,
direktiivit tai standardit muuttuvat.” ®

LisGtietoja: www.icoy.fi

CHEMITEC CONSULTING OY

— KOKENUT JA KYSYTTY BIOKATTILA-AASIANTUNTIA

CHEMITEC CONSULTING OY tarjoaa korkeatasoisia palveluja yhdyskuntien ja teolli-
suuden energiantuottaijille ja energiatekniikan yrityksille. Suunnittelu- ja konsulttitoimiston
erityisosaamisaluetta ovat kotimaisten polttoaineiden kattilalaitokset ja laitosten muutos-
ty&t.

Yritys on osallistunut useisiin kymmeniin energiaselvityksiin seka voimalaitosten perus-
ja toteutushankkeisiin. Chemitec palvelee asiakkaitaan hankkeen alusta loppuun asti.
"Olemme mukana jo silloin, kun asiakas miettii, milla tavalla haluaa kehittéé toimin-
taansa. Energiaselvityksien ja esisuunnitelmien lisaksi palveluihimme kuuluvat ympéarists-
selvitykset ja -luvat. Olemme asiakkaan tukena myés kilpailutuksessa, rakentamisessa ja
kéyttodnotossa”, kertoo Chemitecin johtava energia-asiantuntija Risto Seppald.

Chemitec on ollut suunnittelijana ja projektien koordinoijana mm. Lapuan Energia
Oy:lle, Kemijarven Kaukolgmpd Oy:lle, Nivalan Kaukolédmpé Oy:lle ja Keuruun
Lampdvoima Oy:lle toteutetuissa laitoksissa. Naiden laitosten séhkéteho on noin
4-5 MW, kaukolampdteho noin 15 MW ja kattilateho noin 20 MW. Naissa yhdiste-
tyissa lammon ja sahkén tuotantolaitoksissa voidaan polttaa hyvalla hystysuhteella muun
muassa puupolttoaineita, kierrétyspuuta, turvetta seké peltobiomassoja. Voimalaitosinves-
toinneilla parannettiin kaukolammén tuotantovarmuutta ja vahennettiin &ljyriippuvuutta.

Yhdistetty sahkén ja ldmmén tuotanto on energiataloudellisesti kestavan kehityksen
mukaista, sillé séhkén tuotannon hystysuhde on parhaimmillaan séhkén ja ldmmén yhteis-
tuotannossa. My3s padstdjen madrd jaa pienemmdaksi kuin erillistuotannossa.

"Merkittava tydkohteemme asiantuntijana ja projektien koordinoijana oli Valion
Lapinlahden 20 MW metsahaketta, purua, kuorta ja turvetta polttava hdyrykattilalaitos,
joka ofettiin kayttoon talvella 2013. Uusia meneillaén olevia asiantuntija- ja koordinoin-
titehtdvidmme ovat vuonna 2015 valmistuvat Hyvinkéan Lampévoima Oy:n 10 MW:n ja

Turku Energian 40 MW:n pellettipslylampdkeskukset.” m

Lisatietoja: www.chemitec.fi
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LAATUKATTILOITA JA BIO-LAMPOKESKUKSIA JO YU 60 VUODEN KOKEMUKSELLA

Tunnusomaista korkea kéyttdaste, pieni energiankulutus ja puhtaat savukaasut

Laka Y vaiheistettu kaasutuspoltto Isommat laitokset rakennetaan asennuspaikalla

Kattilatehot 1...10 MW

— Metsaitahde-, kokopuu- ja
kantohake, sahanpur,
kierrGtyspuumurske, kuori,
pelletti, briketti, pelio bio-
polttoaineet sekd palaturve

— Kosteus 5...65 %,
palakoko O...400 mm

- Kaytettcvyys ~ 100 %

- Sddtsalve 5...125 %

— Hyétysuhde yli 90 %

— Puhdas palaminen,
savukaasujen hivkkaspitoisuus
~20 mg/nm’ ja CO ~50 ppm

— Omakaytté energian tarve noin
SKW,/1TMW=05%

— Kaffilan huoltoseisokki ja

nuohous kerran vuodessa Someron lampdkeskus, Laka Y- 7 MW ja polttoainevarasto 800 m*

Alle 3 MW lampéokeskuksia toimitetaan my6s tehtaalla valmiiksi varusteltuina lohkoina.

Lampékeskus illalla.

Syksyllé 2014 kéynnistetédén kolme Laka-lampékeskusta.

Lohkojen nostot kuljetuslaveteilta
aloitetaan aamulla. Lisatietoja: www.laka.fi
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KANAVISTON KUNNONARVIOINTI JA KORJAUSSUUNNITTELU
ILMAN TELINETOITA

KANAVIEN IKAANTYESSA niihin syntyy kondenssin
aiheuttamia paallepdin ngkymattémia korroosiovaurioita.
Niiden tutkiminen ja luotettavan arvion tekeminen korjaus-
tarpeesta ja kustannuksista on t&hdn mennessa ollut vai-
keaa.

Tahan ongelmaan on nyt tullut apu kiipeilytekniikasta,
joka mahdollistaa kanavien kunnon tutkimisen ilman kalliita
telinetdita.

Kanavat ja seindpinnat tutkitaan sisalta kasin mittaa-
malla ja valokuvaamalla. Vauriokohdat kirjataan kuntora-
porttiin, joka toimii samalla myds korjaussuunnitelmana.

Varsinainen korjaustyd voidaan tehda siis “tasmakor-
jauksena”. Vaurioitunut kanavanosa leikataan pois ja tilalle

hitsataan tervetta peltia. m

Lisatietoja: KE@burgmann.fi, www.ke-burgmann.fi

Kuvassa nékyy alue, jossa pelti on syépynyt pois ja eriste on ndkyvissd.
Vanhankin kanavan korjaaminen on varteenotettava vaihtoehto koko kanavan

vusimiselle.

LANDIS+GYRILTA RATKAISU
MUUNTAMOVAIVONTAAN JA -AUTOMAATIOON

LANDIS+GYR VAHVISTAA tarjontaansa alykkaén
verkon tuotteissa. Toshiba-konserniin kuuluva yhtié
osti huhtikuussa 2014 tanskalaisen PowerSense-yri-
tyksen, joka on maailmanlaajuisesti tunnettu paten-
toidusta optisesta sensoriteknologiasta seka alykkadn
verkon valvonnan ja ohjauksen tuotteista. Ratkaisuja
on myyty verkkoyhtiélle ympdri maailmaa vuodesta
2006.

Landis+Gyrin PowerSense-ratkaisu keskittyy
muuntamovalvontaan ja -automaatioon ja on suunni-
teltu ensisijassa olemassa olevan verkkoinfrastruktuu-
rin digitalisointiin. Tuotteet tukevat keski- ja pienjan-
niteverkon hallintaa ja niiden avulla voidaan tehos-
taa verkonhallintaa sekd varautua hajautetun ener-
giantuotannon ja dynaamisen kulutuskayttaytymisen
aiheuttamiin haasteisiin.

Ratkaisu toteutetaan kaytanndssa optisilla senso-
reilla, jotka asennetaan keski- ja/tai pienjannitever-
kon kaapeleihin, muuntamoihin ja kojeistoihin. Sen-
soreiden tuottama mittausdata yhdistyy valvonta- ja
ohjausyksikkaon, joka edelleen integroidaan osaksi
olemassa olevia kdyténvalvontajérjestelmia. Myds
verkossa mahdollisesti jo olemassa olevat mittalaitteet

voidaan integroida osaksi PowerSense-ratkaisua.

Lisatietoja: Rauno Leinonen, Landis+Gyr Oy

rauno.leinonen@landisgyr.com

T
O ©

Smart Grid Device Integrator

e Landis
Il.':yrr+

Landis+Gyrin muuntamovalvontaratkaisu voidaan sovittaa joustavasti
olemassa olevaan verkkoinfrastruktuuriin.
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Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

POHJOISMAISESTA TASESELVITYKSESTA MUUTOKSIA
JAKELUVERKOILLE

POHJOISMAAT OTTAVAT kayttoon yhteisen taseselvityksen
vuoden 2015 lopulla. Hankkeesta vastaa yhteispohjoismai-
nen faseselvitysyhtié eSett Oy, joka toimii Suomessa Fingridin
yhteydessa.

Taseselvitys koskee sahkonmyyiji@, tasevastaavia ja jake-
luverkkoja. Jakeluverkoilla on taseselvityksessd téarked rooli,
koska niiden vastuulla on mitata eri myyjille asiakkaiden tunti-
energiat ja laskea myyjien summaenergiat taseselvitykseen.

Uuden pohjoismaisen taseselvityksen myéta jakeluverkko-
jen tehtavat lisaantyvat. Jakeluverkonhaltija toimittaa jatkossa
kaikki taseselvityksen tarvitsemat mittaustiedot ja laskee toimi-
tusvelvollisen myyjdn energian ja havidenergian.

Uuden taseselvityksen tiedonvaihdossa tullaan kayttamaén
XML-sanomia nykyisten EDl-sanomien sijaan. Jakeluverkkojen
ja myyjien véliseen EDI-muotoiseen tiedonvaihtoon muutos ei

vaikuta.

Paljon vai vdahdn muutoksia?
Jakeluverkoilla tulee olemaan vaihtoehtoja siirtyd uuteen tase-
selvitykseen. Vahimmillaan XML-muotoinen taseselvitystieto
muunnetaan nykyisestd taseselvitys- ja mittaustiedosta.
Tarkeinta on edelleen, ettd jakeluverkko huolehtii tuntimit-
tausten kehittdmisestd ja mittaustiedon laadusta, koska sen
varaan kaikki muut tiedot perustuvat. Oikea-aikaisella mittaus-
puutteiden ja -virheiden korjaamisella ja arvioinnilla on ratkai-
seva merkitys koko taseselvitys- ja myyntiprosessin kannalta.
Enease Oy:n Sanomapalvelu tarjoaa jakeluverkoille rat-
kaisun pohjoismaiseen taseselvitykseen Sanomapalvelu vas-
taanottaa jakeluverkolta taseselvitystietoa nykyisessé EDI-muo-
dossa, muuntaa tiedon XML-muotoon ja lghettda edelleen poh-

joismaiseen taseselvitysyksikkéon. m

Lisatietoja: www.enease.fi

MONIPOLTTOAINEJARJESTELMAT LSAANTYVAT VOIMALAITOKSISSA

ERITYISESTI KIVIHIILEN lisaéntynyt kayttd on saanut
monen voimalaitoksen muuttamaan ja kehittéméaan jarjestel-
mi&an niin, ettd yha useamman polttoaineen hyddyntéminen
kattilassa on mahdollista. Syité on monta, esimerkiksi kustan-
nussadstot, kierratys ja joustavuus. Kierratyspolttoaineiden
kayttd onkin lisaantynyt yleisesti ja erityisesti uusien jatepoltto-
laitosten ansiosta. Samaan aikaan monissa voimalaitoksissa
on tehty muutoksia entistd laajemman polttoainekirjon hyddyn-
tamiseksi.

Kun nyt poltetaan my&s teollisuus- ja yhdyskuntajétteitd,
se on sekd voimalaitosten ettd koko yhteiskunnan kannalta
hyvin jarkevag, silla EU:n ja valtion tarkednd paamadrand
on vahentdd kaatopaikkajdtteen magrada. Jatteenpolttolaitok-
set ovatkin tehokas tapa muuttaa jate energiaksi. Esimerkiksi
Westenergy Oy Ab:n jatteenpolttolaitos Mustasaaressa Vaa-
san lahellé kayttad vuodessa noin 150 000 tonnia yhdyskun-

Piirroskuvat esittévét nykyaikaisia laitoksia, joissa voidaan kdyttdd useita
eri polffoaineita.
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tajatettd eli padasiassa kotitalouksista kertyvad sekaijétettd.
Se maard korvaa 65 000 tonnia kivihiilta tai 40 000 tonnia
oliya.

Uudempien polttoaineiden luettelo on pitka. Esimerkiksi
puupolttoaineisiin sisaltyvat vaikkapa energiapaiju, kantohake,
kutterinlastu, pilke, puubriketti, puupelletti ja sahanpuru seka

selluntuotannon yhteydessa syntyva ligniini.

Ammatti- ja tietotaitoa

"Kun voimalaitoksen polttouunissa ryhdytédn kayttaméan
uusia polttoaineita, niiden ominaisuudet on tietenkin tutkittava
ja suunniteltava sen perusteella tarkoituksenmukainen jarjes-
telmd. Muutokseen tarvitaan lisélaitteita ja samalla pitdé oftaa
huomioon savukaasujen késittelyssa tapahtuvat muutokset. Ne
kaikki vaativat insindéritoimistolta ja laitetoimittajalta ammatti-
taitoq, tietoa ja kokemusta”, sanoo Panu Perasto, Kopar Oy:n
tutkimus- ja kehitysjohtaja.

Koparilta saa useimpiin kattiloiden syéttdjcrjestelmien, tuh-
kankasittelyn ja siirron sek& annostuksien muuttamiseen tar-
vittavia laitteita. Niitd ovat mm. erilaiset pneumaattiset ja
mekaaniset kuljettimet, murskaimet, annostimet ja monet muut
lisalaitteet.

"Koska jokainen laitos on erilainen, niin laitehankkijaltakin
vaaditaan pitkdaikaista ja laajaa kokemusta erityyppisistd lai-
toksista. Kopar on toimittanut lukuisia systts- ja kasittelyjarjes-

telmia mita erilaisimmille polttoaineille”, Perasto mainitsee. ®

Lisatietoja: www.kopar.fi



YHTEISNAYTTOPALVELY
NOPEUTTAA KAAPELIEN PAIKANNUSTA KENTTATOIMINNASSA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

Maanrakennustissa on feefettava kaapeleiden sijaintiselvitys, joffa kaivinkone ei vahingossa katkoisi térkeitd

sahké- fai felekaapeleita, kaasuputkia tai muuta infrastruktuuria. Johtojen sijaintifieto- ja néyténvarauspalveluvista

tunnettu Johtotieto Oy on alkanut tarjofa uutta yhieisndyticpalvelua, jotta kaikkien samalla sijaintiselvitysalueella

olevien putkien ja kaapelien sijaintinGytté voitaisiin toteuttaa kerralla.

ICAAPELIEN SIJAINNIN selvittamisella pyritaan ehkaise-
madn elintdrkedn infrastruktuurin vaurioitumista. “Johtotieto
Oy:lla on talta alalta yli 20 vuoden kokemus”, Johtotiedon toi-
mitusjohtaja Petri Nuutinen toteaa.

Tietoja kyselevat niin maanrakennusyritykset, kunnat, yksit-
taiset kaivajat, suunnittelijat kuin viranomaisetkin. Johtotieto
Oy on valtion sataprosenttisesti omistama yhtid, joka kuuluu

Suomen Erillisverkot -konserniin.

Rahaa sadstyy - toiminta tehostuu
Kaapelireittien sijaintitietoa tarvitsevat ottavat yhteytté Johto-
tieto Oy:n, jossa tehddan tiedusteltavan alueen kaapeleiden
sijaintiselvitys. “Jos on kaapeleita, joihin erikseen tarvitaan
kaapelinayttd, ohjaamme kaapelinnéyttajén paikalle”, Nuuti-
nen kertoo foiminnasta.

Mikali samalla alueella on eri yhtididen kaapeleita, saat-
taa olla, eftd tydmaalle joudutaan tilaamaan useita eri yhtici-
den kaapelinnayttajia. Monilla verkonomistajilla on sopimus

vain tietyn kaapelinnayttéyhtion kanssa.

"Nyt Johtotieto tarjoaa yhteisndyttopalvelua. Pyrimme sii-
hen, etta yksi henkild néyttaisi kerralla kaikki samalla sijainti-
selvitysalueella sijaitsevat kaapelit. Téma on uvusi palvelukoko-
naisuus. Tarjoamme yhteisnayttdpalvelua jo muutamille kaape-
linomistajayhtidille — tdmé& on toiminnan tehostamista”, Nuuti-
nen kiteyttaa.

“Uusi palvelumuoto ei poista olemassa olevaa karttakaivu-
toimintaa, mutta tarjoaa paremman néyttépalvelutoimintamal-
lin yhteistydssa kaivajien, suunnittelijoiden, verkonrakentajien
ja viranomaisten kesken.”

Yhteisnayttdpilotointia on foteutettu syksysta 2013 Turun,
Raision ja Kaarinan alueilla.

“Naiden kokemusten pohjalta paatimme laajentaa toimin-
nan valtakunnalliseksi. Yhteisndyttétoiminta on osoittautunut
tehokkaaksi tavaksi saastad aikaa ja rahaa kaapelinayttdjen

osalta”, Nuutinen tahdent&d. m

Lisatietoja: www.johtotieto.fi

RISKIANALYYSI PARANTAA TUOTELAATUA

TEKSTI: DIPL.INS. ANTTI LYYTIKAINEN, AL SAFETY DESIGN OY

TEKNINEN VIKA aiheuttaa asiakkaalle korjaus- ja vaihto-
kustannuksia, tuotantohdiridita sekd asiakastyytymattomyytta.
Valmistajalle koituu takaisinvetoja, takuu- ja korvauskustannuk-
sia, selvitystydtd sekd huonoa mainetta asiakaskunnassa.

Riskianalyyseilld varmistetaan tehokkaasti etukdteen, eftd
suunnittelussa on otettu huomioon myds erilaiset vikatilanteet
ja niiden seuraamukset. Pahimmillaan vika aiheuttaa esim.
tapaturman, pitkdn tuotantokatkoksen, ympdristbonnettomuu-
den tai kalliin konerikon. Mutta kuka silloin maksaa kustannuk-
set?

Seuraavassa yleisimpid riskianalyysimenetelmid, joilla
tuotteen laadukkaampi toiminta varmistetaan.

FMEA (Vika- ja vaikutusanalyysi): Kone- ja laiteris-
keja l6ydetadn toiminnallisella FMEA:lla tai Design FMEA:lla.

Prosessi-FMEA: Valmistus- ja asennusprosessin virheet
aiheuttavat tuotteeseen piilevia ‘lastentautivikoja’, jotka mak-
setaan takuukorvauksina ja takaisinvetoina. Naitd hallitaan
esimerkiksi Prosessi-FMEA:lla.

Poikkeamatarkastelu eli Hazop: Yleisin menettely
prosessilaitosten riskien tunnistamiseen, jotka aiheutuvat para-
metrivaihteluista ('poikkeamista’).

Toimintovirheanalyysi: Menetelmd laitteen kaytajan,
kunnossapitdjcn tai asentajan aiheuttamien riskien kartoitta-
miseen.

RAM-analyysi: Tuotantomenetyksia voidaan etu-
kateen arvioida RAM-analyysilla (Reliability, Availabilty,
Maintainability). Tuloksena on toimintavarmempi ja yksinker-
taisempi laitos, jossa ei ole vikojen aiheuttamia pullonkauloja.

Riskianalyysit tukevat tuote- tai prosessisuunnittelua, jol-
loin havaitut puutteet on halvinta poistaa. Lopputulokseen vai-
kuttaa sopivien analyysimenetelmien valinta ja tehokas suori-
tus. M

LisGtietoja: www.alsafety.com

Riskianalyysikoulutus: www.luotettavuusakatemia.fi
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Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

JAAHDYTYKSESTA AURINKOENERGIAN MITTAUKSEEN

KAUKOLAMPO ON Suomen yleisin ldmmitysmuoto ja lam-
mitysenergian alamittaus on tuttua jo monille paritaloasuk-
kaillekin. Nollaenergia-periaatteella tehdyissa kerrostaloissa
on jo huoneistokohtaisia lémpdenergiamittareita. Ostoskes-
kuksissa, tavarataloissa ja jopa omissa kodeissa viilennetaan
tiloja kesdlla jaahdytyksen avulla. Samoin aurinkoenergiasta
on alettu kiinnostua enenevdssd madrin, onhan Suomessa
kesalla suurempi aurinkoenergiamaara kuin Keski-Euroo-
passa. Kaikkien ndiden energiamadramittaukseen seka |am-
mityksen ja jaahdytyksen yhdistelmiin on Saint-Gobain Pipe
System Oy:llg tarjota kattava valikoima erikokoisia lamps-
energiamittareita.

Saint-Gobain Pipe Systems Oy tuo maahan saksalaisen
Hydrometer GmbH:n ultradanitoimista lampdenergiamitta-
ria Sharky 775. Kaikkiin mittarityyppeihin saa etdluennan:

potentiaalivapaan ulostulon esim VAKiin, M-BUS-véaylaliitan-
ndn tai jo tehtaalla valmiiksi integroidun radioluennan.
Etdluenta sadstad aikaa ja rahaa. Yhteyden laitteisiin
voi oftaa vuorokauden ajasta vélitdméttd ja niin usein kuin
haluaa. Energian myyjd saa energiamadramittarista kulutustie-
tojen liscksi mm. tiedot t&dmdn hetkisestd virtauksesta, takaisin-
virtauksesta, lémpétiloista, vikatiloista...
Lampdenergiamittari Sharky 775 on helppo asentaa ja
kaikki tarvittavat osat kuuluvat toimitukseen. Kulutuksen histo-

riatiedot pysyvat mittarin muistissa 24 kuukautta. m

Lisatietoja eri vaihtoehdoista:
Saint-Gobain Pipe Systems Oy, Anneli Kuusisto

sgps.finland@saint-gobain.com

FLUIDCONTROL OY:N VALKOIMAAN ON TULLUT
) NETHERLOCKS TURVATUOTTEET
SEKA ELLIOT MANUFACTURING JOUSTAVA JATKOKARA

NETHERLOCKS ON turvalaitteiden valmistamiseen erikoistu-
nut yritys Hollannissa, joka on perustettu vuonna 1993. Yhtion
palveluksessa on 60 ammattilaista.

Laajaan tuotevalikoimaan kuuluvat mm. lukitukset, kasi-
venttiileihin asennettavat VPI rajakytkin paketit, FAITH osaisku-
testilaitteet ja venttiilien kéyttdlaitteet.

Netherloctks turvalaitteet perustuvat yksinkertaiseen meka-
niikkaan sek& avainjdrjestelmaan. Yleisesti ottaen nama lait-
teet voidaan asentaa uusiin tai vanhoihin venttiileihin. Naiden
tuotteiden avulla saadaan minimoitua mahdolliset ihmisten
aiheuttamat inhimilliset virheet.

Elliott Manufacturing on venttiilien etékaytaihin erikoistu-

nut yritys USA:ssa. Yhtién valmistaman joustavan jatkokaran
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avulla voit tuoda kasipyoran, kasikahvan tai toimilaitteen tur-
vallisempaan/helpompaan paikkaan.

Joustavia jatkokaroja on olemassa léhes jokaiselle vent-
tillityypille ja sen asentaminen vanhaan jo olemassa olevaan
venttiiliin on myds helppoa. Kohteita tdman tyyppiselle ratkai-
sulle 18ytyy varmasti I&hes jokaisesta tehtaasta ja tuotantolai-
toksesta.

Joustavia jatkokaroja on toimitettu jo useisiin kohteisiin
Suomessa ja niistd saatu palaute on ollut positiivista.

Naista ja muista Fluidcontrol Oy:n tuotteista saat lisaa tie-
toa Energia 2014 nayttelyssa osastolta A130. m

Liscitietoja: www.fluidcontrol fi
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Inspecta tuntee valmistuksen ja kunnossapidon

haasteita yli kolmenkymmenen vuoden kokemuksel-
la. Olemme kumppani, joka tarjoaa laajan valikoi-
man turvallisuutta ja kannattavuutta lisaavia palve-
luita saman katon alta.

Palveluidemme avulla voidaan tunnistaa piilevia ris-
keja ja valmistautua ennalta arvaamattomaan ennen
kuin riskit muuttuvat turhiksi kustannuksiksi, toi-
mintahairioiksi tai pahimmassa tapauksessa henki-
l6vahingoiksi.

Yksi kumppani — useita palveluita

Turvallisempaa, yksinkertaisempaa ja kannattavampaa

Sovellamme ammattitaitoamme tarkastuksesta, tes-
tauksesta, sertifioinnista, konsultoinnista ja koulu-
tuksesta asiakkaidemme hy6dyksi parhaalla mah-
dollisella tavalla.

Palvelemme turvallisuuteen, laatuun ja elinkaareen
liittyvissa kysymyksissd Suomessa, Ruotsissa, Nor-
jassa, Tanskassa ja Baltian maissa.Yli 1400 asiantun-
tijan voimin voimme tehostaa liiketoimintaanne ja
mahdollistamme kestivimmait toimintatavat sekd

turvallisemman tyGympériston.

Lue lisdd osoitteessa www.inspecta.fi.

Tule tapaamaan meita Energia- messuille Tampereelle
28.-30.10.2014, osastonumero A613

TRUST & QUALITY
Inspecta, PL 1000, 00581 Helsinki

Inspecta
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LIEKEISSA SILLOIN KUN TARVITAAN.

THIS IS SICK

Sensor Intelligence.

Voimalaitoksista sementtitehtaisiin ja jatteenkasittelysta maakaasun jakeluun - mita mo-
nimutkaisempi tehdas ja prosessi, sita korkeammat vaatimukset jarjestelma-suunnittelulle
seka palveluille asetetaan. Olipa kyseessa paastomittaus, prosessin saato tai vaikkapa
kaasuvirtojen laskutusmittaukset, SICK on askeleen edella muita jokaisella teollisuuden
alalla! Toimitamme kokonaisratkaisut kaasujen analysointiin, hiukkaspitoisuus- seka virtaus-
mittauksiin huomioiden tarkasti kunkin prosessiympariston vaatimukset. Korkein mahdollinen
kaytettavyys, helppo operointi, luokitukset rajahdysvaarallisiin tiloihin ja kestava mittaustek-
niikka pitkilla huoltovaleilla ovat meille arkipaivaa. Kun haetaan selkeaa ratkaisua, voit luottaa
SICK -anturitekniikkaan. Se on alykasta.




