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FIVIS-TTOOLS  Tyskappalekiinnittimet

TyOkappalekiinnittimilla parempaa tuottavuutta

Fiksuilla kiinnitinratkaisuilla saadaan
-/ tuottavuutta parannettua ja

= | tuotantokustannuksia pienennettya
~ merkittavasti.

Yli sadan kiinnitinjarjestelman
toimittajana meilld on paljon kokemusta
ja nakemysta siita kuinka se tehdaan.

Lahes kolmenkymmenen vuoden
kokemus lastuamisesta tekee
kiinnittimista parempia. Tiedamme
kuinka kappale tulee koneistaa
kiinnittimessa.

Tieddmme myds kuinka asetusajat
> lyhennet&an kiinnitinratkaisuja
hyodyntaen.

Toimitamme tyokappalekiinnityksen vakiokomponentteja, seka kiinnitinkokonaisuuksia
ammattitaidolla ja innovatiivisilla ratkaisuilla.

Oma suunnittelu, erinomaiset komponenttitoimittajat ja alihankkijat takaavat
onnistuneen lopputuloksen.

Oy FMS-TOOLS Ab Puh. 09-819 0950

www.fms-tools.fi Nuijamiestentie 5¢ Fax. 09-819 09550
00400 Helsinki S-posti info@fmstools.fi



SANDVIK

Kestavyytta teraksen
. Sorvaukseen

Lastuvirrasta ei tingjta

Teralaatu GC4315 nayttaa kyntensa teraksen sorvaustoissa, joissa tera
kuumenee voimakkaasti. Se jatkaa siita, mihin muut laadut jattavat, kun

lastuvirta kay ison lastuamisnopeuden tai lastuamisen keston vuoksi
liilan suureksi.

Kuten asiakkaamme voivat todistaa...

Inveio™

Uni-directional crystal orientation




TOIMITUKSELTA

KAIVOSTEN KUNNIANPALAUTUS

Puhuttaessa kaivosteollisuudesta ilmaherruus on viime aikoina ollut Talvivaara-uutisoinnilla.
Talvivaaran kaivoksen ympdaristdongelmien vuoksi esimerkiksi lupamenettelyt ja ympdristo-
normit ovat kiristyneet ja vaikeuttaneet uusien malmiesiintymien avaamista. Kohun alle on
kuitenkin hukkunut se seikka, eftd Suomessa on 12 metallikaivosta, jotka hoitavat ympa-
ristbasiansa vallan kelvollisesti. Itse asiassa osa kaivoksista on niin huomaamattomia, ettd
edes paikalliset asukkaat eivét aina tiedd, missa ne tarkalleen mahtavat sijaita.

Mutta kuinka ymparistoystavallista kaivosteollisuus todella on2 — Ainakin Tekes on pyr-
kinyt pitémadn esilla Green Mining -ideologiaa, jonka mukaan suomalaisilla on paljon
annettavaa téllé saralla.

Vuonna 2011 kaynnistynyt Green Mining -ohjelma rahoittaa tutkimus- ja kehityshank-
keita, joilla lisataan kaivosten ymparistdystavallisyytta. Kaynnissa on 51 hanketta, joissa
on mukana yrityksid, tutkimuslaitoksia ja yliopistoja. Uudenlaisten prosessien kehittéminen
ei tapahdu hetkessd, mutta pikku hiljaa tuloksia aletaan saada.

Putkessa on mielenkiintoisia innovaatioita — kuten mm. teknologiaa, jolla vaarallinen
arseeni voidaan poistaa malmista ennen sen prosessointia ja jolla kaivoksissa voidaan
hyddyntad maalampda.

Suomessa on paljon potentiaalisia kaivoksen paikkoja, mutta myds koko joukko yrityk-
sid, jotka ovat maailman huippua puhtaan kaivosteknologian valmistajina. Oman alansa
parhaimmistoa ovat vaikkapa Metso, Sandvik, Kemira ja Outotec.

Esimerkiksi Metson kaivosteollisuuden asiakaskunta koostuu suurista globaaleista
kaivosyhtidista, merkittavistd alueellisista toimijoista ja pienemmistd, paikallisista kaivos-
yhtidista. Kaivosteollisuus on viime vuosien aikana keskittynyt, mutta merkittéva osa maail-
man kaivostoiminnasta on edelleen pienten ja keskisuurten kaivosyhtididen hallussa.

Metson oman arvion mukaan noin kaksi kolmasosaa toimitetuista laitteista ja proses-
seista menee rautamalmin, kuparin ja kullan tuotantoon, mutta myds muu kaivostoiminta,
esimerkiksi nikkelin, platinan, sinkin, hopean ja timanttien tuotanto, on yhtidlle tarkeda.

Turvatakseen kaivostensa tehokkaan toiminnan kaivosyhtididen on tehtévé korvaus-
investointeja sekda hankittava vara- ja kulutusosia ja huoltopalveluita kaivoslaitteisiinsa.
Tama siivittad palveluliiketoimintaa ja esimerkiksi Metsolla 50 prosenttia toimituksista
koostuukin juuri palveluista.

Myds startup-kentdlta on nousemassa mielenkiintoisia yrityksia. Tallaisia ovat esimer-
kiksi kultapitoisuuden analysointiin keskittyvé Fenno-Aurum, porakoneisiin integroituja
analysaattoreita kehittévé IMA Engineering ja kaivosten poistoveden vedenpuhdistukseen
erikoistunut Sofi Filtration. Yhdistévéng tekijéné on ainakin se, ettd tulokkaiden ratkaisut
tahtaavat kaivosten resurssi- ja energiatehokkuuden huomattavaan parantamiseen.

Tekesin mukaan vihredsta kaivosteknologiasta on lupa odottaa paljon nykyisté suu-
rempaa liiketoimintaa, ja sille on jo nyt globaalia kysyntaa. Myds kehittyvissa maissa —
Afrikassa, Aasiassa ja Eteld-Amerikassa — kaivoksiin hankitaan parasta teknologiaa.

Green Mining -ohjelman péallikké Kari Keskinen on todennut, eftd Suomella on
mahdollisuus nousta vihredn kaivosteollisuuden johtavaksi maaksi. Se edellyttaa kuiten-
kin, ettd omat kaivoksemme ovat kunnossa ja kaivosteollisuuteen liittyvat yritykset riittavén
innovatiivisia.

Varma on nimittdin se, eftd yhteiskunta tarvitsee jatkossakin kaivoksista saatavia metal-
leja, silla esimerkiksi rautaa ja kuparia on hyvin vaikea korvata muilla materiaaleilla.

Toimialan globaalit edellékavijét taas voivat tulla mistd vain — myds Suomesta.
JUSSI SINKKO
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TYOKALUT HALLINTAAN, KUSTANNUKSET KURIIN.
MATRIX 5-sarja

2 eri kaapistokokoa e Kotimainen huolto ja asennus e 10 vuoden kokemuksella.
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Parantaa varaston seurantaa ja tave utta * 10 vuoden ko us antaa meille tiedon ja taidon
e Pienentaé havikkia ja helpottaa kustannusten seurantaa suunnitella oikea jarjestelma asiakkaan tarpeisiin.

* Myos mittalaitteille ja uudelleen kaytettaville tydkaluile * SAP ja Kardex-integraatiot, ulkopuoliset varastopaikat,
huollettavien tuotteiden jarjestelma seka muut asiakaskohtaiset
raataloinnit ovat toteutettavissa varmalla kokemuksella.

e Jarjestelma on laajennettavissa modulaarisesti ja helposti

¢ Asiakaan tiedot ovat asiakkaan omassa

s : e |scar Finland vastaa jarjestelman suomenkielisesta toteutuksesta
halussa, ei toimittajan palvelimella

e Jarjestelméan asennus, koulutus ja huolto omilta asiantuntijoiltamsme

! Member IMC Group
ﬁ.
. i i

www.iscar.fi, matrix@iscar.fi, p. 09-4391420




SISALLYSLUETTELO

02 Esipuhe

06 Kortit omissa késissa

Tekesin padjohtaja Pekka Soini uskoo, ettd konepaijoilla saattaa
olla edess& “uusi renessanssi” aivan kulman takana. Hénen
mukaansa teollinen internet lyd nyt vahvasti itsedan lapi myos
metallipuolella - ja suomalaisilla on poikkeuksellisen hyvat

mahdollisuudet parijdtd téssa kisassa.

16 Mobiili kitkahitsauslaite alumiinin liittémiseen

18 Kun muutosvastarinta metallifirman kampitti
Heindkuussa tuli voimaan teréskokoonpanojen CE-merkintdd
koskeva rakennustuoteasetus SFS-EN 1090-1/ SFS-EN 1090-1.
Standardi vaikuttaa kaikkiin terasrakenteiden valmistajiin
alihankkijoista padmiehiin — ja ilman CE-merkintdd rakenteet

jaavat myymatta.
24 Teraskokoonpanojen CE-merkinté

26 Nollapistekiinnittimet pitavat tyéstokappaleet
paikoillaan
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Kaivosteollisuus elaa parhaillaan
matalasuhdannetta, eikd kukaan
osaa sanoa mitdan varmaksi
tulevaisuuden osalta. Miten
kaivannaisteollisuuden fila
vaikuttaa konepajayrityksiin, jotka
myyvdt tuotteitaan ja palveluitaan

kaivosyrityksille?

38 Konepajatoiminnan
verisuoni

[Iman hyvin toimivaa logistiikkaa
metalliteollisuuden yrityksen
toiminta ei ole tehokasta. Tasta
huolimatta konepaijoilla ollaan
vasta viime vuosina herdtty
pohtimaan logistiikan tarkeytta.
Kannattaako logistiikkaan liittyvat

toiminnot ulkoistaa vai hoitaa itse?

44 Messvilla nahtya
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KORTIT OMISSA KASISSA

TEKESIN PEKKA SOIN|
KEHOTTAA KONEPAJOJA TARTTUMAAN
TEKNOMURROKSEN TARJOAMIIN UUSIIN
MAHDOLLISUUKSIIN

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVAT: TEKES / MARKUS SOMMERS

Tekesin padjohtaja Pekka Soini uskoo, eftd
konepaijoilla saattaa olla edessé “uusi renessanssi”
aivan kulman takana. Hanen mukaansa feollinen
internet lyé nyt vahvasti itseddan Iépi mycs
metfallipuolella — ja suomalaisilla on poikkeuksellisen

hyvat mahdollisuudet parjdtd tdssa kisassa.

"Teollinen
internet lyé nyt
vahvasti itsedan
lapi.”
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"Meillé on loistavia esimerkkeja yrityksistd, jotka ovat saa- Kun on pakko juosta

vuttaneet kansainvalistd menestystd tarttumalla uuteen”, han Samaan hengenvetoon Soini varoittaa, ettd tuleen ei voi
toteaa ja lisaa, ettd esimerkiksi selan k&antdminen massatuo- ja6da makaamaan - eikd itse asiassa edes kavelemaan.
tannolle ja kulkeminen kohti yha raataldidympia erikoistuot- "Se, ettd menndadn pikkuhiljaa eteenpain, ei tassa
teita on ollut ndiden toimijoiden viisastenkivi. tilanteessa riitd. Muu maailma menee siing tapauksessa
"Vastaavasti erot alhaisempien valmistuskustannusten mai- menojaan.”
hin kompensoituvat automaation ja robottien kéayton myéta. Soinilla on konepajoista terve huoli, koska hanen
Myds materiaalipuolella tapahtuu paljon: esimerkiksi kompo- mukaansa valmistavan teollisuuden on aivan véltama-
siittimateriaalit tuovat kilpailuetua”, Soini pohtii. Liséksi suo- tontd pysyd Suomessa. Hanen katsannossaan kaikki linkit-
malaisten pajojen kyky valmistaa lyhyita sarjoja laadukkaasti tyy insindaritieteisiin: jotta parhaisiin tuloksiin talla saralla
painaa paljon vaakakupissa ja myds toimintavarmuus on padstaan, tuotekehityksen ja tuotannon taytyy sijaita
kovaa luokkaa. léhelld toisiaan. Maantieteellisen etdisyyden taytyy olla

"Viisainta on
Iahtea liikkeelle
ihan pienistd
projekteista.”

8 prometall
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KAASUHITSAUS-
LAITTEISTOT

HITSAUSLISAAINEET

HITSAUS-
AUTOMAATIO

LEIKKAUS-

HENKILOKOHTAISET
SUOJAIMET

JARJESTELMAT

LAAJA
VALIKOIMA.

Sinun nakemyksesi ohjaavat
kehitystdmme. Jo 110 vuoden
ajan ESAB on kuunnellut hitsaavaa
metalliteollisuutta ja luonut
ratkaisuja, joilla saat selvia etuja.
ESAB tarjoaa tdyden valikoiman
tuotteita hitsaukseen ja
leikkaukseen hitsauslisdaineista

ja hitsauslaitteista automaatioon
seka hitsaajan henkildkohtaisiin
suojaimiin. Tuotteita, jotka on tehty
toimimaan — kuten sinakin.

AUTOMATISOITU
PLASMALEIKKAUS

ESAB / esabfi / puh. (09) 547 761

pieni, jotta uudenlainen “kokeilemisen kulttuuri” padsee juur-
tumaan.

Soini selventdd. Esimerkiksi Tekesillé on jo jonkin aikaa
kokeiltu uudenlaisia toimintatapoja, jonka mukaan ohjelmia ei
endd valmistella yhta pitkdan kuin ennen. Loputtoman hiomi-
sen sijasta projektit halutaan saada “jalalle”.

"Olemme muuttaneet ohjelmavalmisteluja siten, efta

olemme nyt puolet nopeampia”, han tarjoaa esimerkin.

Testaa niin tiedét
Miten paijat sitten siirtyvat uudenlaiseen, kokeilevampaan tule-
vaisuuteen? Soinin mukaan viisainta on |&hted liikkeelle ihan
pienistd projekteista, joille annetaan kunnianhimoinen tavoite,
resurssit ja aikataulu — ja katsotaan miten kdy. Ideana on
varoa paisuttamasta projekteja mammuteiksi ja toisaalta vetaa
t8pseli ajoissa seindstd, jos tuloksia ei nayta tulevan.
"Investointeja voisi tehdd enemman koemielessa”, han
toteaa ja muistuttaa, etté vahallékin panostuksella voi avau-
tua kokonaan uudenlaisia nakymia. Yritys voi esimerkiksi pal-
kata ammattikorkeakoulusta juuri valmistautuneen digikave-
rin pajalle tutkimaan, mitd teollisen internetin sovelluksia sinne

voisi tuoda.

“Vaikkapa koneiden ja laitteiden kulumisen ennakoimiseen
olisi mielekasta 16ytaa vusia ratkaisuja monessa paikassa”,

Soini arvioi.

Al&é my&hésty tulevaisuudesta

Tekesille teollinen internet — tai Internet of Things (loT) - on
siinG maarin sydanta lahelld, ettd organisaatio on talla het-
kellé starttaamassa omaa teollisen internetin ohjelmaa. Soinin
mukaan nyt on juuri oikea aika panostaa digipuoleen:

"Tulevaisuus on jo taalla, mutta piening palasina”, han
muotoilee. Soinin mukaan olemme saaneet vasta esimakua
"vaistamattdmdastd muutoksesta.”

“Meiddn on saatava murroskohdasta kiinni, vaikka tulem-
mekin vahan jalkijunassa tilanteeseen.”

On totta, ettd maailmalla loT valtavirtaistuu kovaa vauh-
tia. USA:ssa General Electric on luonut konseptin “nerok-
kaasta tehtaasta”, jossa tieto virtaa ja jalostuu - ja esimerkiksi
3D-printterit ovat nékyvéssé roolissa. Saksalaisilla taas on
“Industri 4.0”, joka soittaa nelj@nnen teollisen vallankumouk-
sen kelloja ja oftaa rohkeaa etunojaa tulevaisuuteen. Suoma-
lainen on jahmeémpi ja hitaampi hypp&dmadn, mutta I&htoti-

lanne ei silti ole heikko:

4/2014 prometalli 9
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stronger together
“Suomessa on paljon [T-insinddrejd ja digiosaamista kanssa jo vuosikymmenida, mutta monessa paikassa ollaan
meilld on todella paljon suhteessa vakilukuun”, Soini valaa viela aika lailla lahtokuopissa.
uskoa.
Maailmalle vaikka vékisin?
Design ei ole vain Aalto-maljakoita Samantapainen polariteetti koskee yritysten kan-
Insinddrien lisaksi potkua 18ytyy myds muotoilu- ”Investointeja sainvélistymistd. Soinin mukaan konepajoissa on

puolelta. Soini on ilahtuneena huomannut, etta tavallaan kahden leirin véked:

voisi tehda

suomalaiset yritykset ovat hartiavoimin lghte- "Meilla |&ytyy konepajoja, jotka ovat aktiivi-

neet laajentamaan teollisen muotoilun palettia: ene.n‘ma': sia, ansioituneita ja aggressiivisia maailmalla. Sit-
nyt ymmarretadn miten monisyinen asia “design” koemielessé.” ten on yrityksid, joissa kansainvalistyminen on
on. vield alkutekijdissaan”, han vertailee. Jalkimmai-
"Teollinen muotoilu luo juuri sité lisGarvoa, sen porukan maailmalle &htdé jarruttaa se, eftd
joka auttaa yrityksia erottautumaan markkinoilla. Hyvaan teol- usein paamiehet ovat kotimaisia, eikda ulkomaille ole koettu
liseen muotoiluun liittyy paljon asioita, joista esimerkiksi kéy- erityistd tarvetta lahted. Myds kielitaidon puutetta esiintyy,
tettavyys ja turvallisuus ovat asiakkaille ratkaisevan térkeitd.” Soini arvioi.
Soinin mukaan Roclan, Ponssen ja Kempin kaltaiset yri- "Tama asia liittyy sukupolvenvaihdoksiin, jotka ovat
tykset ovat rohkeasti ottaneet kopin teollisen muotoilun tarjoa- meneillaan monessa yrityksessa.”
mista mahdollisuuksista. Seuraavassa aallossa paremmalla Soinin mukaan joskus aikaisemmin myds logistiikka oli t&l-
suunnittelulla vudistetaan palvelut: palvelumuotoilu tuo valokei- lainen “jaita hattuun” -tekijd, mutta tallakin saralla on edetty
laan asiakaskokemuksen ja vaikkapa sen, onko tuotetta saa- isoin harppauksin viime aikoina.
tavilla kuinka helposti ja mitd lisépalvelvita on olemassa. Suo- "Logistiikka ei endd ole sellainen kansainvalistymisen kyn-
messa esimerkiksi Kone on tehnyt tyota palveluliiketoiminnan nys, etteikd sen yli paasisi.”

4/2014 prometalli 11
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"Teollinen muotoilu luo juuri
sita lisaarvoaq, joka auttaa
yrityksia erottautumaan
markkinoilla.”
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Oma tuote kantaa

Soinin neuvo vitkuttelijoille on, ettd kansainvalistyd voi myos
pienin askelin. Helpoimmaksi ensiaskeleeksi han nékee verk-
kokaupan perustamisen: pilotin voi suunnata
ihan lghialueille, eikd heti lahted Kaukoitddn
huhuilemaan.

Soini on myds nahnyt alihankkijamarkki-
nan raadollisuuden: jos paamies haviaa jon-
nekin, puhtaasti alihankintaa tekevé paja on
pulassa.

"Konepaijoilla pitad miettid, mika on mei-
dan spesialiteetti, missé voisi olla markkinarakoa - ja tehdd
niitd omia tuotteita.” Soinikin myontad, ettd helppoa se ei tule
olemaan, mutta toimialan syklisyys voi saada vahvatkin toimi-

jat polvilleen, jos oma tuotekatalogi on tyhjda taynna.

Virtaa virkamiehiin

Diplomi-insindérin koulutuksen saanut Soini on toiminut
Tekesin padjohtajana nyt kahden vuoden ajan. Kun Soini siir-
tyi Tekesiin Nokia Siemens Networksin Suomen maajohtajan
ja globaalin kehitysjohtajan tehtavistd, hén toi mukanaan rut-
kasti yritysmaailman nékékulmaa ja kansainvdlistymisen vank-

kaa kokemusta. Samalla kulmakarvatkin kohosivat eri puo-

"Tulosta ei voi
tehda pelkastéaan
sadstamalld, vaan

on kysyttava, mista
saadaan kasvua.”

lilla — miksi loikka yksityisen puolen nékéalapaikalta julkisen
innovaatio-instanssin vetdjdksie

Soinin mukaan Tekes ei ole mikd tahansa virasto, vaan
organisaatio on "hereilld, muutoskykyinen ja
-haluinen.” Tekesin ruoriin hypétessadn Soini
uskoi padsevansd hyddyntaméadn kokemus-
taan kansainvalisen konsernin johtotehtavista
suomalaisten yritysten ja tutkimusympdaristén
hyvaksi. N&in on myds kéynyt:

"Olen ollut positiivisesti yllattynyt tastc
startista. Tekesissa tehdadn tydta joka paiva
yritysten kanssa, joten meillé on hyva ymmarrys kentastd.
Oman toimintamme nopeuttamiseksi teemme edelleen tystd,
jotta se paremmin vastaa yritysten vauhtia.”

Kaytanndssd tama tarkoittaa sitd, ettd rahoitushakemus-
ten kasittelyajat tehdadn lyhemmiksi, raportointi tehokkaam-
maksi ja kaikki palvelut sahkaistetacn. Korkealla padjohtajan
agendalla on myds asiakasléhtéinen ajattelu, mikd merkitsee

yrityksen tilanteen ja tarpeiden kokonaisvaltaista tarkastelua.
Verkkomiehen taival

Luonnollisesti myds kansainvélistyminen on yksi niistd asioista,

joihin Soini haluaa liséa paukkuja. Talla kohtaa Soinilla itsel-
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|aén on Suomen oloissa harvinaisen
kovat naytot: mies on Nokian verkko-
liiketoiminnan kanssa kaynyt lapi kan-
sainvdlistymisen stepit aivan ensiaske-
leista lahtien.

CV:ssd on merkinngt — verkko-
Nokian maajohtajan ja kehitysjohta-
jan pestien liscksi — toimimisesta stra-
tegian kehitysjohtajana, Nokia Tele-
communicationsin liiketoimintayksik&i-
den ja systeemikehityksen vetdjana
sekd yrityksen myynti- ja markkinoin-
tijohtajana ja liiketoiminnan kehitys-
padllikkana Yhdysvalloissa. Soinilla
on kaikkiaan yli 20 vuoden kokemus
globaalisti toimivan yrityksen kansain-
valistymisestd, erilaisista johtotehtd-
vista seka vahva yrityskokemus ja -tun-
temus.

Soinin uran ainoa hyppy kone-
pajapuolellekin liittyy kansainvalisyy-
teen:

"Olin Saksassa Voithilla kesa-
t6issd opiskeluaikoina”, hdn paljas-
taa. Prosessi- ja saatotekniikkaa opis-
kellut Soini viihtyi pajalla hyvin.

Paukkuja valmistavaan
teollisuuteen

Valmistava teollisuus on myds yksi
Tekesin suurimpia rahoituskohteita.
Tuotantoon tai prosesseihin liittyvid
hankkeita tuetaan vuosittain 100 mil-
joonalla eurolla vuodessa.

"Se on aika paljon, kun muiste-
taan eftd eri tukien kokonaissumma
on 400 miljoonaa euroa”, Soini
toteaa. Valmistava teollisuus myds
IGhestyy Tekesic hyvin kéytéannonlé-
heisesti, kysynnan kautta:

“Esimerkiksi uusi, erilainen tuote-
linja voi olla sellainen hanke, johon
Tekesid tarvitaan.” Vuositasolla Teke-
sin hankkeet valmistavan teollisuuden
puolella poikivat satoja prosessi-inno-
vaatioita ja vusia fyysisid tuotteita.

Eteenpdin on pakko katsoa - eri-
tyisesti taantumassa.

"Tulosta ei voi tehda pelkastadn
saastamalla, vaan on kysyttava, mista
saadaan kasvua. Kuihtuvassa mark-

kinassa on tehtava isoja muutoshyp-

pyjc.” m
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HWACHEON - korealaista huippulaatua
— turvallinen, suomalainen toimittaja!

Hwacheon Hi-TECH 850 L/YMC on erittdin tukeva ja lut, jolloin voit keskittya olennaiseen omassa tuotan-
tarkka vaakakarainen NC-sorvi muhkealla ty6alueel- nossasi. Ammattilaisemme asentavat, kouluttavat ja
la. Suurin laippasorvaus @ 920 x 385 mm ja akseli- huoltavat koneesi vuosikymmenien kokemuksella.
sorvaus @ 825 x 3500 mm. Sorvissa on Y-akseli seka

tehokkaat ja rajusti vaantéa tarjoavat pyorivat tyo- Lastuavan tydston koneissa konevalikoimamme on
kalut. Nain my®6s kiilaurat, poraukset ja kierteitykset erittdain laadukas ja kattava. Kun tarvitset konetta
koneistetaan kertakiinnityksella tehokkaasti ja sorvaukseen, jyrsintdan, hiontaan tai kipinaty6stoon,
tarkasti. ota meihin yhteytta.

Tarjoamme sinulle tehokkaat ja monipuoliset palve- I Kysy lisaa!

Crontek

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p.09 549 4660




Mobiili kitkahitsauslaite VTT:n koehallissa Oulussa.

MOBIILI KITKAHITSAUSLAITE
ALUMIININ LITTAMISEEN

TEKSTI: PEKKA KILPELAINEN, TUTKIJA / TAPIO HEIKKILA, JOHTAVA TUTKIJA / TEKNOLOGIAN TUTKIMUSKESKUS VTT

VTT on mukana EU:n rahoittamassa Mobi\Weld-projektissa, jossa tutkitaan alumiinilevyn liittamisté

yhteen kitkahitsauksella. Projekiin tavoitteena on kehitfcic mobiili kitkahitauslaite, jota voidaan kayttcd

vene- ja laivanrakennuksessa. VTT:n vastuulla on projektissa ollut laitteen suunnittelu ja kehitiaminen.

Ensimmdiset kokeet kehitetylla laitteella on tehty syyskuussa 2014.

Mobi-Weld-projekti alkoi vuoden 2013 alussa ja padttyy
taman vuoden loppuun mennessa. Projekti on osa EU:n 7. pui-
teohjelmaa ja se on saanut rahoitusta EU:n PK-yrityksic rahoit-
tavan instrumentin kautta. Tutkimusorganisaatioista on VTT:n
lisaksi mukana hitsaukseen erikoistunut tutkimuslaitos TWI
Englannista. Projektissa on lisdksi mukana viisi PK-yritystd nel-
jGstd eri Euroopan maasta. Mukana olevat yrityspartnerit ovat
ABIS (Puola), Meta Vision Systems Ltd. (UK), Triton Tooling Ltd.
(UK), StirZone GmbH (ltévalta) ja Boluda Industrial (Espanja).
Mobi-Weld-projektin tavoitteena on kehittéé kitkahitsauslaite
vene- ja laivanrakennuksen tarpeisiin. Mobiilin kitkahitsauslait-
teen idea on Iahtdisin Triton Tooling Ltd:Itd ja yritys on hakenut
patenttia aiheeseen liittyen. VTT toimii projektissa alihankijana
ja vastaa laitteen suunnittelusta ja kehittamisestda. Tavoitteeksi
on asetetty, ettd kevyelld ja helposti liikuteltavalla laitteella voi-

daan hitsata 3 metri pitké sauma. Hitsattavien levyjen mak-
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simipaksuudeksi oli asetettu 6 mm ja materiaaleiksi on m&éri-
telty alumiinilaadut 6082-T6 ja 5083-H111.

Kitkahitsauksen periaate on varsin yksinkertainen. Kitkahit-
sauksessa pyérivan tydkalun aikaansaamalla kitkalla pyritaén
tuottamaan ldmpda niin paljon, eftd hitsattava materiaali [am-
penee ldhelle sulamispistetta. Kitkahitsaus on kiintean tilan hit-
sausta, eli liitettavat materiaalit eivét sula hitsauksen aikana.
Kitkahitsaustydkalun oikealla muotoilulla varmistetaan léam-
mitetyn materiaalin sekoittuminen saumakohdassa. Alumiinin
sulamispiste on varsin matala, n. 660 °C, ja se soveltuu hyvin
kitkahitsattavaksi. Kitkahitsauksen etuna on, ettd prosessissa ei
tarvita lisdaineita ja syntyvé sauma on siisti.

Haasteena on kitkahitsauksessa tarvittavien voimien tuot-
taminen. Normaalisti kitkahitsausta tehdaankin jareilla tydsto-
koneita vastaavilla koneilla. Mobi-Weld-projektissa hyddynne-

taan TWI:n kehittémaan ns. floating bobbing -tyékalua. Mene-



telmdn etuna on, ettd tydkalua ei tarvitse painaa pystysuun-
nassa pintaa vasten. Tarvittavat voimat ovat alumiinilaadulla
5083-H111 ja 6 mm levynpaksuudella hitsattavan levyn
tasossa tydstosuuntaan n. 3 kN ja sivuttaissuuntaan n. 4 kN
ja hitsaustyckalun pyérittémiseen tarvittava jatkuva vaants
on 95 Nm. Hitsausnopeus on alumiinilaadusta ja levyn pak-
suudesta riippuen 240-750 mm/min. Hitsausnopeus on
pidettava hitsauksen aikana mahdollisimman vakiona ja hit-
saus tapahtuukin automaattisesti madritellyn hitsausprofiilin
mukaisesti.

Mekatronisen laitteen suunnittelun yleisend haasteena
on mekaniikan, elektroniikan ettd ohjelmistojen kehitystydn
yhteensovittaminen. Laitteen toteutukseen osallistuikin moni-
teknistd osaamista sisaltéva projektiryhma. Tassa tapauk-
sessa laitteen lilkuntamekanismi ja levyn suuntaisten hitsaus-
voimien sekd tarvittavien tukivoimien tuottaminen kevytraken-
teisella laitteella olivat kehitystydn suurimmat haasteet. Alus-
tavat laskelmat kuitenkin osoittivat, ettd em. haasteisiin on
|5ydettavissa tekniset ratkaisut.

Perusratkaisujen valinnan jalkeen projektissa edettiin vai-

Projektin www-sivut: http://www.mobiweld.eu/
Tutkimuslaitokset:
Yrityspartnerit:

Boluda Industrial (Espanija)

Ensimmdinen Mobi-Weld-laitteella hitsattu sauma.

heittain. Ensimmaisend toteutettiin hitsauspad, joka pydrittaa
kitkahitsaustyokalua. Hitsauspadn testaamiseksi rakennettiin
testipenkki, jolla hitsausp&dtda voitiin likuttaa x- ja y-suunnissa.
Ensimmaiset hitsauskokeet suoritettiin maaliskuussa 2014. Tes-
tipenkilla tehtiin ongelmitta 500 mm pitkia saumoja molem-
milla materiaaleilla ja 4 mm ja 6 mm paksuisilla levyilla. Seu-
raavaksi valmistui rydmijd, johon kehitetty kitkahitsauspaa
asennettiin. Rydmijan, samoin kuin hitsauspaankin, mekaa-
niset osat ovat VTT:n suunnittelemia ja p&dosin omaa valmis-
tetta. Laite kiinnittyy imukupeilla hitsattavan levyn pintaan, liik-
kuu eteenpdin saumaa pitkin ja liittaa kitkahitsauksella levyt
yhteen. Ensimmaiset hitsauskokeet laitteella tehtiin syyskuussa
2014. Ensimmaiset saumat olivat pituudeltaan 150 mm pitkia
ja ne antoivat varmuuden laitteen perusratkaisujen toimivuu-
desta. Tama oli tiettdvdsti ensimmdinen kerta maailmassa, kun
kitkahitsausta tehtiin nain kevytrakenteisella ja liikuteltavalla
laitteella. Seuraavana tavoitteena on hitsata 3 m pitkd sauma.
Laitteen liikuntamekanismi muistuttaa kéavelemistd ja jannitta-
vin hetki on vield edessa laitteen ottaessa pitkdd saumaa teh-

tdessd ensimmdiset askeleensa. W

Teknologian tutkimuskeskus VTT (Suomi), TWI (UK)
ABIS (Puola), Meta Vision Systems Ltd. (UK), Triton Tooling Ltd. (UK), Stirzone GmbH (ltavalta),
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ELLEI ASIANMUKAISTA TERASKOKOONPANdJEN
\ CE-MERKINTAA LOYDY, TOIMEKSIANNOT
UHKAAVAT LOPPUA KUIN SEINAAN

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVA: RUUKKI / TIMO HEIKKALA
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Heindkuussa tuli voimaan terdskokoonpanojen

CE-merkintad koskeva rakennustuoteasetus
SFS-EN 1090-1/ SFS-EN 1090-1. Standardi vaikuttaa kaikkiin

terasrakenteiden valmistajiin alihankkijoista paamiehiin — ja

ilman CE-merkintdd rakenteet jaavat myymatta.

Terasrakenteiden CE-merkint& astui EU- ja ETA-maissa pakol-
liseksi 1.7.2014 lghtien poislukien Ruotsi, jossa se astuu voi-
maan vuoden 2015 heindkuun alusta.

Miten metallialan yritykset ovat ehtineet uuden CE-merkin-
nan kelkkaan? — Aika huonosti, vastaa JAKKin projektipadl-
likké Mauno Sippola.

“Rakennustuoteasetus tuli voimaan, mutta pienyrityksista
vain harvat oftivat direktiivin tosissaan. Isoilla yrityksilla se oli
valttamatontd, mutta alihankintaketju ei asiaan reagoinut”,

Sippola toteaa.

”Ei aiheuta toimenpiteita!”

Sippolan mukaan kentdlla on selvasti purnausmielialaa, jonka

johdosta jotkut toimijat katsovat, eftd ei tama asia heita koske.

‘Ei téhén astikaan kukaan ole patevyyksia kysellyt, témé on
vaan taas joku ohimeneva kouhotus’ -koulukunnalle voi tulla
ikavana yllatyksend, kun asianmukaisia papereita aletaankin

kyselemé&an.

"Tilaajaosapuolen velvoitteena on vaatia alihankkijoiltaan
laadunvarmistus hitsaustdistd ja nyt ollaankin ihmeissaén, kun
tosiaan néméa vaatimukset esitetddn”, Sippola toteaa.

"Tyly vastaus voi olla, ettd jos laadunvarmistus ei tayty,
niin yhteistyd loppuu tghan. Néin on jo kéynytkin.”

Sippola myéntdd, ettd ihan kaikki tahot eivét CE-merkin-
tdoikeutta tarvitse, mutta silloin pitaa olla sopimus tilaajaosa-
puolen kanssa edellytyksista valmistaa kantavia rakenteita
tai osia niistd. Tallaisessa tilanteessa tilaaja ottaa vastuun ali-
hankkijastaan.

Inspecta myoéntdad merkinnat

Padperiaate on kuitenkin se, ettd rakennustuoteasetus kos-
kee koko ketjua alihankkijoista paamiehiin, joten alihankkijoi-
denkin CE-merkintdjen pitdd olla kunnossa. Suomessa kéytto-
oikeuksia mydntaa Inspecta Sertifiointi Oy.

Vaikka CE-merkinta on kentalla tehnyt myds kirosanan vir-

kaa, on kuitenkin hyvé muistaa sen toimivan ostajan turvana,
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kun tuotteita kilpailutetaan. Mita isompi julkinen ostaja, sita
varmemmin se vaatii merkintdd, koska samalla tulee oma
selusta turvattua tehokkaasti. Témén vuoksi asetuksen vaikutus-
ten odotetaan astuvan nopeasti voimaan markkinoilla.
Sippolan mukaan on myés yrityksid, jotka ovat toimineet
esimerkillisesti téssa asiassa, ottaneet jopa poikkeuksellisen
innokkaasti yhteytta ja pyytaneet selvittdmaan asian. Silti on
perin outoa, ettd niin moni ei tunnu tiedostavan koko ongel-

maa.

Hitsaushommiin ryhti&

"Mistadn rakettitieteestd ei kuitenkaan ole kysymys. Asetuk-
sen saatamien rakenteiden valmistaminen edellyttaa hitsaa-
mista, joten hyvédn alkuun paastaan, kun laitetaan hitsaa-
jien pdtevyydet, ohjeet ja laitteet ajan tasalle. CE-merkinnén
mydtd vaaditaan yrityksiin myds hitsauskoordinaattorit ja kan-
tavia terésrakenteita valmistettaessa patevdityneet tydnjohtajat

ja suunnittelijat”, lisaa Sippola.

"Tilaajaosapuolen
velvoitteena on vaatia
alihankkijoiltaan
laadunvarmistus
hitsaustoista.”

Auditoijien mukaan suurimmat puutteet ovat hitsaajien
patevyyksien yllapidossa, hitsausparametrien seurannassa,
huoltamattomissa hitsauskoneissa, kalibroimattomissa tarkas-
tusvalineissa sekd hitsauksen lisGaineiden ohjeidenvastaisessa
sailytyksessa.

Sippola nyokkaa: puutteita on juuri ndiss@. “Patevyydet,
hitsausohjeet ja niiden kayttamiset ovat ongelma, samaten
koneista ei ole olemassa konekorttia eikd siis luotettavaa seu-
rantaa kunnosta. Yksi merkittéva heikkous on vanhat ja jos-
kus uudetkin hitsauskoneet: niissa ei ole nayttod, jotta hitsaaja
voisi aseftaa WPS:n vaatimat parametrit kohdalleen.”

Tallaisessa tilanteessa pitdisi olla saatavilla esimerkiksi pih-
timittari ja kayttdkoulutus siihen — mutta nyt saadetadn korva-
kuulolta, Sippola harmittelee.

"Ei aina ole hitsaajan vika ettei WPS:aa kdytetd, se on

laitteiden vika my®s.”

Laatujdrjestelmé&an 6 kk?
Asianmukainen auditointi kestaa pienessa yrityksessa péi-
van tai kaksi. Eniten aikaa kuluu laitettaessa asiat CE-merkin-
nan vaatimalle tasolle; laatujdrjestelman rakentamisessa voi
mennd useampi kuukausi.

“Kun asiat hoidetaan CE-merkinnan vaatimalle tasolle,

se ottaa helposti puoli vuotta. Kaynnistys kestad jo muuta-

2235 Series
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www.koneboss.fi
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Tukenanne:

. Hitsausprosessin sertifionnissa ( ISO 3834 )
. CE -merkinnissa ( EN 1090 )
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(ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001 jne. ) ja julkisia kursseja seka
yrityskohtaista koulutusta.

Kysy liséd myynnistimme.

Yhteystiedot: 010 292 4200, www.dnvba.fi
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man kuukauden ja vaatii Iahes aina ulkopuolista konsultointia”,
arvioi Sippola.

Sippolan mukaan vain harvassa yrityksessé on tahtoa ja
resursseja hoitaa talo auditoitavaan kuntoon. Diag-
noosi on tdlldin rimakauhu tuntemattoman edessd,
eika sille useinkaan 16ydy perusteita.

"Monesti sita pidetaan likimain mahdottomana

”CE-merkinnéan
myotd vaaditaan

...ja paperity6td vuorotta

Hurraa-huutoja eivét tallaiset muutokset silti juuri koskaan
yrityksista kirvoita: kun jokaisen yrityksen toimitusjohtajan
tai tuotantopadllikon pitad hallita puolen met-
rin paksuinen sadnténivaska, voivat ilmeet
muuttua nyrpeiksi.

“Muutosvastarinta kentallé yleensa johtuu

tehtavand, kunnes yhdessa todetaan, ettd yritys yrityksiin siitd, ettd taman laatuisia paperitdita ei ole
on toiminut vaikkapa 10 vuotta eikd sen kummem- my®os hitsaus- totuttu tekemddn ja siksi se tuntuukin mahdot-
pia reklamaatioita ole esimerkiksi hitsauksessa. Tél-  koordinaattorit.”  tomalta ja kalliilta”, Sippola pohtii ja sanoo

|5in asiathan lienevat ihan kunnossa, ne pitad vain
saada paperille. Témén oivaltaminen helpottaa ja
auditointiin saattaminen ottaakin vain muutaman kuukauden”,

Sippola rohkaisee.

Kilpailuetua...
Laatujériestelman kehittdmisestd on tydmadrasta huolimatta hys-
tya. Se tuo kilpailuetua ja selkiyttaé sekd parantaa toimintaa ja
toimitusvarmuutta.

“Kilpailuetuhan tulee o siitd, jos suuret tilaajat rankkaavat
alihankkijansa sillg, etté onko 3834-standardin mukainen laatu-
jarjestelm@ auditoitu vai ei. Tarjouspyynndt loppuvat jo siing vai-
heessa, jos ei ole auditoitu”, Sippola toteaa ja lisad, eftd audi-

tointi tarkoittaa yleensd myés toimitusvarmuutta laadun lisdksi.
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tietGvansa tapauksia, joissa yrittdjat ovat
jopa uhanneet lopettaa toimintansa ennen
kuin oftavat 1090:n kaytantosn.

"Taas toiset pitavat yrityksen jatkuvuuden kannalta
muutosta itsestddnselvyytend ja periaatteena on olla mie-
luummin askel edella kuin askel jcljessa tassa prosessissa.
Namé toimijat ovatkin saaneet CE-merkintdoikeudet sen
suuremmitta ongelmitta”, tietad Sippola.

Yrityksilta onkin vaadittu aktiivisuutta, jotta tuotanto
pelaa katkoksetta. Samaten oikean yhteistydverkoston ja
JAKKin kaltaisten kumppanien avulla homma helpottuu ja
nopeutuu. JAKK mm. jarjesti etelapohijalaisille metallialan
yrityksille sarjan CE-merkintaan liittyvid tilaisuuksia vuosina
2011 j@a2012. m




Hitsauksen SFS-kasikirjat uudistuvat

Hitsauksen eri osa-alueiden tarkeimpia standardeja on koottu
SFS-kasikirjoihin. Tassa vusittu osa 1, ja loput [dytyvat SFS:n

verkkokaupasta sales.sfs.fi.

SFS-kasikirja 66 Hitsaus
Osa 1: Hitsauksen laadunhallinta
12. painos, 2014. A4-koko. 708 sivua. 285 €

sy § § 4 § 4

i T e

Hintoihin lisataén arvonlisGvero 10 % ja toimituskulut hinnastomme mukaisesti.

L 2 Suomen Standardisoimisliitto SES ry
Malminkatu 34, PL 130, 00101 Helsinki

L R 4
]
¢ . ¢ P SFs Puh. 09 1499 3353 (myynfi)
* www.sfs fi, sales@sfs fi




¢ TERAS-
8 KOKOONPANOJEN
i CE-MERKINTA

Teraskokoonpanoille CE-merkinté tuli pakolliseksi

- 1.7.2014, jolloin harmonisoidun tuotestandardin
. : SFS-EN 1090-1 + A1 kayttddnoton eli CE-merkinnén
kiinnittamisen siirtymaaika paattyi. CE-merkinndn on
’. kuitenkin voinut kiinnittda teréskokoonpanoihin jo
aiemmin standardin SFS-EN 1090-1 + A1 perusteella,
y mikali valmistaja tai asiakas on niin halunnut.

CE-merkinnan kiinnittdmisoikeus edellyttaa

kolmannen osapuolen valvontaa. Yritykselld on oikeus

kiinnittad teraskokoonpanoihin CE-merkintd itse, kun

yritys on saanut ilmoitetulta laitokselta CE-merkinndn

kiinnittamiseen oikeuttavan varmennustodistuksen.
Todistuksen saamisen edellytyksend on, ettd yrityksen y
todetaan toimivan tuotantoon sovellettavin osin

standardien SFS-EN 1090-1 + A1 ja SFS-EN 10902 + e ? /

A1 mukaisesti ja eftd yritykselld on olemassa kirjallinen

kuvaus tehtaan sisdisestd laadunvalvonnasta (FPC).

Rakennustuoteasetus koskee kaikkia kantavia

teraskokoonpanoja, olipa tuote myynnissd ainoastaan

Suomessa tai myds muualla EU:ssa. llman CE-merkintad

tuote ei voi maardajan jalkeen olla markkinoilla.

Standardin vaatimukset koskettavat koko alaa
aina terdsrakennekokoonpanojen suunnittelusta ja ”Laatujarjestelméan

valmistuksesta ndiden kokoonpanojen tarkastukseen kehittamisesta
asti. Asiakkaat tulevat vaatimaan toimittajiltaan (ja on tydmddrdsta

alihankintana toimitusketjuun osallistuvilta yrityksilta)

huolimatta hyétya.”

valmistuksen sisdisen laadunvalvonnan sertifiointia.
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NOLLAPISTEKIINNITTIMET
PITAVAT TYOKAPPALEET PAIKOILLAAN

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVA: 123RF

Konepajoilla tySkappaleet voidaan kiinniticd
tyésickoneisiin monella tavalla. Nykyaikaisten
kiinnitinjarjestelmien avulla on mahdollista parantaa
miffatarkkuutfa ja lyhentdd kappaleiden ja asetusten

vaihtoon kuluvaa aikaa.



”"Kappaleiden
oikea kiinnitys
on valmistavalle
teollisuudelle
haaste.”




AO STOOL-SWH -VANM

Myyntijohtaja Harri Sariola FMS-Tools Oy:sta toteaa, ettd eri-
laisia tydkappalekiinnittimia on ollut markkinoilla suunnilleen
yhtd kauan kuin tydstdkoneitakin.

“Kappaleiden oikea kiinnitys on valmistavalle teollisuu-
delle haaste. Kiinnitystapa vaikuttaa varsin paljon valmistus-
kustannuksiin”, Sariola arvioi.

“Usein konepajoilla tehostetaan toimintaa hankkimalla
esimerkiksi vusia lastuavia terid ja tydstokoneita, jotka toimi-

vat niin hyvin kuin mahdollista. Samalla olisi kuitenkin muis-
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teftava, eftd nimenomaan tydkappalekiinnittimien on pystyt-
tava ottamaan vastaan kaikki lastuamisen aiheuttamat voimat
ja pystyttéva pitdmaan tysstettéva kappale paikoillaan tyés-
t6n aikana.”

Toisaalta konepajalla valmistettavia kappaleita pitdisi
voida myds vaihtaa ja asemoida uudelleen mahdollisimman
nopeasti ja tarkasti.

“Massatuotanto on paljolti siirtynyt ulkomaille, jolloin suu-

ria sarjoja teetetdcn esimerkiksi Aasiassa. Kun erdkoot Suo-



-

men konepajoilla ovat entista pienempid, asetusten maara ja
niihin kuluva aika on kasvanut. Téma aiheuttaa lisaa kustan-
nuksia”, pohtii Sariola.

"Jos tydstdkoneen tuntihinta on esimerkiksi 100 euroaq,
parin tunnin asetusten vaihtoaika tydstdjen
vdlilla voi ajan mittaan tulla melko kalliiksi.”

Perinteiset tydkappaleiden kiinnitysmene-
telmat perustuvat yleensa jonkinlaisiin ruuvi-
kiinnityksiin. Silloin kiinnitysten vaihto vaatii
tyypillisesti paljon kéasityétd, ja mittaukseen

ja saatéon kuluu runsaasti aikaa.

Vaihtoehtoisia j&drjestelmid monenlaisille
kappaleille

Toinen mahdollinen kiinnitystapa perustuu niin sanottuihin nol-
lapistekiinnittimiin. Sellaisia on ollut Suomen markkinoilla
1990-luvulta léhtien, joskin itse keksintd on vanhempi.

Nollapistekiinnittimillé on muutamia suomalaisia toimitta-
jia.

"FMS-Toolsilla on kuitenkin omaa suunnittelua. Olemme
kehitténeet paljon toimintamalleja nollapistekiinnitysten hyo-
dyntamiseksi”, Sariola vakuuttaa.

" Alihankintatuotannossa ei aina ole mahdollista enna-
koida, minkd tyyppisia kappaleita tulee tydstettavaksi. Silloin
kannattaa kayttaa modulaarisia sarjakiinnittimia.”

”"Kappaleet ovat koko
ajan kiinni alustassa
dynaamisella
jousikuormalla”

“Nollapistekiinnittimilla tydkappaleet saadaan kiinnitet-
tyd nopeasti, joten asetusaika erien valilla lyhentyy muuta-
maan minuuttiin.”

FMS-Toolsin kiinnitinjarjestelmissa kaytetdan DockLock-
sylintereitd, joilla kappaleet voidaan kiinnit-
tad jousikuormitteisesti joko suoraan nolla-
pistekiinnittimeen tai toisiin kiinnittimiin.

Sariolan mukaan jarjestelm&aa voidaan
kéyttaa erilaisissa kiinnityksissd ja monen-
laisissa valmistusymparistoissa. FMS-Toolsin
nollapistekiinnittimet soveltuvat myds suuri-
kokoisten ja raskaiden kappaleiden ja kiin-
nittimien nopeaan kiinnittdmiseen.

"Tydkappale voidaan mys koneistaa ilman ettd koneis-
tuksen tielld on kiinnitysrautoja tai vasteita. Tarvittaessa tyd-
kappaletta voidaan myés kierrattaa kiinnittimessa. Kun kap-
pale irrotetaan kiinnittimestd ja kaannetddn esimerkiksi 90
astetta, sitd ei tarvitse kellottaa tai hakea sille nollapistetta”,

Sariola kertoo.

Jousikuorma lukitsee liitokset tehokkaasti
Tyostettavad kappaletta voidaan Sariolan mukaan kuljet
taa nykyaikaisten kiinnittimien avulla koneelta toiselle tai
tydvaiheesta toiseen ilman etté nollapiste tai koordinaatisto

katoaa.
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Nollapistekiinnitinalustaan voidaan myds rakentaa tydkap-
palekiinnittimid, joissa kappaleen kiinnitys toteutetaan mekaa-
nis-hydraulisesti. Silloin tydkappaleen vaihtamisessa voidaan
kayttad apuna jarjestelméan omaa hydrauliikkapumppua.

"Kappaleet ovat koko ajan kiinni kiinnittimessa dynaa-
misella jousikuormalla. Lukitus avataan hydrauliikkapaineen
avulla. Konetilaan ei tarvitse vieda esimerkiksi letkuja, putkia
tai akkuja, koska kytkentda hydrauliikkaan tehd@an vain kap-
paleen vaihdon yhteydessa”, Sariola selostaa.

Liitdnnat tehdaan latauspisteessa. Kytkentd voidaan hoitaa
joko manuaalisesti pikaliittimilla tai automaattisesti vastakkain
painettavilla liittimilla.

Lisaksi liitantsja hydrauliikan tai paineilman siirtoa varten
voidaan tehdéa nollapistekiinnittimen ja sen ylapuolisten raken-
teiden valiin.

Liitospinnat puhdistuvat paineilmalla, mika tekee liittami-

sestd turvallista ja varmatoimista.
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Docklock-jérjestelmén kiinnityselementtejé ovat erilaiset sylinterit ja vetotapit.
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"Sylintereitd on saatavissa eri tyyppisind, joko manuaa-
lista tai robotilla tehtavad kappaleenvaihtoa varten. Tarvit
taessa manuaalitoimiset liitinalustat voidaan jélkeenpdinkin
muuntaa automaatiokdyttodn”, Sariola tasmentad.

Kiinnipitovoimaksi tulee sylinteristd riippuen 30-90 kN
(kilonewtonia) sylinterié kohti, joka Sariolan mukaan on var-

masti riittdva voima.

Tarkkuusvirheet eivét kertaudu
Nollapistekiinnitinjarjestelma yhdistettynd modulaarisiin raken-
teisiin mahdollistaa jopa muuten vaikeat tai mahdottomat tys-
kappaleiden kiinnitystavat.

“Erilaisten rakennesarjakiinnitinmoduulien avulla hanka-
latkin kappaleet saadaan kiinnitettyd tydstéd varten aiempaa
helpommin”, sanoo Sariola.

Konepaijalla voidaan etukateen tehda useita samanlai-
sia kiinnityslevyja, joihin kappaleita voidaan ladata valmiiksi.
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Yhteen nollapistekiinnittimeen on mahdollista liittaa erilaisia
tyckappalekiinnittimia.

“Niin ikdan useita erilaisia kappaleita pys-
tytdan valmistamaan vuorotellen.”

Tydkappaleet voidaan ladata kiinnittimiin
eri asennoissa kuin missé ne koneistetaan. Kiin-
nittimeen valmiiksi ladattu kappale kiinnite-
tadn sen jdlkeen varsinaiseen DockLock-kiinnit-
timeen. Talldin voidaan hyddyntaa esimerkiksi
painovoimaa kappaleiden asemoinnissa.

FMS-Tools Oy valmistuttaa omat kiinnitti-
mensd suomalaisilla alihankkijoilla, joskin osa

komponenteista tuodaan ulkomailta.

Varsinaisena kiinnitettévéng elementting nollapistekiinnitin-

jarjestelméssa on vetotappi.

"Se voidaan kiinnittaa mihin tahansa, vaikkapa tyékappa-

leen pohjaan”, Sariola toteaa.
pon|

"Toistotarkkuudeksi kiinnityksille saadaan 0,01 millimetria.

Koska samaa asemointia voidaan kayttaa eri tydstovaiheissa,
tarkkuusvirheet eivét padse kertautumaan. Entisaikaan osa
|Ghes valmiista kappaleista on jouduttu hylkdamaan kiinnityk-

sissd kertautuneiden virheiden takia.”

kdytetddn jo varsin
runsaasti.”

Uutta ajattelua konepajoille
Tyypillisié nollapistekiinnittimien k&yttskohteita konepajoilla
ovat esimerkiksi erilaiset lastuavat koneet

kuten vaaka- ja pystysorvit, porakoneet ja

”Muualla Euroopassa  apukoneet. Liséksi hitsauskiinnitykset, ruis-
nollapistekiinnitin-
jarjestelmid filinjat.

kupuristus- ja muovaavat koneet sekéd robot-

"Nollapistekiinnittimet soveltuvat seké
yksittaiskappaleiden valmistamiseen etfta
sarjatuotantoon. Asetusajat lyhenevét ja
samoja kiinnittimid voidaan hyddyntaa eri-
laisissa valmistusymparistoissa.”

Sariolan mukaan nollapistekiinnittimet ovat vahitellen
yleistymé&ssa Suomen konepaijoilla.

“Muualla Euroopassa nollapistekiinnitinjarjestelmia kay-
tetddn jo varsin runsaasti. Uudenlaisten kiinnittimien hyddyt
tuottavuuden kannalta on alettu t&dllakin vihdoin huomata.”

"Seka kiinnitintoimittajan ettd loppukayttajéan on kui-
tenkin ymmarrettavd, miten tallaisia jarjestelmic voidaan
hyddyntad konepaijoilla. Jérjestelmé vaatii erilaista ajatte-
lua kuin perinteinen kappaleiden valmistus”, Sariola luon-
nehtii. B
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MARDOLLISUUS VAI KUPLAZ

TEKSTI: JARKKO BOHM
KUVAT: METSO OYJ

Kaivosteollisuus eléé parhaillaan matalasuhdannetta, eika

kukaan osaa sanoa mitédn varmaksi tulevaisuuden osalta. Miten
kaivannaisteollisuuden tila vaikuttaa konepajayrityksiin, jotka
myyvét tuotteitaan ja palvelvitaan kaivosyrityksille?




Vuosi 2013 oli kaivostoiminnalle kaksijakoinen. Louhinnan

kokonaismé&arat kasvoivat viime vuonna uusien kaivosten
vakiinnuttaessa toimintojaan, mutta investointien maard putosi
merkittGvasti. Varsinkin malminetsintGdn tehdyt investoinnit pie-
nenivat.

Malminetsinnan kokonaisvolyymi ja kairausmaarat ovat
pudonneet myds taman vuoden aikana. Metallien kysynnan ja
hinnan lasku yhdessa epdvarman taloustilanteen kanssa ovat
tehneet ajasta haastavan kaivosteollisuudelle, ja joidenkin yri-
tysten osalta on néhty jopa toiminnan alasajoa.

Kaivosteollisuuden alan nékymat eivét koske pelkastadn

kaivosyrityksid itsedan, vaan suhdannevaihtelut vaikuttavat
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myds niiden alihankkijaverkostoihin, kuten kaivosteollisuudelle
laitteistoa toimittaviin metalliteollisuuden yrityksiin ja konepa-
joihin.

Yksi tallaisista konepajayrityksistd on Mehi Oy, joka toimit-
taa kaivannaisteollisuuden kayttdon kone- ja laitevalmistajien
tuotekehityksen prototyyppeijd eli paasaantoisesti koneiden
osia. Kaivannaisteollisuuden laitevalmistukseen menee lastua-
via tydkaluja seké porapditd, kiinnittimid ja muita tarvikkeita
kaivosteollisuuden kayttamiin laitteisiin ja valineisiin.

Mehi Oy:n toimitusjohtaja Tomi Holapan mukaan yritys
myy vuositasolla noin 50 000-100 000 eurolla lastuavia tys-
kaluja ja alihankintaosia kaivannaisteollisuudelle. Tama on
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merkittdva osuus yrityksen toiminnasta. Yrityksen alihankinta-

18istd kaivannaisteollisuudelle suuntautuu noin 10 prosentin

nditd tuotteita ja muodostaa pitkia asiakassuhteita”, Tomi
Holappa kuvailee.

"Koemme olevamme tarkeitd kaivannaisteol-

osuus.
"Se .on hieman ilmflcn piirretty viqu se ' "Kaivosteollisuus |is'uud?T )./.rityk.sille, eftd he v?ivct v?lmi?toc lait-
summa ja prosentuaalinen osuus. Kaivannais- v . teita tGalla kotimaassa kilpailukykyisesti.”
teollisuus kayttaa alihankkijatoimittajia ja laite- eléé parhaillaan Kun kaivosteollisuudella meni hyvin, meni
toimittajia, jotka valmistavat erilaisia laitteita. matala- samalla myds monella muulla alalla varsin erin-
Emme aina tiedd, mihin jokin tietty laite lopulta suhdannetta.” omaisesti. Esimerkiksi Mehi Oy laajensi huippu-

padtyy, kun suunnittelemme siihen osaa tai tys-

kalua”, Holappa sanoo.
/ pp

Tarked molemmille
Holapan mukaan kaivannaisteollisuudella on suuri merkitys
Mehi Oy:n toimintaan, silla kaivosyrityksien kaytédn valmis-
tettavien tuotteiden kehitys ja toimitus heijastuu yrityksen varsi-
naiseen leipatydhdn, joka on lastuavien tydkalujen valmistus.
Vastaavasti kaivannaisteollisuus tarvitsee merkittavissa madarin
yrityksen valmistamia tuotteita, joten merkitys on molemmin-
puolinen.

"Esimerkiksi erds murskainlaitteita valmistava asiak-

kaamme kayttaa konekannassaan meidén valmistamia tydka-

luja, joiden avulla kaivannaisteollisuudessa kaytettavien konei-

den valmistaminen on ylipaataan mahdollista. Tallaisella toi-

minnalla on meille iso merkitys, ettd me saamme valmistaa

vuosina 2007 ja 2008 kaivannaisteollisuuden

menestymisen mydtd toimintaansa tydkaluval-
mistuksesta alihankintakoneistuspalveluun piensarjoille ja vai-
keammille kappaleille.

Vaikka talla hetkellé kaivosteollisuudella on vaikeaq,
ndkee Tomi Holappa alan tulevaisuuden valoisana konepaja-
teollisuuden kannalta. Hén uskoo parhaimman olevan vield
edessd, ainakin jos odotuksia verrataan nykytilanteeseen.

“Minulla on sellainen kasitys, etta kaivannaisteollisuu-
dessa ollaan nyt kéyty pohjalla, ja oletettavasti nousu jossa-
kin vaiheessa tapahtuu. Varsinkin kulunut puoli vuotta on ollut
ymmartadkseni heille vaikeaa. Uskoisin, etta siella ollaan Iah-
déssa kipuamaan yléspdin ja tilanne parantuu. Sitd mydten
meillekin tulee lisaa litketoimintaa sekd tydkalujen ettd alihan-
kintakappaleiden osalta”, Holappa arvioi.

"En ole varma tullaanko koskaan saavuttamaan sitéa huip-
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pua, joka oli vuosina 2007 ja 2008, mutta nykyiseen filan-

teeseen ndhden uskon, ettd huippu saavutetaan parin vuoden

sisalla.”

Yhteistydsta synergiaetua
Mehi Oy:ssa uskotaan kaivosteollisuuden tule-
vaisuuden mahdollisuuksiin. Yritys toimii t&ll&

hetkelld Suomen rajojen sisdlla, mutta toimi-

”Kaivosteollisuuden
alan nakymadit eivét
koske pelkastdan

mielessé meiddn toiminnassa ei ole kuplaa koskaan ollut eiké
varmasti tule koskaan olemaankaan yhden toimialan osalta”,
han kuittaa epdailyt.

Kaivosteollisuudessa fokus on vaihtunut
uusien malmiesiintymien etsimisesta jo perus-
tettujen kaivosten toiminnan vakiintumiseen,
mutta t&mé ei vaikuta pdivittdiseen toimin-

taan ainakaan Mehi Oy:ssa.

tusjohtaja Tomi Holapan mukaan konepaijalla kaivosyrityksida "Meillé on valmius tarjota palveluita ja
ollaan pidetty silmé&t auki sen suhteen, milloin itseadn.” oftaa vastaan 13itd, joita siltd suunnalta on

kotimaiset kaivosyritykset perustavat yksikaité

ulkomaille. Suunnitelmissa on p&asta heidan

kanssaan sinne mukaan, jolloin kaivosteollisuuden merkitys
yritykselle kasvaisi entisestaan.

Toisaalta Holappa ei née kaivosteollisuudelle suuntautu-
neen myynnin osalta kuplan vaaraakaan, koska metalliteolli-
suuden yrityksen tarjoamat tuotteet eivat ole riippuvaisia min-
k&an tietyn toimialan menestyksesta.

"Me pystymme toimialasta riippumatta tarjoamaan erilai-

sia koneistus- ja suunnittelupalveluita alihankkijana, eli siing
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mahdollisesti tulossa. Me emme pysty varsi-
naisessa kaivostydssa olemaan konkreettisesti
mukana, mutta pidémme valmiuttamme yllg ja kehitymme, jol-
loin pystymme tarjoamaan entistd parempia ja monipuolisem-
pia palveluita kaivosyhtidille”, Tomi Holappa sanoo.
Kaivosteollisuuden kanssa tehty yhteistyd tuo mukanaan
synergiaetua konepaialle.
“Kaivannaisteollisuudessa kaytettavat tuotteet, joihin me
teemme osia, kehittyvat jatkuvasti. Samalla tydkaluvalmistus

kehittyy, joten toiminnot tukevat toisiaan.”
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KONEPAJATOIMINNAN VERISUON

TEKSTI: JARKKO BOHM
KUVAT: SUOMEN TRANSVAL GROUP




llman hyvin toimivaa logistikkaa
metalliteollisuuden yrityksen toiminta ei ole
tehokasta. Tasta huolimatta konepajoilla ollaan
vasta viime vuosina herdtty pohtimaan logistiikan
fcirkeyftc. Kannattaako logistiikkaan liithyvat

toiminnot ulkoistaa vai hoitaa itse@

”Alalla tulee
vastaan kohteita,
joissa tavaran
efsimiseen tehtaan
sisalla kulutetaan
kohtuuttomasti
aikaa.”



Valmistavassa teollisuudessa logistiikka on sita, etta tavarat

ovat oikeassa paikassa oikeaan aikaan ja asianmukaisesti

merkittynd. Liscksi ulosléhtevé tavara on merkitty, pakattu ja

|Ghetetty oikein.

Toisaalta konepajayrityksen taytyy keskittyd omaan ydin-

toimintaansa, jolloin logistiikka voi jéddéa lapsipuolen ase-
maan. Mefalliteollisuuden toimijan kannattaa silloin harkita,
miss@ madrin pyrkii jariestamaan logistiikkansa itse vai kan-

nattaisiko apua etsié konepajan ulkopuolelta.

Sisalogistiikkapalveluita tuottavan Suomen Transval
Groupin projektipaallikké Pekka Paavilaisen mukaan
metalliteollisuuden yrityksilla on kehittémisen varaa logistiik-
kaan liittyvissa asioissa.

"Alalla tulee vastaan kohteita, joissa tavaran etsimi-
seen tehtaan sisdlld kulutetaan kohtuuttomasti aikaa”, hén
toteaa.

Kiinnitys- ja pientarvikkeiden logistiikkaan keskitty-

neen tukkuliikkeen Ferrometalin toimitusjohtaja Mika Brandt




ndkee parin viimeisen vuosikymmenen aikana tapahtuneen

myds merkittévad kehitysta konepajojen logistiikassa.
"Metalliteollisuuden yritykset jarjestavat logistiset palve-
lunsa yhé paremmin ja paremmin. Tilaustoimintaketjuun liitty-
vat jarjestelmat kiinnostavat yrityksia aiem-
paa enemman, koska kaikilla on kustan-

” Jos toiminnassa on
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tys voi keskittyd siihen omaan ydintehtévadnsa eli tuotteiden
valmistamiseen, kun taas sisélogistiikkapalvelija pitad pydrat
pyoriméassa.”
Suomen Transval Groupin teollisuuspalvelut kattavat pro-
sessien ulkoistuksen tuotannon suunnittelusta

ja kokoonpanosta aina pakkaamiseen ja

nuspaineita sekd tarve kehittad ja rationali- suuria vaihteluita, logistisen ketjun hallintaan. Heidén toimin-
soida toimintojaan”, Brandt sanoo. ulkopuolinen toihinsa sisdltyvat myds varastojen ja termi-
Eteenpdin on menty, mutta kehitetta- foimiiq tuo naalien sisalogistiikkapalvelut.

vadkin riittdd. Mika Brandt nostaa esille,
eftd esimerkiksi pientarvikkeet, jotka ovat
ERP-ohjauksen eli toiminnanohjausjarjestel-
mén piirissd, ovat padsadntdisesti hyvin hallinnassa. Jos kom-
ponentit eivat ole ERP-ohjauksessa, niiden logistiikassa riittéd
yleensa paljon parannettavaa.

Toimintaan joustoa

Pekka Paavilainen toteaa, ettd logistikan kehittamisen mer-
kitys on kasvanut viime vuosien aikana teknologiateollisuu-
dessa.

"Yksinkertaistetusti kysymys on siitd, etta valmistava yri-

kustannustehokkuutta.” Ferrometal on keskittynyt logistiikkapal-

veluiden markkinoinnissa erityisesti tilaustoi-
mintaketjuun liittyvien Rfid-Kanban -pohjais-
ten jdrjestelmien toimittamiseen.

"Meidan toimittamillamme jérjestelmilla toteutetaan imuoh-
jausta asiakkaan tuotannossa, ja siing kaytetaan nykyadn
padsaantoisesti rfid-tekniikkaa”, Mika Brandt tarkentaa.

Milloin konepajan logistiikkaa kannattaa ulkoistaa? Kan-
nattaisiko jotakin siitd hoitaa myds itse? Suomen Transval
Groupin projektipgallikké Pekka Paavilaisen mielestd ulkoista-
malla saavutetaan aina mittavia hyétyja yrityksille.

“Jos toiminnassa on suuria volyymi-, kausi- tai trendivaih-
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teluita, ulkopuolinen toimija tuo kustannustehokkuutta. Esimer-
kiksi me likkutamme henkildkuntaa aina sinne, missa sitd tarvi-
taan. Silloin logistiikka ei muodostu kiinte-
aksi kustannukseksi, vaan se on muuttuva
kustannus”, hdn kertoo.

Mika Brandtin mielestd kannattaa har-
kita tarkkaan tarvitaanko konepajalla ulko-
puolista toimijaa, jos rakenne ja rakenteen
vaatimat komponentit ovat jo hyvin hallin-
nassa ja tehokkaassa ERP-ohjauksessa.

"Jos pienkomponentit eivét ole tuottei-
den rakenteissa, niin silloin kannattaa har-
kita meidan kaltaista kumppania, joka pys-
tyy tarjoamaan imuohjausmaailmaan tehokkaita ratkaisuja”,
Brandt toteaa.

Mika Brandt lisad, ettd vaikka rakenteet ja nimikkeet oli-
sivat ERP-jarjestelmassa kunnossa, niin kannattaa silti miettia
mihin omia resurssejaan kayttad.

"Onko perusteltua, ettd kaikki pienkomponentit hankitaan
ostotilausten kautta, vai pitdisiké ABC-ajattelun kautta hakea
tasot sille, mihin omat resurssit keskitetaidn. Silloin saadaan
paras mahdollinen tuotto sieltd niin sanotuista painavista
riveistd. Pienempiarvoiset rivit, joiden hoitamiseen menee silti
paljon aikaa, voidaan antaa kumppanin hoidettavaksi”, hén

kuvailee.
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”Palveluiden
ulkoistamisella haetaan
perinteisesti toiminnan
tehostumista ja

sadstoja.” "Olemme havainneet ongelmaksi sen,
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Todelliset kustannukset kateissa

Palveluiden ulkoistamisella haetaan perinteisesti foiminnan
tehostumista ja saastdja. Joskus voi olla vai-
kea arvioida, kuinka paljon tyypillinen kone-
paja sadstad logistiikkakustannuksissaan
ulkoistamisen avulla. Né&in on varsinkin sil-
loin, jos metalliteollisuuden yrityksessa ei
olla selvilla logistiikkansa aiheuttamista kus-

tannuksista ennen ulkoistuksen toteuttamista.

eftd metalli- tai teknologiateollisuuden yri-

tykset harvoin tietévat tarkasti, kuinka suu-

ret heidan logistiikkakulunsa todellisuudessa
ovat. Ei ole mitadn syyta epdilla, ettei teollisuuden puolella
paastaisi ulkoistuksen avulla 10-30 prosentin sadstsihin”,
projektipaallikké Pekka Paavilainen Suomen Transval Grou-
pista arvioi.

Ferrometalin toimitusjohtaja Mika Brandt ei mielellécn
arvioi saastéjd yleisprosentein, silla hajonta eri tapausten
valilla on liian iso.

"Kun palvelu ulkoistetaan piennimikkeiden osalta, joissa
on paljon ostorive|d ja tapahtumia hoidettuna itse, niin yksin-
kertaisenkin matematiikan avulla saadaan selville, ettd niista
voidaan saada aikaan merkittévia kustannussadstdja”, Brandt

summaa. i
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Koko klusterin suurtapahtuma!
Malmista metalliksi ekosysteemi.

Vuoden johtava kaivosteollisuuden, metallinjalostuksen, kiviainesteollisuuden ja maarakentamisen erikoismessu.
Rekisteroidy kavijaksi, pysyt edellakavijoiden joukossa!

Tavoita uusin tieto, tekniikka ja innovaatiot my6s POHTOn jarjestdmissd seminaareissa
Kaivosvesien hallinnan kehittaminen (ke 19.11.)
Kunnossapidon suunnittelu ja toteutus kaivostoiminnan eri vaiheissa (to 20.11.)
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www.finnmateria.fi
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/\/\ESSU | |_|_A NAHTYA Palstalla kerrotaan Alihankinta 2014 tapahtuman uutisia.
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Alihankinta 2014 -messut 16.-18.9.2014 onnistuivat hienosti.
Kolmipdivdiseen tapahtumaan tutustui yhteensd 16 893
teollisuuden paattajaa ja asiantuntijaa ja kavijamaara kasvoi
edellisvuodesta parilla sadalla messuvieraalla. Messuilla oli
noin tuhat néytteilleasettajaa 21 maasta ja uusia yrityksid viime o

syksyyn verrattuna oli yli 200.

KUVAT: VESA LAURILA

JA VOITA!

listuiien kesken arvemme
Kaikkien osallishjlen kesken G m

Prometallilehden mukana tapahtumassa olivat mm.
Dormer Tools, Etra Oy, Machine Tool Center Oy Ab,
Iscar Finland Oy, Sandvik Materials Technology ja

3 kol markkinoiden tehokkainta

@ ASCM 18 QX akkuruuvinvdannintd

Arvo: 600 € /kpl

Seco Tools Oy.

Wy
W'promtﬂ'm”- r

Prometalli-lehden osastolla piti kiirettd kun enndityksellisesti 3 000
alan ammattilaista kavi hakemassa lehden ja osallistui samalla

kahden Fein akkuruuvivaantimen arvontaan. Arvonnan voittajien

nimet [6ytyvat lehtemme sivulta 56. %
UL

Seuraavat Alihankinta-messut
jarjestetaan Tampereella
15-17.9.2015.

Lisctietoja:

www.alihankinta.fi

44 prometalli 4/2014



yritystdmme kohtaan.

Olemme mukana jdlleen ensi vuonna tutulla paikalla.

Lisctietoja: www.etra.fi

Alihankinta 2014 messuilla oli
mahdollista tutustua Dormerin
uusiin raaka-ainekohtaisiin
kierretappeihin ja lastuamiséljyihin.
Uusina ominaisuuksina vérikoodatuissa
kierretapeissa on merkittavasti
pienentynyt vadntovoima ja parantunut
lastunpoisto. Lastuamisdliyt, myds
varikoodatut, taydentavat Shark
konekierretappien kaytettavyyttd,
joten kéyttdja voi valita helposti

leikkuunesteen kayttokohteen
mukaan. Dormerin ilmaisella
tydkalunvalintaohjelmalla voi valita
parhaiten soveltuvan tydkalun
tyostettdvandg olevaan raaka-
aineeseen. Ohjelma ottaa huomioon
my0s tydstettavien kappaleiden
ma&ardn. Marraskuussa ilmestyvéassa
tuoteluettelossa uutuutena on laajennettu
valikoima kovametalli jyrsintappeija.

Lisctietoja: www.dormertools.com
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Enpiliiy

Seco Toolsin osaston teemana oli tuottavuus hankalissa
tydstéolosuhteissa. Tydkaluihin tarvitaan usein yha suurempia vapaapituuksia.
Aiemmin esiteltyjen Steadyline™-jyrsinpidinten lisaksi osastolla oli esilla

vudet varindvaimennetut sorvauspuomit. Steadyline™-uotteet voivat lyhentad f‘? § w
tydstdaikoja tyypillisissé suurien ulottumien sovelluksissa jopa 50 %, pienentéd Dt ey ‘ﬂ\ % 1 !.' of
karaan kohdistuvaa rasitusta, mahdollistaa suuret lastuvirrat seka hyvan pinnan

|\
b\ /
laadun ja pitkén tydkalun kéyttsian. % % ; | 5;94
. .

[ in
Lisatietoja: www.secotools.com

Fastemsin kotimaan maahantuonnista ja huollosta
yhtisitetty Machine Tool Center oli

ensimmadistd kertaa mukana Alihankintamessuilla

omalla brandilléén. Osastolla esiteltiin mm.
tyostokone-, automaatio,- ja oheislaiteratkaisuja seka
naihin liittyvia palveluita, joista henkilokunnalla on

pitkaaikainen kokemus.

LisGtietoja: www.mtcentfer.fi
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ISCARIN osastolla painotuksena oli tuottavuus.

ISCAR hakee yhdessa asiakkaan kanssa

mahdollisimman tehokkaat ratkaisut koneistukseen

ja efsii tuottavuuden parantamiseksi parhaat

vakio- ja erikoistyokalut kuin menetelmatkin.
Lisaksi messuilla oli esilla MATRIX

varastojdrijestelmd, joita ISCAR on asentanut

useita kymmenid suomalaisiin konepajoihin.

Lisatietoja: www.iscar.fi

Sandvik Materials
Technology esitteli Alihankinta
2014 -messuilla vusia teraslaatuja;
Hyper Dublex SAF 2707 HD, vaikeisiin
korroosio-olosuhteisiin.

Ainesputkille seka pyoroterdksille
Sandvik esitteli SANMAC-laadun, jolla
on erinomaiset tydstdominaisuudet.
Tyostoajoissa asiakkaalla on mahdollista
saavuttaa jopa 40 % scdsto.

Tapio Heinonen (Myynti- ja
Markkinointijohtaja) oli tiiminsa kanssa
erittdin tyytyvdinen messuihin: “Paras pdiva
oli keskiviikko, jolloin vaked kavi messulla
Ihes 8 000 henked.”

Sandvikin osastolla kévi my6s paljon
asiakkaita Baltian maista, josta Heinonen
my&s vastaa. Kattelykuvassa asiakas
Virosta; Herra Valev Altmets.

Sandvikin terasohjelmaan kuluvat
ruostumattomat-, haponkestavat-, duplex-

sekd muut korkeaseosteiset terdkset.

Lisatietoja: www.smt.sandvik.com
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SO R\/l I\I AA R ESTA Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

UUDELLA TERALAADULLA PITKA
KESTOIKA TERAKSEN SORVAUKSESSA

Sandvik Coromantin GC4315 kestaa

suurempia nopeuksia ja kovempia terdksid

lastuavien tySkalujen ja tykalujériestelmien osaaja
Sandvik Coromant on esitellyt uuden, entistikin
kuumaluiemman terélaadun tuottavaan terGksen
sorvaukseen. lokakuussa 2013 hyvan vastaanoton
saanutta GC4325:t¢ seuraava GC4315 on
ihannevalinta, kun tarvitaan entista suurempia

Sandvik Coromantin vusi terdlaatu GC4315 kestdd kovempaa
nopeuksio /O plkaO kestoikdd. kuumuutta teréksen sorvauksessa.

Kayttéalueen ISO P15 tdiden optimointiin suunniteltu GC4315 parempi kuoppakulumisen kestokyky, joka korostuu nain

kestaa erittdin korkeita lampétiloja ja sallii siten isomman las- pitkdkestoisessa lastuamisessa (19,24 minuuttia kappaletta
tuvirran tinkiméatta teréin kestoidstd. Uutuudessa kéytetéén kohti). Lastuamissyvyys oli 3 mm.
GC4325:n tapaan kumouksellista Inveio™-tekniikkaa, jonka Yhta vaikuttavat tulokset sai hiljattain erds toinen
ansiosta pinnoitteen kidesuunnat ovat yhtendiset ja teran suori- asiakas, joka testasi niukkaseosteisesta terdksesta
tuskyky ennakoitavasti ja luotettavasti korkea. (200 HB) valmistetun vetoakselin ulkopuolista muotosor-
GC4315 soveltuu erittdin hyvin kovienkin terasten mie- vausta. GC4315 kesti paremmin viistekulumista isolla
hittamattdomadn koneistukseen. Mahdollisia ovat niin sisa- ja lastuamisnopeudella (350 m/min), ja sérmalujuus oli
ulkosorvaus, rouhinta ja viimeistely kuin koneistus lastuamis- parempi verrattuna kilpailijan terédn, jonka pinnoite kului
nesteelld ja ilman. Tera sopii jatkuvaan ja kevyesti hakkaa- loppuun ja jatti perusaineen suojattomaksi.
vaan lastuamiseen. GC4315-laatuna on saatavissa sekd negatiivisia
Eras asiakas testasi GC4315:t6 niukkaseosteisesta terdk- (T-Max P® -tydkalut) ettd positiivisia teria (CoroTurn® 107)
sestd (335 HB) valmistetun liitospescn koneistukseen loista- useina eri tarkoituksiin sopivina geometrioina. B
vin tuloksin: Yhdella teralla saatiin valmiiksi kaksi tydkappa-
letta (ulkopuolinen pituus- ja tasosorvaus), kun kilpailijan terd LisGtietoja:
kesti ainoastaan 1,2 kappaleen verran. Syyna oli GC4315:n www.sandvik.coromant.com

INGERSOLL RANDILTA UUSI 72" ISKEVA
MUTTERINVAANININ 22351760 NM

Ingersoll Rand (IR) tuo markkinoille uuden iskevan
mutterinvadntimen, mika on kehitetty legendaarisen
2135-sarjan pohjalta. 2235 vie vankkatekoisuuden aivan
vudelle tasolle. Siind on titaanista valmistettu vasarakotelo,
teraksinen kulutuslevy moottorissa, ja komposiittirunko
mik& suojaa tydkalua ankarissakin olosuhteissa. Maksimi
irrotusmomentti 1760 Nm takaa, ettd tivkimmatkin pultit
aukeavat. Ingersoll Randin pitkdlle kehitetty kaksoisvasaraan
perustuva iskumekanismi takaa myds, ettd tydskentelitpd
autokorjaamossa tai vaativissa teollisuuskohteissa, mikaan
tyd ei jaa tekematta. Jokainen 2235-sarjan komponentti,
mekanismi ja foiminto on festattu Gdriolosuhteissa, jotta se

varmasti toimii raskaimmissakin tdissd. W

Lisétietoja www.koneboss.fi, www.ingersollrandproducts.com
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ISCAR LAAJENTAA
HEL IQ MILL 390 TUOTEPERHETTAAN

ISCARIn vusi HELI IQ MILL 390-19 tuo tuottavuuden vudelle tasolle ja pienentda
sdrmdkustannuksia 90° kulmajyrsinnéssa.

Naissa tydkaluissa kaytetdan kolmiopalaa, jossa on kolme
19 mm nousullista leikkuusérmaa ja joka on erittdin
taloudellinen vaihtoehto kulmajyrsintaan.

Markkinoilta saadun positiivisen palautteen johdosta
ISCAR padatti laajentaa HELI IQ MILL 390 tuoteperhettd.
Aikaisempien 07, 10 ja 15 mm palojen liscksi ISCAR tuo
markkinoille vield suuremman 19 mm kolmiopalan HM390
TDKT 1907PDTR.

Uuden HM390 TDKT 1907PDTR terépalan geometria
perustuu kolmen pienemmén edeltdjansa originaaliin
suunnitteluun ja silld on samat edut kuin naissa.

Terapalan maksimi leikkuusyvyys on 16 mm.

Uusi iso HM390 TDKT 1907PDTR kolmiopala mahdollis-

taa korkean tuottavuuden paksumman ja samalla kestavam-
man leikkuusérménsa ansiosta. Témén ansiosta on mahdol-
lisuus saastad kustannuksissa ja saavuttaa parempi tydkalun

kestoika perinteisiin kaksisarmaisiin terapaloihin verrattuna.

Terépalojen ominaisuudet

* Kolmiopala jossa 3 nousullista leikkuusérmada

e Erittdin tukeva rakenne

e Positiivinen aksiaalinen leikkuu joka pienentad
leikkuuvoimia

o Leikkuusyvyys maks.16 mm

® Wiper taso hyvan pinnanlaadun saamiseksi

e Tehokas ja taloudellinen ratkaisu 90° kulmaijyrsintaan

¢ Leikkaa pehmedsti ja puhtaasti jolloin saavutetaan hyvé

kestoikd

HELI IQ MILL 390 valmistetaan ISCARin uusimmista
SUMOTEC kovametallilaaduista, joilla saadaan etua
tuottavuudessa. Tuoteperheeseen kuuluu varsijyrsimet

40 ja 50 mm seka ofsajyrsimet 63 mm aina 160 mm:iin.

Terdrunkojen ominaisuudet

* Mahdollisuus koneistaa 90° olakkeita

® Voidaan ajaa alas ramppikulmalla

e Edistyksellinen leikkuuteknologia pienentaa voimia ja
mahdollistaa pehmeéin sérméan leikkuun

e Kaikissa HELI IQ MILL 390 terarungoissa on lapijaahdytys
joka ohjaa nesteen suoraan jokaiseen leikkuusarmaan

* HARD TOUCH pinnoitus takaa paremman lastunpoiston
sekd suojan korroosiolta ja kulumiselta

e Varasto-ohjelma kattaa sekd tihed- eftd harvaleikkuiset

jyrsinrungot

HM390 FTD L0

HM390 TDKT 1907PDTR on paksu terdpala joka sallii erittéin
tukevan kiinnityksen. Yhdistettyna kestavaan jyrsinrunkoon,
tydkalu toimii hyvin suurillakin hammassyétsilla

(systto x leikkuusyvyys x sivuttaissiirtymad).

Sovellukset

e Useiden materiaaliryhmien koneistukseen: terakset, valut,
ruostumattomat ja vaikeasti koneistettavat sekd haastavat
lentokoneteollisuuden materiaalit

e Olakkeiden, urien ja tasojen jyrsintaan

e Alihankinnan sarjat

Edut

® Tuottavuus: suuri lastunpoisto maara

® Taloudellisuus: terdpaloissa on kolme leikkuusarmad
e Tarkkuus: 90° tarkkaan kulmajyrsintas

* Toimii luotettavasti pitkissakin sarjoissa B
Lisatietoja: www.iscar.fi
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Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

Rauno Sillanpddn mukaan tehdas suunnittelee seindelementtien toimitukset yhteistyssa asiakkaan kanssa siten, ettd asennustydt rakennuksella pystytddn

hoitamaan ilman turhia kustannuksia.

Ruukki Construction toimittaa seinGelementit tydmaille tarkan aikataulun mukaan. Viivytyksia ei sallita, sillc

tyémailla ei ole varaa seisoa tumput suorina.

Ruukki Construction valmistaa kerrosrakenteisia seing-
elementtejd Alajérven tehtaallaan. Uusi tehdas aloitti toimin-
nan vuonna 2009, parin sadan metrin padssa sijaitsevan van-
han tehtaan ovat valloittaneet terds- ja alumiinialan yritykset.

"Vanha tehdas j&i pieneksi. Tuotanto ei pystynyt vastaa-
maan kasvaneeseen kysyntaan. Nyt meillé on kapasiteettia
riittdvasti ja alan modernein tehdas Euroopassa”, kertoo tuo-
tantopaidllikkd Rauno Sillanpaa.

Uuden tehtaan suunnittelu |Ghti likkeelle puhtaalta pdy-
dalta, miké antoi vapauden virittad tuotannon tehokkuuden
mahdollisimman korkeaksi.

“Nykyinen tuotantolinja on kaksi kertaa vanhaa linjaa
pidempi. Valmistuksen perusperiaatteet ovat sdilyneet, mutta
automaatiota ja tietokoneohjausta on lisatty kaikkiin tuotanto-
vaiheisiin.”

Automaatio ei kuitenkaan tee autuaaksi, ihmisid tarvitaan
edelleen.

"Henkildston pitad osata kayttad ja ohjata tehdasta niin,
eftd laitteiston ja automaation mahdollistama tehokkuus saa-
daan hyddynnettya”, Sillanp&d toteaa.

Oranssinvariset kirjaimet pagoven ylapuolella kertovat teh-
taan kuuluvan Ruukkiin. Kyltti saa jaadé paikalleen, vaikka

ruotsalainen SSAB osti kesdlla Rautaruukin.
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"Rautaruukki Construction Oy sailyttdd asemansa tytaryh-
tiona. SSAB:II& ei itselléddn ole vastaavaa tuotantoa”, Sillan-

pad kertoo.

Materiaali virtaa

Seindelementit koostuvat teraslevyistd, joiden valissa on eris-

tysvillaa. Eristysvillan paksuus vaihtelee 80-230 mm:n valilla.
My8s villan laatu vaihtelee. Laatu riippuu muun muassa palo-
luokasta tai halutusta lammdneristavyydesta.

Villatuotteita tehtaalle toimittaa muutama eri valmistaja,
terdslevyt tuodaan SSAB:n Hémeenlinnan tehtaalta.

Sillanp&an mukaan kuljetukset pyritaén suunnittelemaan
niin, ettd valmiita tuotteita tydmaille vievét autot tuovat paluu-
kuormassa raaka-aineita tehtaalle. Aina se ei kuitenkaan
onnistu esimerkiksi aikatauluista johtuen. Siksi Ruukki kéyt-
taa kuljetuksiin sopimusautoilijoiden lisdksi myds ulkopuolisia
autoilijoita.

Raaka-aineet varastoidaan automatisoituun korkeavaras-
toon. Samanlainen automaattinen korkeavarasto on valmiille
tuotteille tehtaan toisessa padssa.

“Materiaali virtaa esteettd tehtaan lapi. Automaatioon ja
tehokkuuteen on satsattu, jotta tehdas olisi markkinoilla kilpai-

lukykyinen”, Sillanp&d toteaa.



Seinaelementteja valmistavia kilpailijoita 16ytyy kotimaasta
muutama, Keski-Euroopasta enemman.

Ruukilla itselldén on seindelementtitehtaat Algjérven
lisaksi Vengjalla ja Puolassa. Alajarven tehtaan paamarkkina-
alueena on Suomi ja Skandinavia sekd Baltian alue. Jonkin
verran tehtaalta viedédn elementtejé my&s Englantiin.

Sillanp&an mukaan Ruukin tilauskanta on kohtuullisen
hyva siihen ndhden, ettd Suomen ja Euroopan taloudellinen
tilanne ei talla hetkelld kannusta rakentaijia.

Kilpailukyky@ parantaa hieman yhteistyd vesikattoja ja
sadevesijdrjestelmia valmistavan Vimpelin tehtaan kanssa.
Vain reilun puolen kymmenen kilometrin p&dssd toisistaan
sijaitsevat tehtaat voivat tarpeen mukaan siirrella tyévoimaa
tehtaalta toiselle.

Elementit jGrjestyksessa
Tehdas valmistaa elementteja asiakkaiden tilausten perus-
teella. Varastossa ei standardimittaisia tuotteita pidetd.

Toimitusaika on yleensd 4-8 viikkoa. Joskus rakennustyst
voivat kuitenkin edistyd ajateltua nopeammin, jolloin asiakas
haluaa elementit suunniteltua aiemmin.

“Aika hyvin olemme pystyneet vastaaman asiakkaiden toi-
veisiin. Emme kuitenkaan voi luvata liikaa, silla tydmaalla
asentajat ja nosturit ovat valmiina odottamassa elementtien
saapumista.”

Sillanpaan mukaan toimitusten suunnittelussa tarvitaan teh-
taan ja asiakkaan yhteistyétd, jotta kuljetukset ja tydt raken-
nuksella pystytaén hoitamaan ilman turhia kustannuksia.

Asennustdiden helpottamiseksi seindelementit pakataan
tehtaalla kolleihin asennusjérjestyksessé siten, etté ensin asen-
nettava elementti on paallimmaisend. Siten asentajat voivat
oftaa elementit suoraan kollista ilman, ettd niitd tarvitsisi levi-
telld ahtaalle tydmaalle. Menettely parantaa asennustyén

tehokkuutta ja tydmaan turvallisuutta.

Huolellinen kuormaus

Tehtaalle tulevat raaka-aineet puretaan autojen kyydista varas-
toon trukilla. Toisessa padssa tehdasta trukit kuormaavat val-
miit tuotteet autoihin.

Elementtien leveys on vakioitu 1,2 metriin mutta pituus
vaihtelee. Tavallisimmin se on noin 6 metrid, mikd on raken-
nuksissa yleisin pilarivali. Suurimmat elementit ovat jopa 13,5
metrin pituisia. Kollien paino voi nousta noin viiteen tuhanteen
kiloon.

Tuotteiden kuormaaminen on tarkkaa tystd. Kollin ja kuor-
matilan seindn valiin jGa pelivaraa pienimmillaén vain pari
senttid.

"Kuormaus vaatii trukin- ja autonkuljettajilta ammattitai-
toa, jotta elementit saadaan perille moitteettomassa kunnossa.
Huolellisen kuormauksen lisaksi kollit pitaa osata kuljetusvauri-
oiden vélttamiseksi sitoa oikealla tavalla”, Sillanpad sanoo.

Raaka-aineita purkaa ja tuotteita lastaa kaksi Kalmarin

trukkia, joiden kummankin nostokyky on kahdeksan tonnia.

“Lastauksen luonteesta johtuen trukin ohjattavuuden pitad
olla erittdin tarkka ja kéayton helppoa. Kuljettajan pitad pystya
nikemédn kollin kulmat ja reunat ilman kurkottelua”, tuotanto-
padllikkd luettelee trukeilta vaadittavia ominaisuuksia.

Kuljettajat tekevat isoilla Kalmaritrukeilla t3ita kahdeksan
tuntia vuorokaudessa. Siksi trukit ovat erikoisvarusteltuja. Sil-
lanp&an mukaan tydergonomia ja viihtyvyys olivat tarkeitd kri-

teereitd trukkien valinnassa.

Suunnitelmalliset hankinnat

Rauno Sillanp&é vastaa trukkien hankinnasta seka Alajarven
ettd Vimpelin tehtaalle. Yhteensd tehtailla on kymmenié truk-
keja, joiden koko ja tyyppi vaihtelevat kayttékohteen mukaan.
Yhti¢ kilpailuttaa hankinnat aina, koska trukkimallit paivittyvat
tiheddn tahtiin.

Huoltokustannukset ja varaosien saatavuus ovat tarkeitd
valintakriteereitda. Trukkien pitaa myds olla varmatoimisia ja
yksinkertaisia kaytaa.

"Varatrukkeja meilld ei ole, ongelmatilanteissa pitaa
huolto- ja korjausmies saada paikalle ripedsti. Oma kunnossa-
pitoyksikkdmme tekee sen, mitd itse osaamme, muutoin turvau-
dumme laitetoimittajan huoltoon.”

Tehtaan kunnossapitoyksikké ja kuljettajat tuntevat trukit
ja niiden kunnon. Lisdksi trukit toimittanut Toyota Material
Handling antaa jatkuvasti tietoa kaluston kunnosta ja huolto-
tarpeesta.

"Teimme trukkitoimittajan kanssa kaluston laajan kunto-
kartoituksen ja vudistamissuunnitelman muutama vuosi sitten.
Hankinnat pitaa tehda suunnitelmallisesti ja jarjestelmallisesti.
Siten trukit pysyvat varmimmin aina kéyttékunnossa”, Sillan-

pad sanoco. M

Pisimmat kollit ovat yli kolmetoista metrié pitkié ja painavat noin viisi
tonnia.
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SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

Protaconin ratkaisu avuksi:

LEIMET OY HALUAA UUSIA SEURANTAJARIESTELMANSA
HYVISSA AJOIN

Protacon foimittaa Leimet Oy:lle RoAd-materiaalinseurantajdriestelmén, jolla voidaan seurata tuotantoprosessin

materiaaleja raaka-aineen vastaanotosta varastointiin, tuotanto- ja vélivarastointiin, lopputuotevarastointiin,

Ichetykseen ja lastaukseen. Automatisoidun jcrjestelman kéyté vahentaa manuadlisia tydvaiheita ja sitd kautta

epdselvyyksia kirjauksissa, materiaaleissa ja materiaalien laaduissa.

“Vanha systeemimme kaipasi vudistusta ja padatimme
panostaa materiaalin seurantaan kerralla kunnolla. Han-
kitun jarjestelman mydta pystymme tayttdmaan sekd omat
eftd meiltd vaadittavat viranomaisvaatimukset. Protaconin
tarjoama ratkaisu materiaalin seurantajdrjestelmadn aut-
taa meitd materiaalien laadun seuraamisessa. Pystymme
myds spesifioimaan yksinkertaisemmin jokaiseen tuottee-
seen kaytettavat materiaalit”, kertoo tuotantopadllikks
Henri Lindell Leimet Oy:std.

Leimet Oy on Raumalla toimiva metallialan perheyri-
tys, joka valmistaa korkealuokkaisia betonipaalutuksessa
kaytettavia komponentteja. Leimetin valmistuslinjat ovat
pitkdlle robotisoituja. Seurannan automatisoinnin mydta
tuotteisiin tulee kunnolliset efiketit ja |Ghetyslistat automaat-
tisesti. Tama kaikki vahentad inhimillisen virheen riskid ja
parantaa tuotannon lapindkyvyytta sekd jdljitettavyytta
huomattavasti.

"Raaka-ainetoimittajien médrd kasvaa koko ajan. Seu-
rantajdrjestelman avulla voimme selvittad toimitetun tava-
ran laadun nopeasti. Ajanscdstdnd se nakyy erityisesti
ongelmatilanteissa. Ongelmakohdat huomataan nopeasti

ja niihin voidaan reagoida vélittomasti”, Lindell sanoo.

Hy&dyt huomattu myés valmistavassa
teollisuudessa

Protaconille Leimettoimitus oli RoAd-jarjestelmien osalta paan-
avaus metalliteollisuuteen. RoAdia on kaytetty perinteisesti
paperiteollisuuden ja painotalojen tuotannonohjauksessa. Se
soveltuu tavaravirtojen ja varastojen hallintaan. RoAd istuu
erinomaisesti valmistavaan teollisuuteen, mutta myds erilaisiin
jakeluketjujen varastoihin. Protaconilla on jarjestelmdstd jo yli
100 kansainvalista toimitusta.

“RoAd on suunniteltu vaativiin 24/7-prosesseihin, joissa
vaaditaan kéytettévyyden ja yllapidon helppoutta. Hankinta-
hinnaltaan edullinen RoAd toimii my&s linkking ERP-jarjestel-
man ja prosessin valill, jolloin monilta manuadlisilta tydvai-
heilta valtytaan”, kertoo liiketoimintajohtaja Hannu Lasander,
Protacon Logix Oy:std.

"Protacon vakuutti meidat ammattitaidollaan ja osaami-
sellaan jo tarjousvaiheessa. Referenssit vakuuttivat ja kaikesta
ndki, ettd “kotildksyt” oli tehty huolella jo ennen ensitapaa-
mista. Olemme olleet tahanastiseen yhteistyohén enemman
kuin tyytyvaisia”, Lindell lisaa. m

Liséitietoja: www.protacon.com, www.leimet.fi

Myés metalliteollisuudessa on huomattu automatisoidun materiaaliseurannan tuomat hyédyt. Protaconin tuotepddillikks Timo Lattula testaamassa

RoAd-jarjestelméd.




 URAPALVELWUT
OVAT TARKEITA INSINOOREILLE

Insinéoriliiton palveluiden kehitiéminen Ightee jGsenkunnan tarpeesta. Aikojen

saatossa saimme yhda enemmdn kysymyksid, jotka koskivat vuden tydpaikan

hankkimista, uralla menestymistd, lisGkoulutuksen hankkimista, tyéuran suunnan

vaihtamista tai palkkaneuvontaa. Kysynnéin kasvaessa foiminto sai liiton

palveluvalikoimassa oman, palvelua hyvin kuvaavan nimen. Nyt farjoamme

vrapalvelujiamme laajasti j@senkunnalle.

Urapalvelussa kohtaamme asiakkaan hénen
oman elamantilanteensa aarella. Mietimme
yhdessd osaamista, punnitsemme mahdollisuuksia,
tutustumme vaihtoehtoihin, hankimme tietoa ja
pohdimme parasta ratkaisua. Liiton asiantuntija
on ulkopuolinen, jonka kanssa voi keskustella
luottamuksellisesti ja néin saada lisGd evaita
ratkaisujen pohjaksi. Niin asiakkaan kuin liiton
asiantuntijankin on tarkedd pitaa mielessd, eftd
viime kadessd asiakas tekee aina itse kaikki itsedicn
koskevat paatokset.

Ura-aiheista jarjestettavat koulutukset ovat
saaneet vankan suosion. Usein koulutustapahtuma
saa osanottajat offamaan yhteytta myds
henkilokohtaiseen palveluun. Tydnhaun avuksi liitolla
on myds oma toimenvdlitys, Tydpaikkatori. Sielld
tydnantajat ilmoittavat avoimia insinddritydpaikkoja
ja jasenkunta padsee selaamaan ja hakemaan
paikkoja.

Henkildkohtaisten urakoulutuspalveluiden tarve
ja kayttd ovat kasvaneet voimakkaasti. Syyna
on varmasti heikko tydllisyystilanne mutta myds
tieto mahdollisuudesta saada kyseista palvelua.
Insinaariliitto on lisénnyt koulutustilaisuuksien
ma&drad ja urapalvelun henkildstémédrd on
kasvanut. Jatkossakin kuuntelemme herkalla korvalla,
mitd jGsenet urapalveluiltamme odottavat ja
vastaamme mahdollisuuksien mukaan toiveisiin.

Kun jasen saa apua ja ohjausta tydnhaussa ja se
johtaa haetun tyépaikan saamiseen, meilla kaikilla
on syytd tyytyvdisyyteen. Hyvad mieltd ja hydtyd
saavutamme jo siitd, eftd jasenellé on ura-asiassa
mahdollisuus saada keskustelukumppani, jonka
kanssa voi selkiyttaa ajatuksiaan ja tavoitteitaan.
Joskus se on ensimmainen ja tarkein askel paasta

eldmassd efeenpdin. B

Lisctietoja: www.ilry.fi

.'-:*‘ b - : 3 3 2 [
1 ‘é&——**"-\ il
Insin&érilitto IL:n urahallinta-asiantuntija Seija Utriainen sanoo, ettd henkilékohtaisten
urakoulutuspalveluiden tarve ja kéytté ovat kasvaneet voimakkaasti.

4/2014 prometalli 53



SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

40 VUOTTA NOSTO- JA SIIRTOLAITETEKNIIKKAA ALAN HUIPULTA

Satatercis Oy on valmistanut nosto- ja siirfolaitteita teollisuuden tarpeisiin ja Iéhes 40 vuoden ajan.

Sataterdksen padtuotteita ovat siltanosturit,
nosturiradat, k&@ntdpuominosturit ja kevyt
nosturijariestelmat seka erilaiset asiakasléh-
tdisesti suunnitellut nostoapuvdlineet.

"Lahes 40-vuotisen toimintamme aikana
olemme foimittaneet asiakkaillemme todella
monipuolisesti erilaisia nosto- ja siirto-
laitteita”, toimitusjohtaja Juha Paukkunen
toteaa.

Satatergksen konepaia sijaitsee Siikai-
sissa Pohjois-Satakunnassa ja myyntikont-
torit ovat Keravalla ja Salossa. Sataterdk-
sen palveluksessa tydskentelee nelisenkym-
ment& kokenutta osaajaa. Palveluksessa on
my&s henkildsertifioituja nosturitarkastajia
ja NDT+arkastaja.

"Talouden taantuma ja alhainen investointiaste ovat vaikut-
taneet luonnollisesti myds meidan toimintaamme eika likevaih-
tomme ole kasvanut viime vuosina. Liiketoimintamme on kui-
tenkin ollut koko ajan kannattavaa ja olemme pystyneet pits-
maan kaikki tydntekijamme toissa. Menneend kesénd meita
ovat tyéllistaneet vaativa projektitoimitus energiasektorille ja

useiden siltanostureiden toimitus Pietariin”, Paukkunen kertoo.

Tuotteet alan teknista karkea
Satateréds on tehnyt jo ldhes 30 vuo-
den ajan yhteistydta tunnetun saksalai-
sen nosturikomponenttivalmistajan SWF
Krantechnik GmbH:n kanssa. Yhteistyd
takaa sen, ettd Sataterdksen toimittamat
nosturit edustavat alan teknista karked.

"Tarjoamme asiakkaillemme alan
kehittyneinta nosturitekniikkaa ja laa-
dukasta kotimaista valmistusosaamista
samalla kertaa. Kehitdmme omaa osaa-
mistamme jatkuvasti, ja viime vuosina
olemme panostaneet erityisesti hitsauksen
laatujérjestelmien kehittémiseen”, Paukku-
nen sanoo.

Paraskin tuote vaatii saannéllisté, ammattitaitoista huoltoa.
Oman huollon ja tarkastajien ohella asiakkaat voivat tukeu-
tua Maintpartner Expert Services palveluihin, silla Sataterdas
ja teollisuuden nostolaitteiden kunnossapito- ja tarkastuspalve-
luja toimittava Maintpartner Expert Services ovat tehneet huol-

topartnerisopimuksen.

Lisctietoja: www.satateras.fi

UUSIN' STANDARDIVERSIOIHIN ON TULOSSA
MERKITTAVIA MUUTOKSIA

“Seka 1SO 9001 ja ISO 14001 standardit uudistetaan vuo-
den 2015 aikana. Uudistettavat standardit vastaavat parem-
min tdmdn pdivan liiketoiminnan kaytantaihin ja tarpeisiin”,
kertoo Osmo Flink DNV GL:n markkinointi ja myyntipaallikko.

DNV GL on ollut aktiivisesti mukana I1SO 9001 ja ISO
14001 kehityksessa eri tydryhmien ja komiteoiden kautta mm.
komiteassa ISO/TC/176/2, jonka vastuulla on I1SO 9001
uvudistaminen. Uusiin standardiversioihin on tulossa merkitta-
vid muutoksia.

ISO 9001 ja ISO 14001 yhdenmukaistetaan I1SO standar-
dien ylatasonrakenteen (High Level Structure; HLS) mukaiseksi.
Tama merkitsee, eftd tulevat ISO standardit perustuvat yhden-
mukaiseen rakenteeseen, joka helpottaa organisaatioita stan-
dardien implementoinnissa ja hallintajarjestelmien integroin-
nissa.

Uudistettuja ISO 9001 ja ISO 14001 standardiversioita
odotetaan julkaistavaksi vuoden 2015 loppuun mennessa.
ISO on my8s laatimassa Tyd-, terveys ja turvallisuusstandardia
ISO 45001:2016 ja sen odotetaan tulevan julkaisuun syys-
kuussa 2016. Tama tarkoittaa, ettd vuoden 2016 loppuun
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mennessd kaikki yleisimmat standardit on harmonisoitu ISO

HLS-rakenteen mukaisiksi.

2015 ja 2008 eroavaisuudet

Alla on esitetty muutamia huomattavimpia muutoksia 1ISO

9001:2015 ja 9001:2008 valilla:

— Riskien hallinta on perusta johtamisjarjestelmille: Uudistu-
nut standardi haastaa organisaatioita analysoimaan toimin-
taansa liittyvia riskeja tehokkaan hallintajarjestelman kehit-
tamiseksi.

— Laajempi ndkskulma riskien ja mahdollisuuksien hallintaan:
Liiketoimintaympdriston tunnistaminen, muutosten seuranta,
sekd sidosryhmien olennaisten vaatimusten ja odotusten
huomiointi antaa entistd enemmén mahdollisuuksia paran-
taa laadunhallintajariestelmad ja varmistaa haluttujen tulos-
ten saavuttaminen.

— Entistd voimakkaampi painotus johtajuuteen ja johdon sitou-
tumiseen

- Enemmaén huomiota tavoitteiden kayttéon parannusten saa-

vuttamisen tydkaluna



- Tarvittavia resursseja koskevat vaatimukset on yhdistetty ja
tehty kattavammiksi.

- Standardissa kiinnitetéén entistd enemman huomiota ulkois-
teftujen prosessien, tuotteiden ja palveluiden hallintaan

— Enemman painoa suunnittelulle ja muutosten hallinnalle,
mukaan lukien prosessimuutokset ja hallintajdrjestelméan

muutokset.

Mita seuraavaksi?

Standardien DIS-versiot antavat tietoa muutoksista, jotka astu-
vat voimaan kun standardi ensi vuonna julkaistaan. Siirtyma-
aika uuteen standardiin tulee témdn hetken tietojen mukaan
olemaan kolme vuotta julkaisupdivasta.

Koska standardin DIS-versio on jo julkisesti saatavilla, voi-

vat organisaatiot aloittaa valmistautumisen uuteen standar-
diin siirtymiseen. DIS-versiosta |8ytyy lisatietoa uudistetuista
vaatimuksista. DNV GL jarjestad myds koulutuksia tulevista
muutoksista. Asiakkaat voivat myds kysya muutoksista omilta
padarvioijiltaan. DNV GL:n uuden arviointimenettelyn, Next
Generation Risk Based Certification, hyédyntaminen tukee
asiakkaiden siirtymista vuteen standardiin. Next Generation
Risk Based Certification auttaa organisaatiota ottamaan laa-
jemman nékdkulman sidosryhmiin, riskeihin, mahdollisuuksiin,
sekd myds optimoimaan johtamisjarjestelmaansa.
Kommentoitavat DIS-versiot ovat nahtavilla SFS:n verkko-

sivuilla. m

Lisatietoja: www.dnvba.fi

KEMPIN UNIVERSAALIT HITSAUSOHJEET (VWWPS)

NYT MYOS RAKENNEPUTKILLE

Heincikuun 2014
alusta alkaen
kaikilta terds- ja

alumiinirakenteilta on

vaadittu CE-merkintd. Universal

Témd tarkoittaa, ettd
rakenteita valmistavien

'WELDING PROCEDUR
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toimittava EN
1090-2-standardin

mukaisesti.
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MIG/MAG-standardihitsausohjeet putkihitsaukseen on kehi-
tetty erityisesti terésrakenteissa kdytettavien rakenneputkien
paittaisliitosten MIG/MAG:-hitsaukseen juurituella ja ilman juu-
ritukea. Niitd voi kdyttad myds kohteissa, joissa esiintyy isku-
sitkeysvaatimuksia, ja ne kattavat useimmat yleisimmin kéyte-
tyistd umpilangoista sekd jauhetdytelangoista. Lisdetuna WPS-
paketti sisaltad kahdeksan WiseRoot+-hitsausohjetta, joiden
avulla pohjapalon hitsaus ilman juuritukea onnistuu aiempaa

helpommin ja tehokkaammin.

Kaikenkattava ratkaisu konepajoihin ja
tyomaille ja kaikkien valmistajien laitteisiin
EN 1090-2 -standardin vaatimusten tayttamista varten Kemppi

tarjoaa hitsausohjepaketit konepaja- ja tydmaahitsaukseen.

Universal

« WPS

Universal

WELDING PROCEDURE SPECIFX WELDING PROCEDURE SPECIFICATIONS

for MIG/MAG

(JO

Tand EXC2aC0 ¥ II
. tion classes EXCT and EXC2 accordin

For execution clssEs (214
For execy

Saatavilla olevia hitsausohjepaketteja on kolme, yksi
MIG/MAG-hitsaukseen (84 ohijetta), toinen puikkohitsaukseen
(28 ohijetta) ja uutuutena markkinoiden ensimméinen WPS-
paketti rakenneputkien MIG/MAG-hitsaukseen (28 ohjetta).
Kaikki paketit ovat yhteensopivia kaikkien valmistajien laittei-
den kanssa.

Asiakkaat jotka ostavat hitsausohjepaketin saavat pas-
syn Kempin WPS-palvelusivustolle, jossa he voivat rekiste-
réidd ja hallita ohjeita ja sailyttad menetelmakoepoytakirjoja
(WPQR). Hitsausohjepaketti sisaltda painetut hitsausohjedoku-
mentit seké USB-muistitikun jossa on palvelun kayttéon tarvitta-
vat tiedot. W

LisGtietoja: www.kemppi.com/wps, reetta.verho@kemppi.com
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/\/\O D U U |—| Metallialan ammattilaisen palveluhakemisto

Cwedoree ) [l | Hotwan: || edupoli

Oy Weldforce Ltd on suomalainen Henkil6sto- 3 EmMS=2o° Kuumissa paikoissa parhaimmillaan
palveluyritys. - ~

Meiltd voitte vuokrata eri alojen ammattilaisia,
tyémaille ja projekteihin Suomeen ja muualle

Hitsauksen EU-patevdinti
Tulenkestévien rakenteiden (my8s PED 97/23 Savon ammat- ja

) Eurooppaan. o Suunnittelu leulsoplston valtuuttamana.)
Pyyda tarj k
Erkki Komi e Asennukset Yhteydenotot:
P. +358 40 180 2023 e Materiaalit Kaj Montonen, IWS, puh 040 746 2414

kaj.montonen@edupoli.fi
Tekniset tiedustelut: 050 555 6722

— Tekniset tiedustelut: 050 308 6007 Seppo Kallinen, IWS, puh 0400 188 035
J Toimisto: 010 397 2700 seppo.kallinen@edupoli.fi
E.M.LEINO OY www otman.f
e .0V ) ) ’
laser@emleino.fi, puh. +358 9 4150 4100 _hotman@hotman.fi Mika Kuusisto DI, IWS, puh 040 661 9226
www.emleino.fi Polunméenkatu 40, 33720 Tampere mika.kuusisto@edupoli.fi

erkki.komi@weldforce.fi
\ www.weldforce fi /

TEOLLISUUDEN KONEISTUSPALVELU

Valtatie 26, 03600 KARKKILA Tuotekehitystuki

NDT-TARKASTUKSE puh. 09 225 2280 Tydkaluvalmistus
e kool e
LAADUKKAASTI

Ma K 0)'¢ )
RKKU-KONTTI R T INEK@®BPA CNC-TEKNIIKKA

£ STAMPING EXCELLENCE

: Yhteyshenkilot:
Konttien myynti, vuokraus ja LELoS I Riuktatakalaanditer Ossi Virtanen 0400 777 733
Harry Suntioinen 0400 740 240

varustelu, projektitoimitukset
WWW.CNCTEKNIKKA FI

Monipuolista koneistuspalvelua

www.markku-kontti.fi CNC ja manuadalikoneilla.

Pinnoitus Helin | ondest CE-merkinta ja laatu

Metalliteollisuuden teknisen ndt palvelut

pintakdsittelyn asiantuntija www.nondest.fi

s Elektrolyyttinen CUNELE Riippumaton ndt-tarkastusyhtio b ®
sinkitys o Elektrolyyttinen i ;

o Sinkki-rauta nikkeli 044 215 3828 Kari Salli

« Kemiallinen nikkeli  Kuparointi

* Kova-anodisointi  Anodisointi NondeSt Oy

Kokkola-Pietarsaari-Vaasa-Ylivieska

Mestarintie 13-15, 04500 Kellokoski
Puh. 010 617 4100

info@pinnoitushelin.fi WWW. pkylaatu f|

PROMETALLI KITTAA
MESSUVIERAITAI

Alihankinta-messuilla tuoreen
prometalli-lehden haki osastoltamme
3 000 ammattilaista.

Halukkaat osallistuivat

my&s arvontaan,

jossa arvottiin

2 kpl Fein ASCM 18 QX

akkuruuvivadntimia.
Talla kertaa onnetar suosi seuraavia henkildita:
e llari Jutila - Etteplan Oyj

¢ Henri Rantanen — Rekrytointipalvelu Sihti Oy

Lisétietoja: www.prometalli.fi
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Avaa EN 1090-2
-yhteensopivuus
Kempin yleisavaimella

g

2%

Universal

WPS

WHLDIWG PROCEDLRE SRCSCITIONS

AAG Packaae for fube

JOA

Universaalit WPS-paketit kaikille hitsauslaitemerkeille

Kempin universaalit ja yleispatevat hitsausohjepaketit konepajoille ja tydmaille tarjoavat
kustannustehokkaan ja laatuvarmistetun ratkaisun uusien standardien vaatimuksiin. Ne saastavat
sinulta seka aikaa ettd rahaa:

- Voit kdyttda niita kaikissa hitsauskoneissasi merkista riippumatta.
- Aikaasi ei tuhraannu kalliisiin menetelmakokeisiin.
- Saat laatuvarmistetut hitsausohjepaketit edullisesti seka puikko- etta MIG/MAG-hitsaukseen,

nyt myds rakenneputkien hitsaukseen.

- Tayttavat EN 1090-2 -standardin vaatimukset toteutusluokissa EXC1 ja EXC2.

www.kemppi.com/wps ' KEMPPI

The Joy of Welding



