Pro

IVIETALL

.:;
©
£
o
<
3
3
3



$3)

TIKKURILA

HAASTAVIIN
OLOSUHTEISIIN

LUE LISAA TIKKURILA.FI/DRYTECH.

D RYT E c H KONDENSSINESTO MELUNVAIMENNUS
TECHNOLOGY W







TOIMITUKSELTA

ISANINAT ISKUSSA

Talouskurimuksessa etsitaén vudenlaisia keinoja nostaa kilpailukykya — eika metalliala ole
mikadn poikkeus tassa suhteessa. Myynti ja markkinointi eivét tunnetusti ole konepajojen
vahvinta osa-aluetta, mutta ehképa juuri talla puolella onkin vastaavasti eniten potentiaa-
lia? - Pienilla satsauksilla voi paasta pitkdlle, kun suun saa auki oikeassa paikassa ja jalan
oven vdliin. Yritysvetoisella kentdlla tama asia usein henkildityy vahvasti omistajaan: jos
yrittdjd itse on sinnikds ja oman tuotteensa tasan tarkkaan tunteva, t&ama tekee vaikutuksen
mahdollisiin ostajiin. Ja vaikka suomalaisia syytetaan liiasta insindérihenkisyydestd, kaants-
puolena on toki se ettd laitteet ja koneet toimitetaan ajoissa — ja eftd ne toimivat.

lhan pelkén yrittéjan karisman ja karhean kédenpuristuksen varaan menestysts
ei kannata rakentaa. Esimerkiksi FIMECC on starttailemassa ohjelmaa, joka tahtaa
"asiakasarvokeskeisen” liiketoiminnan edistémiseen. Aihe on relevantti, koska alan
teknologia ja erityisesti digitalisaatiokehitys muuttavat yhé nopeammin asiakkaiden
arvokokemusta — eli juuri niita ratkaisujen ominaisuuksia, joista kilpailuetu muodostuu ja
joista asiakkaat ovat valmiita maksamaan kelpo hintaa. Samalla vudet teknologiat murtavat
toimialarajoja ja lvovat uusia mahdollisuuksia tunnistaa asiakkaiden arvonkokemusta ja
tuovat yrityksille keinoja vastata omaan huutoonsa.

FIMECCin kaavailema ohjelma pyrkii “rakentamaan monialaisia suunnittelukyvyk-
kyyksia”, joilla yritykset kykenevét hyddyntéméén teknologioiden luomat mahdollisuudet
asiakasarvon luonnissa ja siten liiketoiminnassaan mahdollisimman hyvin. Ohjelma keskit-
tyy erityisesti kayttajakokemuksen ja monitieteiseen kayttajakeskeiseen ratkaisusuunnitteluun.

FIMECCin teknologiajohtaja Kalle Kantolan mukaan kaiken |éhtékohtana on asiakas-
arvon tunnistaminen. Yritysten tulee hanskata ne kyvykkyydet, joilla liiketoiminnalle
relevantti asiakasarvo voidaan tunnistaa ja téhan liittyvia muutoksia ennustaa tai jopa
ohjata markkinoilla. Esimerkiksi teollinen internet luo lapindkyvyytta asiakkaan kéyttdja-
kokemukseen ja tarjoaa mahdollisuuksia moneen.

Toinen askel on asiakasarvon hyddyntaminen. Tama tarkoittaa sitd, eftd arvoverkoston
kyvykkyyksien tulee tuottaa nopeasti nousevia asiakastarpeita vastaavia ratkaisuja asiakas-
keskeisesti ja kannattavasti. Tassa kohtaa vusi teknologia ja esimerkiksi digitaali-intensiivi-
syyden kasvu ratkaisuissa luo uudenlaisia mahdollisuuksia suunnitella ja muuttaa ratkaisuja
tehokkaasti asiakkaiden tarpeiden mukaisesti.

Tavoitteena on tietenkin paradigman muutos kohti asiakaskeskeisyytta. Mahdollisuuksia
on olemassa, mutta ne vaativat varsin moninaista muutosprosessia niin operatiivisessa toi-
minnassa kuin ajattelutavassa. Esimerkiksi loppukéyttajén arvoa tuottavat monen arvoket-
jun alkupaan (B2B) yritykset eikd vain loppupdén asiakasrajapinnassa toimivat (B2C) yrityk-
set, jolloin my&s asiakasarvon nékyvyys ja sen hyddyt tulisi saada laajemmin hyddynnettya
arvoverkostossa.

FIMECCin askelmerkit ovat kiehtovia, joskin kenties myds hiukan korkealentoisia. Diilit
tehdadn asenne edelld jo konepajojen “sisulisésta” nahtiin hieno esimerkki maaliskuussa
Karstulassa, kun konkurssiin menneen konepajan 30 entistd tydntekijad paattivat perustaa
oman yrityksen.

Ylen mukaan entisten tyontekijoiden perustama uusi yritys vuokrasi toimitilat ja osti kon-
kurssipesalté yhtion laitteet Iéhes lennosta. Taantumasta huolimatta yrittéjat uskovat tydta
riittdvan nyt ja vield 30 vuoden paasta. Yrityksen riskit jakautuvat tasaisesti 30 omistajan
kesken.

Samanlaista tekemisen meininkid toivotaan enemmén myds Karstulan ulkopuolelle.
PETRI CHARPENTIER
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02 Esipuhe

06 Metallimiehen uskontunnustus

Toimitusjohtaja Niko Suomela, 39, on kuin kotonaan metalli-
paja Sisu Worxin ruorissa. Konepajayrittdjan poika arvelee,
eftd hén on aikoinaan oppinut kéyttdmadn epdkeskopuristinta
ennen kuin oppi puhumaan - ja minka didinmaidossa saa, se

ei hevin verenkierrosta vaisty.

18 Nakskulma: Robotiikka laitekaupasta
jarjestelmakauppaan — Juhani Lempidinen

20 Mittaamisen uusi ulottuvuus

3D on konepajojen makuun, koska kyseessa on moderni tapa
mitata ja skannata monimuotoisia esineitd — sekd nopeasti
etta tarkasti. Mittauksen avulla voidaan optimoida eri laittei-

den asetuksia ja saatoja, mikd taas tapaa tuoda tullessaan Oé

merkittavid saastdja.
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ostoista kohdistuu rahallisesti vain pieni osa pientarvikkeisiin,
mutta ne kattavat suurimman osan hankinnoista nimikkeelli-
sesti. Lisdksi pientarvikkeen logistitkan kulut ovat usein suu-
remmat kuin itse tuotteen hinta. Voiko pientarvikelogistiikkaa
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valla madlijauheella. Maalaus tehdaén joko sahkéstaattisella
tai kitkaruiskulla maadoitetulle alustalle. Sen jalkeen kappa-
letta kuumennetaan +150 ... +200 °C:n lampétilaan niin, eftd
jauhe sulaa. Lammitys tapahtuu yleensa uunissa, joten toisi-

naan puhutaan myds polttomaalauksesta.
60 Kun metallimies myyméaan ryhtyi
66 Sorvin darestd — ajankohtaisia uutisia
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Toimitusjohtaja Niko Suomela, 39, on kuin kotonaan metallipaja Sisu

Worxin ruorissa. Konepajayrifidjcn poika arvelee, effc han on aikoinaan

oppinut kdyttdmddn epdkeskopuristinta ennen kuin oppi puhumaan — ja

minkd didinmaidossa saa, se ei hevin verenkierrosta vdisty.

“Silloin ollaan mukavasti perusasioiden aarella, kun leikkuu-

neste tuoksuu”, tunnelmoi Suomela, joka pienend ei halunnut

poliisiksi, palomieheksi eikd tarzaniksi, vaan koneinsinéoriksi.

Hameenlinnalaisen Sisu Worxin nokkamiehena Suomela
paasee eldmadn unelmaansa todeksi — ja koska Sisu Worx
Oy on uusi toimija keskiraskaassa konepajakentéssd, meno
on ollut sopivan vauhdikasta. Huhtikuussa 2014 perustettu
yhtié paasi tavallaan “valmiiseen pdytaan” ostamalla perin-
teikkaan Sisu Akselit Oy:n koko koneistusliiketoiminnan.
Mandéverin takana oli tarkka strategia: pirkanmaalaiset
metallipaallikét Joonas Tammisto ja Tommi Peltonen olivat teh-
neet yhteistydtd jo pitkdén omien yritystensd tiimoilta ja idea

alkoi itad, josko herroilla voisi olla my&s ihan yhteinen yritys.
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Samaan aikaan Sisu Akselit Oy:n koneistusbisnes tuli
myyntiin ja intressit kohtasivat. Uudet omistajat Tammisto ja
Peltonen vérvéasivat toimitusjohtajaksi Niko Suomelan, joka
siirtyi Sisu-mieheksi Gilbarco Veeder Rootin Suomen-johtajan
pallilta. Suomelan mukaan Sisu Akselien koneistusbisneksella
olisi ollut muitakin ottajia, koska talossa oli maailmanluokan
osaamista mm. raskaiden ajoneuvojen akselistojen koneis-
tuksesta, valujen ja takeiden koneistuksesta ja NDT tarkastuk-

sista.

Erilaista alkemiaa
Sisu Akselit Oy:n takana on amerikkalainen Marmon

Highway Technologies (MHT) -ryhméa — joka puolestaan kuuluu
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miljardésri Warren Buffetin Berkshire Hathaway -yhtiéén. Kau-

pan mydta Akseleiden koneistus siis siirtyy amerikkalaisen kul-

tasormen tallista perisuomalaisten rautakourien komentoon.
"Selvasti talla kaupalla haluttiin saada muutakin kuin vain
koneistuskapasiteettia”, Suomela toteaa. Vas-

taavasti ei ole suuri salaisuus, ettd omistajat-

“Meidan on itse raivattava se tie, olipa sitten kyse kotimai-
sista tai ulkomaisista asiakkaista”, summaa Suomela. Hanen
mukaansa Sisu Akselit tunnetaan varsin hyvin Suomessa ja
Euroopassa, mutta maailmanvalloitukseen éhdetaan kaikkea

muuta kuin hatkyillen.

"Jos mielii aidosti globaaliksi toimijaksi,

kin halusivat ostaa konepajan nimenomaan , Muutos se vaatii paljon markkinatutkimusta ja sen

kehittackseen toimintaa eteenpdin. parempaan sisGistamista, mika on se paras asiakas juuri
Kaupan mydta Sisu Worx sai kaipaa- IGhtee oman ajattelun  jjie. Tydn on oltava suunnitelmallista”,

mansa osaavan miehistdn ja nykyaikaisen muutoksesta. Suomela pohtii. Han mydntad, ettd tyd on

tuotantolaitteiston. “Talossa on nyt “karvan
verran alle 30" tydntekijad ja kokemusta ja

nuorta voimaa sopivassa suhteessa”, Suomela uskoo.

"Pisin tydsuhde talossa on 35 vuotta. Sitten on nuorempia,

jotka ovat olleet yrityksessa pari kolme vuotta”, kuvailee Suo-

mela.

Kynnyksen yli!
Sisu Worx Oy:n tavoitteena on kasvaa globaaliksi toimijaksi
jarjestelma- seka komponenttitoimittajana mm. ajoneuvoteol-

lisuuteen. Suomelan mukaan Sisu Akselistojen maine on sen

verran kova, ettd vusi peluri padsee ovesta sisaén — mutta kun

poytadn istutaan kauppoja hieromaan, vanhoilla uroteoilla ei

endd ole samalla tavalla painoa.
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vasta alussa ja ettd “latu on pitka”.

"Meidédn kannaltamme otollisinta on
aloittaa kotimaasta ja Pohjoismaista seké hakea markkinoita
joistakin tietyistd Euroopan maista”, Suomela linjaa strate-
giaa. Pari tarjousta on silti Ihtenyt Pohjois-Amerikkaan asti,
joten laajennuspyrintéja on eri puolille.

“Kaiken aikaa on kysyttava, minne markkinat ovat

menossa. Meilld on sellainen — alihankkijalle sinénsé aika
tavallinen ajatus - ettd me emme tee kehitystytd itsellemme,

vaan asiakkaalle.”

Skaalaa 16ytyy
Yrityksen laaja jo moderni konekanta mahdollistaa laaduk-

kaan ja kilpailukykyisen koneistusliiketoiminnan. Suomelan



Meneekd tassa vield pitkaan?
Pitaisi ehtia Alihankinta 2015
-messuille.

Ainakaan naista koneista ei virta
lopu. Tuosta kaverista en mene
takuuseen.




mukaan pajan kokoluokka venyy “kolatélkistd mopoautoon”
ja myds uusia investointeja on jossain vaiheessa luvassa.

“Viimeksi investoitiin nostokalustoon, kun taloon hankittiin
uusia siltanostimia”, hén kertoo.

Uuden yrityksen ensimmdinen vuosi kului ristiriitaisissa
merkeissd: toisaalta operaatiot saatiin hyvin vauhtiin ja
homma komeasti alulle, mutta samalla jaatiin jalkeen liikevaih-
totavoitteista.

Suomela mydntad haasteet, mutta uskoo pimeimpien pdi-
vien olevan nyt takana — esimerkiksi huhtikuun 2015 liike-
vaihto on nelja kertaa isompi kuin mitg vield viime vuoden
lokakuussa kilahti kassaan.

"Nyt néyttad jo paljon valoisammalta ja télle vuodelle

odotetaan parempaa tulosta”, toteaa Suomela toukokuussa.

Omaa kokoa levedmmét hartiat

Yhtend valttikorttina Sisu Worxillé on vahva tulituki omista-
jien muilta konepajoilta. Tammisen Logistic TKT Systems Oy
ja Peltosen ST-Koneistus Oy seisovat samassa rintamassa

vuden tulokkaan kanssa, eika ole liioiteltua puhua metallialan
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miniklusterista: kyseessd on yksi Suomen merkittavimmistd kes-
kiraskaista konepajaryhmista.

Suomelan mukaan kasassa on toimiva paketti, jossa jokai-
sella on omat vahvuudet ja erikoisalueet. Sisu Worxilla on eni-
ten kapasiteettid, joten se pystyy hoitamaan ne kaikkein isoim-
matkin tilaukset; Logistic taitaa erikoiskappaleiden teon; ja
STKoneistus on hydraulikan mestari.

" Asiakkaan nakévinkkelista hydty on selva, silla pystymme
hakemaan klusterin sisalla kaikkein toimivimman valmistusme-
netelman. Vastaavasti myds back-up [8ytyy, jos joku kone sat-
tuisi menemd&an epdkuntoon jostain syystd.”

Konepajaryhman palvelukatalogista [&ytyy niin 3D-tulos-
tusta kuin puhdastilaratkaisujakin ja kolme yritysta taydentavat
mukavasti toisiaan. Samalla kéy mahdolliseksi vastata kove-
nevaan kilpailuun volyymiedun ja kevyen organisaation tuo-
malla kustannustehokkuudella.

"Kaikilla on oma tekninen osaaminen ja oma asiakas-
kunta, mutta yhteistydta tehdaan esimerkiksi myynnin ja asia-
kashankinnan osalta. Myds tydkaluja voidaan kaytaa ristiin

ryhman sisalla.”
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Nousuveden aika jo?
Klusteripoweria on hyva hyadyn-
tad, kun epdvakaus edelleen ras-
saa toimialaa. Tilauskannat ovat
viela varsin alhaalla pk-puolella,
mutta Suomela nékee etté parem-
paan suuntaan ollaan menossa
koko ajan. “Isot pérssipajat kuten
Kone, Wartsilé ja Metso lydvét jo
tulosta pdytadn ja nousuvesi nos-
taa ajallaan myds pienempdaa
purtta”, toimitusjohtaja arvelee.

“Kentdlla vire on jo positiivi-
nen”, hén summaa, ja uskoo ettd
jahka investointeja taas tehdadn,
Suomi kylla saa oman osansa.
Entd miten sitten Sisu Worx — nuori
firma, jolla on pitké& historia — 16y-
ta@ oman paikkansa toimialalta?
- Talla kohtaa Suomela luottaa
kovan tydn voimaan: paukkuja
on suunnattava myyntiin ja mark-
kinointiin, tehtava mallisarjoja ja
auditointeja... yhtddn kived ei voi
jattaa kaantamatta.

"Iso asia meille on se laa-
dun tekemisen kulttuuri, joka istuu
syvalla tassa talossa”, Suomela
toteaa. Tyontekijsille ei tarvitse kos-
kaan erikseen muistuttaa, minka
tasoista jalked pajalla tehdaan —
jokainen asettaa riman korkealle,
koska se on talon tapa.

“Toinen asia on sitten kone-
kanta: pystymme tekem@&n moni-
puolisesti sekd isot ettd yksittdi-
set sarjat. Kolmas juttu on tekni-
nen osaaminen, joka on korkealla
tasolla — tamé nékyy esimerkiksi

valujen koneistamisessa.”

Sarvet tanassa
Tulevaisuudelta Suomela odottaa,
eftd Sisu Worx saa vakiinnutet-
tua asemansa konepaijojen keski-
raskaassa markkinassa. limaiseksi
mitddn ei ole luvassa, vaan toi-
mitusjohtaja arvioi ettd tavoitteen
saavuttaminen vaatii vield “pirusti
15ita”.

Mihink&dn ei sen sijaan ole kir-
jattu, ettd noin ja noin paljon litke-

vaihdosta pitdisi tulla ulkomailta ja
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taman verran kotimarkkinoilta — Suomelan ideana on yksin-
kertaisesti keskittyd 18ytamadn ne oikeat asiakkaat, joille Sisu
Worx voi tuottaa aitoa lisdarvoa.

"Kysymys ei niinkadn ole siitd, tulevatko nuo asiakkaat
kotimaasta vai jostain muualta”, Suomela toteaa.

Sinivalkoiset konepajat kohtaavat kovaa kilpailua Aasiasta
ja muualta Euroopasta, eikd hintojen polkeminen ole mikaan
ratkaisu tilanteessa. Suomela pohtii, ettd vaikka tydvoima on
monessa paikassa kotimaista halvempaa, Suomi ei suinkaan
ole vailla valttikortteja:

"Meidéan on vain tehtéva asioita fiksummin. Tilanne on
haastava, mutta ei mahdoton.”

Muutos parempaan léhtee oman ajattelun muutoksesta:
konepajojen bisnes ei ole lastun irrottaminen raudasta, vaan
asiakkaan ongelmien ratkaiseminen. Padtuote on koneistami-
nen, mutta asiakkaalle on merkityksellista kaikki mika siihen
liittyy, oli se sitten varastointia, tuotekehittelyd tai teknista asia-

kaspalvelua.
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“Panostaminen joustavaan, monipuoliseen palveluun on
yksi menestyksen avaimista”, han toteaa.

Ei jokapaikan hdylana

Toisaalta Suomela ei usko, ettd joka juoksukisaan kannat
taa numerolappu rinnassa kirmata. Omat ndytén paikat ja
must-win-mittelt pitad valita huolella, niché-hengessa.

“Kaikkeen ei pida mennd mukaan. Olennaista on pysya
lahella asiakasta.”

Niko Suomelan johtamisoppeihin kuuluu, etta eteenpdin
menn&an silmat auki - ja harkad napataan sarvista kiinni
aina, kun yhtaan on saumaa. Toimitusjohtajan mukaan oman
porukan kanssa on mukava tehdé ty6td, mutta toisaalta myds
johtamisen haasteet nousevat pitkalti juuri ihmisten johtamisen
puolelta.

“Numerothan on aina vain numeroita, mutta ihmisten
kanssa tekeminen tekee tydsta toisaalta valtavan antoisaa

mutta my&s sopivasti haastavaa.” B




TSUGAMI

- CNC-pitkasorvausautomaatit
- CNC-sorvit

- Monitoimisorvit B-akselilla ja
jyrsinkaralla

TSUGAMI - CNC-pitkasorvausautomaatit
- tuttu ja turvallinen toimittaja!

Esittelyssa

Tsugami HS327-5AX CNC-pitkdsorvausautomaatti varus-
tettuna kaantyvalla terakelkalla (B-akseli) tarjoaa erittain
monipuolisen ja tehokkaan mahdollisuuden kappaleval-
mistukseen. Koneistettavan kappaleen suurin halkaisija
on @ 32 mm ja pituus suorakayttdiselld pyorivalla ohjain-
holkilla 320 mm. Tytkaluasemia on enimmilladn jopa 38
kpl. Koneen monipuoliset lisdvarusteet taydentavat koko-
naisuuden.

Kysy myds muita HS-sarjan koneita.

Ota yhteytta Crontekin myyntitiimiin!

Crontek

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 Helsinki

Palvelut

Tarjoamme sinulle tehokkaat ja monipuoliset palvelut,
jolloin voit keskittya olennaiseen omassa tuotannos-
sasi. Ammattilaisemme asentavat, kouluttavat ja huol-
tavat koneesi vuosikymmenien kokemuksella.

Koneet

Lastuavan tydston koneissa konevalikoimamme on
erittain laadukas ja kattava. Kun tarvitset konetta sor-
vaukseen, jyrsintaan, hiontaan tai kipinatydstéon, kysy
ensin meilta.




NAKOKULMA

Juhani Lempidinen

Deltatron Oy

Kirjoittaja ndkee, etta teollisuusrobotiikka on vakiintunut

tiettyyn uomaansa ja hintatasoon, jossa robotiikan ja ihmisen

kasivarsi ovat vertailukelpoisessa kustannustasossa. Robotiikan

edut tulevat ndin esiin vuorotydssa ja tuotteiden laatutason

kohottajana.

ROBOTIIKKA LAITEKAUPASTA
JARJESTELMAK AUPPAAN

Paattyneet yhteiskuntasopimusneuvottelut téhtasivat yksikko-
tydkulujen alentamiseen laajalla rintamalla. Moni keskustelija
on todennut esillé olleen tydajan pidennyksen positiivisen kan-
naftavuuslisan olevan varsin vaatimaton. Toki viikoittaiset tyon-
tekijoiden liséminuutit merkitsevét, mutta paljon merkityksel-
lisempad tapahtuu lahitulevaisuudessa tuotantojarjestelmien
dlykkyyden kehityksessa ja palvelusektorin automatisoinnissa.
Palvelut tydllistavat yhd enemman tydvoimaa ja eivét hetkessa
katoa minnekdadn, vaikka kv. taloussuhdanteet kansantalout-
tamme kuinka heittelisivat. Tulevaisuudessa kansantuotteen
kasvu erkanee yhd enemman kasin tehdyn tyén madréstd, jol-
loin erityisesti teollisuudessa investointi-ilmasto on palkkata-
soa suurempi tekija. Uskoa feolliseen tulevaisuuteemme on
Suomessa koeteltu finanssikriisin alusta lghtien, mika on naky-
nyt varsin vaatimattomissa panostuksissa tuotantotekniikkaan
jo usean vuoden ajan. Yrittgjien sukupolvenvaihdoksien hitaus
ndkyy erityisesti konepajoissamme investointien jGhmeytend.
Teollisuusrobotiikka on vakiintunut tiettyyn uomaansa ja
hintatasoon, jossa robotiikan ja ihmisen kéasivarsi ovat vertai-
lukelpoisessa kustannustasossa. Robotiikan edut tulevat néin
esiin vuorotydssa ja tuotteiden laatutason kohottajana. lhmis-
tyd nousee kannattavammaksi piensarjatuotannon joustavuu-
den seké konstruktio- ja tuotantovirheiden sietokyvyn osalta.
Helpot ja vakiintuneet kappaleenkasittelytehtavat on jo aiem-
min automatisoitu. Nyt suuri harppaus tulee alykkaiden
robotiikkasovellusten kautta. Niissé teollisuusrobotiikkaa sovel-
letaan alykkaan anturitiedon avulla. Nékdjarjestelmat ja voi-
man mittaus ja sdatd ovat tarkeimmét teknologiset lisdykset
robotiikkaan. Témé vaatii uutta ndkokulmaa myss laitetoimit-
tajilta. Tuotantojarjestelmien kauppa siirtyy yha enemman pai-

nottamaan muita jarjestelmén osia kuin robottia. Digitalisaa-
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tio tarjoaa mahdollisuuden hyddyntaa suunnittelutietoa myds

tuotannossa entistd monipuolisemmin. Tutkimuslaitosten rahoi-
tuksen ahdinko tarjoaa alan tutkijoille uvusia liiketoimintamah-
dollisuuksia yrityksiss@ viimeisimman tutkimustiedon hyadynta-
misessd.

Panostukset palvelurobotiikan kehitykseen ovat talla het-
kelléd maailmalla suuret. Erityisesti terveydenhuollossa seka
kustannuspaineet eftd robotiikan mahdollisuudet ovat valta-
vat. Talla alueella robotti tulee erityisen lahelle tavallista kulut-
tajaa ja sairaita ihmisid. Talldin on erityisen tarkedd huolehtia
kansalaisten asenneilmaston ja kayttdliittymdatekniikan muok-
kaamisesta soveltuvaksi koneen ja ihmisen yhteistychon. Julki-
set toimijat ovat tdssd tehtavassd avainasemassa. Usean teolli-
suusmaan tapaan Suomessakin pitdisi alkaa julkisissa hankin-
noissa sisallyttamaan tietty prosenttiosuus tulevaisuuden auto-
maatiotekniikkaan. Nain me kaikki kuluttajat saisimme arki-
paivan tuntumaa robotiikan kayttéon ja samalla avautuisi
saanndllisesti uusia liiketoimintamahdollisuuksia nuorille kas-
vuyrityksille. Valtiovallan toimet robotiikan edistamiseen ovat
nykyisin vaatimattomat. Strategia lahitulevaisuuden hahmot-
tamiseen suomalaisissa oloissa olisi pikaisesti tarpeen koko
yhteiskunnallemme. Nyt robotiikka-teeman nousu hallituksen
kérkihankkeiden joukkoon antaa lupauksen, etté myds maan
hallitus haluaa nahda robotiikan esiinmarssin laajalla rinta-
malla. Mielenkiinnolla odotamme karkihankkeen resurssien
my&td uutta kasvua sekd palvelurobotiikkaan ettd tuotanto-
automaatioon.

Ensimmainen sukupolvi robotiikan osaaijia ja kéaytdajia on
jo elakkeelld. Heista on helppo aloittaa, tarjotaan automati-
soituja palveluita heille, joilla ei ennakkoluuloja ole vaan edel-

leen aktiivista ja lapsenomaista uuden kokemisen nalkaa. m



VARASTO

SUOMESSA

JATKOJALOSTUS
NOPEA TOIMITUS

Alumiini m Titaani

Kupari ®m Messinki m Terastuotteet
Alucore-alumiinihunajakennolevyt
Maaramittasahauspalvelu m Vesileikkaus
Kalvotuslinja m Levyleikkaus

Toimitusketjun hallinta

ThyssenKrupp Aerospace Finland Oy | Jalostamontie 1, 42300 Jamsankoski | Puh. 0201 274 400 | www.thyssenkrupp.fi



MITTAAMISEN UUSI ULOTTUVUUS

SD-MITTAAMINEN KIINNOSTAA PAJOJA,
SILLA JOPA 70 % AJANSAASTO
PERINTEISIN MITTAUSMENETELMIIN VERRATTUNA
ON ISO PORKKANA

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVAT: MLT MACHINE & LASER TECHNOLOGY OY
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3D on konepajojen makuun, koska kyseessé on modemi tapa mitata ja skannata monimuotoisia

esineitd — sekd nopeasti effa tarkasti. Mittauksen avulla voidaan optimoida eri laitteiden

aseluksia ja sGatojd, mikd taas tapaa tuoda tullessaan merkittcvia sadstdja. Nyrkkiscdnte on,

effcé optimaalisesti sacdetyt laitteet toimivat hairicttémdammin ja kuluminen on véhdisempdd,

/'o//oin suunnittelemattomat seisokit véhenevdt — /'os/<us radikaalistikin.

Optista 3D-mittausta voidaan kayttad vaativissa mittauskoh-
teissa, kuten uuden laitteiston asennuksessa, tuotantoproses-
sien linjauksessa ja kalibroinnissa, tai erillisen ison kappa-
leen mittojen ja sijainnin madrittelyssa. 3D on

hyva tydkalu esimerkiksi paikoissa, joissa tar-

tavat entistd monimutkaisempien kappaleiden valmistamisen,

joita ei endd pystytd perinteisin menetelmin mittaamaan”, Sii-

tonen toteaa.

Metallista mittaa

vitaan erityisen tarkkoja mittaustuloksia tai vai- , 3D-teknologiaa “Nykyisellaan pajoilla - etenkin pie-
keasti siirreltavia kohteita mitattaessa. 3D-tek- voidaan nemmilla — |6ytyy paljon késikayttoi-
nologiaa voidaan hyddyntad myés kappa- hyédyntaa myos sia mittalaitteita, esimerkiksi erilaisia
leen paikalleen sovittamisessa; mittaus osoittaa  kappaleen paikalleen tydntdémittoja ja mittakelloja”, tietda
selkedsti, mikali asennettava kohde ei mahdu sovittamisessa. Siitonen.

suunnitellulle paikalleen.
Eetu Siitonen MLT Machine & Laser Techno-
logy Oy:sta katsoo, etta 3D on tullut jaadak-

seen — ja on vasta kiihdytysvaiheessa.

“Tulevaisuudessa 3D-mittaaminen ja skannaaminen yleis-

tyy varmasti. 3D-suunnittelu ja uudet ainetta lisaavat valmis-

tusmenetelmdt — eli 3D-tulostus eri muodoissaan — mahdollis-
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"Suuremmilla pajoilla 16ytyy jo
digitaalisia nivelvarsimittalaitteita ja
koordinaattimittakoneita. Skannaavat

mittalaitteet ovat vield harvinaisia.”
3D kiinnostaa, koska se hoitaa hommat todella nopeasti.
Inspectan arvion mukaan 3D-mittaus sadstad aikaa jopa 70 %

perinteisiin mittausmenetelmiin verrattuna. Kannettavalla koor-



parasta
metalliosaamista

- syvaveto

/ . epakeskopuristus

Alihankintamessuilla . 2D ja 3D —Iaserleikkaus

@VALIMDINSTITUUTTI osastolla T4

T - ohutlevytuotesuunnittelu ja
Valimoinstituutti on valimoalan

valtakunnallinen koulutus-, tutkimus-, -va Im istus
tuotekehitys- ja palveluyksikko.

- tydkalusuunnittelu ja —valmistus

Tarjoamme palveluja valimoille
ja valun kayttajille.

Toimintaamme kuuluu mm:
protovalut, materiaalitestaus,
3D-mallinnus ja valun simulointi,
koulutus, tutkimus ja tuotekehitys.

www.valimoinstituutti.fi

Nahdaan Alihankintamessuilla!

Pohjois-Karjalan
aikuisopisto

Tervetuloa osastollemme A904

Pohjois-Karjalan aikuisopiston kone- ja
metalliala jarjestda aikuisten ammatillisia
nayttotutkintoja seka raataloitya koulu-
tusta yritysten tarpeisiin.

P t
Ammatilliset niyttatutkinno
* Kone- ja metallialan * Levytekniikan ammatti-
perustutkinto tutkinto

° Hitsaajan ammattitutkinto  © Koneenasentajamestarin
* Koneistajan ammattitutkinto ~ erikoisammattitutkinto

* Koneenasentajan ammatti-  © Levytyémestarin erikois-
tutkinto ammattitutkinto

© Kunnossapidon ammatti-
tutkinto

Muu ammatillinen koulutus

* Kansainvalinen hitsaus- ¢ Hitsien silmamaardinen
neuvoja (IWS) tarkistus

* Hitsaajan patevoitysmis- * Robottihitsauskoulutus
koulutus ja hitsausohje (WPS)

© [WS-hitsaus

Lisatietoja levy- ja hitsausalan koulutuksissa:

Jarmo Mononen, p. 013 244 2542, janne.mononen@pkky.fi
Lisatietoja muissa koulutuksissa:

Jorma Kareinen, p. 050 409 6015, jorma.kareinen@pkky.fi

Pohjois-Karjalan aikuisopisto .
PL199 (Kaislakatu 3), 80101 Joensuu @ pkky.ﬁ

www.pkky.fi/aiko




dinaattijarjestelméalla mittaaminen on nopeaa, eika tukiraken- Mittauspisteiden identifioimiseen kaytetaan erilaisia mitta-

teita tarvitse rakentaa. Mitattava kohde voi olla mittauksen apuvdlineitd kuten tahystarroja, erilaisia tahyksia ja telarat-
aikana missa tahansa asennossa, eikd kohdetta tarvitse litkut- suja. Mittauksessa voidaan kayttad myos laserosoittimella
taa. Mittaus voidaan suorittaa joko kojekoordinaatistossa varustettua, pinnasta suoraan mittaavaa takymetria. Néin
ja/tai kappaleen omassa koordinaatistossa. mitattavaan kappaleeseen ei tarvitse koskea, miké mahdollis-
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Mestaruussarjan ovet
ja siltanosturiaukot

Valitse Champion Door kangasnosto-ovet ja jakoseinat!
Saastat energialaskussa ja saat vaikeisiin olosuhteisiin
varmakayttoiset ja pitkaikaiset, hyvin eristavat ja lahes

CHAMPIONDOOR"

Champion Door Oy e Hopeatie 2 ¢ 85500 Nivala ® Puh. 08-445 8800 e info@championdoor.com ¢ www.championdoor.com

PIDASTU OTA TO ONEET \zmmgﬂ

VARMUUSKYTKIMET

R+W:n momentinrajoifin pysiytiid raskaankin koneen, kun
viiintsmomentti ylikuormittuu. Soveltuvat erittiin vaativiin
olosuhteisiin.

KONE-JA LAITESUOJAT

PEl-suojat turvaavat tydstikoneen hiiirigttomiin toiminnan. Kattava
(AD-kirjasto, josta varaosa nopeasti miltei kaikkiin tydstokoneisiin.

VOITELUAINEET

NABTESCO-voiteluaineet on kehitetty haastaviin ja tarkkuutta
vauliviin voimonsiirron rulkoisuihin Ne varmistuvul robottien ja

ADDTECH MOVI:T EC

Komponenteista Kokonaisuuksiin WWWw.m OveteC f|



taa kohteen mittaamisen myds korkeaa hygieniatasoa vaati-

vassa toiminnassa kuten elintarviketeollisuudessa.

Tulokset heti, kiitos!

Mittauksen tulokset ovat kaytettcvissé
reaaliajassa mittauskojeeseen kytke- ,
tylla tietokoneella. Mittauksesta tuotetaan
graafinen raportti, jolloin mittaustulosten
vertaaminen esimerkiksi laitteen saato-

ien jalkeen on helppoa. Tuloksia voidaan
kayttaa myds CAD-ohjelmistossa, joka hel-
pottaa tulevia suunnitteluja.

Vaikka hyddyt ovat runsaat ja dokumentoidut, aivan auto-
maattisesti ei 3D-skanneri konepajan ostoslistalle kuulu. Kal-
lis hankinta ei ole perusteltu, ellei sille todella ole kayttoa. Eetu
Siitosen mukaan mittalaitteen tarve riippuu pitkdlti valmistetta-
vasta tuotteesta:

"Koskettavat koordinaattimittalaitteet ovat erittdin pate-

vid ja tarkkoja kappaleiden mittaamiseen; 3D-skannerit tule-
vat kuvaan, kun kappaleet monimutkaistuvat ja perinteisillé

mitoilla ei enda parjata.”
Ryhtid myés takaisinmallinnukseen

Entd sitten takaisinmallinnus (reverse engineering), jossa ede-

taan lopputuotteesta ikadn kuin vastavirtaan ja selvitetaan,
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Mittauksen

tulokset ovat
kaytettavissa reaaliajassa
mittauskojeeseen kytketylla
tietokoneella.

miten tuote oikein on tehty? Siitonen toteaq, eftd takaisinmal-
linnus vaatii mittalaitteen liséksi 3D-suunnitteluohjelmiston ja
tietysti osaavan henkildn tekemadn vaadittavat mallinnukset ja
mittaukset.

"Konepaijat, joilla [8ytyy oma
3D-suunnitteluosasto, pystyvat siirty-
ma&an suhteellisen kivuttomasti myds
mittaamisessa 3D-maailmaan. Suu-
rin osa 3D-suunnitteluohjelmista pystyy
hyddyntamadn 3D-mittalaitteella tallen-
nettuja mittaustietoja, niin laaduntark-
kailussa kuin kadnteisessa suunnittelus-
sakin”, han pohtii.

Siitonen huomauttaa, ettd suurimmat kehitysaskeleet mit-
tausbisneksessa ovat tapahtuneet juuri mittalaitteiden tark-
kuudessa — nykyisin pystytdan entistd paremmin vastaamaan
konepaijateollisuuden tarkkuuksiin.

“Samoin 3D-maailmaan siirtyminen suunnittelussa on edes-
auttanut 3D-mittalaitteiden kysyntad ja hyvaksyntaa markki-

noilla.”

Kruununa Creaform
MLT Oy on ruotsalaisen MLT AB:n vuonna 2012 perus-
tettu tytaryhtio, joka edustaa saksalaisen markkinajohtajan,

Priftechnik AG:n, tuotteita ja palveluja. Uusimpana tuoteper-



ENSIMMAISTA KERTAA YHDESSA

TAYDELLINEN TAYDELLINEN
KONTROLLI VAPAUS

ww WURTH WiiCON
Markkinoiden helppokiiyttoisin itsepalvelumyymiilé /varasto

* Ottamasi tuotteet tunnistetaan automaattisesti
rfid-tekniikalla, ei viivakoodin luentaa.

« WURTH WUCON huolehtii automaattisesti téydennys-
tilauksista ja voit seurata kulutusta henkil6tasolla.

* Toteutus mahdollinen ulko- tai sisdtiloihin sijoitettavalla
kontilla tai oman varastotilasi yhteydessa.

Wourth Oy ¢ 11710 Riithiméki * Puh 019 7701 « www.wurth.fi * myynti@wurth.fi



3D-MITTAAMISEN KAYTTOKOHTEET

o Asennusmittaukset (paikalleen asennukset, asennuksen aikainen mittatarkastus)

e Linjaukset (linjojen merkitseminen, kohtisuoruus)

o Tarkemittaukset

* Deformaatiomittaukset (muodonmuutosten selvittéminen)

® Asennusvalvonta (kolmantena osapuolenal)
e Kytkinten rihtaukset (asennusakselistoon)

* Valmiiden konepajatuotteiden mittatarkastus

e Hitsatut rakenteet, sailiot, kantokehilla olevat vunit ja rummut, isojen rakenteiden yhteensopivuus

® Meesao- ja sementtivunit
® Pyorivat rumpumaiset kohteet

e Sailiciden tilavuuskalibrointi ja muodon madritys

Lahde: Inspecta

heend MLT:n valikoimista 16ytyvat Creaformin innovatiiviset
3D-mittauslaitteet ja -skannerit.

Vastikadn myynti- ja mittausinsinddring aloittaneen Eetu
Siitosen vastuualueisiin kuuluvat juuri 3D-skannaukset ja
-mittauspalvelut seké Creaform-késiskannereiden myynti.
Siitosella onkin vahva kokemus 3D-skannauksen alalta ja hyva
tuntuma kenttaan. Hanen mukaansa suomalaiset ovat pysy-
neet alan kehityksessa ihan hyvin mukana, vaikka jélkijunassa
silti selvasti tullaan:

"Yleisella tasolla Suomi kulkee 1-2 vuotta monia muita
teollisuusmaita peréssa. Esimerkiksi Ruotsissa ollaan selvésti

edella 3D-mittaamisen ja skannaamisen hyddyntamisessa.”

Osaajia saadaan kouluttamalla

Siitonen arvioi, ettd liian usein Suomessa hommataan hienot
ja kalliit laitteet, mutta ei panosteta henkildkunnan kouluttami-
seen — ja tuliterdt mittalaitteet jGévat lopulta véhélle kaytslle
osaamisen puutteen takia.

"Esimerkiksi 3D-skanneria hankittaessa ei ymmarreta
taysin, mitd laitteella voidaan tehdé ja milla tarkkuudella.
Skannereissa |6ytyy eniten hajontaa laitteiden tarkkuuksissa
ja kaytettavyydessd — vain muutamilla valmistaijilla on tarjota
oikeasti konepajateollisuuteen sopivia 3D-skannereita”, hén

toteaa.
Kysyntada riittaa
MLT Oy:lla on kymmenkunta konepaja-asiakasta ja sopivasti

sapinad padlla: vusia mittalaite- ja mittauskyselyita tulee vii-
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SD-MITTAUKSEN
EDUT:

— Mahdollistaa nopeat ja tarkat mittaukset

sekd mittaustulokset
— Vahentdd suunnittelematonta seisokkiaikaa
- Saastad aikaa ja rahaa

— Valtetadan tukirakenteiden rakentaminen

koittain. Siitonen myos tietdd mita konepajat haluavat: tark-
kuus on aina tarked avain-asia ja samaten joustavuus mittaus-
ten suorittamisen suhteen.

"Yleensa aikataulut ovat tivkkoja ja mittaamaan saat-
taa joutua keskella yétakin. Samoin mittaustulosten tulisi olla
kéytettdvissa heti mittauksen jalkeen”, hén kuvailee asiak-

kaiden vaatimustason nousua. B



Maailman pienin silmaklinikka lisad
mahdollisuuksiasi pelastaa siimat!

Onnettomuuden sattuessa on tdrkeintd aloittaa huuhtelu nopeasti ja
pyrkid palauttamaan silman normaali pH-arvo. Cederrothin puskuroidun
siimanhuuhtelun ansiosta nakdsi pelastuu suuremmalla todenndkéisyydelld
kuin tavallisella kerttosuolaliuoksella. Huuhteluneste laimentaa ja huuhtelee,
minka lisdksi se neutraloi emdksisid ja happamia roiskeita (vaikutus

on yleensa tehokkaampi emaksiin kuin happoihin). Siksi silmaldakarit
suosittelevat Cederrothin huuhtelunestetta tutkimuksessa, jossa verrattiin
erilaisten silmanhuuhtelunesteiden tehoa emaksiin'.

Lue lisdd maailman pienimmastd silmaklinikasta. www.firstaid.cederroth.com

CEDERROTH

I) Rihawi et al., Graefe's arch. Clin. Exp. ophtalmol. (2006) 244:845-854




ILMOITUS

LAADUNVARMISTUS NOPEAMMAKSI
PORIN LEIKKUUPUIMURITEHTAALLA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

Madliskuun 2015 lopulla Hexagon Metrology Oy toimitti uuden nivelvarsimittauslaitteen

Sampo-Rosenlew Oy:n tehtaalle Poriin. Siellé on ollut nykyiselld paikalla konepajatoimintaa

wuodesta 1852. leikkuupuimurien valmistus alkoi vuonna 1957 ja metsGkonetuotanto 1995.

Mittalaitteella pyritacn etsimacn mahdollisia valmistusvirheitc tuotteista ja niiden osista. Aikaa scdstyy,

koska laitteella voidaan tehdé mittauksia valmistusprosessia keskeyttamatta.

Nivelvarsimittauslaitteen avulla néhdadn, tuleeko valmistetusta
kappaleesta sellainen kuin oli suunniteltu. Laite mittaa esimer-
kiksi tasoja, ympyraita tai lapivientien paikkoja ja vertaa saa-
tuja tuloksia piirustuksiin.

Tyypillisesti laitetta kaytetaan tydstokappaleiden tai ali-
hankkijalta saatujen komponenttien laadunvarmistukseen.

“Laite on helposti liikuteltava 3D-mittalaite, jolla laadun-
tarkkailijat tutkivat sekd valmiita ettd keskeneraisia tuotteita”,
Hexagon Metrologyn myynti-insinééri Mikko Ahola kertoo.

“Aiemmin tuotteet oli siirrettava toisaalle erikseen mitat-
taviksi, ja siihen kului paljon aikaa. Nyt mittaukset voidaan

tehda valmistuslinjalla ja siirtad vain ‘susikappaleet’ sivoun.”

Tarkkoja mittauksia

Nivelvarsimittauslaite on keskim&darin parin metrin pituinen
hiilikuiturunkoinen instrumentti, joka on asennettu kolmijalan
padlle.

Mittaus perustuu 3D-koordinaatistoon ja melko monimut-
kaisiin matemaattisiin algoritmeihin. Laite vertaa siirrettdvan
mittakdarjen paikkaa suhteessa mittalaitteen tukijalan kiintopis-
teeseen.

Valmistuslinjalla laite kytketddn tietokoneeseen, minka jal-
keen mittakarked siirretdan manuaalisesti.

“Mittalaite muistuttaa ulkon&dltadn teollisuusrobottia,
mutta painaa vain kymmenisen kiloa. Pienimpia kappaleita
mitattaessa padstaan alle millimetrin sadasosan tarkkuuksiin”,
Ahola selittaa.

“Hexagonin tehtaalla Ranskassa valmistetaan 1 300 tal-
laista ROMER-mittalaitetta vuodessa. Suomessakin laite on
suosittu: olemme myyneet sitd noin 30 kappaletta noin parin

viime vuoden aikana.”

Monenlaisia sovelluksia
Hexagon Metrologyn nivelvarsimittauslaitetta voidaan kayttaa
monenlaisissa mittauskohteissa, kuten linjastojen tarkastuksissa
prosessiteollisuuden huoltojen yhteydessa.

"My®s pienilla konepajoilla laitteella pystytaan tehosta-
maan tuotantoa monin tavoin, muuallakin kuin laaduntarkkai-

lussa”, mainitsee Ahola.
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Laitetta valmistetaan eri kokoisina erilaisiin kayttdtarkoi-
tuksiin. Pienin versio mahtuu kirjoituspdydalle, suurimmat ovat
Ihes viiden metrin pituisia. Leikkuupuimurimittauksia varten
Sampo-Rosenlewille toimitettiin malli, jonka mittausalue on 3,5
metrid.

"Tallainen mittalaite on monipuolinen ja helppokayttdinen.
Aluksi tosin tarvitaan parin paivan kayttdkoulutus, mutta esi-
merkiksi CAD-suunnittelijat tottuvat laitteen kayhédn nopeasti”,
Ahola arvioi.

Hdanen mukaansa laite toimitetaan tehtaalta kalibroituna,
kaytovalmiina ja renkailla varustetussa kuljetuslaatikossa noin

kuukauden toimitusajalla.

Jatkuvaa laaduntarkkailua

Sampo-Rosenlew Oy:n laatuinsindéri Kalle Hahtamo toteaa,
ettd Porin puimuritehtaalla oli jo pitemp&an ollut tarvetta lac-
duntarkkailua tehostavalle mittalaitteelle.

"Uusi nivelvarsimittauslaite saéstad aikaa mittauksissa ja
parantaa mittatarkkuutta. Myds laitteen liikuteltavuus on tar-
ked ominaisuus”, Hahtamo sanoo.

"Kaytamme nyt laitetta isojen hitsauskokoonpanojen laa-
dunvarmistukseen. Tarkistamme silla myds alihankkijoilta tule-
vien suurikokoisten komponenttien laadun.”

Porissa valmistetaan p&dosa koneiden komponenteista,
mutta joitakin melko isojakin puimurien ja metsdkoneiden
moduuleja saadaan alihankkijoilta.

"Pyrimme tuotannon aikana jatkuvaan laadunvarmistuk-
seen. llman tGmantyyppistd mittalaitetta isojen hitsauskokoon-
panojen tarkistusmittaukset olisivat hankalia ja tydlaita”, Hah-
tamo pohtii.

Hanen mukaansa mittalaitteen perustoiminnot oli helppo
oppia. Monimutkaisempiin mittauksiin harjaannutaan sitten
kokemuksen kautta.

“Saimme alkuvaiheessa kayttdkoulutusta. Syksylla on
tulossa syventavad jatkokoulutusta.”

"Jo nyt kuitenkin ndhdaan, etté aikaa saéstyy merkitta-
vasti. Joistakin sellaisista laadunvarmistusmittauksista, joihin
ennen meni koko pdiva, selvitaan nyt arviolta tunnissa”, Hah-

tamo kehuu mittalaitetta. m
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N ' l C O ON MODERNISOINNIN MARKKINAJOHTAJA
LAHES 100 KONEPAJAKONETTA TEHTY
MODERNISOIMALLA SAASTAT SATOJA TUHANSIA. ASIAKKAITAMME OVAT ISOISTA YRITYKSISTA PIENIIN KONEPAJOIHIN.
KOHTEINA OLLUT ERILAISET METALLINTYOSTOKONEET, PUUNTYOSTOKONEET, ERIKOISKONEET, ROBOTIT JA MUITA LAITTEITA.

CNC-OHJAUSJARJESTELMAT JOITA KAYTAMME

NUM edistyksellinen CNC, yksinoikeudella maahantuonti.
[ ] modernisoinnit, varaosat, koulutus, korjaus ja erikoisosaaminen
[ ] tehty yli 80 modernisointia, myds vierintajyrsin- ja hiomakoneet

FANUC tunnettu CNC, valtuutettu maahantuonti.
[ ] modernisoinnit, varaosat, koulutus, korjaus ja erikoisosaaminen
[ ] uudet Fanuc-robotit myds meilta, suoraan Euroopan varastosta

HEIDENHAIN haluttu CNC avarruskoneisiin

KONEIDEN VARAOSAT JA OHEISLAITTEET SUORAAN VALMISTAJALTA
[ nivel- ja portaalirobotit [ pyéropoydat []tangonsyéttolaitteet
JAGUAR ¢ L&L ¢ QUICKTECH ¢ TONGTAI TOPPER ¢ YOUJI

HEIDENHAIN ORENISHAW 0BALANCE SYSTEMS L[] tydston autom. mittaus
OMATIVE Optimil & Optiturn []tydstdn valvonta ja optimointi
NUCOS winDNC [ tyostokoneiden tiedonsiirtojarjestelma

0 MAAHANTUONTI ¢ ERIKOISKONEET ¢ MODERNISOIDUT KONEET ¢

RobodJob valmis paketti sorvin ja jyrsinkoneen kappaleen vaihtoon
[ ] Helppo kayttaa, alykas kayttoliittyma, asetuksen vaihto alle 5 minuutin

NUCOS OY Keisarinviitta 16, 33960 Pirkkala, 03 342 7100 www.nucos.fi

pro

Saamme kasvun rattaat pyorimddn I I I I I
[ I

Vientiveturi-koulutuksella
vientiin vetoa!

metallialan ammattilehti

Kompaktit koulutuspaketit PK-yrityksille: prometalli 3+4/2015 on joossa mySs

Alihankinta 2015 -messuilla.
Vientiveturi Perus-kurssi: viennin prosessit
ja kdytannon asioiden hallinta Tapahtuma jdrjestetddn
Vientiveturi Plus-kurssi: miten toimia Tampereen Messu- ja Urheilukeskuksessa
vientimarkkinoilla ja valttaa sudenkuopat 15-17.9.2015!

Vientiveturi Premium-kurssi: yrityksen

vientivalmiuden nostaminen
Tervetuloal

Tutustu tarkemmin
www.dfgreenoy.com/koulutukset

Lisatietoja: Stig Hedman, mob. 040 538 6471
stig.hedman@dfg.fi
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Tehostamme tuotantoasi ilman kompromisseja.

ABB toimittaa tuotteita, jarjestelmia ja palveluita, joiden avulla lisdat tuottavuutta ja vahennat energiankulutusta.
Metalliteollisuuden tavallisesti tydvoimavaltaisiin tydtehtaviin robottimme tuovat toistettavuutta, tehokkuutta
seka luotettavaa automaatiota. ABB:n robotit ja automaatio ovat avain prosessien joustavuuteen, tuotannon
laadun parantamiseen seka tydturvallisuuden varmistamiseen.

Katso lisétietoja osoitteesta www.abb.fi/robotit

ABB Oy i “ l! I.
i Power and productivity
Egr?eolitrlncfﬂo 22 11 for a better world™ " I. I.



RIESANPOISTOBISNES

TEKSTI: JARKKO BOHM
KUVAT: WURTH GROUP
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W KONEMAALAUS OY
PINTAKASITTELYN AMMATTILAINEN
= (06) 4845 333

PALVELUMME

METALLIN KEMIALLINEN
MUSTAUS
(VIT:N HYVAKSYMA ISO11408
STANDARDI)

METALLIN FOSFATOINTI

KORKEAPAINERUISKU-
MAALAUS

TERASRAEPUHALLUS

WWW.AHKM.FI

(06) 4845 333 + AHKM@NETIKKA.FI
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Pientarvikelogistikassa materiaalivirta koostuu pieniarvoisista
tuotteista ja isoista nimikemaadrista. Yritykselld voi olla tuhan-
sia nimikkeitd, joiden arvo voi olla joitakin euroja tai vain
sentteja. Kaikenlaista nippelia kuitenkin tarvitaan, jotta tuo-
tanto pysyy kaynnissa.

Samalla ne ovat riesa konepaijalle, kuten Wirth Oy:n toi-
mitusjohtaja Matti Kanerva kuvailee.

“Erds asiakkaamme kerran sanoi minulle, ettd olemme rie-
sanpoistobisneksessd. Nappasin sen sanan kayttédmme yritys-
esittelyssamme,” han napauttaa.

Ferrometal Oy:n toimitusjohtaja Mika Brandt havainnol-
listaa ongelmaa toteamalla, eftd jopa kymmenien tuhansien
eurojen laitetoimitus voi seisoa, koska tehtaalta puuttuu muuta-
man sentin arvoinen komponentti.

"Keskeisin haaste pientarvikelogistiikassa on se, ett

tuotteet ovat monesti vdhdarvoisia. Jos ne ovat ostotilaus-
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ten takana, niille annetaan helposti vain vahan painoarvoa,

koska niita ei valtamatta luokitella strategisiksi tuotteiksi.”

Vapaajakelua tai imuohjausta

Yksi tapa tehostaa pientarvikelogistiikkaa on niin kutsuttu
vapaajakeluhylly, jonka Wirth-konserni toi ensimmaisend
markkinoille noin 30 vuotta sitten. Nyky&dn toimintamalli on
alalla Iahes standardi, ja Suomessa sitd toteuttaa useampikin
logistiikka-alan yritys.

Vapaaijakeluhyllyn ideana on tuoda pientarvikkeet mah-
dollisimman lahelle kayttopistettd, jossa tuotteita korjataan tai
rakennetaan. Toimittaja huolehtii, ettd hyllyssa on tavaraa, ja
asiakas maksaa sitd mukaa kun tarvikkeita kuluu. Kustannuk-
set kohdistuvat oikein, kun yrityksen jokaisella osastolla ja kus-
tannuspaikalla on oma hylly.

"Téama on oheiskustannuksiltaan hyvinkin tehokas tapa.



LAHTI

TURKU

““-“ul.',l",

S

o

y
I

S
&

%,
Ui



Miksi Tork teollisuuspuhdistusliina vaati-
vaan kaytt66n?

e n 2,2 kg Tork teollisuuspuhdistusliinoja
vastaa n. 10 kg ratteja ja sdastaa varastoin-
titilaa.

e Liinat ovat erityisesti suunniteltu pyyhintédan
liuotinaineilla.

e Erittain imukykyiset linat pyyhkivat tehok-
kaasti** - ty0 tulee tehtya nopeammin.

e Annostelija suojaa linoja lialta ja roiskeilta -
liina aina k&den ulottuvilla.

e Puhdistusliinoilla suurempi puhdistusteho
- liinoja kuluu véhemman, joka pienentaa
kokonaiskustannuksia.

Tutustu tuotteisiin www.tork.fi

* SCA tutkimus 2013
** SCA laboratorio testi 2012-2013

~

TORK
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Siihen ei sisdlly ostokustannuksia valttamatta lainkaan”,
Kanerva kuvailee.

Vapaajakelussa on hankala seurata tarkasti, kuka tuot-
teen on kayttanyt ja mihin tarkoitukseen, jos konepajalla on
useita kaytajia tai kustannuspaikkoja. Tarkempaa seurantaa
varten kannattaa harkita RFID4ekniikkaan perustuvaa jérjes-

telmaa.

, Yksi tapa tehostaa
pientarvikelogistiikkaa

on niin kutsuttu
vapaajakeluhylly.

Seka Wirth ettd Ferrometal ovat tuoneet markkinoille
RFID-tekniikkaan perustuvat jdrjestelménsd pientarvikelogis-
tikan tehostamiseen. Ferrometalin Mika Brandtin mielestd
on kannattavaa imuohjata pientarvikkeiksi luokiteltavat tuot-
teet tuotantolinjoille. Yrityksen tarjoama RFID-Kanban -jér-
jestelma on yksi keino tehokkaan imuohjauksen toteutta-
miseksi.

"Kanban ohjattu RFID-jcrjestelmd huolehtii, ettd oikeat
tuotteet ovat oikeaan aikaan kayttopaikoilla. Jos tulee kysyn-
nan vaihteluita, niin jarjestelma reagoi siihen reaaliaikai-
sesti ja tilaa toimittajalta tarvittavia komponentteja liséa”,
Brandt kuvailee.

RFID-seurannassa olevan jdrijestelman avulla ei myos-
k&an synny ylivarastoa, sillé se tilaa vain niité komponent-
teja, joita tuotantotilassa kulutetaan. Reaaliaikaisuus on etu
viivakoodeihin perustuvaan ohjaukseen verrattuna.

"Vaikka hyllyttéja kavisi pari kertaa viikossa lukemassa
viivakoodit, niin viive on parista kolmesta paivasta viikkoon.
Tavaratarve on saattanut ilmetd jo esimerkiksi edellisella vii-
kolla heti hyllyttdjan viimeisen kdynnin jélkeen. RFID-jdrjes-
telma |Ghettad tilauksen valitémasti taydennystarpeen ilmen-
nyttyd”, Brandt toteaa.



Nyt se on
saatavilla!

Suosituin Pinontatrukki
joka on entistdkin
parempi kaikilla osa-
alueilla:

Parempi nostokyky,
enemman nostokor-
keutta, erinomainen
ajettavuus, kompakti
koko ja markkinoiden
laajin mallisto.

Mikali listauksestamme
puuttui jotain ota
yhteyttd oman alueesi

UuUs| STAx,O myyjaan.
ONTAALLA

Myynti 010 575 700 TOYOTA
www.toyota-forklifts.fi
www.toyota-hyllyt.fi MATERIAL HANDLING

Elannontie 5 ¢ FIN-01510 VANTAA e« Tel. 020 728 9880 * Fax 020 728 9881 ¢ www.tammesvirta-co.fi ® info@tammesvirta-co.fi

TRUMPF TrulLaser 5030 Fiber

8kW teho nahtavana Teknologia 2015 messuilla Helsingissa!

POWER TOOLS * LASERLEIKKAUS/HITSAUS « LEVYTYOKESKUKSET « SARMAYSPURISTIMET




Lisaksi manuaalinen tyd véhenee, jolloin virheiden mah-

dollisuus pienenee.

Tavarat kassiin ja menoksi

Wirth on parhaillaan tuomassa markkinoille RFID-tekniikkaan

J

perustuvaa WiCon-automaattivarastoa,
jossa tuotteiden noutoja voidaan seurata yri-
tys-, henkild-, tydnumero- tai kustannuspaikka-
tasolla asiakkaan tarpeiden mukaan. Varas-
ton oven efeen asennetaan tuulikaappia

muistuttava fila eli skannaushuone.

RFID-jcrjestelma
lahettaa
tilauksen valittomasti

nut varastosta mitdkin tavaraa”, Wirthin toimitusjohtaja Matti
Kanerva kuvailee jarjestelman etuja.

Pientarvikelogistiikkaa voi tehostaa muillakin keinoilla.
Kanerva suosittelisi monille asiakkailleen tuotevalikoiman har-
monisointia. Esimerkiksi tuotesuunnittelua voisi kehittad siten,
eftei jokaiseen tuotteeseen tarvittaisi eriko-
koista ruuvia vaan samankokoinen sopisi
useampaan. Harmonisoinnilla voisi saada
aa hyotyja myds teknisten kemikaalien, hen-
kildsuojainten ja tydkalujen valikoimanhal-

linnassa.

tdydennystarpeen
Varastosta noudettavat tuotteet kulkevat . v Ferrometalin toimitusjohtaja Mika
ilmennyttya.

skannaushuoneen lapi, ja jarjestelma tunnis-
taa sekd noudettavan tavaran ettd tavaran
noutajan. Tydntekija voi hakea varastosta esi-
merkiksi muovikassillisen pientarvikkeita seka pistad samalla
rullamitan taskuun, ja jarjestelmé kirjoa automaattisesti noude-
tut tuotteet. Uutta on se, eftei tavaroita tarvitse “nayttaa” yksi-
tellen 10 senttimetrin paastd erilliselle skannerille, kuten viiva-
koodijarjestelmiss@, vaan tyontekija voi kavella skannaushuo-
neen lapi takaisin urakan &areen. Jarjestelmd lukee RFID-tagit
tdysin automaattisesti, ja huolimattomuuden aiheuttamat vir-
heet ovat entista epatodenndksisempia.

“Nain yhdistyvét vapaajakelun hyddyt parempaan seu-

rantaan ja kontrolliin eli varmaan tietoon siitd, kuka on hake-
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Brandtin mielestd suomalaiset metalliteol-

lisuuden yritykset ovat ymmartaneet hyvin

sen, ettd pientarvikelogistiikan voisi jdrjes-
taa tehokkaammin ja paremmin. Tietoisuus on lisaantynyt glo-
baalin ja kansallisen talouden seka vientiteollisuuden haastei-
den rinnalla. Kaikki tahot on pakotettu miettim&an kustannuste-
hokkaampia ratkaisuja mutta myds toimintamalleja, joilla vas-
tataan kasvun haasteisiin ilman lisginvestointeja.

"Sen mydta mielenkiinto erilaisia jarjestelmaratkaisuja
kohtaan on lisaéntynyt viime vuosina. Mielestani suomalainen
teollisuus on kohtalaisen valveutunut ndissa asioissa, ja siella
on selked tahtotila ja hyvd ymmaérrys parantaa kustannuste-
hokkuutta ja tarkkuutta.” B
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"TAMA ON MIELETONTA, MEIDAN ON
SAATAVA NIITA KROMIN VARISIA!”
Uudet Duratomic® kiintoterit
sorvaukseen edistyksellisella
kuluneen sarman indikaatto-
rilla varmistaa, ettet heitd pois
kaantoterid, joissa on kayttamat-
tOmia sarmia.

Kay Duratomic.com sivustolla

arvioimassa sadstosi, jos kayttaisit
Duratomic® -kiintoterii.

DURATOMIC - KAIKKIEN TERASTEN
SORVAUKSEEN

Olemme parantaneet uusien
Duratomic -kdantoterien
TP0501, TP1501 ja TP2501 luo-
tettavuutta ja suorituskykya olipa

kyse optimoidusta sarjatuotan-
nosta tai yksittaiskappaleiden
valmistuksesta.

Tule tutustumaan Alihankinta
2015 -messuosastollemme D195.

KAYTATHAN KAIKKI
KAANTOTERAN SARMAT!

KATSO VIDEO LINKISTA SECO :



PAJALLA TAPARTUU

KUIN OMAA
VAKEA

Palstalla yhteistyckumppanimme kertovat toiminnastaan.

RAUTE ULKOISTI SISALOGISTIKAN JA PAKKAAMON
ALFAROCILLE — JA VAIKUTTUI NAKEMASTAAN

TEKSTI: SAMIJ. ANTEROINEN

Teknologia- ja palveluyritys Raute Oyj etsi lisGtehoja sisdlogistiikkaan ulkoistuksen kautta vuoden 2014

alussa. Sisélogistiikka oli kilpailutettu pari vuotta aikaisemmin, mutta sopimus oli katkolla ja kilpailutettiin

vudelleen. Téllsin pisimman korren veti Alfaroc, joka oli toteuttanut perusteellisen kartoituksen Rauten

tarpeista sisdlogistikan saralla jo vuoden 2011 lopulla.

Toiminta alkoi nopeassa aikataulussa huhtikuussa 2014. Tyén-
johtajan alaisuudessa starttasi kahdeksan hengen Alfaroc-iimi
— ja lahes taysin puhtaalta poydalta. Edellisen toimijan luopu-
essa “rintamavastuusta” nimittdin myds kaikki vanhat tydnteki-
jat vaihtuivat, yhta lukuun oftamatta.

Alfarocin operatiivinen p&allikkd Janne Katajainen mydn-
taa, etta startti ei ollut siita helpoimmasta padsta.

“Suurin kéaytannén tason haaste oli henkildstdn totaalinen
uusiutuminen, koska emme padsseet hyddyntamaan olemassa
olevaa osaamista. Alkuviikoista tuli ndin ollen varsin intensiivi-

siad”, Katajainen kuittaa.

Asiakkaan omissa tiloissa

Alfarocin likeideana on ulkoistaa asiakasyritysten logistisia
toimintoja, jotka tapahtuvat asiakasyritysten tiloissa ja hei-
dan omilla jarjestelmillaén. Vaikka Alfaroc on sisalogistikan
ammattilainen, jolla on valmiit konseptit ja prosessit, Rautelle

raataldity sisalogistikan kokonaisuus oli laajimpia yhtién kos-
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kaan toteuttamia, sisdltden mm. varaosat (varastot ja |Ghetyk-
set) ja alihankinnan jgrjestelmét. Raute avasi omat tuotannon-
ohjausjérjestelménsé Alfarocille, jotta toiminta saatiin virtavii-
vaistettua ja konsepti optimoitua.

“Raute on luottanut ja antanut vastuuta”, Katajainen kiit-
telee. “Esimerkiksi viikkopalaverien ja seurannan avulla
saamme reaaliaikaisen informaation tilanteen kehittymisesta
ja kéytéssa on myés mm. erilaisia laatustandardeja ja -mitta-
reita.”

Rauten tuotantopdallikké Pekka Joukolan mukaan yhteinen
viikkopalaveri on hyvé ankkuri toiminnalle:

“Silloin kaydaan lapi ne paivanpolttavat asiat ja kehitys-
projektit, mita on meneillaan”, Joukola kertoo. Alfarocin tyén-
johtaja on mukana siing missd@ Rauten “omatkin” paallikst,
eikd mitaan eroa kaytanndssa olekaan sen suhteen, kuka on
minkdkin firman vakea.

"Kaikki on kiinni yhteispelisté ja se on sujunut erittdin

hyvin alusta asti.”



Lentéivd lahto

Rauten hankintapadllikkd Antti Aholainen toteaa, ettd
Alfarocin vaki kykeni hyppaamédan “liikkuvan junan” kyytiin
kiitettavan hyvin.

“Kun toiminta siirtyi Alfarocille, olimme varautuneet sii-
hen, ettd alussa on vaikeita tilanteita. Yllatyimme iloisesti, kun
kaikki sujuikin hyvin”, Aholainen toteaa.

Aholainen ja Joukola ovat yhta mieltd siita, etta Alfarocin
tiimillé oli alkutaipaleella paljon opettelemista, koska yhta
lukuun ottamatta kaikki tydntekijat olivat uusia. “Tiedonsiirtoon
oli tuolloin panostettava erityisen paljon”, kommentoi Joukola.

”Se, mikd on alusta asti ollut aivan ratkaisevaa, on
Alfarocin perehtyminen ja paneutuminen itse tydhon. Esi-
merkiksi tarvittavat rekrytoinnit on toteutettu huolella. Nyt voi
sanoa, ettd meillé on oikeat ihmiset oikeassa paikassa”, Jou-

kola toteaa.

Pakkaamo mukaan remmiin
Yhteistyossa lydtiin vusi vaihde silmaén viime syyskuussa, kun
Alfarocin miehittdméa pakkaamo aloitti toimintansa. Pakkaa-
mossa on t3issd kuusi tydntekijad ja yksikkdd vetdaa sisdlogis-
tikasta vastaava tydnjohtaja. Aholainen ja Joukola katsovat,
etta kumpikin tiimi on tdynnd ammattilaisia, ja toimintaa joh-
taa kokenut oman alansa ehdoton ammattilainen.

“Kun sisdlogistiikalla ja pakkaamolla on sama osaava
tydnjohtaja, tulokset ovat olleet erittdin hyvia”, he toteavat.

Mit&an lastenleikkia ei Rauten kokoisen yrityksen logistiik-
kakuvioiden pydritys kuitenkaan ole. Jos vuodessa on ostoti-
lausriveja 60 000-70 000 kappaletta, vie aikansa ennen kuin
homma rullaa rutiinilla. Rauten toiminnan osalta sisélogistiikka
on kriittinen osa koko yhtalaa:

"Toimitukset on saatava hyvin liikkeelle ja aikatauluissa
harvoin on paljon pelivaraa”, toteaa Aholainen ja lisad, eftd

jos tavara seisoo, myds koneet seisovat.

Alfaroc Logistics Oy

Suomen merkittavimpia sisalogistiikan ulkoistusyhtisita

— ulkoistaa asiakasyritysten logistisia foimintoja,
jotka tapahtuvat asiakasyritysten tiloissa ja heidén
jarjestelmillaan

- tuottaa ulkoisia varastointipalveluita

— tarjoaa asiakkaille joustavan mallin materiaalivirtojen
liikuttamiseen

— parantaa kustannusten |&pindkyvyyttd ja resurssien
tehokasta kéyttod

— operatiivista foimintaa paakaupunkiseudulla,
Hyvinkaalla, Raumalla, Jarvenpadssa ja
Paijat-Hameessa

— liikevaihto n. 12 miljoonaa euroa vuonna 2015

— henkilsstéa n. 250

Ennatystentekijét

Etenkin pakkaamossa elettiin hektisia hetkic loppuvuodesta,
kun Rautella oli ennatyksellisen vilkasta ja pakkaamolla teh-
tiin duunia kahdessa vuorossa. Pekka Joukola katsoo, etté
Alfarocin vaki todella néytti kyntensa tuolloin:

"Rautella viime vuoden pé&éatdskvartaali oli aivan huikea,
kenties kaikkien aikojen kovin. Tasta huolimatta kaikki tavara
lahti tontilta aikataulussa”, Joukola suitsuttaa.

Myds Janne Katajaisen mukaan pakkaamon porukka ofti
haasteen vastaan ja selviytyi tulikokeestaan erittdin hyvin -
eikd ole sittemmin hidastanut tahtia.

”Alkuvuodesta mentiin jo etukenossa”, han kuvailee.

Joukola uskoo, efta nyt on kaynnissa mukava kiihdytys-
vaihe, joka voi tuoda tullessaan yhtd ja toista positiivista:

"Yhdess& Alfarocin kanssa voimme kehittdd toimintaa
edelleen. Voimme luottaa siihen, eftd Alfarocilta tulee hyvid ja

konkreettisia kehittémisideoita.”

Léhellé asiakasta

Alfarocin toimitusjohtaja Jani Kakkonen toteaa, ettd yhteistyd
Rauten kanssa on hyva esimerkki siitd, mita kumppanuusmal-
lin avulla voidaan saavuttaa. Alfaroc ei ole vain operatiivinen
toteuttaja vaan erikoisosaaja, joka pystyy parantamaan part-
nerin kilpailukykyd huomattavastikin.

“Logistitkan kustannukset ovat iso menoerd yrityksille, joten
ulkoistamisessa on jarked — kunhan se tehdaan tehokkaasti”,
Kakkonen huomauttaa. Hanen mukaansa haastavassa markki-
natilanteessa yrityksiltd vaaditaan ketteryytta ja joustavuutta,
joita fiksusti suunniteltu ja toteutettu ulkoistus tuo tullessaan.

"Se, mistd on eniten hydtyd missdkin tilanteessa, on aina
mietittava tapauskohtaisesti”, Kakkonen toteaa ja lisag, eftd
alan toimijoilta vaaditaan ymmarrystd jo muustakin kuin pel-
kasta materiaalivirtojen siirtelysta.

“On ymmadrrettavd asiakasta - ja asiakkaan asiakasta.”
Tama vadtii tiivista yhteistydta: operatiivisten palaverien

liscksi on tarkedd, ettd myds yritysten johto tapaa toisiaan. B
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VANTEIDEN JAUHEMAALAUSTA
MODERNISOITIIN NASTOLASSA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVAT: AA-TEKNO OY

PéijcitHameen Nastolassa toimiva erikoisvanteiden ja terdsrakenteiden valmistaja levypyéra Oy
hankki kevadllc 2015 maalausrobotit vanteiden pohjamaalausta varten. Maalauslaitteiksi valittiin
AA-Tekno Oy:n toimittama Nordson HDLV -Griestelma. Uusi maalaustekniikka kayticc
jauhemaalauksessa entisté véhemman ilmaa ja helpottaa vaikeiden paikkojen maalausta.
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Rocla |CAT

Lift Trucks

SUUNNITELTU JA

VALMISTETTU
SUOMESSA.

Roclan uudet Humanic? -
tyontomastotrukit on
suunniteltu helpottamaan
kdyttdjan tyota tinkimatta
korkeasta suoritus-
kyvysta.

Valitse luotettava
kotimainen!

Olemme
Alihankinta 2015
-messuilla.
Tervetuloa
osastollemme
D330!

, Kaksikalvomaalauksen
etuina ovat

parempi laatu ja pienempi

maalinkulutus.

Kysy lisdd monipuolisesta
mallistosta puh. 020 778 1300 www.rocla.fi




Levypyord Oy on erikoistunut suuriin, asiakaskohtaisesti ‘raa-
talsityihin’ pydriin ja vanteisiin, joita voidaan kayttaa varsin
vaativissakin olosuhteissa.

Yrityksessa uusittiin hiljattain vanteiden pulverimaalauslait-
teet.

"AA-Tekno Oy toimitti meille siing yhteydessa Nordsonin
valmistamat vudet maalauslaitteet”, kertoo Levypydra Oy:n
tuotantopddllikkd Isko Takala.

Linjastotoimitukseen kuuluivat nopean
varinvaihdon keskus, kalvopumpputekniik-
kaan perustuvat maalauspistoolit, uudet
traverssit sekd maalauskaappi. Traverssi on ,
maalauskaapin sisallé pystysuunnassa liik-
kuva laite, johon kiinnitetyt jauhepistoolit
ruiskuttavat maalia kappaleisiin.

“lisgksi vanteiden pohjamaalaus robo-
tisoitiin. Hankimme kaksi ABB:n valmista-
maa pohjamaalausrobottia RobNor Ab:lta seka tanskalaiset
AABO:n kuivaus- ja jadhdytysuunit”, Takala tasmentad.

“Téma oli varsin iso maalauslinjastotoimitus, johon siséltyi
paljon uutta tekniikkaa.”

Toimituksen arvo oli kaikkiaan noin 800 000 euroa.

Konené&ks avuksi
Koska Levypydrda valmistaa halkaisijaltaan jopa 1,4-metrisia
vanteita erilaisiin tydkoneisiin, linjastolle padatyy usein kappa-
leita, jotka ovat maalausteknisesti melko hankalia.

"Vanteissa on syvid muotoja. Robotin on p&dastéava maa-
laamaan vanteen sisdpuolellekin ja vaikeista kulmista. Liscksi
maali on saatava tarttumaan hyvin.”

"Jauhemaalauksessa kappaleiden syvat muodot ovat usein
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Jauhemaalauksessa
kappaleiden

ongelmallisia. Oikea muoto — syvyys, leveys ja halkaisija - on
haettava maalausrobotille konenddn avulla. Robotin on myds
osattava kompensoida, mikéali kappale on hieman vinossa”,
Takala toteaa.

"Paadyimme hankkimaan uuden linjaston AA-Teknolta,
koska monilla Suomessa ei ole pohjamaalauksesta yhté paljon
kokemusta.”

Uudella laitteistolla ja kaksikalvomaalauksella paastaan
aiempaa parempaan korroosionestoon
ja ohuempaan pintarakenteeseen.

"Kaksikalvomaalauksen etuina ovat
parempi laatu ja pienempi maalin-

kulutus”, arvioi Takala.

syvat muodot ovat usein
ongelmallisia.

Laatu paranee

Aikaisemmin konepajoilla Suomessa

valmistettiin kappaleita suurempina
sarjoina kuin nykydaan, joten maalauslinjoilla tehtiin suhteellisen
véhén varinvaihtoja.

"Nyt jopa yhden kappaleen sarjat ovat mahdollisia. Vérin-
vaihtoja on fehtava useita paivittdin®, Takala mainitsee.

"Automaatiosta on tassdkin hydtyd. Se tuo maalauslinjoille
enemmdn joustavuutta, tehokkuutta ja tuottavuutta.”

Uusi maalauslinjasto otettiin kayttoon Levypyoran tehtaalla
Nastolassa toukokuussa 2015.

"Nyt linjaston kapasiteetti on kasvanut ja maalaustyén
laatu parantunut. Uudelleenmaalaukset ovat vahentyneet”,
Takala iloitsee.

“Uusi laitteisto soveltuu muuttuneeseen toimintaympdristéon.
Nykydan maalataan keskimadarin kymmenen kappaleen sar-

joja, kun aiemmin jopa 300 kappaleen sarjat olivat yleisia.”



Toolman

All over the world

Vahva sopimusvalmistaja
ja alihankkija. Erikoisosaaja
peruskoneistuksiin ja haastaviin
kappaleisiin seka laite- ja
tyokalukokonaisuuksiin

www.toolman.fi

RAHAT KASSAAN, VAIKKA

SOMMAREN AR KORT

Kun yrityksesi tarvitsee rahaa nyt ja tassd, myy laskusi Svea Ekonomille.
Saat rahat kayttoosi heti.

Sina paatat, mitka laskut myyt — vaikkapa yksittaisen asiakkaan tai tiettyyn pro-

jektiin liittyvat maksut. Me emme jata sinua pulaan vaikeinakaan aikoina. Halu-
tessasi kannamme my®os luottoriskin.

Ota yhteytta. Katsotaan yhdessa sinulle paras ratkaisu. Kysy myds factoring- seka
laskutus- ja reskontrapalveluistamme.

09 4242 3080 | myynti@svea.fi | www.svea.fi/myylaskut

Enemman rahaa suomalaisille.

Svea Ekonomi on osa ruotsa-
laista Svea-rahoituslaitosta,
jonka rahat ovat kdytettdvissa
yrityksesi menestykseen.

SVEA

s eKONOMI



Metallialan
ammattilaisia,
joilla on kipinaa
tyéntekoon

Dominika Plinska-Narloch
040 168 9555

Marjaana Lehtonen

044 740 8317

Henkilostévuokrausyhtié Kipina
www.kipina.net

NOMO

Maalausrobotit
Olemme mukana ..
Alihankinta 2015 tuovat tuotantolinjalle

Tampereella15.-17.9. toistettavuutta ja laatua.
osasto C 1110
Esilld uutuustuotteita
laakeroinnin ja voiman-
siirron aloilta.

Kerromme myés Uutta ratkaisua haettiin yhteistoiminnassa AA-Tekno Oy:n kanssa, joka myds asensi
kuularuuvien huollosta ja vudet maalauskaapit. Automaatio- ja vunitoimittajat hoitivat osan laiteasennuksista.
laakerikorjauksen

hybdyist "Tehtaalla eniten tilaa vievat uudet kuivaus- ja ja@hdytysuunit. Niille oli kuitenkin tehty
' tilavaraus, joten tuotantotiloja ei jouduttu jdrjestelemédn uudelleen”, Takala mainitsee.
Han arvioi uvusien laitteistojen saastavan huoltokuluja merkittavasti. Huoltoyhteistydsta

on alustavasti neuvoteltu AA-Teknon kanssa.

Hankalien kulmien maalaus helpottuu

Pintakasittelylaitteita toimittavan AA-Tekno Oy:n toimitusjohtaja Petrik Eklund sanoo, eftd
Levypydra Oy:lle toimitetun tyyppiset laitteistot ovat omiaan esimerkiksi pienien sarjojen
maalaukseen.

"Uudessa maalauslinjastossa on keskeistd, eftd maali kuljetetaan kappaleisiin pienem-
mallé iimamaaralla kuin ennen. llma vaikeuttaa vanteissa olevien hankalien kulmien mac-
lausta”, Eklund selvittad.

“Nykyaikaisen teknologian avulla on mahdollista liséta laitteiden automaatioastetta.
PORIN LAAKERI OY Madl bofi linialle toi - ”

Helmentie 5, PORI aalausrobotit tuovat tuotantolinjalle toistettavuutta |a laatua.
02 - 63195 00 "Maalauslaitteiden kehittdja Nordson on amerikkalainen yhtid, joka on erikoistunut

. pienten ainemadrien annosteluun. Laitteilla saadaan oikea maard maalia juuri oikeaan
www.nomogroup.fi

paikkaan.”
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SIGNWELL

VISIBLE SOLUTIONS

INDUSTRY MARINE BUSINESS

m LOKOMO

www.tevo.fi

Uudistus perustuu niin sanottuun tihedn olomuodon pump-
pausteknologiaan (HDLV = high density low velocity).

"Talla tekniikalla saadaan parempi tulos yhdelld maalaus-
kerralla. Tuloksena on myds entisté parempi pinta, koska maa-
likalvon paksuutta voidaan hallita koko ajan.”

"Myés maalin kulutus on huomattavasti véhdisempad, kun
tarvittava paine on pienempi. Niin ikddn nyt on mahdollista
maalata sellaisia kohteita, joita aiemmin ei ole pystytty maa-

loamaan automaattisesti”, Eklund kehuu jarjestelmaa.

Maalausohjelma voidaan valita automaattisesti
Eklundin mukaan HDLV-tekniikka kehitettiin kymmenisen vuotta
sitten. Siihen pohjautuvia jérjestelmid tuotiin Suomeen ensim-
maisen kerran vuonna 2010 ja nyt niitd on Suomessa kay-
t6ssc neljdssa maalausjdriestelméssa.

"Maailmanlaajuisesti niité on kéytdssé jo yli tuhannessa
yrityksessa”, han arvioi.

"Jarjestelmad ohjaava automatiikka ohjelmoidaan kaytts-
jékohtaisesti. Peruslaite on kaikissa jdrjestelmissé samantyyp-
pinen, mutta jarjestelm@a voidaan laajentaa lisaamalla sithen
maalirviskuja, jopa sataan ruiskuun asti.”

"HDLV-jgrjestelméssd ei juuri ole kuluvia osia toisin kuin
perinteisissa injektoripumppujarjestelmissa.”

Eklund arvioi, eftd vérinvaihto sujuu laitteistolla noin 20
sekunnissa. Saatavilla on 28 vérin paletteja, joista saadaan
vaihdetuksi uudet vérit.

Maalauslinjastossa on lisdksi mukana automaattinen kap-
paleentunnistus. Sen avulla tietokone pystyy valitsemaan kéyt
t66n oikean maalausohjelman.

"Operaattorit oppivat laitteiston peruskdyton nopeasti,
mutta kokemus tuo kayttdiille liséd taitoja. Jarjestamme laitteis-
ton hankkijoille kayttokoulutusta”, Eklund sanoo.

"Laitteistossa voidaan kayttad kaikentyyppisia jauhemaa-
leja. Ne tulevat toimittajalta tietyn sévyising ja ne saadaan
nestemdisiksi lisaédmalla leijutusilmaa juuri ennen maalaus-

prosessia.” W
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Monipuoliset
konepajapalvelut

Konepajapalvelumme ovat osa kokonaispalveluketjua, joka kattaa
suunnittelun, materiaalitoimitukset, valmistuksen ja asennuksen seka
huollon ja kunnossapidon. Vuosikymmenien tyon tuloksena uskallamme
sanoa, etta lupauksiimme voi luottaa ja pysymme sovitussa aikataulussa:

Tuotteitamme ovat Menetelmiamme ovat
° Putkistoesivalmisteet ° Kylméataivutus
° Taivutukset ° Induktiotaivutus
° T- ja Y-kappaleet ° Kuumamuovaus
° Sailiot ° Koneistus
° Kaasukellot ° Hitsaus
° Kolonnit ° Lampokasittely
° Massatornit ° Kuumasinkitys
° Reaktorit
° Lampodakut Olemme mukana Alihankinta-
° Paineastiat messuilla Tampereella 15.-17.9.2015.
° Tulistimet Vieraile osastollamme A816!
° Putkipaketit, koneikot
ja modulit www.caverion.fi/teollisuus

Life Cycle Solutions
for Buildings and Industries

HALLITSE LAATUA OORNAATIMITALA

MITTAUSRATKAISUJA
TUOTANTOTILAOLOSUHTEISIIN

\VA JA TARKKA
HELPPOKAYTTOINEN

ITTAA MISSA VAIN
N FINLA,ND ALIHANKINTAMESSUILLA
Venevalkamantie 5

15.-17.9.2015
02700 KAUNIAINEN

www.mitaten.fi OSASTO TZQ

p. 0102866070



Mazak

Your Partner for Innovation

Tuottavuus |

ALYKKYYS

SORMENPAISSA!

Yamazaki Mazak on ottanut ison edistysaskeleen

tyéstokoneiden ohjelmoinnissa ja suorituskyvyn
tehostamisessa uuden vallankumouksellisen SMOOTH-
TEKNOLOGIANSA ansiosta.

SMOOTH-TEKNOLOGIA yhdistaa uuden MAZATROL
SMOQOTHX -CNC-ohjausjarjestelman ja koneiden taysin
uusitun servomoottorijarjestelman. Uusi jarjestelma tarjoaa
entistd helpomman ja kéyttéjaystavallis
entistd nopeammat koneistusajat ja
muihin ohjelmistoihin ja tietojarje
mullistavien ominaisuuksien ja
lapimurto CNC-ohjausjarjestelmiss
tablettitietokoneiden tapaan.

Lisatietoa:

Esittelemme uutta ohjausta
Wihurin osastolla E 522

Wihuri Oy Tekninen Kauppa, Ty6stokoneet
T: 020 510 10 W: www.machinetools.wihuri.fi

Liitettavyys | Alykkyys | Sormenpaissasi




JAUHEMAALAUS SUOJAA
KAPPALEITA JA YMPARISTOA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVAT: TEKNOS OY

Jauhemaalausta pidetcén hyvana vaihtoehtona ympdristéystavallisyytta
arvostaville maalaamoille. Koska jauhemaaleissa ei ole livottimia, niisia ei
aiheudu haitallisiac VOCpddsicja (VOC = volatile organic compounds).

Jauhemaalauksessa peitetdén maalattava kappale ruiskutetta- Teollisuuskéytté alkoi 1960-luvulla

valla maalijouheella. Maalaus tehdaan joko sahkostaattisella Maalattavan kohteen ohi menevé jauhe voidaan ottaa talteen

tai kitkaruiskulla maadoitetulle alustalle. ja kierrattad, jolloin hydtyaste on korkea. Jauhemaalaus on
Sen jdlkeen kappaletta kuumennetaan +150 ... +200 °C:n siis taloudellisestikin edullinen vaihtoehto.

lampatilaan niin, ettd jauhe sulaa. Lammitys tapahtuu yleensd Jauhemaalit tulivat teollisuuden kayttoon 1960-luvulla. Kun

uunissa, joten foisinaan puhutaan myds polttomaalauksesta. raaka-aineiden laatu kehittyi, uusi maalaustapa alkoi yleistyd.
Jaahdyttyaan kappale on kayttévalmis. Jauhemaalaus Suomessa maalijauhetta maalauslinjoille toimittaa usein

soveltuu monenlaisiin kayttdkohteisiin: kodinkoneisiin, terds- Teknos Oy, joka on jauhemaalien ainoa kotimainen valmistaja

kalusteisiin ja -hyllyihin, puutarhakalusteisiin, polkupydriin ja markkinajohtaja. Se aloitti jauhemaalien tuotannon vuonna

ja autonosiin. Useimmiten jauhemaalattavat kappaleet ovat 1971 ja kehittad edelleen vusia maalityyppejd uusiin kaytts-

metallia, koska pinnan on oltava sahkéa johtava. kohteisiin.
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F’h fFerrometal
RUUVITUOTTEET ASIANTUNTIJALTA.

EUROCODE 3 TERASRAKENNEKIINNIKKEET.
SUORAAN VARASTOSTA. CE-MERKITTYINA.

SB -ruuvikokoonpanot EN 15048-1
HV -ruuvikokoonpanot EN 14399-4
TCB -ruuvikokoonpanot EN 14399-10

Uusi terasrakentamisen esite ilmestynyt.
Tiloa omasi Ferrometalin myynnista!
puh 010-308 4500
myynti@ferrometal fi

www.ferrometal.fi
CS—
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Maalityypin valintaan vaikuttavat tuot-
teelle asetetut kestdvyys- ja muut vaatimuk-
set. Sideainepohijaisia jauhemaaleja ovat
polyesteri-, epoksipolyesteri-, epoksi- ja

polyuretaanijauheet.

Kestavyytta esikdésittelylla ja
oikeilla laatuluokituksilla
Jauhemaalaus vaatii onnistuakseen puh-
taan alustan. Javhemaali ei kastele maa-
lattavaa alustaa samaan tapaan kuin mér-
kédmaali.

Usein metalliesineet kasitellaan ennen
jauhemaalausta esimerkiksi fosfatoinnilla,
jotta maalaus onnistuu paremmin.

Kemiallisilla esikasittelyilla lisataan
maalauksen korroosiokestavyytta luomalla
hapettumasuoja maalikerroksen alla ole-
valle metallille.

Aalto-yliopiston materiaalitekniikan lai-
toksen dosentti Jari Aromaa mainitsee, ettd
useimmiten konepajoilla kéytetaan standar-
dinmukaista jauhemaalausta.

"Maalausrobotit ovat yleistyméssd tuo-
tantolinjoilla, koska robotit pystyvat maa-
laamaan aiempaa nopeammin ja tarkem-
min”, Aromaa arvioi.

Monilla teollisuuden maalauslinjoilla
jauhemaalausprosessi onkin yleensa aina-
kin osittain automatisoitu.

Aromaan mukaan maalattava kappale
tarvitsee esikasittelya varsinkin silloin, kun
maalauksessa kéytetéddn kaksikomponent-
timaalia tai uliraviolettivalolla kovettuvaa
maalia.

"Téllaisia maaleja on ollut markkinoilla
jo kauan.”

Ulkokéayttén soveltuvissa jauhemaa-
leissa on eri laatuluokkia sen mukaan,
kuinka voimakkaan uv-sateilyn alueelle
maalatut kappaleet on tarkoitus sijoittaa.
Luokitukseen vaikuttaa myés se, kuinka pit-
kédan maalikalvon varisévyn ja kiillon on
sailyttava muuttumattomana.

Yleensd ulkokelpoiset jauhemaalit luoki-
tellaan teollisuuslaatuun ja julkisivulaatuun
seka supersadnkestaviin ja ultrasdankesta-
viin laatuihin.

Terasrakenneyhdistyksen (TRY) mukaan
jauhemaalit ovat kehittyneet alkuvuosien
suhteellisen suppeasta valikoimasta hyvin
monipuoliseksi vaihtoehdoksi teollisessa

maalauksessa. B
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, Kemiallisilla
esikasittelyilla

lisataan maalauksen
korroosiokestévyytté.



O Luotettavat terdlaadut ja
optimoidut geometriat
kaikille materiaaleille.

Luja materiaali-salli O——
syvemmat pistot ja
kapeammat urat.

—— O Yla-jaalapuoliset nestesuuttimet
parantavat lastunhallintaa
ja pidentavat teran kestoikaa.

Alykés kiskokiinnitys tetkee O————
terien vaihdosta helppoa ja
sujuvaa ja varmistaa tarkan

paikoituksen.

Mitka ovat kdytanndn edut? Ensinnakin saat katkaisusorvaustyokalun,
jonka teré kestda 80 % markkinoiden muita ratkaisuja pidempaan. Mutta ei siina kaikki.
Totea itse, miten CoroCut QD tehostaa tuotantoasi:

www.sandvik.coromant.com/fi/make-the-switch

SANDVIK




() Coting Tech

Maalaamon asiantuntevin kumppani

* Coating Tech on jauhemaalauksen asiantuntevin
0saaja Euroopassa, joka myy maalaamoille
Axalta -jauhemaaleja ja HangOn -ripustusratkaisuja.
Teollisten jauhemaalaamojen kehittdminen
kustannustehokkaiksi ja kilpailukykyisiksi on

Coatd ng F|OW Coating Tech:in ydinosaamista.

* Vieraile Alihankinta-messuilla osastollamme C 113

ja tutustu Colour it -uutuusohjelmaan.

* Lisatietoja: www.coatingtech.fi, puh. 020 779 8790

. COATING TECHOY | Pakkalantie 27 A, 01510 VANTAA | puh. 020779 8790 | www.coatingtech.fi
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Messukeskus Helsinki 6.-8.10.2015

¥ TEKNOLOGIA'15

AUTOMAATIO « ELKOM < HYDRAULIIKKA & PNEUMATIIKKA « MECATEC ¢ FINNTEC - TOOLTEC « JOINTEC

MITA TEKNOLOGIA TEKEE SINULLE?

Me uskomme
teknologiaan, sen voimaan
edistdd bisnesta.

Luvassa huippukattaus

Kohtaa
alan ihmiset,

Teemat 2015:

Teollinen internet
Robotiikka

ohjelmaa, messuosastoja
ja tunnelmaa.

uutuudet ja
innovaatiot
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menestystarinoita . N
kilpailukykyisesta Virve Rosti ja
Suomesta Jean S.

/\
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ja merkitse messut kalenteriisi

Tapahtuma avoinna: ti 6.10. klo 9-17, ke 7.10. klo 9-19 ja to 8.10. klo 8-16
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Lataa mobiiliapplikaatio. Tutustu katevdsti messuihin ja tee oma muistilistasi.
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TrukKki johon voit luottaa
aarimmaisissa olosuhteissa.

Maksimaalinen luotettavuus kaikissa sovelluksissa.
Korkein ajoturvallisuus ja stabiliteetti.

Paras nakyvyys joka suuntaan.

Tehty huoltoystavalliseksi.

Kaikkea tatd on uusi hydrodynaaminen trukkimme.
www.jungheinrich.fi/hydrodynaaminen

JUNGHEINRICH

Machines. Ideas. Solutions.



MARKKINOINTI ON VIELA LAPSENKENGISSA LIAN
MONESSA PK-KONEPAJASSA — MUTTA TILANNE
ON HITAASTI MUUTTUMASSA

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVA: RUUKKI / JUKKA MALE
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Vanhan “totuuden” mukaan suomalainen keksii ja
rakentaa kyllé vaikka mitd, mutta ei hevin seiso
fuotteensa vieressa sitc hehkuttamassa. Suomalaisten
konepajojen tilannefta farkasteltaessa on selvad, efic
oman tuotannon ja tuotteiden markkinointi ei ole se

kaikkein tercvin nuoli viinissd.

Puhdasta

Osasto
E 219

Markkinoiden laajin robottiva-
likoima kasittelykyvyltdan
5kg - 1300 kg. Useiden
vuosien ajan robottimme,
ohjausjarjestelmamme ja
ohjelmistomme ovat olleet
“state of the art”

kaikilla toimialoilla.
Saksalainen laatu yhdistetty-
na suomalaisiin sovelluksiin
[ahes ilman rajoituksia.

Voiko saada parempaa?

Lue lisad suurten hyotykuormien
puhtaasta tehosta:
kuka-robotics.com

KUKA




Tietoisuutta nostamalla t&makin asia on mahdollista saada
kuntoon. Lahtokohtaisesti ei nimittdin voi olla niin, ettd ruotsa-
lainen kyllé osaa myydé ja markkinoida, mutta naapuri Suo-
messa ei — kysymys on panostamisesta ja maardtietoisesta
kehittamisestd, niin kuin minkd tahansa muunkin osa-alueen
kanssa.

llahduttavasti markkinointi nostettiin myds tdman vuotisten
Alihankintamessujen teemaksi. Messuilla muistutetaan perus-
asioista: kotimaisen teollisuutemme menestymisen kannalta on
olennaista, ettd osaavat insinddrimme oppivat yha paremmin
myyma&dn ja markkinoimaan sinivalkoisia huipputuotteita maa-

ilmalle.

, Menestyvat
suomalaisyritykset

panostavat innovaatiojohtajuuteen.

Pulssi 16ytyy taas

Alihankintamessut on hyva paikka viedé viestic eteenpdin,
silla kentdllé tuntuisi olevan taas véhén enemman sépinda.
Teknologiateollisuuden kesakuisen tutkimuksen mukaan alihan-
kinnan suhdannetilanne on paranemaan pdin: alkuvuonna
kysynta elpyi hieman ja syksyllekin odotetaan kasvua.

Alihankinnan kysyntd néyttaisi hieman elpyneen, kun
entistd suurempi osuus eli kolmasosa padhankkijoista ilmoitti
alihankintatilaustensa kasvaneen ja entisté pienempi osuus eli
nelj@sosa vahentyneen.

Pachankkijoiden nakemyksen mukaan alihankkijoiden
vapaa kapasiteetti olisi laskussa, mika niin ikadn saattaisi
kuvata alihankinnan kysynnan kasvua. Aiempaa useampi
padhankkija arvioi alihankkijoiden vapaan kapasiteetin
vahentyneen. Paghankkijat arvioivat alihankkijoidensa maa-
ran hieman kasvaneen syksysta. Paahankkijoista joka neljas
kertoi siirténeensd tuotantoa alihankkijoilta omalle konepa-

jalle.

Tyévoimapula uhkana?
Tutkimuksen mukaan yritysten kannattavuus nayttaisi sailyneen
IGhes viime syksyn tasolla. Alihankkijoista viidennes arvioi
kannattavuutensa hyvéksi ja runsas neljénnes heikoksi. Ali-
hankkijoilla on edelleen pulaa ammattitaitoisista CNC-koneis-
tajista ja levyseppd-hitsaajista. Hieman yli kolmasosa alihank-
kijoista ja viidesosa padhankkijoista kertoo tydvoimapulasta.
Syksyn kysynnasta pad- ja alihankkijoilla nayttaisi olevan
samansuuntaiset ndkemykset. Padhankkijoista alihankintati-
laustensa kasvuun uskoo lahes puolet vastanneista. Alihank-
kijoista tilauskantojen kasvuun uskoi runsas kolmannes. Ali-
hankkijoista tuotannon véahentamistd tai lomautuksia suunnit-
telee endd vajaa viidennes, kun tuotantonsa lisGamisestd ker-
toi 30 prosenttia vastanneista. Samaan aikaan |&hes puolet

uskoo tuotantokykynsa olevan léhes taydessa kaytossa. Vain
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Koneenpiirustuksen tarkeimmat SFS-késikirjat

Toleranssit ja pinnankarheus Tekniset tuoteasiakirjat
SFS-kasikirja 20 SFS-kasikirja 22

Osa 1: Opastusta GPS-standardien kéyttédn Osa 1: Yleiset esittamisperiaatteet
1. painos, 2012. A5-koko. 153 sivua. Hinta 85 € 2. painos, 2015. A4-koko. 404 sivua. Hinta 422 €

Osa 2: Perusteet, mittatoleranssit ja Osa 2: Koneenpiirustus
yleistoleranssit 2. painos, 2015. A4-koko. 321 sivua. Hinta 320 €

2. painos, 2015. A4-koko. 461 sivua. Hinta 330 €
Osa 3: Kaaviot

Osa 3: Geometriset toleranssit 2. painos, 2015. A4-koko. 390 sivua. Hinta 207 €
2. painos, 2015. A4-koko. 522 sivua. Hinta 242 €

Osa 4: Pinnankarheus, tyétapakohtaiset
toleranssit ja kierteiden toleranssit
1. painos, 2015. A4-koko. 569 sivua. Hinta 326 €

Hintoihin lisétéén alv 10 % ja toimituskulut hinnastomme mukaisesti.

- ¢ - Suomen Standardisoimisliitto SFS ry
¢ & O SFs Malminkatu 34, PL 130, 00101 Helsinki
¢ o

* Puh. 09 1499 3353, www.sfs.fi, sales@sfs.fi

MITEN TEHOSTAT TUOTE-
KEHITYSTA JATUOTANTOA?

OLE EDELLA (uurTa) (uutta)

KILPAILIJOITASI [KEKSINNGN omme-} PATENTIN
ESITUTKIMUS SEURANTA \—— | VALIDITEETTI-
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nostosi
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Meijeritie 1, 29810 Siikainen  Puh. 02 5501 200 ° info @ satateras.fi

SATATERAS

Laskemme

www.satateras.fi

www.jips.fi

joka kymmenes arvioi véhentavansa tuotantoaan ja suunnitte-
levansa lomautuksia.

Kannattavuutensa alihankkijat odottavat loppuvuonna sai-
lyvan kevaan tasolla.

Saksa on paras maa
Samalla kun pajoissa valmistaudutaan valoi-

sampaan tulevaisuuteen, lienee hyva aika
hakea oppia viisaammilta. Ruotsin lisaksi
hyva benchmark on Saksa, jossa erityisesti
vahva pk-aluskasvullisuus ruokkii taloutta
vakevasti. Mika Suomea ja Saksaa sitten erottaa? — Tyé- ja
elinkeinoministerién, Teknologiateollisuus ry:n ja konsulttiyri-
tys McKinsey & Companyn tuore selvitys analysoi suomalais-
ten ja saksalaisten teknologiayritysten kannattavuustekijoita
ja tulevaisuusasenteita — ja [Sytaa niistd isoja eroja.

Kevadlla julkaistu selvitys perustuu Teknologiateollisuuden
jasenyrityksille tehtyyn kyselyyn, johon vastasi 150 yritysta.
Vertailuaineistona kaytettiin 330 saksalaisyrityksen vastauksia.

Tutkimuksen mukaan menestyvat suomalaisyritykset
panostavat innovaatiojohtajuuteen, korkeamman hintaluokan
tuotteisiin ja lisdarvoa tuottaviin palveluihin. Selvitys osoittaq,
eftd myds haastavassa taloustilanteessa ndihin panostaminen

kannattaa.

Kasva, kansainviilisty, innovoi!

Tutkimuksessa vahvistetaan, ettd koko luo kannattavuutta ja
kiihdyttaa kasvua. Liikevaihdon ylittdessa 100 miljoonaa
euroa vuodessa kannattavuus laskee, mutta nousee mydhem-
min uudelleen. Vastaavasti myds kansainvalistyminen kannat-
taa: kaikissa kokoluokissa kansainvalisesti toimivat yritykset

olivat selvasti kotimarkkinoihin keskittyneité kannattavampia.
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Suomen
konepaijojen
valtiksi voi laskea
ketterdn niché-osaamisen.

Ja se syy miksi innovaatioita kannattaa johdata? — Inno-
vaatiojohtajat saavuttavat tyypillisesti yli 3 prosenttiyksikkod
korkeamman liikevoittoprosentin kuin mydhaiset seuraajat ja
kasvavat 2,5 kertaa nopeammin.

Saksalaisyritysten kasvu ja kan-
nattavuus poikkeavat suomalai-
sista merkittavasti. Saksassa keskit-
tyminen ydinliiketoimintaan kiihdyt-
tad kasvua, kun taas Suomessa se
lisaa kannattavuutta. Toisaalta suo-
malaisyritykset hydtyvét premium-
asemasta ja ratkaisutoimituksiin siirtymisestd. Jalostusasteen
nostamiseen kannattaa panostaa korkean kustannustason

maissa, joihin sekd Saksa ettd Suomi lukeutuvat.

Sinisen meren seilaajat
Suomen konepajojen valtiksi voi laskea ketterdn niché-osaa-
misen: “markkina-aukkojen” hyvaksikayttajat voivat hyédyn-
ta8 omaa erikoisosaamistaan ja suurempien yritysten hyl-
kaamia markkina-alueita. lhanteellisten niché-markkinoi-
den tunnuspiirteisiin kuuluu se, ettd markkinoilla on kasvuva-
raa, markkinat eivat kiinnosta raskassarjalaisia, markkinat
ovat farpeeksi suuria ja ostovoimaisia ollakseen kannattavia
ja yrityksella on erikoisosaamista sekd voimavaroja huolta-
maan omat niché-markkinansa. Tassa strategiassa tarkeinta
on fiksusti toteutettu erikoistuminen.

Markkinointigurujen hellim@ Sinisen meren strategia-
kin kehottaa yrityksia etsiytymé&an niché-hengessa liian kil-
paillvilta toimialoilta aloille, joissa yrityksen kilpailuetu on
suuri. Blue Ocean -myyntimies taas miettii, miten oma kone-
paja voi padstd tatuoinnin lailla asiakkaan iholle - ja tehda

itsensd korvaamattomaksi. B



Kustannustehokas Shear Genius® SGeb, Shear Brilliance SBe6,
Shear Genius® SGe5 maailmanmarkkinoiden uusimmalla teknologialla
johtava ratkaisu lisaitehoa tuottavuuteen

Lavista ja leikkaa

Samalla koneella useita tyovaiheita

Valtaosa kaikista tuotetuista ohutlevykomponenteista on suorakulmaisia. Levytyo-
keskukseen integroidulla kulmaleikkurilla irrotetut kappaleet ovat aina nopeasti ja
luotettavasti irti levyaihiosta ja heti valmiina seuraavaa tyovaihetta varten. Lavistyksen
ja kulmaleikkauksen lisaksi koneella voidaan suorittaa myos monia muita tyovaiheita,
kuten jaykistemuovaukset, kierteytys ja kappaleen merkkaus.

Lue lisaa netissa

Suuri tyokalukapasiteetti, automaattinen tyokalustus, nestaus ja teravalyksen saato
ja kehittyneet toiminnot ohjelmoinnissa minimoivat asetusten ja tyokalujen vaihto-
tarpeen ja maksimoivat koneen tuotantokapasiteetin.

Kulmaleikkuri tuottaa laadukkaita ohutlevyosia edullisesti ja taysin automaattisesti.

The Bend | The Combi | The Laser | The Punch | The Software | The System Prima
W Power

primapower.fi



SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

MAZAK JULKAISI VALLANKUMOUKSELLISEN

SMOOTH-TEKNOLOGIAN

Yamazaki Mazak on offanut ison edistysaskeleen tyéstSkoneiden

ohjelmoinnissa ja suorituskyvyn tehostamisessa uuden vallankumouksellisen

SMOOTH-TEKNOLOGIANSA ansiosta.

Kosketusnéyttétekniikka mullistaa
tyéstokoneiden CNC-ohjaukset
SMOOTH-TEKNOLOGIA yhdistad uuden MAZATROL
SMOOTHX -CNC-ohjausjarjestelmén ja koneiden taysin uusi-
tun servomoottorijarjestelman. Uusi jarjestelma tarjoaa entista
helpomman ja kayttgjaystavéllisemman ohjelmoinnin, entistd
nopeammat koneistusajat ja paremman liitettdvyyden muihin
ohjelmistoihin ja tietojarjestelmiin. Tuloksena on uusien mul-
listavien ominaisuuksien ja kosketusnayttdtekniikan lapimurto
CNC-ohjausjarjestelmissa dlypuhelinten ja tablettitietokonei-
den tapaan.

SMOQOTHX-ohjauksen suunnittelussa on panostettu koneen-
kayttajan ergonomiaan. Kayttopaneelissa on kookas 19 tuu-
man kosketusnayttd, vaikka itse paneeli on selkeésti aikaisem-
paa pienempi. Paneelia voi pyérittdd ja kallistaa pystysuun-
nassa, mikd takaa miellyttévan ergonomisen asennon kai-
ken kokoisille ohjelmoijille. SMOOTHX on suuri edistysas-
kel CNC-ohjausten kaytettavyydessa ja kayttoliittymien toimin-
nassa. Ohjauksen graafisen osuuden ja yleisilmeen suunnitte-
lusta vastaa maailmankuulu japanilainen teollinen suunnittelija
Ken Okuyama. Kayttsliityman perustana ovat viisi erilaista
prosessien kotinayttdd, jotka kaikki saadaan yhté aikaa ruu-
dulle. Naytslta voidaan helposti nahda samanaikaisesti erilai-
sia koneen tietoja kuten ohjelmakoodia, kappaleen asetuksia
ja kiinnityksid, tydkalutietoja, meneilléan olevaa tydkiertoa ja

koneen huoltotietoja.

Uudet ominaisuudet nostavat
kokonaistuottavuutta merkittavasti
SMOQOTHX-ohjauksessa on vanhojen hyvdksi havaittujen
ominaisuuksien liscéksi iso joukko uusia tuottavuutta kasvat-
tavia ominaisuuksia. Esimerkiksi Quick MAZATROL -ominai-
suus véhentad ohjelmointiaikaa ja vaadittavia ndppdinlydn-
teja jopa 38 prosenttia edellisiin ohjauksiin verrattuna. Tama
on mahdollista nykyaikaisen kosketusnayttdtekniikan ansiosta.
Ohjaus myds piirtdd ja paivittda valmistettavan kappaleen
3D-kuvaa reaaliaikaisesti ohjelmoinnin edetessd. Ohjelman
muutokset on tehty helpoksi kayttamalla joko Windowsista tut-
tua undo/redo-askelpoistotoimintoa tai vain koskettamalla
kappaleen 3D-kuvaa halutun piirteen kohdalta ruudulla, jol-
loin ohjelmoija padsee suoraan vastaavaan kohtaan ohjelma-
koodissa. Ohjaukseen voi nyt myds tuoda ulkoisen 3D CAD
-mallin koneistettavasta kappaleesta, jolloin kappaleen piirtei-
den ja tydstoratojen luonti nopeutuu oleellisesti.

MAZATROL SMOOTHX sisaltaa myds useita uusia
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Mazatrol SmoothX
hySdyntéd vusinta
dlyteknologiaa ja
kosketusnéytttekniikkaa.

tehokkaita perustydkiertoja, kuten alykkadn taskujyrsinnén
(Intelligent Pocket Milling), jolla voidaan nopeuttaa tasku-

jen jyrsintada jopa 60 prosenttia. Moniakselitydstoon ja jatku-
vaan 5-akselitydstddn on niin ikadn tullut vusia ominaisuuk-
sia, kuten saumaton kulmantydstd (Smooth Corner Control),
muuttuvavektorinen kiihdytys (Variable Acceleration Control)
ja kokonaistydstdprosessin hienosadté (Smooth Machining
Configuration). Néamé kaikki kasvattavat tyéstéarvoja, paran-
tavat pinnanlaatua ja lyhentavét kappaleaikaa.

SMOOTHX on uusitun prosessoritekniikkansa ansiosta
noin nelja kertaa edellista ohjausta nopeampi. Tama yhdis-
tettynd tdysin uuteen servojdrjestelmaén mahdollistaa huiman
tuottavuuden nousun. Yksi merkittévé SMOOTHX-jgrjestelmén
efu on myds se, etta se voidaan aiempaa helpommin liittaa
esimerkiksi tehtaan tuotannonohjaus- tai tiedonkeruujdrjestel-
miin. Jatkossa myds automaatiojérjestelmien liitdminen Maza-

kin koneisiin onnistuu helposti CNC-ohjauksen kautta.

Mazak on innoissaan vusista mahdollisuuksista
Yamazaki Mazakin Euroopan toimitusjohtaja Marcus Burton
kommentoi uutta jarjestelmaa seuraavasti: “SMOOTHX on val-
lankumouksellinen edistysaskel CNC-ohjausten maailmassa.
Sen uudistuneen kosketusnayttétekniikan ja alykkaiden ominai-
suuksien myota valmistusajat lyhentyvat ja siten pystytaan otta-
maan todella dramaattinen kehitysaskel tydstkoneiden koko-
naissuorituskyvyn parantamisessa.” Han jatkaa: “SMOOTHX
merkitsee samanlaista teknologiahyppdystd tydstdkoneohjauk-
sissa kuin mité aikanaan oli siirtyminen pdytdkoneista tablet-
titietokoneisiin. Sen mukana tulee todella paljon lisaa hyo-
tyja kayttajalle, kuten kosketusnéytollinen kayttdliittyma, vudet
alykkaat ominaisuudet ja tydkierrot, visuaaliset ominaisuu-

det ja liitettavyys muihin jarjestelmiin.” Marcus Burton kiteyt-
taa ajatuksensa vield lopuksi: “Yamazaki Mazakilla on pitka
kokemus ja historia CNC-tekniikan kehitystydssa. Uskomme
vakaasti, ettd vusin ohjauksemme on maailman nopein CNC-
ohjaus, ja olemme saavuttaneet todellisen lapimurron alytek-
nologian kaytédnotossa, ohjelmoinnin helppoudessa, tydsts-

koneiden suorituskyvyssd ja liiteftavyydessa.” B

Lisatietoja: www.machinetools.wihuri.fi

www.mazakeu.com/smooth



KUN ROBOTIT TULIVAT
TALOON

ABB:n kytkintehtaalla Vaasassa innostuttiin automaatiosta neli-
sen vuotta sitten. Globaaleilla markkinoilla kilpailevan tehtaan
motiivina oli kilpailukyvyn parantaminen ja tuotannon sailyttc-
minen Vaasassa.

Tulokset puhuvat puolestaan. Breakers & Switches -tehdas
on onnistunut automaation avulla lyhentdmaan useimpien kyt
kintyyppiensd lapimenoaikoja. Keskimaardinen toimitusaika
on pudonnut suurin piirtein puoleen aikaisemmasta.

“Kun lapimenoaika oli ennen keskim&arin kymmenen péi-
vaa, se on nyt viisi pdivaa”, operatiivisen toiminnan johtaja
Antti Liedes ABB:It& kertoo.

Toimitusvarmuus on noussut kolmessa vuodessa runsaasta
94 prosentista yli 98 prosenttiin. Asiakkaat ovat luonnollisesti
tyytyvaisid, kun rastitoimitukset véhenevat.

"Mit& lahemmés sataa prosenttia mennddn, sité vaikeam-
maksi tavoitteen saavuttaminen tulee. Nyt olemme lghella itsel-
lemme asefttamaa 99 prosentin rajaa”, Liedes sanoo.

Automatisointiin ryhdyttiin, koska tehtaalta haluttiin enem-
man tavaraa ulos lyhyemmassa ajassa.

“Hinta tai tuotteen suorituskyky eivat endd pelkastadn rat-
kaise markkinoilla, vaan toimitusvarmuus ja -aika seké laatu

ovat todella tarkeita kilpailutekijsita”, Antti Liedes sanco. B

Lisctietoja: new.abb.com/fi

merec:_ s SAHAUS PAREMMAKSI

s, 5
“AWiNG TECHNO'®

Uusiutuneet
sahat

Yli 90 eri sahatyyppia

MEP-Shark 331 NC 5.0 Spider
NC AUTOMAATTI 0-60°

- NC-automaatti, puoliautomaatti
ja manuaalisahaus 0-60°

@ 280mm HEE 330/260mm

- uusi ohjausjarjestelma

- suomen/ruotsinkielinen

fenno-MEREC Industrial Oy
Uranuksentie 6, 01480 Vantaa
Puh. 09 350 8580, Fax 09 387 3155

MEREC Too6stuse OU
Suur-Sojaméde 44 a, 11415 Tallinn

Puh. +372 600 7843, Fax +372 600 7842
e-mail: merec@merec.com, www.merec.com e-mail: info@merec.ee, www.merec.ee

SINKITYKSELLA KESTAVAA SUOJAUSTA

Caverionilla on vuosikymmenien kokemus kuumasinkityksesta.
Tarjoamme sinkityspalveluitamme niin yksityisasiakkaille kuin
yrityksille valtakunnallisesti. Sinkityspalvelua tarjoamme Yli-

vieskan konepaijalla.

Kuumasinkitys

Tarjoamme kuumasinkityspalvelua nopeilla toimitusajoilla

ja kuumasinkitys standardin (SFS-EN ISO 1461) mukaisesti.
Ennen varsinaista sinkitystd, terds puhdistetaan laimennetussa
rikkihapossa. Peittauksessa kappaleesta poistetaan ruoste,
valssihilse ja muut epdpuhtaudet. Vesihuuhtelun jalkeen kap-
paleet upotetaan vield juoksutekylpyyn, jossa pintaan tulee
suojaava suolakerros estden terdstd hapettumasta ennen var-
sinaista sinkkikylpyda. Puhdistusvaiheiden jclkeen rakenne upo-
tetaan sulaan sinkkiin. Sinkki ja terds reagoivat keskenddn
muodostaen pinnoitteen terdksen pinnalle. Sinkitys suojaa tuo-
tetta korroosiolta ja mekaaniselta kulutukselta. Pinnoite kestaa

ilman uusintakasittelyd koko rakenteen kayttsian.

Linkosinkitys
Linkosinkitys on suunniteltu kéytettavaksi pintakasittelyyn pie-

nille sinkattaville osille. Linkosinkityn kappaleen sinkkikerrok-

sen paksuus alkaa 40 mikrometrista. Linkosinkittyyn tuottee-
seen tulee kaunis tasasdvyinen mattapinta. Esimerkkituotteita
linkosinkitykseen ovat eringisen kiinnikeosat, pultit, saatdja-
lat jne. Linkosinkitykseen soveltuvat tuotteet ovat pituudeltaan
10 mm-500 mm. ®

LisGtietoja: www.caverion.fi/teollisuus
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IC806 — TERALAATU TOIMII
HYVIN INCONELLIN JA
MUIDEN KUUMALUJIEN
SUPERSEOSTEN
SORVAUKSESSA

ISCAR on tuonut markkinoille IC806 — SUMO TEC
PVD pdidillysteisen terélaadun, joka on tarkoitettu

kuumalujille superseoksille ja erityisesti Inconel 718:lle.

Inconel 718 kuuluu nikkelipohjaisten superseosten ryhmaén ja
sita kdytetGan kohteissa jossa materiaalilta vaaditaan korkeaa
|admmén- ja korroosionkestavyyttd.

Tatd haastavaa materiaalia kéytetdén mm. lentokoneteolli-
suudessa moottorien osissa, jotka joutuvat sietdmadn korkeita
lampatiloja seka 8ljy- ja energiantuotannon komponenteissa.

Suurin haaste Inconel 718:aa koneistettaessa ovat terd-
palan leikkuusarmaan kohdistuva kova kuumuus, joka johtuu
koneistettavan materiaalin kuluttavista kitkaominaisuuksista
(korkea nikkelipitoisuus 50-55% ja kromipitoisuus 17-21%).
Kitka aiheuttaa terdpalan nopeaa kulumista, lohkeilua ja leik-
kuusarman murtumista. Nama ominaisuudet lyhentavat lastua-
van tydkalun kestoikdd ja aiheuttavat leikkuusérmén nopeaa
kulumista jopa alhaisilla leikkuunopeuksilla.

ISCAR halusi tuoda markkinoille terdlaadun, jonka avulla

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

pystytddn tatd haastavaa materiaalia koneistamaan tehok-
kaasti ja onnistui siing kehittdessaan IC806:n. Laadussa on
yhdistetty erittdin hienorakeinen kovametallilaatu, jolla on
erinomaiset kulutuskestévyysominaisuudet, ja uudenaikainen
PVD TiAIN pinnoite. Terdlaadussa on lisgksi varsinaisen pin-
noituksen jalkeinen viimeistelykasittely, joka parantaa vield

sen kesto-ikada ja luotettavuutta. B

Lisatietoa ISCARin asiantuntijoilta ja internetistd: www.iscar.fi

KAIKK] SARMAT KAYTTOON

Seco Tools AB havaitsi tutkimuksissaan, ettd noin 11 %
poisheitettyjen kaantéterien sarmista on kaytamattomia.
Tahdn on ratkaisuna uvudet Duratomic® kadntoterdt,
joiden kayttdmattomic sarmid on lahes mahdotonta olla
huomaamatta.

Duratomic -teknologia, kayttémahdollisuuksien
optimointi on edistyksellisen tutkimuksen tulos, joka
kantaa my&s tulevaisuuden haasteissa. Tuloksena on
sitkedt, kuumuutta ja kulumista kestavat seka kemiallisesti
passiiviset kadantéterdlaadut, joiden kestoaika on pidempi
jopa korkeammilla lastuamisnopeuksilla. Luotettavuus —
ei dkkingisia terdrikkoja, ylimaardisia asetusaikoja ja
véhemman susikappaleita.

Uudet kaantsteralaadut TP2501, TP1501 ja
TPO501 terdsten sorvaukseen takaavat maksimaalisen
luotettavuuden, kuluman ennustettavuuden ja tuottavuuden.
Namé kolme laatua kattavat kaikki sorvaussovellukset.

Duratomic-pinnoitustekniikka otettiin kéyttoon jo
vuonna 2007. Toisen polven entistakin suorituskykyisempi
pinnoitusmenetelmd parantaa ensimmaisen sukupolven

ofaasin atomitasolla manipuloitua AI203-pinnoitetta. B

Lisatiefoja: www.secotools.com/duratomic
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SPRAYTEC JA AATEKNO YHDISTYVAT

Pintakdsittelyalan yritykset Spraytec ja AA-Tekno ovat yhdistyneet 14.4.2015. Syntyvan
konsemin nimeksi tulee Spraytec ja AA-Tekno toimii sen tyiaryhtiona. Spraytec Oy:n
foimitusjohtajaksi siirtyy Petrik Eklund, joka aloittaa tehtévassa heti.

Yritysjarjestelyiden jalkeen asiakkaita voidaan palvella entista voimme farjota laajalle asiakaskunnalle sopivia ratkaisuja niin

laajemmin. Osaaminen kasvaa, koska AA-Tekno on toimi- maalausrobotiikkaan kuin jauhe- ja méarkamaalauksen sovel-

nut pitkéan javhemaalauksen asiantuntijana ja Spraytec puo- luksiin. Voimme ndin parantaa teollisuuden kilpailukykyd”,

lestaan on markamaalauksen osaaja. Yhdistymisen jalkeen tahdentaa toimitusjohtaja Petrik Eklund.

Spraytec on merkittdvémpi toimija pintakasittelyalalla ja asiak- Spraytec:in markkina-alue on Suomi ja Baltian maat.

kailleen monipuolinen ratkaisujen toimittaja. Yhtién tavoite on olla tulevaisuudessa pintakasittelyalan mer-
Muutoksessa myds yrityksen organisaatio kasvaa. Jatkossa kittava toimija.

asiakkaita palvelee viiden hengen asiakaspalvelutiimi ja huol-

losta, asennuksesta sekd kunnossapidosta vastaa neljé henki-

16&. Uuden jarjestelyn mydta tekninen tuki ja osaaminen kas- Lisatietoja:
vavat merkittavdsti. www.spraytec.fi
“Ngen syntyvan yhtién tulevaisuuden valoisana, koska www.aa-tekno.fi

www.smt.sandvik.com/fi
terasmyynti@sandvik.com

puh. 020 544 121

Mittaustekniikan
asiantuntija

~——

2D/3D LASERPROJEKTORIT

paikoitettavien ja tydstettdvien tuotteiden kohdistamiseen
ja paikoitukseen koneenkayttajén tai tydstérobotin avuksi.
Kohteina mm. porrasvalmistajat, kattotuolivalmistaja,
huonekaluteollisuus, ym.

Kibler Suomi Oy

Kelatie 25 A 1-3, 01450 Vantaa E-mail: kubler@kubler.fi
Puh. 09-8700 960 www.kubler fi
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Mekaaninen
térmdyssuoja:
HEIDENHAINin TS
460-kosketusanturi
antaa periksi
térmdyksissé ja kone

pysdhtyy.

TEHOKAS TORMAYSSUOJA
HEIDENHAIN-KOSKETUSANTUREIHIN

Ei tarvita muuta kuin vaara kallistus ja kosketusanturi 18rmaa tyckappaleeseen fai kiinnittimeen.

Mutta ei hétaa: HEIDENHAINIn kosketusanturi on suojattu térméyksilta. Koneenkaytidjan ei

farvitse peldid vauriota ja tydkappaleen mittaus sujuu levollisin mielin.

Kukaan ei ole taydellinen, virheitd tapahtuu — yleensa vahin-
gossa ja ennakoimatta. Esimerkiksi vaativassa 5-akselisessa
tyostossa virheellista kallistusliiketta ei voida koskaan taysin
vélttaa. Tydkappaleita mitattaessa kosketusanturi téllaisissa
tilanteissa usein vioittuu, ja karakin voi vaurioitua. Nama epa-
onniset filanteet ovat sekd harmillisia ettd hyvin kalliita: tuo-

tantokatkoksista sekd korjaus- ja muista kuluista kertyy helposti

Kosketusanturin ja karan
vaurioitumisen ehkdisy:
térmdyssuoja on saatavana TS
460-kosketusanturiin (optio).
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huomattava summa. Niinp& koneistajat mielellaan tukeutuvat
alykkaaseen teknologiaan tamankaltaisten virheiden eliminoi-
miseksi tai ainakin niiden aiheuttamien seurausten minimoi-

miseksi.

Kaytetddn sitd, mita jo on

HEIDENHAINin TS 460 -kosketusanturi néyttad, kuinka yksin-
kertainen voi dlykas ratkaisu olla. Kosketusanturissa on
mekaaninen t6rmdyssuoja tydkalukartion ja mittapaan valissg,
ja se kompensoi pienid torméyksid ja suojaa kovilta térméyk-
silta. Suojauksessa hyddynnetadn jo olemassa olevaa tekniik-
kaa: kosketusanturin elektroniikka ja anturin ready-signaali
ilmoittavat ohjaukselle, kun suoja on aktivoitunut.

Jos kosketusanturin runko tormaa kevyesti tydkappalee-
seen fai kiinnittimeen, mekaaninen tdrmdyssuoja joustaq, ja
anturi antaa periksi. Kun poikkeama on 1 mm, sisdanraken-
nettu kytkin katkaisee ready-signaalin, ja ohjaus pysayttad mit-

taustoiminnon valittdmasti. Koska anturi voi vield litkkua akti-



voinnin jalkeen ennen kuin ohjaus pysayttada koneen, joustava

puskuri antaa anturin kallistua jopa 5 mm ilman vaurioita.

Kalibrointi ja koneistuksen jatkaminen
Kun térmdyssuoja on pelastanut kriittisestd tilanteesta ja
HEIDENHAIN-kosketusanturi on valttynyt vaurioilta, operaat-
torin tulee kalibroida anturi uudelleen ohjauksen kalibrointi-
kierron avulla. Kun vieléd NC-ohjelmaa on muutettu niin, eftei
samanlaisia tdrmayksia synny, koneistusta voidaan jatkaa
ilman merkittavia tuotantoajan menetyksia ja korjaamisen tar-
vetta.

Térmayssuoja toimii myds [dmpderisteend estamalla lam-
mon johtumisen karalta kosketusanturille: pitkien ja intensiivis-
ten mittauskiertojen aikana kara voi ldmmeta niin, ettd mittaus-

tulokset voivat véaristyd.

Tyékappaleen

ja tyékalujen
mittaukseen
konepajoissa:

TS 460- ja TT
460-kosketusanturit
HEIDENHAINilta.

Sopii jokaiseen konepajaan

lIman kosketusantureita ei endd tule toimeen, kun on kyse tyos-
tdkoneiden joutoaikojen lyhentdmisestd. Yhdessa ohjauksen
kanssa kosketusanturi maarittaa tydkappaleen tarkan sijain-
nin ja asennon, ja tamadn tiedon perusteella tydkappaleen ase-
tus ja nollapisteen madrittéminen on helppoa ja nopeaa. Tyd-
kalun mitta-anturit mittaavat tydkalujen kulumista tai mahdol-
lista rikkoutumista hyvissé ajoin. Mita tehokkaammin koneis-
taja pystyy kosketusantureitaan kayttdmaan, sité kustannuste-
hokkaammaksi tuotantoprosessi tulee ja sita laadukkaampia
ovat lopputuotteet.

HEIDENHAINin kosketusantureissa on monia perustavaa
laatua olevia kehitystyon tuloksia kuten kulumaton optinen sen-
sori, mittauskohdan puhaltaminen puhtaaksi sekd ensimmai-
nen kosketusanturi, joka tuotti tarvitsemansa energian itse.
Mitaan ei jGa sattuman varaan, kun mitataan TS 460- tai TT
460-kosketusantureilla: nédma anturit toimivat sekd infrapuna-
eftd radiosignaalilla. Kayttaja valitsee koneistusymparistédn
parhaiten sopivan signaalin. Infrapunavastaanotolla saavute-
taan paras tarkkuus ja suurin tiedonsiirtonopeus, kun taas pit-
kan kantaman radiovastaanotto sopii parhaiten suuriin, avoi-

miin koneisiin. W

Liséitietoja: www.heidenhain. fi
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JUNGHEINRICH VOITOKAS IFOY 2015 -KILPAILUN ENINTAAN
3,5 TONNIN VASTAPAINOTRUKKIEN KATEGORIASSA

Jungheinrich voitti téiné vuonna International Forklift Truck of the Year (IFOY) ilpailun enintéén 3,5 tonnin

vosfopoinofrukk/en sarjan. Hompur//oisen frukkivo/misfo/on EFG S30s -vosfopoinofru/(ki oli kansainvdlisen

ammattilehdistén kérkinimista koostuneen juryn suosikki.

"Olemme erittdin iloisia trukkiemme ehdokkuudesta ja menes-
tyksesta askettaisessc IFOY 2015 «kilpailussa. Se osoittaa
Jungheinrichin olevan jélleen alan teknisen kehityksen kar-
jessd”, Jungheinrichin markkinointijohtaja Marcus Karst iloit-
see. Saksan Hampurissa pd@majaansa pitava Jungheinrich on
aiempinakin vuosina saanut arvostetun IFOY-palkinnon yli 3,5
tonnin vastapainotrukkien sekd varastotrukkien sarjassa. “Sdh-
kakaytaisen EFG S30s -vastapainotrukkimme taméanvuotinen
voitto kuvastaa my&s sitd, ettc olemme yksinkertaisesti ykkosia
innovoinnissa ja asiakaslahtéisyydessa”, Karst toteaa.

Sahkokayttsiset vastapainotrukit jaksavat kaksi vuoroa
ilman akun vaihtoa

Palkittu EFG S30s -vastapainotrukki on IFOY-palkinnon
viime vuonna korjanneen EFG S40s:n “pikkuveli”. Junghein-

richin Moosburgin-tehtaalla valmistettavan trukin ehdottomia

etuja on huippumoderni ergonominen ohjaamo, jota kehi-
tettdessa kuljettaja nostettiin keskipisteeseen. Innovatiivinen
ohjaamo tarjoaa intuitiivisen tydympéristokokonaisuuden. Kul-
jeftajan istuimen ergonominen kasinoja on uudistunut kauttaal-
taan. Kuljettajan viestijarjestelma sisaltaa vuden hallintalait-
teen, varindytdn, USB-portin sekd mahdollisuuden erilaisten
laitteisto- ja ohjelmistosovellusten asentamiseen.

EFG S30s:ssa on kaytdssa ainutlaatuinen Pure Energy
-konsepti, joka pitad energiankulutuksen erittdin alhaisena.
Siksi trukkia voi kayttad kahden tyévuoron ajan ilman akun
vaihtotarvetta. Helmikuusta 2015 I&htien Jungheinrichin joi-
hinkin schkokayttaisiin trukkeihin on ollut saatavana lisévarus-

teena kaksivuorokayttd ilman vélilatausta ja akunvaihtoa. B

LisGtietoja: www.jungheinrich.fi

UUTTA TEKNIIKKAA ORBITAALIHITSAUKSEEN

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

Erikoishitsauksissa kaytettavia hitsauslaitteita toimittava Suo-
men Teknohaus Oy perustettiin 1987. Syksylla yritys on
mukana Alihankinta 2015 -messuilla Tampereella.

"Aiomme esitellad messuilla hitsauspalvelua ja asennustoi-
mintaa sekd plasmaleikkauksessa kaytettavaa viisteteknolo-
giaa”, kertoo Suomen Teknohaus Oy:n toimitusjohtaja Petri
Leppikangas.

"Toimimme urakoitsijana etenkin erikoiskaasuputkistojen
ja puhdasvesiputkistojen orbitaalihitsauksessa. Tallaisia putkis-
toja on esimerkiksi ladke-, elektroniikka- ja petrokemian teolli-
suuslaitoksilla.”

Vastaavanlaisia erikoiskaasuputkistoja on myds tutkimuslai-
toksilla seka yliopistoilla, jotka tutkimustydssaan kayttavat puh-

taita kaasuja.

Monipuolista kokonaispalvelua
Suomen Teknohaus myy ja tuo maahan orbitaalihitsauslaitteis-
toja, mutta myds kayttaa niita itse.

“Toimitamme orbitaalilaitteita esimerkiksi konepajoille,
jotka valmistavat vaikkapa voimalaitosten lampdkattiloita tai
muunlaisia vaativia putkirakenteita. Alihankintana tehtavat hit-
saukset voimme tehdd joko omissa tfiloissamme tai asiakkaan
tuotantotiloissa”, Leppikangas selvittaa.

"Olemme erikoistuneet nimenomaan orbitaalihitsauslaittei-

siin. Edustamme Suomessa ranskalaista Polysoudea, joka on
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valmistanut laitteita jo yli 50 vuoden ajan. Jarjestamme myds
koulutusta ja kayttétukea seka hoidamme huollot ja kalibroin-
nit.”

Automaattihitsauksessa operaattori ei endé puutu varsinai-
seen hitsaustapahtumaan, joten laitteiden on oltava oikein s&d-

dettyja.

Laitteet suunniteltu vaativaan kéaytt66n
Uusimpina tuotteina markkinoille ovat tulleet P4- ja Pé-hitsaus-
laitteet.

"Polysouden P4 soveltuu ohuiden seindmien yksipalko-
hitsaukseen, kun taas P6 mahdollistaa monipalkohitsauksen
useiden muuttujien avulla.”

"Laitteet on suunniteltu alusta pitden aivan uudenlaisiksi.
Orbitaalihitsauksessa on nyt siirrytty tietokoneaikaan: prosessi,
kone ja kayttaliitymat vastaavat t&man pdivan vaatimuksia.”

Kayttaliittymat toimivat Leppikankaan mukaan suomen kie-
lella, mutta operaattorin valittavissa on useita muitakin kaytto-
kielia.

"Orbitaalihitsaus on Suomessa kasvava ala, mutta se ei ole
viela kovin tavallinen hitsausmenetelma muualla kuin korkean
teknologian aloilla. Nyt se on kuitenkin yleistym&ssa muun

muassa elintarviketeollisuudessa”, toteaa Leppikangas. B

Lisatietoja: www.teknohaus.fi
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TRUKIT YRITYSILMEEN
VAHVISTAJIINA

Pirkkalassa sijaitseva Voitelukeskus Tonttila Oy vastaanotti
kevadlla uusimman tydjuhtansa, kotimaisen Mitsubishi-tukipys-
ratrukin. Talla kertaa haluttiin panostaa yritysilmeen vahvis-
tamiseen, joten trukkiin tilattiin sivupaneelit Voitelukeskuksen
omilla logoilla. Trukki on kéytdssd voiteluainevarastossa, missa
tynnyrilavoja on jopa viiden metrin korkeudessa ja kaytavat
ovat kapeat.

"Onhan se mukavaa nayttad meillé vieraileville paamies-
ten edustaijille, ettc meilla on yritysilme esilla trukissakin”,
sanoo varatoimitusjohtaja Tommi Uusi-Rauva.

"Ensimmdinen Mitsubishi-trukki hankittiin vuonna 2001.
Siita lahtien ollaan Bernerin kanssa tehty yhteistydta”, Uusi-
Rauva jatkaa ja samaan hengenvetoon kehuu huoltojen ja kor-
jausten sujuneen nopeasti ja mallikkaasti.

Myds yhteistyd Bernerin myyjdn kanssa saa kiitosta Tommi
UusiRauvalta: “Ei olla kertaakaan kiistelty.”

"Paitsi kerran, koskien Pirkkalan asukaslukua”, toteaa Ber-
nerin aluepaallikkd Juha Kanerva naama - lahes — perusluke-
milla.

Berner Koneet juhlii ensi vuonna, kun 40 vuotta
Mitsubishi-trukkien maahantuontia tulee téayteen. Berner Koneet
myy, vuokraa ja huoltaa sekd uusia ettd kaytettyja Mitsubishi-

ja Combilifttrukkeja sekd Dulevo-lakaisukoneita. Mitsubishin

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

Voiteluaineet siirtyvét livkkaasti kun ammattilaiset ovat puikoissa.
Vasemmalla varastopédllikké Aukusti Nikkanen ja oikealla Ville Toiva.
sahkotrukit ja varastokoneet ovat Suomessa valmistettuja ja ne
raataldidaan aina asiakkaan toiveiden mukaisiksi — mukaan
lukien trukin véri tai erikoispaneelit.

Voitelukeskus Tonttila Oy on vuonna 1978 perustettu per-
heyritys, joka maahantuo ja myy mm. Petro-Canada- ja Comet-
voiteluaineiden liséksi suodattimia, paadmerkking FleetGuard.
Kaksi kertaa paivassa tapahtuvat tavaranoudot varmistavat
nopeat toimitukset koko Suomeen ja naapurimaihin. Asiak-
kaina ovat padasiassa maanrakennus- ja metsakoneurakoitsijat

sekd teollisuus. W

Lisatietoja: www.berner.fi/koneet

TEVO OY/TEVO LOKOMO OY
TEKJAT TEOLLISUUDESSA

TEVO Lokomon terésvalimo on yksi johtavista, vaativaan kayt-
166n tarkoitettuja komponentteja valmistavista terasvalimoista.
Tampereella valmistettuja valutuotteita vieddan asiakkaille
maailmanlaajuisesti. Kayttdkohteina mm vesivoima, terdsteh-
taiden laitteet, potkurilaitteet, sellu- ja paperiprosessit, kaivos-
teollisuus, kivenmurskauslaitteet.

TEVO Lokomon vahvuutena on sadan vuoden osaaminen
ja tietotaito valimoprosesseista, ammattitaitoiset tyontekijat ja
ajanmukaiset tuotantolaitteet. Olennaisena osana Lokomon
terasvalimoon kuuluu nykyaikainen konepaija, joka mahdollis-
taa valmiiksi koneistettujen komponenttien toimitukset suoraan
Tampereelta asiakkaille.

TEVOn konepajayksikét Raahessa valmistaa jdreitd
koneita ja laitteita offshore-, laivanrakennus-, terds- ja paperi-
teollisuuteen maailmanlaajuisesti. Parasta osaamistamme ovat
vaativissa olosuhteissa kaytettavien terdsrakenteiden erikoishit-
saukset ja koneistukset. Toimimme myds sopimusvalmistajana
joillekin yhteistydkumppaneillemme, ja toimitamme kokonais-
valtaisia avaimet kateen -projektitoimituksia niin kotimaahan
kuin ulkomaille.

Raahen telayksikdssd valmistamme TEVO-erikoisteloja

paperi-, kartonki- ja selluteollisuudelle. Asiakkaan eduksi
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olemme kehittaneet levitysteloihimme omia patentoituja ratkai-
suja.

Turengin pronssivalimolla suunnittelemme, valamme ja
koneistamme asiakkaille valmiita laivapotkureita ja erilaisia
komponentteja potkurilaitteisiin, kaikki alusta loppuun laatu- ja

luokitusvaatimusten mukaisesti. B

Konekantamme on kattava ja monipuolinen,

koneluettelot ovat ladattavissa kotisivuiltamme: www.tevo.fi



Komponentit ja jarjestelmékokoonpanot
Terasrakenteet ja asennukset (EN1090)
Paineastiat ja polttoainesailict

RST- ja HST -tyot

Koneistukset

Lampokasittely

Maalauspintakasittely

VAINIO

www.mvainio.fi

Metallity6 Vainio yhtiot | Parkatintie 38, 74120 IISALMI | Puh. +358 17 8204 141

Q[ ESKOMATIC OY

LASTUAVAN KONEISTUKSEN EDELLAKAVIJA

'\ 2015 ALIHANKINTAKONEISTUS

A ALIHANKINTA

SUBCONTRACTING FAIR * FINLAND KOKONAISTOI M lTU Ks ET
TERVETULOA
TUTUSTUMAAN

MESSUOSASTOOMME

ALIHANKINTAMESSUILLE
15.-17.9.2015
OSASTOLLE 649

C-HALLI

KOKOONPANOT

®* PITKASORVAUS
D1-32MM

® CNC-SORVAUS
?3-280MM

® CNC-KONEISTUS ©® KOORDINAATTIMITTAUS

MAKSIMI 700X500

MONIPUOLISET KONEISTUKSET KONE- JA LAITE-
VALMISTAJIEN TARPEISIIN, SEKA ERITYISOSAA-
MISTA VAATIVIEN HIENOMEKAANISTEN OSIEN
SARJAVALMISTUKSEEN

ESKOMATIC OY | PYORAKATU 2, 20380 TURKU

PUH. (02) 278 9999 | WwWW.ESKOMATIC.FI
ESKOMATICRESKOMATIC.FI

Hard from edge to edge

Kotimainen kulutu

4
Bureau Veritas Certification

Laadunhallintajarjestelma
Ymparistonhallintajarjestelma
Tyoterveys ja -turvallisuusjarjestelma

Hitsauksen laadunvarmistus
Terasrakenteiden CE-merkinta
Energiatehokkuusjarjestelma

IS0 9001
1SO 14001
OHSAS 18001

IS0 3834
EN 1090
ETJ+

Akkreditoitu sertifiointi on puolueeton todiste yrityksenne
sitoutumisesta ja valmiudesta tayttaa laatuun, ymparistoon tai
turvallisuuteen ja tyoterveyteen liittyvat vaatimukset.

Ota yhteytta
Marcus Ahlroth, p. 010 830 8631
marcus.ahlroth@fi.bureuveritas.com

Bureau Veritas Finland - www.bureauveritas.fi
Hermannin Rantatie 10- 00580 Helsinki

BUREAU
| VERITAS |
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Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

DORMER TOOLS ON NYT DORMER PRAMET

Dormer Pramet on muodostunut vuonna 2014 tapahtuneesta
fuusiosta, jolloin pyérivien tydkalujen valmistaja Dormer Tools
ja kaéntdpaloja valmistava Tsekkildinen Pramet Tools yhdisti-
vat voimansa. Yrityksillé on pitkd, jopa 150 vuoden historia
lastuavien tydkalujen valmistajina.

Virstanpylvés oli 1. heindkuuta 2015, jolloin Pramet Tools
tyckalut tulivat myyntiin my&s Pohjoismaissa. Taman myéta
Dormer Pramet voi nyt tarjota asiakkaille erittcin kattavan tys-
kaluohjelman. Prametin valikoimasta I8ytyy kadntéteratydkalut
sorvaukseen, jyrsintaan ja poraukseen. Dormerin valikoimasta
|5ytyy pyorivat tyokalut pikaterdksestd ja kovametallista, kuten
porat, kierretapit, jyrsimet, upottimet ja kalvimet.

Yhteisen tuotealustan tarkoitus on tarjota asiakkaille laaja
valikoima laadukkaita tydkaluja, yksinkertaistaa logistiikkaa

ja helpottaa palvelun saantia.

Uudet kotisivut avattu

Yhdistymisen mydtd myds kotisivut saivat uuden ilmeen.
Sivuilta 18ytyy mm. suuri maaré esitteitd ja tuoteluette-

loita myds suomeksi, sekd tydkalunvalintaohjelma Selector,
e-tuoteluettelo ja linkit Youtubeen ja Facebookiin. Dormer
Pramet esittelee uudistunutta tydkalupalettiaan mm.
Alihankintamessuilla.

Dormer Prametilla on 30 myyntikonttoria, jotka palve-
levat yli 100 markkina-alueella ympéri maailman. Tuotteita
valmistetaan moderneissa tuotantolaitoksissa Euroopassa ja
Eteld-Amerikassa. Esimerkkeing ovat kierretappien valmistus

Ruotsissa ja kaantépalatydkalujen tuotanto Tsekissa. B

LisGtietoja www.dormerpramet.com

ONKO TEILLA SUODATETTAVAA POLYA TAI SAVUAZ

Industri-Textil Job Oy on Pohjoismaiden johtava suodatinlaittei-
den, -elementtien ja varaosien toimittaja. Yhtion ydinosaamis-

aluetta ovat pélyavat ja savuavat prosessit, joista yrityksella

on useiden kymmenien vuosien ja yli kahden tuhannen toteute-

tun projektin kokemus.

Suunnittelemme ja toteutamme uudet jarjestelmat ja paran-
namme olemassa olevien laitteistojen toimintaa modernisoin-
neilla.

Jarjestelmatoimitusten lisaksi toimitamme kaikki vudet ja
perinteiset suodatinmateriaalit, suodatinelementit, varaosat ja
komponentit olemassa oleviin suodatinlaitteistoihin.

Huollamme ja yllapidamme laitteistot ja koulutamme
niiden kayttajat. Annamme myds asiantuntevaa konsulttiapua
kaikissa teollisuuden pélyjen ja savujen suodattamiseen liitty-

vissa asioissa. B

Lisatietoja: www.industritextil.fi

Tuotteet:

Letkusuodattimet

Kasettisuodattimet

Patruunasuodattimet

Kaasun pesurit, tdytepatja- ja pyorrevirtapesurit

Kiintedt ja siirrettavat keskussiivousjarjestelmat
Syklonit ja Multisyklonit

Korkean lagmpétilan keraamiset suodattimet

- Atex-suodattimet réjahdysvaarallisille pélyille

— Varaosat, suodatinletkut, -kasetit ja -patruunat

— Puhdistusjarjestelman ajastimet, kulmaventtiilit
seka venttiilivaraosat

- Huolto-, mittaus- ja asennuspalvelut

- Konsultointipalvelut ja kanavistolaskennat

FUROFASTENERS YHTEISTYOHON LINDAPTER:N KANSSA

Eurofasteners Oy on voimakkaasti kasvava kiinnitystarvik-
keiden ja komponenttien toimittaja Suomessa ja Virossa. Yri-
tyksen tuotevalikoimaan kuuluu esimerkiksi kiinnitystarvik-
keet, muovituotteet, tuotannon tarveaineet, sahkdkomponen-
tit ja asiakaskohtaiset tuotteet. Eurofasteners Oy:n solmit-
tua yhteistyd/dlleenmyyntisopimuksen Lindapter:n kanssa
tuote valikoima kasvaa entisestdén. Uusista tuotteista hyvéna
esimerkking toimikoon Hollo Bolt, miss@ insindrityd ja
Lindapter:n osaaminen hyvin kiteytyy.

Lindapter yrityksend perustettiin vuonna 1935 Englantiin.
Vuosien saatossa yrityksen kasvua tukemaan he ovat tehneet
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jalleenmyynti- ja yhteistydsopimuksia noin 35 yrityksen kanssa
maailmanlaajuisesti, joista padpaino on edelleen Euroopan
markkinoilla, mutta kasvua on my&s Amerikoissa ja Aasiassa.
Suomessa Lindapter:n jdlleenmyynti tahan paivédn asti on
tapahtunut Ruotsin kautta, mutta Eurofasteners:n solmittua sopi-
muksen Lindapter:n kanssa, Eurofasteners sai yksinoikeuden
Suomessa tapahtuvaan Lindapter:n tuotteita koskevaan kaup-

paan. W

Lisétietoja: info@eurofasteners.fi,

www.eurofasteners.fi, www.lindapter.com



Valitse laadukas
TURNER TAITTO-0VI

0207 330 330

www.turner.fi
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6 tonnin kelapainoille
Moottoripydritys, moottorikelkka siirretdén aina purettavan kelan kohdalle
Kasaus ruuviliitoksin, joten laajennettavissa kétevasti

Pieni tilan tarve, toimii varastona

Nopeat pellin vaihdot

Rullien kanssa "puljaaminen” minimiin, turvallinen.

Erittdin edullinen

Asiakasldhtoisia kone- ja laitetoimituksia

— Haspelit — Kattorivikoneet  — Muut koneet
— Rullamuovauskoneet  — Arkituslinjat ja laitteet
— Jaykistepeltikoneet  — Erikoiskoneet

KAANTEENTEKEVIA KONEITA
JO VUODESTA 1994!

| $S-Tyosto Oy

Hoikanperantie 10
www.ss-tyosto.fi

43800 KIVIJARVI
(014) 489 140, 0400 975 442

METALLIN MUSTAUKSELLA
KUSTANNUSSAASTOJA JA
DESIGNIA JO 25 VUOTTA

25 vuotta sitten nykyiseen Kauhavan kaupunkiin perustettu
Alaharméan Konemaalaus Oy oli aikanaan ensimmaisia metal-
lin mustaukseen keskittyneitd yrityksia Suomessa. Edelleenkin
kilpailijoita 18ytyy vahan, vaikka asiakasmaaré on vuosikym-
menien aikana noussut huomattavasti.

Yrityksen on perustanut nykyisen johtokaksikon Aki ja Jyri
Kettulan isd Rauno Kettula. Ajatus mustausyrityksen perusta-
misesta on tiettdvasti 1ahtdisin samassa pitdjassa levyntydsto-
koneita valmistavalta entiseltd Finn-Powerilta nykyiselté Prima
Powerilta.

Metallin kemiallinen kuumamustaus on nimensa mukaisesti
kemiallinen kasittely, joka synnyttad teréksen pinnalle mitta-
tarkkuuksia muuttamatta aérimmdisen ohuen mustan kerrok-
sen. Mustaus suoritetaan VTT:n hyvaksymén 1ISO11408 stan-
dardin mukaisesti.

“Moni suomalainen on tietdméattadn tutustunut mustattuun
metalliosaan armei-
jan rynnékkskivaa-
rin muodossa”, kertoo

yhtidn nykyinen toimi-
tusjohtaja Jyri Kettula.

Mustauksen kéyt-

tokohteet vaihtelevat

huonekaluista konepajatuotteisiin ja tydkaluista ladketieteessa
kéytettaviin laitteisiin. Parhaimmillaan mustauksella paastédn
perinteisiin pintakdsittelymenetelmiin verrattuna murto-osaan
kustannuksista, ja vielapa néayttavammalla lopputuloksella.

"Yleisimmin mustausta kaytetGan osissa, joissa halutaan
saavuttaa edullisesti ja mittatarkasti visuaalisesti nayttava
osa”, Kettula sanoo.

Kettuloiden nakokulmasta kasvunékymat ovat hyvat: Ylei-
nen mustauksen parempi tuntemus, pyrkimys kustannuste-
hokkaampiin pintakasittelymenetelmiin ja toisaalta eroftuvan
designin korostuminen tuotteissa pitavét kysynnan erikoisosaa-

miselle korkeana jatkossakin. B
Lisatietoja: www.ahkm.fi
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SUORAA KUVAA OHJAUSPANEELIIN
KUKAVISIONTECHIN AVULLA

KUKA VisionTech on kokonaan robotin ohjausjdrjestelmacin integroitu téydellinen

konendksjdrjestelmd, jossa on raatdalsity liityma kameroille. Kukan vuden arjestelméin

mukana toimitetaan luotettavaksi havaittu tyckalukirjasto, joka on alan standardi toisteftavissa

konendkératkaisuissa. Témcin ansiosta drjestelmén konfigurointi on helppoa.

KUKA.VisionTech on Kukan ensimmainen kokonaan robotin
ohjauspaneeliin integroitu konendksjdrjestelma. Jarjestelma
ratkaisee erilaisia tehtévid, kuten robotinohjaus, laaduntark-
kailu, standardisoitujen teollisuuskoodien luku jne.

Uusi konendksjcrjestelmdmme on erittdin joustava kéyt
taa sen ansiosta, ettd konfigurointi tapahtuu kokonaan yhdella
ja samalla SmartPADilla. Ohjelmointi tehdaan suoraan
WorkVisual-ympdaristossa.

KUKA VisionTechin avulla on mahdollista integroida jopa
kolme kameraa robottia kohden. Yritys tarjoaa taydellisen,
kameran, linssit ja kaapeloinnin sisdltavan jarjestelman, mika
mahdollistaa asennuksen kaikkiin Kukan pohjoismaisilla mark-
kinoilla myymiin robottityyppeihin.

Konendkojdrjestelma on helppokéayttdinen, ja operaattorit

ndkevét suoraa kuvaa jdriestelmasta robotin SmartPADilta.

Kuka Nordicin mukaan KUKA VisionTech on kustannus-
tehokas ohjelmisto jarjestelmdssa kaytettavien kameroiden
madrasta riippumatta. Ohjelmiston vaatima robotin ohjaukseen

liittyvé laitteisto kuuluu vakiona yrityksen KR C4-ohjaukseen. B

Lisatietoja: www.kuka-robotics.com

VARINAVAIMENNETUT TYOKALUT TARPEESI MUKAISESTI

Varinavaimennetuilla avarrin-, jyrsin- ja sorvauspuomeilla
on kasvava kysyntd. Olemme kehittdneet oman
sovelluksemme vdrindvaimennettujen tydkalujen
tarpeisiin. VarinGvaimennettu tuurna tai sorvauspuomi
konekohtaisella kiinnitykselld mahdollistaa myds
modulaarisen koonnin tydkalun p&éatd vaihtamalla.
Valmistamme véarinavaimennetut tydkalut asiakkaamme
tarpeen mukaiseksi, jolloin pituus ja kiinnitys ovat oikeat
ilman ylimaaraisia liitoksia

Olemme saaneet hyvaa palautetta valmistamistamme
varindvaimennetuista tydkaluista toimivuudesta ja
kayttajaystavallisyydestd. Sovelluksemme mahdollistaa
tydkalun huollon ja mahdollisesti vioittuneiden osien
korvaamisen uusilla ilman, eftd koko tydkalua on
uusittava. Voit my8s mydhemmin tilata uuden terdpadn
olemassa olevaan vaimennettuun tyckaluun ja saastat
kustannuksissa huomattavasti.

Saamamme asiakaspalautteen mukaan markkinoilla
on toimivia rotkoisuio, mutta vdrindvaimennettujen
tyokalujen hintataso on korkea ja huollettavuus vaikeaa.
Meilta saat kustannustehokkaan ratkaisun juuri tarpeidesi
mukaiseen kayttoon tarvitsemallasi kiinnitykselld
(HSK, DIN, BT, KM, ...). m

Lisatietoja: www.mehi.fi
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ESIMERKKI VARINAVAIMENNETUSTA AVARRINTYOKALUSTA

Sovelluksemme avartamiseen ja sorvaukseen.



OVATKO LIUKULAAKERIT,

NIVELLAAKERIT TAI
NIVELPAAT TARPEEN?

Ota yhteytta!
Maan kattavin valikoima liukulaakereita!

Nivellaakerit seka nivelpaat: standardiohjelma
heti varastosta!

D&E Trading OY

PL 43 » FI-08101 Lohja D&E
Puh. 0207 118 670 e Faksi 0207 118 679  LIUKULAAKERI
www.detrading.fi e deoy@detrading.fi R IANTERTLIS

Eurofasteners Oy on voimakkaasti kasvava
kiinnitystarvikkeiden ja komponenttien
toimittaja Suomessa ja Virossa.

Yrityksen tuotevalikoimaan kuuluu esimerkiksi
kiinnitystarvikkeet, muovituotteet,
tuotannon tarveaineet, sshkékomponentit ja
asiakaskohtaiset tuotteet.

Eurofasteners Oy:n solmittua
yhteistyd/jalleenmyyntisopimuksen Lindapter:n kanssa,
tuotevalikoima kasvaa entisestaan.

Uusista tuotteista hyvana esimerkkina toimikoon

Hollo Bolt, missa insin6orityd ja Lindapter:n osaaminen
hyvin kiteytyy. Yhteystiedot:

Puh. 03 357 9000, Faksi 03 364 5964
Myynti: Keijo Koivisto 044 755 5182
Myynti: Asmo Rantanen 044 755 5183
Toimitusjohtaja: Kimmo Markkula 044 755 5180
Lastikankatu 21, 33730 Tampere, Finland
info@keskipakovalu.fi www.keskipakovalu.fi

info@eurofasteners.fi 010 279 1710
www.eurofasteners.fi www.lindapter.com
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VALMISTUKSEN VERKOSTO
LIKETOIMINTAKAUPALLA
UUSIIN KASIIN JA UUTEEN
NOUSUUN

Monille Prometalli-lehden lukijoille tuttu myynnin ja hankinnan
sujuvoittaja, Tietoset Oy:n vetdma eValmistus-valmistuksen ver-
kosto on siirtynyt liiketoimintakaupalla uusiin kasiin. Kaupan
jalkeen verkoston kehittamisesta ja kansainvalistamisesta vas-
taa eSupplie Ltd.

“Olen tyytyvédinen voidessani tarjota pitkdaikaisille asiak-
kaille tilaisuuden paastd nyt kotimaan lisdksi myds kansainva-
listen markkinoiden tarjoamiin mahdollisuuksiin”, Antti Siisko-
nen, Tietoset Oy:n toimitusjohtaja toteaa. eSupplie Ltd:n toi-
mitusjohtajana toimii puolalainen Tomasz Odrobinski, joka
on ollut rakentamassa globaalia menestystarinaa kotimaisesta
Mascuksesta, kaytettyjen raskaiden koneiden markkinapai-
kasta. “Olen vakuuttunut siitd, ettd Tomekin johdolla eSupplie
kasvaa merkittavaksi eurooppalaisen valmistavan teollisuuden
yhdistajaksi”, Siiskonen toteaa luottavaisena. Tietoset keskit-
tyy Siiskosen mukaan jatkossa komponenttien toimituksiin sopi-
musasiakkaille.

"eSupplie helpottaa teollisuuden alihankkijoiden ja osta-
jien kohtaamista jatkuvasti muuttuvilla valmistuksen markki-

noilla”, yhtién toimitusjohtaja Odrobinski kertoo innoissaan

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

Toimitusjohtajat Antti Siiskonen (Tietoset] ja Tomasz Odrobinski (eSupplie)
lyévéit yhteistyon kétta.

kasissadn olevasta mahdollisuudesta. Tahan uskoo myés yhtion
kansainvélistymistd rahoittava kasvurahasto Vision+. “eSupplie
on hyvé esimerkki teollisuuden digitalisaatiosta, joka tulee muut-
tamaan rajusti alihankintateollisuutta”, kommentoi Marko Tulo-
nen, Vision+ rahaston partneri. eSupplie pyrkii Make in Europe-
sloganinsa mukaisesti yritysten kilpailukykya lisaamalla pits-
ma&an teollista valmistusta Euroopassa. Odrobinskin mukaan kil-
pailukykyd syntyy yritykselle jo 16ytamalla juuri oikeat yhteistyo-
kumppanit. “Téssa eSupplien jasenyys auttaa. Toivotan uudet

asiakkaat lampimasti tervetulleeksi!”, Odrobinski paatad. B

Lisctietoja: www.tietoset.fi, www.esupplie.com

KITAMURAN UUSIUTUNUT MALLISTO SAA JATKOA

Japanilainen Kitamura tunnetaan luotettavista tydstokeskuksis-
taan. Kitamura tarjoaa kéytdnnén suorituskykyd pysty- ja vaa-
kakaraisissa tyostdkeskuksissa jarkevaan hintaan. EMO 2015
Milanossa tuo jélleen uusia kiinnostavia uutuuksia.

Mycenter-4XT on markkinoiden yleisimpadn kokoluokkaan
tahdatty Kitamuran 3+2 —akselinen vaihtoehto. Koneen liike-
alueet ovat 800 — 610 — 510 mm. Kone on varustettu kehto-
poydallé, joka makaa tukevasti tasojohteiden padalla. Poyta
on kooltaan 600x365 mm ja se on varustettu halkaisijaltaan
400 mm pysropdydalla. Maksimi tyckappaleen koko pydrs-
pdydalla on halkaisijaltaan 600 mm ja korkeudeltaan 300
mm. Poyta kallistuu —42/+120 astetta ja pydrii loputtomasti.
Pyoropoydan kuormitettavuus on 200 kg.

Tydstékara on varustettu BigPlus 40-kartiolla, pydrii maksi-

missaan 15 000 min-1, tehoa on 26 kW ja vaantd 132.4 Nm.

Tyokalumakasiiniin mahtuu 30 tydkalua. Koneessa on vakiona
myds tydtilan huuhtelu seké lastunkuljetin. Koneeseen on saa-
tavissa seuraavat tuottavuutta parantavat optiot: Liitdnta pyd-
ropdydan keskicon kiinnittimia varten, korkeapainehuuhtelu
karan lapi seka teranmittalaite & mitta-anturi -paketti.
Mycenter-4XT on erinomainen kone 5 sivulta tapahtuvaan
tyostodn. Muodot saadaan avattua tehokkaasti rouhimalla ja
samalla koneella voidaan viimeistella tuotteet. Karan 15 000
min-1 yhdessa BigPlus-tuetun tydkalun kanssa takaavat erin-

omaisen lopputuloksen tukevassa konstruktiossa.
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Koneen ohjaus on Kitamura Arumatik-Jr, jonka erinomaista suo-
rituskykyd téydentavat kattavat vakio-ominaisuudet, jotka tekevat
siitd erinomaisen helppokayttdisen. Arumatik-Jr tarjoaa moninker-
taisen suorituskyvyn markkinoilla oleviin konventionaalisiin ohjauk-
siin verrattuna, siing on vakiona nykyaikaiset tydkierrot ja riittGvasti
muistia.

Mycenter-4XT on hinnoiteltu kilpailukykyisesti, joten myynti on
alkanut Suomessakin hyvin talouden vaikeista ajoista huolimatta.

Kitamuran osastolla Milanossa EMO 2015 -messuilla 5.-10.10.
on 4 uutuutta esilld. Vaakakarainen HX630G on nimensd mukai-
sesti 630x630 -paletilla varustettu voimanpesa kovaan kayttésn.
Mytrunnion-4 G on 5-akselinen tydstokeskus varustettuna 400 mm
poydalla. Bridgecenter-6G on portaalimallinen pystykaratydsts-
keskus isolla 1 800x200 mm pdydalla, jossa on 3 000 kg kanta-
vuus. Lisaksi esilld on sarjatuotantoon tahdatty pieni pystykarakes-
kus, Mycenter-2XDSP, varustettuna 2-paikkaisella paletinvaihtajalla.
Teotekin myynti on messujen aikaan Milanossa koko viikon ja val-
miina palvelemaan suomalaisia messukavijoitd paikan paalla.

Teotek on Kitamuran pitkaaikaisin jélleenmyyija Euroopassa yli
40 vuoden kokemuksella. Asennus, huolto seké koulutukset tapah-
tuvat kotimaisin voimin ja suomen kielella. Esittelykoneenamme
talla hetkella oleva Mycenter-3XD on nahtévissa Teotekin tiloissa

Vantaalla.

Lisatietoja: www.teotek.fi



ERIKOISOSAAJA
TA-SUOMESTA

Outokummun teollisuuskyléssa toimiva Toolman Oy tunnetaan
parhaiten painevalu- ja ruiskupuristusmuottien seké teollisuu-
dessa tarvittavien leikkaintykalujen valmistajana, vaikkakin
on vahva osaaja myds haastavissa erikoiskoneistuksissa. Tyd-
kaluammattilaisen mukana olo luottamuksellisessa tuotekehi-
tystydssa alusta alkaen, antaa yhteistydyritykselle mahdollisuu-
den nopeaan ja tulokselliseen reagointiin omilla markkinoil-
laan. Yrityksen lahes 30 toimintavuoden aikana hankkima eri-
koisosaaminen on vahvuus, joka kantaa yhtiéta alan haas-
tavassa kilpailutilanteessa. Toolman Oy tydllistaa talla het-
kella n. 30 henkil6a. Nykyinen asiakaskunta on padosin Suo-
messa, mutta suurin osa tehdyistd tuotteista padatyy kuitenkin

vientiin.

Uudella innolla kohti tulevaa

"Tuulta purjeisiin” yhtié hakee tehdaspaallikkéna kesakuussa
aloittaneen Petri Ukkosen visioista. Myyntiin satsataan ja
asiakaskuntaa laajennetaan mahdollisuuksien mukaan myés
uusille segmenteille.

Petri on koulutukseltaan konetekniikan DI (2012) ja
hanelld on vankka kokemus Toolman Oy:n toiminnasta,
oltuaan yrityksen tuotantopddallikkoné vuosina 1999-2010.

Perehdytyksen jalkeen han tulee vastaamaan Veli Matti
Savolaisen tehtavistd. Yrityksen perustamisesta (1986) lahtien
toimitusjohtajana toiminut Veli Matti Savolainen keskittyy jat-
kossa véhemmén tydaikaa kysyviin projektiluontoisiin tdihin.
Toolmanilla katseet on kédnnetty maltillisen kasvun suuntaan
ja mielenkiinnolla visioidaan uusia mahdollisia tydkalujen val-

mistustapoja yhdessa asiakkaiden kanssa. B

Lisétietoja: www.toolman.fi

Olemme mukana Tampereen messuilla /osasto A216

Nopevita ja
tarkkvutta tuotantoon

P N

Area Sirio Arx
X=2500> Y=1200-4000 mm

Castel
X=3100
¥=20005 mm

Stinger
Raid
X=1500-
26005 mm

Pyérépdydét
{ 1,5-2601
myds Vliikkeelld

ja kallistovat

OTA YHTEYTTA, NIIN KERROMME LISAA Fpt:n YLIVOIMAISUUDESTA

-

Ronin Verus
X=3000 Y=2000> mm

Spirit
X=6000> Y=4-8000 mm

"

Tessen
X=3500> Y=1100> mm

Verfigo
4000-12000 mm

-

Dino Dino Max
X=2800> Z1100 > mm

KONE-COCCO MACHINE

Petininpolku 7 67700 Kokkola * 0400-665373 + petska@pp.kpnet.fi
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Laajennusosan tuotanto.

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

KAKSINKERTAISTETUT TOIMITILAT, KASVANUT
KONEKANTA JA LEAN-AJATTELU ESKOMATIC OY:N

KASVUN VAUHDITTAJANA

Eskomatic Oy on vuonna 1976 perustettu turkulainen alihan-
kintakoneistuksiin erikoistunut yritys, joka toimittaa koneistet-
tuja tuotteita kokonaisvaltaisesti eri teollisuuden aloille ja pys-
tyy toimittamaan myds vaativat hienomekaaniset koneistukset
sekd kokoonpanot. Yrityksen liikevaihto on noin 5 M€ ja hen-
kilskuntaa noin 35 henked.

Eskomaticin vahvuutena ovat vaativat sarjakoneistukset ja
tuotteet toimitetaan mys asiakkaiden toivomuksesta pintaké-
siteltying ja kokoonpantuina. Koneistettujen tuotteiden koko-
luokka on alle 30 kiloa ja pyérintghalkaisija 1-300 mm. Val-
mistuserien koko vaihtelee kymmenisté kymmeniin tuhansiin
kappaleisiin. Materiaalina voi olla esimerkiksi erilaiset terdk-
set, alumiinit, messingit, muovit jo monet muut racka-aineet.
Asiakaskuntaan kuuluu laajasti eri toimialojen osaajia mm.
kone- ja laitevalmistajat, ase-, ladke-, ja lukkoteollisuus, biotek-
niikka seké& laboratorio- ja hammasladkarilaitevalmistajat.

Runsas vuosi sitten on ofettu kayttésn 1 500 nelién laa-
jennusosa, joka tuplasi yrityksen toimitilat. Jaredmmat lattiat
vahensivat koneistuksessa helposti syntyvda véringd ja mah-
dollistivat monipuolisempien ja raskaampien tydstokoneiden
kayttoonoton. Kayttokokemukset LED-valaistuksesta ovat myds
olleet hyvét. Pienetkin koneisteftujen tuotteiden yksityiskohdat
nakyvat tavallista valaistusta paremmin LED-valossa ja téma
helpottaa laadun valvontaa. Maardatietoista toimintaa on jat-
kettu remontoimalla vanhoja tuotantotiloja uusimalla lattiapin-
toja ja maalaamalla seinat. Vanhassa tuotantotilassa on myds
uusittu layoutia, sahkdsyottdja, paineilmaverkkoja ja tydpis-

teita.
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Jatkuvat investoinnit uusimpaan mahdolliseen koneistus-
teknologiaan ja lastuaviin tydkaluihin yhdessa ammattitaitoi-
sen ja motivoituneen henkildkunnan kanssa parantavat myds
osaltaan yrityksen kilpailukykyd ja yllépitaa hyvaa laatuta-
soa. Noin vuoden kuluessa yritys on vahvistanut konekan-
taansa yhteensd neljalla tydstokoneella. Kaksi CNC-pitkéa-
sorvia, vaakakarainen tydstdkeskus ja monitoimisorvi on ofettu
asiakkaiden taholta hyvin vastaan. Viimeisin investointi lop-
puvuonna kaytoon otettujen vaakakaraisen tydstokeskuksen
Mazak Nexus 4000 ja monitoimisorvin Index C100 jalkeen
on kesalla kayttoonotettu pitkasorvi Star SR-10). Talla pysty-
taan valmistamaan tehokkaasti alle 10 mm:n halkaisijaltaan
olevia pysrahdyskappaleita, joihin saadaan samalla asetuk-
sella tehtyd myds jyrsintoja.

Eskomatic pyrkii Lean-filosofian mukaisesti karsimaan pois
kaiken lisGarvoa tuottamattoman tekemisen. Lean 5S:n kéyt
t68noton mydtd turha etsiminen on vahentynyt oleellisesti ja
tyoturvallisuus sekd -viihtyvyys ovat parantuneet. 5S poisti tuo-
tannosta turhat tavarat ja tydkalut ja kéytdssa oleville merkit-
tiin selkedt paikat. Toimitilojen lattiat ovat vaaleat ja pinnoitus
on helposti puhtaana pidettavaa materiaalia. Vaaka-tasoja on
pyritty poistamaan, jotta niille ei pystyttaisi laskemaan mitadn
sinne kuulumatonta tavaraa. Yrityksen Lean-projektit jatkuvat
edelleen syksylla alkavilla Leankoulutuksilla. Eskomatic pyrkii
olemaan tuotantoympdristéltdan maailmanluokkaa ja Suomen

tehokkain alihankintakoneistamo. B

LisGtietoja: eskomatic@eskomatic.fi, www.eskomatic.fi



METSO FLOW CONTROL OY
PANOSTAA TURVALLISEEN
TYOYMPARISTOON

TEKSTI JA KUVAT: TOYOTA MATERIAL HANDLING

Metso Flow Control Oy:n Vantaan toimipisteessa otetaan tur-
vallisuusasiat tosissaan. Turvalliset tydskentelytavat kaydaan
joka aamu henkildston kanssa |épi ennen téiden aloittamista.
Tavoitteet turvallisuuden suhteen ovatkin korkeat — pitkén téh-
tdimen tavoitteena on nolla tapaturmaa. Taman vuoksi tyd-
turvallisuuteen ja tydympdristédn on tehty hankintoja, jotka
parantavat ndita. Yksi néistd on Toyota Material Handling
Finland Oy:n toimittama SpotMe.

"Valmistavan teollisuuden turvallisuusasiat ovat nykyddn
tapetilla. Myds meilla turvallisuusmadraykset ja turvalliset tyds-
kentelytavat otetaan aina huomioon”, kertoo llkka Penttilg,
Metso Flow Control Oy:n logistiikkapadallikks.

lkka jatkaa: “Léhestyimme Toyotaa ja saimme kuulla, ettd

heillé on tallaisia tydturvallisuutta edistavia SpotMe — varoitus-

yksiksita. SpotMe varoitusyksikét sijoitettiin sisdlle ja ulos tys-
tekijdiden havaitsemien tydturvallisuuden riskitekijiden perus-
teella. Hyllyvaleista tulevaa litkennettd oli erittdin vaikea huo-
mata; pelkat peilit eivat olleet riittavat kuolleiden kulmien
vuoksi.”

"Tyypillisin yhdistelm& onkin peili ja SpotMe — varoitus-
yksikkd, jotka tukevat toinen toistaan”, Toyota Material
Handling Finland Oy:n avainasiakaspadallikké Petri Lindfors
lisaa.

Metson Vantaan toimipisteessd on SpotMe varoitusyk-
sikkoja yhteensd nelja: yksi ulkoyksikk ja kolme sisciyksik-
kda. “Ensin hankimme sisayksikot testikayttéon. Palaute tydn-
tekijoilta oli erittdin positiivista, jonka jalkeen tiedustelimme
Toyotalta onko kyseistd laitetta ulkokayttosn. Sellainen oli saa-
tavilla joten hankimme my&s sen. Asennus onnistui Toyotan
puolelta saumattomasti ja laite saatiin nopeasti kayttodn. Nyt
sisaan tulevat rekat huomioivat ulostulevan liikenteen parem-
min”, llkka kertoo.

"Kaiken kaikkiaan olemme olleet erittdin tyytyvaisia han-
kintaan ja taméan hetkiseen yhteistydhon. Jo pelkka tietamys
siitd, eftd meilld on SpotMe - varoitusyksikkdjd, ovat luonnolli-
sesti vaikuttaneet turvallisempaan tydskentelytapaan. SpotMe
kiinnittaa huomion ja varoittaa tulevasta liikenteestd. Loistava

keksintd”, llkka Penttila toteaa lopuksi. ®

Lisatietoja: www.toyota-forklifts.fi

Koneet pinnan viimeistelyyn
Mekaanisessa ja termisessa leikkauksessa
syntyneiden jaysteiden ja terdvyyksien
poisto

Oksidinpoisto

Taryviimeistely

Olemme Finntec 15 -messuilla, osastolla 7k18.

Finnris Puh. 040 166 9840 info@finnris.fi www.finnris.fi
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SELKEAT SAASTOT KEMPIN FASTMIG X HITSAUSLAITTEELLA
JA WISEROOT+ -PROSESSILLA

Kempin FastMig X Huoteperheen avulla katat helposti kaikki konepajojen ja tyémaiden vaativat hitsaustarpeet
ja laadunhallinnan vaatimukset. Valikoima sisclfcic kolme eri tarkoituksiin valmiiksi rGétalsitya kokoonpanoa:
FastMlig X Regular -paketin tehokkaaseen eri materiaalien MIG/MAG-pulssihitsaukseen, FastMig X Pipe -paketit,
jotka on optimoitu erityisesti putkien ja pohjapalkojen hitsaukseen seka monipuolisen FastMig X Intelligent
-paketin, joka sisdltad laajan valikoiman tuottavuutia ja laatua parantavia erikoisprosesseja ja -foimintoja. Tai
vaihtoehtoisesti voit radtaléida oman laitekokonaisuuden juuri omien tarpeidesi mukaan.

WiseRoot+ - maailman edistyksellisin pohjapalon hitsausprosessi

FastMig X Pipe -paketit terdkselle ja ruostumattomalle tercikselle on suunniteltu erityisesti putkien hitsaukseen. Paketit siscltavat
WiseRoot+ -prosessin, jolla pohjapalkojen hitsaus ilman juuritukea on ennenndkeméttdmén helppoa ja tehokasta - se on
jopa 5 kertaa nopeampi kuin TIG-hitsaus. Jarjestelma on myds erittdin monipuolinen. Siihen voidaan esimerkiksi liittaa kaksi
langansyéttolaitetta, minkd ansiosta prosessia, poltinta ja lisGainelankaa ei tarvitse vaihtaa, kun siirrytadn pohjapalon

hitsauksesta tayttdpalkojen hitsaukseen.

Oheinen laskelma osoittaa miten voit hitsata 80 % enemman pdivan aikana ja saastad 50 % tydkustannuksissa

WiseRoot+ -prosessin avulla. B

LisGtietoja: petteri.jernstrom@kemppi.com, www.kemppi.com

Kemppi Group Oy:n
tytaryhtié Kemppi Oy on
vuonna 1949 perustettu
yksityinen sukuyhti®, joka

on yksi maailman johtavista
kaarihitsauslaitevalmistaijista
sekd hitsauksen ohjelmisto- ja
palveluratkaisujen toimittajista.
Yrityksen liikevaihto

vuonna 2014 oli noin 114
miljoonaa euroa, josta 90 %
kansainvalisilta markkinoilta.
Kempillé on tuotantolaitokset
Lahdessa ja Asikkalassa seka
Intian Chennaissa. Silla on
toimipisteitd 16 maassa ja
saanndllista vientia yli 70
maahan. Yritys tydllistaa yli
600 henkilda.
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MIRKA

Valmistamiemme laadukkaiden hiomatuotteiden ja sahkohiomakoneiden liséksi valikoimaamme
kuuluu kattava joukko ammattikayttoon suunnattuja katkaisu- ja timanttilaikkoja, hiomalaikkoja seka
puhdistuslaikkoja.

Tutustu uutuuksiin ja jatkuvasti kehittyvaan tuotevalikoimaamme ja 16yda parhaat ratkaisut metallin
seka muiden materiaalien hiontaan, puhdistukseen ja viimeistelyyn.

w: * Oy KWH Mirka Ab
ot www.mirka.fi

Quality from start to finish

Tehokasta kovasorvausta:

SANDVIK COROMANTIN CB7015TERALAADULLA
MERKITTAVAT SAASTOT VAIHDETUOTANNOSSA

Vaihteistojen valmistus on tyypillisesti massatuotantoa, jossa
yksikkdkustannuksella on suuri merkitys. Sandvik Coromantin
terdlaatu CB7015 tarjoaa kustannustehokkaan ja aikaa sads-
tavan kaantoteraratkaisun kovasorvaukseen. Laadun kaytto-
alue on laaja, ja silld saadaan optimaalinen pinnankarheus -
myds ilman lastuamisnestettd.

Sandvik Coromant on maailmanlaajuisesti johtava kone-
pajateollisuuden lastuavien tydkalujen, tydkaluratkaisujen ja
koneistusosaamisen toimittaja. CB7015 on CBN-aatu, joka
on suunniteltu laajalle kayttdalueelle ja antaa optimaalisen
pinnankarheuden vaihteisto-osien tuotannossa. Erityisen hyvin
CB7015 soveltuu hiiletyskarkaistujen terdsten (58-65 HRc)
koneistukseen. Kulumiskestavaa keraamista sideainetta hyo-
dyntava CBN-laatu soveltuu innovatiivisen Safe-Lock™ -kiin-
nitysjdrjestelmén ansiosta ihanteellisesti my&s kuivakoneistuk-
seen. Kaikki vakiomuodot ja paikoitustoleranssit ovat mahdol-
lisia.

Sandvik Coromantin CBN-erévalikoima kasittad vakionirk-
kojen ohella my&s wiper- ja Xcel-mallit. Patentoidun wiper-geo-
metrian etuna on huomattavasti parempi pinnankarheus tavan-

omaisilla lastuamisarvoilla. Hyvén pinnankarheuden lisgksi

myds syottod voidaan kasvat-
taa olennaisesti. Pinnankarheu-
dessa padstaan tyypillisesti rei-
lusti alle 3,2 pm:n. Xcel-geomet-
rialla ja 0,3 mm:n systdlla saa-
vutetaan parhaimmillaan 1 pm:n
pinnankarheus. Lisaksi Xcel-
terissa on jopa kahdeksan tera-
sarmad, mikd antaa mahdollisuu-
den lyhentad tuotantoaikoja ja
saastad todella tuntuvasti kappa-
lekohtaisissa kustannuksissa. Kui-
vakoneistus eliminoi lastuamis-
nesteestd aiheutuvat kustannuk-
set, pienentdd investointitarpeita
ja sédistad lastujen kasittelykus- Sandvik Coromantin terélaatu
CB7015 on ensisijainen valinta

hiiletyskarkaistujen vaihteisto-
osien sorvaukseen.

tannuksia — siis sddstdd sadston

padlle.

Lisaa autoteollisuudelle tarkoitettuja ratkaisuja:

www.sandvik.coromant.com/fi-fi/industrysolutions/automotive/
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TEHOKKUUTTA
KUITULASERLEIKKAUKSEEN

Uusi 8kWV Brighline teknologia tekee
Trulaser 5030 fiber koneesta teknologiajohtajan
kuitulaserleikkauksessa.

8 kW Brightline teknologia tuo lisad joustavuutta ja tuotta-
vuutta kuitulaserleikkaukseen. Myés leikkausprosessin luotetta-
vuus kasvaa. Uuden sukupolven TRUMPF 2D laserleikkaus tek-
nologia valloittaa sinut puolelleen sen dlykkaiden ohjelmisto
ominaisuuksien, 8 kilowatin lasertehon ja muiden tehokkaiden
toimintojensa avulla. Lisdantyneellé laserteholla TRUMPF avaa
uvuden luvun kuitulaserleikkauksesta tehostaen tuottavuutta pak-
sumpien materiaalien leikkauksessa. Uusi Trulaser 5030 fiber
nayttad tulevaisuuden suunnan kuitulaserleikkauksessa.

Laserleikkeen korkea laatu on taattu Birghtline fiber,
Coolline ja Pierceline toimintojen avulla. Coolline on uusi toi-
minto kuitulaserleikkauksessa, se stabilisoi leikkausprosessia
kohdennetun jadhdytyksen avulla. Tuloksena ovat leikkeen tar-
kemmat mittatoleranssit esimerkiksi leikattaessa huonompilaa-
tuisia rakenneterdksia. Menetelman avulla on mahdollista lei-
kata myds monimutkaisempia muotoja ja tiheammalla sijoitte-
lulla.

Pierceline l@vistystoimintoa on entisestddn parannettu,
mahdollistaen pienempien muotojen tehokkaan laserleikkauk-
sen kasvaneella nopeudella.

Uusi Smart Collision Prevention ja Smart Nozzle toiminnot
lisaavat myds tehokuutta ja takaavat hairiéttoman leikkaus-
prosessin. Smart Collision Prevention térméyksen esto toi-
minto minimoi leikkauspaan kolarin mahdollisuuden. Toiminto
perustuu leikkausratojen analysointiin, tuloksena on leikkaus-

rata missa leikkauspadn rata ei t6rmaa mahdollisesti irronnee-

Uusi Smart Collision Prevention térméyksen esto minimoi riskit laserpéén
kolariin optimoidun leikkausstrategian avulla.
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Uusilla toiminnoilla ja 8 kilowatin laserteholla varustettu Trulaser
5030 fiber tuo ennendkeméiténtd tehokuutta, joustavuutta sekd
prosessivarmuutta kuitulaserleikkaukseen.

seen ja kallistuneeseen leikkeeseen. Toiminnon avulla on mah-
dollisuus jattaa leikkeet ilman mikrokannaksia ja leikata ilman
riskia kalliista leikkauspadn kolarista. Trulaser 5030 Fiber
koneita voi my6s huoletta ajaa miehittamattémésti vapaut-
taen operaattorin muihin tehtdviin. Mikali koneeseen on lii-
tetty lisdksi Smart Nozzle suuttimen vaihto ja tarkistustoiminto,
lisad tama myds tehokuutta ja pienentad leikkauspadn kulutus-
osien vaihtotarvetta.

Myés uusi Dop&Cut helpottaa tuotantoa olemaan kustan-
nustehokkaampi. Toiminto mahdollistaa jGanndslevyjen helpon
kéyton tuotannossa, sen avulla operaattori ndkee live kuvan
koneen sisdlta 19” ohjauspaneelilta ja voi klikkaamalla ja
vetamalla siirtad leikattavan muodon haluttuun kohtaan jaén-

noslevya. B

Lisétietoja: tammesvirta-co.fi, apricon.fi

Drop&Cut toiminto helpottaa tuotantoa olemaan kustannustehokkaampi
mahdollistaen jéénnéslevyjen tehokaan kéyton.



The Drive & Control Company Rex rOt h
Bosch Group

IndraDrive ML -
suuret sahkokaytot 4 MW:n
teholuokkaan asti

Tehokas, joustava, alykas

OKsVISE"

FIXTURING CONCEPT

Multi-Rail RM
Combo-Rail
Multi-Rail RH
Grid Fixturing
Blank Fixturing

““T\NS

Clamp modules
Stop modules

Riser blocks
Side guides
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® Myynti Suomessa jakelijoidemme kautta. Katso
o K.VI s E yhteystiedot: www.ok-vise.com/suomi. Teknista

Clamping Method  tukea myés osoitteesta support@ok-vise.com

Testaa
Creaform-skannereita
Alihankintamessuilla
Osasto C222

100% tarkkuus - 0 virhettd

HandySCAN 700
Skannerit Creaformilta

3D SKANNAUS o LASERLINJAUS
TASAPAINOTUS o VARAHTELYMITTAUS

PUH. 010321 5580

WWW.MLTFINLAND.FI

MACHINE & LASER TECHNOLOGY OY

Lemonsoft
tuotannonohjaus

Lemonsoftin tuotannonohjaus tarjoaa tuotannonsuunnittelijalle
visuaalisen tydpdydan, joka tukee tdiden jarjestelyd, aikatauluttamis-
ta, materiaalivarauksia ja kuormituksen suunnittelua. Ohjelma ohjaa
tuotannon jatkuvaan suunnitteluun, jolloin néet nopeasti mita valmis-
tuksessa tapahtuu ja mita tulevaisuudessa pitéisi tapahtua.

2015
7\ AETANKINA

Olemme mukana Alihankintamessuilla, osastolla E402.
Lue lisaa www.lemonsoft.fi/tuotanto

soft

YRITYSOHJELMISTOT
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IPR-OIKEUKSIA OMISTAVAT YRITYKSET

OVAT MUITA TUOTTAVAMPIA

Tiesitkd, eftd patentteja, tavaramerkkejd ja mallioikeuksia omistavien

pkyritysten tulot tyéntekijéd kohden ovat lahes 32 prosenttia suuremmat

kuin yrityksilla, jotka eivét omista IPR-oikeuksia® EU:n sisémarkkinoiden
harmonisointiviraston (OHIM) tekemdé tutkimus 06,/2015 osoittaq,
effa teollis- ja tekij@noikeudet (IPR) ovat pk-yrityksille taloudellinen

etu. Onko sinulla tai yrityksellasi kehitteill jokin vusi tekninen ratkaisu ja mietit

olisikohan se patentoitavissa oleva keksints, jolla saavuttaa kilpailuetua markkinoilla2

Hyodynna Patentti- ja rekisterihallituksen (PRH) tarjoamaa kek-
sinnén online-esitutkimuspalvelua, jonka avulla saat nopeasti
ja edullisesti tietoa ratkaisusi uutuudesta ja keksinndllisyy-
destd. Esimerkiksi jatkuvasti yleistyvat robotit pitévat sisalladn
kymmenittain erilaisia keksinnén kohteita kuten tarttujia, kési-
varsia, turvalaitteita, alustoja tai vaikkapa teollista internetia
hyddyntavia ohjauslaitteita.

Online-esitutkimuksessa voit seurata omalta tietokoneel-
tasi tutkimuksen etenemista. Olet koko tutkimuksen ajan puhe-
linyhteydessa tutkijainsinddrin kanssa, joten voit antaa jatku-
vasti lisatietoja tai parhaimmillaan saada uusia kehitysideoita
ratkaisullesi nahdessasi, mitd muut ovat jo aiemmin aiheeseen
liittyen keksineet.

Online-esitutkimus ja muut tutkimuspalvelumme
tarjoavat tukea tuotekehitykseen, kilpailijaseuran-
taan ja kansainvalistymiseen aina startup-yrityk-
sistd markkinoiden suurimpiin toimijoihin.

Varmista, eftd tuotteesi saa patentin ja ettd

myds sen muut IPR-oikeudet ovat kunnossa. B

Hae hyvat neuvot taglta:
www.prh.fi / IPRietoa pk-yrityksille >
Tutkimuspalvelut > OHIMin tekema tutkimus

neuvonta.patentti@prh.fi

KANGASLINOJEN
KORVAAMINEN UUSILLA
KUITUKANGASLINOILLA
VAHENTAA JATETTA JA

SAASTAA KULUISSA JOPA 80 %

Tehokkuutta painottavilla tuotantoaloilla kaytettcvat
perinteiset puhdistusratkaisut, kuten tekstiili- ja
vuokrdliinat, eivét ole paras mahdollinen
vaihtoehto. Uudet kuitukangastuotteet sen sijaan
ovat ominaisuuksiltaan kehittyneempid. Uusimman
tuotetestiemme mukaan kuitukangasliinat ovat monin
tavoin réttejd ja vwokraliinoja parempi vaihtoehto.
Kuitukangasliinoja kédytiGessa puhdistustydssd aikaa
kului 32 prosenttia vahemman ja tyGssd tarvittiin

40 prosenttia véhemmdén livotinta.

Modernit laitteistot ovat jo monilta osin korvanneet vanhat
tyokalut. Joissain tapauksissa vanhat ratkaisut ovat yha kay-
t6ssd. Esimerkiksi tehtaissa puhdistustydssa kdytetdan kangas-
rattejd ja vuokraliinoja vanhasta tottumuksesta. Puhdistuslii-
nat ovat kuitenkin myds kehittyneet. Riippumaton tutkimuslai-

tos* on testannut tekstiililiinojen, vuokraliinojen ja SCA Torkin
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kehittamalle uudelle teknologialle perustuvien kuitukangastuot-
teiden eroja.

Tutkituista vaihtoehdoista kuitukangasmateriaalit tarjoavat
taloudellisten hydtyjen lisaksi ymparistollisia etuja. Vahentynyt
liinojen ja livottimien kulutus sek& kuljetuksien m&ara kevensi-
vat ymparistéon kohdistuvaa kuormitusta. Liscksi uudet tuotteet
vaikuttivat tydymparistddn positiivisesti saastamallé henkilds-

t6n aikaa jo vaivanngksd. B
*Ruotsalainen Swerea Research Institute, v. 2014

Lisaia Tork-tuotteista: www.tork.fi



DF GREEN OY:N KANSAINVALSEN KAUPAN ASIANTUNTIJAT
OVAT KEHITTANEET VIENTIVETURI-KOULUTUSPAKETIN
JUURI PKYRITYSTEN TARPEITA SILMALLA PITAEN

"Suomalaiset pk-yritykset kansainvalistyvét ja sen mukana
my&s henkildston osaamisen vaatimukset muuttuvat. Myynnin
perusprosessit pysyvat samoina, mutta vaikeusaste kohoaa.
Ja vaikka maailma on mahdollisuus, niin siellé ei endd valmis-
tautumatta parjga”, sanoo DF Green Oy:n vientikoulutuksesta
vastaava Stig Hedman.

Vientikaupassa myynnin ja asiakaspalvelun avainhenki-
Iiden on hallittava iso joukko uusia asioita, jotta kaupat saa-
daan kotiin ja rahat tilille taysimaardisesti. Uusintaostot var-
mistaa vain korkea asiakastyytyvéisyys: toimitusten on onnis-
tuttava, laadun on oltava kunnossa ja vientiasiakirjat seka las-
kut oikein tehty. Liscksi vientimyyjén pitaa osata kayttaytya
sulavasti eri kulttuureissa, jotta molemminpuolinen luottamus
syntyy.

Yrityksen on lisaksi hyvéa objektiivisesti analysoida omat

valmiutensa viennin aloittamiseen.

Vientiveturi-koulutuksen tavoitteet
Koulutuksessa kaydadn lcpi tiiviisti, kattavasti ja ymmarretta-

vasti kaikki tarkeimmat vientimyynnin osa-alueet. Valotamme

asioita vahvan kaytannén kokemuk-
semme avulla sekd useiden esimerk-
kien ja harjoitusten kautta.
Koulutus parantaa monipuolisesti
myynnin avainhenkildiden kykyd ja
taitoa toimia menestyksekkadsti vien-
timarkkinoilla. Osallistujat saavat sel-
kedn kasityksen kansainvalisen kau-
pan prosesseista, maksuliikenteestd,
sopimuskdytanndista sekd myyntika-
navista. Lisdksi koulutuksessa paneu-
dutaan eri kulttuurien valisiin eroihin mm. kommunikoinnissa.
Koulutuspaketti on tarkoitettu kaikille myynnin ja asia-
kaspalvelun asiantuntijoille, jotka haluavat kehittaa ulko-
maankaupan osaamistaan. Koulutus sopii erinomaisesti
myds muille viennin parissa toimiville henkilsille, sillé se
antaa selkedn yleiskuvan kaikista vientikaupan keskeisista

osa-alueista. W

Lisatietoja: www.dfgreenoy.com

GF MACHINING SOLUTIONS

— KOKONAISRATKAISUJA TUOTANTOON

Sveitsildiseen GF konserniin kuuluva GF Machining Solutions
ryhma on tunnettu korkealaatuisista Mikron jyrsinkoneista,
AgieCharmilles lankasahoista ja kipindkoneista, System 3R
automaatiojarjestelmistd sekd uusimpana ryhménd ablaatio
lasereista.

Milanon EMO messuilla 5-10.10.2015 GFMS
esittelee eri valmistusteknologiat ja niiden sovelluksia.
Valmistajan portfolio sisaltad laajan valikoiman erityyppisic
koneistuskeskuksia, kaikki EDM sovellukset, laser teksturoinnin,
automaatioratkaisut sekd kattavat sovellus- ja tukipalvelut
vadtiville asiakasryhmille, kuten tarkkuuskomponenttien

valmistukseen seka tyokalunvalmistukseen.

Messuilla esitellaankin vusien tuotteiden
ohella erityisesti kokonaisratkaisuja, kuten
esimerkiksi kokonainen automaatiosolu
tyokalunvalmistuksessa, seka erillinen VIP
alue erityisesti aerospace sovelluksille.

Mielenkiintoinen esittely on GF
Machining Solutions ryhmén uusin
aluevaltaus, yhteistydkuvio 3D-tulostuksen
puolella, tarkemmin nimenomaan metallien
materiaalia liséavan tulostuksen alueella
(AM solutions).

Nimens& mukaisesti GF Machining
Solutions on vahvasti mukana yhdessa
asiakkaidensa kanssa etsimdssd uusia
tuotantoratkaisuja ja menetelmid, ei
pelkdstaan tarjoamassa yksittaisic koneita.

Suomessa maahantuojana toimii

Tamspark Oy. B

Lisatietoja:

info@tamspark.fi; www.tamspark.fi
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40 VUOTTA NOSTO- JA SIIRTOLAITETEKNIIKKAA
ALAN HUIPULTA

Sataterds Oy on valmistanut nosto- ja siirfolaitteita teollisuuden tarpeisiin jo yli 40 vuoden ajan.

Sataterdksen p&dtuotteita ovat sil-
tanosturit, nosturiradat, kaantdpuo-
minosturit ja kevytnosturijarjestel-
mat sekd erilaiset asiakaslahtdisesti
suunnitellut nostoapuvélineet.

"Yli 40-vuotisen toimintamme
aikana olemme toimittaneet asiak-
kaillemme todella monipuolisesti
erilaisia nosto- ja siirtolaitteita”,
toimitusjohtaja Juha Paukkunen
toteaa.

Satateraksen konepaja sijaitsee
Siikaisissa Pohjois-Satakunnassa
ja myyntikonttorit ovat Keravalla
ja Salossa. Sataterdksen palveluk-

sessa tyoskentelee nelisenkymmentd kokenutta osaajaa. Palve-
luksessa on myds henkilésertifioituja nosturitarkastajia ja NDT-
tarkastaja.

"Talouden taantuma ja alhainen investointiaste ovat vaikut-
taneet luonnollisesti my6s meidan toimintaamme eika litkevaih-

tomme ole kasvanut viime vuosina. Liiketoimintamme on kui-

tenkin ollut koko ajan kannattavaa ja olemme pystyneet pitd-
madn kaikki tydntekijamme t8issd. Ténd vuonna on toimitettu
kotimaan lisaksi useita siltanostureita Vengjdlle ja myds 7 isoa

siltanosturia Ghanaan”, Paukkunen kertoo.

Tuotteet alan teknista karked

Satateréds on tehnyt jo yli 30 vuoden ajan yhteisty&ta tunnetun
saksalaisen nosturikomponenttivalmistajan SWF Krantechnik
GmbH:n kanssa. Yhteistyd takaa sen, etta Sataterdksen toimit-
tamat nosturit edustavat alan teknista karked.

"Tarjoamme asiakkaillemme alan kehittyneintd nosturitek-
niikkaa ja laadukasta kotimaista valmistusosaamista samalla
kertaa. Kehitdmme omaa osaamistamme jatkuvasti, ja viime
vuosina olemme panostaneet erityisesti hitsauksen laatujarjes-
telmien kehittdmiseen”, Paukkunen sanoo.

Paraskin tuote vaatii sddnnéllistd, ammattitaitoista huoltoa
ja myds lakisaateiset tarkastukset pitad hoitaa. Omaan huol-
toon ja farkastustoimintaan tullaan panostamaan jatkossa yha

enemman ja yhteistydtd huoltopartnerien kanssa jatketaan. B

Lisatietoja: info@satateras.fi, www.satateras.fi

FUCHS OSTAA STATOIL FUEL & RETAIL LUBRICANTS:N

FUCHS PETROLUB SE, maailmanlaajuinen voiteluaineyritys, ostaa Tukholmassa sijaitsevan yrityksen Statoil Fuel

& Retail Lubricants AB:n (SFR Lubricants). Kanadalaisen Alimentation Couche-Tard Inc. omistama yritys siirtyy

Fuchs:n omistukseen sataprosenttisesti. SFR Lubricants on yksi Pohjoismaiden (Norja, Ruotsi, Tanska) johfavista

voiteluainetoimittajista ja sen toiminta ulottuu myds Puolaan, Vendjalle, Viroon, Latviaan ja Lieftuaan.

Fuchs Suomessa
Suomessa Fuchs:n tytaryhtidng toimii Fuchs Oil Finland Oy.
Vuodesta 1991 asti toiminut Fuchs Oil Finland Oy on t&ng
paivand yksi Suomen suurimmista voiteluainetoimittajista eten-
kin metalliteollisuuden puolella. Padpaikka sijaitsee Vaasassa,
mutta liiketoiminta kattaa koko Suomen. Metalliteollisuuden
lisgksi Fuchs toimittaa Suomessa voiteluaineita kaikkiin teolli-
suuden tarpeisiin. Suomessa Statoililla ei ole ollut tytaryhtista,
mutta lGhitulevaisuudessa Statoilin voiteluaineet ja tuotetuki
ovat saatavissa myds Fuchs Oil Finland:n kautta.
Yrityshankinta vahvistaa merkittavasti Fuchs:n toimin-
taa Pohjoismaissa. Yritysosto lisad jo tiivista yhteistyotd Suo-
men Fuchs:n ja Ruotsin Fuchs Smérjmedel Sverige AB kanssa.
Fuchs:n asiakkaat Pohjoismaissa saavat tulevaisuudessa yhd
henkildkohtaisempaa palvelua ja laajemman tuotevalikoiman.
Fuchs rakentaa uuden tuotantolaitoksen Ruotsiin. Fuchs jat-
kaa jo kaytdssa olevan Statoil Lubricants:n toimintaa laitok-

sessa Nyndashamnissa seuraavat viisi vuotta, kunnes uusi tuo-
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tantolaitos on rakennettu. Ruotsissa valmistetut Fuchs-tuotteet
ovat Suomen markkinoilla viimeistaén ensivuonna. Tehtaalla
valmistetaan muun muassa autoteollisuuden voiteluaineita
seka eri feollisuuden alojen erikoisvoiteluaineita.

FUCHS PETROLUB SE osti aikaisemmin tand vuonna
Deutsche Pentosin-Werke GmbH;n. Tehdas valmistaa autote-
ollisuuden voiteluaineita laajalla skaalalla ja véittadkin, etta
suurimmasta osasta uusimmista kulkuneuvoista voi 18ytaa
vahintaan yhden Pentosin tuotteen. Pentosin moottoridljyt, jar-
runesteet, hydrauliikka-, voimansiirto- ja vaihteistodljyt tuovat
Fuchsin tuotevalikoimaan tarkedn lisén.

Fuchs Oil Finland vastaa mielellaan edelld mainittuja
asioita koskeviin kysymyksiin Tampereen Alihankintamessuilla
osastolla C604. Yhteytta voi ottaa myds puhelimitse tai sahko-

postilla. m

Lisctietoja: fuchs@fuchs-oil.fi, www.fuchs-oil.fi



Toimitusjohtaja Seppo Sagulin ja juuri valmistunut pddty- ja réystdslistakone.

SSTYOSTO OY:LLE UUSI TEOLLISUUSHALL

Ohutlevyn muokkaus- ja késittelylaitteita valmistava SS-Tyéstd Oy on saanut valmiiksi uuden
teollisuushallinsa. Laajennus tuli tarpeeseen, silla yrityksessa on karsitty tilan puutteesta jo

pidemman aikaa. Uudessa hallissa on korkeutta riittavasti seka siltanosturi jota aiemmin ei

ole ollut.

Seppo Sagulin on tyytyvainen uusiin tiloihin, nimittdin uudessa hallissa on ehditty

kokoonpanna jo useampi konelinja. Pojat ovat ihmetelleet voiko ty6 olla ndin helppoa ja

mukavaa!

S$S-Tydsté Oy:n tuotevalikoimiin kuuluu mm:

Haspelit ja haspelijarjestelmat, rullamuovauskoneet, arkituslinjat, jéykistepeltikoneet,

erikoiskoneet, muut koneet ja laitteet asiakaslahtdisesti.

Lisatietoja: www.ss-tyosto.fi

Alihankintaa
teollisuudelle
— tarkasti

Laserleikkaus
Teras 0,5-20mm
RST/HST 0,5-12mm
Alumiini 0,5-8mm

Levytyokeskustyot
Sarmays
MIG-hitsaus
Kokoonpanotyot

@ Aimo VIRTANEN oY

Nuolikatu 3, 20760 Piispanristi
Puhelin 02 2421 666
www.aimovirtanen.fi

CAJO TECHNOILOGIES LASERMERKINTARATKAISUT

Cajo Technologies tarjoaa laiteratkaisut muun muassa
ruostumattoman terdksen varimerkintédén ja suurten
pintojen seka kaapelien nopeaan merkintadn.

Cajo Technologies mahdollistaa uudenlaisen tavan toteuttaa
pysyvia merkintdj@ ja varikuviointeja Iahes kaikille materiaa-
leille. Patentoitu, perinteiseen laseriin pohjautuva teknologia
tarjoaa ainutlaatuisia ratkaisuja brandayksesta ja tuotekusto-
moinnista teollisuuden merkintdihin saakka.

Cajo Technologiesin kehittémalla menetelmallé saavutetaan
eritt@in tarkat, pysyvat ja kaytanndssa ikuisesti kestavat merkin-
ndt ja varikuvioinnit ilman lisé- tai vériaineita. Merkintdprosessi
on my3s erittdin nopea, jopa 400m/minuutissa.

Caijon ratkaisut teollisuus — ja jaljitettavyysmerkintéihin
ovat kokonaisvaltaisia ja asiakaskohtaisesti kustomoituja. Mer-
kintgjarjestelmat CajoCad, CajoBasic ja CajoCloud voidaan
integroida taydellisesti asiakkaan tuotantojarjestelmaan, kuten
SAP:iin. Esimerkiksi verkkopohjaisen CajoCloud-kustomoin-
tiratkaisun avulla yritysasiakas tai heidén loppuasiakkaansa
voi suunnitella halutulle pinnalle minka tahansa kuvion val-

miilla symboleilla, fonteilla tai kéyttajan itse lataamilla kuvilla.

CajoCloud tarjoaa rajapinnan suoraan laserlaitteisiin, joten
lasermerkintd voidaan automatisoida hyvin pitkalle.
Caijo Technologiesin ratkaisuja on hyddynnetty mm. Bolide-
nin tuotantolinjalla sekd Fiskarsin tuotemerkinndissa.
Tuotevalikoimamme vudistuu ja laajenee. Tule tutustumaan
lasermerkintdlaitteisiin Teknologia”15-messuilla 6.-8.10. osas-
tolla 7d11! m

Lisatietoja: cajo.fi

3-4/2015 prometalli 91



SO R\/l N AAR ESTA Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

KULMALEIKKURIKONEISTA TEHOA TUOTANTOON

Kulmaleikkuukone SGeé osana
PSBB-valmistuslinjaa Night Train-
automaattivarastojdrjestelméicin liitettynd.

Shear Genius ja Shear Brilliance -lévistys- ja kulmaleikkuu-
koneet ovat kuuluneet Prima Powerin tuoteohjelmaan

pian 30 vuotta, kun vuonna 1987 esiteltiin ensimmainen
kulmaleikkuun ja lavistyksen yhdistéva yhdistelmdkone. Noista
ajoista ovat nopeus ja tarkkuus parantuneet huimasti ja tand
pdivand Prima Power Shear Brilliance SBeé on luokassaan
maailman nopein.

Kun halutaan tehostaa tuotantoa ja saada liséé kapasiteet-
tia, on lavistys-kulmaleikkuukone oikea valinta. Yksi koneen
merkittavista eduista on levynkaytdssa saavutettava suuri hyo-
tysuhde: jatetta ei kdytanndssa synny, ja esimerkiksi laserkone-
tydstddn liittyvat jaterangat tai kappaleiden manuaalinen irrot-
telu voidaan unohtaa. Kulmaleikkurikoneella kappaleet irro-
tetaan levyaihiosta varmasti ja nopeasti kulmaleikkaamalla.
Sahkéservotoimisella lavistysyksikslla voidaan valmistaa mita
erilaisimpia kappaleita ja nithin mm. erilaisia aukotuksia,
muovauksia, kierteytyksia jo merkkauksia. Kulmaleikkuukone
on monipuolinen ja helppokéayttdinen; suuren tydkalukapasi-
teetin ja automaattisen tydkalustuksen ansiosta tyckalunvaihto-

ajat on minimoitu ja kaytoliittyma on selked.
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Investoimalla kulmaleikkuuteknologiaan voit olla
varma, eftd saat luotettavuutta ja tehokkuutta tuotantoon
vuosikausiksi eteenpdin. Tuotannon kasvaessa ja kehittyessé
tuotantosoluun on mahdollista liittda monia eritasoisia
materiaalinkasittelylaitteita, varastojarjestelmia seka
taivutusteknologiaa, jolloin kaytdssa on jo kokonainen
valmistuslinja.

Ota yhteyttd myyntitiimiimme. Tulemme mielellémme
katsastamaan tuotantonne nykytilan ja kertomaan kuinka
vudella, edistyneella teknologialla saadaan lisaa tehoa

tuotantoonne. B

Liséitietoja: www.primapower.fi

LisGtietoa lavistys- ja kulmaleikkuukoneista



SERVOLASERIT JA KOHDISTUSLASERIT

ASEMOINNIN AVUKSI

Servolaserit ja kohdistuslaserit soveltuvat
kohdistamiseen, paikoitukseen ja asemointiin.

Sovelluskohteina ovat mm. puun, metallin, muovin, befonin,
tekstiilin ja kumin tyostamiset ja kohdistamiset. Esimerkiksi
metalliteollisuus, porras-, kattotuoli- ja huonekaluvalmistajat
voivat nopeuttaa asemointejaan ja paikoituksiaan ja nostaa
valittdmasti tuotantonsa tehokkuutta servolasereilla ja
kohdistuslasereilla.

Servolasereissa ndkyvé lasersade voi olla sininen, vihred
tai punainen tai néma 3 varia yhtaaikaisesti. Servolaserissa
liikkuu viiva-kohdistuslasereita 3 tai 2 yhta aikaa 1m/s
nopeudella ja +/-0,2mm tarkkuudella. Servolaserit toimivat
versiosta riippuen 0,6-2,6 metrin leveydeltd ja niiden
laserteho on saddetftavissa.

Kohdistuslaserit tuottavat punaisen tai vihredn viivan, ristin
tai pisteen koneenkayttdjan kohdistamisen ja paikoittamisen
avuksi. Vihred HD-viivalaser ndkyy kumikohteissa viisikertaa

paremmin kuin punainen laserséde. B

Lisatietoja: annu.karttunen@kubler.fi, www.kubler.fi

JUSI
RAEPUHALLUSKAAPPISARIA
GALAXY

Finnblast Oy on kotimainen raepuhalluslaitteisiin erikoistunut
yritys. Tuotevalikoimamme sisaltad kasipuhalluskaapit, koneet
automaattipuhallukseen, sinkokoneet seka raepuhallushuoneet
(eli hiekkapuhallushuoneet).

Nyt olemme kehitténeet uuden kotimaisen kaappisarjan
raepuhallukseen, Galaxy-kaapit. Kaappien suunnittelussa on
erityisesti kiinnitetty huomioita tehokkuuteen, toimintavarmuu-
teen, hyvaan nakyvyyteen puhalluksen aikana ja koneen pélyt-
tdmyyteen. Koneet on tarkoitettu teolliseen tuotantokayttdon.

Galaxy kaapeissa on ikkunalasille jarjestetty ainutlaatuinen
ilmahuuhtelu. lImahuuhtelu pitaa lasin kirkkaana ja vie pdlyt
pois lasin edestd puhalluksen aikana. Talla jariestelylla naky-
vyys kaapin sisélle pysyy hyvand, myés silloin kun puhalluk-
sessa syntyy runsaasti polya.

Ikkunalasin ilmahuuhtelun liséksi hyva ndkyvyys varmis-
tetaan tehokkaalla ilmastoinnilla ja kirkkaalla valaistuksella.
Valaistusvoimakkuus on yli 1000 lux. Nain kayttdja koko ajan
ndkee, mitkd osat kappaleesta on puhallettu ja mitké osat ovat
puhaltamatta.

Kaapin ominaisuuksiin kuuluu liséksi se, eftd ne ovat hiljai-
sia. Ne on tehty paksusta terdslevystd, joka vaimentaa tehok-

kaasti puhallusdénen.

Puhallusrae kierratetaan ja puhdistetaan jatkuvatoimisesti
syklonin ja seulaverkkojen kautta. Rae pysyy koko ajan tasa-
laatuisena ja epdpuhtaudet erotetaan terveestd rakeesta jat-
kuvatoimisesti. Nain puhallusteho sdilyy korkeana ja puhallus-
ialki pysyy tasalaatuisena pdivastd ja viikosta toiseen.

Kaapeissa on tehokas imu. Ympdristéon ei levia polya.
Kaapista imetty ilma menee syklonin kautta suodattimeen.
Suodatin on varustettu avaruusajan suodatusteknologialla, ns.
nanopatruunoilla, joiden suodatusteho on vertaansa vailla.
Lisabonuksena on nanopatruunoiden moninkertainen elinika

tavallisiin polyesteripatruunoihin verrattuna. B

Lisatietoja: www.finnblast.fi
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KAIKKI TEHDAAN
MITATEN

"Kaikki tehddan mitaten”
lausahdus sisclsi yli

20 vuotta sitten idean
yrifyksen nimelle, /'o/<a
keskittyy mittalaitteisiin

ja mittaamiseen. Tdtd
lausahdusta Mitaten Finland
on vaalinut tGhén péivédn
asti tuotevalikoimassaan ja
foimissaan.

Auton korin mittaus Ceaform Handy Probe
koordinaattimittalaitteella.

Mitaten Finland on siis yli 20 vuotta ollut mukana omalta osal-
taan edistdmassa suomalaista laatuajattelua. Laatu tulee nayt
telemddn yha suurempaa osaa teollisuutemme kilpailussa hal-
van tuotannon maiden kanssa. Se itse asiassa ei riitd, vaan
meidan taytyy aina olla askeleen edelld. Laatua ei saavu-

teta muutoin kuin varmistamalla mittauksin tavoitteet. lIman
mittauksia ei ole kaytettavissa konkreettisia arvoja, lukuja
poikkeamista, toleransseista, tai edes suunnasta mihin poik-
keamat johtavat.

Mitaten Finlandin tuotevalikoima on varsin laaja sisal-
tden mittalaitteita hyvin laajalle kirjolle teollisuudenaloja. Van-
himpiin edustuksiimme kuuluu mm. Konica Minolta, Giga-
hertz Optic, Technoteam vari- ja valomittarit ja jarjestelmét
sekd Testometricin laaja vetotesterivalikoima ohjelmineen seka
Zehntnerin kiiltomittarit. Uudempia edustuksia ovat materiaa-
lintestaukseen mm. Innovatestin kovuus- ja karheusmittarit.

Muodon mittaaminen sopii hyvin Mitaten Finlandin perus-
teemaan, joka nojaa vankasti valoon ja vériin. Viimeiset
kymmenen vuotta on edustuksessamme ollut myés 3D-laser-
skannereita ja varrettomia koordinaattimittalaitteita, joista esi-
merkking Kanadalainen Creaform.

Varrellisia koordinaattimittalaitteita on kaytetty pitkaan ja
menetelmd on monille tuttu. Creaform lghestyy asiaa toiselta
suunnalta: Kamerapohjainen, optinen koordinaattimittaus-
laitteisto, joka on laajennettavissa useammalla kamerasetill
tai jopa 3D-skannerilla.

Varrettoman mittalaitteen etu on suurempi mitta-alue ja
laitteiston helppokayttdisyys. Optisessa jarjestelmassa mitta-

laitteen varsi ei ole tielld, kun mitataan ahtaissa paikoissa,
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eika ole tuomassa omaa lisdystd mittausep&varmuuteen.
Creaformin HandyProbe kayttaa mitattavassa kohteessa koh-
distusmarkkereita joiden ansiosta kohdetta tai muita laitteis-
toon liittyvid osia voidaan litkutella vapaasti. Samalla jarjestel-
malla voidaan helposti mitata mittoja, tasoja, elementteja pie-
nistd kappaleista aina 10 metrin suuriin kappaleisiin. Téring
ei mydskaan vaikuta mittaustulokseen, jolloin mittaus on yhté
tarkka niin laboratoriossa kuin tydpajassa. Kohdistusmarkkerit
mahdollistavat myds mittavolyymid suurempien kohteiden mit-
taamisen.

3D-aser- tai valoskanneri on monipuolisempi laite, jolla
kappale voidaan mitata, verrata skannausta step- tai iges-tie-
dostoon, luoda pintamalleja ym. Esimerkiksi kappale josta on
vain 2D-kuvia voidaan helposti saada digitaalinen 3D-malli.
Creaformin 3D-skannereiden kayttd ja datan kasittely on help-
poa, koska se muodostaa heti pistepilvestd kolmioverkon
ilman skannausten limittaisyytta. Tasta syysta 3D-datan jalki-
késittely on hyvin véahaistd, mika sadstad aikaa. VX Elements
ohjelmassa skannauksen voi tallentaa muun muassa stl- tai
obj-muodossa.

Creaformilla on myds omat edulliset VX Model mallin-
nus- ja VX Inspect mittaus- ja vertailuohjelmat, joilla 3D-jarjes-
telm&a voidaan hyddyntad niin kadnteisessa mallintamisessa
suunnitteluvaiheessa kuin tuotannon laadunvalvonnassa.

Yhdessa luotettavien ja innovatiivisten edustusten kanssa
Mitaten Finland tarjoaa erinomaiset mahdollisuudet asiakkail-

leen laadun yllapitoon ja uuden kehittémiseen. B

Lisatietoja: www.mitaten. fi



Johtaja Jari Valtanen vastaa yhtiéssd Pohjoismaiden ja Vendjén suorasta liiketoiminnasta.

TEHOKKUUTTA SISALOGISTIIKKAAN

Vuonna 1942 perustettu Rocla on suomalainen menestystarina. Meiddt on perinteisesti tunnettu
frukkivo/m/sfojono, mufta myynnissG painopiste on ollut jo p/fkddn /oifemyynnin sijasta po/\/e/u- ja
ratkaisumyynnissa. Myymme paljon erilaisia frukkeja ja niihin liittyvia palveluita, mutia keskisuurfen ja suurten
asiakkaiden kohdalla fokus on usein sisGlogistiikan ratkaisuissa.

Olemme rakentaneet koko lghestymistapamme sen ympadrille, Roclan varastotrukeilla on Suomessa noin 35 prosentin
eftd ymmarrémme asiakkaan prosessit mahdollisimman hyvin markkinaosuus, mutta laakereille ei jaada lepaamadn. Uusi
ja osaamme tarjota asiakkaalle parhaat mahdolliset ratkaisut Humanic2-tydntémastotrukki, jonka ensitoimitukset tapah-
sisdlogistiikan tehostamiseen. Sisalogistiikalla tarkoitamme ton- tuivat syksylléd 2014, on saanut erittdin positiivista palau-
tin sisdllé tapahtuvaa tavaran ja siihen liittyvén tiedon varas- tetta kuskeilta. Kehitamme jatkuvasti myds palveluvalikoi-
tointia ja siirtémistd. maamme voidaksemme tarjota asiakkaille uusia mahdolli-
Usein kehitystydn lghtdkohtana on sisélogistiikkaselvitys, suuksia konkreettisten saastdjen saavuttamiseksi. Uusin pal-
jonka teemme yhteistydssa asiakkaan kanssa. Sisalogistiikka- veluista on varastohyllyjen pystytolppien korjausmenetelmg,
selvitys tarjoaa asiakkaalle kokonaiskuvan sisdlogistiikan tehok-  jota kdytettdessd varastohyllyjd ei tarvitse tyhjentad eikd
kuudesta ja kustannuksista, ja se siséltad myds konkreettiset toi- purkaa korjausta varten — téma sadstaa korjaukseen kulu-
menpide- ja kehitysehdotukset. vaa aikaa ja rahaa eikd varaston toiminta hdiriinny. B

Merkittavia sadstsja voidaan saavuttaa esimerkiksi trukkika-
luston optimoinnilla. Meillé on asiakkaita, jotka ovat sG@sténeet
trukkien kayttoon liittyvissa kuluissa yli 20 prosenttia, kun selvi-
tyksen pohjalta kayttédn on osattu valita oikeanlaiset ja vuden- Tarjontaamme voi tutustua tarkemmin osoitteessa:

aikaisemmat trukit. www.rocla.fi
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SO R\/l N AAR ESTA Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

INGERSOLL RANDILTA B
UUSI 12" ISKEVA MUTTERINVAANNIN
22351760 NM

Ingersoll Rand (IR) tuo markkinoille uuden iskevan
mutterinvadntimen, mikd on kehitetty legendaarisen
2135-sarjan pohjalta. 2235 vie vankkatekoisuuden aivan
vudelle tasolle. Siind on titaanista valmistettu vasarakotelo,
terdksinen kulutuslevy moottorissa, ja komposiittirunko
mikd suojaa tydkalua ankarissakin olosuhteissa. Maksimi
irrotusmomentti 1760 Nm takaa, ettd tiukimmatkin pultit
aukeavat. Ingersoll Randin pitkdlle kehitetty kaksoisvasaraan
perustuva iskumekanismi takaa myds, ettd tydskentelitpd
autokorjaamossa tai vaativissa teollisuuskohteissa, mikaan
tyd ei jad tekemétta. Jokainen 2235-sarjan komponentti,
mekanismi ja toiminto on testattu Gariolosuhteissa, jotta se

varmasti toimii raskaimmissakin tdissd. W

Liséitietoja www.koneboss. fi,

www.ingersollrandproducts.com

/\/\O D U U |—| Metallialan ammattilaisen palveluhakemisto

4 )

Uudet ja kaytetyt

o Levytyokeskukset

® Sarmdyspuristimet

o Levyleikkurit

® Vesa 050 349 0067
Varmista NC-ohjelmien laatu e Kari 050 406 6404

Paranna NC-koneiden tehokkuutta ® Mika 050 406 6050

Puh.019-32 831  Fax 019-383 803

P.(09) 853 3228 * myynti@camtek.fi * www.camtek.fi

Q'nfo@mekqnex.fi wwwmekcnefoy Soita meille ia kysy tarjousta.

Hitsauksen EU-pétevointi
(my6s PED 97/23 Savon ammatti- ja
aikuisopiston valtuuttamana.)

Y hteydenotot:
Ka Montonen, IWS, puh 040 746 2414
kaj.montonen@edupoli.fi
Seppo Kallinen, IWS, puh 0400 188 035
seppo.kallinen@edupoli.fi

Mika Kuusisto DI, IWS, puh 040 661 9226
mika.kuusisto@edupoli.fi

ondest

ndt palvelut

Valtatie 26, 03600 KARKKILA www.nondest.fi
puh. 09 225 2280
www.tekopa.fi Riippumaton ndt-tarkastusyhtio

044 215 3828 Kari Salli
Yhteyshenkilot:
Ossi Virtanen 0400 777 733 Nondest Oy

Harry Suntioinen 0400 740 240 Kokkola-Pietarsaari-Vaasa-Ylivieska

Monipuolista koneistuspalvelua
CNC ja manuaalikoneilla.
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I Tilaa prometalli kestotilauksena
hintaan 49 € / vuosi

Hinta sisdltaa alv 10 %.
Lehti ilmestyy 4 kertaa vuodessa.
Tarkemmat filaustiedot:

www.prometalli.fi/vuositilaus.html

Tilaajapalvelu arkisin klo 8-16
puh. 03 4246 5309
tai sdhkdpostilla

tilaajapalvelu@kustantajapalvelut.fi




www.esupplie.com

LIITA YRITYKSESI MUKAAN!

UUSISTAVALMISTAIJISTA

PROJEKTIT - UUDET TUOTTEET
El STRATEGISET KOMPONENTIT - PUOLIVALMISTEET

Juuri nyt kova kysyntd uusista valmistajista
Platform Liita yrityksesi mukaan

Sopimusvalmistaja ja alihankkija!
Tartutko uusiin mahdollisuuksiin ja haluat kasvaa?
Asiakkaasi odottaa sinua osoitteessa esupplie.com

Sourci ng Kilpailukykyd uudelleensuunnittelusta
Assistant Pilotoi ja yllaty TULOKSISTA!

Toimitusjohtaja, hankintapaallikko ja ostojohtaja!
Haluatko uudelleen mietittyja ratkaisuja tyopoydallesi?
Vuokraa kansainvalinen hankintatiimi tekemaan tuloksia.
Ota yhteytta 044 273 1992 tai karri.kuisma@esupplie.com

[ ]
esupplle eSupplie Oy — Make in Europe

v Make in Europe Teknobulevardi 3-5 | 01530 Vantaa | www.esupplie.com | 045 121 0121



“Your industry — Our lubricants™

Olemme ainoa voiteluainetoimittaja Suomessa, joka on keskittynyt 100%:sti kotimaisen
konepajateollisuuden palvelemiseen. Tuomme maahan korkealuokkaisia voitelutuotteita vaativaan
tekniseen kaytté6n ja toimimme voiteluasiantuntijana tarjoten ratkaisuja asiakkaan tuotannon
hairi6ttdémaan ja mahdollisimman tehokkaaseen lapivientiin.

% I @ ToTAL

Optiwert Oy | Muurassuontie 10 | Paimio | Tel. +358 2 238 9510 | optiwert@optiwert.fi | optiwert.fi





