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TOIMITUKSELTA

TURVALLISUUS EKA,
TURVALLISUUS VIKA

Tysturvallisuus suomalaisilla tydpajoilla on hyvissé kantimissa — mutta parantamisen varaa on
aina. Tydturvallisuuden lahtdkohtana on oltava tydympdaristén piilevien vaarojen tunnistaminen
ja tehokas riskienhallinta. Nain pyritaan valtamaan tydtapaturmat ja ‘lahelta piti’ ilanteet - ja
kun virheitd sattuu, niistd téytyy pystyd oppimaan.

Kun tydémenetelmiin ja -valineisiin kiinnitetdan enemman huomiota, t&ma panostus tyotur-
vallisuuteen nékyy suoraan yrityksen tuottavuudessa ja laadussa. Samalla myds sairauspoissa-
olot véhenevét ja tydntekijiden motivaatio nousee; kun tydnantaja néyttad, ettd tydolosuhteista
todella valitetaan, tydntekija tajuaa kylla viestin.

Kun kaikenlaisilta haavereilta valtytaéan, on myds mahdollista pitaa tuotanto jatkuvasti kéyn-
nissd. Tassa katsannossa tydturvallisuudesta huolehtiminen on hyvéd bisnestd.

Tehtavaa toki riittaa edelleen. Tutkimusten mukaan noin puolet metallialan tyontekijoista
kokee melun ja polyn haitalliseksi tydssaan, ja taring aiheuttaa haittaa noin viidesosalle. Valais-
tusta, lédmpdolosuhteita ja ilmanlaatua pajoilla pidetddn yleensa riittaving.

Ei ole valtaisa yllatys, efta suurin osa metalliteollisuuden tydntekijoista pitad omaa tydtaan
raskaana. Onhan tyé usein lihasvoimaa vaativaa ja siihen sisdltyy toistotydta seka hankalia
tydasentoja. Suurin osa metalliteollisuuden tydntekijsista kuitenkin pitaa tydkykyadn nykyisten
ruumiillisten ja henkisten vaatimusten kannalta véhintaankin hyvana. Tydntekijoista 75% tuntee
pystyvansa terveyden puolesta tydskentelemadn nykyisessa tydssadn vanhuuseldkeikaan asti.

Valtiolla on intressi pitad vaki toissé mahdollisimman pitkaan, joten tydhyvinvointiin kiinni-
tetadn jatkuvasti enemman huomiota eri keinoin. Tahan liittyvat jatkuvasti tiukentuvat tydturvalli-
suussaadokset ja -standardit, jotka madrittavat turvallisen tydympdriston vahimmaisvaatimukset
- halutessaan tydnantaja voi kehittéa turvallisuutta tuntuvasti vield siitakin.

Esimerkiksi vuonna 2009 voimaan tulleen Valtioneuvoston Kayttdasetuksen 403,/2008
mukaan tydnantajan on jarjestelmallisesti selvitettdva ja arvioitava tydvdlineen turvallisuus
(4 8) seka tydvaline on pidettava saanndlliselld huollolla ja kunnossapidolla turvallisena sen
kayttsian ajan (5 §). Lisaksi Tydturvallisuuslaissa on edellytys turvallisuuden parantamisesta tek-
niikan kehittyessa ja uusien ratkaisujen tullessa markkinoille. Téma tarkoittaa, ettd hankintahet-
kellg lain edellytykset tayttanyt tydvaline ei valttamatta endd tand pdivana taytakaan tydturvalli-
suusnormeja.

Tydturvallisuuteen voidaan vaikuttaa monella eri tavalla. Saannéllisesti tapahtuva riskien
arviointi ja tunnistaminen, turvalaitteiden tarkastukset, tydvélineiden asianmukainen ja ajallaan
tapahtuva huolto, uusimpien turvallisuutta ja tydymparistdd parantavien teknologioiden hyddyn-
taminen sekd henkilston kouluttaminen ovat kaikki hyvéksi havaittuja keinoja kohti parempaa
tydturvallisuutta. Mutta jos yksi asia pitdisi nostaa ylitse muiden, se on asenne. Tydturvallisuus
on tahdon asia.

Eika tehokkaasta viestinnastakadn varsinaisesti haittaa ole. Jatkuvissa tydturvallisuustal-
koissa on mukana myds PROMETALLI, joka tulee vastaisuudessa tavoittamaan yhé useamman
metallisektorin toimijan. Printtilehtemme levikki nousee ensi vuonna nykyisesta 7 000 kappa-
leesta 12 000 kappaleeseen, joten lehden “reviiri” IGhes tuplaantuu.

Siitd suurkiitos tietenkin lukijoille, jotka ovat ottaneet lehden omakseen. Néin vuonna 2013
perustettu lehti — joka ilmestyi vain kaksi kertaa vuodessa — on pystynyt jatkuvasti petraamaan
juoksuaan ja ilahduttaa lukijoitaan nyt neljg kertaa vuodessa.

Tastd on hyvé jatkaa.
PETRI CHARPENTIER
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08 Uusi metallidynamo on DIMECC
Elokuussa merkittiin kaupparekisteriin
innovaatiojuggernautti DIMECC Oy, jonka rima
on asetettu varsin korkealle. DIMECC (Digital,
Internet, Materials & Engineering Co-Creation)
lupaa yhdistaa valtakunnan parhaat voimat
valmistavasta teollisuudesta, digitaalisesta
teollisuudesta ja akateemisesta tutkimuksesta.
DIMECCista kaavaillaan Suomen “digitalisoituvan
elinkeinoeléman innovaatioalustaa”, joka yhdistaa
yli 400 organisaation ja yli 2 000 ihmisen

osaamisen.

16 70 miljardin euron kakku jaossa
Suomalaiset marine-foimijat ovat kansainvalisty-

neet vauhdilla — miké povaa hyvaa myés tulevai-
suuden kannalta. Kun maailman suurin risteilijaalus
Harmony of the Seas |ahti neitsytmatkalleen touko-
kuussa, suomalaisella marine-osaamisella oli enem-
man kuin vain ndppinsa pelissa. STX:n Ranskan fela-
kalla rakennetun loistoristeilijan alihankinnasta noin

15 prosenttia on ostettu Suomesta.




24 1issa tehokkuutta tuotantotiloihin

Yritys tarvitsee oikeanlaiset tuotantotilat, jotta tydt
voidaan organisoida hyvin ja tehokkaasti. Jos tila ei ole
tarkoituksenmukainen tai se kuluttaa esimerkiksi likaa
energiaa, vaihtoehtoja ovat tuotantotilan saneeraus tai
uvuden tilan rakentaminen. Tuotantoprosessiakin voidaan
haluttaessa virtaviivaistaa, jotta varastotilan koko

saadaan pienemmaksi.

30 Hitsaussavut pois turvallisesti ja taloudellisesti
Hitsauksessa syntyy terveydelle haitallisia
metallihivkkasia ja kaasuja eli hitsaussavuja. Siksi on i0)
tarkedtd jarjestad hitsaajille kunnollinen savukaasujen
ja héyryjen poisto tydpisteisiin. Haitallisten kaasujen
ja huurujen kohdepoisto voidaan toteuttaa lukuisilla eri

vaihtoehdoilla.
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42 Messuilla néhtya
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"Meillé oli vahva nakemys siitd,
mité haluttiin tehdé heti alusta
Iéhtien, mutta prosessin aikana
DIMECCin strateginen konsepti
kirkastui vield huomattavasti”,
DIMECC Oy:n hallituksen
puheenjohtaja, Fastems Oy:n
toimitusjohtaja Tomas Hedenborg
kuvailee.

UUSI
METALLI-
DYNAMO
ON DIMECC

TOMAS HEDENBORG pes
USKOO, ETTA i -
KOTIMAISISSA i

KONEPAJOISSA
PIILEE UNIIKKIA .
INNOVAATIOPOTENTIAALA @ ™Linss™







Elokuussa merkittiin kaupparekisteriin innovaatiojuggernautti
DIMECC Oy, jonka rima on asetettu varsin korkealle. DIMECC
(Digital, Internet, Materials & Engineering Co-Creation) lupaa
yhdistaa valtakunnan parhaat voimat valmistavasta teollisuu-
desta, digitaalisesta teollisuudesta ja akateemisesta tutkimuk-
sesta. DIMECCistd kaavaillaan Suomen “digitalisoituvan elin-
keinoelaman innovaatioalustaa”, joka yhdistaa yli 400 orga-
nisaation ja yli 2 000 ihmisen osaamisen.

Mitenk&dn tyhjasta ei DIMECC ilmaannu, vaan uusi foi-
mija syntyy valmistavan teollisuuden FIMECC Oy:n ja digi-
taalisen teollisuuden DIGILE Oy:n fuusiosta. Jarkiavioliitto
on myds sikdli pakkoliitto, ettd hallitus lopettaa tuen valtion
Tekes-rahoitukselle entisille strategisen osaamisen keskittymille
(Shok), miké taas on johtanut rivien harvenemiseen: rakennus-
alan Rym-shok on joukosta poissa ja bioalan Fibic ja energia-
ja ympdristdalan Cleen yhdistyivat Cliciksi viime vuonna.

DIMECC haluaa yhdistaé kylmén raudan ja kuuman sof-
tan ja tarjota ylivertaisen tuottavan alustan innovaatioiden
kehittdmiseen. Tutkimusten mukaan innovaatio-ohjelmiin sijoi-
teftu euro Suomessa on tuottanut itsensd takaisin keskimé&drin
yli 20-kertaisesti — mikd on ainutlaatuisen korkea luku my&s

kansainvdlisessd katsannossa.

Muvutosta

ymmartdvien
parinereiden
loytdminen on
hankalaa.

Vuodessa valmista

DIMECC Oy:n hallituksen puheenjohtaja, Fastems Oy:n toi-
mitusjohtaja Tomas Hedenborg liputtaa téysilla innovaatioi-
den kehittamisen puolesta. Han toteaa, ettd kun FIMECC ja
DIGILE saivat starttinsa kahdeksan vuotta sitten, haluttiin luoda
jotain uutta — ja nyt oli aika yhdistéa voimat ja viedd tekemi-

nen uudelle tasolle.
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OIdYNSHDOLS “VANA

“Meillad on Suomessa maailmanluokan osaamista ndilla

kahdella alueella ja ainutlaatuista innovaatiopotentiaalia”,
han linjaa.

Hedenborgin mukaan keskustelut FIMECCin ja DIGILEn
yhdistymisesta alkoivat toden teolla syksylla 2015 ja tuota
pikaa fuusiota jo vietiin kummankin toimijan yhtidkokouksen

eteen.



Digitalisaatio puhuttaa konepajoja nyt kenties enemméin kuin koskaan. Teknologian mukanaan tuomia mahdollisuuksia pyritaén hyédyntéméén

kattavasti ja lépileikkaavasti sekd isoissa ettd pienissa metallialan yrityksissd.

"Meilla oli vahva nakemys siita, mitd haluttiin tehdd heti
alusta Iahtien, mutta prosessin aikana DIMECCin strateginen

konsepti kirkastui vield huomattavasti”, hén kuvailee.

Mahdollista muutos

Digitalisaatio puhuttaa konepajoja nyt kenties enemman kuin

koskaan. Teknologian mukanaan tuomia mahdollisuuksia pyri-

taan hyddyntamaan kattavasti ja lapileikkaavasti sekd isoissa

eftd pienissa metallialan yrityksissa.

Teknologian suorituskyky on kehittynyt réjéhdysmaisesti

samalla kun kustannukset laskevat. Hedenborgin ndkemyksen
mukaan teknologia voi olla elintdrked mahdollistaja kaikenko-
koisille toimijoille.

“Jos kenttad havainnoi, niin sielld on ne vahvasti kehitys-
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Tutkimusten mukaan innovaatio-ohjelmiin sijoitettu euro Suomessa on tuottanut itsensd takaisin keskimddrin yli 20-kertaisesti — miké on ainutlaatuisen

korkea luku myés kansainviilisessé katsannossa.

hakuiset yritykset ja sitten ne muut. Panostus tutkimus- ja kehi-
tyspuoleen on tdssa se olennainen asia.”

FIMECCin toiminnassa alusta asti mukana ollut Heden-
borg toteaq, ettd yrityksille on selvasti mielekdastd innovoida
yhdessd — eikd han usko, etté DIGILEn puolella tilanne olisi
sanottavasti erilainen.

“Kun erilaisia, soveltavaa tutkimusta tekevia toimijoita tuo-
daan yhteen téssa laajuudessa, se ei ole ihan tavallista —
ja hyvia asioita tapahtuu. Vastaavanlaista ‘tdrméyttamista’
aiotaan jatkaa myds DIMECCissa”, Hedenborg lupaa.

Lisad tehoja!
Hedenborgin mukaan DIMECC-yhteistydn myotd yrityksilla
avautuu mahdollisuuksia hyddyntda digitaalinen kehitys ole-
massa olevan toiminnan tehostamiseksi ja tuottavuuden liséé-
miseksi. Kun yritykset esimerkiksi oppivat hyddyntémaan
dataa nykyistd monipuolisemmin, ne pystyvat uudistamaan
omia liiketoimintamallejaan ja luomaan kokonaan vusia pal-
velukokonaisuuksia ja ansaintamalleja.

FIMECCista saatujen kokemusten perusteella yritysten kan-
nattaa hypétd innovaatio-organisaation kelkkaan, sillé vuden-
laiset yhteistyoverkostot ovat osoittautuneet erittain tehokkaiksi

— eikd vahiten digitalisaation tuomien skaalaetujen vuoksi.
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Teollisesta internetistd lienee puhuttu jo liki kyllastymiseen
saakka, mutta ilmi6 saattaa silti olla aliarvostettu. Esimerkiksi
EU-komission tutkimuksen mukaan loT-markkinan arvo Euroo-
passa saattaa puhkaista biljoonan (1 000 000 000 000)
euron rajan jo 2020.

Tasta jarkyttéivén suuresta luvusta leijonanosa on yritysten
valista liiketoimintaa ja liittyy — tavalla tai toisella — valmista-

misen arvoketjuihin.

Kaikki vaikuttaa kaikkeen
DIMECC haluaa kéyttaa digitaalisuutta luodakseen “hyvén
kehan”, jossa innovaatiot tuottavat kilpailuetua, joka synnyt-
taa investointeja, jotka luovat tydpaikkoja. Hedenborg uskoo,
eftd DIMECCin kautta erityisesti start-upeille ja pk-yrityksille
avautuu vudenlainen horisontti ja todellinen mahdollisuus digi-
tikerin loikkaan.

Tyosarkaa toki riittad. Hedenborg katsoo, eftd yrityksia
on tavallaan kolmea eri kategoriaa, kun puhutaan teollisesta
infernetista ja sen hyddyntamisestd.

"Ensimmdisend tulevat mahdollistavien teknologioiden
tekijct, jotka vievét esimerkiksi sensoriosaamista kansainvéli-
sesti eteenpdin. Toisessa ryhmdssa ovat noiden uusien teknolo-

gioiden aktiiviset hyddyntdjat ja soveltajat. Kolmannessa ryh-



Toimisto 400m? Lue qr koodi
Varasto/tuotanto 3300m? ja tutustu virtuaaliesittelyyn!
www.jykeskiinteistot.fi

Helposti jaettavissa

VUOKRATAAN

Laadukas {uotantotila Laukaan

Runsaasti rakennusoikeutta jaljella Vesa Kyllénen, 050 350 1667

15 min. Jyvaskylaan ja lentokentélle vesa.kyllonen@jykeskiinteistot.fi

Vihtavuoressa, 30 km Aidnekosken biotuotetehtaalle
Tontti n. 4,4 hehtaaria

5,9€/m?/kk

JYKES

Wy KIINTEISTOT

lahelld Jyvaskyldaa, hyvien
liikenneyhteyksien varrella.
b

Tavoitteena on luoda
100 000 tyopaikkaa.

massd on valmistavan teollisuuden yrityksid, joille omien pro-

sessien digitalisoiminen on tydlaampad.”

Kolmen kerroksen vikea

Ykkdskategoriassa on Siemensin kaltaisia kansainvalisia jatti-
lGisia, joiden intresseissd on saada oma teknologia alan stan-
dardiksi ja laajaan kayttosn. Suomalaiset eivat tassa poru-
kassa juhli, mutta kakkoskategoriaan kuuluukin sitten jo “kii-
tettava joukko” kotimaisia konepajoja — esimerkiksi sellai-

set toimijat kuin Konecranes, Ponsse ja Fastems ovat tarran-
neet uusiin digimahdollisuuksiin rikastaakseen omaa tarjoo-
maansa, ja tulokset ovat olleet hyvia.

Varsinaisia ongelmia esiintyy Hedenborgin mukaan eniten
kolmoskategoriassa:

“Nailla yrityksillé ei ole aina helppoa tunnistaa niité osa-
alueita, joissa on eniten potentiaalia kehitysloikan tekemiseksi,
ja padttad oikeista toimenpiteistd. Myds sopivien, toimialaa
ja sen muutosta ymmartdvien partnereiden [ytdminen on han-

kalaa.”

Misté rahat?
DIMECCin julkilausuttuna tavoitteena on luoda 100 000 tys-

paikkaa ja varmistaa tutkimuksen jatkuminen. lhan helppoa se

ei tule olemaan, silla julkisen rahoituksen vaje on tosiasia toi-
mialalla.

Metallialan tutkimushankkeita on ténd vuonna kaynnissd
50 miljoonan euron edestd, kun viime vuonna T&K-panostus
oli 130 miljoonaa euroa. Sipilén hallitus on kuitenkin karki-
hankeohjelmassaan luvannut digitalisaatiolle sata miljoonaa
— ja hallituksen puolivalin krouvin kehitysriihi kevaalla 2017
olisi hyva paikka lunastaa lupauksia.

Tomas Hedenborgilla on enemman kuin kansallista tun-
tumaa digitaaliseen murrokseen. Marraskuussa 2015 hanet
valittiin Orgalimen (The European Engineering Industries
Association) puheenjohtajaksi. Orgalime on yksi Euroopan
vaikutusvaltaisimpia elinkeinoelaman edunvalvontajarjestdja,
joka edustaa 28 prosenttia maanosan valmistavasta teollisuu-
desta. Digitalisaation hyddyntéaminen kilpailukyvyn palauttami-
seksi ja uuden liiketoiminnan synnyttdmiseksi ovat Orgalimen
keskeisimpid tavoitteita.

Vuoden alussa Orgalimen nuijaan tarttunut Hedenborg
painottaa, eftd digitalisaatio on suuri mahdollisuus koko
Euroopan feollisuudelle, joka Suomen tavoin on mukana glo-
baalissa kilpailussa. Han uskoo, eftd menestysta kylla tulee,
kunhan toimintaymparistd sallii digitalisaation tdysimittaisen

hyddyntamisen.
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Hedenborgin mukaan DIMECC-yhteistyén myété yrityksillé avautuu mahdollisuuksia hyddyntéé digitaalinen kehitys olemassa olevan toiminnan
tehostamiseksi ja tuottavuuden lisaédmiseksi. Kun yritykset esimerkiksi oppivat hydyntdméén dataa nykyisté monipuolisemmin, ne pystyvdt uudistamaan
omia liiketoimintamallejaan ja lvomaan kokonaan uusia palvelukokonaisuuksia ja ansaintamalleja.

Viestia EU-paadattdajille

"Paivatydta” Fastemsin toimitusjohtajana Hedenborgin ei ole
tarvinnut hylatq, silla kyseessa on edustuksellinen tehtava,
joka kiertad jasenmaissa.

"En ole mukana Brysselissa tehtdvassa operatiivisessa
tydssa”, han kertoo. Seuraavan kahden vuoden aikana mies
antaa kuitenkin paljon aikaansa Orgalimen asioille, sillé
organisaatiolla on nyt néytén paikka:

"EU:ssa tapahtuu nyt todella paljon digipuolella, ja on ole-
massa riski eftd regulaattorit keskittyvat enemman rakenta-
maan esteitd kuin hyddyntdmadn olemassa olevia mahdolli-
suuksia. Tama fekisi hallaa teollisuuden potentiaalille Euroo-
passa.”

Hedenborgin mukaan urakka ei kuitenkaan ole toivoton:
Orgalimella on hyva keskusteluyhteys keskeisiin komissaa-
reihin ja EU-paattajat ymmartavat kylla, ettd digitaalisuus on
"aarimmaisen lapileikkaava teema” vanhan mantereen teolli-

suuden kannalta.

Pohjoinen digiulottuvuus

Hedenborgilla on kosolti kokemusta aihepiirista my&s sitd
kautta, ettd han on toiminut Teknologiateollisuus ry:n halli-
tuksen jasenend ja Teollisen Internetin Foorumin (FIIF) ohjaus-

ryhman puheenjohtajana. Orgalimen puheenjohtajana
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hanelle on avautunut vaikuttava — ja suomalaisessa katsan-
nossa harvinainen — maisema eurooppalaisen teollisuuden yti-
meen. Mika sitten on Hedenborgin ngkemys, mikd maa maa-
réa tahdin digitaalisessa vallankumouksessa?

Hedenborgin mukaan Saksaa ei kdy ohittaminen silloin,
kun puhutaan teollisesta internetista — sen verran muita edella
maa on. “Sitten kun menndadn soveltamiseen, kenttd on jo laa-
jempi. Suomi ja Ruotsi ovat karkijoukoissa, ja esimerkiksi Hol-
lannilla on hyvéa vauhti paalla.” Vastaavasti Etela-Euroopan

maissa kehitys on ollut toistaiseksi maltillisempaa.

Oma tupa kunnossa
Puheenjohtajana toimiminen sekd DIMECCissd ettd Orgali-
messa vie kosolti aikaa, mutta samalle se auttaa Hedenborgia
visioimaan, mihin suuntaan Fastemsin pitda tulevaisuudessa
edetd. Tampereella majaa pitéva Fastems on teollisen auto-
maation mestari, joka ymmartaa ykkdsten ja nollien padlle.
“Meidan tutkimus & kehitys iimista softapuolen ihmisié
on 60 prosenttia”, kertoo Hedenborg, joka pitdd talon ohjel-
misto- ja integraatio-osaamista koko yrityksen arvolupauksen
vankimpana ankkurina.
"T&K-toimintaan laitetaan vuosittain kolme prosenttia yri-
tyksen likevaihdosta”, Hedenborg toteaa ja lisaa, etta tavoit-

teena on nostaa tuo osuus viiteen prosenttiin. M
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Suomalaiset alihankkijat jatkavat tsité Oasis 4 -aluksella
ja STX:n muissa uusissa laivaprojekteissa Ranskassa, kuten
MSC-varustamon aluksissa.
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Kun maailman suurin risteiliicalus Harmony of
the Seas IGhti neitsytmatkalleen toukokuussa,
svomalaisella marine-osaamisella oli enemmén
kuin vain néppinsa pelissa. STX:n Ranskan telakalla

rakennetun loistoristeiliicin alihankinnasta noin
15 prosenttia on ostettu Suomesta. Suomalaiset
alihankkijat jatkavat 16ita Oasis 4 -aluksella ja STX:n
muissa uusissa laivaprojekteissa Ranskassa, kuten
MSCvarustamon aluksissa.

Royal Caribbeanin mukaan Harmonyn saama vastaanotto
kummallakin puolen Atlantin on ollut poikkeuksellista ja niin
varustamo teki kevaalla paatcksen jo viidennen Oasis-laivan
rakentamisesta. Saint-Nazairen telakan on tarkoitus toimit-
taa Oasis 5 kevaalla 2021. Epailematta suomalaisten erikois-
osaamista tullaan hyddyntémaan mysds Oasis-perheen uusim-
man laivan suhteen.

Suomessa telakkabisnes on taas voimissaan, kiitos saksa-
laisen Meyer Werftin, joka nosti Turun telakan kuilun partaalta
uuteen kukoistukseen. Turun telakan tilauskirjat ovat taynné
vuoteen 2024 asti ja rautakourilla hommaa riittaa. Muuten-
kin nayttaa silta, ettd suomalainen meriteollisuus — ja sen poik-
keuksellisen monipuolinen alihankintaverkosto — ovat selvié-

mdssd toimialan rakennemuutoksesta pullein purjein.

Laajalla rintamalla liikkeella

Suomalaisen meriteollisuusosaamisen kovimmat kérjet ovat
sindnsa kaikille tuttuja: suuret risteilijéalukset, j@anmurtajat ja
jgissa kulkevat alukset (seké alihankintatydt, suunnittelu ja jér-
jestelmatoimitukset naihin alustyyppeihin) ovat suomalaisten
ominta aluetta.

Silloin kun tehd@an isoa risteilijgalusta Suomen ulkopuo-
lisella telakalla, suomalaisyritysten osaamisella voidaan ura-
kasta kuitata jopa neljénnes. Ja jos mennddn esimerkiksi jacn-
murtajien puolelle, niin suomalaisten toimittajien osuus laivan

kokonaisarvosta nousee vield huomattavasti suuremmaksi.
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Loistoristeilijan

alihankinnasta
noin 15 prosenttia on
ostettu Suomesta.

Finpron Maritime and Offshore from Finland -kasvuohiel-
man johtaja Ulla Lainio toteaa, ettd suomalaisen meriteollisuu-
den vientipotentiaaliksi seuraavan kymmenen vuoden aikana
voidaan laskea kymmeni& miljardeja euroa. Vientiponnistelut
keskittyvat erityisesti markkinoille, joilla rakennetaan suomalai-
seen osaamiseen sopivia laivoja — ja polttopisteessa ovat eri-
tyisesti Vendja, Saksa, Norja, Ranska, USA ja Aasia.

Globaali tilauskirja: noin 80 risteilijad

Finpron tekeman arvion perusteella maailman uusista laivatila-

uksista vuosina 2016-2026 suomalaisyrityksille sopivien tila-
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usten arvo esisopimukset mukaan lukien on yli 70 miljardia
euroa. Arvioon sisaltyvat uudet laivatilaukset koostuvat uusista
risteilijgaluksista, matkustajalaivoista, ro-ro-aluksista, ropax-
aluksista, ferry-aluksista, jaanmurtaijista, jaissé kulkevista eri-

koisaluksista sekd muutostoista vanhoihin risteilija- ja matkus-

taja-aluksiin. Maailmalla on télla hetkellé uusia risteilyaluksia

tilauksessa (esisopimukset mukaan lukien) noin 80 alusta.
Edes Vengjan-suunta ei ole umpikuja. Meriteollisuuden

vienti Vendjdlle on jatkuvasti kehittynyt ja maassa erityisen

kysyttyd on suomalainen arktinen osaaminen ja laivojen sisus-
tuskokonaisuudet. Vendija haluaa kasvattaa osuuttaan glo-
baalissa laivanrakennuksessa ja hyddyntad arktisia alueitaan
seka merilikenteessa eftd kaasun- ja dljynporauksessa.
Vengjan telakoilla Viipurissa ja Pietarin alueella on raken-
teilla 10 j@&nmurtajaa — ja suomalaiset laitetoimittajat ja suun-
nittelutoimistot ovat “luonnollisesti” mukana. Vuosina 2014~
2016 myds moni uusi suomalainen teknologiatoimittaja on

p&dssyt kiinni itdnaapurin laivaprojekteihin.

Royal Caribbean teki kevédélla padtéksen jo viidennen Oasis-laivan rakentamisesta. St. Nazairen telakan on tarkoitus toimittaa Oasis 5 kevédlla 2021.
Epdilemétta suomalaisten erikoisosaamista tullaan hySdyntéméén myés Oasis-perheen vusimman laivan suhteen.




Digikarjellé aaltoja pdin

Meriteollisuus myds etsii uutta, digitaalisempaa suuntaa
pystyakseen paremmin vastaamaan vuden aikakauden
haasteisiin. Liikenne- ja viestintéministerion tuore Digi-
taalinen ltameri -selvitys piirtaa suuntaviivoja tulevaisuu-
teen, jossa nollat ja ykkdset nostavat marinen tuottavuutta
nykyistd huomattavasti enemman. Selvitys arvioi ltdmeren
digitaalisen tietoalustan eri toteutusvaihtoehtoja ja litke-

toimintamalleja seka ehdottaa logistiikka- ja tekniikkatie-

Maailmalla on

talla hetkella vusia
risteilyaluksia tilauksessa
noin 80 alusta.




Suuret risteilijéalukset, jGanmurtajat ja jdissa kulkevat alukset

(seké alihankintatyét, suunnittelu ja jérjestelmétoimitukset néihin
alustyyppeihin) ovat suomalaisten ominta aluetta. Kuvassa Oasis of the
Seas -laiva Turun telakalla hitsaajan kdsittelyssd.

toa vastaanottavaa ja vélittavaa hybridipilviratkaisua kaytetta-
vaksi alustamalliksi.

Digitaalinen ltameri -selvityksessa todetaan, eftd iso osa
tiedon hydtypotentiaalista jaa nykyjarjestelmien puitteissa
kayttamatta. Tiedon hallinta ja jakaminen eivét ole tehokasta,
eivatkd nykyjarjestelmien mahdollistavalla tasolla.

Selvityksen mukaan tietoa kyllakin tuotetaan paljon, mutta
sen kdytdssd ja tiedonsiirrossa on runsaasti kehittémispoten-
tiaalia. Tieto on hajautunutta siiloihin paitsi yritysten valilla,
niin myds eri viranomaisten valilla. Osin samaakin tietoa syd-
tetddin useasta eri jarjestelméasta edelleen useaan eri jarjestel-
ma&an. Esimerkiksi laivan saapumisesta satamaan samoja tie-

toja eri muodoissa sydtetadan useisiin eri jarjestelmiin, mika
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Iso osa tiedon

hyotypotentiaalista
jad nykyjdrjestelmien
puitteissa kayttamatta.

lisaa mm. tiedon tallentamiseen kaytettavad aikaa ja inhimil-

listen virheiden maaraa.

Luottamuspulasta kehityksen lukko?

Haasteena on kuitenkin se seikka, ettd tiedon luovuttamiseen
suhtaudutaan erittdin kriittisesti — joten tiedon luovuttamisen
hydtyjen osoittaminen pitkalla aikavalilla on erittdin tarkeaa.
Nykytilanteessa haastatellut osapuolet kyllakin tunnistavat
datan avoimuuden tuomia hyétyjd, mutta tiedon luovuttami-
seen suhtaudutaan kielteisesti myds siing tapauksessa, efta tie-
dosta olisi poistettu tiedon tuottajan identifioiva tieto. Tietoalus-
tahankkeen eteenpain viemisessa onkin oleellista keskittyd tie-
donsaannin edistamiseen, selvityksessa todetaan.

Ratkaisu saattaa kuitenkin olla jo kulman takana: tiedon
hankkiminen yhteisesta Digitaalinen Itameri -tietoalustasta
koettiin yleisesti houkuttelevaksi mahdollisuudeksi. Myds EU-
lainsaddéntsé ohjaa j@senmaita tdhdn suuntaan. Haastatte-
luissa toivottiin viranomaisten néyttavéan mallia avaamalla
omia fietovarastojaan laajemmin yksityiselle puolelle. Selvitys
arvioi Digitaalinen [tdmeri -tietoalustan suorien taloudellisten
hydtyjen olevan kymmenida miljoonia euroja ja epdsuorat vai-

kutukset jopa sitd suuremmat.

Edellakévijdlle selvaé tilausta

Digitaalinen Itameri -hankkeeseen taydellisesti sopivaa alus-
taa ei maailmalta [8ytynyt. Léhemméssa tarkastelussa olikin
IGhinna logistiikan ohjaamiseen luotuja alustoja. Esimerkiksi
Dakosy Saksassa ja Portbase Alankomaissa eivat sindnsé ole
mitaan meriteollisuuden kehittémistydkaluja, mutta jo yksin
logistiikan kehittdminen — avointa tietoalustaa hyddyntamalla
- tuo saastojd.

Digitaalisuuden puolesta on puhunut myés mm. Meriteol-
lisuus ry:n puheenjohtaja Juha Heikinheimo, joka uskoo esi-
merkiksi “Big Datan” luovan uusia mahdollisuuksia liiketoi-
mintaan. Vastaavasti Heikinheimon mukaan tiedon jakaminen

taas mahdollistaa teknisten innovaatioiden syntymisen. B
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Olemme sinun toimialasi pankki
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Collector Bankin yritysrahoituspalveluihin kuuluu myyntisaatavien osto ja rahoitus, osto-
laskurahoitus ja yrityslainat. Optimoimme kdyttopadaomasi toimintasi mukaan ja tuemme
liilketoimintasi kasvua ja kannattavuutta.

Haluatko kenties parantaa kassavirtaa? Pienentdd luottotappio- tai maksuviiveriskeja?
Keventdad hallintoa tai tasetta? Parantaa omavaraisuutta? Tarjota kilpailukykyisid maksu-
ehtoja? Jokainen toimiala on erilainen. Tulemme osaksi omaasi.

Lue lisdaa yritysrahoituksesta: collector.fi
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Ferrometal Oy:n toimitusjohtaja Mika Brandt muistuttaa,

o ettd nykyaikaisilla sovelluksilla voidaan hallita varaston
saldotietoja oikea-aikaisesti. Silloin tuotannon varastoja
voidaan téydentéd juuri sopivana ajankohtana.

2 OKKUUTTA
- TUCTANTOTILOIHIN

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVA: ISTOCKPHOTO
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Yritys tarvitsee oikeanlaiset tuotantotilat, jotta tyét voidaan organisoida hyvin ja tehokkaast

Jos tila ei ole tarkoituksenmukainen tai se kuluttaa esimerkiksi likaa energiaa, vaihtoehtoja

ovat tuotantotilan saneeraus tai vuden filan rakentaminen. Tuotantoprosessiakin voidaan

haluttaessa virtaviivaistaa, jofta varastotilan koko saadaan pienemmdiksi.

Monesti tuotantotilan kustannustehokkuus edellyttaa pienia
varastoja.

Jotta varastotila saadaan minimoitua, tuotantoon on saa-
tava tilan ulkopuolelta tasaista materiaalivirtaa. Toisaalta on
voitava reagoida nopeasti, jos tuotantomdaarien kasvu edellyt-
188 aiempaa suurempia materiaalitoimituksia.

Toimitusketjuissa ja tuotannossa kaytetddn Lean-termid vii-
tattaessa kustannustehokkaaseen tuotantoon, jossa materiaali-

virta on fasainen, optimoitu ja ohut.

“Samaan palveluun voidaan kytked useita eri toimittajia, ja materiaalityé

yrityksessd vihenee. Jarjestelmén avulla voidaan myés reagoida
kasvaviin volyymeihin, vaikka varaston tilaresurssit olisivat samat kuin
ennen”, Ferrometal Oy:n toimitusjohtaja Mika Brandt toteaa.
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Tuotantotilan sisdlogistiikassa voidaan soveltaa Lean-ajat-
telua. Silloin tuotantotilan yhteydessa ei pidetd suurta varas-
toa, vaan seurataan materiaalivirtoja ja tilataan oikeaan
aikaan tdydennystd.

“Tallaisen ajattelun edut on jo aleftu tunnistaa teollisuu-
dessa”, sanoo pientarvikkeiden tukkukauppaan erikoistuneen
nurmijarveldisen Ferrometal Oy:n toimitusjohtaja Mika Brandt.

"Yrityksiss@ voidaan saastaa paljon tilaa. Varastotilaa ei
tarvitse sitoa siihen, eftd varastoja yllapidettdisiin vain var-
muuden vuoksi. Nykytekniikan avulla voidaan reagoida kulu-
tuspiikkeihin.”

“Kun tilaustydkalu on omassa puhelimessa eli aina lahellg,
tuotannossa tarvittavia materiaaleja ja tuotteita voidaan tilata

nopeasti ja tarpeen mukaan.”

Yrityksissa
voidaan

sadstaa paljon
tilaa.

Nopeat materiaalivirrat
Brandt muistuttaa, ettd nykyaikaisilla sovelluksilla voidaan hal-
lita varaston saldotietoja oikea-aikaisesti. Silloin tuotannon
varastoja voidaan taydentad juuri sopivana ajankohtana.
"Esimerkiksi FM ONE -mobiilisovellus, joka hyddyntaa
RFID-tekniikkaa (RFID = Radio Frequency Identification), on
vahvassa nousussa ja lydmdssa itseddn lapi. Ylipaataan RFID-
tekniikan sovellukset materiaalinhallinnassa ovat yleistyneet”,

hdn mainitsee.
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Tuotantotilan hyllyissé voi olla RFID-etdtunnistetarrat, jotka ovat erdénlaisia transpondereita. Tilaaja lukee &lypuhelinsovelluksella hyllyiltd niiden
tuotteiden tai materiaalien tunnisteet, joita halutaan tuotantolinjalle nopeasti liséd. Kun ne on luettu, puhelin Iahettéé heti tilauksen materiaalintoimittajan
toiminnanohjausjérjestelmddn.

Tuotantotilan hyllyissé voi olla RFID-etdtunnistetarrat, jotka pystytadan imuohjaamaan, jolloin on mahdollista luopua tur-
ovat erddnlaisia transpondereita. Tilaaja lukee dlypuhelinso- hasta puskurivarastoinnista”, Brandt kehuu sovellusta.
velluksella hyllyilta niiden tuotteiden tai materiaalien tunnis-
teet, joita halutaan tuotantolinjalle nopeasti lisaa. Kun ne on Tilaresurssit tehokéayttéon
luettu, puhelin IGhettad heti tilauksen materiaalintoimittajan toi- Nykyisin pohditaan Brandtin mukaan yhé enemman myos
minnanohjausjdriestelmaan. Taydennystoimitusta padstaan tilausketjujen hallintaa: milla tavoin yrityksen koko toimitusput-
kokoamaan jo minuuttien sisalla. keen saataisiin aiempaa enemman kustannustehokkuutta, aina

"T&llsin prosessit nopeutuvat ja helpottuvat. Varastohyllyja asennuspaikalle asti.
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Keskimddarin 40 prosenttia teollisuusrakennuksen kiinteistdséhkénkulutuksesta kuluu valaistukseen. Vanhojen teollisuuskiinteistéjen valaisimet saattavat
olla ikadntyneitd, energiatehokkuudeltaan huonoja ja ohjattavuudeltaan puutteellisia. Myés valaisimien huoltoa kenties laiminlyédéén. Uudemmilla

valaisimilla energiatehokkuutta voitaisiin kenties parantaa paljonkin.

"Samaan palveluun voidaan kytked useita eri toimittaijia,
ja materiaalityd yrityksessd vahenee. Jarjestelman avulla voi-
daan myds reagoida kasvaviin volyymeihin, vaikka varaston
tilaresurssit olisivat samat kuin ennen”, Brandt toteaa.

RFID-ohjatusta varastonhallinnasta on Brandtin mukaan tul-
lut Ferrometalille mydnteista palautetta.

“Kun tavarantoimitusprosesseista saadaan kasin tehtavia
vélivaiheita pois, myds inhimillisten virheiden riski pienenee.”

"Sovellus ei edellytd kovin paljon alkuinvestointeja, paitsi
tarvittavilla ominaisuuksilla varustetun puhelimen”, Brandt
arvioi.

"My&s suuremman kokoluokan sovelluksia viela jaream-
paad logistiikanhallintaa varten on saatavissa. Jarjestelmia voi-
daan yleensd 'réataldida’ tapauskohtaisesti, jotta saadaan
kehitettya kustannustehokas ja toimintavarma systeemi erilai-

siin toimintaympadristdihin.”
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Energiatehokkuus on keskeinen kysymys
Tuotantotilojen tehokkuutta ja toimivuutta voidaan edistad
myds muilla tavoin.

Suomalaiset teollisuuskiinteistot ovat keskimaarin melko
vanhoja. Ne kuluttavat noin kymmenesosan teollisuuden sah-
kon ja lamman vuosittaisesta kokonaiskulutuksesta ja yli nel-
j@sosan Suomen lampdenergiankulutuksesta.

Kiinteistdsahkon osuus teollisuusrakennuksen sahko-
energian koko kulutuksesta on joillakin teollisuuden aloilla
perdti 70 prosenttia. Selvastikin teollisuuskiinteistdjen energia-
tehokkuuden parantamiseen kannattaa kiinnittaa huomiota.
Tilojen talotekniikka voi olla muutenkin vanhentunutta, erityi-
sesti tietotekniikan osalta.

Suomessa muun muassa energiakonsulttiyhtié Péyry ja
Motiva Oy ovat yhteisvoimin selvittdneet teollisuuskiinteistojen

energiatehokkuustilannetta. Uudemmilla laitteistoilla ja niiden




Inhimillisten

virheiden
riski pienenee.

oikealla kaytdlla energiaa voitaisiin saastaa teollisuuden kiin-
teistdissd merkittavasti.

Kaikilla teollisuuden tuotantolaitoksilla on oma lammén- ja
sahkonkulutusprofiilinsa. Se olisi tunnettava mahdollisimman
hyvin, jofta energiantehokkuuden parannustoimet voitaisiin

kohdistaa oikealla tavalla.

Hukkalampo hyédyksi

Teollisuudessa energiaa kuluu paitsi tuotantoon, myds kiinteis-
tdjen ilmanvaihtoon, lammitykseen ja valaistukseen. Teknisten
ratkaisujen suunnittelussa on keskeistd, ettd rakennus on ter-
veellinen ja turvallinen ja eftd se tarjoaa rakennuksen kaytta-
jille hyvat tydolosuhteet.

Jos rakennetaan uusi teollisuuden tuotantorakennus, sen
tulevaa energiankéyttéd ja energiatehokkuutta kannattaa sel-
vitelld jo hankesuunnitteluvaiheessa. Silloin ratkaisuista saa-
daan helpommin energiatehokkaita. Suunnittelussa voidaan
hyddyntad esimerkiksi kansainvalisissd ymparisto- tai energia-
luokitusjarjestelmissa esitettyja suosituksia.

On hyvé, jos rakennuksen ilmanvaihdon ja tuotantopro-
sessien hukkaldmpd voidaan hyédyntdd esimerkiksi kiinteis-
t6n lammityksessa. Silloin ostoenergiaa tarvitaan véhemman.
Nykyiset rakentamismadrdyksetkin ohjaavat lamméntalteen-
ottojarjestelmien (LTO) kayttamiseen erilaisissa kiinteistdissa.

Keskimaarin 40 prosenttia teollisuusrakennuksen kiinteisto-
schkdnkulutuksesta kuluu valaistukseen. Kun energiakustannuk-
set kasvavat, myds kiinteiston eri valonlahteiden energiatehok-
kuuteen on syytd kiinnittda huomiota.

Vanhojen teollisuuskiinteistdjen valaisimet saattavat olla
ikdantyneitda, energiatehokkuudeltaan huonoja ja ohjattavuu-
deltaan puutteellisia. Mys valaisimien huoltoa kenties laimin-
lyddéan. Uudemmilla valaisimilla energiatehokkuutta voitaisiin

kenties parantaa paljonkin.

Alykkaéité ratkaisuja

Myés kiinteistdautomaatiojdrjestelma voi ohjata teollisuuskiin-
teiston energiankaytod siten, ettd energiaa kuluu vain tar-
vittava madra. Niin sanotut dlykkaat ohjausjdrjestelmat voi-
vat saataa muun muassa talotekniikkajdrjestelman eri laittei-
den toimintaa jatkuvasti ja samalla optimoida energian kulu-
tusta esimerkiksi ulkolampétilan ja siséympdristdn olosuhtei-

den mukaan.

Poista haitalliset
kaasut tyoymparistosta!

-tehokkaat ratkaisut karynpoistoon

o r Ourex Oy  Makirinteentie 3,
u ex 36220 Kangasala * puh. (03) 212 8000

PUHTAASTI MOMIPUOLINEN  ° ourex@ourex.fi « www.ourex.fi

Joskus automaatiolla saadaan aikaan niin hyvia tuloksia,
eftd kiinteiston laajempaan saneeraukseen ei tarvitse edes ryh-
tyd, ainakaan pelkéstédn energiansadstdn saavuttamiseksi.

Toisaalta jotkut vanhat rakennukset saattavat olla esimer-
kiksi kosteusvaurioiden takia sellaisessa kunnossa, ettd niitd
ei saisi korjaamallakaan kéayttskelpoisiksi. Sellaisissa tapauk-
sissa vanhan tuotantotilan korvaaminen uudella on todenna-
koisesti kannattava vaihtoehto.

Vanha kiinteistd saattaa myds olla rakenteeltaan sellainen,
eftd se ei sovellu yhteen nykyaikaisten tuotantomenetelmien
kanssa. Tietotekniikkajdrjestelmien merkitys lisééntyy koko
ajan, joten kiinteistdn on voitava asentaa riittévasti tekniik-
kaa. Nykyisin myds suositaan muuntojoustavia tydtiloja, joi-
den rakenteita voidaan helposti jdrjestda vudelleen tuotannon

vaatimusten muuttuessa. B
Kirjallisuutta:
Energiatehokas teollisuuskiinteistd. Motiva Oy, Helsinki.

Lassila, Anni: Talon uudet ‘aivot’ toivat ison s&dston.
Artikkeli, Helsingin Sanomat 10.10.2016.
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HITSAUSSAVUT POIS
TURVALLSESTI JA TAIOUDELLISESTI

TEKSTI: JARI PELTORANTA
KUVA: UNSPLASH.COM
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Hitsauksessa syntyy terveydelle haitallisia

metallihivkkasia ja kaasuja eli hitsaussavuja.
Siksi on tarkedta jdrjestaa hitsaaiille
kunnollinen savukaasujen ja héyryjen poisto

tyopisteisiin.

, Kohdepoisto
voidaan

toteuttaa lukuisilla
eri vaihtoehdoilla.
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Haitallisten kaasujen ja huurujen kohdepoisto voidaan toteut-
taa lukuisilla eri vaihtoehdoilla. Vaikuttavat tekijat ovat hitsat-
tavien kappaleiden muoto, tyétilat, tydpisteiden lukuméara
sekd samanaikaisten kayttdjien lukumaara.
Savunpoistojdrjestelma koostuu imuletkustosta, huuvasta,
jolla kéryt kerdtédn, varsinaisesta kanavistosta, puhaltimesta,

jolla imu muodostetaan, seka suodattimesta.

Hitsaussavujen ja -huurujen kemikaalit
Hoyrystyvasta metallista syntyy Tydterveyslaitoksen mukaan
rautaa, mangaania, kromia, nikkelia ja alumiinia sisdltavia
oksidihuuruja. Juoksutteista ja lisdaineiden pddllystemateriaa-
leista syntyy muun muassa fluorideja ja piioksideja. Hitsaus-
savussa on suojakaasusta perdisin olevia kaasuja. Kaasuja
muodostuu my&s hitsausprosessissa ldmmén ja ultraviolettiva-
lon vaikutuksesta. Pinnoitettujen ja maalattujen pintojen hit-
sauksessa muodostuu huuruja ja karyja.

Mangaania esiintyy seosaineena aina terdksissd ja hit-
sauslisGaineissa. Otsonia muodostuu erityisesti alumiinin ja
terdksen MIG- ja TIG -hitsauksissa. Sydpavaarallisia kromi- ja
nikkeliyhdisteitd muodostuu ruostumattoman teréksen ja hap-
poteraksen hitsauksessa.

Hitsaushuurut kulkeutuvat pienen hiukkaskokonsa vuoksi
keuhkorakkuloihin asti aiheuttaen hengitystiedrsytystd. Elimistd
poistaa suuren osan metallihuuruista, mutta osa niista imeytyy

verenkierfoon ja osa jad keuhkoihin.

Syopdvaarallisia

yhdisteitd
muodostuu
ruostumattoman teraksen
ja happoterdksen
hitsauksessa.
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Hitsauksessa syntyy terveydelle haitallisia
metallihivkkasia ja kaasuja eli hitsaussavuja.







AO X3ANO VANA

Imuletkujen padhan laitettavien huuvien osalta kehitys on mennyt yhé suurempiin huuviin, jotka pystyvat kerddmaén
ilmaa isommalta alveelta. Kaikki perushuuvat on standardoitu nykyisin EU:n standardien mukaan, mikd on hieman

muuttanut niiden muotoa vanhempiin huuviin verrattuna.

Vakioalipaines@adolla energiatehokas
savunpoisto

Patruunasuodatinyksikét ovat teollisuuden kayttama tavallisin
ratkaisu savukaasujen ja pdlyjen suodatukseen.

“Nykyisin pyritaén myds savunpoistojdrijestelmén energia-
tehokkuuden optimointiin. Entisté enemman myydaan vakioali-
painesadtéon perustuvia jdrjestelmid, joissa taajuusmuunta-
jalla ohjattu vakioalipainesaatd saatad imukanavassa ole-
vaa alipainetta”, sanoo tekninen myyja Jarkko Rikala Ourex
Oy:sta.

Vakiopainesa&tédn perustuvan jarjestelman imukana-
vassa on paineanturi, joka mittaa kanavapainetta. Kanavan
paine vaihtelee, kun imupisteitd avataan tai suljetaan, jolloin
anturi antaa viestin taajuusmuuntajalle, joka lisaa tai véhen-
taa puhaltimen kierroksia tarpeen mukaan.

"Koko ajan pyritdén pitdmadn optimaalinen vakioalipaine
imukanavassa ja ajamaan jdrjestelmad mahdollisimman ener-
giatehokkaasti. Puhallin toimii tarpeen mukaisesti silla teholla,
joka kullakin hetkellg tarvitaan. Témé on yleistynyt viime vuo-

den ja sita edeltévan vuoden aikana. Sité ennen taajuusmuun-
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Kayttajalle

keveydella
on hyvin suuri
merkitys.

tajalla ohjattuja jarjestelmia kyseltiin tosi harvoin ja vain hyvin

isoihin kohteisiin.”

Kohdepoistoletkut keventyneet

Uutuutena kohdepoistojarjestelmiin ovat tulleet myds alumiini-
runkoiset kohdepoistoletkut, jotka ovat erittdin kevyita kayttad.
Hintatasoltaan ne ovat samaa hintaluokkaa kuin vanhat ras-

kaat letkujarjestelmat.



"Kayttajalle keveydella on hyvin suuri merkitys, koska
kevyet letkut ovat helposti litkutettavissa tydpisteeseen.
Monesti hitsarit jattavét imuletkustot seinén viereen, koska
painava letkusto on mahdottoman raskas vaannella kohdal-
leen tyopisteessa. Vaittaisin, ettd jarjestelman keveys lisaa
sen kayttdastetta viidellakymmenelld prosentilla, koska kaytts
helpottuu niin paljon. Olemme saaneet Gareftéman positii-
vista palautetta nimenomaan rakenteen keveydestd”, Rikala
korostaa.

Imuletkujen padhén laitettavien huuvien osalta kehitys on
mennyt yhd suurempiin huuviin, jotka pystyvat keraamaan
ilmaa isommalta alueelta. Kaikki perushuuvat on standar-
doitu nykyisin EU:n standardien mukaan, mika on hieman

muuttanut niiden muotoa vanhempiin huuviin verrattuna.

Puhaltimien energiatehokkuusvaatimukset
kasvavat

Energiatehokkuuden kannalta Rikala kehottaa kiinnittéméan
katseen myds puhaltimiin. Eu-direktiivit saatavat hyvin tar-
kasti puhaltimien energiankulutuksesta ja hydtysuhteesta.

"Energiaan liittyvien tuotteiden (ERP) ekosuunnittelu-
direktiivit kiristyvat koko ajan puhaltimien osalta. Puhalti-
mien energiatehokkuus onkin kehittynyt huomattavasti viime
vuosina. Jopa puhallintehtaita on pudonnut pelistd pois sen
takia, eftd ne eivat ole saaneet puhaltimiaan toimimaan
uusien energiasdadosten mukaisesti.”

Lopullinen kiristys puhallinten energiatehokkuuden suh-
teen tulee voimaan 1.1.2018.

“Silloin siirrytaan IE 3 -moottoreihin uusien puhaltimien
osalta. Vanhat puhaltimet kannattaa pdivittéd energiatehok-
kuuden takia. Uusissa puhaltimissa on huomattavasti parem-
mat hydtysuhteet. Investoinnin takaisinmaksuajat ovat kasit-
tackseni jossakin viiden vuoden suuruusluokassa. Kokonai-
suus ratkaisee takaisinmaksuajan pituuden. Pieni puhallin
maksaa noin 300-400 euroa”, Rikala sanoo.
Leikkuunesteet pyritédn kayttdmédn vudelleen
Metallikappaleita tydstettessa kaytetaan myds lastuamis- eli
leikkuunesteitd. Tydstamisen tydilman epdpuhtauksien méd-
raan vaikuttavat monet tekijat, kuten lastuamisnesteen ik ja
laatu, koneiden kotelointi ja kohdepoistot, tydstdtapa, tyds-
tettéivan kappaleen koko ja muoto, kierrosnopeudet, yhden
kappaleen tydstédn kaytettava aika sekd paineilman kayttd
puhdistukseen.

Lastuamisnesteet pddsevét hengitysilmaan lghinna
aerosoling, jota muodostuu tydstdn aikana. Koteloiduilla
koneilla ilman endotoksiinipitoisuudet ovat selvésti pienem-
pid kuin avonaisilla koneilla. Avonaisilla koneilla ilman
endotoksiinipitoisuudet saattavat nousta hyvin korkeiksi, jos
tyostossa syntyy lastuamisnestesumua. Altistuminen saattaa
tapahtua koteloinnista huolimatta, jos koteloa avataan usein
ja nopeasti tydston loputtua tai kun kaytetdan paineilmaa
kappaleiden pudistukseen.

Kaipaavatko levyt, putket ja
hitsausrakenteet puhdistusta?

Tehosta prosessiasi Rosler-
sinkopuhalluslaitteilla!

ROSLER &

finding a better way ...

Rosler RRB- Rosler RRB-

Rullaratasinko Putkisinko

* Teraslevyille, profiileille * Terasputkille ja
ja rakenteille -tangoille

* Tehokas, taloudellinen
ja paljon muuta

* Tehokas, pitkalle
automatisoitu ja

aljon muuta nma
T ©UEIMEG et e

Kelatie 8 C 4 « 01450 Vantaa * p. 010 666 3140
mika.koivuniemi@prodmac.fi

"Tydstossa kaytettavien leikkuunesteiden Sljysumujen erot-
teluun on omat tekniikkansa. Oljy pyritdén joko palauttamaan
jarjestelmaan takaisin tai keréamaan pois erilliseen astiaan.
Oljysumujen erottelujdrjestelmdt voivat olla konekohtaisia tai
kokonaisjdrjestelmakohtaisia”, Rikala kertoo.

"Hoyryt voidaan ajaa suodatuksen jalkeen ulos tai lam-
mén talteenottoon, tai ne voidaan palauttaa Hepa-suodatuk-
sen jdlkeen takaisin samaan tilaan. Kaytettavé jdrjestelma
riippuu hyvin paljon siitd, mita tydstdkoneita on kaytéssa.
Mikali ilmaa poistetaan hyvin suuret maarat, on kannattavaa
palauttaa ilma samaan tilaan takaisin, miké sadstad ener-
giaa. Yhden tai kahden sorvin kohteessa on dljysumunerotuk-
sella merkitystd |Ghinng tydntekijén ja tai hallin seinien suoje-
lun kannalta, ei niink&én energiatalouden kannalta”, Rikala

sanoo. l

Lahteing kéytetty haastattelun liscksi Tydterveyslaitoksen
ohjeistuksia ja KAMAT-ietokortteja.

5/2016 prometalli 35



MYYNTI MALLILLEEN
TAYDENNYSKOULUTUKSELLA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVAT: STOCKSNAP.IO

Suomalainen suunnittelu ja valmistaminen ovat maailmalia asiaa

tarkasteltaessa huippuluokkaa. Silti monenkaan teollisuusyrityksen

hyvat fuotteet eivat kdy kunnolla kaupaksi eiké vienti veda.
Oikeanlaisella myynnin ja markkinoinnin koulutuksella seka
vudenlaisella asenteella voitaisiin saada muutosta tilanteeseen.
Moniosaaminen on pdivdn sana.
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Myynnin ja

markkinoinnin

saaminen kuntoon on
paljolti asennekysymys.




Teollisuusyrityksen on ymmarrettavd, ettd ihan kaikkia asioita
ei tiedetd eikd osata - vield.

Markkinointi on laaja aihe, johon on onneksi tarjolla kou-
lutusta muun muassa eri markkinointikanavista ja markkinointi-
viestinnén keinoista. Myynnissd taas tarvitaan usein lisGoppia
myyntistrategioista, ihmissuhdetaidoista, kaupan alasta ylip&a-
taan, parhaista myyntikaytanndista ja lainsaaddnnén kiemu-
roista.

Lisaksi myynnin ja markkinoinnin saaminen kuntoon on

paljolti asennekysymys.

Kursseissa on valinnanvaraa
Ylimman tason talouskoulutusta Suomessa saa Aalto-yliopis-
tosta. Siihen nykyisin kuuluva kauppakorkeakoulun markki-
noinnin laitos jérjestdd kandidaatti-, maisteri- ja tohtoritason
kauppatieteellisia opintoja Arkadia-rakennuksessa Helsin-
gin Téd16ssa seka kansainvalista MBA-koulutusta (Master of
Business Administration) Suomessa ja ulkomailla. Ammattikor-
keakoulutkin tarjoavat koulutusta tradenomi (AMK) -tutkintoja
varten.

Nopeampi ja yritysten kannalta ehké kaytannsllisempi
vaihtoehto on tdydennyskoulutus, jota on saatavissa joka lah-

toon.

o

Tasmakoulutukset

ovat yritysten
suosiossa.
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Aalto-yliopistollakin tarjotaan yritysten johdolle ja asian-
tuntijoille erilaisia uuteen tutkimukseen perustuvia koulutus- ja
kehittamispalveluita: seminaareja, lyhytkursseja, koulutusohiel-
mia ja organisaatiokohtaisia koulutuksia. Yksi koulutusten jar-
jestdja@ on Aalto-yliopiston kauppakorkeakoulun erillislaitok-
sena toimiva Pienyrityskeskus, jolla on Suomessa toimipisteet
Mikkelissa ja Helsingissa.

Markkinoinnin ja myynnin tdydennyskoulutusta on myds
vaikkapa Helsingissa ja Oulussa toimivassa Markkinointi-
instituutissa. Sen kursseista muutamia esimerkkeja ovat asia-
kastydn ja myynnin koulutus, markkinointiviestinnén projektien
johtaminen seké& sosiaalinen media markkinoinnissa.

Alan erilaisia taydennyskoulutuskursseja on tarjolla myds

useissa ammattikorkeakouluissa.

Tasmakoulutusta myynnin tueksi
Aktiivisesti taydennyskoulutusten saralla toimii esimerkiksi Met-
ropolia AMK, joka onkin Suomen ammattikorkeakoulujen suu-
rimmasta p&asta. Toimipisteitd on Helsingissa, Espoossa ja
Vantaalla.

“Myynnin ja markkinoinnin tdydennyskoulutusta kysellaén
hyvinkin usein”, kertoo osaamisaluepaallikkd Jari Olli Metro-

polia-ammattikorkeakoulusta.




F’T\ ferrometal

Teollisuuden RFID - Kanban ratkaisut

Fasteners for Professionals.
www.ferrometal.fi

Firmojen toimintaan

, haetaan vusia

Idhtokohtia.

MO VI VAN

Olli jarjestad teollisuusyrityksille usein pinnoite- ja mate-
riaalitekniikan kursseja, mutta vaikkapa metallialalla on hanen
mukaansa selvasti kiinnostusta myds myynnin ja markkinoin-
nin osaamisen pdivittdmiseen.

Esimerkiksi Metropolia AMK:n liiketalouden taydennyskou-
lutuksissa on kevadksi 2017 tarjolla séhksisen markkinoinnin
kurssi, ja raatalsidyissa yrityskoulutuksissa suositellaan muun
muassa myyjien esitystaidon opetusta seka oppia talouden
tunnuslukujen perusteista.

“Monenlaista koulutusta on saatavilla”, Olli korostaa.

”Avoimen korkeakoulunkin peruskursseilta voi usein |dytya
sopivaa opetusta yritysten myynnin ja markkinoinnin tueksi.”

Myés lyhyet, noin viikon pituiset tdsmékoulutukset ovat
Ollin mukaan yritysten suosiossa.

"Tallaiset koulutukset voivat pitad sisdllaan isojakin koko-
naisuuksia, jotka eivat liity pelkéstéén myynnin ja markkinoin-
nin vaan ehkd koko firman liiketoiminnan kehittémiseen”, hdn

seliftad.

"Metropolia AMK on alalla aika iso kouluttaja, ja meillé

“On oltava liikkeessé koko ajan — alasta riippumatta. Silloin nékee,

on kouluttajinakin teollisuusalalla toimivia konkareita. Yritysten

tarpeisiin soveltuvia koulutuspaketteja saadaan kylla kokoon.”

mihin suuntaan ollaan menossa ja miten markkinat kehittyvat”, kertoo
osaamisalvepddllikké Jari Olli Metropolia-ammattikorkeakoulusta.
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Uusia tekniikoita ja ldhtékohtia

Toisinaan Metropolia tilaa erilaisia koulutuksia alihankintana,
toisinaan se vastavuoroisesti jdrjestad itse alihankintana koulu-
tusta esimerkiksi konsulttiyritysten tilauksesta.

Nykyiset taloussuhdanteet ovat todenndkaisesti yksi syy sii-
hen, ettd teollisuusyritykset ovat entistd kiinnostuneempia saa-
maan lisaé tietoa ja taitoja myynnin ja markkinoinnin poh-
jaksi.

"Térked syy on myds se, eftd yritykset haluavat jatkuvasti
kehittyad omalla alallaan”, muistuttaa Olli.

“Monilla metallialan yrityksilla on perinteisesti ollut insi-

noédrimdinen lahestymistapa asioihin, mutta nykypdivana tar-
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vitaan yha enemman myds markkinoinnin ja asiakaslahtdisyy-
den osaamista.”

Varsinkin pienet ja keskisuuret teollisuusyritykset pyrkivat
Ollin mukaan nyt hankkimaan néihin asioihin entisté parem-
pia valmiuksia.

“Firmojen toimintaan haetaan uusia lahtdkohtia. Asiakkai-
siin pyritaan paasemddn oikeasti kiinni.”

Olli muistuttaa, ettd yritystoiminnassa on osattava katsoa
melko pitkalle eteenpéin.

"Parhaassa tapauksessa myyja osaa kertoa asiakkaalle,
millaisia tuotteita ja ratkaisuja tama tulee lahiaikoina tarvitse-

maan omassa toiminnassaan. Monesti asiakas elad hetkessd,




joten hyvin koulutettu myyja voi talla tavoin tehdd enemman
kauppaa”, han sanoo.

Muutenkin vusia tekniikoita ja valineitd voitaisiin Ollin
mukaan kayttaa enemman markkinoinnissa.

"Metallialan yrityksilla voi olla naissa kysymyksissa viela
oppimista. Alan tuotteiden myyjilla voi olla nykyajan tietotek-
niikka hallussa, mutta muutoin kaupankaynnissa operoidaan
paljolti vield perinteisilla toimintamalleilla.”

Jos tuotteita on tarkoitus markkinoida ja myyda kansainva-
liselldkin tasolla, tarvitaan véhintédn kielten osaamista — sii-
henkin on koulutusta olemassa - seké eri kulttuurien jonkin-

asteista tuntemusta.

Pelkka
tekniikka ei
valttamatta riita.

"Euroopassa kulttuurieroista ei valtamatta vield aiheudu
suuria ongelmia, mutta vaikkapa Aasiassa ja USA:ssa myynti-
tydssd tarvitaan toisenlaista otetta”, Olli toteaa.
Myyntitykit moniosaajiksi
Taydennyskursseilta haetaan Ollin mukaan uutta oppia, mutta
my6s uudenlaisia asenteita, ideoita ja ajatusmalleja.

“Maailma muuttuu koko ajan. Koulutus avaa silmia.”

"Pelkka tekniikka ei valttamatta riitd, kun bisnestd kehite-
taan. Kun yritysten henkildstd tapaa koulutuksessa kollegoi-
taan, myds keskustelut heidén kanssaan tuovat vusia ajatuk-
sia.”

Metropolia AMK:n kursseja jarjestetddn padasiassa
ammattikorkeakoulun toimipisteissé — joita on padkaupunki-
seudulla noin 20 — mutta joskus mys paikan paalla yrityksen
omissa koulutustiloissa.

“Oppiminen voisi kuitenkin olla tehokkaampaa, jos teolli-
suusyrityksen henkildsté voisi koulutuksen ajaksi irrottautua tyo-
kuvioistaan”, Olli pohtii.

Myynnin ja markkinoinnin kursseille osallistuvien poh-
jakoulutukset vaihtelevat: osa on myynnin valmiita ammatti-
laisia, mutta mukana on myds paljon tekniikan ihmisia. Olli
korostaa, ettd menestydkseen on pysyttava ajan hermolla ja
hankittava osaamista myds oman alan ulkopuolelta.

"On oltava liikkeessa koko ajan — alasta riippumatta. Sil-
loin ndkee, mihin suuntaan ollaan menossa ja miten markki-
nat kehittyvat.”

“Nykyisin tydelamdssa tarvitaan monenlaisia taitoja. Asia-
kasrajapinnassa tavallaan kaikki ovat myyntihenkiloita.”

“Moniosaaminen on tarpeen. Teknisen osaamisen lisdksi
tarvitaan kokoustekniikkaa, kielitaitoa seka esiintymistaitoa”,
Olli luettelee.

Yhtend esimerkkind moniosaamisen korostumisesta tayden-
nyskoulutuksessa han mainitsee Metropolia AMK:ssa suunnit-
teilla olevan useamman viikon pituisen kurssikokonaisuuden,
joka on suunnattu teollisuusyrityksen myyntihenkildston ylapor-
taalle.

"Koulutuksessa kaydaan lapi oikeanlaista toimintaa myyn-
titilaisuudessa — samoin kuin sitd, miten saadaan aikaan

entistd parempia kauppoja.” B
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/\/\ESSU | |_|_A NAHTYA Palstalla kerrotaan Alihankinta 2016 -tapahtuman uutisia.

ALUHANKINTA 2016 -MESSUILLA

VIERAILI ENINATYKSELLISET
18 422 TEOWSUUDEN AMMATTILAISTA

KUVAT: VESA LAURILA

Alihankinta 2016 -messut kokosi teollisuuden yritykset, asiantuntijat ja padtigjat 27-29.9. Tampereelle.
Liikkeellg oli 18 422 teollisuuden ammattilaista.
Positiivinen kuhina tulevaisuudennakymid kohtaan kavi kaikissa kéytéssa olleissa viidessa hallissa.

, Kaytavilla kuului

poikkeuksellisen

positiivista porinaa.

Ly —
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Seuraavat Alihankinta-messut
j@riestetagn 26.-28.9.2017.
Ensi vuoden Alihankinta-teemana
on kumppanuusverkosto, jonka
merkitys korostuu jatkuvasti.
Pachankkijoiden menestys

on yha enemman kiinni
osaavista alihankkijoista, jotka
sitoutuvat tuotteen paivittaiseen

kehittémiseen.

Prometalli-lehden osastolla
piti kiireftd kun yli 2 000 alan

ammattilaista sai lehden ja osallistui

“Tana vuonna useilla uutuuksilla viritetty Alihankinta oli menestys. Edellinen

kavijaennatys 17 992 rikottiin ja Tampere osoitti jalleen vetovoimaisuutensa

tapahtumakaupunkina. Olemme vahvistaneet uskottavuuttamme eri toimialojen samalla Metabo akkuporakoneen

merkittdvien messujen jdriestémispaikkana lanseeraamalla téné vuonna uuden EIVEITIEIE,
onnistuneen ammattimessun ja uskonkin, eftd mielikuva Tampereen Messuista

toimivana ammattimessujen jdrjestdjand liséd ammattilaisten kiinnostusta tulla

messukdynnille juuri Tampereelle. Kaytavilla kuului poikkeuksellisen positiivista
porinaa, ehka tama enteilee valonpilkahdusta Suomen teollisuudelle ja
taloudelle. Tastdko teollisuuden kone kaynnistyy2” kysyy tuoteryhmapdadllikke
Jani Maja Tampereen Messut Oy:std.

Metaum |
p'ntakajlt y .||

Hionnat, hagjzuise
ja killlotukset
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MESSUILLA NAHTYA

Schaeffler Finland Oy:n messuosastolla
esiteltiin laakeritekniikan ohella laakereiden asennus-, voitelu-
ja kunnonvalvontatuotteita. Uutuutena oli kayttdvalmis FAG
SmartQB -kunnonvalvontajarjestelma, joka generoi poikkeavista
varahtelytiedoista automaattisesti selvakielisen ilmoituksen
naytolle vian aiheuttajasta. Messuvieraat padsivat myds
kokeilemaan laakerin asennusta kaytanndssa.

Schaeffler Finland Oy on INA- ja FAG-laakereiden
maahantuoja ja markkinoija Suomessa. Emoyhtic Schaeffler

Group juhlii tdmé& vuonna 70-vuotistaivaltaan.

LisGtietoja: www.schaeffler.fi

Palstalla kerrotaan Alihankinta 2016 -tapahtuman uutisia.

Spraytec Oy:n
osastolla esiteltiin
pintakasittelyalan vutuuksia.
Esillg oli mm. Nordsonin
kammiopumppausteknologiaa
ja Ransflexin statiikkaruiskuja
markamaalaukseen.
Kiinnostus oli suurta ja
kavijoita riitti paljon. Messut
ovat hyva paikka tavata
asiakkaita ja keskustella
uusista projekteista.
Haluamme kiittaa kaikkia

kévijsitd.

Lisatietoja: www.spraytec.fi

44 prometalli 5/2016




- melabo

FIRST!

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

2400 Wattia

Yhta tehokas kuin 2400W

230 MM, temanmsons
2400 WATTIA,
El JOHTOA.

Olemme ylpeita esitellessamme nyt maailman ensimmaisen
akkutoimisen kulmahiomakoneen 230mm laikoille jonka teho
vastaa taysin 2400W verkkovirtakoneita. Tama johdoton teho-
pakkaus demonstroi erinomaisesti LiHD -akkuteknologiamme
valtavaa tehoa ja tarjoaa ammattilaisille aarimmaisen
vapauden paksumpien materiaalien katkaisuun ja hiontaan.

. ERIKOISMETALLIT NOPEASTI VARASTOSTA .

- TITAANIT (GR 1-12)

- STELLITE®

- NIKKELISEOKSET:
- C-276, C-22
- INCONEL®
- INCOLOY®
- MONEL®
- NIMONIC®
- NILO®, NILOMAG®

- ERIKOISKUPARIT
- HOVADUR®

SUOMEN MYYNTIKONTTORI: Vuorikatu 21, 10900 HANKO
Puh. 020 749 7040, faksi 020 749 EMAIL: info@haraldpihl.fi
arastolista online: www.haraldpihl fi

D&E Bearings

- SPECIALISTS SINCE 1966

e Y Terveisin D&E Bearings OY - Specialists since 1966

(ed. D&E Trading OY)

Takasenkatu 55, 08150 Lohja « Puh: 0207 118 670 « Email: deoy@debearings fi

Nyt olemme taydellinen laakeritalo!

Olemme erikoistuneet liukulaakereihin, nivellaakereihin ja nyt valikoimamme
tdydentyy myos vierintdlaakereilla. Varastoimme erittéin laajan valikoiman

eri laakereita, jolla haemme 100 % toimitusvarmuutta joka tilanteessa. Ja nyt
samanaikaisesti kun meista tulee erityyppisten laakereiden kokonaistoimittaja,
niin yrityksen nimi muuttuu; D&E Trading Oy:sta D&E Bearings Oy:ksi.

TUTUSTU UUSIIN KOTISIVUIHIN
. .
debearings.fi




TILAA PROMETALLI
KESTOTILAUKSENA
HINTAAN 49 € /VUQOSI

Hinta sisaltaa alv 10 %. Lehti ilmestyy 4 kertaa vuodessa.
Tarkemmat tilaustiedot: www.prometalli.fi/vuositilaus.html

prometalli on metalli- ja konepajateollisuuden ammattilehti joka keskittyy
konepajateollisuuden koneisiin ja laitteisiin, tyokaluihin ja tarvikkeisiin
seka automaatioon.
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metallilan ammattilehti
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I prometalli-lehti kertoo toimialan ajankohtaisista asioista, uutisista ja
osaajista tutkitusti ammattimaisella tavalla.

www.prometalli.fi

pPro

P .
Tilaajapalvelu j \/J ‘|—-| | j XJ J J
Arkisin klo 9-16 puh. 03 4246 5309 tai s o 1 | |

sahkdpostilla tilaajapalvelu@kustantajapalvelut.fi



LISATIEDOT:

EESTI NAITUSTE AS

PUH. +372 613 7335 f
S-POSTI:INSTRUTEC@FAIR.EE f
INTERNET:WWW.FAIR.EE/INSTRUTEC




NAKOALOJA BUSINESS-ASUMISEEN?

Liikemiestason huoneistohotelli Helsingin ydinkeskustassa
Alkaen 51 euroa/vrk
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SORVIN AARESTA

PAKON USKOO
TEOLLSUUDEN
KEHITYKSEEN
LANSEERAAMALLA
KANSAINVALISEN
KASVU-
SUUNNITELMAN

Kuvassa vasemmalla yrityksen
toimitusjohtaja Arto Pakkala ja oikealla
llkka Isoviita.

Teollisuuden tilanne Suomessa on puhuttanut jo vuosia, valoa
tunnelin padssa on kuitenkin viime aikoina vilauteltu kun erilai-
set barometrit ennustavat kasvua ja kehitystd useille eri toimi-
aloille. Pomarkkulainen tilauskonepaja Pakkala Oy Konepaija
uskoo nyt my&s vahvasti teollisuuden tulevaisuuteen ja panostaa
kansainvdlisiin asiakassuhteisiin lanseeraamalla uuden markki-
nointinimen: PAKON.

Uuden toimintanimen tarkoituksena on helpottaa yrityksen
kansainvalisten suhteiden kehittymista seka yksinkertaistaa ja
tiivistad brandia. Sanana PAKON juontaa edelleen vanhasta
tutusta Pakkala Konepajasta, mutta nimi on helpompi muistaa
sekd lausua myds kansainvalisesti. Uuden nimen mydta uusiutu-
vat myds lahes kaikki yrityksen viestinngllinen materiaali kuten
logo, nettisivut ja esitteet. Uutta ilmettd on tarkoitus jalostaa
kaikkeen yrityksen toimintaan ja lopulta luoda kokonaan vusi

modernisoitu yritysilme.

Uutta intoa rekrytoinnilla

PAKON aloitti myds rekrytoinnin markkinointibrandayksen ja
myynnin tehostamisen tueksi. Tehtavad tayttamadn valittiin llkka
Isoviita, jonka vastuualueena on nyt yrityksen nykyisten asiakas-
suhteiden yllapito, uusasiakashankinta sekd yrityksen kehitystyd
ja markkinointi.

Ilkka on 38-vuotias Porissa asuva yrittdjaperheen vesa —
llkan mukaan yrittajaperhetausta nékyy ja tuntuu jokapdivéi-
sessd tyonteossa ja hdn uskoo kotikasvatuksestaan olevan hys-
tyd tydskennellessaan PAKONin kaltaisessa tiiviissa perheyrityk-
sessd. llkka on aiemmin tydskennellyt markkinoinnin ja elintar-
vikealan parissa, viimeisen kymmenen vuoden aikana hén on

tehnyt markkinointia ja BtoB-kauppaa rengas- ja media-alalla.
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Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

llkka kertoo uudestaan toimenkuvastaan: “Uusi haaste
PAKONlissa tuntui erittéin mielenkiintoiselta ja loistavalta mah-
dollisuudelta tutustua uuteen teollisuuden alaan.

Nykyinen markkinatilanne luo haasteita myds notke-
alle ja muuntautumiskykyiselle perheyritykselle. Uskon etté tii-
vis yhteistyd asiakkaiden kanssa ja uusien ovien avaaminen
tuo PAKONllle tulevaisuudessa entistdkin enemman tilauksia,
tydtd ja hyvaa tulosta.

Haluan laittaa itseni likoon, jotta yha useammassa metalli-
teollisuuden vientituotteessa on osa Honkakoskelaista huippu-

laatuista tydtal”

PAKON lyhyesti

Pomarkkulainen konepaja PAKON (Pakkala Oy Konepaija) on
jo vuodesta 1984 toimittanut erilaisia koneistettuja osia seka
kappaleita eri teollisuussegmenttien asiakkaille. Tilauskonepa-
jana toimiva yritys on erikoistunut yksittdisten kappaleiden ja
sarjojen alihankintaan seka kokonaisvaltaiseen tuotantoon ja
siihen liittyvien asiakaspalveluiden tuottamiseen. Toimintaan
kuuluu myds hitsaus, mekaaninen kokoonpanotyd ja kunnos-
sapito.

PAKON palvelee padasiassa metalliteollisuuden vientiyri-
tyksid, seka eri teollisuusyritysten kunnossapito-osastoja. Suu-
rimmat asiakkaat ovat merkittavia suomalaisia vientiyrityksia
esimerkiksi nosturi- ja laivanrakennusteollisuudessa ettd puun-
jalostuksessa. Asiakkuudet ovat joko osatoimituksia tai koko-

naisvaltaisempia ratkaisuja. B

Lisatietoja:

ilkka.isoviita@pakkalakonepaia. fi
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CM Toolsin toimitusjohtaja Juha Martikainen.

Tuotantotydta voidaan tehdd kannattavasti myds Suomessa.
Nain uskoo valmistusteollisuuden palveluita kehittavé CM
Tools Oy. Yrityksen tavoitteena on palauttaa ajatus “Made in
Finland” yha useampaan valmistusteollisuuden tuotteeseen.
"Valmistavan teollisuuden tuotantokustannukset saadaan
mielestamme kohtuullisiksi kahdella keinolla: ajanmukaisella
automaatiolla ja osaavalla suunnittelulla”, sanoo CM Toolsin

toimitusjohtaja Juha Martikainen.

Kulukuria automaation ja osaamisen
alihankinnalla
Kustannustehoa suomalaiseen tuotantoon CM Tools on hake-
nut — ja ldytanyt — kehittamallaan tuotantomallilla. Malli perus-
tuu suunnitteluun ja automaation tehokkaaseen kayttéon. Sen
rakentamisessa on hyddynnetty kokemusta ja uusinta tietoa.
CM Toolsin ammattilaiset suunnittelevat ja rakentavat asi-
akkailleen kokonaisen tuotantolinjan, yksittdisen solun tai
simuloivat yksittdisen tuotteen valmistusta ennen tydvdlineiden
valmistusta. Nain valmistavassa teollisuudessa toimivat asiak-
kaat vélttyvat turhilta investoinneilta, ylimaaraisilta yllapito- ja
huoltokuluilta seka kehitystydn tuomilta kustannuksilta.
Henkildstokuluissa asiakasyritykset pystyvat saastamaan,

kun hyvan suunnittelun avulla tehostetaan tuotantotekniikoita.

VALMISTUSTEOLLISUUDEN
PITAMINEN SUOMESSA
ON MAHRHDOLLISTA

Lisaksi asiantuntijatydtd voidaan kaytaa alihankintana tar-
peen mukaan tuotannon kaikissa vaiheissa.

CM Tools kayttaa suunnittelun ja tuotannon tukena myds
muovin ja metallin 3D-tulostusta. Tulostus auttaa tuotekehit-
telyssa seka tekee yksittaiskappaleiden ja piensarjojen val-
mistuksen jarkevéksi. 3D-tulostamalla on onnistuttu tekeméan
jopa ruiskupuristusmuotin prototyyppi, jolla tehtiin mallikappa-

leita tuotekehityksen tuoksi.

Reipasta kasvua vuoden aikana
"Toivottavasti voimme osaltamme olla mukana suomalaisen
talouskasvun elvyttémisessa”, Martikainen sanoo.

Viime vuoden aikana CM Tools itse on kasvanut yritysos-
toin ja orgaanisesti ja toimii nyt Lahdessa, Porvoossa ja Vaa-
sassa. Sen palveluksessa tydskentelee yli 70 ihmista.

CM Tools tekee valmistusteollisuuden yrityksille tuotanto-
automaatiota, tydvdlinevalmistusta, huolto- ja elinkaaripalve-

luita sekd koneistusta ja sopimusvalmistusta. B

Lisatietoja:

juha.martikainen@cmtools.fi, www.cmtools.fi
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SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

BIOENERGIAN PIONEER]
SAALASTI:

70 VUOTTA KESTAVIA RATKAISUJA

Miksi pieni suomalainen
metalliteollisuuden toimija

on olemassa vield /0 wotta
perustamisensa jdlkeen? Perheyritys
Saalastin pitkén ién salaisuuksia ovat
infohimo feknologiaan, varhainen
rohkea kansainvdlistyminen ja néyrc
asenne fyéntekoon. Ratkaisevaa

on kuitenkin ollut kyky reagoida
markkinoiden muuttuviin vaatimuksiin

ja asiakkaiden tarpeisiin.

Saalastin asiakkaita ovat voimalaitokset ja sellutehtaat,

jotka rakentavat puuperaisiin biomassoihin perustuvia kesta-
vén energian ratkaisuja. Saalasti on saanut auttaa asiakkai-
taan taistelemaan konkreettisesti ilmastonmuutosta vastaan
jakamalla biomassojen prosessoinnin erikoisosaamistaan.
Asiakkaamme prosessoivat toimittamiemme laitteiden l&pi
suuren madrdn kiintedd biomassaa. Tama biomassa tuottaa
asiakkaidemme bioenergialaitoksissa energiamaaran, joka
vastaa yhteensd kymmenen keskikokoisen ydinreaktorin tai 18
keskikokoisen hiilivoimalan tuottaman energiamaaran. Nain
saamme olla konkreettisesti osa kestavan kehityksen energia-
prosesseja.

Tiivis yhteistyd asiakkaiden kanssa ja heidan prosessiensa
jatkuva parantaminen on Saalastille ensisijaista. Siten yritys
on onnistunut luomaan kahdesti uuden teollisuusstandardin.
Ensimmaisella kerralla yhtidn perustaja Tapio Saalasti keksi,
miten kuorimojétteestd eli puun kuoresta saadaan kuivattua
energiatehokkaasti polttoainetta sellutehtaiden kéyttéson. Toi-
sella kerralla yrityksessa kehitettiin kayttopaikkamurskaus ja
-haketinjarjestelmat, joiden energiatehokkuus ja elinkaarikus-
tannukset sadstavat voimalaitoksilta ja sellutehtailta pitkén
pennin.

Enta miksi Saalasti kehittdisi teollisuuden prosesseja vield

70 vuoden pdasta2 Saalasti ei halua olla vain paras maail-
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Yhtién perustaja Tapio Saalasti ja kuoripuoristin.

massa, vaan parasta maailmalle. Saalastille tama tarkoittaa
uusien uusiutuvan energian kaytdtapojen keksimista ja todella
hyvaa tydpaikkaa. Yritys haluaa olla Suomen paras teollinen
tydpaikka, koska uskoo tydntekijdidensa ratkaisevan yrityksen
menestyksen. Kestavaa kasvua yritys tavoittelee sparrausver-
kosto Kasvuryhmdn jésenend. Saalasti ei ole hiipuva vanhus,
vaan tdynnd kehittdmisen energiaa.

Saalastin tarina osoittaq, ettd pienet perheyritykset voivat
olla maailmalle merkityksellisia. Suomi on téynnd hienoja pk-
yrityksid, jotka tekevat paitsi kannattavaa liiketoimintaa, mys
hyvaa ymparaivélle yhteiskunnalle. Saalasti jatkaa 70-vuotista
taivaltaan kohti seuraavia juhlavuosia ylpedné tahan jouk-

koon kuulumisesta.

Saalasti

Saalasti on bioenergiateknologian erikoisosaaja, jonka jarjes-
telmissé muutetaan biomassoja vihredksi energiaksi viidellé
mantereella. Saalasti suunnittelee, kokoonpanee ja huoltaa
jaredt biomassajarjestelmat voimalaitosten ja sellutehtaiden
tarpeisiin. Saalasti on perheyritys, joka valittad aidosti tydnte-

kijoistaan ja asiakkaistaan.

LisGtietoja: www.saalasti.fi



METABO TUO MARKKINOILLE MAAILMAN ENSIMMAISEN
AKKUKULMAHIOMAKONEEN 230MM LAIKOILLE

Uuden LiHD akkuteknologian kanssa yhdessa vusi
akkukulmahiomakone WPB 36 LTX BL 230 on enemmén kuin
pelkka lisdys Metabon kattavaan akkukonevalikoimaan. Se
edustaa tdysin uutta sukupolvea akkukoneita joiden teho
vastaa tdysin verkkovirtakaytoisia koneita, 2 400W teho,
ilman johtoa.

36V kulmahiomakone 230mm laikoille avaa
ammattilaisille uusia mahdollisuuksia hoitaa tydnsé entistd
joustavammin ja turvallisemmin. 77mm katkaisukapasiteetti
akkukulmahiomakoneella on ainutlaatuinen.

Metalliteollisuuden paijoilla, kattotydmailla tai piha-
ja maisemarakentamisessa akkukoneen tarjoama vapaus
nopeuttaa tydntekoa. Yhdella latauksella voit katkaista esim.
75 kattotiiltd tai jopa 5m katkaisua 5cm betonilaattaan.

Turvallisuus on myds huomioitu koneen suunnittelussa.

Kevyt kone on erinomaisesti tasapainotettu, takakahva
kaannettavissa eri tydsantoihin ja oftepinnat sekd kayttokytkin
suunniteltu helppokayttaisiksi myos hanskat paalla
kéytettdessa. Lisaturvaa tuo tarindd vaimentava sivukahva

seka pehmed kéynnistys. B
Kone toimitetaan kahdella 6,2Ah LiHD akulla

joille Metabo myé&ntaa tayden kolmen vuoden takuun.
Koneen ohjehinta on 1299,00 € (alv O %)

Lisatiedot ja IGhimman jélleenmyyijasi 16ydat osoitteesta:

www.metabo.fi

Maahantuoja: tyokalumyynti@wihuri.fi
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SORVIN AARESTA

ATLAS COPCO
LAAJENTAA GA VSD+ -SARJAA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

Yksi Atlas Copcon suosituimmista kompressorisor/'oisfo kehitettiin entistcikin paremmoks/

vraauurtavan VSD+ Heknologian avulla. GA 775 VSD+ kompressorit farjoavat keskimadrin 50%

energiasadstdt, hilfaisen melutason ja liscksi ne ovat pienikokoisia.

Vuonna 2013 Atlas Copco esitteli vallankumouksellisen taa-
juusmuuttujatekniikan — VSD+:n. Se mahdollistaa keskimaarin
50 % energiansadston verrattuna tavanomaisiin kompressorei-
hin ja samalla pienentdd lattia pinta-alan tarvetta. Perinteinen
kompressori on joko padllé tai pois padlta. VSD+ -kompres-
sori sGatad automaattisesti moottorin ja elementin pydrimis-
nopeutta paineilman tarpeen mukaan, jolloin p&éstadn huo-
mattaviin sadstoihin sekd energian kaytdssa etta kustannuk-
sissa.

Atlas Copco on siirtynyt asteittain hyddyntémadn tétd
uutta teknologiaa. Tahan asti se on ollut kaytdssa vain GA
7-37 kompressoreissa, mutta kesdkuusta alkaen VSD+ -tek-
nologian tuomat liséominaisuudet ovat olleet saatavilla my&s
malleissa GA 37, GA 45, GA 55 ja GA 75 kW.

"GA -sarja on yksi rakastetuimmista ja luotetuimmista
tuotteistamme. Me ajattelemme t&mdn tuotteen kehittdmisen
olevan yksi tapa palkita uskolliset asiakkaamme. Kehityksen
seurauksena asiakkaamme saavat todistetusti energiansadstod
ja tehokkuutta tuotantoonsa”, kertoo markkinointijohtaja Bert
Derom Atlas Copcon Industrial Air -divisioonasta.

Miké parasta, GA VSD+ -kompressorit mahtuvat pienem-

54 prometalli 5/2016

piin tiloihin. GA 7-75 VSD+ -mallit ovat korkeampia ja pohija-
pinta-alaltaan pienempid kuin perinteiset GA-sarjalaiset.

Uudessa Atlas Copcon GA VSD+ -sarjassa on uusi iPM
kestomagneettimoottori, entistd energiatehokkaampi ruuvi-
elementti seka vudistunut imuventtiili. Nama kaanteentekevat
vudistukset mahdollistavat entistd paremman paineilman tuo-
ton (FAD) sekd alhaisemman energiankulutuksen kuin edel-
linen, perinteisella tekniikalla toimiva VSD kompressori.
Kompressorin paineilman tuottoa sekd& ominaisenergian tar-
vefta on molempia saatu parannettua 9%. Témé tarkoittaa
asiakkaillemme 9% suurempaa paineilmanilman tuottoa 9 %
pienemmdlla energiankulutuksella.

Lisaksi GA VSD+ -kompressorit tuottavat vain 67dB aani-
tason, joka on yksi alhaisimmista paineilmakompressorien
danitasoista teollisuudessa. Témén ansiosta ne voidaan asen-
taa suoraan tuotantotiloihin erillisen kompressorihuoneen

sijasta. W

Lisatietoja:
Tuotelinjapadllikkd Martti Rask

martti.rask@fi.atlascopco.com



COROPLUS™ VERKOTTAA TEHTAAN

Sandvik Coromant luo kdytannén edellytyksia teolliselle internetille.

Lastuavien tydkalujen ja tydkalujcrjestelmien osaaja Sandvik
Coromant tuo markkinoille CoroPlus™ paketin lOT-ratkaisut,
jotka auttavat konepajoja valmistautumaan feolliseen interne-
tiin (“Industry 4.0"). Konsepti on suunnattu erityisesti tehosta-
maan tuotannon ja kustannusten hallintaa yhdistamallé verkot-
tuneet koneistusratkaisut, tuotantotiedot ja asiantuntijaosaami-
sen.

CoroPlus on yhteinen nimi tydkaluille ja ohjelmistoille, jotka
voivat lahettad ja/tai ottaa vastaan tietoa verkon vdlityksella.
Konsepti auttaa ehkdisemdan tietohukkaa ja tehostamaan
valmistusprosesseja koneistusta edeltavistd toiminnoista lah-
tien aina koneistuksen jalkeisiin toimintoihin hyddyntden verk-
koon liiteftavaa teknologiaa ja Sandvik Coromantin koneistus-
tietoutta.

"Verkkoon liitettavien ohjelmistojen ja tydkalujen kautta
kayttajat padsevat helposti kasiksi Sandvik Coromantin tuote-
ja sovellustietoihin. Liséksi antureilla varustetut tydkalut salli-
vat koneistusprosessien saatamisen, ohjaamisen ja valvonnan
reaaliajassa”, digitaalisesta koneistuksesta vastaava Géran
Néslund kertoo. “Koko konepajaa voidaan hallita tarkkojen
nayttdjen, pilviratkaisujen ja kaytajan ohjelmistoihin ja tyds-
tokonekantaan integroitavien ratkaisujen avulla. CoroPlus voi-
daan yhdistdé olemassa oleviin ohjelmistoihin avointen ohjel-
mointirajapintojen (API) kautta, mika mahdollistaa kaksisuuntai-

sen tiedonsiirron ja varmistaa tietojen tarkkuuden ja laadun.”

Tuotannon johto hydtyy erityisesti CoroPlus-alustan tarjoa-
masta mahdollisuudesta optimoida tuotantoa, kun kéaytetts-
viin tulee konepajaa ja koneistusymparistoa koskevaa mikro-
ja makrotason dataa. CAM-ohjelmoijilla puolestaan on kaytet-
tavissadn tarkat tydkalu- ja kayttdtiedot, jolloin kullekin tydlle
voidaan laatia omat suositusarvonsa. Koneistaijille ratkaisu-
alusta tuo mahdollisuuden valvoa koneistusprosesseja etdna.
Liséksi anturoiduilla tyskaluilla voidaan ehkaistd terdrikkoja
ja varmistaa suorituskyky, kun koneistusdataa kerataan reaali-
ajassa koko prosessin ajan.

Taman hetkinen tarjonta kattaa dashboard-ratkaisut,
CoroPlus ToolGuide- ja Adveon™ Tool Library -ohjelmistorat-
kaisut, Silent Tools™+- ja CoroBore®+ -tyckalut sekd tydsto-
koneiden loT-valvontajédrjestelman Promos 3+.

“Teemme CoroPlus-ratkaisualustaan liittyen yhteistyotd tyds-
tokonevalmistajien, pilvipalveluiden toimittajien ja verkko-ope-
raattoreiden kanssa, jotta voimme auttaa kéyttdjia hyddyn-
tamaan uusinta tekniikkaa. Haluamme tarjota koneistajille
digitaalisia lisdarvoratkaisuja, jotka parantavat valmistuksen
tuottavuutta ja joustavuutta”, Géran sanoo.

CoroPlus-ratkaisu merkitsee konepajoille kaytanndssa seu-
raavaa kehitysaskelta kohti uusia kyberfyysisia jarjestelmia,

jotka vastaavat teollisuuden nykyisiin ja tuleviin tarpeisiin. B

Lisatietoja: coroplus.sandvikcoromant

Sandvik Coromantin CoroPlus™-konsepti auttaa konepajoja valmistautumaan teollisuus 4.0:aan.
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SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

EUROFASTENERS HOITAA C-TUOTESEGMENTIN PALVELUT
YRITYKSESI PUOLESTA JA KEHITTAA TUOTANTOSI

TEHOKKUUTTA SEKA LAATUA

Miké& on C-uotepalvelu? C-tuotepalvelu pohjautuu onnistunee-
seen asiakkaiden tarpeiden ja odotusten ymmartamiseen ja
sitd kautta saatuun kustannustehokkuuteen ja ylivertaiseen pal-
veluun. C-uotepalvelu on aina asiakaskohtainen ja lahtékoh-
tana on asiakkaan tarpeiden ratkaiseminen. Palvelun osia voi-
vat olla erilaiset palvelumuodot logistiikassa, varastoinnissa,
laadunvarmistuksessa, dokumentaatiossa tai valmistuttami-
sessa.

Olemme suomalainen yritys, jonka menestys perustuu
haluun oppia tuntemaan asiakkaamme - oppia ajattelemaan
kuin asiakkaamme. Téméan ansiosta olemme viime vuosina

kasvaneet voimakkaasti.

Yrityksemme Suomen toimisto sijaitsee Nummelassa ja laa-

dunvalvontamme ja padvarastomme Virossa lahella Tallinnaa.
Kiinassa Hong Kongissa meillé on oma sourcing-toimisto ja
Ninghossa Kiinassa varasto. Ehdotonta erikoisosaamistamme
on kyky ratkaista ja virtaviivaistaa asiakkaidemme pientarvi-
kelogistiikkaa laadusta tinkimatta.

Toimintajariestelmémme on ISO9001 ja ISO14001 ser-
tifioitu. Toimintamme laatu syntyy tekemdlla asioita jatkuvasti
kehittyen ja asiakkaita kuunnellen. Varmistamme tuotteiden

laadun asiakkaamme madrityksia vastaaviksi.
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Luotettavaa kumppanuutta

Palvelemme asiakkaitamme kokonaisvaltaisesti mm. hyllytys-
ja varmuusvarasto, sefitys- ja pakkauspalveluiden avulla seka
muiden asiakaskohtaisesti raatalsitdvien palveluiden avulla.
Logistikkakumppaneiden ja kansainvélisen toimittajaverkos-
tomme avulla saamme toteutettua erittdin monipuolisen palve-
lurakenteen yht& hyvin niin Suomeen ja Baltiaan kuin kansain-

vdlisestikin. W

LisGtietoja: www.eurofasteners.fi

HEAVY METAL,
LASTUIMURIT RASKAASEEN
METALLUTEOLLSUUTEEN

Karcher Oy on vuonna 1983 perustettu suomalainen puh-
distuslaitteita ja -kemikaaleja maahantuova Alfred Karcher
Vertriebs-GMBH:n tytaryhtid. Karcher on maailman johtava
puhdistuslaitevalmistaja ja luonnollisesti sen ydinosaamista on
puhdistaminen ja omaisuuden arvon yllapitaminen. Yrityksen
padkonttori ja tehdas sijaitsee Saksan Winnendenissa.
Vuonna 2016 Karcher on laajentanut tuotevalikoimansa
kohtaamaan mefalliteollisuuden imurointitarpeet lanseerac-
malla IVR-+tuotelinjan. Nama imurit on valmistettu etenkin
metallipajan tarpeita ajatellen. Tuoteperheestd 16ytyy kolme
sarjaa, joissa on laaja tehovalikoima erilaisia imureita.
Naistd ensimmdinen on IVR-L -sarja, joka on tarkoitettu
metallilastuille ja leikkuunesteille. Imureiden rakenne on suun-
niteltu siten, ettd lastut aiheuttavat mahdollisimman vahan
kulutusta laitteelle. Luonnollisesti imurin kaikki osat ovat &ljyn-
kestavia ja koneen liitokset ovat hitsattuja. Materiaalina lait-
teissa kaytettaan 1,5 mm vahvaa teréstd tai RST-Herdsta. Imu-
rien laajasta lisGvarustevalikoimasta erityismaininnan arvoisia
ovat esimerkiksi lastujen ja leikkuunesteiden erottelukori seké

leikkuunestepumppu.
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Toinen IVR-+uotelinjassa on IVR Pf -sarja, joka on tarkoitettu
hienolle metallipélylle. Naissa laitteissa on vakiona sykloni
esierotin, suuri M-luokan suodatuspinta-ala ja suodattimenpuh-
distin. Talla yhdistelmdlla taataan pitkd, katkeamaton tydsken-
tely hienoa metallipslyd imuroitaessa.

Viimeisend vaan ei vahaisimpand [VR-tuotelinjan sarjassa
Karcher tuo markkinoille Build-In-imurit. Ne on tarkoitettu asen-
nettavaksi vaikkapa tyéstskoneen sisélle kohdepoistolaitteeksi.
Karcherin teollisuusimurit ovat erittdin kestavia ja niiden
k&yttokustannukset ovat edulliset. Lisatietoa saadaksesi ota

yhteyttd meihin tai lahimp&dn Kércher jélleenmyyjéén. B

Lisatietoja: www.karcher fi



ITA OHJELMISTO LAAJENEE

— LASTUAVIEN TYOKALUJEN VALINTA HELPOTTUU

Koneistuksen tehokkuus ja tuottavuus riippuu kdytettavasta
tydstokoneesta, valitusta tydkalusta, leikkuuarvoista ja niiden
oikeasta yhdistelmastd. Jotta kappale pystytadn valmistamaan
mahdollisimman tehokkaasti, on otettava huomioon koneen
asettamat rajoitukset sekd tySstettévan kappaleen vaatimukset
ja haettava ndille mahdollisimman tehokkaat tydkalut sopivilla
leikkuuarvoilla.

Voi olla haasteellista etsia parhaat tydkalut tuloillaan ole-
vaan tyéhan, silla madritettavia tekijditd on monta kuten ylitys-
ten maard, leikkuunopeus, syéttd, koneteho, materiaalin pois-
tomadrd ja leikkuuaika. Varsin usein téllaiset paatokset teh-
daankin ns. mututuntumalla ja vuosien takaisten kokemusten
pohjalta. Téman takia Iscar on kehittényt avuksi ITA-ohjelmis-
ton (Iscar Tool Advisor), joka laajenee jatkuvasti kattamaan
lisaa sovelluksia ja tuoreimpia tydkalu-uutuuksia.

ITA on kaytajdystavallinen internetissa oleva ohjelmisto,
joka perustuu Iscarin kehittémiin algoritmeihin, jotka oftavat
huomioon ja poissulkevat vaihtoehtoja perustuen juuri kasilla
olevaan koneistustilanteeseen ja rajoitteisiin. Etsimallé par-
haan mahdollisen yhdistelmén voidaan jopa peruskoneistuk-
sissa, kuten teraksen kulmajyrsinndss@, padasta huomattaviin
s@astoihin verrattuna vanhoihin ratkaisuihin. Seuraavassa ITAn

ominaisuuksia:

Tietojen syotto:

® Nopea haku — Pakollisia taytettévia kenttia ei ole montaa
(2-6 riippuen koneistussovelluksesta) jos halutaan hakea
vaihtoehtoja nopeasti.

® Myds yksityiskohtaisia muuttujia voidaan systtad.

¢ Antaa kaventaa hakua tydkalutyypin, halkaisijan,
terdlaadun jne. mukaan

e Ottaa huomioon koneen ominaisuudet, kuten tehon ja

kierrosnopeudet.
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Hakutulokset:

e |TA nayttad kolme eri tydkalusuositusta. Tulokset
sisaltavat pitimen, vaihtoteran, leikkuuarvot, tehon,
aineenpoistolaskelman ja lastuamisajan.

e Linkki elektroniseen katalogiin, jossa on lisgtietoa jokaisesta
tyokalusta.

e Tydkalujen ja terien kuvat.

e Linkki 2D ja 3D kuviin tydkalusta ja vaihtoteristd ja
tyokalutyypin videoihin

* Mahdollisuus nayttad 25 tyskalusuositusta per sovellus,

joita voidaan ryhmittad tai rajata.

Muita ominaisuuksia:

e Tekninen tuki: Sisdanrakennettu, josta yhteys [TAtukeen.

* Yhteenveto sydtetyistd tiedoista ja tuloksista voidaan
lahettaa sahkdpostilla halutulle vastaanottajalle.

e Linkki tehontarvelaskuriin.

o Kaytettavissa 25 eri kielelld, myds suomeksi.
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ITA ohjelmisto on ilmainen ja aina kaytettdvissa verkossa
(www.iscar.fi) tai sen voi ladata omalle puhelimelleen
(Android/iPhone). Iscar paivittaa ja laajentaa jatkuvasti
tyokalukirjastoaan ja tuo sinne uusimmat tuotteensa. Tietenkin
myds Iscarin asiantuntijat ovat aina valmiina avustamaan

ratkaisujen etsimisessd. W

Lisatietoa Iscarilta

www.iscar.fi
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Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

TEKNOWAREN UUSI TEHDAS ON TAYNNA
YMPARISTOYSTAVALLISTA TEKNOLOGIAA

Teknowaren viimeisin tehdaslaajennus Lahdessa lisési tuotanto- ja
toimistotiloja 4 500 m?:lla.

Uusi tehdas on ollut taydessa toiminnassa jo kesdkuusta 2016
|Ghtien. Tehtaassa valmistetaan LED-valaisimia ja valaistus-
elektroniikkaa, modernia teknologiaa, koneita ja laitteita hyo-
dynt@en. Tuotteita toimitetaan tehtaasta ympdri maailmaa
Teknowaren ajoneuvo- ja turvavalaistusasiakkaille.

Investointi uusiin tiloihin ja pitkélle automatisoituihin konei-

siin varmistaa nopeat toimitukset suurivolyymisille tuotteille,
pienempivolyymisten tuotteiden sujuvan tuotannon, ja mah-
dollistaa myds kapasiteetin noston tulevaisuudessa. Uusi teh-
das parantaa myds tuotteiden korkeaa laatutasoa entisestaan,
alykkaalla ilmastointijarjestelmalla varustetun varastoautomaa-
tin sekd automatisoidun testausjdrjestelman ansiosta.

Uusi tehdas huolehtii ympdristdsta ja auttaa siten ponnis-
teluissa ilmastonmuutosta vastaan. Uudet tilat on varustettu
ympdristoystavalliselld maalamps- ja viilennysjarjestelmalla,
mahdollistaen néin lampétilan sailyttamisen jatkuvasti miellyt-
tavalla tasolla. Uuden rakennuksen valaistus perustuu viimei-
simpddn LED-teknologiaan ja sitd ohjataan sensoreilla ja ajas-
timilla, mika pienentad energiankulutusta.

Myds sahkdautot on huomioitu lisaamalla latauspisteita
parkkipaikalle. Tuulivoimalla tuotettua ja EECS RES-GO-serti-
fioitua, uusivtuvaa energiaa kdytetdan Teknowaren Lahden
kaikissa rakennuksissa, niin uudessa tehtaassa kuin olemassa
olevissa kiinteistdissd. Tama kaikki auttaa pienentdméan

Teknowaren seké sen tuotteiden hiilijalanjalked. m

Lisatietoja: kai.kauto@teknoware.com, www.teknoware.com

KONECRANES ON TEHNYT AGILON-PUITESOPIMUKSEN
SUOMALAISEN EFORA OY:N KANSSA

Konecranes allekirjoitti elokuussa 2016 puitesopimuksen teol-
lisuuden kunnossapitoyritys Efora Oy:n kanssa. Sopimuksen
mukaan Konecranes toimittaa Agilon-materiaalinhallintajarjestel-
mi& Eforan suurimpiin toimipaikkoihin Suomessa. Tand vuonna
seitsemdn Agilon-jcrjestelmdd asennetaan Stora Enson sellu- ja
paperitehtaille, joiden kunnossapidosta Efora vastaa. Agilon-jar-
jestelmaa kaytetaan kriittisten varaosien varastointiin ja kasitte-
lyyn sekd automatisoidun toimitusketjun hallintaan.
Agilon-jcrjestelma on ollut viimeisen 1,5 vuoden ajan koe-
kéytdssd Eforan Oulun toimipaikassa. Pilottihankkeen aikana
kehitettiin parhaat kdytannét paperitehtaan kunnossapidossa
tarvittavien varaosien varastoinnin ja tilaamisen. Agilon myds
integroitiin Eforan ja Stora Enson toiminnanohjausjérjestelmaan.
"Agilonin avulla voimme hallita toimitusketjuamme optimaa-
lisesti, sillé se tarjoaa lapindkyvyyden meidan, toimittajiemme
ja varastomme valille”, sanoo Pasi Laukkanen, hankintajohtaja,
Efora. “Agilonin avulla voimme automatisoida prosessit ja tur-
vata saatavuuden. Meillé on aikaisempaa kokemusta teollisen
internetin pilotoinnista Konecranesin kanssa, ja uskomme aly-
ratkaisujen kehittdmiseen yhdessa tarkeimpien foimittajiemme

kanssa.”
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"Olemme ylpeitd voidessamme toimittaa Eforalle tehok-
kaan ratkaisun”, sanoo Agilon-liiketoiminnasta vastaava joh-
taja Tapani Tilus, Konecranes. “Agilon auttaa asiakasta hallit-
semaan materiaalejaan kriittisten kunnossapitotoimien aikana
eri toimipaikoissa.”

Stora Enson omistama Efora Oy on vuonna 2009 perus-
tettu, teollisuuden kunnossapito- ja engineering-palveluihin eri-
koistunut yritys. Yritys tarjoaa jatkuvia kunnossapitosopimuk-
sia, engineering-palveluita seké erikoispalveluita paperi- ja
kartonkikonelinjoille, sellutehtaille, arkituslinjoille seka tehtai-
den voimantuotantoon ja sahoille.

Agilon-materiaalinkésittelyratkaisu koostuu verkkoportaa-
lista, kayttajan tukiasemista, hyllyjarjestelmasta ja roboteista,
jotka kulkevat hyllyjen vélissa. Agilon on saatavilla kiintedlla
kuukausimaksulla. Tama sisaltaa jarjestelman liscksi katta-
van kunnossapitosopimuksen, joka kattaa ohjelmiston, etatuen

seka kunnossapidon ja varaosat. B

Lisatietoja:

www.konecranes.com



KOKO KLUSTERIN SUURTAPAHTUMA!
MALMISTA METALLIKSI EKOSYSTEEMI.

Vuoden johtava kaivosteollisuuden, metallinjalostuksen, kiviainesteollisuuden ja
maarakentamisen erikoismessu tarjoaa uusimman tiedon, tekniikan ja innovaatiot.

AMMATTILAISET KOHTAAVAT
JYVASKYLASSA

Ammattilaiset naytteilleasettajina ja kavijoina koh-
taavat keskella Suomea, keskellda kaupunkia. Jy-
vaskylassa kaikki on kavelymatkan paassa messu-
keskuksesta.

Messut ovat avoinna keskiviikkona 23.11. klo 10-17
ja torstaina 24.11. klo 10-16.

Ennakkorekisteroidy ja
katso lisdtiedot osoitteessa:

www.finnmateria.fi

Chyr10)

: Jyvéskylan Messut Oy | PL 127, 40101 Jyvéaskyla
E puh. (014) 334 0000 | info@jklmessut.fi
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Suorituskykya ja
taloudellisuutta

CoroMill® 745 on aivan uusi tasojyrsinkonsepti monisarmaisilla terilla
teraksen ja valuraudan koneistukseen. Kaksipuoliset kallistetut terat
lastuavat positiivisesti. Kadytettavissa ovat terien kaikki 14 sarmaa,
mika takaa kustannustehokkuuden. Innovatiivisen ratkaisun etuja ovat
mm. erinomainen lastunmuodostus, pieni tehontarve ja melutaso
seka alhaisemmat tuotantokustannukset.

CoroMill® 745. Made for Milling.

sandvik.coromant.com/madeformilling
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