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TOIMITUKSELTA

KUN TILAUSKIRJA KESKELTA REPES|

Suomen talous on padssyt kasvuun kiinni kuin varkain - ja jopa niin yllattéen, ettd
poliittiseen jargoniin hiipii sellaisia termeja kuin “jakovaara”. Bruttokansantuote kasvoi
tammi-kesdkuussa arviolta kolme prosenttia viimevuotisesta, kun viime vuonna kasvua
kirjattiin 1,9%. Yksityinen kulutus ja rakentaminen eivat endd yksinaan pida lippua pystyssa,
vaan vienti herda horroksestaan ja yritysten tuotannolliset investoinnit ovat kdynnistyméssa
nekin.

Suurin miinus talla hetkelld on yritysten tutkimus- ja kehittdmisinvestointien véheneminen
- yha edelleen. Metalliteollisuus on aina panostanut vahvasti T&K-puolelle, joten on
toivottavissa — ja jopa odotettavissa — eftd vetoapua on luvassa konepaijoilta jossain
vaiheessa.

Vientisektorin rattaat eivat ole aivan kunnossa nekadn, silla tuotantokapasiteetti on
véhentynyt kaikkiaan noin viidenneksen vuoden 2008 jalkeen. Kun teollista tuotantoa ja
tydpaikkoja on laaja-alaisesti karsittu [Gpi maan, on jalki paikoin karua. Optimisti toki
ajattelee, ettd nyt ovat pystyssa elinvoimaiset, muutokseen kykenevat ja halukkaat toimijat.

llman investointeja voi optimistillakin kéydé elo vaikeaksi. Esimerkiksi
Teknologiateollisuus on huomauttanut, ettd yritysten investointikehitys Suomessa poikkeaa
tarkeimpien kilpailijomaidemme viimeaikaisesta kehityksestd. Muissa maissa investoinnit
ovat nimittdin jo ylitténeet tai ainakin saavuttaneet vuoden 2008 tason.

Esimerkiksi Ruotsissa yritysten investoinnit ovat tdnd vuonna reaalisesti noin 10%,
Yhdysvalloissa 18% ja Saksassa 2% korkeammalla tasolla kuin vuonna 2008. Suomessa
investoinnit ovat l&hes 20 prosenttia alemmalla tasolla.

Konepaioilla luulisi olevan varaa investoida, silla kauppa kdy taas. Tuorein tilasto kertoo,
eftd kone- ja metallituoteteollisuuden (koneet, metallituotteet, kulkuneuvot) yritysten liikevaihto
maassamme kasvoi tammi-huhtikuussa 8% verrattuna vuoden 2016 vastaavaan ajanjaksoon.

llo oli myds huomata, etta kone- ja metallituoteteollisuudessa seka uudet tilaukset etta
tilauskanta kasvoivat olennaisesti huhti-kesékuun aikana. Uusissa tilauksissa kasvun takana
olivat erityisesti laivatilaukset, tilauskannassa myds muut filaukset.

Teknologiateollisuuden tilauskantatiedustelun mukaan vektorit ovat nyt yléspain — eivatka
mitenkddn loivasti. Kone- ja metallituoteteollisuuden yritykset saivat uusia tilauksia huhti-
kesdkuussa euroméadrdisesti 45 prosenttia enemman kuin tammi-maaliskuussa — ja 86
prosenttia enemmdn kuin vuonna 2016 vastaavalla ajanjaksolla! Tilauskannan arvo oli
kesdkuun lopussa 14 prosenttia suurempi kuin maaliskuun lopussa ja 23 prosenttia suurempi
kuin vuoden 2016 maaliskuussa.

Metallin vusia tuulia kannattaa mennd haistelemaan Tampereelle 26.-28.9.2017 jo 27.
kertaa jarjestettaville Alihankinta-messuille. Téman vuoden teema on jatkuvasti merkitystaan
kasvattava kumppanuusverkosto. Viimeksi messuilla vieraili ennétykselliset 18 422
teollisuuden ammattilaista.

Viime vuonna messujen yhteydessd ensimmdistd kertaa toteutettu AlihankintaHEAT saa
jatkoa tdmén vuoden tapahtumassa. Kyseessé on pdivan kestévé verkostoitumistapahtuma
teollisuus- ja startup-yrityksille — ja ainakin viimevuotisten kokemusten perusteella tallaista
startupien ja feollisuusyritysten “térmayttamista” onkin jo kaivattu. Lisaa 16ylya heittaa
HeatCorner, joka toimii koko messujen ajan Messu- ja Urheilukeskuksen padaulassa.

Startupit tosin oftivat messuille varaslahdon jo elokuussa kokoontuessaan HeatCampille
ideoimaan ja sparraamaan ratkaisuja teollisuusyritysten esittémiin haasteisiin.

Innovaatioiden kautta investointeihin!
PETRI CHARPENTIER
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pakollisena riesana ja kulueréng. Maalaaminen on monessa
tapauksessa hyvé pintakasittelymenetelmd, koska samalla kertaa
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Kuvassa vasemmalla keskellé Noora Pylkkénen,
oikealla Olli Ritakorpi, Niina Pekonen.
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Niina Pekonen on raumalaisen konepajan,
HallaWorks Oy:n foimitusjohtaja. Nainen
metallifirman ylimpand késkijcing on
Suomessa harvinaisuus, mutta mikéddn
favallinen ei ole Niinan ja hanen siskonsa
Nooran tarinakaan.

Tyttdjen isa Juha Hallamaa oli ostanut konepajan
Componentalta vuonna 2001. Samalla Arnkome Oy
(perustettu 1983) muuttui HallaWorks Oy:ksi. Tyttdjen mie-
lessa paja oli ollut olemassa aina. He olivat skeitanneet pump-
pukarryilla ja noukkineet metallilastuja kenkien pohijista, hen-
gittaneet metallipajan jykevad tuoksua. On aika tavallista,
eftd perheyritys imaisee mukanaan kaikki perheen jasenet - ja
niin kavi nytkin.

Juha Hallamaa menehtyi akillisesti vuonna 2007, viikkoa
ennen joulua. Niina oli tuolloin 22- ja Noora 19-vuotias. Isé
oli toivonut tytdistd tydnsd jatkajaa, mutta mitaén konkreet-
tista suunnitelmaa - toimenpiteistd puhumattakaan - ei ollut
tehty sukupolvenvaihdoksen edesauttamiseksi. Niina Pekonen
toteaa silti, ettd perheyrityksen tulevaisuutta ei erityisesti tar-
vinnut miettia: oli itsestadnselvyys, eftd tytot jatkaisivat siitd,
mihin isa lopetti.

"Mitéén padtosta ei edes tarvinnut tehdd, mentiin vaan

t8ihin seuraavana paivang”, Pekonen kuvailee.

Paja pitéa yhta
Siskoista Noora oli jo tydskennellyt HallaWorksilla ja tiesi
talon tavoista jo jotakin, mutta Niina oli ollut duuneissa val-
lan muualla. Shokkistartti vuoden 2008 alussa kuitenkin onnis-
tui ja toiminta jatkui keskeytyksettd, koska pajan konkarit -
kuten tuotannon vetdja Lauri Siiri — oftivat vastuuta ja pitivat
pyorét pyorimassd. Uuden johtajan haku kéynnistyi tammi-
kuun alkupuolella, ja toimitusjohtajaksi rekrytoitiin pikavauhtia
Elektrometin tehdaspaallikkd, koneinsindéri Olli Ritakorpi.

Kun Siiri sitten aikoinaan siirtyi eldkkeelle, Ritakorpi hyp-
pasi tuotantovastaavaksi - ja Pekosesta tuli toimitusjohtaja
kevadlla 2016. Siihenkin asti toimiston tiimi — Ritakorpi ja
siskot — oli tehnyt tiivistd yhteistyotd, joten yrityksen pyorittami-
nen ei ollut Pekoselle mikacn mysteeri. Vahdinvaihtokin tapah-
tui aika arkisissa merkeissa:

"Viime vuonna pé&aétettiin ottaa Ollilta hartioilta véhan
taakkaa pois ja sovittiin, ettd ming tule toimitusjohtajaksi.”

Noora-sisko toimii talla hetkellé talouspaallikkéna.

Vaikea vuosikymmen

Isén kuolemasta tulee joulukuussa tayteen 10 vuotta. Pekosen
mukaan on selvad, ettd tuolloin tehty pddtds toiminnan jatka-
misesta oli oikea — mutta tie on ollut vaikea, sen han myén-

taa. Kun vield 2008 tilauskirjassa oli toita kahdeksi vuodeksi
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Talouspdillikké Noora Pylkkénen vasemmalla ja toimitusjohtaja Niina
Pekonen oikealla.

Mitaan paatosta

ei edes tarvinnut
tehdda, mentiin vaan toihin
seuraavana pdivand.

efeenpdin, viimeiset kolme vuotta ollaan oltu tilanteessa, etta
hommia on keskimaarin neljgksi viikoksi. Kansainvélinen taan-
tuma on kuristanut pientd pajaa ja ison p&dmiehen l&hts hei-
lautti yrityksen taloutta huomattavasti.

“Pari vuotta sitten ahti asiakas, joka toi puolet liikevaih-
dosta. Sen jdlkeen on tehty paljon titd, eftd saadaan uusia
asiakkuuksia tilalle.” Pekosen mukaan konepaijalla on sikali
onnea, ettd paamiehend on sellaisiakin yrityksid, jotka ovat
olleet asiakkaina ihan alusta asti eli yli 30 vuotta.

HallaWorks valmistaa etupadssa keskiraskaita koneistus-
ja kokoonpano-osia yksittaiskappaleina ja piensarjoina. Yritys

koneistaa osat CNC-koneistustekniikkaa kayttaen.
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Timo Paajanen vasemmalla ja tehdaspédllikks Olli Ritakorpi oikealla.

“Kymmenen vuoden aikana olemme hankkineet pajalle
nelia uutta konetta, joista viimeisin saatiin 2015”, Pekonen
kertoo. Pajalla syntyy paljon mm. potkurilaitteiden laakeri-

pesid, tiivisterenkaita ja vdlilaippoja. Laippamaiset tuotteet

sekd hitsatut/koneistetut rakenteet ovat HallaWorksin osaami-

sen ytimessd.

Kantapédn kautta
Pekonen on koulutukseltaan ylioppilasmerkonomi, miké on

tarkoittanut sitd, ettd paljon asioita pitad oppia kdytannossd

tekemalla. Varsinkin heti isén kuoleman jalkeen oli paljon ras-

kaita hetki@, kun uutta asiaa tuli joka tuutista ja kaikki piti vain

jotenkin hanskata.

“Me tulimme siskon kanssa niin raakileina alalle, eftd
kaikki oli uutta. Silloin turhautti tosi paljon se, eftd ei tiennyt
sitd kaikkea, minkd haluaisi tietad”, han muistelee.

Kun kaiken opettelee itse — ja usein kantapaan kautta -
aikaa menee tuplasti. Pikkuhiljaa sisukkaat siskot opettelivat
niin toimialan kuin pk-yrityksenkin kuviot. Savotassa auttoi se,
etta kaikki pajalla tukivat tyttdja ja kukaan ei ollut Iahdéssa
pois. Vaihtuvuus viimeisen 10 vuoden aikana on ollut eritt@in
vahaista:

"Kahdesta tydntekijasta on pitanyt luopua tuotannollista

syistd ja yksi l&hti omasta halusta”, Pekonen kay lyhyen lis-
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Kun kaikki on

tavallaan omissa
kdsissd, niin kyllahdn
se hyvalta tuntuu.

tan l&pi. Rekrypuolella taas taloon saatiin kaksi vutta osaajaa
kevaalla.

Toimitusjohtaja kuitenkin toppuuttelee johtopdatosta, etta
rekrytoinnit ovat seurausta orastavasta nousukaudesta. Hanen
mukaansa konepajojen paremmat ajat ovat HallaWorksin
kohdalla vield enemmén toiveajattelua kuin todellisuutta.

“Nousu ei ndy tilauskirjoissa, ainakaan vield.”

Uusille urille on kuitenkin uskaltauduttu tuotannossa. Kone-
pajassa ajettiin toukokuussa pajan historian suurin sarja eli
200 kappaleen tilaus. “Se oli aika kova puristus, kun yleensd

sarjakokomme on yksi tai kaksi”, Pekonen naurahtaa.
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Ensimmainen lavistyskone, johon oli integroitu kulmaleikkuri seisoi tehtaan lattialla vuonna 1987.
Lahes 3000 toimitettua konetta myohemmin Shear Genius on kiistattomasti yksi ohutlevyteollisuuden
tuottavimpia valmistussoluja.

Shear Genius on sarja sarjalta yha tehokkaampi, kompaktimpi ja dalykkaampi. Uusimman
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lImoittaudu nettisivullamme: www.primapower.com/fi/asiakastapahtuma-2017
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Toivottavasti

takavuosien
hintaralli viimein
ravhoittuu ja huomio
kadantyy takaisin
laatuun.

Systerid en vaihda
Kysymys siitd, mika on parasta yrittdjénd olemisessa ja kone-
pajan johtamisessa saa Pekosen miettelicicksi. Kaikesta
ndkee, etté pajalla ollaan t3itd tekeméssa eiké fiilisteleméssa
sita, miltd milloinkin tuntuu. Mutta sitten 18ytyy vastaus kuin
apteekin hyllylta:

“Kylla omalta kohdaltani voin sanoa, eftd parasta on
se, ettd saa tehdd naitd hommia oman siskon kanssa. Se
on se kaikkein timanttisin juttu”, hén toteaa. Onkin selvag,
eftd siskot ovat saaneet voimaa ja vertaistukea toisiltaan
aina, kun on vahan myrskyisémpdd — ja toisaalta, onnistumi-
sia on pddsty juhlimaan perhepiiriss@. Selvad on sekin, eftd
HallaWorks on nimenomaan konepajasiskojen yritys — sitd
tehd&an yhdessa tai ei ollenkaan.

Konepaijayrittdjén eldméassd hienoa on toki myds se, ettd
voi vaikuttaa asioihin aivan eri tavalla kuin palkkatissa: “Kun
kaikki on tavallaan omissa kasissd, niin kyllahdn se hyvalta

tuntuu.”

Verkoston voimaa

Yrittémisen hyviin puoliin Pekonen laskee myds kollegoiden
tuen: hanella on kelpo verkosto, johon kuuluu paljon myés
nuoria yrittdjia. Yhdessa voi sitten pahkaillé ratkaisuja haas-
teisiin tai suunnitella yhteistydkuvioita.

"Verkostoituminen ja erilaiset kontaktit on ollut sellainen
asia, joka on antanut paljon.” Rauma on pieni paikkakunta,
jossa verkostoituminen on suhteellisen helppoa: jo vihdisella
vaivalla oppii tuntemaan esimerkiksi seudun muut konepajat.
Pajoilla on my&s yhteisic murheita, kuten krooninen pula tys-
voimasta.

"Koneistajista on koko ajan puutetta, eikd Raumalta muu-
tenkaan aina 18ydy tydvoimaa kun tarvitsee”, Pekonen harmit-
telee.

Ongelma on foki valtakunnallinen: metalliala ei ole nuo-
rison silmissa se kaikkein hohdokkain ala. Pekonen arve-
lee, ettd viimeiset 5-10 vuotta tilanne on ollut erityisen huono
ja konepajat ovat saaneet etsia osaajia kissojen ja koirien

kanssa.
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Konepajan syomdahampaat

CNC-KARUSELLISORVI GOODWAY GV-1600
— Fanuc 0i-TD -ohjaus
- pyorivat tydkalut 16 kpl

CNC-SORVI HYUNDAI-WIA L700LMA
- Fanuc 32i+Manual Guide i -ohjaus

— karkivali 3250 mm

CNC-PYSTYSORVI HWACHEON VT1150 MC
— Fanuc 0i-TC -ohjaus
— pyorivat tydkalut 24 kpl

PITKAJYRSINKONE MTE BF 2200
— Heidenhain TNC i530 -ohjaus

— automaattinen jyrsinpad

“Olemme kylla viritelleet yhteistydta paikallisen ammatti-
koulun kanssa, jotta saisimme koneistajia lisaa”, han paljas-

taa.

Tulevaisuus alkaa nyt

Tulevaisuuteen taytyy panostaa, koska talousuutisten mukaan
konepajat ovat nyt [dhd&ssé nousujohtoiselle uralle, vaikka
vakisin. Esimerkiksi Teknologiateollisuuden tilauskantatiedus-
telussa mukana olevat kone- ja metallituoteteollisuuden yri-
tykset saivat todellisen tilaussateen huhti-kesgkuussa. Edelli-
seen kvartaaliin verrattuna nousua tuli liki puolet (45%), ja
mikdali vertauskohdaksi otetaan huhti-kesa 2016, tilauksia tuli
jo ldhemmas tuplaten (86 % enemman). Pekonenkin myén-
taa, etta kentta on nyt auki, vaikka Raumalla ei vield varsinai-
sesti juhlita.

"Sitd mukaa kun péémiehet saavat kauppaa, me olemme
kyllad mukana tukemassa heidan bisnestaan”, han toteaa ja
arvioi, ettd menetysresepti sincinsa on pysynyt muuttumat-
tomana |&pi vuosien: taytyy tehdd niin hyvaa jalked, eftd
asiakas tulee toistekin. Kuvaan kuuluy, etta palvelu on jousta-
vaa ja asiantuntevaa alusta loppuun.

"Toivottavasti takavuosien hintaralli viimein rauhoittuu ja
huomio kadntyy takaisin laatuun”, Pekonen lisaa.

Niina Pekosella polttelee padstd nayttamadn, ettd suoma-
lainen alihankintateollisuus ei ole todellakaan tiensd p&dssa.
"Haluamme kasvattaa yritystamme ja tulla sellaiseksi alihank-
kijaksi, jonka kaikki paamiehet tahtovat.” m
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HANKINTATOIMEN ULKOISTAMINEN
SOPIMUSVALMISTAJILLE SAA YHA
LAAJEMPIA MUOTOJA

TEKSTI: JARI PELTORANTA
KUVA: PIXABAY

Hankintojen ulkoistaminen sopimuskumppaneille on ollut jo pitkéan arkea metalliteollisuudessakin.

Yhd enemmdn mennddn isompien osorof/@isu/en ja jopa kokonoisrofkoisu/en foimittamiseen

pelkkien komponenttien sijaan. Adrimmilleen téisséi on menty Combi Worksin Factory as

a Service [FaaS] konseptilla, jossa koko lopputuotteen valmistus tapahtuu jGriestelméan
liittyneiden yritysten muodostaman virtuaalitehtaan kautta.

-
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, Tarkeimmaksi
eroja tekevaksi

tuotantokustannukseksi

o

e

|

muodostuu logistiikka
seka lapimenoajat.

ol 't“;



Combi Works - Koko tuotannon ulkoistus
virtuaalitehtaan kautta

" Asiakkaillamme on kaytéssédn globaalisti toimiva valmistus-
kapasiteetti. Tarjoamme kaikilla osa-alueilla vahintaan entisen
palvelutason ja useimmilla alveilla aiempaa paremman tason.
Meidan mallillamme voit valmistaa tuotteet lghelld varsinaista
markkina-aluetta, eri alueilla. Eli tarjoamme mahdollisuuden
p&asta nopeammin kasiksi laajemmille ja suuremmille markki-
noille”, Combi Worksin toimitusjohtaja Edward Blomstedt lupaa

vaatimattomasti.

Suomesta maailman valmistusosaamisen
keskittyma

Blomstedt ei ole suomalaisen vaatimaton, hénella on globaalit
visiot jopa koko Suomen teollisuuden pelastamiseksi.

Hintataso Kiinan, Baltian ja Suomen valill |Ghestyy toisiaan
pikkuhiljaa robotiikan ja automatiikan kehityksen vuoksi.
Tuotantokustannukset I&henevét toisiaan globaalisti. Alihankinta
palailee jo pikkuhiljaa takaisin Suomeen esimerkiksi Kiinasta.

"Siksi tarkeimmdksi eroja tekevaksi tuotantokustannukseksi

muodostuu logistiikka seka lapimenoajat. Se, kuinka nopeasti
pystyt reagoimaan pienemmissdkin erissd ja foimittamaan tuot-
teet perille. Taman seurauksena tuotanto siirtyy léhemméksi
kysyntaa”, Blomstedt maalailee.

Kiinassa on jo paljon omaa kysyntag, siellé on maailman
suurimmat markkinat. Aasia on muutenkin nouseva markkina-
alue. Yhdysvalloissa on jo perinteisesti ollut suuret markkinat.
Logistisesti Suomi ei ole maantieteellisesti ihan parhaassa pai-
kassa.

"Tavoitteenamme on tehdd FaaS-portaalistamme johtava
maailmassa, jolloin voimme rakentaa Suomeen osaamishubin,
joka pystyy hallinnoimaan maailman valmistavaa tuotantoa ja
kehitysty6ta sen ympdarilla. FaaSkonsepti mahdollistaa sen, efta
tuote voidaan valmistaa kohdemarkkina-alueella tai sen lghelld,
vaikka valmistus hallinnoidaan Suomessa. Tuotteen valmistus pys-
tyy reagoimaan ja siirtymaan maasta toiseen, jos siihen on pako-
tettu tarve.

Konsepti perustuu vihén samanlaiseen logiikkaan kuin majoi-

tusalan Airbnb, joka jakaa globadlisti ylimaaraista majoituskapa-

siteettia digitaalisen jarjestelman kautta.”
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Blomstedtin mielestd visio toteutuu vagjaamatta metalli-
teollisuudessakin. Ellei Combi Worksin niin sitten Ali Baban,
Amazonin fai jonkun muun globaalin toimijan toteuttamana.

“Silloin tydpaikat eivat tule Suomeen. Pyrimme nosta-
maan taman valtakunnalliseksikin aiheeksi keskustelupoytiin
ministeridihin ja koulutuslaitoksille. Téama tulee olemaan erit-
tdin tarked asia Suomen kannalta ja yhteiskunnallisesti merkit-
tava paikka. Meillahdan on Suomessa ihan valtavasti valmistus-
osaamista. Valmistava teollisuus tekee Suomessa neljésosan

bruttokansantuotteesta”, Blomstedt sanoo.

Alihankinta

palailee jo
pikkuhiljaa takaisin
Suomeen.

Combi Worksin tavoitteena on lanseerata jarjestelma kun-
nolla Suomen markkinoille tdman vuoden aikana ja lisata
radikaalisti suomalaisten tuotantolaitosten madrad FaaS-jérjes-
telmdssa.

"Mité enemman suomalaisia yrityksid on mukana, sitd
parempi mahdollisuus meillé on edellékévijsing vallata mark-

kinoita”, Blomstedt korostaa.

Virtuaalitehdas on ratkaisu myés alihankkijoille
"Combi Works etsii ja 18ytad tehtaita, joilla on tarjota tuotan-

tokapasiteettia. Rakennamme FaaS-jdrjestelméstdmme portaa-

Combi Worksin toimitusjohtaja Edward Blomstedt.
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Tana Oy hankkii kaikki valunsa, takeensa, Iéhes kaikki hitsatut rakenteet
ja koneistetut osat Combi Worksilta. Tuotanto on helppoa hoitaa, kun
yhdelté toimittajalta, saa kaiken ja tuotanto on joustavaa ja nopeasti
siirrettdvissd kapasiteetti-, kysyntd- tai onnettomuustilanteissa.

liratkaisun, joka tuo tehtaille helpotusta heidén tuotantonsa
ja myyntins@ hoitamiseen. Asiakas voi keskittaa voimansa
tuotekehitykseen ja bréndin kehittémiseen.”

Blomstedtin mukaan varsinkin vahemman kehittyneilla
tehtailla ja markkinoilla on eringisia pullonkauloja, kuten
kassavirtarahoitus, kustannuslaskenta, myynti ja markki-
nointi.

“Meiddn ratkaisumme on rakennettu niin, ettd valit-
semme tehtaita, jotka padsevat liittymé&én mukaan FaaS-jar-
jestelmaamme ja tarjoamme heille oman portaalin kautta
helpot, raataldidyt ratkaisut ndihin ongelmiin. Pyrimme
vapauttamaan asiakkaiden resursseja niin, ettd he voivat
keskittad omat resurssinsa sinne, missa he pystyvat tuotta-
maan eniten lisarvoa omille asiakkailleen.”

Jarjestelm@ssdé mukana olevat tuotantolaitokset p&dse-
vat tuottamaan tuotteet mahdollisimman ohvella hallintora-
kenteella, minkd pitdisi ndkya kustannustehokkuutena. Ali-
hankkijat saavat yhden pisteen portaalin kautta tuotantopii-
rustukset, spesifikaatiot ja taydellisen aiemman tuotantovirhe-
listauksen valmistettavan tuotteen osalta, silté osin kuin tuo-
tetta on aiemmin valmistettu FaaS-portaalin kautta.

“He saavat jatkossa vahan kuin Big Data tyyppisesti kus-
tannuslaskentaehdotukset suoraan jarjestelmasta”, Blomstedt
sanoo.

Lahtskohtina ovat mahdollisimman tehokas informaation
vaihtaminen, selked ja tehokas spesifikaatioiden hallinta,
lapindkyvyys ja seurattavuus.

"Ajatuksena on, eftd kaikilla osavalmistajilla on paasy
mahdollisimman kattavasti kaikkeen tietoon. Tietysti silla

tavoin, ettd vaarat henkildt eivat padse tietoihin kasiksi.
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Metsétraktori on valmistettu loppukokoonpantuna komponentteineen. Asiakas voi keskittyd myyntiin ja tuotekehitykseen.

Globaalin virtuaalijarjestelman tietoturvallisuus herattas
ajatuksia.”

Blomstedtin mukaan tietoturvaongelmat ovat ratkaistavissa
ja ratkaistu.

“On syytd muistaa sekin, etta lahtdtaso, jonka kanssa kil-
pailemme tietoturvallisuudessa, on hyvin matala monissa yri-
tyksissa. Suuretkin firmat [Ghettavét piirustuksia ja spesifikaati-
oita sahkdpostilla ympari maailmaa tehtaisiin, joissa ei valtta-

métta ole mitadn tietoturvaa kaytdssa.”

Myés rahoitus portaalin kautta

FaaS-jarjestelmdssa mukana olevilta alihankintayrityksilta
putoaa pois monta hallinnollista taakkaa. Ne saavat portaalin
kautta jopa kassavirtarahoitusta tuotantotilauksiinsa, mika on
Blomstedtin mukaan ainutlaatuista.

"Kaytanndssahan sopimusvalmistajia painostetaan nykyi-
sin yha pidempiin ja pidempiin maksuaikoihin. Néin heité
painostetaan rahoittamaan itsedén paljon suurempia yrityksid,
mik& on jossain m&arin nurinkurinen tilanne.”

"EU-asetukset muuttuvat vuodenvaihteessa. Silloin pank-
kien on avattava omat rajapintansa kilpailulle. Olemme luo-
neet Nordean kanssa rahoitusmallin, joka luo rahoitusketjun

raaka-aineesta lopputuotantoon samalla koko tuotantoputken
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Mita enemman

14

on mukana, sita parempi
mahdollisuus on vallata

suomalaisia yrityksia

markkinoita.

kattavalla kokonaisrahoituksella. Téma on mullistava muutos
pankkimaailmalle”, Blomstedt sanoo.

Vuonna 2005 perustettu Combi Works valmistaa asiakkail-
leen muun muassa traktoreita, aurinkovoimalla toimivia led-
katuvaloja, tuulimyllyn osia, tuotantolinjoja, kaivonkansia ja
kasvipuutarhoja. Noin kymmenen miljoonan euron liikevaih-
toa pyérittavalla yhticlla on talla hetkelld tuotantoa Suomen
liscksi Virossa, Liettuassa, Kiinassa, Intiassa, Vengjallg,
Valko-Vengijalla, Puolassa ja Turkissa.

Tydmaa globaaliksi markkinajohtajaksi on valtava. Aika
ndytad, toteutuuko Blomstedtin visio. Tekes on mydntanyt
rahoitusta Combi Worksin vajaan kahden miljoonan euron
tutkimus- ja kehitysprojektille, jonka tavoitteena on selvittaa
uusien teknologioiden mahdollisuudet laajempien tuotanto-

ongelmien ratkaisemiseen tuotannosta rahoitukseen. B



TIETOSET
— TUOTEKEHITYS JA TUOTANTO
[OPPUASIAKKAAN TARPEESEEN VASTATEN

TEKSTI: JARI PELTORANTA
KUVAT: TIETOSET OY

Teollisen hankinnan konsultoinnista aloittanut Tietoset tarjoaa
tuotantoyrityksille tuotteita, joiden suunnittelusta, tuotannosta
ja toimituksista se vastaa sopimusvalmistajaverkostoa hys-
dyntaen. Yrityksen komponentit ja tuotteet on suunniteltu vas-
taamaan loppuasiakkaiden tarpeeseen ja tuottamaan heille
nykyistd suurempaa arvoa.

"Toiminta-ajatuksemme perustuu tuotteiden uudelleen ajat-
teluun ja kehittamiseen, jotta loppuasiakas saa tydmme tulok-
sena parempaa suorituskykyd, korkeampaa laatua tai edulli-
semman hinnan. Teemme yhteistydssa asiakkaamme kanssa
nykyisestd tuotteesta sellaisen, ettd se vastaa entistd paremmin

heidan asiakkaansa tarvetta”, Tietosetin toimitusjohtaja Antti

Siiskonen sanoo.

Tietosetin toimitusjohtaja Antti Siiskonen.

Tietosetin liiketoiminta ja tuotteet jakaantuvat kolmeen toi-
minta-alueeseen: Marine, Furniture ja Solutions.

"Marine- tai veneteollisuus on hyvin perinteinen teollisuu-
denala, jossa on mahdollisuus tehda totuttuja asioita parem-
min. Solutions liiketoiminnassa tuotamme monipuolisia asia-
kasraatalsityja volyymituotteita hyvinkin erilaisille tuotantoyri-

tyksille.”

Halvimmasta hinnasta loppuasiakkaan
liséarvoon

“Vene- ja huonekaluteollisuudessa on nahtavissa, ettd kayn-
nissd on siirtymé& halvimman hinnan hakemisesta loppuasiak-
kaan lisGarvon kasvattamiseen. Se myy paremmin. Hinta on
toki tarked, mutta halvin ei valtamatta ole paras ratkaisu lop-
puasiakkaalle”, Siiskonen sanoo.

“Me ideoimme yhdessa asiakkaamme kanssa, miten lop-
puasiakkaan tarve ratkaistaan. Varsinainen tuotekehitys on
omissa kasissdmme ja kéytdnnén suunnittelu 3D-mallinnuk-
sineen tulee yhteistydkumppaneiltamme ja valmistus valikoi-
duilta sopimusvalmistajiltamme.”

Tietosetin tiimi on kansainvalinen ja yhtion toimipisteet
sijaitsevat Helsingissd ja Taipeissa. Tietosetin vuonna 2014
lanseeraama toimintamalli on osoittautunut toimivaksi. Yhtion
liiketoiminta on vahvassa kasvussa ja likevaihto kuluvalta tili-

kaudelta on 1,3 miljoonaa euroa. B
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Monipuolinen jyrsin taso-, kulma- ja muotojyrsintdan. Erityisen terdaseman johdosta,
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ILMOITUS

TEOLLISUUSPESUKONEET
— OSA KONEPAJAN LAADUNVARMISTUSTA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

Konepajoilla tarvitaan monesti
teollisuuspesukoneita, joilla tehddan moottorr,
vaihde-, hydrauliikka-, ja muiden osien pesua
ennen kokoonpanoa. Suomessa valmistetaan
fcman tyyppisia pesukoneita Porissa. Koneiden
kysyntd on maailmanlaajuista ja niiden tarve

kasvaa koko ajan.

Pohjoismaiden suurin teollisuuspesukoneiden valmistaja Aqua
Clean Oy suunnittelee ja valmistaa Porissa pesukoneita, jotka
on suunniteltu erityisesti konepaja- ja ilmailuteollisuuden seka
raideliikenteen kayttddn. Yhtion padkonttori, joka toimii mm.
markkinointi- ja myyntiyksikkénd, on Espoossa.

"Aqua Clean-pesukoneet valmistettiin Sampo-Rosenlewin
tehtaalla vuosina 1993-2011. Vuonna 2011 ostimme
liiketoiminnan Sampo-Rosenlewilta ja aloitimme oman
pesukonevalmistuksen. Lahes 90 prosenttia tuotannostamme
menee vientiin”, Aqua Cleanin toimitusjohtaja Frey Taxell
kertoo.

Keskeisia vientialueita ovat Eurooppa ja Kiina seké muut
Kauko- ja Lahildén maat. Vakioasiakkaita on paljon seké
kotimaassa ettd vientimarkkinoilla.

"Henkilostodomme kuuluu tata nykya yli 30 ammattilaista.

Olemme tan& vuonna rekrytoineet lisévaked sekd myyntiin,

suunnitteluun ettd valmistukseen”, Taxell mainitsee.
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Ympadristoasiat kuntoon

Konepaijoilla pesukoneita tarvitaan eri tuotantovaiheiden
yhteydessd, kuten tyston ja lampokasittelyn yhteydessa.
Kuumaa vesipohjaista pesunestettd suihkutetaan pestaville
kappaleille kaikista suunnista suihkuputkiston kautta.
Pesunesteen mekaaninen vaikutus, lampétila ja pesuaineen
kemiallinen vaikutus aikaansaavat hyvén pesutuloksen lyhyessa
ajassa.

Takavuosina 1950- ja 1960-luvuilla metallinpuhdistuksessa
kéytetyt kemikaalit aiheuttivat Suomessakin haittaa pohjavesille
ja vesistoille. Sitemmin pesuaineet ovat kehittyneet, mutta
myds itse pesu tapahtuu suljetussa kierrossa, mika pienentad
ympdristdhaittoja ja véhentdd energiankulutusta. Pesuneste
kierratetadn, puhdistetaan ja suodatetaan, jonka ansiosta
pesunesteen vaihtovdlia voidaan huomattavasti pidentaa.

"Suomessa ympdristdméadrdykset ovat jostakin syystd
kevyemmat kuin esimerkiksi Ruotsissa ja Saksassa, minka
vuoksi &ljypitoisia vesia voidaan osittain padstaa viemdreihin,
kun taas mainituissa maissa tdma on tdysin kiellettya.
Tiukempaa lainsaadantaad tarvittaisiin, silla puhtaalla
ympdristolla on arvoa”, korostaa Taxell.

"Hyvin suunniteltujen pesukoneiden tekniikka riittéé vuosiksi
efeenpdin, vaikka ympdaristomaaraykset kiristyisivatkin”, Taxell

jatkaa.

Koneet ‘raataldidadn’ asiakkaille sopiviksi
Aqua Clean valmistaa paljon kammio- ja suihkupesukoneiden

vakiomalleja.



“On kuitenkin varsin yleistd, etta malleihin tehdaan pienia
ja suurempia muutoksia asiakkaan tarpeiden mukaan, kuten
pesutilan korotus, kaksi ovea ja automaattinen kuljetin. Usein
tarvitaan myds kokonaan ‘raataldityja” ratkaisuja”, Taxell
selittaa.

Hanen mukaansa teollisuuspesukoneiden alalla on
maailmalla melko paljon kilpailua, muun muassa Saksassa on
kymmenia pesukonevalmistajia.

"Kilpailemme hyvélla teknisellé laadulla, koneiden
toimintavarmuudella ja ymparistdystavallisyydella. Kilpailussa
auttavat myds hyva palveluverkosto seké osaava ja kokenut
henkilosté”, vakuuttaa Taxell.

Suomessa Aqua Cleanilla on myds oma huoltotiimi,
joten pesukonekauppaan voidaan liittaa elinkaaripalvelu- ja
huoltosopimukset.

“Lisaksi uutena palvelumuotona on leasing-rahoitus, joka
tekee teollisuuspesukoneen hankinnan konepajan kannalta
helpommaksi. Silloin maksut voidaan jakaa tuotantokaudelle

tasaisesti, eikd suuri kertainvestointi rasita yrityksen taloutta.”

Pienhiukkaset pois pinnoilta

Aqua Cleanin markkinointi- ja myyntijohtaja Juha Makkonen

muistuttaa, eftd teollisuuspesukone on térked osa konepajojen
tuotantolinjoja, joissa puhtausvaatimus on tarkedssa roolissa.

"Toisinaan jarjestamme omissa ja asiakkaiden filoissa
koepesuja, joiden avulla selvitetdan, millaista pesuteknologiaa
tai pesuaineita tarvitaan”, hén toteaa.

"Asiakkainamme on muun muassa lentokonemoottorien
valmistajia, joten tuotteilla on usein tiukat puhtausvaatimukset.
Koepesujen avulla my&s osoitetaan, ettd laitteillamme
padstadn tarvittaviin puhtaustuloksiin.”

Toimitusjohtaja Taxellin mukaan Aqua Cleanilla on
parhaillaan kehitteillé vusi pesukonemalli, jossa on mukana
aiempaa tehokkaampi suodatus. Se poistaa pinnoilta
pienidkin hiukkasia.

"Noin 50 mikronin |&pimittaiset partikkelit voidaan viela
havaita paljain silmin, mutta hyvin usein puhtausvaatimus on
paljon tiukempi. Vain testaamalla nghd&én, saavutetaanko
asiakkaan asettamat puhtausvaatimukset, joita yleensa

maadritellaan “ISO-4406 Cleanliness Code”-normin mukaisesti.

Tarkedt asiakkaat

Suurimpiin Aqua Cleanin asiakkaisiin kuuluu esimerkiksi
SEW-Eurodrive ja sen tytaryhtic SEW-IG, jolla nykyisin on

paljon valmistusta Kiinassa.

“Muutenkin Kiina on suurin markkina-alueemme, jossa

olemme olleet markkinoilla vuodesta 2001. Kévimme
sielld kauppaa ensimmadisten eurooppalaisten valmistajien
joukossa”, Taxell kehaisee.

"SEW-G:n kiinalaisella tehtaalla on isojen
teollisuusvaihteiden tuotantoa, joten valmistuslinjalla tarvitaan
paljon pesulaitteita. Samalla tehtaalla on perdti 25 Aqua
Cleanin toimittamaa teollisuuspesukonetta”, sanoo Taxell.

Suomessa tarkeimpia asiakkaita ovat muun muassa
ABB, Katsa, Metso, Moventas ja Wartsilg, joille olemme
toimittaneet useita koneita I&hinng tuotantoon osien pesuun
ennen kokoonpanoa.

Tuulivoimateollisuus on erittdin tarked asiakasryhma
Aqua Cleanille, ja suuriin asiakkaisiin kuuluvat Siemens
Winergy Saksassa ja Kiinassa seka kiinalainen NGC, jolla on
toimintaa myds USA:ssa. My&s ilmailuala on Aqua Cleanin
tarkeimpid aloja, joka kehittyy voimakkaasti. lImailualalla
tarkein asiakas on englantilainen lentokonemoottoreita
valmistava yritys, joka kayttaad Aqua Clean-pesukoneita
erilaisten moottorinosien pesuun ennen kokoonpanoa. Myds
Kiinan ilmavoimien lentokonemoottoreiden valmistajat ovat
tana paivana Aqua Cleanin tarkeimpia asiakkaita, joille
ollaan t&nd vuonna foimittamassa useita pesukoneita.

Niin ikaan raideliikenne on viime vuosina noussut erittdin
tarkecksi asiakasryhmdksi. Suurimmaksi markkina-alueeksi
ovat nousseet vakirikkaat alueet, esimerkiksi MENA-valtiot,
joihin kuuluvat muun muassa Dubai, Qatar ja Egypti, seka
Kauko-lta, joista merkittdvimmiksi maiksi Taxell luettelee
Kiinan, Singaporen, Indonesian, Vietnamin ja Malesian.
“Ngihin maihin olemme toimittaneet suuria telipesukoneita,

pydraparipesukoneita ja yleisosienpesukoneita”, Taxell jatkaa.

Uutta tekniikkaa tulossa k&ayttéon
Tuotekehitysta jatketaan Taxellin mukaan koko ajan.
"Uusimmissa High-Flow -pesukoneissa kaytetddn
alipainekuivaus- ja ultraganitekniikkaa. Kehitamme myds
koneiden modulaarisuutta, jotta ne saadaan asennetuksi
kéyttd8n entistd nopeammin.”

“lisaksi uusimmat koneet saastavat energiaa, koska
pesuldmpétiloja on alennettu. Parannettu pumpputekniikka ja
tehokas ladmpé- ja ddnieristys tekevét koneista myds aiempaa

hiljaisempia”, Taxell kehuu vutta tekniikkaa. B
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TEKSTI: JARKKO BOHM
KUVA: WAGNER INDUSTRIAL SOLUTIONS SCANDINAVIA

Mefalliteollisuudessa tuotettujen kappaleiden ja koneen osien
pinnat on kaytdnnéssé aina suojattava. Tasté huolimatia alalla
ymmarretcdn laadukkaan pintakdsittelyn merkitys, eikd sitd
nahda pakollisena riesana ja kuluerand.
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korroosionesto, joka on
tarkea metallipuolen
tuotteissa.
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Maalaaminen on monessa tapauksessa hyva pintakasittelyme-

netelmd, koska samalla kertaa voidaan vaikuttaa kappaleen
ulkongk&én ja pinnan suojaukseen.

Wagner Industrial Solutions Scandinavia myy maalauslait-
teita teollisuudelle. Heidan asiakkaitaan ovat yritykset, jotka
valmistavat tuotteita metallista ja puusta tai maalaavat kysei-
sid tuotteita alihankintana.

Teknisen myyijcn Kari Tuomiston mukaan heidén asiak-
kaansa vaativat, ettd kappaleelle saadaan tarvittavat ominai-
suudet ja haluttu ulkongka.

"Maalaamalla saadaan kappaleeseen korroosionesto,
joka on tarkea metallipuolen tuotteissa. Maalaaminen paran-
taa kappaleen kestavyytta. Lisaksi pintakasittelylla saadaan
tuotteeseen haluttu vari ja kiiltoaste”, Tuomisto sanoo.

Jauhemaalauksessa kéytetddn jauhemaalia, joka varataan
pistoolissa. Maalattava kappale on maadoitettu, jolloin maali-
jauhe tarttuu siihen levittdessa.

Maalaamisen jalkeen kappaleet laitetaan noin 160-200
celsiusasteiseen vuniin, jolloin pinta sulaa lopulliseksi maali-
pinnaksi.

Jauhemaalauksella voidaan maalata kaikenlaisia metal-
leja, mutta maalattavan kohteen kokoa rajoittavat maalaus-
kaapin ja uunin koko, sillé kappaleen on mahduttava niiden

sisdlle. Menetelmdalla maalataan esimerkiksi kotelorakenteita.
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“Kappaleelle saadaan kova pinta, koska jauhemaali sulaa
siihen. My®s kulutuksen kestavyys on hyva”, Tuomisto kuvailee

jauhemaalauksen hyvié puolia.

Kappaleelle

saadaan kova
pinta, koska jauhemaali
sulaa siihen.

Uusia ominaisuuksia perinteiseen menetelmé&dn
Méarkédmaalaus soveltuu isompien kokonaisuuksien maalaami-
seen. Maali pumpataan matala- tai korkeapainepumpuilla ja
levitetaan ruiskujen avulla maalattaviin kohteisiin. Siing missa
jauhemaalauksessa kappaleen koko ei voi olla suurempi kuin
vunin koko, markdmaalaamisella voi kasitelld vaikka kokonai-
sen sillan.

Statiikkamaalaus eli maalin varaaminen on mahdollinen
myds mérkédmaalauksessa.

“Siita on se hydty, ettd asiakkaalla saastyy maalia. Kun
maali varataan, niin sitd osuu enemmén maalattavaan kappa-
leeseen kuin sitd menee kohteesta ohi”, Tuomisto toteaa.

Teollisuudessa kaytetaan Iahinna vain korkeapainepump-
puja, koska silloin voidaan maalata paksummalla madlilla.

2-komponenttimaalaus eli 2K-maalaus on marké-
maalausta, jossa laite annostelee kovettajan ja maalin auto-
maattisesti, jolloin ne sekoittuvat vasta maalin kulkeutuessa
pistooliin.

Myds tama on keino vahentad hukkaan menevan maalin
madrad, koska laite sekoittaa vain sen madran maalia mité
maalaamiseen tarvitaan. Kéayttdmatsn maali jGé talteen mys-
hempaa kayttéa varten toisin kuin yksittdisia maalipumppuja
kéytettGessd, missé maali joudutaan sekoittamaan ennen ruis-
kutusta.

Kari Tuomiston mukaan nykyaikaiset maalit ovat hyvin
kestavia, mutta maalipinnan voi lisaksi lakata, jos pinnalle
haluaa vieléd paremman suojan. Lakkauksen voi tehdd seka
jauhemaalauksessa tai markamaalauksessa.

Maalaaminen on perinteinen pintakdsittelymenetelmg,
mutta tekniikka kehittyy sillékin saralla. Tuomiston mukaan
pumppuja kehitetaan ja 2K-aitteisiin on tullut vusia ominai-
suuksia, kuten mahdollisuus saada tietoa maalin ja kovettajan

kulutuksesta.

Puuteollisuudesta avaruustekniikkaan
Pintakasittely ei ole keskeisintd liiketoimintaa raskaan puun-
jalostusteollisuuden teria valmistavalle TKM TTT Finland
Oy:lle, mutta yrityksella on useiden kymmenien vuosien koke-
mus fermisestd ruiskutuksesta, jota se on tehnyt jo vuodesta

1965 asti.



Tyoturvallisuuden
lakisaateiset tehtavat
ja laatuasiat kuntoon

Yhdella tyokalulla

Asiantuntijoiden luomat valmiit sisallot ja tydnkulut
soveltuvat erityisen hyvin teknologiateollisuudelle

HSEQ Online sisaltaa:

- Vaarojen selvitys ja arviointi - Aloitteet ja parannusehdotukset

« Turvallisuus-, laatu- ja ymparistopoikkeamat . Lainsaadanto ajantasaisena ja

- Tyoympariston ja tyotapojen havainnointi oikeuden paatokset

- Valmiit, visuaaliset e-oppimateriaalit - Dokumenttien hallinta
koulutukseen ja viestintaan - Korjaavat toimenpiteet

LUE LISAA WWW.3TRATKAISUT.FI/HSEQ-ONLINE JA TILAA MAKSUTON ESITTELY: MYYNTI@3TRATKAISUT.FI TAIPUH. 010 2310 341

Hitsit tarkastetaan ja laatu varmistetaan
standardien mukaisesti

Hitsauksen yhteydessa tehtavat rikkomattoman aineenkoetuksen (NDT)
tarkastukset ovat valtamattdmia hitsauksen laadunhallinnan kannalta.
Naita koskevia standardeja on koottu vudistettuun SFS-kasikirjaan 116-1.

Metallisten materiaalien aineenkoetus on pitkdlti standardisoitu kansainvéli-
sillé standardeilla. SFS-kasikirjan 116 Hitsien tarkastus ensimmaiseen osaan

on koottu rikkomattoman aineenkoetuksen térkeimmdat standardit kattaen mm.
silmamaardisen ja radiografisen tarkastuksen, tunkeumaneste-, magneettijauhe-
ja ultraganitarkastuksen tarkastusmenetelma- ja hyvaksymisrajastandardit.

SFS-kasikirja 116-1 Hitsien tarkastus. Osa 1: Rikkomaton aineenkoetus
6. painos, 2017. 650 sivua. Hinta 233 €

Muista my8s aiemmin julkaistu osa kaksi:

SFS-késikirja 116-2:2016 Hitsien tarkastus. Osa 2: Rikkova aineenkoetus
5. painos, 2016. 331 sivua. Hinta 150 €

Hintoihin lisatdan alv 10 % ja toimituskulut.

*
.”’. SFs Suomen Standardisoimisliitto SES ry
¢ o www.sfs fi, sales@sfs fi
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Yritys tekee pintakasittelyd erilaisien
koneenrakentajien ja loppukéyttajien tar-
peisiin, ja heidén asiakkaitaan ovat saha-
laitokset ja sellupaperiteollisuus.

"Teemme pintakasittelyd erilaisille
kulutusosille, mutta me teemme paljon
myds pelkkad alihankintapinnoitusta suo-
raan laitevalmistajille”, tuotepaallikkod
Timo Rantala kertoo.

Rantalan vastuualueena on termisen
ruiskutuksen myynti.

Termisessd ruiskutuksessa lisdaine,
kuten metalli, kuumennetaan ja kiihdyte-
t&an suureen nopeuteen. Pinnoitepisara
iskeytyy ja ja& kappaleeseen kiinni ennen
kuin se ehtii jghmettya. Liike-energia litis-
tad pisaran pintaa vasten. Lopullinen pin-
noite muodostuu useista padllekkaisista
pyyhkdisyista.

Pinnoitepaksuudet ovat tyypillisesti
0,1-1 millimetria. Rantalan mukaan termi-
sessa ruiskutuksessa voidaan kayttaa lisa-
aineena kaikkia sellaisia materiaaleja,
jotka muodostavat stabiilin sulatilan ja
eivat hajoa sulaessaan.

Termisen ruiskutuksen voi jakaa kar-
keasti kahteen eri menetelm&adn: kylma-
pinnoitukseen ja kuumapinnoitukseen, jota
kutsutaan myds sulautuspinnoitukseksi.

Kylmapinnoituksessa eli niin sanotussa
tavanomaisessa termisessa ruiskutuksessa
pinnoitettavan tydkappaleen lampatila
pyritddn pitdmaan alle 200 celsiusasteen
alapuolella. Pinnoitettavan kappaleen pin-
nan lagmpétila on normaalisti 50 ja 150
asteen vélilla. Alhaisen pinnoituslampd-
tilan ansiosta perusaineessa ei tapahdu
rakenne- tai mikromuutoksia.

Sulautuspinnoituksessa ruiskutusta
seuraa pinnoitteen sulautuskasittely eli
sinfraus 1000-1 100 asteen lampétilassa.
Korkea lampétila tiivistaa pinnoiteraken-
teen.

"Termista ruiskutusta kaytetaan hyvin
paljon lentokone- ja avaruustekniikassa.
Kaikkien lentokoneiden suihkumoottorit
on termisesti ruiskutettu plasmaruiskulla”,
Rantala sanoo.

Lentokoneiden ja avaruustekniikan
rakentamisen liscksi termisen ruiskutuk-
sen kayttokohteita ovat laitteet, joita kayte-
tG&n muun muassa puu- ja paperiteollisuu-

dessa, prosessi- ja kemianteollisuudessa,
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Joyli 100 vuotta laadukkaita leikkuuoljyja
Oemeta

TheCo0lantCompany

Source: Oemeta Chemische Werke GmbH, Germany ’

Leikkuudljyt kaikkiin tarpeisiin
* Jaahdytysnesteet * Voiteluaineet ¢ Hiontadljyt « Puhdistusnesteet

Q) pR:DM/.\c

TERAVA VALINTA

Kelatie 8 C 4 + 01450 Vantaa * p. 010 666 3140 *» mika.koivuniemi@prodmac.fi

Kunnonvalvonta 4.0 parantaa tuottavuutta

Schaeffler mullistaa perinteisen kunnonvalvonnan yhdistamalla nykyiset tuotantolaitteet
uuteen digitaaliseen Drive Train 4.0 -palveluun, josta voit seurata laitteistosi vierintd-

SUBCONTRACTING FAIR - ANLAND laakereiden kuormitusta. Automaattisen laakeridiagnostiikan avulla jarjestelmd laskee
26.-28.9.2017, Tampere laakereiden jaljella oleva'm' kéiy_ttéién. Voit tark:?\..f,tslla} ”koneen tulevaisuutta”, ennakoida
osasto E209 tulevat huoltotarpeet, minimoida tuotannon hdiri6t ja parantaa tuottavuutta.

Drive Train 4.0 -konseptin kaytto ei rajoitu vain tuotantojdrjestelmiin. Se soveltuu useille
toimialoille ja laitteisiin, joiden laakereiden on kestettdva raskaita ja vaihtelevia kuormia,
kuten tuuliturbiinit ja kiskokalustot.

Schaeffler Finland Oy

Puh. 0207 36 6204w sehacffer SCHAEFFLER
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Porin Laakeri  TeknukkaCenter Tosento
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Tervetuloa!

Osasto C1110

- laakerit - voimansiirto - tiivisteet -

www.nomogroup.fi

TERVETULOA
26.-28.9.
OSASTO D327.

SikaPower® -1500 SARJAN
2K-EPOKSILIIMAT

Kysy lisaal
Kai Wingvist
Myyntijohtaja -

teollisuus
Puh. 040 590 6692

m Rakenneliimauksiin
teollisessa tuotannossa

m Kattava valikoima useille eri
materiaalipinnoille

m Sitkostettuja epoksiliimoja
ulkokayttéon

0Y SIKA FINLAND AB

INDUSTRY

Puh. (09) 511 431 ®
www.sika.fi BUILDING TRUST
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Lopullinen pinnoite
muodostuu useista
llekkadisista pyyhkadisyista.

—

energia- ja ydinvoimateollisuudessa, elektroniikkateollisuu-
dessa, laivanrakennus- ja offshore-teollisuudessa sekd paino-

teollisuudessa ja graafisessa teollisuudessa.

Hy&édyt ymmaérretaédn

Termisen ruiskutuksen avulla voidaan tehdd kuluneiden ja vaa-
rin koneistettujen koneenosien kunnostusta. Silla suoritetulla
pintakasittelylld voidaan parantaa myds kappaleen kulumis-
kestdvyyttd ja pienentdd osien painoa: kappaleelle voidaan
tehdd kulumista kestéva pinnoite, jolloin sen perusaineena voi-
daan kayttad esimerkiksi alumiinia.

Muita termisellé ruiskutuksella saavutettuja hydtyja ovat
ilmastollisen ja markakorroosion esto sekd korkeissa lampd-
tiloissa tapahtuvan hapettumisen estdminen. Silla voidaan
tehdd myos [dmméoneristysta korkeissa lampétiloissa tai paran-
taa lamménjohtokykyd. Myds sahkdjohtavuutta tai toisaalta
sahkon eristystd voidaan parantaa.

Pintakasittelyllé voidaan muuttaa myés pinnan kitkaker-
rointa joko pienentamalla tai nostamalla sita.

“Tama on todella hyva pinnoitusmenetelmd, koska siing
voidaan kayttad hyvin laajaa valikoimaa erilaisia pinnoite-
materiaaleja, kuten useita puhtaita metalleja, metalliseoksia,
kovametalleja, keraameja, muovia ja monia naiden erilaisia
yhdistelmia”, Timo Rantala kehuu termisen ruiskutuksen hys-
i

"Pinnoitteiden ominaisuudet, kuten kulumiskestavyys,
kovuus ja tartuntalujuus, ovat erinomaisia moniin teollisiin
sovelluksiin.”

Rantalan mukaan pintakésittely ei ole heidén asiakkailleen
pakollinen riesa, vaan sen hyddyt ymmadrretadcn.

"Esimerkiksi jos kappale taytyisi tehda kalliista erikois-
seosterdksestd, niin se voidaan korvata halvemmalla perus-
materiaalilla, kun siihen padlle tehd&dn pinnoite. Kappaleen
kestoika voi silloin olla jopa pidempi, jolloin pintakasittelysté

saatu kokonaishydty on parempi.” B
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Paras voiteluainetakaa ,
parhaan laadun
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FUCHS tuotevalikoimasta I6ytyy tuotteet kaikkiin teollisuuden
tuotantoprosessin vaiheisiin, koneisiin ja laitteisiin. Koko
FUCHS-konsernin tuotevalikoimassa on yli 10.000 erilaista voiteluainetta.
Oikea ty6stoneste on yhta tarkea kuin oikea tyokalu. Autamme
mielellamme I0ytdmaan parhaan ratkaisun prosessiinne.

FUCHS:Ita saat myds suorat ty6sté-6ljyt, johdevoitelu-, kara- ja
hydrauliikkadljyt, emulsiojérjestelmien puhdistusaineet, sekd
kierteitystahnat ja -sprayt. Kaiken tdmdén lisdksi saat teknillista /

tukea aina tarvittaessa. www.fuchs.com/fi LUBRICANTS. \
TECHNOLOGY. FU Hs
PEOPLE.
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ILMOITUS

KATTAVA PALVELUKOKONAISUUS
ASIANTUNTEVALTA TERASTOIMITTAJALTA

Stén & Co Oy Ab maahantuo ja markkinoi Béhler GmbH:n erikoisterdksid i
85 woden kokemuksella. Monipuolisen materiaali- ja palveluvalikoiman ansiosta
Stén-Kimetkonsemi on konepajalle hyva yhteistykumppani.

Suomalainen perheyritys Stén & Co Oy Ab on toiminut vuo- tossamme, saamme tilattua tuotteet nopeasti hyvien ja katta-
desta 1932 Ightien, jolloin liikesuhde itdvaltalaisen Bohlerin vien kontaktiemme kautta”, toimitusjohtaja Jaakko Stén huo-
kanssa alkoi. Talla hetkelld yhtié on maailman johtaviin erikois-  mauttaa.

terastoimittajiin kuuluvan Bohlerin vanhin agentti maailmassa.

Stén & Co Oy Ab on vuonna 2011 muuttanut vusiin toimiti- ~ Sahaus-, vesileikkaus- ja lampékasittelypalvelut
loihin Nurmijérven llvesvuoreen, jossa sijaitsee yhtidn terdspal-  llvesvuoren teréspalvelukeskuksessa on monipuolisten terésten
velukeskus. Teraspalvelukeskuksessa yhticlla on laaja ja laadu- hankinta- ja varastointipalveluiden lisaksi asiakkaille tarjolla
kas terdslaatujen valikoiman. Korkean metallurgisen tietamyk- my®s erittdin kattavat sahaus- ja vesileikkauspalvelut. Yhtislla
sen ansiosta henkildkunta pystyy auttamaan asiakasta oikean on lisaksi Keski-Suomessa Muuramen teollisuusalueella lam-
teraslaadun ja siihen parhaiten sopivien palveluiden valin- pokasittelylaitos, jossa se tarjoaa asiakkailleen erittdin laajan
nassa. Siten pystytaan parhaimmillaan nopeuttamaan asiak- valikoiman lampékésittelypalveluita. “Voimme toimittaa asiak-
kaan omaa tuotantoprosessia, vahentdmaan tuotantokustan- kaillemme pyéréterdkset valmiiksi katkaistuna, terdslevyt muo-
nuksia ja parantamaan materiaalien kulutuskestavyytta. toon leikattuina ja kappaleet lampdkasiteltying. Lampokasittely-

laitoksessamme on Suomen suurin ja nykyaikaisin vakuumikar-
Ruostumattomat ja haponkestavdt terdkset kaisukapasiteetti”, Stén kertoo. B
saman katon alta

Stén & Co Oy Ab:lla on vuodesta 2004 ollut tytaryhtic Kimet s ’M mﬂ

Oy, joka toimii samoissa tiloissa llvesvuoren terd@spalvelukes- ostumattomat terékset

kuksessa. Kimet Oy on erikoistunut ruostumattomien ja hapon- Stén & Co Oy Ab Kimet Oy

kestavien terasten maahantuontiin ja tukkukauppaan. Myés llvesvuorenkatu 4 llvesvuorenkatu 4

Kimet Oy:n varastotuotevalikoima on erittdin laaja siséltéen 01900 NURMIJARVI 01900 NURMIARYVI

esimerkiksi muototerakset sekd terasputket, -levyt ja -osat. Puhelin 0207 434 610 Puhelin 09 274 6230
“Laajan varastovalikoiman ansiosta toimitukset tapahtuvat myynti@sten.fi myynti@kimet.fi

nopeasti. Jos asiakkaan tarvitsemaa terdslaatua ei ole varas- www.sten. fi www.kimet.fi

00
SATATERAS

Laskemme
nostosi
taidolla

Meijeritie 1, 29810 Siikainen * Puh. 02 5501 200 ¢ info @ satateras.fi WWW.satateras.fi
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Mansner Oy Hienomekaniikka on
erikoistunut hienomekaanisten koneistusosien
valmistamiseen sekda mekatroniikkaa

sisdltavien laitteiden kokoonpanoon.

Valmistus- ja materiaaliosaamisemme
on kadytettavissanne jo tuotteiden

suunnitteluvaiheessa.

JYRSINTA « SORVAUS * HOONAUS * HIONTA  HITSAUS * 3D MITTAUS
LASERMERKKAUS « PINTAKASITTELYT « KOKOONPANO

RUOSTUMATTOMAT TERAKSET I BANSNER

ERIKOISTERAKSET « ALUMIINIT

MUOVIT « VALUT
Osasto C 702

Mansner Oy Hienomekaniikka, Yrittajantie 73, 03620 Karkkila, www.mansner.fi

www.mansner:fi




AUTOMAATTINEN JAUHEMAALAUS
TEHOSTI ELEMENTTIVALMISTUSTA POHJANMAALLA

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVAT: SPRAYTEC OY

Mefalliverkkotuotteita valmistavan Kaustisen Elementtivalmiste Oy:n tuotantolaitokselle on

asennettu nykyajan teknologiaa hyddyntéva maalaamo ja automaattinen maalauslinja.

Tuotantoa selkedsti tehostava jauhemaalauslinja asenneftiin marrasjoulukuussa 2016 ja

ofettiin kéyttcén vuoden 2017 tammikuun alussa.

Maalauslaitteistojen rakentamisesta ja asennuksesta vastasi

Spraytec Oy. Se tunnetaan maalaamojen automaatioratkaisu-

jen ja maalaamoteknologian toimittajana.
Spraytec Oy:n toimitusjohtaja Petrik Eklund kertoo
yhtiénsa aiemminkin toimittaneen ja rakentaneen paljolti vas-

taavantyyppisiéd maalauslinjoja monille konepaijoille.

“Meillé on jo pitkd kokemus tamankaltaisista laitteistoista.

Niissa on toimiva maalaustekniikka, jolla voidaan parantaa

tuottavuutta monissa tilanteissa”, han toteaa.
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Kaustisen Elementtivalmisteen tapauksessa uutta tekniik-
kaa tarvittiin tuotantolaitoksella nimenomaan tuotteiden pinta-
kasittelyvaiheeseen, jossa oli pitkdén turvauduttu késin tehtyyn
hiekkapuhallukseen ja ruiskumaalaukseen. Maalattavien tuot-
teiden lapimenoajat olivat kayneet liian pitkiksi, mika uhkasi
viivastyttdd koko tuotantolinjan toimintaa.

Pohjanmaalla toimiva Kaustisen Elementtivalmiste Oy val-
mistaa metalliverkkotuotteita varsinkin kellarikomeroiden

rakentamiseen. Tuotteet toimitetaan asiakkaille — kuten koti-



maisille rakennusalan yrityksille — valmiiksi maalattuina, joten

pintakésittely ja maalaus ovat oleellinen osa tuotantoa.

Pinnat puhdistetaan raepuhallussingolla
Uuden maalauslinjan toimittajaksi Spraytec Oy valikoitui tar-
jouskilpailun kautta.

“Tulimme hankkeeseen mukaan jo varhaisessa vaiheessa”,
Eklund mainitsee.

Koska maalaamo oli osoittautunut koko tuotantolinjan pul-
lonkaulakohdaksi, entisten toimintamenetelmien tilalle kaivat-
tiin vudenlaisia ratkaisumalleja ja modernimpaa teknologiaa.

"Vastasimme uuden maalaamon suunnittelusta, samoin

kuin likimain koko laitteiston toimituksesta. Tallaisen maalaa-

SANoo0.

mon toteutus edellyttaakin huolellista suunnittelua”, Eklund \ ; ‘
' |

-

Valmistetut kappaleet siirretadn pinnan puhdistukseen ja e
sieltd edelleen maalaukseen ja jalkikasittelyihin power & free
kuljettimella (P&F), joka on Caldanin valmistama. Puhdistus-
ja maalauskasittelyyn menossa olevat tuotteet ripustetaan
P&F-kuljettimen vaunuihin. Kuljetin soveltuu hyvin esimerkiksi
tilanteisiin, joissa siirrettavat kappaleet ovat korkeita tai muu-
toin suurikokoisia.
"Kyseessd on automaattinen jauhemaalauslinja, johon on
yhdistetty automaattisesti toimiva Rowema-raepuhallussinko.
Se puhdistaa maalaukseen menevat elementit ampumalla

metallirakeita niiden pintaan”, tasmentaa Eklund.
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Raepuhallusmenetelmad kaytetaan tyypillisesti teraksen,
alumiinin ja sinkittyjen materiaalien puhdistuskasittelyyn. Sen
avulla jauhemaalille saadaan hyva tartuntapinta. Automaatti-
sen raepuhalluksen jalki on myds tasalaatuinen.

Macalauslinjalla oikeanlainen esikasittely on tarked kysy-

mys, koska se vaikuttaa maalipinnan tekniseen laatuun ja kes-

tavyyteen seka samalla pinnan ulkondkoon.

Kun maalauskierros on lopussa, P&F-kuljettimen vaunut
ohjataan PLC-drjestelmén avulla (PLC = Programmable Logic
Controller) lastaus- ja purkupaikalle, minka jalkeen valmiit

tuotteet voidaan nostaa pois vaunuista.

Madlijauhe kiinnittyy vunissa kappaleisiin

Automaattinen jauhemaalausjdrjestelmé on Nordsonin valmis-

tama. Yritys on maailman suurin jauhemaalauslaitteiden toi-
mittaja, jonka laitteistoja Spraytecin toimitusjohtaja Eklund
luonnehtii hinta/laatu-suhteeltaan hyviksi.

“Nordsonin jauhemaalauslaitteilla on alhaiset kayttokus-
tannukset. Laitteet eivat mydskaan tarvitse kovin paljon huol-

toa”, Eklund arvioi.
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Jauhemaalausta kaytettGessa maalattavan kappaleen
pinta peitetddn ruiskutettavalla maalijauheella.

“Laitteistoon kuuluu myds polttouuni, joka sulattaa maa-
lijauheen kappaleiden pintaan +180 °C:n lampétilassa.
Lopuksi maalatut kappaleet otetaan automaattisesti ulos
uvunista ja siirretdan jadhdytykseen”, Eklund selittaa.

Kaustisen Elementtivalmisteelle toimitettu uuni on suorapolt-
toinen konvektiouuni, jossa maali verkkoutuu kappaleen pin-
taan. Maalattaviin kappaleisiin saadaan tallé tavoin huomat-
tavan kova pinta, joka kestad sekd mekaanista ettd muuta
kulutusta.

Toisaalta uusi maalauslinja on aiempaa ympdaristoystaval-
lisempi. Kemikaalivuotojen mahdollisuus on estetty. Samalla
tydviihtyvyys ja tydturvallisuus paranevat, koska tydntekijat
eivat voi altistua livotinhdyryille.

Spraytec on Eklundin mukaan saanut Kaustisen Element-
tivalmiste Oy:ltd myodnteistd palautetta myds siitd, ettd uusi
maalaamo on selvasti nopeuttanut ja tehostanut tuotantoa.
Uusittuun maalauslinjaan on tiettvasti jo kayty tutustumassa

pitkin maakuntaa. B
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VGIELG)
kaytat
tekstiili-
ratteja?

1,5 kilon paketti Tork puhdistusliinoja vastaa 10
kiloa tekstiiliratteja.

Kuitukangasliinat ovat kevyita kuljettaa, vievat
vdhemman varastointitilaa (yli 5,5 kertaa
vdhemman), helppo liikutella tuotantotilassa
ja suunniteltu erityisesti puhdistamiseen. Nain
kuluu vahemman aikaa puhdistustyéhén ja
lopputuloksesta voit aina olla ylpea.

Lue lisda ja tilaa ilmainen nayte osoitteesta
www.tork.fi

* Yksi 10 kg:n sakki tavallisinta tekstiilirattia on tilavuudelta 37 dm? ja siséltéda 120
liinaa. Tork teollisuuspuhdistusliina pakkauksen tilavuus on 8 dm?. Tama tarkoittaa,

ettd ratit vievat 5,5 kertaa enemman tilaa varastossa ja niita kuljettavissa kuorma-
autoissa.

www.tork.fi

09 506 881 ~

Yhteiset paamaarat

» korkea laatu 1 \"E ¥

» jatkuvuus
» tehokkuus

Laadukkaat laitteet ja jarjestelmat,
joiden huolto- ja varaosapalvelu
seka opastus ja neuvonta ovat
nopeasti saatavilla, tulevat ajan
mittaan taloudellisimmiksi.

Teknohaus-laatua:

e Thermcut-plasma- ja poltto-
leikkauskoneet valmistamme
tilagjan toivomuksen mukaan.

e Hypertherm-plasmaleikkaus- .
laitteet kasiplasmoista jareisiin
konepajalaitteistoihin

e Polysoude-orbitaalihitsaus-
laitteiden kapasiteetit 1,6-275mm;
kiinteat ja tydbmaalaitteistot —g’

-

e  Orbitalum-putkisahat

e Laboratorio- ja puhdasvesi /
puhdas-kaasujarjestelmien
suunnittelu ja asennus

e Kulutusosat plasma-
leikkaukseen

e Putken hitsauksen
kaasutustulpat

e Erikoiskaasut

TEKNOHAUS SE)

TEHOKKAAN TUOTANNON TEKIJOITA VUODESTA 1987

(09) 274 7210 - www.teknohaus.fi * info@teknohaus.fi




ROBOTIIKKA
MULLSTUU ASTEITTAIN

TEKSTI: PETRI CHARPENTIER
KUVAT: YASKAWA FINLAND OY

Kokonaan robotisoidut tehtaat, yhteistys- ja hoivarobotit seka erilaiset likkuvat robotit mullistavat

alaa, mutta muutos ei tule yhdessa yéssd, sanoo Yaskawa Finlandin toimitusjohtaja Nina Lehtinen.

Tarkeintd robotti- ja automaatiojdriestelmien toimittajalle on hdnen mukaansa kuitenkin kuunnella

asiakkaita ja heidén farpeitaan sekd kehittad tuotteita ja ratkaisuja télid pohjalta.

"Koskaan ei ole puhuttu niin paljon robotiikasta ja sen tuo-
mista muutoksista kuin tallé hetkelld”, arvioi Yaskawa Finland
Oy Motomanin toimitusjohtaja Nina Lehtinen. Alalle on
povattu murrosta monelta rintamalta. Taysin robotisoidut teh-
taat, yhteistyd- ja hoivarobotit sekd erilaiset likkuvat robo-

tit ovat ofsikoissa monessa eri yhteydessa. “Julkisuus ja ylei-
nen keskustelu on tietenkin hyvasta ja mydnteinen asia meille
alalla toimiville yrityksille. Usein kuitenkin on tarvetta alkuun
hieman tasment&d, millaisesta automaatiosta ja robotiikasta
missakin yhteydessa puhutaan. Talla kertaa se on selkedsti
teollisuusrobotit ja asiakaskuntana suomalainen konepaja-
teollisuus. Meidén konepaijateollisuuden asiakkaiden tehtaissa
18ita paiskivat robotit tekevat selkedsti naitd tehtavia: palve-
levat toisia koneita, kasittelevat tydkappaleita tai hitsaavat”,

Lehtinen kertoo.

Konepalvelusovelluksissa raétéloidyt
kayttoliittymat helpottavat automaatioon
siirtymista

Robottien ja robottijdrjestelmien kehitys on ollut nopeaa, eten-
kin ohjauksen ja ohjelmoinnin osalta. Tatd kehitystd on aja-
nut eteenpdin myds markkinat. Lehtinen painottaa automaatio-
jarjestelman helppokayttdisyyden olevan juuri useimmiten se
tarkein toive asiakkaalta. “Aiemmin robottien kayttoliittymét
olivat insinéérimaisia ja kyseisen ohjelmiston tekijan kaden-
jalki nakyi tehdyssa ratkaisussa. Nykyiset raataloimamme
kayttoliittymat palvelevat asiakkaiden tarpeita. Niiden avulla
asiakkaiden operaattorit pddasevat nopeasti perille solun toi-
mintaperiaatteesta ja pystyvdt itse vastaamaan sen ohjauk-
sesta. Asiakkaalla itsellaén ei valttémattd ole tyontekijad, joka
osaisi robottien perinteisen ohjelmoinnin. Silloin kayttoliittyma
raataldidaan taman mukaan. Esimerkiksi konepalvelusovelluk-
sessa ei jokaiselle tuotteelle tarvita omaa ohjelmointia vaan
kéyttdja ainoastaan systtaa kaytsliittymén naytolle uuden

tuotteen parametrit ja tehtavan kappalemaaran.”
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YASKAWA

'MOTOMAN
._DA-SE RIES

Wexible anmbico

"Vaikka oma koulutustaustani on kaupallinen, kaikki tekniikkaan liittyvé
on aina kiinnostanut. ltselleni on mielenkiintoista olla alalla, jossa tuote
herdttcéié niin paljon tunteita kuin robotti”, hdn kertoo. Lehtinen aloitti
vuonna 2001 alalla tuoreena ekonomina. Suurin muutos hénen uran
aikana on ollut ohjelmoinnin kehityksessé.

Edistysta on tapahtunut myds koneiden toiminnan liittami-
sessd toisiinsa. Aiemmin usein konepalvelusovelluksessa jokai-
sen jdrjestelmaan liittyvén koneen toiminta oli hallittava erik-
seen. Nykyisin koneita voidaankin hallita yhden raataléidyn
kaytoliityman avulla. “Yaskawan Motoman- kayttoliittymalla
voidaan hallita esimerkiksi tydjonoja, eika talldinkdan jérjes-
telmén operaattorilta vaadita robottiohjelmoinnin osaamista.

Myés robottisolun liittdminen kaytdssé olevaan toiminnanoh-



MOTOMAN ArcWor

YASKAWA

AOBOTIC DIVISION

Yaskawa on tuonut dskettdin markkinoille liikuteltavan hitsaussolun Motoman ArcWorld2:n, jonka avulla robottihitsaaminen saadaan kéyntiin nopeasti.
Kuvassa Nina Lehtinen ja Asiakastuen pddillikké Henri Karvonen ovat tutustumassa vutuuteen.

jausjdriestelmddn on usein asiakkaan toivelistalla. Internet of

Things kaytannon tasolla”, Lehtinen toteaa. Helppokayttdisyys

mahdollistaa my&s robotiikan toimittajalle taysin uuden kaytta-

jakunnan.

Asiakkaalle raatalsidyn kayttoliittymén takana on kuiten-
kin melkoisesti ohjelmisto-osaamista. Lehtinen on iloinen siitd,
eftd oma yritys on pystynyt panostamaan omaan henkilkun-
taan ja sen osaamiseen myos hiljaisina vuosina. “Nyt teol-

lisuuden investointien kasvun mydta tuolle panostukselle on

kayttoa. Olemme palkanneet lisaa vaked erityisesti ohjelmoin-

tiin ja tekniseen tukeen jo aiemmin. Meillé on kattava projek-
tiorganisaatio hoitamassa asiakastoimitukset ammattitaidolla

alusta loppuun saakka sovitun mukaisesti. Tekninen tuki on

paikalla Suomessa ja sen liscksi meilld on oman robottivalmis-

tajan muu organisaatio Eurooppaa ja Japania mydten

back up -tukena aina kun tarvitaan.”

Hitsauksessa tehokkuus ja laatu edella
Robottihitsauksessa suurimmat hyddyt saadaan, kun robotti
hitsaa mahdollisimman paljon eli hitsattavaa on riittavasti.

"Hitsausrobottiasema tuo prosessiin tuottavuuden lisaksi laa-

tua, kun lopputulos on aina tasalaatuinen. Useimmiten tavoite
on, ettd robotit hitsaavat vahintadn kahdessa vuorossa. Muu-
ten investointi ei ole kannattava”, Lehtinen madrittad. “Usein
robotin nopeuden ansiosta myds tydpisteet, joissa hitsataan
kasin, pystyvat kasittelemadn suuremman madrén osia kuin
pelkastadn kasin hitsaamalla. Robottihitsauksessa ovat nyky-
aikaiset hitsausmenetelmat selkedsti vahentaneet tarvittavia
jalkitsita. Robotit hankitaan hitsaamaan, jotta saadaan lisga
tehokkuutta ja kapasiteettia samalla henkildkunnalla”, han jat
kaa.

Hitsausmenetelmien kehittymisen lisaksi erityisesti etdohjel-
moinnin hyddyntdminen on tullut yhé tutummaksi useissa yri-
tyksissa. “Hitsauksessa tarjoamme |dhes aina myds etdohijel-
mointia asiakkaalle osana kokonaistoimitusta. Tallsin valty-
taan tuotannon keskeytyksiltd ja saadaan sita kautta tehok-

kuutta prosessiin”, Lehtinen toteaa.

Avutomaation toteutus asteittain on
toimiva ratkaisu
Automatisoinnista ja robotisoinnista uutisoidaan valtavasti,

ja usein nditd lukiessa saa kuvan, ettd oikea tapa lahted
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liikkeelle on koko tehtaan tai tuotannon automatisoinnilla.
Asiakkaasta riippuen robotiikan hyédyntamisessa ollaan kui-
tenkin hyvin eri vaiheessa. “Meillé on asiakkaita, jotka ovat
automatisoineet tuotantoaan systemaattisesti vuosikausia.
Heilla on itsellaan valtava ndkemys ja kokemus robotiikasta
ja sen hyddyntamisestd omassa toiminnassaan. Yleensd auto-
maatiohankkeita suunnitellaan néissé taloissa kahden-viiden
vuoden aikajanteelld ja aina otetaan mukaan jotain uutta tek-
niikkaa tai ominaisuuksia. Asiakkaan omasta vaesta 16ytyy
robotiikan hyédyntdmisen ammattilaisia ja silloin asiakas tie-
taa tarkalleen, mita han haluaa seuraavalta jarjestelmalta.”
"Toisaalta, monet asiakkaistamme ovat sellaisia, joiden
kanssa lghdetaan liikkeelle Iahes nollasta. Asiakkaalla on tuo-
tannon muutostarve ja han haluaa tietad, miten tamé tuotan-
non vaihe pitdisi automatisoida. Usein automaatiossa kannat-
taa léhted liikkeelle asteittain. Kun ensimmdainen robotisointi
on riittavan yksinkertainen ja maaritelty sopivan haastavaksi,
on jatkossa vudet automaatiohankkeet helpompia toteuttaa.
Silloin padstaén myds sujuvammin asiakkaan toiveissa ole-

vaan takaisinmaksuaikaan”, Lehtinen kertoo.
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Motoman ArcWorld2 on kompakti, valmis hitsaussolu pienten
ja keskikokoisten osien robottihitsaamiseen. Sen asennus
tuotantokdytéén kdy nopeasti.

Koulutuksen merkitys

Robotisoinnin alkuvaiheeseen ja kayttédnottoon kannattaa
panostaa. Asiakkaille omien robottioperaattorien riittava kou-
lutus on erittdin térkedd robottisolun hyddyntémisen kannalta.
Yaskawa on uvudistanut koulutustarjontansa koko Europassa
Yaskawa Academy:n madrittelyjen mukaiseksi. “Koulutus-
vudistuksella pyritdan siihen, ettd koulutuksen sisdlté ja tavoit-
teet on selkedsti madaritelty joka kerta. Ennen koulutusta pyri-
ta@n mahdollisimman hyvin kartoittamaan myds jokaisen
koulutettavan lhtstaso ja koulutuksen tavoitteet. Yaskawa
Academyn koulutustarjonta on selkedsti ja yksityiskohtaisesti
mddritelty. Jokainen voi edetd koulutuksessa eri tasoille oman
tydn vaatimusten ja omien tavoitteiden mukaan. Yaskawa
Master of Robotics- tasolle p&d@ssyt robottiammattilainen on
yritykselleen arvokas tekija. Koulutettavalle itselleen tama tie-
tysti on motivoivaa. Asiakas saa aina juuri tarvitsemansa kou-
lutuspaketin meidan kouluttajiltamme, jotka itse ovat alansa
rautaisia ammattilaisia. Etenkin pitkadn robotteja hyddynta-
neet asiakkaamme ovat olleet hyvin tyytyvdisic tahan vudistuk-

seen”, Lehtinen kertoo. B



Valmistamiemme laadukkaiden hiomatuotteiden ja sahkéhiomakoneiden lisaksi
valikoimaamme kuuluu kattava joukko ammattikayttoon suunnattuja katkaisu-
ja timanttilaikkoja, hiomalaikkoja seka puhdistuslaikkoja.

Tutustu uutuuksiin ja jatkuvasti kehittyvaan tuotevalikoimaamme ja l0yda
parhaat ratkaisut metallin hiontaan, puhdistukseen ja viimeistelyyn.

www.mirka.fi

Ab l Metallipintojen taydelliseen pintaviimeistelyyn suosittelemme Mirkan uniikkeja Abralon
ra O n hiomatuotteita. Karkeudet 180-4000. Valmistettu Jepualla, Pohjanmaalla.
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Annaasiakkaillesi aikaa
Myymalla laskusi saat turvallisen kassavirran.

Pitkat maksuajat voivat olla haastavia monille yrityksille, erityisesti kasvun tai muutosten aikoina.
Samanaikaisesti asiakkaalle mahdollisesti annettavat pitemmat maksuehdot ovat tarkea kilpailuetu.
Tasta syysta Collector bank tarjoaa laskujen ostoa ja rahoitusta — yritystoiminnan kehitysta tukevia
tyokaluja, jotka vapauttavat pddomaa ja vahvistavat kassavirtaa. Myyntisaatavarahoituksen avulla
saat maksun tuotteistasi tai palveluistasi heti, samanaikaisesti kun annat asiakkaillesi aikaa.

Lue liséa joustavista rahoitusratkaisuistamme osoitteessa collectorfi
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MONIPUOLIS

KAYTTOON

EQ Sarja - 125 kg:sta aina 1,000 kg:n asti
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NAPPARA KOKO

Pieni ja tehokas € 950,-
J

» Taajuusmuuntaja vakiona Sihkomagneettinen jarru
Tarkka ja pehmeé kuorman siirto, Pitkiikdinen ja huoltovapaa el S UL D
sdadettavat nopeud 3 m nostokorkeus, 2,5 m
peudet » M o vli i i o
oottorin ylikuormitussuoja ohjaimella
» Korkea tuottavuus Suojelee moottoria ylilimpenemiselta
130% nopeus kun kuorma on alle Erikoistarjous voimassa
30% WLL *» Ylikuormitussuoja ja tilauksille 31.03.2018 asti.
° kitkakytkin vakiona Muitakin korkeuksia saatavana E
» Tuntimittari vakiona . 0
» Korkean kuormattavauden luokitus Y'Ie.:.koukku saatavana ©
} Tyylikis muotoilu FEM 3m /1S M6 luokitus 500 kg lisavarusteena

v

Nikkelipéillysteinen ketju
Kulutusta kestava ja pitkaikdinen

Tuottavuuden
kasvu

FINMOTORG

keeps moving | puh. 09-8700 97C

Yhteydenotot: tuoteryhmépaallikkd Marko Suni
09 8700 9730 tai 050 911 2652

KITD www.kito.net

Always on the safe side
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TYOAJAN SEURANTA JA
KULUNVALVONITA PILVIPALVELUUN

TEKSTI: JARI PELTORANTA
KUVA: PIXABAY

48 prometalli 3-4/2017




Tyéelamasta on nykyisin tullut hyvin
monimuotoista. Tyéaikakirioa ja tydajan
seurannan kirjoa on tullut valtavasti liscic

viimeisen parin vuoden aikana, miké haastaa
yritysten tyajan seurannan ja kulunvalvonnan.
Pilvipalvelu tarjoaa muutosten tasalla pysyvan
ja yrityksen tarpeiden mukaan moneen
suuntaan joustavan ratkaisun.

Monilla metalliyrityksilla on kaytdssa kymmenisen vuotta sit-
ten hankittu tydajanseurantajdriestelma, joka toimii yrityk-
sen omilla palvelimilla ja tietokoneilla. Yleinen taloudellinen
tilanne on ollut tivkka ja nailla jarjestelmilla on parjailty lapi
laman. Alkanut noususuhdanne on muuttanut tilannetta.
"T&nd vuonna on jo enemmdn nékynyt, ettd asiakkaita
alkaa kiinnostaa pilvipalvelu eli SaaS-palvelu (Software as
a Service)”, foteaa AitoSolutions Oyj:n toimitusjohtaja Pentti
Asikainen. AitoSolutions on yksi tydajan seurannan ja kulun-

valvonnan laaja-alaisista palveluntarjogijista.

Erikoistunut tarjonta

Tydajan seurannan toimialan koko Suomessa on Asikaisen
mukaan suuruusluokkaa muutamia kymmenia miljoonia
euroja. Kulunvalvonta on liikevaihdoltaan merkittévéasti suu-
rempi bisnes, koska siihen liittyy enemman laiteinvestointeja.

Yleisesti ottaen palveluntarjoajat ovat jokainen véhan
omalla tavallaan erikoistuneita ja kaikilla on erilaisia ominai-
suuksia. Toisessa adripadassa ovat turvapuolelle erikoistuneet
yritykset, joiden painotus on kulunvalvonnassa, kameravalvon-
nassa ja omaisuuden suojaamisessa, halytys- ja rikosilmoitus-
jarjestelmineen.

Toisessa adrilaidassa ovat tydajan seurantaan keskittyneet
ohjelmistoyritykset, jotka eivat tarjoa teknisi laitteita, vaan
ohjelmistopalveluita. Siellakin yksi painottaa kayttdliitymad,
toinen raportointia, ja liitynnat palkanlaskentaan ja ERP-jarjes-
telmiin ovat erilaiset. Témé& hajanaisuus tekee eri palveluntar-
joajien vertailusta vaikeata.

Siksi pilvipalvelua harkitsevien on syyta pohtia ensin hyvin
tarkasti, minkdlaisia tarpeita jarjestelmén tulee ratkaista. Sen
jaglkeen on helpompaa lghted etsimaan oikeaa yhteistydkump-
pania, jonka tarjonta sopii omaan tarveprofiiliin.

Asikainen arvioi, eftd laajan jérjestelmén kayttddnotossa
menee noin yhden miestydkuukauden tydpanos pilvijarjestel-

ma&an siirtymisessa ja jarjestelman maarittamisessa.

Joustavuus ja kaytén helppous

Pilvipalvelun valttina on sen joustavuus ja helppous asiakkaan
kannalta. Palveluntarjoaja pitdd ohjelmat ja tietoturvan aina
ajan fasalla. Tydehtosopimukset ja tydpaikkakohtaiset sopi-
mukset sekd jopa henkildkohtaiset sopimukset voidaan ohijel-
moida valmiiksi jérjestelmaan.

“Nykyisin eri henkildstoryhmilla ja henkilsilla voi olla ihan
omanlaisensa tydehto- ja paikalliset sopimukset ja siihen viela
paalle erilaiset hoitovapaat ja tydajan lyhennykset. Yrityk-
siss@ on nykyisin myds paljon vuokratyévoimaa ja yrittjing
toimivia konsultteja, jotka tulevat tietyksi aikaa taihin yrityk-
seen ja toimivat yrittdjing yrityksen sisalla. Némé kaikki saa-
daan automatisoitua mukaan jarjestelman eri moduuleihin”,
Asikainen sanoo.

Tydajan joustot saadaan my&s helposti mukaan jdrjestel-
ma&an. Myés tuntipankit ja projektitydt voidaan huomioida.

Kirjanpito tehdysta tydsta pysyy ajan tasalla. Jarjestelmaan
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3D mittauksilla
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m Pintojen karheutta ja poikkeamia
m Materiaalin paksuutta
m Putkien halkaisijaa ja muita dimensioita

A
j TEKNO
m Koon ja muodon tarkastus , TEKNO,
m Volyymin tarkastus 10-12 Oct Messukeskus
Osasto 7h130

STEMMER®

I MAGING

www.stemmer-imaging.fl | +358 94355500 | sales@stemmer-imaging.fi

voidaan lisGta mys tarkempi tiedon keruu tehdyistd toista.
Tiedonkeruu ja tuntikirjaus yhdessa antavat tiedon mitd tuotet-
tiin tietyssd ajassa. Ndin saadaan entistd paremmin selville,
mitd tehtynd tydaikana on oikeasti saatu aikaan.

"Jarjestelmaan on mahdollisuus laatia myds niin sanottu
suunnitelman mukainen tydaika, esimerkiksi seitsemdn ja puoli
tuntia 18itG paivittdin, joka viedaan lépi oletuksena. Tallaista
tydaikaa tekeva henkild ei tee mitaan leimauksia eika kirjauk-
sia, han ilmoittaa ainoastaan syntyvét poikkeamat”, Asikainen
sanoo.

Kun tiedot on kerétty henkilittain, ne pitaa siirtad seuraa-
vaan vaiheeseen, kuten palkanlaskentaan. Palkanlaskenta saa
jarjestelmasta valmiiksi TES-tulkitut tiedot, joissa on mukana
yrityksen omat sopimukset. Jarjestelma pystyy huomioimaan
ylitydt ja urakkatyét, ja néiden tietojen avulla palkanlaskenta-
ohjelma laskee henkildlle palkan tehdysta tydsta.

"Myds tydvuorosuunnittelu on meilld moduulina paketissa
mukana, miké helpottaa vuorotdiden suunnittelua. Jarjestel-
maan on kirjattu henkilokunnan osaaminen ja kuhunkin tys-
vuoroon on helppo poimia oikeat tydntekijat. Samoin tydn-
tekij@ voi jarjestelman kautta esittaé helposti vaihtotoiveita tyd-
vuoroihin vapaalla ollessaankin, jos on tiedossa esimerkiksi

laakarikdaynteja tai vastaavia”, Asikainen sanoo.
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__ ja tietoturvan aina ajan
tasalla.

Kulunvalvontajdrjestelméllé saadaan liséturvaa ja pddstddn eroon
avainten katoamisen tuvomasta harmista.

Kulunvalvonnalla tehoja

Pilvipohjaisissa jarjestelmissa saadaan kulkuoikeuksia helposti
madriteltyd, muutettua ja poistettua. Samoin tilapdisten kulku-
oikeuksien, vaikkapa hissinkorjaajan kulkuoikeus on helppo
luoda. Ovi voidaan myds avata etdénd pilvipalvelun kautta,
kun korjaaja on ovella. Tunnisteissa on kaytéssa erilaisia tur-
vallisuustasoja.

Kulunvalvonnan raportointiin ja seurantaan saadaan sel-
kedt ja luotettavat pilvipohijaiset jérjestelmat. Kiinteistdistd voi-
daan saada eri viikonpaivien ja kellonaikojen kayttd myos
ruokapaikkojen ja neuvotteluhuoneiden osalta. Téman tiedon
pohjalta voidaan arvioida esimerkiksi, tarvitaanko yrityksessa
nykyinen m&dra neuvotteluhuoneita vai parjattaisiinkd vahem-

malla.



Kovapintainen
kumppani

TKM TTT Finland Oy on pitkédn linjan
asiantuntija termisessd ruiskutuksessa seka
vaativien koneenosien valmistuksessa. Péaa-
asiakkaitamme ovat sahalaitokset, sellu- ja

paperiteollisuus seké levy- ja koneteollisuus.
Panostamme tuotekehitykseen ja
innovatiivisiin ratkaisuihin asiakkaidemme
tdyden tyytyvdisyyden takaamiseksi. Yli 50
vuoden kokemus ja halu kehittya jatkuvasti
tekevit meistd hyvdn kumppanin
vaativissakin projekteissa.

KESTAVAT PINNAT TERMISELLA
RUISKUTUKSELLA

Terminen ruiskutus on erittdin monipuolinen
pinnoitusmenetelmd, jossa késiteltavélle pinnalle
ruiskutetaan nesteméiseksi sulatettua pinnoiteainetta
hienojakoisena sumuna. Pinnoite muodostuu, kun
sumupisarat jadhdytetddn erittdin nopeasti.

Moderni konekantamme sekd ammattitaitoinen
henkil6stomme mahdollistavat useat erilaiset
pinnoitusmenetelmit. Kaytettdvissd on HVOF,

plasmaruiskutus, liekki- ja kaariruiskutus.
Multicoat-yksikkomme tekee huippulaadukkaan
pinnoitteen monilla erilaisilla pinnoitus-
menetelmilld ja -materiaaleilla.

TIKM

OLEMME MUKANA
ALIHANKINTA-MESSUILLA
TAMPEREELLA 26.-28.9.2017.

MEIDAT LOYDAT OSASTOLTA A706.

TERVETULOA!

2017
‘\ ALIHANKINTA

IBCONTRACTING FAIR - FINLAND

TKM TTT Finland Oy

Jokiniementie 20
37800 Akaa
puh. 020 1240 288
ttt.sales@tkmtttfinland.com
www.tkmtttfinland.com
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TySajanseurannan pddtteet ovat tand pdivé tietoturvasyistd Win 10 Pro kéytéjarjestelméllé varustettuja.

Autojen kulunvalvonta helpottuu huomattavasti pilvipalve-
lun avulla. Yksinkertaisimmillaan ajoportti voidaan avata kén-
nykalla soittamalla. Sadnnéllisesti portista kulkevalla vakio-
autokalustolla voidaan hyddyntdd etéluettavaa laitetta, joka
lukee auton tiedot tarrasta parinkymmenen metrin etdisyy-
delta.

Sekalaisten kulkijoiden tunnistukseen voidaan kayttas
rekisterikilpilukijaa, jolloin kulkijat voidaan madritella helposti
pilvipalvelun kautta. Kulkijoista saadaan yksildidyt kulkura-
portit jarjestelmaan. Automaattiset hélytysilmoitukset ja rikos-
ilmoitukset voidaan liittdd mukaan moniin kulunvalvontajarjes-

telmiin.

Raatale
yksiléllinen?

5ity perusohjelma vai kokonaan

Yksi valintatekija on se, valitako kokonaan itselle yksildlli-

sesti rakennetut ohjelmat vai olisiko omiin tarpeisiin muokattu
perusohjelma varmempi. Alusta asti asiakkaalle tehty voi olla
hyva ratkaisu, jos yrityksessa on enemman normaalista poik-

keavia kaytantsja ja tarpeita.
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Kulkijoista
saadaan
yksiloidyt kulkuraportit

jarjestelmaan.

Jo kaytéssa olevan perusohjelman padlle rakentuva jarjes-
telmd voidaan puolestaan muokata asiakkaalle sopivaksi.

"Me emme tee asiakkaalle erikoisohjelmaa, vaan meillg
on monipuolinen perusohjelmisto, josta otetaan asiakkaalle
sopivat ominaisuudet jarjestelman kayttddnoton yhteydessa.
Jarjestelm@ parametroidaan asiakkaalle sopivaksi kaytésn-
otossa. Nain asiakas saa testatun ja toimivan kokonaisuuden.
Kokonaan yksildllisesti tehty jarjestelma on mielestani virhe-
altis, koska sitd ei ole testattu vield kdytannéssa”, Asikainen

korostaa.
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Embassy of the Czech Republic ‘c.)
in Helsinki

CzechTrade CZECHINVEST

Tulkaa tutustumaan ja I6ytdamaan kauppakumppaneita TSekin tasavallasta, yhdestd Euroopan

merkittdvimmista teollisuusmaista. Czechlnvest, Tsekin hallituksen investoinnin

ja kaupankehittamisagentuuri, toivottaa teidat tervetulleiksi osastoon nro A1008.

Lisdksi Alihankinta 2017 -messujen yhteydessa jarjestetadan kahdenvalisia neuvotteluja
metallialan ja koneteollisuuden 10 valitun yrityksen johtajien kanssa.

Tsekin tasavalta
Alihankinta 2017 —messuilla!

CHECK THE CZECHS

26. syyskuuta 2017 | Tampereen Messu- ja Urheilukeskus
klo 13.00-16.00 | Kokoussali “"Blenheim*”, D-halli

Taman englanninkielisen tapahtuman jarjestavat yhdesséa TSekin tasavallan

Suomen-suurldhetystd, Czechlnvest - investoinnin ja kaupankehittamisagentuuri ja Czech Trade
- kaupanedistamisagentuuri.

Osallistuminen on maksuton, rekisterdinti: commerce_helsinki@emzv.cz.
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Fostekin tiedot: www.fostek.fi, kari.nieminen@fostek.fi

Esikasittele metallipinnat ekologisesti

ennen maalausta!l

Alykas kemikaali TORAN 3 haastaa nykykaytantgja kaikkien metallipintojen rasvanpoistossa

ja fosfatoinnissa. Kéayttovalmiina toimitettava TORAN 3 poistaa 6ljyn ja fosfatoi
metallipinnan yhdessa kemikaalikasittelyssd maalausvalmiiksi. Tarvitaan vain yksi kemikaaliallas, ei
erillista huuhtelua ollenkaan. Oljy integroituu prosessissa kemiallisesti. Likapartikkelit suodatetaan

pois kemikaalista suodattimella.

TORAN 3 on orgaaninen, turvallinen liuotin eiké tuota jatetta ollenkaan. TORAN 3
alentaa maalaamon kustannuksia huomattavasti. Kéayttétapa kastoallas tai suihkupesu.
Fostek Oy hoitaa kemikaalin kunnonvalvonnan auditointia varten.

p. 040 900 4930

Entd minkd suuruisista kustannuksista pilvipalveluun siirryt-
tdessa puhutaan?

"Esimerkiksi 50 hengen konepajalla meidén tydajanseu-
rantajarjestelmamme SaaS-palvelun kustannus on luokkaa
yksittaisia satoja euroja kuukaudessa kolmen vuoden sopimuk-
sessa. Tahan sisaltyvat tydajan seuranta, tuntikirjaukset, vuo-
rosuunnittelu ja tiedonkeruu tehdyistd toista. Liséné on usein
my&s kertalaskutettavia erid, kuten tiedonkeruupaatteita”,

Asikainen sanoo.

orometalli 3-4/2017

Autojen kulunvalvonta

J

pilvipalvelun avulla.

helpottuu huomattavasti

Kulunvalvontajarjestelmien hinnatkin ovat tulleet alaspdin
ja ne ovat Asikaisen mukaan jo pienillekin yrityksillekin jar-
kevia. Laitteistokokoonpano vaikuttaa merkittavésti kokonais-

hintaan. m




KONIEISTUS

Korkeampaa laatua kustannustehokkaammin.
TOTEA TEHOKKUUTEMME ITSE!

WWW.CNCKONEISTUS.FI

D&E Bearings

- SPECIALISTS SINCE 1966

Takasenkatu 55, 08150 Lohja « Puh: 0207 118 670 « deoy@debearings.fi « www.debearings.fi




ADVANCED

ENGINEERING201&

29. & 30. toukokuuta, Messukeskus, Helsinki

Valmistavan teollisuuden
menestystapahtumanyt
toista kertaa Suomessa!

Advanced Engineering, edistyksellisen teollisen teknologian am-
mattitapahtuma, jarjestetaan ensi vuonna toista kertaa Helsingin
Messukeskuksessa. Tana vuonna maaliskuussa ensi kertaa jarjes-
tetty ammattitapahtuma oli menestys, jossa vieraili noin 3 300 ka-
vijaa. Ensi vuonnakin kaksipaivainen tapahtuma keraa yhteen tule-
vaisuuden ratkaisut edistyksellisistda materiaaleista, suunnittelu- ja
mittaustyokaluista, 10T-ratkaisuista, robotiikasta, elektroniikasta,
automaatiosta ja 3D-tuotannoista. Advanced Engineering maalaa
huomisen mahdollisuuksia liiketoimintarajoista riippumatta ja lapi
koko toimitusketjun yhdistamalla mielenkiintoisen nayttelyn ja kor-
keatasoisen seminaariohjelman.

Tassa tapahtumassa edistyksellisen teknologian yritykset esittele-
vat osaamistaan ja omia visioitaan huomisesta, edistyksellisesta
teknologiasta niin ostajille, liiketoiminnan kehittajille, suunnitteli-
joille kuin tuotannon vastaavillekin.

Tervetuloa mukaan!

Tapahtuman Fokusalueet:
Advanced materials & composites
Designing & planning tools
Measuring & Testing
Robotics & Automation & Electronics
IOT

3D

LISATIETOJA:
Joona Pulkkinen, Sales Executive

+358 (0) 50 452 4574

joona.pulkkinen(@easyfairs.com

Oslo, Norja - 20.-21.9. 2017

Birmingham, UK - 1.-2.11.2017

Gent, Belgia - 16.-17.5.2018

Organised by

EASYFAIRS

Visit the future
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AUTOMAATIO « ELKOM « HYDRAULIIKKA & PNEUMATIIKKA
MECATEC * LEVYTYO « ROBOSTEAM « KUNNOSSAPITO * LOGY iSCM
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— Ndetko -
Verkostoidu, il teollisen internetin, Uudet samanaikaiset
paivitd tietosi j _ ohjelmistojen ja ison datan tapahtumat:
tutustu alan uusiin - arvon - myos tuotteis- kansainvalinen
innovaatioihin! tuksessa ja ostamisen Robosteam Helsinki ja
prosesseissa? Kunnossapito-messut
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tapahtumaan kavijaksi joka pivi!

netissa.
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Avoinna: » Alustatalous * Kyber-
ti10.10 klo 8-17 turvallisuuus « Teollinen internet
ke 11.10. klo 8-19 « Energiasektorin muutokset
01210 klo S-16 « Kaupan tulevaisuus

: * Robotiikka

-

Varaa osastosi nyt!

Ota yhteytta: Jarno Nieminen, 040 456 6505
jarno.nieminen@messukeskus.com

Koko ohjelman ja ndytteilleasettajat
loydat netista.
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SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

SOLIDWORKS 2018 SISALTAA YL 200 UUDISTUSTA JA CAM:IN

Maailman suosituimman 3D CAD -ohjelmiston 26. versio siséltaé yli 200 parannusta ja vutta ominaisuutta,

joista suurin osa tulee suoraan yli kahden milioonan kéytidjan foiveista. Mukaan mahtuu myés uvusia

innovaatioita seka suorituskykyd ja luotettavuutta, joiden merkitys on suuri ohjelmiston jokapdivaisessa kayiossa.

Tarkkuutta kayttéliittyméédn
SOLIDWORKS tukee nyt entistd paremmin huipputarkkoja
4k-nayttdja. Lisaksi tarjolla on erillinen kosketusnayttétila,

jossa kaytsliittyma optimoidaan sormeiluun.

Lisenssi verkosta

Uusi SOLIDWORKS Online Licensing helpottaa kayttajia,
joilla on kaytéssadn useita CAD-tydasemia. Lisenssi haetaan
verkosta silla hetkelld kaytdssa olevaan tydasemaan ohjelmaa

kdynnistettdessa.

Geometrian optimointia

Simulointitydkalujen kayttda tulisi painottaa
suunnitteluprosessin alkuun. Nain jo konseptivaiheessa
voidaan ideoida erilaisia konstruktioita ja valita niistd
paras. Simulation Professional -tyékalu osaa nyt optimoida
tarvittavan geometrian. Tydkalu nayttad graafisesti millainen
muodon tulisi olla ja mistd materiaalia voidaan poistaa

lujuuden karsimatta.

Lisad suorituskykyé suuriin kokoonpanoihin
Tuhansien osien kokoonpanoissa vudenkin tydaseman rajat
tulevat lopulta vastaan. Kaikkea mallinnustietoa ei kuitenkaan
tarvita padkokoonpanotasolla. Nyt salamannopeasti
grafiikkatilaan avattuun kokoonpanoon voidaan lisétd
komponentteja ja tehdd Mate-kiinnityksia.

SOLIDWORKS CAM

Tyostokoneita voidaan ohjata luomalla tydstéradat
CAM-ohjelmistolla suoraan 3D-mallista. Nyt jokaiseen
SOLIDWORKS 2018 -isenssiin sisaltyy CAM-tydkalu,

jolla tydstéradat luodaan ja niitd simuloidaan suoraan
SOLIDWORKS-kayttsliittyméssa. Ohjelmisto hyddyntaa
3D-malleihin lisattyja toleransseja ja silla saadaan tydstéradat
mm. 2.5 akseliseen jyrsintadan, sorvaukseen, laser-, plasma- tai

vesileikkaukseen.
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Laajennettu tuki muille CAD-formaateille
SOLIDWORKS 2017 antoi mahdollisuuden tuoda
kokoonpanoon muista CAD-jérjestelmista (mm. CATIA V5,
Inventor, PTC Pro/ENGINEER ja Creo, SolidEdge ja NX)
suoraan natiiviformaatissa. Nyt 3D-malleja voidaan tuoda
my&s STEP, IGES ja ACIS formaateissa. Lisdksi malleista

voidaan lukea mm. massa-, materiaali- ja nimiketiedot.

Tiedonhallinta vudelle aikakaudelle
SOLIDWORKS PDM korvaa vanhan Workgroup PDM
-tuotteen ja tukee nyt rinnakkaisten suunnitteluversioiden
haarauttamista. Lisdksi saataville tulee SOLIDWORKS
Manage -uote, joka laajentaa PDM-jarjestelman mm.

nimikkeiden, projektien ja prosessien hallintaan.

Artikkelin kirjoittaja CadWorks Oy:n toimitusjohtaja Esko
Simpanen on ollut mukana tuvomassa SOLIDWORKS-

ohjelmistoja Suomeen yli 20 vuoden ajan.

Vuonna 1996 perustettu CadWorks Oy on Suomen
kokenein SOLIDWORKS-asiantuntija ja kokonaisvaltainen
kumppani suunnitteluohjelmistojen kéytdonotossa, uusimisessa

ja koulutuksessa. B

LisGtietoja: www.cadworks.fi



KARUSELLISORVILLA
LISAKIERROKSIA

Suomen CNC-Koneistus Oy on hyvéssa iskussa.

Jyvaskyldlainen konepaja on tehnyt viime aikoina miljoona-
investointeja tuotantotiloihinsa ja kalustoonsa. Pajan uusin
syébméhammas on Doosan Puma -karusellisorvi, joka nostaa
talon suurimman sorvaushalkaisijan 1 100 millimetrista 1 600
millimetriin.

"Uusi karusellisorvi on parhaillaan asennuksessa ja
kéytossa syyskuun loppuun mennessa”, kertoo toimitusjohtaja
Ari Ekholm. Suunnitelmissa on my&s hankkia ensi vuonna
toinenkin karusellisorvi, jonka sorvaushalkaisija on viela
isompi: 2 000 mm.

"Nama koneinvestoinnit heijastavat meidén
strategiaamme, jonka mukaan me keskitymme keskiraskaaseen
CNC-koneistukseen. Investointien mydta konekantamme
monipuolistuu huomattavasti.”

Uusilla koneilla on arvoisensa halli. Elokuun lopussa
lopputarkastettu tuotantohalli kiiltelee vutuuttaan ja tullaan
tayttamadn kelpo kalustolla. “Kaikkiaan tuotantohalliin tulee
kuusi isohkoa konetta.”

Pitka taival on tultu siita, kun yritys kaynnisti toimintansa
kolmen miehen voimin vuonna 2008 - nyt viked on 24
henked ja liikevaihto on kuusinkertaistunut matkan varrella.
Jyvaskylan toimipisteen lisdksi toimintaa on Pieksamaella.

Ekholmin mukaan startti vasten ankaraa talouden
taantumaa ei ollut helppo paikka, mutta vaikeuksista on
“punnerrettu lapi”. “Olemme onnistuneet kasvattamaan
liiketoimintaa joka vuosi”, hdn toteaa.

Nyt kun metalliteollisuudessa puhaltavat myétaisemméat
tuulet, yritys katsoo entistakin luottavaisempana tulevaisuuteen.
Se ainakin tiedetddn, ettd koneinvestointien myétd pitad haalia
liséd osaajia pajalle.

“Meilla on haku paalla koneistajista jo nyt ja sama
meininki jatkuu ensi vuonna”, vahvistaa Ekholm. “Parempaan

suuntaan ollaan koko ajan menossa.” W

Lisatietoja: www.cnckoneistus.fi

MEGABENDER MG030
MAX CAPACITY STAINLESS STEEL AISI 304: 70X 4 MM

A

TOPBENDER TBOS0EDT
 MAX CAPAGITY STAINLESS STEEL: 60X 3MM

MEDIBENDER MB42
MAX CAPACITY STAINLESS STEEL: 42X3

=
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OFFICIAL
DEALER V'S

Ruiskumestarinkatu 8, 06100 Porvoo
Tel. +358 207 871 730

(PN

£,). ASENNUSPALVELU
“~*/  JUHA KESKINEN OY

- DUGARD -tyéstokoneiden
myynti, huolto ja varaosat
Magneetti-istukat tydkappaleen
kiinnitykseen ja nostomagneetit
Kone- ja laitesiirrot
Kunnossapito

Huollot

Peruskunnostukset
Modernisoinnit
Manuaalikoneiden digitalisoinnit
Varaosat

Dugard-CNC-koneita ja Earth-Chain magneettikiinnittimid

HETI VARASTOSTA. Pyydii lisdtietoja!

Huolto:
Juha Keskinen +358 50 599 2426
juha@asennuspalvelujuhakeskinen.fi

Myynti:
Jukka Rantala +358 400 643 416
jukka@asennuspalvelujuhakeskinen.fi

Keskuskatu 8, 37830 Akaa | www.asennuspalvelujuhakeskinen.fi
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TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN

Vanhat viivakoodipohjaiset jarjestelmdt on pientarvikelogistikassa monesti jo
korvattu radiotaajuuksilla toimivilla RFID-ransponderitarroilla, joita kiinnitetédn
varastohyllyihin. Viimeisin uutuus on dlyhylly, jonka avulla logistiikka toimii tGysin

automaattisesti — ilman erillisia lukijalaitteita.

Monenlaisten pientarvikkeiden tukkukauppaa harjoittava
Ferrometal Oy on tuonut markkinoille uudet alyhyllytasot. Ne
on suunniteltu parantamaan pientarvikelogistiikan tehokkuutta,
nopeutta ja muunneltavuutta.

Kyseessa on pitemmalle kehitetty versio etatunnisteisiin
perustuvasta Ferrometalin Kanban-RFID-logistiikkajdrjestel-
méstd ja sen mydhemmastd FM ONE -versiosta, jotka ovat
olleet kaytdssa jo muutamia vuosia.

“Uusi FM Kanban RFID 2020 -jérjestelmé on entistd hel-
pompi integroida teollisuusympéristéihin”, arvioi Ferrometal
Oy:n foimitusjohtaja Mika Brandt.

" Alyhyllyistd on mahdollista rakentaa erilaisia kokonai-
suuksia, kuten pieneen tilaan mahtuvia RFID-palautustasoja.”

Ferrometalin jdrjestelmé otettiin kayttodn elokuun loppu-
puolella ja sitd esitellédn muun muassa lokakuussa jarjestetts-

villa Logistiikka 2017 -messuilla.

Tilaus tehd&@én GPRS:n kautta

Uusien tasojen avulla palautusasema voidaan integroida tys-
pisteeseen esimerkiksi siten, eftd se sijoitetaan pdydalle tai
muulle vastaavanlaiselle tasolle.

Vaihtoehtoisesti palautusasema pystytécn sijoittamaan
kuormalavapaikalle.

"Kun asiakkaalla on RFID-tunnisteilla varustettu
pientarvikkeiden ottolaatikko, tyhja laatikko yksinkertaisesti
nostetaan dlyhyllytasolle. Silloin taydennystilaus Iéhtee
automaattisesti ja valittdmasti GPRS-matkapuhelinyhteyden
kautta Ferrometalin tai muun valitun tavarantoimittajan
tilausjarjestelmaan”, Brandt selittaa.

Samalla jariestelmalla pystytaan siis tarvittaessa ohjaa-
maan useiden tavarantoimittajien tilauksia. Jos tyhja laatikko
on kovin suurikokoinen tai muutoin hankalasti kdsiteltavd, sen

tilalla voidaan kayttaa sita vastaavaa Kanban-korttia.

" Aikaisemmissa logistiikkasovelluksissa RFID-yksikkd on

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

ALYHYLLYT AVUKSI PIENTARVIKELOGISTIIKASSA

ollut erillinen laite, jolloin tietojen
lukeminen on vaatinut hieman kasi-
yoHa.”

"Koska vusissa dlyhyllyissé on
integroitu RFID-tekniikka, mitaan luki-
jalaitteita ei tarvita. Hyllyn ofttamiseksi kaytasn
riittad, ettd se kytketddn verkkovirtaan”, sanoo Brandt.

Hanen mukaansa jarjestelma on ensimmdainen laatuaan

Suomessa.

Virheet véhenevdit
Alyhyllyjariestelmé myds minimoi inhimillisten virheiden mah-
dollisuuden pientarvikkeiden lisatilauksia tehtéessa.

"Viivakoodin lukemista tai muita tilauksen yksilointeja ei
tarvitse endd tehdd kasin. Koko prosessi toimii automaatti-
sesti, dlyhyllytasolta aina Ferrometalin SAP-toiminnanohjaus-
jarjestelmaan saakka”, Brandt korostaa.

Uuden pientarvikkeiden tilausjarjestelman suunnittelu lghti
kéyntiin Ferrometal Oy:n omasta aloitteesta.

“Halusimme kehittad entistd selkedmman ja aiempaa
helpommin integroitavan systeemin. Noin puoli vuotta sitten
palaset loksahtivat kohdalleen, ja kehittynyt tekniikka teki
jarjestelman toteuttamisen mahdolliseksi”, Brandt kertoo
suunnittelun taustoista.

"Toisaalta asiakkailla on tarvetta téllaiselle jarjestelmaille.
Uudenlaiset alyhyllytasot soveltuvat monenlaisiin tuotantoym-
paristdihin. Ne ovat nopeita, reaaliaikaisia ja virheettomasti
toimivia.”

Alyhyllytason standardinmukaiset hyllykoot ovat
1,3 m x 0,8 m. Tarpeen vaatiessa dlyhyllytasot voidaan
ulkomitoiltaan sovittaa asiakkaan olemassa olevan
infrastruktuurin mukaisiksi.

“Tarvittaessa jarjestelmd voidaan integroida myds kuor-
malavalle. Koska dlyhyllyt ovat helppoja kasitellé, ne voidaan
myds nopeasti siirtad tuotantotilassa uuteen paikkaan”, Brandt
mainitsee.

Han uskoo, etté merkittdva osa Ferrometalin pientarvike-
asiakkaista ottaa ennen pitkda vuden logistiikkajarjestelman
kayttoon.

"Jérjestelmd tarjoaa paljon mahdollisuuksia laajentaa pal-

velukonseptia”, toteaa Brandt. B

LisGtietoja: www.ferrometal.fi



MAAILMAN SUURIMMAN
DD-PESURIN LAAKERIT
SCHAEFFLERILTA

Schaeffler Finland Oy toimitti laakeroinnit ANDRITZ Oy:n
kehittdmaan ja valmistamaan maailman suurimpaan DD-pesu-
riin (Drum Displacer®). Téaman nykyaikaisissa selluteollisuu-
den kuitulinjoissa pesutulosta ja linjan tehokkuutta parantavan
pesurin kapasiteetti on jopa 6 200 sellutonnin péaivatuotanto
(admt/d).

Schaefflerin aluemyyntipaallikkd Vesa Nokelainen kertoo,
eftd pesurissa kaytetyt laakerit ovat pallomaisia rullalaake-
reita tyyppimerkinnaltaan 249/1060-B-MB. Laakereiden sisa-
halkaisija on yli metrin (1060mm). “Téman kaltainen haas-
tava laakerointi on Schaefflerin vahvinta osaamista ja pitka-
aikainen yhteistydSmme ANDRITZin kanssa jatkuu nyt myos
tassd maailman suurimman DD-pesurin laakeroinnissa”, Noke-
lainen jatkaa.

DD-pesurissa kaytetyilla Schaefflerin uusilla pallomai-
silla X-life -laakereilla saavutetaan perinteistd vakiolaakeria
pidempi kayttoika ja suurempi kuormituksen kestavyys. Laake-
rit voidellaan FAG Arcanol LOAD400 -rasvalla, jonka ominai-

suudet osaltaan varmistavat laakeroinnin pitkén kdytettavyyden.
Nain niiden huoltovali on huomattavasti vakiolaakeria pidempi,
mikd puolestaan parantaa laakerointien kustannustehokkuutta
merkittGvdsti ja pienentdd siten laitteiston kokonaiskustannuksia.
Schaeffler on yksi maailman johtavista teollisuuden ja
autoteollisuuden laakereiden ja niihin liittyvien teknologioiden
toimittajista. Yritys on tunnettu korkeasta laadustaan, edistyk-
sellisestd teknologiastaan ja vahvasta innovaatiovoimastaan.
Schaeffler Finland Oy on Schaefflerin tytaryhtis, joka toimii
INA- ja FAG-laakereiden edustajana ja maahantuojana Suo-

messa. l

Lisatietoja: www.schaeffler.fi, info.fi@schaeffler.com

HYDORING

Established partner in hydraulics

Hydrauliikan
koko ketju

e Sylinterit * Koneikot * Venttiiliryhmdt

* Asennus- ja huoltopalvelut

HYDORING
o i Established partner in hydraulics

Ota yhteytta:

Hydoring Oy | Porakalliontie 2 | 21800 KYRO | FINLAND
Phone +358 207 656 994 | sales@hydoring.com |
www.hydoring.com

PNEUMACON OY ° Palo-ojantie 5 + 05810 HYVINKAA
0778 1400 * www.pneumacon.fi ® info@pneumacon.fi
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Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

SUJUVAA KONEISTUSAUTOMAATIOTA HARTOLASSA

Tulevaisuudessa hartolalaisessa konepajassa yksi tyévuoro tul-
laan hoitamaan miehitettynd ja loput automaation avulla.

"Miehitettynd tehtaallamme jatkossa toimitaan yhdessa
vuorossa. Automatisoimalla seuraavat tydvuorot saamme teho-
kasta lisakapasiteettia”, toteaa Seppo Suomi Oy:n toimitusjoh-
taja Jani Suomi. Nyt tydstdkone saadaan pydrim&édn jopa 20
tuntia vuorokaudessa ilman miehitystd, joka jo sinallaan on
radikaali parannus entiseen.

Jotta tdhdn padstadn, Seppo Suomi Oy on léhtenyt inves-
toimaan joustavaan tuotantoon. “Kilpailukyvyn ja tuotannon

laadun yllépitaminen on ollut keskeinen syy investoinnille”.

FMS jdrjestelma
Uuden investoinnin ydin on Fastems Oy:n joustava tuotantojar-
jestelmé@ (FMS), johon OK-VISE Oy toimitti kiinnitystekniikan.
Jarjestelman avulla saadaan yhdelle Mori Seiki tydstoko-
neelle jarjestettyd sekd tyostettavat kappaleet eftd materiaali
niitd varten. Kaiken kaikkiaan jérjestelméssd on tilaa kuudelle
tydstokoneelle, ja kapasiteettia on tarkoitus kasvattaa kysyn-
nan mukaan.
"Tavoitteemme on tyéllistda vudella tehtaallaomme kah-
den vuoden kuluttua n. 15 henked ja tehdd noin 3 miljoonan
euron liikevaihto”, luonnehtii Jani Suomi tulevaisuuden tavoit-

teita

Kiinnitystekniikka
Uudessa jdrjestelmassa tydstokappaleet odottavat FMS:n pus-
kurivarastossa tydstdkoneen vapautumista. Kun tyéstd voi
tapahtua myds miehittamatéman ydvuoron aikana, kiinnitys-
tekniikan luotettavuus on ollut valinnassa ykkéssijalla.
Kiinnitystekniikka perustuu OK-VISE Oy:n matalakiinnitti-
miin, jotka ovat osoittautuneet 35-vuotisen historiansa aikana
yhdeksi luotettavimmista kiinnityskomponenteista jota alalta
|&ytyy. Uudempaa kehitysty&té edustavat matalakiinnitti-
men ympdirille suunnitellut Fixturing Concept kiinnitysmodulit.
Modulit asennetaan Seppo Suomi Oy:lle suunniteltuun ja opti-
moituun koneistustorniin. Tornin kai-
killa sivuilla on 25x50 mm reika-
matriisi. Namé& yhdessa mahdollista-
vat lukemattomien eri kiinnitysvaih-
toehtojen suunnittelun sekd asetus-
ten muuttamisen muutamassa minuu-
tissa, kun perinteisilla kiinnitysjarjes-
telmilla asetusten vaihtoon menee

tunteja. W

Lisatietoja: www.ok-vise.com

Kuvassa Grid System
kiinnitinkomponentteja.

FUCHS TUTKII JO TULEVAISUUDEN VOITELURATKAISUJA

Voiteluaineiden tek-
nilliset ja lakisaateiset
vaatimukset tivkentu-
vat entisestadn; kuten
REACH. Seurauksena
on kasvava tarve kor-
kean suorituskyvyn tuo-
tekohtaisesti erikoistu-

neisiin voiteluaineisiin.

Uudet materiaa-
lit esimerkkind muovit,
pinnoitteet, titaani tai alumiiniseokset, joita kdytetddn ilmailun
ja lagketieteen komponenttien valmistuksessa vaativat edistyk-
sellisia uusia ominaisuuksia sisaltavia prosessinesteitd. Auto-
jen yh& tehokkaammat moottorit tuovat suurempia kuormituk-
sia voimansiirrolle ja kovempia vaatimuksia kaytossa oleville
dljyille. Myds ajoneuvojen kevyet rakenteet, polttoaineen sads-
16t ja séhkémoottoreiden lisd@ntyminen ovat haasteita, jotka
vaativat innovatiivisia nesteitd ja rasvoja.

lImaston muutos ja luonnonvarojen niukkuus vaativat uusia
lahestymistapoja lisGarvoketjussa. Avainsanoja ovat hiilidiok-
sidipadstdjen vahentaminen, energio- ja polttoainetehokkuus,
vudistuvat raaka-aineet ja kierratys. FUCHS kohtaa rohkeasti

ndmd haasteet.
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Yhticlla on yli 600 T&K-projektia, joissa tutkitaan uusien
teknologioiden soveltamismahdollisuuksia voiteluaineissa.
Ultramoderni teknologiakeskus Mannheimissa koordinoi kon-
sernin kansainvdlista erikoisosaajien verkostoa ja kokoaa
yhteen 400 insindorin ja tiedemiehen seka 25 laboratorion
tuloksia. Esimerkkeja meneillédan olevista edistyksellisen tekno-
logian tutkimus- ja kehitysprojekteista:

- "Pegasus” Liitovaltion talous- ja teknologiaministerion tut-
kimusprojekti henkildautojen voimansiirron energia-
tehokkuuden lisGamiseksi.

- "O-hiilijalanjalki” Hiilipitoisten jatevirtojen hyddyntdminen
funktionaalisen biomassan valmistamiseksi, jossa on tavoit-
teena saada perusnesteitd ja lisGaineita entsyymien avulla
monimutkaisista molekyyleista.

- "Teknofunktionaaliset proteiinit” Tavoitteena on kehittad
maatalouden ravinnoksi kelpaamattomista jatteiden proteii-
neista modifioituja voiteluaineisiin soveltuvia lisGaineita.

— "ODIN-Optimized Electric Drivetrain by Integration”
Sahkéautojen voimansiirto ja jaahdytys vaativat voitelun
kannalta vusia lghestymistapoja. FUCHS toimii projektin
voiteluainepartnerina, jota koordinoi Robert BOSCH

GmbH. m

Lisatietoja: www.fuchs-oil.fi



YL 40 VUOTTA NOSTO- JA
SIRTOLAITETEKNIKKAA
ALAN HUIPULTA

Satatercis Oy on valmistanut nosto- ja siirfolaitteita
teollisuuden farpeisiin jo yli 40 vuoden ajan.

Satateraksen padtuotteita ovat siltanosturit, nosturiradat,
kaantopuominosturit ja kevymosturijarijestelmat seka erilaiset
asiakaslahtdisesti suunnitellut nostoapuvélineet.

"Yli 40-vuotisen toiminftamme aikana olemme foimittaneet
asiakkaillemme todella monipuolisesti erilaisia nosto- ja siirto-
laitteita”, toimitusjohtaja Juha Paukkunen toteaa.

Sataterdksen konepaija sijaitsee Siikaisissa Pohjois-Sata-
kunnassa ja myyntikonttorit ovat Keravalla ja Salossa. Sata-
terdksen palveluksessa tydskentelee nelisenkymmentd koke-
nutta osaajaa. Palveluksessa on myds henkilssertifioituja nos-
turitarkastajia jo NDT+arkastaja.

"Teollisuuden investoinnit ovat hieman kasvaneet, joka on
nakynyt myds Sataterdksen toiminnassa. Vuoden aikana on
tehty jokusia ihan merkittavia nosturitoimituksia ja toivottavasti
investoinnit jatkavat edelleen kasvuaan”, kertoo toimitusjoh-

taja Paukkunen.

Tuotteet alan teknistd kérked

Sataterds on tehnyt jo yli 30 vuoden ajan yhteistydta tunnetun
saksalaisen nosturikomponenttivalmistajan SWF Krantechnik
GmbH:n kanssa. Yhteistyd takaa sen, ettd Satateréksen toimit-
tamat nosturit edustavat alan teknista karked.

"Tarjoamme asiakkaillemme alan kehittyneinta nosturitek-
niikkaa ja laadukasta kotimaista valmistusosaamista samalla
kertaa. Kehitdmme omaa osaamistamme jatkuvasti, ja viime
vuosina olemme panostaneet erityisesti hitsauksen laatujarjes-
telmien kehittdmiseen, myds omaa huoltoverkostoa on selvésti
kasvatettu”, Paukkunen sanoo.

Paraskin tuote vaatii saanndllisté, ammattitaitoista huol-
toa sekd lakisaateiset tarkastukset on hoidettava. Sataterdk-
sen oma huoltoverkosto on kasvanut ja huoltoja ja tarkastuksia
tehdaan kaikkiin nosturimerkkeihin. My&s varaosia on saata-
villa kaikkiin merkkeihin. m

Lisatietoja: info@satateras.fi, www.satateras. fi

Alihankintaa
teollisuudelle
- tarkasti

Laserleikkaus Levytyokeskustyot
Terds 0.5-20mm Sarmays
RST/HST 0.5-15mm MIG-hitsaus
Alumiini 0.5-8mm Kokoonpanotyot

Nuolikatu 3, 20760 Piispanristi ® Puhelin 02 2421 666
www.aimovirtanen.fi

Metlab Oy on FINAS-akkreditointipalvelun
akkreditoima ja luokituslaitosten hyvaksyma
testauslaboratorio (T027). Metlab Oy on 100 %
kotimainen yritys, joka palvelee asiakkaitaan
korkealla ammattitaidolla ja asiakaslahtoisesti.

» Rikkova aineenkoetus » Makro- ja
» Hitsauskokeiden testaus ~ mikrorakennetarkastelut

» Koesauvojen valmistus ~ » Alkuaineanalyysit

» Kovuusmittaukset » Korroosiokokeet
» Vaurioanalyysit
A
——

Nuutisarankatu 15 03-31245800
33900 Tampere orders@metlab.fi

www.metlab.fi
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Varaa nyt oma aikasil

Suomen Teollisuusmerkinté Oy laajensi alkusyksylla 2016
maksuttomat konsultointikdynnit myds metalliteollisuuden yri-
tyksiin. Merkint&tarvekartoituksessa kdydadn lépi yrityksen
merkintdjen tilanne ja efsitdan tehostamista ja hydtyja.

Mitd tuotemerkint& on?@

Tuotteen merkitsemiselld, esimerkiksi runkonumeroilla, sar-
janumerolla tai erdnumerolla, yksildidaan valmistettu tuote.
Tuotemerkinndllé edesautetaan tuotetun tuotteen jaljitetta-
vyyttd. Sen avulla varmistetaan, eftd valmistetut tuotteet ja osat
ovat turvallisia. Useilla toimialoilla jaljitettavyys on myds valt-
tamatdntd viranomaisvaatimusten vuoksi. Toisilla sité vaativat
asiakkaat tai liikekumppanit. Tulevaisuudessa yhé useammin
alihankintaketjuissa mukana olevilta metalliyrityksiltakin vaadi-
taan kappaleiden ja osien merkitsemistd ja jdljiteftavyytta.

Merkinnét taas kannattaa tehdd tehokkaasti ja virheitd
valttaen. Metallin merkintaan meilta 16ytyy monen tyyppistd
tekniikkaa ja monen hintaluokan laitteita. Tekemiemme merkin-
tatarvekartoitusten perusteella voimme sanoa, ettd merkintdjen
automatisointi on monessa yrityksessa kasvattanut tehokkuutta
ja siten on saatu kustannussadstoja hyvin aikaan.

Useammassakin konsultoimassamme yrityksessd on jopa

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

SEWVIA HYOTYJA MAKSUTTOMASTA
MERKINTATARVEK ARTOITUKSESTA

tyotapaturmien mad-
rad saatu vahen-
nettyd. TyStapatur-
man hinta tydnanta-

jalle on Tydterveys-

laitoksen tutkimuksen
mukaan keskimdarin
yli 6 000 euroa. Kun |

runkonumeroita tai

sarjanumeroita merkitGéan esimerkiksi kdsin meistamalla, tydta-
paturmia on sattunut koko ajan. Asiantuntijamme [8ysi helposti
tdssa parantamisen varaa yrityksissd. Kun kasin meistéminen
lopetettiin ja merkinnét alettiin tehdé koneellisesti, tydtapatur-
mien maard vaheni huomattavasti ja ndin saavutettiin saasto|a

ja tyontekijsiden tysturvallisuus parani. B

Voitte varata maksuttoman kartoituskaynnin:

Satu Saarela, Ajanvaraaja, satu.saarela@teollisuusmerkinta.fi
Niklas Ojalainen, Aluemyyntipaallikkd
Metalliteollisuus-toimiala, niklas.ojalainen@teollisuusmerkinté.fi

Lisatietoja: www.teollisuusmerkinta. fi

HELPOTUSTA ROUHINTA-AVARRUKSEN HAASTEISIIN

Sandvik Coromant on esitellyt seuraavan sukupolven rouhinta-
avarrustydkalunsa, joihin sisdltyy myds Silent Tools™ -ratkaisu.
Uudet CoroBore®-avarrustydkalut ratkaisevat rouhintatdissd
yleisesti esiintyvat varing-, lastunmurto- ja prosessihaasteet
loistavasta tuottavuudesta tinkimétta.

CoroBore® on markkinoiden johtava rouhinta-avarrus-
konsepti, jonka valttina on luotettava ja varma prosessi.
CoroBore®, Coromant Capto® -kiinnitys ja modulaaristen
Coromant EH -jarjestelmien yhdistelm& esimerkiksi on eritt@in
joustava ratkaisu vaihtelevaan tuotantoon. Ratkaisu pienentdd
my®ds tydkaluinvestointeja ja -varastoa. Jokainen ratkaisu on
katevasti saatavana joko erillisend tydkaluna tai taydellisend
kokoonpanosetting.

Valikoima kattaa yksi-, kaksi- ja kolmiterdiset rouhinta-avar-
timet. CoroBore BR20 on kaksiteréinen konsepti, jonka diffe-
rentiaalijako vahentad varinaalttivtta, eli tydkalu kéy pidem-
mille vapaapituuksille ja isommille lastuamissyvyyksille. Tyo-
kalussa on myds sisadnrakennettu porrastusmahdollisuus ilman
lisdaluspalojen tarvetta. Jopa 70 baarin (1015 psi:n) paineen
kestavat tarkat lastuamisnestesuuttimet tehostavat lastunpois-
toa.

CoroBore BR20 -avarrinta saa myds vérindvaimennettuna
Silent Tools -mallina. Se on tehokas ratkaisu ongelmallisiin t6i-

hin pitkilla vapaapituuksilla tai kun vaaditaan erityisen tuke-
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vaa tydkalua. Silent Tools -tydkalut antavat mahdollisuuden

lisata lastuamissyvyytta tinkiméatta koneistuksen varmuudesta.

Taka-avarrukseen ihanteellinen ratkaisu on puolestaan
CoroBore BR10. Taméa varma ja tuottava tydkalu perustuu
CoroBore BR20:n liitantakappaleeseen sekd taka-avarrukseen
suunniteltuun luistiin ja suojaan.

Kolmas ratkaisu on CoroBore BR30, kolmiterdinen
rouhinta-avarrin maksimaalisille lastuvirroille. Sen lyhyt, tukeva
rakenne ja ferien differentiaalijako auttavat tehokkaasti ehkdéi-
semddn varindd ja kolmiterdisyys takaa parhaan mahdollisen

tuottavuuden. B

Lisétietoja: www.sandvik.coromant.com/fi-fi/products/pages/

rough-boring-tools.aspx
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KESKIPAKOVALU OY

PRONSSIVALIMO

Korkealaatuiset konepaja- ja valutuotteet.
Keskipakovalu Oy on kotimainen pronssivalimo ja konepaja
Tampereella. Palveluihin kuuluvat kattavasti alan tyot seka
metalliteollisuuden materiaalien ja osien toimitus jo vuodesta
1956. Tuotteisiin kuuluvat mm. liukulaakerit, ainesputket,
pydrétangot, lattatangot, esikoneistetut aihiot seka
piirustusten mukaiset valmiit tuotteet.

Alihankinta 2017
-messuilta loydat
meidat osastolta
Cc1102

. 03 357 9000, Faksi 03 364 59¢
nti: Keijo Koivisto 044 755 5
yynti: Asmo Rantanen 044 7.
Myynti: Risto Ronkka 044 755
Toimitusjohtaja: Kimmo Markkula 044 755 5180
Lastikankatu 21, 33730 Tampere, Finland
info@keskipakovalu.fi www.keskipakovalu.fi

KsVISE"

FIXTURING CONCEPT

Multi-Rail RM
Combo-Rail
Multi-Rail RH
Grid Fixturing
Blank Fixturing

Kiinnityskomponentit
seka yleiskayttoisiin
etta tuotekohtaisiin
tydstokiinnityksiin

~
® Myynti Suomessa jakelijoidemme kautta. Katso
° K.VI s E yhteystiedot: www.ok-vise.com/suomi. Teknista

Clamping Method  tukea myds osoitteesta support@ok-vise.com

TERASRAKENTEIDEN VAHVA AMMATTILAINEN

 Kantavat terdsrakenteet (CE) ja asennukset
VUOTTA * Lampokasittely ja koneistukset
EST. 1992 * Maalauspintakasittely, palosuojamaalaus
www.mvainio.fi ¢ ST, RST, HST

25 * Komponentit ja jarjestelméakokoonpanot

Metallityd Vainio yhtiét | Parkatintie 38, 74120 lisalmi | Puh. 017 820 4141

PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

Vuosikymmenten kokemuksella maailmanluokan ratkaisuja
putken liitoksiin, putken paan muotoiluun ja putken katkaisuun.

Osallistumme Tampereen Alihankinta
2017 -messuille 26.-.28.9.2017.

Tervetuloa osastollemme E1118, ja nae
miten tehokkaasti putkien kaulustus
tapahtuu palkitun uutuusratkaisumme
HFT-2000 RST:n avulla!

Lisatietoa: www.t-drillfi | sales@t-drill.fi

Perinteiset koneistuspalvelut Kenttidkoneistus
Kunnossapitokoneistus Hoylays
Metalliruiskutus

USKONEISTUS O

Moreenitie 3, 45200 Kouvola
puh. 05 321 2334
fax. 05321 2333

KYMEN TEOLL

www.kyteko.fi
ville.varhomaa@kyteko.fi

Mekaniikkakumppanisi

¢ Lierishammaspyordt © Kartiohammaspyérat

¢ Hammastangot ¢ Trapetsiruuvit * Kytkimet

Puh 019 - 32 831
info@mekanex.fi

MEKANEX www.mekanex.fi
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30 VUOTTA INTEGROITUA LAVISTYS- JA

KULMALEIKKAUSTEKNIIKKAA

Ensimmaisen kerran lavistyskoneeseen integroitiin kulma-
leikkuri vuonna 1987, kun Lillbackan Konepaialla liitettiin
TP-Gvistyskoneeseen RAS-kulmaleikkuri. Tuosta alkoi
kehitys, joka on johtanut maailmanmenestykseen talla
teknologian saralla. Lahes 3000 The Shear -tuoteperheen
konetta on toimitettu maailmalle kolmen vuosikymmenen
aikana ja Prima Power on edelleen markkinajohtaja talla

teknologian saralla.

Shear Genius ja Shear Brilliance -koneet ovat kiistattomasti
ohutlevyteollisuuden tuottavimpia valmistussoluja ja

niitd on kehitetty systemaattisesti tehokkaammiksi,
kompaktimmiksi ja alykkaammiksi. Kehitystydssa on

aina kuunneltu asiakkaita ja pyritty oftamaan huomioon
heiddn toiveensa ja tarpeensa oli sitten kyse lastauksesta,
kappaleiden lajittelusta tai laitteen nopeudesta.
Helppokayttdisyys on myds asia mihin panostetaan

tand paivand tuotekehityksessé yhd enemman. Koneet
edustavat huipputeknologiaa, mutta niiden on oltava
kuitenkin helppokayttaisid. Tassé apuna toimivat erilaiset
ohjelmistoratkaisut, joita yrityksessamme kehitet&én
jatkuvasti muiden tuotteiden ohella.

Filosofiaa

Lavistys-/kulmaleikkausteknologian dly piilee siing, etta
levyaihiosta saadaan tydstettyd valmiita suorakulmaisia,
lavistettyja ja mahdollisesti myds muovattuja kappaleita
yhdella ja samalla koneella, nopeasti ja tehokkaasti.
Teknologian ja tehokkaan nestauksen avulla levy pystytdén
hyddyntamaan mahdollisimman tehokkaasti. Tuotantosolu
on myds automatisoitu niin, ettei kustannuksia aiheuttavia
manuaalisia tydvaiheita |&vistyksen, kappaleen irrotuksen,

lajittelun, pinonnan ja purkamisen valilla tarvita.

Shear Genius ja Shear Brilliance -koneissa lastauslaite on
vakiona. Soluihin saa myds yhdisteftyd niin automaattisen
varaston kuin kappaleiden pinonta- ja lajittelulaitteen.
Tysstésolu voidaan modulaarisuutensa ansiosta liittda myds
osaksi kokonaista valmistuslinjaa.

Juhlistamme 30-vuotista huipputeknologiaa Avoimien ovien
paivassamme 7.9.2017 Kauhavalla. Tervetuloa tutustumaan

ratkaisuihimme. |

Liséitietoja: www.primapower.fi
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Saasta aikaa ja rahaa ja
tee helposti ja tehokkaasti

runkonumerot

L]

e sarjanumerot
® tuotenumerot
e kilpimerkinnat

Technomarkin
edulliset, kestavat
ja monipuoliset
neulakirjoittimet.

Pisteméainen
merkintajalki monille
materiaaleille: teras,
alumiini, ruostumaton
terés, titaani, muovi,
puu.

Monia erilaisia
konemalleja erilaisiin

tarpeisiin.

Pyyda tarjous!

Suomen Teollisuusmerkinta Oy 81207,
Helsingin toimipiste: / e \

Sirrikuja 3 C, 00940 Helsinki TEOLLISUUSMERKINTA
Oulun toimipiste:

Ritolantie 9, 90660 Oulu \ '::E:-/
Puh. +358 9 3424 000 O
www.teollisuusmerkinta.fi

A
WAGNER

Industrial Solutions Scandinavia

Teollisuuden
jauhe- ja
markamaalaus-

laitteet

Haikankatu 2, 21200 RAISIO
Puh. 0400 601 016
toimisto@wagner-industri.com

www.wagner-industri.fi

MAKSIMOI @ SUMITOMO
TUOTANTOSI

Sumitomo on tuonut markkinoille uuden sorvaus-
palalaadun teréksille. AC8025P soveltuu yleiskayt-
t66n, myods hakkaavaan tyostoon. Palavalikoima

on laaja ja murtajia [6ytyy todella kattavasti. Uusi
Sumitomon kehittdama Absotech Platinum -pinnoite
lisaa kayttoikaa ja vahentda irtosdrman muodos-
tusta huomattavasti.

Testaa nyt tutustumishintaan.

Annamme lisétietoja mielellidmme. Tilaa ja testaa nyt.

D AVANS /Ota-Tuote Oy

« puh. (09) 612 9230 - avans@avans.fi
www.avans.fi ¢ www.sumitomotool.com

P
\
TECHhIFORJ

Johtava laitevalmistaja
metallin merkkauksessa!
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Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

TEOLLSUUS 4.0 ON PAAOSASSA MAZAKIN

EMO 201/ -MESSUOSASTOLLA

Teollisuus 4.0 on keskeisend teemana, kun Yamazaki Mazakin EMO 2017 -osastolla julkaistaan yhticn

iSmart Factory -konsepti. Osastolla on 25 uutta tyGstckonetta, joista 15 on ensi kertaa esilla suurelle yleisSlle.

Mazak iSmart Tehdas verkottaa erilliset koneet
yhdeksi tuotantokokonaisuudeksi
Digitaalinen murros vie kovaa vauhtia esineitd internetiin,

muuttaa teollisuuden tuotantoprosesseja ja tuo mukanaan tay-

sin uusia liiketoimintamalleja. Teollisuus 4.0:n ytimend on alyk-

kaiden esineiden verkosto. Teollisuuden koneet, laitteet ja tuo-
tantoyksikot keskustelevat keskenaan ja antavat kaskyja inter-
netin kautta toisilleen ja niitd voidaan ohjata yhteensopivin

menetelmin. Jérjestelmd kykenee analysoimaan isoa tietomas-
saa ja muuttamaan yksikdiden toimintaa 18ytdjen perusteella.
Modernit tehtaat ja tuotantoyksikét optimoivat ja valvovat tuo-

tantoprosesseja ldéhes itseohjautuvasti.

Mazakin iSmart Tehdas -konsepti hyddyntaa Mazakin Teol-

lisuus 4.0 -infrastruktuuria, jonka avulla asiakkaat pystyvat
ottamaan elintérkedn askeleen eteenpdin ja siirtymddn yksit-
tGisistd automaatiosoluista kokonaan verkottuneeseen tulevai-
suuden Teollisuus 4.0 tehtaaseen. Mazakin iSmart Tehtaalla
on kolme peruspilaria: Smooth-teknologia, uusi Mazak Smart-
Box, jonka avulla tietoja voidaan analysoida nopeammin ja
turvallisemmin, sekd MT Connect -tiedonsiirtoprotokolla. Kun
kaikki namé elementit liitetéén yhteen, moni asia paranee.
Reaaliaikainen tiedonkulku tehtaan lattialta toimistoon tehos-
tuu, vasteajat lyhenevét, keskenerdisen tuotannon maara
vahenee ja vdlilliset tystekijakustannukset laskevat.
Smooth-teknologia, johon kuuluvat maailman nopein

CNC-ohjausjarjestelmd ja Smooth Process Support -tuotannon-

WARIAXIS

)

Mazak esittelee EMO-messuilla viimeisimmdn materiaalia liséicvén
Variaxis -600AM (Additive Manufacturing) -hybridikoneensa. Kone
on vusin malli Mazakin kasvavassa, materiaalia liséicvien koneiden
tuotetarjonnassa.
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Uusi Integrex i-800V,/8 -pystymonitoimisorvi tarjoaa téydellisen
S-akselijyrsinndn, tehokkaat sorvaustoiminnot ja paletinvaihtajan
edut, jolloin vaativia kappaleita voidaan valmistaa kerralla valmiiksi
tuottavasti.

ohjausjarjestelmd, sopii kuin nend padhén Mazakin Teolli-
suus 4.0 -infrastruktuuriin. Smooth-teknologian ansiosta tydsts-
ajat voivat lyhentyd jopa 30 prosentilla, erilliset koneistussolut
voidaan yhdistéé toisiinsa verkossa ja tuotannon valvonta ja
analysointi saadaan reaaliaikaiseksi. Smooth Process Support
-jarjestelmaan voidaan helposti liittaa myos erillisia lisatoimin-
toja, kuten Smooth Scheduler (koneiden tydjonojen hallinta) ja
Smooth PMC (Mazak Palletech -jarjestelman ohjain). Mazakin
vudella SmartBox-kytkentajcrjestelmalla tiedonkésittely tydsto-
koneiden ja toimiston valilla on tehokasta ja turvallista. Smart-
Box kayttaa Ciscon FOG-jarjestelmad ja tuo tehokkaasti pilvi-
tallennuspalvelut Iahemmdksi tehtaan lattiaq, josta tietoa kera-
tadn. Tamén ansiosta arkaluonteisia tietoja voidaan analy-
soida ja kasitellg tietoturvallisesti ja nopeasti, ja pelkastaan
valitut tiedot tallennetaan pilveen historiatietojen analysointia
ja pitkdaikaistallennusta varten. Viimeisin tukipylvds Mazakin
iSmart Tehdas -konseptissa on MT Connect -tiedonsiirtoproto-
kollan k&yttd, jonka avulla tehtaassa olevien koneiden valitta-
mat kayttotiedot saadaan purettua vakiomuotoon ulkoisia tie-

donkeruuohijelmistoja varten.

Mazak ja Wihuri toivottavat asiakkaat tervetulleiksi messuille
Hannoveriin. EMO 2017 -messut jdrjestetdén Hannoverissa
Saksassa 18.-23.9.2017. Wihurin edustajat ovat Mazakin
osastolla hallissa 27, osastolla B56 palvelemassa suomalaisia

messuvieraita kaikkina néyttelypdiving.

Lisatietoja:
www.machinetools.wihuri.fi

www.mazakeu.com



KAA Energiatehokkaat sahkoékaytot!
‘ A S-I—EEI. Delta taajuusmuuttajia i

|6ytyy laaja valikoima kaikkiin > LMAIsET
2= L OHIELMAT

sovelluksiin ja tarpeisiin.

— Ohutlevyasiantuntija

Tuotevalikoimaan sisaltyy:

— Omalta arkituslinjalta vakioarkit ja maaramitat nopeasti * Tagjuusmuuttajat 0,18-630 kW

— paksuus 0,50...3,00 mm, leveys 1500 mm asti * AC Servomoottorit ja -vahvistimet
® HMI Paneelit

— Kylma- ja kuumavalssattu terds, kuuma- ja sahkosinkitty terds o PLC logiikka

o Lampatilasaatimet

Erinomainen tasomaisuus ja mittatarkkuus

ABELTII Delta tuotteilla séastét aikaa ja energiaa!

Jokitie 4, 37800 TOUJALA

BEVI on yksi pohjoismaiden suurimmista sdhkmoottoreiden, ®
pUh 050 360 9235 . -kdyttdjen ja generaattorien toimittajista. Valmistamme myos
www.akaasteel.fi asiakasraataloityja moottoreita seka sovelluksia. www.bevi. fi 2

Lasermerkkauslaitteet
ondest

ndt palvelut

www.nondest.fi

Uutta: CR digitaaliradiografialaitteet,
XRF materiaalianalysointi,
tarkastustulokset on site heti!
Ota yhteytta
044 215 3828 Kari Salli, KOKKOLA
kari.salli@nondest.fi
040 583 4425 Andrew Katanasho, OULU
andrew.katanasho@nondest.fi

Nondest Oy Vi

Kokkola-Pietarsaari-Vaasa-Ylivieska-Oulu cino.fi/lase nleino.fi B/ +358 9 4150 4100

11 KANBAN RFID 2020

Pientarvikelogistiikan uvusi aikakausi -

Ferrometal Oy tuo taas uutta tuotannon pientarvikelogistikkaan. FM Kanban Rfid 2020 vie
tasolle. Uuden élyhyllyn ansiosta, palvelujériestelmén sovittaminen asiakkaan tuotantoymp
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ISCAR WHISPERLINE — VARINAVAIMENNETTUJEN
TYOKALUJEN HIJAINEN VALLANKUMOUS

Reikien avartaminen muuttuu haastavammaksi,

kun sorvaussyvyys kasvaa suhteessa halkaisijaan.
Samalla pinnanlaadun pitaminen hyvand muuttuu
mahdottomaksi perinteisici tydkaluja kéyteticessa.

ISCAR on taydentényt sorvaustyokalujensa valikoimaa kehitta-
malla korkealaatuiset sisépuoleiset sorvauspitimet jotka katta-
vat sovellukset 4xD aina 10xD reién pituuksiin asti useille eri
terapalageometrioille. Valikoimassa on kolmen tyyppisia piti-
mid sisGpuoleiseen sorvaukseen: terds-, kovametalli- ja véring-
vaimennetut varret.

Maksimi halkaisija/syvyyssuhde on terasvarsilla 4xD.
Taman jalkeen terdsvarren taipuminen ja materiaalin ominai-
suudet altistavat varren varingille.

Valilla 4-6xD sorvauksessa kaytetaéan kovametallivarsia,
jotka ovat materiaalinsa puolesta jopa kolme kertaa jaykem-
pid kuin vastaavat terdsvarret.

Kun siirrytadn sitd suurempiin syvyyksiin myos kovametalli-
vartta kdytettéessa alkaa esiintyd véringd. Jotta myds pinnan-
laatu saadaan pidettyd hyvana, vaaditaan pitimen rakenteelta
vield enemman. Tydkalun rakenteen on vaimennettava aktii-
visesti varindd ja tdhan perustuu ISCARin uuden WHISPER-
LINE tuoteperheen teho. Tyokaluihin on sijoitettu kuminen jou-
sielementti, jonka sisdllé on &ljyd ja joka oftaa vastaan tydka-
lun véringd, jolloin niilla pystytadn koneistamaan reikia aina

10xD syvyyksiin asti. Sen lisaksi varsissa on muitakin ominai-

VY dasSr =rikiivi=

ANTI-VIBRATION
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ANTI-VIBRATION

suuksia jotka pienentavat varinan vaikutuksia. Varingvaimen-
netuissa sorvausvarsissa jaahdytys tuodaan pitimen lapi suo-
raan leikkuusérmaan, jolloin terdpalan kestoika pitenee ja las-
tunpoisto seka -hallittavuus paranevat.

Varinavaimennetuilla varsilla pystytaan sorvaamaan suu-
rella systolld ja isolla lastun vahvuudella luotettavasti ja yhtd-
jaksoisemmin. Parempi tydkalun kesto ja katkeamaton lastu-
virta parantavat tuottavuutta.

WHISPERLINE varsien rakenne on kustannustehokkaasti
modulaarinen ja eri varindvaimennettuihin varsiin voidaan liit-
taa useita erilaisia ferdelementtejd, joissa voidaan kaytaa
mm. CCMT, VCMT, TCMT, DCMT, TNMG, CNMG, WNMG,
TNMG, DNMG, SNMG ja YNMG terépaloja. Varsia on
saatavana vakiona halkaisijoilla16, 20, 25, 32, 40, 50 ja
60mm.

Terapalan oikea valinta on olennainen osa varinén hal-
lintaa. Valitsemalla positiivinen leikkuugeometria ja teréva
nirkonsdde sekd suurempi terdpalan asetuskulma, terdn ja
kappaleen kontaktipinta pienenee ja samalla leikkuuvoimia
saadaan pienennettyd. ISCARin terageometrioista suositellaan
kaytettavaksi F3P/F3M-murtajia viimeistelyyn pienelld leikkuu-
syvyydella ja M3P/M3M-murtaijia siitd suuremmilla lastunvah-
vuuksilla. m

Lisatietoja: www.iscar.fi ja ISCARin henkildkunnalta.



TEHO (FORCE), JOHON
VOI ALIHANKINTA JA EMO
MESSUILLA TUTUSTUA

Dormer Pramet osallistuu Alihankinta messuille
26-28. syyskuuta ja EMO messuille Hannoverissa
18— 23. syyskuuta.

Yhtién tarjoama tuotevalikoima on yksi markkinoiden laajim-
mista, kattaen pikateraksestd ja kovametallista valmistetut pyo-
rivat tyokalut ja kaantoteratyckalut yleiskaytosta raaka-aine- ja
kayttdaluekohtaisiin suurtehotyokaluihin.

Messuilla esilla oleviin avaintuotteisiin kuuluu vusi vali-
koima Force X kovametalliporia. Force X on kehitetty suoritus-
kykyiseksi poraksi, joka toimii vakaasti ja luotettavasti monen-
laisissa tydstokoneissa ja olosuhteissa 3xD - 8xD syvyisiin rei-
kiin. Kaikissa malleissa on “Jatkuvasti Ohut Sydan (CTW)”
-teknologia, joka parantaa syd@nosan lujuutta ja samalla pie-
nentdd porauksen aikaisia aksiaalisia voimia, joka puolestaan
parantaa poran suorituskykyé ja pidentad elinikaa.

Messuilla esitellaén vahvasti myds kadntateratyodkalujen
‘lippulaivatuote’ — yleisjyrsintaan soveltuva kulmajyrsin Force
AD 90° - seka laaja valikoima jyrsimeen sopivia kaantéterig,
jotka kaikki parantavat tukevuutta laajalla kéyttdalueella, jopa

epdsuotuisissa lastuamisolosuhteissa.

Dormer Prametin uusi Force X poravalikoima messuilla.

Jyrsimiss@ yhdistyvat vakaa suoritus-
kyky ja monipuolisuus. Niilla voidaan jyr-
sia rampilla, nousuinterpolaatiolla ja pis-
tolla laajalla racka-ainealueella. Force
AD jyrsimet ja Force X kovametalliporat

ovat ihanteellinen valinta yleiseen kone-

pajo- ja alihankintateollisuuteen.

Esilla on myds uusi monipuolinen
SODOS-jyrsin, jonka perustana on erityi-
nen ferdasema. Jyrsimeen voidaan asen-

valikoima laaja-alueisia
jyrsimid ja kdédntéterid.

taa joko 8-kulmaisia, pydreita tai 4-kul-
maisia terid, mika tekee jyrsimestd erit-
tdin monikayttdisen.

Dormer Prametin osoite Alihankintamessuilla on A1031
ja EMO messuilla Halli 3, Osasto Ab4. Lisdtietoja saa yhtion
kotisivuilta osoitteessa www.dormerpramet.com, tai Dormer

Prametin asiakaspalvelusta. B

|OT-TEKNOLOGIA ULOTTUU KOMPRESSORIHUONEESEEN

loT:lla (Internet of Things) tarkoitetaan internet-verkon laajen-
tumista melkein mihin tahansa laitteisiin ja koneisiin, joita voi-
daan ohjata, mitata ja valvoa internet-verkon yli. Yksi loT+ek-
nologian konkreettisista eduista nghdaan kunnossapidon puo-
lella, missa laitteiden ja ohjelmistojen yhdistelmd pystyy suorit-
tamaan reealiaikaisen diagnostiikan ja léhettamaan havainnot
esimerkiksi tuotantopé&adllikélle tai valvomon henkilékunnalle.
Alykk&én seurannan tavoitteena on tunnistaa ja enna-

koida suorityskyky- ja tehokkuusongelmia. Informaatio auttaa

optimoimaan laitoksen tuottavuutta ja pitdmadn kayttokustan-

nukset alhaisina. Reaaliaikaisen seurannan avulla voidaan
myds tehokkaasti ennaltaehkaistd laitteiden toimintahairisita
ja vikaantumisia. Téllaisten arvokkaiden etujen ansiosta ei
ole ihme, ettd loTHeknologia ulottuu joka paikkaan, myos
kompressorihuoneeseen.

Atlas Copcon SMARTLINK-etavalvontapalvelulla voidaan
seurata paineilmalaitteiston toimintaa reaaliaikaisesti. Mah-
dolliset ongelmat voidaan tunnistaa jo ennen kuin ne vaikutta-
vat tuotantoon ja ndin valtytaan tuotantohdirisiltd tai jopa tuo-
tannon pysdhtymiselta.

SMARTLINK on my&s paineilmajérjestelman tietojen seu-
rantaohjelma. Se kerdd, vertailee ja analysoi tietoja reaali-
aikaisesti ja automaattisesti. Kerdtyn mittaustiedon ansiosta
SMARTLINK auttaa kayttdjaa ndkemadn paremmin heidén
paineilmajariestelman kehitys- ja huoltotarpeet. Etavalvonta
auttaa parantamaan tuotannon tehokkuutta ja véhentémadn
kaytdkustannuksia minimoimalla energiankulutusta.

SMARTLINK-etévalvontapalvelun avulla saat paineilma-
jarjestelman tayden tilannekatsauksen juuri silloin kun sing
haluat. m

LisGtietoja: www.atlascopco.fi
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EKOLOGINEN ESIKASITTELY ENNEN MAALAUSTA
— LISAARVOA TUOTTEELLE!

Kestava kehitys maalaamoiden toiminnassa tulee yhé tarkedm-
maksi nykyisessa teknisessa valmistuksessa. Valmiiden tuottei-
den kuluttajat haluavat mahdollisimman ekologisesti tehtyja
tuotteita.

Talla hetkella on kaytdssa useinkin vesipesuun perustuva
maalauksen esikasittely. Luonnonvaraamme, puhdasta vettd
kéytetddn suuria maarid ja liataan puhdistuskemikaaleilla seka
dliyjaamilla. Lammitys-, tilantarve-, puhdistus- ja jdtteen havitys
muodostavat merkittavia kustannuksia.

T&hdn on nyt olemassa teknisesti hyvin toimiva ja normit
tayttava kaikille metalleille soveltuva ekologinen vaihtoehto -
voimme esikasitelld metallipinnat yhdella ekologisella kemikaa-
lilla taysin vedettdmasti.

Tamé ekologinen menetelma ei tarvitse vetta ollenkaan. Tar-
vitaan vain yksi kemikaalis@ilic. Kemikaali soveltuu kasto- tai
suihkutuspesuun, likapartikkelit suodatetaan suodattimella esim.
100 tai 50 mikronia. Kappaleiden pinnalla mahdollisesti oleva
dljy integroituu prosessissa kemiallisesti jo menee kemiallisesti
kierratykseen. Lisaksi menetelmd@ antaa lyhytaikaisen korroosio-
suojan, eriftdin hyvan maalin tarttuvuuden ja maalaustuloksen

seka jauhemaalauksessa ettd markamaalauksessa.
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Maalaamon kustannuksiin vaikuttaa alenevasti veden kay-
t6n lopettaminen, energiatarpeen pieneneminen, huoltotar-
peen vaheneminen, tilantarpeen véheneminen ja analyysien
teon loppuminen, kun kemikaalin analyysisté vastaa toimit-
taja antamalla maaraajoin analyysin kemikaalin kunnosta
auditointia varten.

Suomessa tatd uutta vaihtoehtoa kaytetdan valmistet-
taessa mm. liikennekilpi@, metsékoneiden hydraulisylintereitd,
alihankintatuotteita, nostolaitteita, ohutlevytuotteita, jousia
jne.

Uusi teknologia mahdollistaa myds suurikokoisten pinto-
jen vedettdman esikasittelyn.

Tulevaisuudessa kuluttaja tulee yhé enenevédssa méadrin
vaatimaan mahdollisimman ekologista valmistustapaa kos-
kien lahes kaikkia tuotteita markettien kalusteista kulutustarvik-
keisiin. Myds ymparistdn ja vesien suojelu tulee yh& vain tar-
kecdmmaksi nykyisessa yhteiskunnassamme.

Naihin vaatimuksiin pystymme nyt vastaamaan uuden

vaihtoehtoisen vedettéman esikasittelymenetelmén avulla. m

Lisatietoja: www.fostek.fi, kari.nieminen@fostek.fi



TUTUN NAKOINEN,
UUSI TASOHIOMAKONE

Muutama vuosi sitten moni tunsi kotimaisen Mirkan vain
hiomapapereiden valmistajana. Yha useampi tietad nykyaan,
efttd Mirka valmistaa Pohjanmaalla myés séhkohiomakoneita.
Taman syksyn hiomakoneuutuudesta huomaa jo muotoilusta,
etta kyse on Mirkan koneesta. Mirka® DEOS sahkdkayttéinen

tasohiomakone lanseerataan syyskuussa.

Matala ja kevyt
Kuten Mirka DEROS epékeskohiomakoneessakin, Mirka
DEOS tasohiomakoneessa on hiiliharjaton moottori ja sah-
kadinen moottorin jarru sekd helppokayttdinen kaynnistinvipu
moottorin nopeuden s&dtéon. Siind on 3 mm vérdhtelyliike.
Mirka DEOS on erittdin kevyt ja matala. Hiot IGhes kuin késin,
mutta tehokkaasti koneella. Pslyttdmasti totta kai, kun kaytat

Mirkan Abranet® tuoteperheen verkkohiomatuotteita.

Hiomatyd mielekkaampad

Mirkan hiomakoneissa keveyden ja alhaisen térinan lisaksi
korostuu ergonominen muotoilu, jonka ansiosta voi tyésken-
nella pitkigkin jaksoja vasymatta. Mirka DEOS ei ole mikadn
poikkeus, sitd voi kayttad joko yhden tai kahden kaden
otteella ja tyd on mielekasta. Tama heijastuu myds lopputulok-
sessa. Hiomatyd on nopeampaa ja palkitsevampaa, joten jak-
sat myos tavoitella sitd viimeisteltyd, virheetontd pintaa. Téri-
nasensori ja Bluetooth-liitettévyys mahdollistavat lisaksi taring-
tason seuraamisen myMirka-sovelluksella.

Suomalaisen tyon liitto on mydntanyt Mirka DEOS hioma-
koneelle Avainlippu-merkin. Mirka onkin satsannut pitkgjéntei-
sesti tuotekehitykseen ja tuotantoon Suomessa. Mirka on osa
perheomisteista KWH-yhtymaa. m E

Lisctietoja: www.mirka.fi o

YHDELLA TYOKALULLA
TYOTURVALLISUUDEN
LAKISAATEISET TEHTAVAT JA
LAATUASIAT KUNTOON

Tydturvallisuuden, tydkyvyn, ymparistd- ja laatuasioiden
(HSEQ) johtaminen ilman tietoq, tavoitteita ja oikeita tydkaluja
on aikaa vievad ja tehotonta. Yksi tapaturma aiheuttaa keski-
madarin yli 6 000 € tappiot yritykselle.

Ajanmukaisilla tietojarjestelmilld, jotka toimivat myds aly-
puhelimella, téytét johtamisstandardien (esimerkiksi 1SO,
OHSAYS) ja lainsaadanndn vaatimukset samalla hyvaa yritys-
kulttuuria kehittéen.

Koko henkildstén osallistuminen tydturvallisuuden ja laa-
dun kehittamiseen on tavoittelemisen arvoinen asia. Hyvan tur-
vallisuuden ja laadun hallinnan on osoitettu olevan yhteydessa

koko yrityksen taloudelliseen menestykseen pitkdlla aikavalilla.
HSEQ Online -tydkalulla teet ammattimaisesti:

e Riskienarvioinnit

o Turvallisuushavainnot, ota heti kuva kohteesta

¢ Laatupoikkeamat

* Ympdristshavainnot

e Tarkastuskierrokset ja auditoinnit, esim. Elmeri, 5S

¢ Lainsédddnndn seurannan

® Henkiloston kouluttamisen ja perehdyttamisen,
valmiskoulutusmateriaali

* Raportoinnin johdolle ja auditoijille, selkedt ja nayttavat
esitykset

Asiantuntijoiden luomat valmiit siséllét ja tydnkulut soveltuvat
erityisen hyvin teknologiateollisuudelle. Hyvannaksinen

ja helppokéayttdinen ohjelma houkuttelee kokeilemaan.

Ofa yhteyttd ja tilaa maksuton esittely.

Saat samalla vinkkeja toiminnan tavoitteelliseen

kehittdmiseen. B
Lisétietoja: www. 3tratkaisut.fi
venla.raisanen@3tratkaisut.fi

marko.vuorinen@3tratkaisut. fi
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TILAA PROMETALLI
KESTOTILAUKSENA
HINTAAN 49€ /VUOSI

Hinta sisaltaa alv 10 %. Lehti iimestyy 4 kertaa vuodessa.
Tarkemmat tilaustiedot: www.prometalli.fi/vuositilaus.html

prometalli on metalli- ja konepajateollisuuden ammattilehti joka keskittyy
konepajateollisuuden koneisiin ja laitteisiin, tyokaluihin ja tarvikkeisiin
seka automaatioon.

pro

MEETALLI METALL

metallialon ammettileht

I prometalli-lehti kertoo toimialan ajankohtaisista asioista, uutisista ja
osaajista tutkitusti ammattimaisella tavalla.

www.prometalli.fi
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sahkdpostilla tilaajapalvelu@jaicom.com



YASKAWA

TUOTTAVUUTTA TUOTANTOON

Etsitkd ratkaisua tuotannon automatisointiin robottien avulla?

Meidan MOTOMAN-robottiperheesta I16ydat sen varmuudella.

Yli 1.700 robottijarjestelman kokemuksella tarjoamme koko osaamisemme kayttoosi.
Saat raataldidyn ratkaisun juuri Sinun tarpeidesi mukaan!

MOTOMAN® DRIVEN BY YASKAWA

YASKAWA Finland Oy - info.fi@yaskawa.eu.com - 040 3000 600 - www.yaskawa.eu.com
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KUN AYALLA ON
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Turun satama tarjoaa kilpailukykyisen vaylan teollisuuden vaativimmillekin kuljetuksille. Maakuljetukset satamaan sujuvat
nopeasti ja ruuhkattomasti sekd maanteitse etta rautateita hyddyntaen. Saannéllinen linjaliikenne tavoittaa keskeiset
vientimarkkinat ja linkittaa kuljetukset myos valtamerilinjoille. Nopea ja huolellinen lastinkasittely varmistaa arvokkaille
tuotteille turvallisen Iahddn satamasta eteenpéin. Tasmallisyyden ja tehokkuuden lisdksi Turun sataman palveluissa korostuu
joustavuus. Satama vastaa nopeasti asiakkaiden tarpeisiin, kun muuttuvissa tilanteissa tarvitaan uusia ratkaisuja asiakkaan
toimitusketjun varmistamiseksi.

WWW.PORTOFTURKU.FI TURKU
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