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Y-akselia kayttavassa CoroCut® QD:ssa terasijaa on kaannetty 90 astetta,
jolloin lastuamisvoimat suuntautuvat katkaisulehteen sen vahvimmassa
suunnassa. Katkaisulehden jaykkyys yli kuusinkertaistuu, mika sallii
tuntuvasti suuremmat syotét ja vapaapituudet tukevuuden karsimatta.

Pieni, yksinkertainen muutos, mutta merkittava vaikutus.

Nosta syottda
— Saat paivassa

Jopa 180 mm

(7 tuumaa)

Isommat halkaisijat
kuin koskaan

N&ae Y-akselikatkaisu tositoimissa:
www.sandvik.coromant.com/corocutqd
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TOIMITUKSELTA

AUTOMAATIO SIVOAA RONSYT POIS

Suomalaiset konepajat ovat menestyneet etsimallg kilpailuetua automaatiosta — mutta valilla
paljastuu yllattaviakin sokeita pisteitd. VIT:n mukaan esimerkiksi sinivalkoisten pajojen
materiaalinkésittelyn automatisointi ei ole valmistuksen automatisoinnin tasolla. Vertailu Ruotsiin ja
myds muihin Lansi-Euroopan maihin osoittaa sekin tiettya jalkeenjaaneisyytta.

Tama on sikali yllattavaa, ettd materiaalinkdsittelyn automatisoinnin tekniikka on pitkalti
koeteltua ja sovelluksiin taipuvaa. VTT katsoo, etté materiaalinkésittelyn automatisointiin tulisi
yritysten toiminnan suunnittelussa ja kehittamisessa kiinnittad aivan yhta suurta huomiota kuin
varsinaisen valmistusprosessin automatisointiin. Materiaalinkasittelyn automatisointi nousee
arvoon arvaamattomaan etenkin silloin, kun pyritdén automaatioasteen nostamiseen — sekd
miehittdmattdmiin (tai rajoitetusti miehitettyihin) tuotantojaksoihin.

VTT vetaa Euroopan komission tukemaa uutta LAMS (Logistics for Manufacturing SMEs)
kiithdytysohjelmaa, jonka on tarkoitus vauhdittaa pk-teollisuuden tehtaiden automatisointia.
Tavoitteena on digitalisoida tehtaiden sisdinen logistiikka-automaatio taysin: tahtdimessa on, eftd
automaatiotoimittajat pystyvat kehittdmaan ja toteuttamaan logistiikkaratkaisuja kymmenen kertaa
nopeammin ja edullisemmin kuin nyky&an.

Ohijelma avaa pk-teollisuuden yrityksille mahdollisuuksia hyddyntaa robotiikkaa ja edistyneita
teknologioita kuten tekodlyd ja virtualisointia.

Miksi logistiikan ronsyistd sitten kannattaa p&dstd eroon myds tehtaan sisclla2 EU:n tutkimusten

mukaan tyypillisessa tehtaassa osien ja komponenttien kuljetukseen osallistuu neljénnes tyéntekijoista

(25 %) ja kuljetukseen kaytetaan tehtaan lattiapinta-alasta yli puolet (55 %). Kovin luku on silti osien

ja komponenttien kuljetuksen osuus kaikesta tuotantoajasta: 87 %.

EU:n mukaan suuret valmistajat kyllakin ottavat vauhdilla kayttédn mobiilirobotteja
kasvattaakseen tuottavuutta ja joustavuutta, mutta vain alle kaksi prosenttia Euroopan
pk-teollisuudesta kéyttad huipputekniikkaa valmistuksessaan. Jotta pk-iikeritkin saataisiin mukaan
robottivallankumousta tekemaan, tarvitaan L4AMS-ohjelman kaltaisia aloitteita.

Lokakuussa startannut, 3,5-vuotinen LAMS tarjoaa pk-teollisuudelle edullista ja joustavaa logis-
tikka-automaatiota, joka ei edellytd infrastruktuurin muutoksia, tuotantokatkoja eiké erikois-
osaamista. LAMS-koordinaattori Ali Muhammad VTT:Ita katsoo, ettd ohjelma tuo pk-teollisuudelle
ennenndkematontd joustavuutta ja ketteryyttd piensarjatuotannossa sekd tuplaa tuottavuuden.

Obhjelman sydmé&hampaana on yrityksille tarjottava pilvipalveluna toimiva esineiden internet
(loT)-alusta, jonka nimi on OPIL (Open Platform for Innovations in Logistics) ja siihen liitetty
3D-simulaattori. Naita tydkaluja hyddynnetdan tehtaan logistiikan virtualisointiin.

Esineiden internet on VTT:n haarukassa myds toisessa projektissa, jossa siindkin autetaan
pk-yrityksia digitalisoimaan toimintaansa. Viime syksynd VTT ja Elisa kdynnistivat ns. jatkuvan
yhteistydn mallin, jonka avulla pyritéan saamaan lisGpotkua erityisesti valmistavaan teollisuuteen.

VTT:n asiakaspéaallikkd Jyrki Poikkiméen mukaan isot teollisuusyritykset ovat viimeisten parin
vuoden aikana onnistuneesti lunastaneet digitalisaation suuria lupauksia sekd toteuttaneet
merkittGvia parannuksia tuotantoprosesseihin ja luoneet uutta liketoimintaa — ja nyt on aika auttaa
suomalaisia pk-yrityksia tarttumaan samoihin kehitys- ja kasvumahdollisuuksiin. Tavoitteena on
kasvattaa suomalaisten pienempien yritysten mahdollisuuksia menestyd myds kansainvalisesti.

Yhteistydn avulla Elisa ja VTT pyrkivat auttamaan pk-yrityksi@ parantamaan tuotantoprosessien
tehokkuutta, kehittdmddn uvudenlaisia verkottuvia tuotteita sekd kasvamaan kansainvdlisille
markkinoille. Uudenlaiset sensori-, laite- ja teknologiaratkaisut tuovat tietoa yritysten ulottuville - ja
ndkym&a parempaan bisnekseen.

Pk-pajoillakin on siis todellista saumaa uvusiin digiapajiin.
PETRI CHARPENTIER
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POHJOLAN JATTILAINEN

NTM:N TEOLLISUUSROBOTTI HOITELEE
PARITONNISETKIN KAPPALEET

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVAT: OY NARPION PUU JA METALLI

Narpisldinen konepaja NTM tarvitsi toimintaansa robotfiapua — eika
aivan siitd pienimmdstd pddstd. Jatepakkaajarunkojen hitsaukseen
haluttiin tuntuvasti lisGpotkua, vahvistaa projektin vetdja, hitsausosaston
padllikks Simon Gréngvist.
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"Elokuussa 2016 lahdimme hakemaan uutta ratkaisua ja aloi-
timme kilpailutuksella 18ytaaksemme joustavan ratkaisun”,
Grénqyist kertoo.

Tarjousten joukosta edukseen erottui MTC Flextekin rat-
kaisu, jossa hitsaus toteutetaan kahden robotin solussa. Yri-
tyksen toivomaan 24/7-tuotantoon kykenevé robottipari tar-
josi juuri sitd luovaa ongelmanratkaisua, jota NTM:ssa ol toi-
vottukin.

“lLisgksi asennus oli mahdollista tehdd nykyiseen tuotan-
tohalliin ja kahden robotin yksikkd on suhteellisen kompakti

isosta koostaan huolimatta.”

Kapasiteettihirmu vauhdissa
Robottiduon “iso poika” on Fanuc M-2000iA/2300, joka
ainoana tarjotuista ratkaisuista oli hydtykuormaltaan riittdvén
vahva feollisuusrobotti. Todellisen “heavy duty” -robotin kapa-
siteetti on 2 300 kg.

"Toistaiseksi kasiteltdvat kappaleet ovat nyt painol-

taan 800-1800 kg, joten kapasiteettia on myds talta osin

vapaana.” Toisin sanoen: robotilla tulee ldmmin, muttei viela

hiki.

Grongqpvistin mukaan Fanuc M-2000iA/2300 on Pohjois-
maiden suurin teollisuusrobotti, jolla valttina on kovan kapa-
siteetin lisdksi myds neljéin metrin ulottuvuus. “Tuo 2,3 tonnia
on oikeastaan se ainoa rajoittava tekija. Melkein minkdlaisia
kappaleita tahansa voidaan hitsata, ihan laidasta laitaan.”

Solussa hitsauksen tekee pienempi Fanuc eli ARC Mate
100iC/8L, johon on kytketty Froniuksen hitsauslaite.

Fanucin robotit ovat tuttuja NTM:lle, sillé Fanuc-pohjainen
solu on ollut kéytéssé jo kymmenkunta vuotta. “Meilla oli jo

olemassa se perustieto, miten Fanuc-robotit toimivat.”

Kahden robotin

yksikko on
suhteellisen kompakti isosta
koostaan huolimatta.




NTM:n hitsausosaston péddllikké Simon Grénqvist sanoo, ettd Fanuc M-2000iA/2300 on Pohjoismaiden suurin teollisuusrobotti, jolla valttina on kovan
kapasiteetin liséksi myds neljan metrin ulottuvuus.

Kovan luokan vahvistus

Projekti eteni siten, ettd kesdlla 2017 hallin lattia usittiin
tulokkaan saapumista varten ja tuplarobotti saatiin taloon
syyskuussa. “Marraskuussa tehtiin ensimmdainen tuote”, kertoo
Gronqyist.

Puolen vuoden kokemusten perusteella Gronqvist arvioi
tulokkaan “rajuksi peliksi”. Solussa tehdaan kaksivuorotydta
ja kapasiteettia riittad viela: talla hetkelld tuotantoa on 350
kappaleen edestd vuodessa, mutta ratkaisu tarjoaa kapasiteet-
tia jopa tuhanteen kappaleeseen vuodessa.

"Yrityksen tuotanto on kasvanut viime vuosina 10-15 %
vuosivauhtia, joten on hyva, ettd meillé on olemassa lisakapa-

siteettia.”

Speksit kohdalleen!

Aivan ilman kitkaa projekti ei sujunut. Tuotannon sujuvaksi
saaminen oli aluksi haastavaa, koska NTM:lla on paljon eri
tuotteita ja malleja sekd vaihtelu kappaleesta toiseen melkoi-
sen iso.

"Me teemme pitkélle ra&taldityja tuotteita, joten laadun on
oltava kohdallaan”, Grénqvist vahvistaa. NTM valmistaa mm.
raskaissa kuljetuksissa kaytettavia perévaunuja, padlliraken-
teita ja jatepakkagijia.

“Meilla on kuitenkin kéytdssa simulaatio-ohjelma, jonka

avulla pystyimme eliminoimaan ongelmia.” Lisdksi MTC

10 prometalli 3/2018

Robotille
salytetaan kaikki
raskaat tyovaiheet ja

jalkityot tekee ihminen.

Flextek tarjosi koneenkayttdjille koulutusta ja yrityksen edus-
taja oli hallilla apuna koko startin lapi. Iso juttu oli sekin, efta
koulutusta ja neuvoja sai ruotsin kielellg, silld se on NTM:n
riveissd se ykkoskieli.

Toinen asia oli sitten hitsariporukoiden riveista kantautu-
nut murina: nytkd ne tydt loppuu, kun jattirobotti tulee taloon.
Grongqvistin mukaan vei aikansa vakuuttaa véelle, ettd robotti
ei vie kenenkaan hitsarin tydpaikkaa.

"Kerroimme, ettd robotille salytetacn kaikki raskaat tydvai-
heet ja jalkitydt tekee ihminen.” Pikkuhiljaa viesti meni perille
— ja kun alkuhankaluuksien jalkeen robotti alkoi suoltaa laa-

tua, hyvaksyvia nyckkayksid tuli jo veteraaneiltakin.



enenevassa maarin.

Robotti on mahdollisuus

NTM:lla ensimmainen tuotantorobotti tosin tuli taloon jo

30 vuotta sitten, joten mistddn uudesta asiasta sindnsé ei
ole kyse — mitd nyt mittakaava on poikkeuksellinen. Gron-
qvist pohtii, ettd robotisaatio on vahva trendi ja vahvistuu
edelleen, silla Pohjolan pajojen kilpailukyky on pitkélti kiinni
tehokkaasta tuotannosta.

"Ei pidé ajatella, ettd robotit vie tydt, vaan ettd robo-
tit on yksi keino pitdd ne tydt”, han toteaa. Narpidssdkin
ensimmdinen vaihtoehto on perinteisesti ollut uusien kasipa-
rien rekrytoiminen, mutta kun ammattitaitoisia hitsareita on
vaikea 16ytad, taytyy keksid muita vaihtoehtoja.

“Tama on yksi ratkaisu”, han kuittaa.

Prosessi haltuun

Hitsausosastoa vetava Grongyist itse on ollut talossa nyt
kuusi vuotta. Han on koulutukseltaan diplomi-insinddri, mutta
ei varsinaisesti mikadn robottiosaaja — ei ainakaan ennen
tata projektia.

"Oma osaaminen liittyy enemman prosesseihin ja siihen,
eftd pystyn arvioimaan, mihin kohtaan prosessia robotti tar-
vitaan.” Viimeisen parin vuoden aikana robo-oppia onkin sit-
ten tullut olan takaa. “Téma on ollut hyvin mielenkiintoinen
projekti”, han vahvistaa.

Kesan korvilla robottiparilla tehdadn edelleen erilaisia
tuotannollisia kokeiluja péivisin; illalla ja yolla koneella aje-
taan sitten varsinaista tuotantoa. Robottihuollot tekee MTC

Flextek ja NTM itse huolehtii hitsauslaitteiston toimivuudesta.

Uutta putkeen?

Grongyistin mukaan uudessa robotissa riittad sulattelemista
aikakin loppuvuodeksi, mutta talon viimeinen robotti se ei
ole.

"Seuraava kohde on meilla tydn alla jo”, Grénqvist pal-
jastaa. My&s asiakkaita robottipari — etenkin se isompi
Fanuc - on kiinnostanut. “Yllattavénkin paljon sitd on kéyty
katsomassa”, hén naurahtaa.

Sekin on selvad, efta roboteilta [5ytyy @llia yha enene-
vassd madrin. Kun robotti hitsaa, kaikki tallentuu tietokoneen
muistiin ja laadunvalvonta padsee heti tilanteen herraksi, jos
tyon jalki ei miellyta.

"Dataa seuraamalla néhdédn esimerkiksi kaikki poikkea-
mat ja voidaan valvoa prosessia paremmin. Jatkossa kun esi-
neiden infernet ja tekodly yleistyvat, digitalisaatiossa pads-

tacén varmasti pitemmadlle ja syvemmadlle”, hdn pohtii. B

» korkea laatu
» jatkuvuus
» tehokkuus

Laadukkaat laitteet ja jarjestelmat,
joiden huolto- ja varaosapalvelu
seka opastus ja neuvonta ovat
nopeasti saatavilla, tulevat ajan
mittaan taloudellisimmiksi.

Teknohaus-laatua:

e Thermcut-plasma- ja poltto-
leikkauskoneet valmistamme
tilaajan toivomuksen mukaan.

e Hypertherm-plasmaleikkaus-
laitteet kasiplasmoista jareisiin
konepajalaitteistoihin

e Polysoude-orbitaalihitsaus-
laitteiden kapasiteetit 1,6-275mm;
kiinteat ja tydmaalaitteistot & l

-
: L
)

e Orbitalum-putkisahat

e Laboratorio- ja puhdasvesi/
puhdas-kaasujarjestelmien
suunnittelu ja asennus

e Kulutusosat plasma-
leikkaukseen

e Putken hitsauksen
kaasutustulpat

e Erikoiskaasut

TEKNOHAUS

TEHOKKAAN TUOTANNON TEKIJOITA VUODESTA 1987

(09) 274 7210 - www.teknohaus.fi * info@teknohaus.fi




PERHEYHTIO VEI RAATALOINININ PITKALLE

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVA: OY NARPION PUU JA METALLI

NTM Narpes Tra & Metall Ab — Narpion Puu ja Metalli
Oy on vuodesta 1950 asti toiminut perheyhtio. Yrityksen
toimitusjohtaja on Kurt-Erik Nordin.

Yrityksessa on talla hetkella noin 400 tydntekijaa,
ja tuotannosta 70-80 % menee vientiin. NTM toimii
Pohjoismaiden lisaksi mys Isossa-Britanniassa, Vengjallg,
Hollannissa, ltavallassa, Puolassa ja Baltian maissa. Emoyhtio
sijaitsee Suomen lcnsirannikolla Nérpicssa ja tytaryhtiot
sijaitsevat Ruotsissa, Virossa, Isossa-Britanniassa ja Puolassa.

NTM valmistaa raskaissa kuljetuksissa kaytettavia
perdvaunuja, padllirakenteita ja jatepakkaajia. Koska tuotteet
ovat pitkalti réataloityja, tuotekehitys toteutetaan Iéheisessa
yhteistydssa asiakkaan kanssa. Asiakkaat saavat tuotteensa
avaimet kateen -periaatteella.

Jatepakkaajat ovat NTM:n nopeimmin kasvava
tuoteryhmd, ja niiden osuus yrityksen liikevaihdosta on tallg
hetkellc noin 70 %. Tuoteryhmadn kuuluu takalastaajia seka

sivu- ja etulastaajia erilaisin malli- ja varustusvaihtoehdoin.
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NTM on erikoistunut etenkin lajiteltujen
jatemateriaalien kercykseen sopivien mallien
kehittamiseen. Tallaisia ovat esimerkiksi
monilokeropakkaajat, erilaiset astiahissit ja
punnituslaitteet. Jatepakkaajat pystyvét kasittelemadn
6-35 kuutiota tiivistettyd jatettd; vusimmat jatepakkaajat
tyhjentavat jateastian alle 10 sekunnissa kuljettajan
istuessa ohjaamossa. Samalla tietokone rekistersi
asiakkaan mikrosirun tiedot ja jatteiden painon.

Vaihtelu tuotannossa on runsasta, koska eri maissa
standardit ja kalusto vaihtelevat. Lahtékohtana on
tavallisesti, ettd asiakas ilmoittaa auton merkin ja alustan
ja ostaa auton. Taman jdlkeen koko tuotantoketju
voidaan toteuttaa Narpidssa. Yrityksen valttina onkin
hiottu tuotantoprosessi tilauksesta toimitukseen.

Lisahaastetta tuovat huomattavat kappalepainot,
joiden takia talon roboteilta odotetaan kovaa

suorituskykyd. B
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SIPILAN HALLITUKSEN ROBONUOTIT

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVA: 123RF.COM

Valtioneuvoston periaatep&atds automaatiosta ja dlykkédstd

robotiikasta kesdkuussa 2016 madarittelee tavoitteet

ja toimenpiteet robotiikan kansalliselle kehittamiselle.
Periaatepadtoksen linjausten avulla pyritdan lisaamaan
robotiikkaan ja automaatioon liittyvié innovaatioita ja
liiketoimintaa Suomessa.

Digitaalisuuden edistéminen on yksi hallitusohjelman
keskeisista tavoitteista, ja robotisaatio ja automatisaatio
ovat digitalisaation keskeisia osa-alueita. Hallituksen
mukaan Suomella on “erinomaiset edellytykset” olla
kansainvalisesti robotisaatiokehityksen karkimaita, mutta
toteutuakseen t&ma tavoite edellyttad madratietoisia toimia
ja laajaa yhteistyota.

Periaatepadtoksessa todetaan, eftd talla hetkella Suomi
on jGamassa jalkeen, silld monissa edellakavijamaissa

kansalliset linjaukset robotisaation edistémiseksi on jo
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laadittu. Lisdksi etenkin perinteisen teollisuusrobotiikan
ulkopuolella olevissa yrityksissa on pulaa oikeanlaista
osaamista omaavista tydntekijdista.

Monet yritykset joutuvat kouluttamaan pitkdlti
itse tarvitsemansa tydvoiman. Jatkossa vaaditaan
yha monipuolisempaa ja syvéllisempada osaamista
vusimmista feknologioista sekd robotiikan ja automaation
hyadyntamismahdollisuuksista eri palvelu- ja toimialoilla
seka erityyppisessd tyossd. Lisdksi kansalaisten ja yritysten
valmiuksia uusien teknologioiden kayttéén ottamiseksi ja
soveltamiseksi on parannettava, linjaa hallitus.

Hallituksen mukaan nykyiset koulutusmaarat voivat
muodostaa rajoitteen alan kasvusta hydtymiselle seka uuden
yritystoiminnan kehittymiselle. Uudet vaatimukset nakyvat

myds lisdantyvana taydennys- ja uudelleenkouluttautumisen
tarpeina. W
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Alykés ja kompakti etdkunnonvalvontajarjestelma vaihteille
Kustannustehokas ratkaisu

Partikkelilaskurilla vauriot havaitaan hyvin aikaisessa vaiheessa
Analysoinnit suorittaa vaihteiden kunnonvalvonta-asiantuntijat
Parantunut prosessin luotettavuus ja vaihteen pidentynyt elinika
Tehokas kunnossapidon suunnittelu

Mahdollisuus raataloida valvottavan kohteen mukaisesti

Yhteensa lahes kolmen sadan vuoden kokemuksella David Brown Santasalo
suunnittelee, valmistaa ja tarjoaa huoltopalvelut erityyppisille
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ROBOTTIEN
VAHAINEN
KAYTTO HAITTAA
KILPAILUKYKYA

Suomessa

J

konepajarobotiikan
ja automaation ,
hyodyntaminen keskittyy i

suuriin yrityksiin.
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Suomalaisissa pienissa ja keskisuurissa konepajayrityksissa kdytetcdn

robotiikkaa ja automaatiota véhemman kuin monessa muussa maassa.

Robottien kdyttdénotioa ovat hidastaneet sekd talouslama effé osaamisen

puute. Nyt alkaa olla viimeiset hetket oftaa robotit t5ihin, silla perinteisillé

tydskentelymenetelmillé on vaikea saada kasvua.

Suomessa konepajarobotiikan ja automaation hyddyntdminen
keskittyy suuriin yrityksiin. Teollisuusrobottien hyédyntaminen
on ollut esimerkiksi autotehtaissa arkipdivaa jo pitkadn.

Pk-yrityksissd tilanne on toinen, sillé niissa robotiikkaa
ja automaatiota kaytetaan vahemman kuin monessa muussa
eurooppalaisessa maassa.

Liikenne- ja viestintéministerién vuonna 2016 julkaisema
selvitys toteaq, ettd suomalaisten pk-yritysten kannattavuus on
alhainen, ja niiden on vaikea liséta tuottavuuttaan vanhoilla
menetelmilld. Uusia tuotantotapoja siis tarvitaan.

Mika sitten hidastaa konepajarobotiikan kaytésnottoa
pienissd ja keskisuurissa yrityksissa?

"Tietysti yksi merkittava tekija oli vuonna 2008 alka-

nut investointilama, ja se on vaikuttanut viimeiset 10 vuotta”,
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yhteistyérobotteja ja niihin liittyvié tuotteita maahantuova
Posicraft Oy:n toimitusjohtaja Seppo Kirmanen sanoo.

Kirmanen lisad, etta nyt kun lama alkaa olla ohi, kone-
pajoilla ei ole aikaa kehittdd ja tehostaa tuotantoaan auto-
maatiolla ja robotiikalla. Investoinnit olisi kannattanut tehda
hiljaisina aikoina.

Robotisointeja ja automaattisia tuotantojdrjestelmid toimit-
tavan Yaskawa Finland Oy:n toimitusjohtaja Nina Lehtisen
mielestd robotisaatiota hidastaa osaamisen puute.

"Robotiikan osaaijista on asiakasyrityksissémme puutetta
tai pulaa.”

Lehtisen mukaan tama erottaa erityisesti suuret metalliteolli-
suuden yritykset pk-yrityksistd.

“Isommissa yrityksissd on enemman kokemusta robotisoin-



Oletukset
robottien kayton
vaikeudesta eivdat
endad pida kaikilta osin
paikkaansa.

tihankkeista ja rahkeita toteuttaa niitd. Pienemmilla yrityksilla
voi olla tiettyja ongelmia siind. Ajan, tietotaidon tai rahan
puutteen vuoksi voi olla hankalampi aloittaa, varsinkin jos
kyseessd olisi ensimmdinen investointi konepajarobotiikkaan

ja automaatioon.”

Hinnat halpenevat, kéytté helpottuu

Hameen ammattikorkeakoulussa robotiikka on mukana auto-
maatio- ja koneinsinddrien koulutuksessa sekd terasrakentei-
siin liittyvdssd tutkimustoiminnassa. My®és teknologiaosaami-
sen yksikon johtaja Lassi Martikainen nostaa osaamisvajeen
syyksi robotiikan vahaiselle kaytolle muissa kuin suurissa kone-
pajayrityksissa.

“Automaatio-osaaminen ei ole ollut riittévad, ja robottien
ohjelmointia on pidetty perinteisesti vaikeana.”

Martikainen huomauttaa, ettd oletukset investointien kalleu-
desta tai robottien kaytén vaikeudesta eivat enda pida kaikilta
osin paikkaansa.

"Robottien hinnat tulevat alaspdin. lhmisten kanssa
yhdessa tydskentelevien yhteistoimintarobottien maaré lisaén-
tyy tulevaisuudessa. Ne voidaan opettaa kadesta pitgen val-
mistamaan tiettyd tuotetta.”

Martikainen huomauttaa, ettd konepajarobotiikan ja auto-
maation vahdinen hyddyntdminen huonontaa pk-yritysten kil-
pailukykyd, silla ihmistydvoiman kéyté rutiininomaisissa teh-
tavissa on kallista. Usein robotti tekee my6s parempaa laatua
kuin ihminen.

Myés tyévoimapula haittaa kilpailukykyd. Koska Suo-
messa ei ole tarpeeksi hitsareita, puuttuva tyévoima l&ytyisi

roboteista.

AO ANVINIH VMVYISYA VAN

"Meidén pitéd nostaa tietoisuutta ja olla tiedon jakajia. Yritykset, joissa
on robotisoitu paljon, ovat hyvié referenssejé”, kertoo Yaskawa Finland

Oy:n toimitusjohtaja Nina Lehtinen.

Seppo Kirmanen peraankuuluttaa yrityksilta rohkeutta
investoida robotiikkaan.

"Suomalaiset pienet ja keskisuuret yritykset tekevat kéytan-
ndssa alihankintaa isommille kansainvalisille yrityksille. Jos ne
eivat ole kilpailukykyisia alihankintaketjussaan, niin huonosti
kay.”

Nina Lehtisen mielestd alan toimijat voivat omilla toimil-
laan rohkaista metalliteollisuuden yrityksia tarttumaan roh-
keammin robotiikkaan ja automaatioon. Laitetoimittajien pitad
tuoda robotikan mahdollisuuksia esille.

"Meidan pitad nostaa tietoisuutta ja olla tiedon jakajia.
Yritykset, joissa on robotisoitu paljon, ovat hyvid referensseja.
Aika usein tallaisin yrityksiin voi viedd my&s vieraita, jolloin
ndkee konkreettisesti, miten esimerkiksi tietyt tydvaiheet on

toteutettu robottien avulla.”
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Yaskawa Finland Oy:n toimitusjohtaja Nina Lehtinen ja projektipddillikké Jouni Salminen.

Lehtisen mielestd myds valtio voisi oftaa vahvempaa roolia
robotiikan edistamisessa konepaijoilla. Esimerkiksi autonomi-
nen liikenne ja julkisten palveluiden digitalisoiminen ovat hal-
litusohjelman karkihankkeita, mutta hdnen mielestédn valmis-
tava teollisuus on unohdettu.

Mallia voisi katsoa monesta muusta maasta, jossa on
meneilléan hyvinkin kunnianhimoisia hankkeita.

“On ehdotettu esimerkiksi Viron mallia. Jos yrityksestd ei
nosteta voittoa vaan varoja kaytet@an investointiin, niin niista
ei tarvitse maksaa veroa. Suomessa se auttaisi taman tyyp-

pistd valmistavaa teollisuutta.”
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Robotti on mielenkiintoinen tydkaveri

Lehtisen mielestd myds Ranska néyttaa hyvaa esimerkkia:
sielld ensimmainen investointi robotteihin antaa yritykselle laa-
jennetut poisto-oikeudet, miké tuo kirjanpidollista hydtyd.

Lisaksi konepajarobotiikkaan ja automaatioon pitdisi kou-
luttaa entistd enemman ihmisia.

"Metalliteollisuuden tydvoiman ikérakenteen vuoksi tulevai-
suudessa elakaityy paljon ihmisia. Mista [6ytyy korvaavat teki-
jat, ja kuinka automatisoidaan”, Lehtinen pohtii.

"Jatkossa tarvitaan ihmisia haastavampiin ja kiinnostavam-

piin tehtaviin.”




, Robotiikka
fuo

mielenkiintoa
ja haastavuutta
tekemiseen.

3/2018 prometalli 21



- S
- ROBOTIQ

0 Gripper

Myés Seppo Kirmasen mielesta koulutukseen olisi hyva
panostaa entistd enemman. Han on huomannut, ettd oppilai-
toksissa on tapahtunut jo mydnteistd kehitysté.

“Ammattiopistoissa on metallipuolelle hankittu robotteja
koulutuskayttodn erittdin kattavasti. Myds ammattikorkea-
kouluihin on hankittu robotiikkaa ja yhteistydrobotteja”, hén

toteaa.

Myds Hameen ammattikorkeakoulu on hankkinut yhteistyd-

robotteja. Lassi Martikainen kertoo, ettd robotisaatio tarjoaa
monia yhteistydmahdollisuuksia yritysten kanssa. Yritykset voi-
vat esimerkiksi selvittGd tuotteidensa valmistettavuutta korkea-
koulun laboratorioissa.

Yhteistyd yritysten kanssa tekee roboteista tutumpia myos
koulutettaville insindoreille, kun he tulevaisuudessa siirtyvat

tydelamaan.

Kiinnostaako ala uusia opiskelijoita? Riittaaks metalliteolli-

suudelle jatkossa tydvoimaa, joka hallitsee robotiikan ja auto-
maation?

Teknologiaosaamisen yksikdn johtaja Martikainen ei
uskalla arvioida asiaa pitkdlle tulevaisuuteen, mutta han
uskoo robotiikan pitdvén metalliteollisuuden kiinnostavana
alana uusille tyontekijsille.

“Nagkisin, eftd tallaisilla perinteisilla aloilla, kuten konepa-
jatoiminnassa tai metallinjalostuksessa, tietotekniikasta, auto-
maatiosta, robotiikasta ja keinodlystd muodostuu vetovoima-
tekijoita. Tydpaikan 16ytaa opiskelija, jolla on hyvien tietotek-
nisten valmiuksien lisGksi osaamista automaatiosta ja perintei-

sestd konepajatekniikasta.”
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SROBOTIQ

o Force Sensor

Ei roboteilla

koskaan
korvata kaikkea
tyota.

Myés Nina Lehtisen mielesta konepajayrityksen kiinnosta-
vuus tydpaikkana kasvaa nuorten keskuudessa, jos siellé on
investoitu robotteihin ja tietyt tydvaiheet on automatisoitu.

"Tyd on siistimpdd ja fyysisesti kevyempéa. Lisdksi robo-
tikka tuo mielenkiintoa ja haastavuutta tekemiseen, eika tyd
ole raskasta, tylséd ja yksitoikkoista.”

Uhkakuvissa robotiikka vie kaiken tyén ihmiselta. Seppo
Kirmanen ennustaa, ettd néin ei tapahdu. lhmista tarvitaan,
vaikka tydolosuhteet muuttuvat.

“Robottien avulla padstadn niista yksitoikkoisista kappa-
leenvaihtotdistd ja muista rutiinitdista hyddyntamadn henkils-
kuntaa tehtdvissd, joissa vaaditaan ihmisen ajattelukykyé ja
sopeutumista”, han sanoo.

"Ei roboteilla koskaan korvata kaikkea tystd, se on ihan
turhaa puhetta. Péinvastoin, se liséd ja on jo lisénnyt henkilds-

t6n madrad monessa yrityksessa tehokkuuden kautta.” B
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at your side

Makino a61nx, vaakakarainen koneistuskeskus Brother M140X2, 5-akselinen koneistuskeskus sorvauspdydalla
Siirry suoraan ylimmalle tasolle laadun tuotannossa. Monipuolinen koneistus seka sorvaus.

;
| VCMZ HALTER

CMZ TA25-YS Fanuc 32i-TB iHMI, vinojohteinen CNC-sorvi Halter Load Assistant U35, robottiavusteinen kappaleen panostaja
Y-akselilla, pydrivilla tydkaluilla ja vastakaralla. Yleispanostaja seka sorville ettd keskukselle.
Tukeva ja tarkka tuotantosorvi. Liséda kayttotunteja koneellesi - tuottavasti ja taloudellisesti.

1=1 HUIRCH=ON
ESPRIT CAM vaativimpienkin
kappaleiden ohjelmointiin » ESPRIT

CAD/CAM SOFTWARE

Koneita saatavilla nopealla toimitusajalla.

Ota yhteytta Crontekin myynt

Crontek

Hwacheon Vesta 1050 B Fanuc 0i-MF, pystykarainen koneistuskeskus Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Raju lastunpoistokyky, tarkkuudesta tinkimatta. Ormuspellontie 7, 00700 Helsinki
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Metalliteollisuuden digitadliset filaus- ja CAD/CAM-
jdrjestelmét ovat kehittyneet voimakkaasti ja niitd
ofetaan kaytéén yha enemmdin. Uudet fcirjestelmdit
vaativat uutta osaamista, joten jarjestelmd- ja
tyckalutoimitiajat ovat panostaneet koulutukseen
ja helppoon tiedonsaantiin. Nettikoulutus on tullut
vahvasti mukaan téman kehityksen myoté.

"Perinteisesti metalliteollisuuden tydkalutilaukset on tehty
puhelimitse, faksilla ja sdhkopostilla joko kirjoitettuna tai
pdfliitteelld. Edelleenkin tilauksia léhetetddn aika paljon
pdf-dokumentteina sahkdpostilla”, toteaa Dormer Prametin
Suomen ja Pohjois-Ruotsin myyntip&dllikké Pekka Laukkanen.
Dormer Pramet on maailman suurimpia lastuavien pikaterds-
ja tayskovametallitydkalujen valmistajia ja yksi suurista

toimijoista Suomessa.

Webinaareja ja videoita

Myés Dormer Prametissa tehdddn paljon asiakaskoulutusta,
vaikka yrityksessa on yha enenevassa maarin lisatty sellaista
palvelutarjontaa, jossa ei olla fyysisesti lasna koulutustapahtu-
massa, vaan koulutus tapahtuu netin kautta.

“Koulutamme paljon jalleenmyyijiGgmme ja asiakkaitamme.
Koulutus tapahtuu joko asiakkaan tiloissa tai meidan
j@riestdmissémme tiloissa. Naiden liséksi on tarjolla
webinaareja netin kautta. Laitamme koulutustilaisuuksista
tallenteita YouTubeen, joita kuka tahansa asiakkaistamme voi

katsoa jdlkikateen”, Laukkanen sanoo.

Asiakasrajapinta
voidaan nykyisin
hoitaa myo6s sosiaalisen
median eri sovelluksilla.
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Dormer Prametin Suomen ja Pohjois-Ruotsin myyntipddillikké
Pekka Laukkanen sanoo, ettd henkilokohtainen tapaaminen on
edelleen asiakkaiden toiveissa ja térked tapahtuma.

Yrityskéynnit ja loppuasiakaskéynnit ovat kuitenkin edel-
leen tarked osa yrityksen toimintaa ja tulee olemaan jatkossa-
kin.

"Henkilskohtainen tapaaminen on kuitenkin edelleen asi-

akkaiden toiveissa ja tarked tapahtuma”, Laukkanen sanoo.

Tilaukset netin kautta

"Asiakasrajapinta voidaan nykyisin hoitaa my&s sosiaalisen

median eri sovelluksilla, esimerkiksi hyddyntamalla verkkosi-
vuillamme olevaa chattia. Noin kaksi kolmasosaa tilauksis-
tamme tulee nykyisin jossain muodossa netin kautta niin, etta

niitd ei tarvitse erikseen kasitella henkilévoimin. Nettikauppa




mahdollistaa asioimisen ympéri vuorokau-
den”, Laukkanen kertoo.

"Kotisivullamme on Dormer-online
rekisterdityneille asiakkaille. Sielta
nakyvat tuotteet, toimitusajat, asiakkaan
omat hinnat ja muut keskeiset asiakkaan
tarvitsemat tiedot. Olemme edellakavija
Skandinaviassa naissd asioissa”.

Dormer Pramet myy suuren osan
tuotteistaan jalleenmyyjien kautta.
Jalleenmyyiat voivat tilata tuotteet joko
itselleen tai tehdd tilauksen suoraan
loppuasiakkaan osoitteeseen.

"Tata kaytetaan varsinkin silloin,
kun on kiireellinen tilaus, ja tuote
tarvitaan vaikka seuraavana p&ivand.
Toimitamme kello 16 mennessa tehdyt
tilaukset seuraavan pdivan aikana.
Keskusvarastomme sijaitsee Hollannissa,
josta tuotteet kerdtaan ja lghetetaan
lentokoneella Suomeen. Tuotteet tulevat
aamulla Helsinkiin, josta ne jaetaan
autoilla eteenpdin. Ensimmaiset
|Ghetykset tulevat perille jo aamulla ennen
kahdeksaa lahialueille”, Laukkanen
kertoo.

"Jalleenmyyidllé on omat
nettisivut ja omat tilausjarjestelmat,
jonka kautta asiakas tilaa meidan
tuotteet. Halutessaan jdlleenmyyia
saa meidén tuoteinformaation sinne
(PIM) ja se integroidaan jalleenmyyjan
verkkokauppaan. Olemme panostaneet
paljon siihen, ettd saisimme
tuoteinformaatiot, kuten tuotekoodit,
mitat, soveltuvuudet eri raaka-aineille,
tydstoarvot ja muut parametrit seka videot
vélitettyd jalleenmyyijillemme heidén
omaan jdrjestelm&édnsa. Nain asiakas saa
mahdollisimman paljon tarvitsemaansa
tietoa suoraan jdlleenmyyijcn sivujen
kautta”, Laukkanen kertoo.

Vielad pidemmalle menee EDI-
palvelu (Electronic Data Interchange),
jota Dormer Pramet tarjoaa
jalleenmyyiille. Siing tietojarjestelmat
keskustelevat keskendan ja tilaus
tehd&dn suoraan jdlleenmyyjén omasta
tilausjériestelmasta ja tilausvahvistus
ja lasku tulee automaattisesti Dormer
Prametin jarjestelmastd. Tama
nopeuttaa koko prosessia ja vahentad

virhemahdollisuuksia. m

'*lnvestm
vuokraa

Tekee
tilaa
tyolle.




Vérinévaimennetun sorvauspuomin koeajo.

Y 4 Ammattikoulut antavat -

kyllé perustaidot, mutta
varsinaisesti tyo opitaan vasta

tyopaikoilla.

METALLALALLE KOULUTUSTA
LAITE- JA TYOKALUTOIMITTAJILTA

TEKSTI: JARI PELTORANTA
KUVAT: SECO TOOLS OY

Yksi metalliteollisuuden ajanjakso on taiftumassa Suomessa ja alan
kokenut kaarti tekee tilaa nuoremmille. Ongelmaksi on noussut se,
efta uuden osaavan henkilskunnan rekrytointi on haastavaa.
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jotta yrityksiin saadaan riittévad osaamista ja kilpailukykyd
tilausten toimittamiseen.

Kenttémyyjdt kouluttavat asiakkaita

“Meilla on kahdeksan erittdin kokenutta kenttamyyjad, joilla
kaikilla on koneistustausta. Heillé on osaamista siihen, ettd
asiakkaalle saadaan paras ja kustannustehokkain ratkaisu.
Meiltd on saatavissa teknistd peruskoulutusta, jos yritykset
haluavat sellaista henkildkunnalleen omissa tiloissaan.
Organisaatiossamme on jokaisella kenttamyyjalla oma
erikoisalueensa esimerkiksi CAM-ty&storatojen luomiseen
erikoistunut, tuotantoraportti-, Capto- seké kalvainspesialisti
ine. mikali asiakas tarvitsee teknista tukea”, toimitusjohtaja
Jan Anré jatkaa.

Kenttémyyiat kéyvat asiakkaiden luona normaalia myyn-
tityota tehden mutta myds tarpeen vaatiessa kayvat yhdessa
heidan kanssaan lapi tuotantoprosesseja. Samalla voidaan
miettic vaihtoehtoisia tapoja toteuttaa koneistus ja tehdé niistd
vertailulaskelmat, josta asiakas saa halutessaan tuotanto-
raportin. N@in nghdaan heti mahdollinen saavutettava hysty
ja koneistusmenetelmien muutos tuottavuuteen.

“Haluan korostaa my3s sitd, ettd joskus ulkopuolinen
ammattilainen ndkee kehityskohteita ja -tarpeita, joihin yri-
tyksen oma henkildkunta on tavallaan sokeutunut arkisessa
toiminnassaan. Joitakin asioita voidaan ehké tehda toisella
tavalla ja kustannustehokkaammin, kuin on tahan asti tehty”,
Jarvinen sanoo.

Toiminnan kehittdminen on tarkedta yrityksen tulevaisuu-
den kannalta. Kilpailu on kovaa ja toiminnan pitaa kehittyd
jatkuvasti, jos yritys aikoo pysyd mukana kilpailussa. Vain
kehittémalla konepajojen toimintaa voimme tulevaisuudessa

pitdd osavalmistusta Suomessa. M

"Tata alaa ei opita kirjoista lukemalla. Ammattikoulut anta-
vat kyllé perustaidot, mutta varsinaisesti tyd opitaan vasta tyo-
paikoilla kokemuksen myéta. Ennen oli mestari-kisdlliperinne,
jossa tehtavat opittiin tydssa oppimalla. Téman pdivén organi-
saatiot ovat niin ohuita, eftd tatd perinnettd ei ole endd mah-
dollista jatkaa. Tyénjohto- ja suunnitteluresursseja on pienen-
netty, joten vastuu t6istd on siirtynyt yhd enemman itse koneis-
tajille, joiden tydsta on tullut aiempaa itsendisempad”, toteaa
tekninen myyija/kouluttaja Olli Jarvinen Seco Tools Oy:std.
Seco Tools Oy on alan markkinakakkonen Suomessa ja osa
kansainvalistd Seco Tools AB-konsernia.

Osadiilla ei ole nyt korkeasuhdanteessa aikaa opettaa

oppipoikia tydhan, joten lastuavien tyokalujen toimittajat ovat

joutuneet kehittdmaan palveluita ja koulutusta asiakkailleen, Asiakasléhtsinen tekninen tuki téydentdd digitaalisia palveluita.
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DATAPOHJAISET PALVELUT
OVAI HAASTE PKYRITYKSILLE

TEKSTI: MERJA KIHL JA ARI MONONEN
KUVAT: VTT




, Tutkituista pk-yrityksista perdti
64 prosenttia pyrki lisaamadn
kansainvalistd toimintaansa.
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Alihankintatiksi ulkoistetut teolliset palvelut ovat selvasti yleistyneet. Kattava
sopimus vaikkapa kunnossapidon fai joidenkin osaprosessien teeffcimisestc
yrityksen ulkopuolella voikin parhaassa tapauksessa helpottaa keskeisten tGiden
tekemista ja jopa parantaa tuottavuutia. Kaikkien alihankkijoiden resurssit eivét

kuitenkaan aina riitd vaativimpien, vankkaa [T-osaamista ede//yffdvien tehtévien

hoitamiseen. VTT selvitti, missa pkyritysten kykyjen rajat tulevat vastaan.
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Teollisuudessa palvelulitketoiminta on taté paivad - ja var-

sin todenndkdisesti myds tulevaisuutta. Yha useammat yrityk-
set siirtyvat paikallisesta liiketoiminnasta valtakunnalliseen tai
kansainvdliseen palveluliiketoimintaan. Se on strategista tyotd,
jossa on pystyttava jarjestelmallisesti hankkimaan tietoa asia-
kasyritysten toiveista ja myds osattava ennakoida niita.

VTT:n mukaan teollinen internet ja datapohijaiset liiketoi-
mintamallit avaavat aivan ennenndkemattomia mahdollisuuk-

sia uusien palvelutoimintojen kehittamiseen. Silloin palvelun

Jos pelkastadin tehostetaan
tuotantoa, saadaan vain

7

sddstoja mutta ei lisdkasvua
yritykselle.

tarjoaja tarvitsee hyvad ymmarrysta asiakkaan litketoimin-
taymparistdsta ja liketoiminnasta.

Niin ikaén vaaditaan hyvad kasitysta siita, millaisia palve-
|uita teollisen internetin avulla voidaan tuottaa ja miten téllai-
set palvelut tulisi rakentaa. Esimerkiksi uusilla antureilla pysty-
tadn kerédmadn valtavia tiefomd@drid, mutta tietoa olisi myds

osattava hyddyntad oikealla tavalla ja tuottavasti.

Kérkihankkeissa ei tietotekniikkaa

VTT teetti joulukuun 2017 ja tammikuun 2018 aikana laajan
pk-yrityskyselyn, jossa selvitettiin yritysten odotuksia, asenteita
ja liketoimintavalmiuksia. Kyselyssa haastateltiin 200 sellaista
keskisuurta yritystd, jotka VTT on luokitellut kasvaviksi ja kan-
sainvalistyviksi.

"Halusimme selvittad, millaisia kehitystrendeja pk-teollisuu-
dessa on meneillaan. Lisaksi haimme tietoa yritysten kehitys-
panoksista ja pyrkimyksistd kansainvdliseen liiketoimintaan”,
toteaa VTT:n asiakaspadallikks Jyrki Poikkimaki.

"Tutkituista pk-yrityksista perati 64 prosenttia pyrki lisaa-
maan kansainvélista toimintaansa.”

Liikevaihdon kasvua yritykset hakevat erityisesti Pohjois-
maista, Euroopan Unionin sisamarkkinoilta, Pohjois-Ameri-
kasta ja Aasiasta. Tarkeimpid vientimaita ovat Ruotsi, Saksa,
Vendid, Kiina ja USA.

“Toinen ja ehka yllattavakin havainto oli, etta digitalisaa-
tio ei ole pk-yritysten liiketoiminnassa mukana yhté paljon kuin
isommissa yrityksissd. Kun kysyimme yrityksilté niiden kehi-
tysteemojen ajankohtaisuudesta, digitalisaatio ei ollut lghells-
kaan karkisijoja vaan vasta seitsemantend”, Poikkimaki ker-
too.

“Alle puolet tutkimukseen vastanneista naki datapohjai-
sen litkefoiminnan kehittamisen tai tuotannon automatisoinnin
ja robotisoinnin olevan yrityksen kannalta ajankohtaisia tee-

moja.”

Perinteisia palvelumalleja

Tutkimustulosten perusteella pk-yrityksissa ei siis tunnisteta
datan kayttéon pohjautuvia liiketoimintamalleja tai teollisen
internetin mahdollistamia palveluita merkittéving kasvun tai
uvuden liiketoiminnan l&hteina.

“Enemmankin pk-yrityksissé halutaan tehostaa tuotantoa ja
liiketoimintaa perinteisin menetelmin sek& kehittaa tuotteita. Yli
80 prosenttia vastanneista piti nditd teemoja ajankohtaisina.
Ne menivat selkedsti datapohijaisen liiketoiminnan edelle”,

Poikkimdki sanoo.
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Pk-yritysten ndkemyksia pidetaén VTT:ssé hieman huolestut-
tavina yritysten tulevan menestyksen kannalta, koska juuri nyt
tietotekniikan nopea kehitys muuttaa my&s valmistavan teol-
lisuuden toimintaympdristéd seka litketoiminnan malleja ja
ansaintalogiikoita.

"Jos pelkéstaan tehostetaan tuotantoa, saadaan vain sads-
16ja mutta ei lisdkasvua yritykselle.”

“Kavin juuri asken Saksassa Hannoverin messuilla, ja
siella ‘Industrial 4.0" oli nakyvasti esillé keskeisend ajankoh-
taisena teemana. Digitalisaatio kehittyy nopeasti teollisuu-
dessa, mutta se ei ole jostain syysta vield lydnyt lapi pk-yritys-

ten sektorilla”, ihmettelee Poikkimdki.

Toiminnan kehitykseen huolellista harkintaa
Monilla teollisuuden aloilla ker&tdan, analysoidaan ja jaloste-
taan big dataa, mutta harvat yritykset saavat siita aikaan kan-
naftavaa liiketoimintaa.

VTT:n mukaan tekniset palvelut, etapalvelut ja tietointensii-
viset asiantuntijapalvelut eroavat merkittGvasti toisistaan sen
suhteen, mita ne edellyttavat palvelun tarjogijilta ja asiakkailta.

“On my®&s eroa siind, miten ne tofeutetaan ja miten ne
tuottavat arvoa asiakkaille ja loppukéyttéiille — samoin kuin
uutta liiketoimintaa palveluiden tarjoajalle.”

"Meillé on se ndkemys, ettd jos datapohijaista liiketoimin-

34 prometalli 3/2018

taa kehitetddn teknologiavetoisesti, niin toiminnalla on suuri
vaara epdonnistua”, Poikkimdki varoittaa.

Hanen mukaansa digitalisaatiossa olisi Iahdettava kehitys-
tyohon liiketoiminta edelld, tai kenties elinkeinopohijaisesti, jos
halutaan muuttaa yrityksen toiminnan suuntaa.

"Vaikuttaa siltd, ettd ansaintalogiikan ja liiketoimintamal-
lien kehittdminen on monissa pk-yrityksissa Akilleen kanta-
paand. Uudella tekniikalla on vaikea tehda bisnestd. Olisi
pohdittava, miten sillé voidaan tuottaa asiakkaille ja loppu-
kayttciille sellaista lisGarvoa, josta ollaan valmiita maksa-
maan.”

Poikkiméaen mukaan yllattavén harvat yritykset pk-sektorilla
pystyvat nyt tahan.

"On selvasti viela paljon tekemistd, ennen kuin pienyrityk-
set ovat uuden teknologian eturintamassa ja saavat siita kil-
pailuetua. Isot yritykset osaavat taman paremmin, koska niillé
on paremmat kehitysresurssit”, arvioi Poikkimaki.

VTT pyrkii valistamaan pienyrityksia uuden tekniikan
vusista mahdollisuuksista muun muassa erilaisilla yhteistyd-
foorumeilla ja tydpajoissa.

"Joka tapauksessa on hyvé merkki, ettd yritysten tuote-
kehitysinvestoinnit ovat nyt Iahddssé vauhtiin. Vain kolme
prosenttia tutkituista pk-yrityksistd uskoo liikevaihtonsa

pienenevan lghiaikoina.” m



Suuren sy6ton jyrsinti on teho-
kas menetelma myos terdksille
vaihtopalajyrsimin.

Lisitietoa tydstomenetelmista,
tuotteistamme ja lastuavan tyds-
ton STEP -koulutuksista teknisil-
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Puh. 09 - 25117200.

[RIZ0EI[E]  WWW.SECOTOOLS.COM/IABROHFN

Jabro®HFM JHF181 on moni-
puolinen suuren syoton jyrsin,
joka mahdollistaa potentiaalisen
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Konepajoille asennetaan jo uuden sukupolven digitaalisesti

operoitavia pintakdsittelylinjastoja. Niillé pyritéén tehostamaan

tuotantoa seka lisciémdidn laitteistojen energiatehokkuutia

ja toimintavarmuutta. Linjastoille asenneffava automaattinen

kaasunvalvonta parantaa myés tyéturvallisuutta.

Digitaaliset sovellukset ovat yleistyneet monilla toimialoilla.
Nykyajan tekniikka tekee tuloaan my&s maalaamoihin ja
muille pintakasittelylinjoille.

Uudentyyppisid pintakasittelylinjoja valmistetaan Suo-
messa Joensuussa. Ne tulivat markkinoille vuodenvaihteessa
2017-2018. Ensimmaiset ovat jo kdytossa.

Linjaston kehittaneen Pekotek Oy:n tuotekehitys- ja palve-
lujohtaja Petri Rautiainen kertoo, eftd digitaalisesti operoitavat
pintakésittelylinjastot on suunniteltu nopeuttamaan pintakdsit-
telyn lgpimenoaikaa, parantamaan energiatehokkuutta, lisaa-
md&an maalauslinjojen kapasiteettia ja kannattavuutta — seké
samalla parantamaan pintakasittelylinjan kilpailukykyisyytta.

"Tallainen jarjestelma pystyy hoitamaan useitakin sellai-

sia asioita, jotka aiemmin ovat olleet ongelmallisia”, Rautiai-

nen sanoo.
Péadkammio
Suodatinten fila: @ oK
Tunteja jéljella:
145/1897
[ |
Utilization: » s
Sinkokone
Tarina: ® oK
Tunteja jaljella:
634/1897
O 1)
Utilization: ® 75%
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Laitteista keratadin tarkkoja kayttétietoja
Digitaalisesti operoitava linjasto pystyy kerééméan tietoa pin-
takasittelyolosuhteista aukottomasti.

“Tama on keskeistd laadunvarmistuksen kannalta”, Rautiai-
nen korostaa.

Jarjestelma kerdd ja tallentaa ‘big data’ -ietoa eli todella
suuria tietoma@dria muun muassa linjastojen kayttdasteista, toi-
minnasta ja olosuhteista. Téllaisen raakadatan analysointi
antaa laitteistojen kapasiteetista ja elinkaaresta entista luotet-
tavampaa tietoa tulevan kéytén ja huoltotoiminnan pohjaksi.

"Dokumentoinnin vaatimukset lisdantyvét koko ajan”, Rau-
tiainen pohtii.

"Toisaalta kunnossapidon nakokulmasta on tarkead, ettd
linjaston tietyt kriittiset laitteet — kuten ilmanvaihtojérjestel-

man puhaltimet ja suodattimet — on varustettu antureilla. Sil-

Maalaamo 3
Temperature 2°c
Humidity 78%
Kastepiste 8'C
Livctinpitolsuus  &6/3ppm

Alarm log

& A 123048
& mam 675348
& Alam 168585
& mam 46546
& s 123789

-
o

. Yhdistelmakammio
Suodatinten tila: @ ok

Tunteja jaljella:
745/1897
Utilization: ® 9%

Dlosuhdetiedot [

Kunnossapito




loin nahdaan hyvissa ajoin, onko linjastolle odotettavissa sel-
laisia ongelmia, jotka voisivat vaikuttaa pintakésittelylinjan toi-
mivuuteen.”

Hallitsemattomat tuotantoseisokit aiheuttavat linjoilla talou-
dellisia tappioita ja monesti muitakin hankalia pulmatilanteita.

" Anturit tuottavat samalla kéyttétietoa puhaltimista, jolloin
saadaan helposti lasketuksi linjaston kayttdaste. Kun maalaa-
mon kdayttdajoista on tarkkaa tietoa, sen pohjalta maalaamoa

voidaan kuormittaa optimaalisella tavalla.”

Jarjestelma

keraa ja
tallentaa 'big data’
-tietoa.

Toimintaa seurataan valvomon 3D-naytélta
Pekotekin kehittamaan digitaalisesti operoitavaan linjastoon
kuuluu myds ‘Digital Twin’ -ohjausjdrjestelmd. Se toteutetaan
mallintamalla koko maalauslinjasto 3D-malliksi tietokoneen
naytolle.

"Graafiseen malliin on myds merkitty antureiden sijainnit”,
Rautiainen huomauttaa.

"Jos johonkin puhaltimeen tulee vikaa, ongelmakohta néh-
daan heti valvomon tietokoneen nayttéruudulta. Myds kaytts-
asteprosentteja voidaan seurata reaaliaikaisesti.”

Valvomon digitaaliselta dashboard-naytélta saadaan niin
ikadn tilannekuvaa pintakasittelyn etenemisestd.

“Valvomon 3D-mallinnus raataldidaan asiakaskohtaisesti.
Ty vaatii mallinnusta, modifiointeja ja ohjelmointia. Aikaa
tdhdén menee 1-2 kuukautta”, Rautiainen arvioi.

“Ohjelmiston kayttd on helppoa. Naytdlta saadaan heti
yhdella silmayksella kasitys siita, miten eri laitteet toimivat.”

"Vastaavantyyppisid valvomokuvia on pitkddn kaytetty esi-
merkiksi voimalaitoksilla ja suurteollisuudessa, mutta sama
tekniikka toimii hyvin my&s maalauslaitoksilla”, vakuuttaa
Rautiainen.

"Huomasimme, ettd téllaisille jarjestelmille on tarvetta ja
kysyntad. Pintakasittelylinjoilla tarvitaan olosuhdetietoja, jotka

my®ds helpottavat laitteiden ennakoivaa kunnossapitoa.”

— Ohutlevyasiantuntija

— Omalta arkituslinjalta vakioarkit ja
maadramitat nopeasti

— paksuus 0,50...3,00 mm,
leveys 1500 mm asti

— Kylma- ja kuumavalssattu teras,
kuuma- ja sahkosinkitty terds

— Erinomainen tasomaisuus ja

mittatarkkuus

Jokitie 4, 37800 TOIJALA
Puh. 050 360 9235

www.akaasteel.fi

SOVELTUU
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ROBOT DEVELOPMENT KIT MERKKEIHIN!

Huippuluokan ohjelmistot
tehdas-alueiden ja
teollisuusrobottien

simulointiin ja ohjelmointiin
Referenssina mm: VTT ja NASA

Erityisen helppokayttéinen ja kustannustehokas!

Ota nyt koekdyttoosi ILMAINEN 30pv
tdysversio, saat suomenkielisen
PIKAOHJEEN!

www.robodk.fi

Tutustu myés BobCADin uusiin ominaisuuksiin

-koulutukset

-ohjelmistot H u D EH " - E H M

-robotit ™

-solut

_ratkaisut AUTHORIZED PARTNER

-yhteistyot

Lapela Technology Oy
Aittakarinkatu 38, 26100 RAUMA

info@lapela.fi
+358 10 327 0411
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Seurantaohjelmisto on varsin pitkalti Pekotekin omaa kehi-
tystydtd, mutta 3D-alusta on saatu yrityksen joensuulaiselta

yhteistydkumppanilta.

Energiatehokkuutta ja vusia tilaratkaisuja
Pilottitoimitus digitaalisesti operoitavasta pintakasittelylinjas-
tosta tehtiin loppuvuodesta 2017 Suomen Levyprofiili Oy:n
mérkamaalauslinjastolle Joensuuhun.

Siella uudenlaisilla digitaaliratkaisuilla on toteutettu méarka-
maalauslinjasto. Yritykselld oli jo entuudestaan tuotantotilois-
saan pulverimaalaamo, mutta myds mérkémaalauslinjasto tar-
vittiin sen rinnalle ohutlevyrakenteiden lisdantyneen kysynnén
takia.

Pekotekin toimittaman mérkamaalauslinjaston erikoisuu-
tena on, etta sekd maalin automaattinen sinkopuhallus, efta
manuaalinen raepuhallus on sijoitettu maalauksen kanssa
samaan tydtilaan. Yleensd ndmé toiminnot ovat erillisissé tuo-
tantotiloissa. Uusi tilaratkaisu pohjautuu litkuteltavuuteen ja
joustavuuteen, jotka tulevaisuudessa voivat mahdollistaa esi-
merkiksi erilaiset tilapdisratkaisut tuotantoseisokkien aikana.

Uudessa linjastossa on lisksi energiatehokkuutta paran-
tava hukkalammén talteenottojarjestelmd, joka hyddyntaa
poistoilman energiasta véhintdén 70 prosenttia. llmanvaih-
toon on yhdistetty my6s automaattinen kaasunvalvonta, jonka
avulla tuotantotiloihin saadaan varmistettua puhtaat ja tys-
turvallisuuden ndkskulmasta hyvét olosuhteet. llmanvaihdon
moninkertainen suodatus tuo hyvat olosuhteet livotinpohjais-
ten ja vesiohenteisten maalien kaytolle. Jarjestelma kéynnistad
ilmanvaihdon automaattisesti, kun kaasuanturit toteavat sisé-
ilmassa olevan livotinpitoisuuksia.

Kaasunvalvonta siis saataa poistoilman maaraa
todellisen tarpeen mukaisesti. Lisciksi jcrjestelmdssa valvotaan
puhaltimien moottorien varinad, suodattimien paine-eroja,

lampadtilaa, kosteutta sekd kastepistettd.
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Hallin olosuhteet b

Paivia scuraavaan huoioon, 283 paivaa
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Pintakadasittelylinjoilla
tarvitaan
olosuhdetietoja.

Tarvittaessa jdrjestelma antaa kastepistehdlytyksen. Maa-
laamon laitteista saadaan vikailmoitukset suoraan jdrjestelmén

hallintasovellukseen.

Uusi tekniikka antaa paljon mahdollisuuksia
Alkuvaiheessa Pekotek Oy vastaa Suomen Levyprofiili

Oy:n uuden linjaston operoinnista. Linjastosta tulee samalla
Pekotekin oma koulutus- ja tuotekehitysyksikkd, jossa on
mahdollista festata teollisen internetin tuomia vusia ratkaisuja
ja mahdollisuuksia.

Koska Pekotek Oy:n ja Suomen Levyprofiili Oy:n toimi-
pisteet sijaitsevat Joensuussa lahella toisiaan, Pekotek pystyy
huoltamaan ja yllapitadmaadn vutta maalauslinjastoa nopeasti
ja tehokkaasti. Jarjestelmadn voidaan tarvittaessa saada
yhteys my&s etdvalvonnan kautta.

Digitaalisesti operoitava jarjestelmd on mahdollista asen-
taa olemassa oleville maalauslinjoille. Tarvittavien anturiasen-
nusten takia se kuitenkin soveltuu helpommin kokonaan uusiin
linjastoihin.

"Nyt olemme lisdksi toimittaneet digitaalisen
pintakasittelylinjaston Hydoring Oy:lle, joka valmistaa
sylintereita”, Rautiainen mainitsee.

"Muitakin toimituksia on jo vireilld. Uudenlainen
pintakasittelylinjasto on herattanyt asiakkaissa paljon

mielenkiintoa.” M
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PALVELULIIKE TOIMINTAAN
TARVITAAN KOULUTUSTA

TEKSTI: MERJA KIHL JA_ ARLMONONEN
KUVAT: PIXABAY

Teollisuuden kunnossopifo ja muut tukitoiminnot ovat ny/<yisin entistd useammin ulkoistettua

palvelutoimintaa — ja samalla tysta tietojariestelmien parissa. Uusi tekniikka vaatii

omanlaistaan osaamista. Suomessa farvitaan lisééd ajan tasalla olevaa koulutusta, jotta

ammaftilaisia riiticid teollisuuden tulevaisuuden tarpeisiin.

Parin viime vuosikymmenen aikana monet valmistavan teol-
lisuuden suuryritykset ovat padttaneet keskittya litketoimin-
nassaan ennen kaikkea ydinosaamiseensa. Teollisuuden tuki-
toimintoja on pyritty mahdollisuuksien mukaan delegoimaan
yrityksen ulkopuolisille toimijoille.

Kunnossapito- ja muiden toimintojen ulkoistamisella hae-
taan tyypillisesti sadstéja. Jos kaikkea toimintaan liittyvad ei
tarvitse kokonaan valmistaa, tarkastaa tai huoltaa itse, paa-
tuotteiden valmistus voi nopeutua. Samalla yritys voi ehké luo-
pua vaikkapa varasto- tai huoltotiloistaan, miké sa@staa kiin-

teitd kustannuksia.
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Kilpailuttamalla osien tai huoltotdiden valmistusta, yritys
saa kenties tydvoimaa kayttéonsd aiempaa pienemmin kustan-
nuksin. Risking tosin voi olla tuotteiden tai palvelujen laadun
kérsiminen — ainakin jos toimintoja ulkoistetaan sellaisiin mai-

hin, joissa tydolot eivat ole kunnossa.

Yrityksille tarjotaan monenlaista palvelua
Toisaalta alihankkijayrityksen nakékulmasta teollisuuden pal-
veluliiketoiminta saattaa olla yksi strateginen keino menestya
teollisuuden muuttuneessa toimintaympdristdssa.

Hameen ammattikorkeakoulu (HAMK) laati joitakin vuo-




Teollisuuden
palveluliike-

tfoiminnassa on
tyypillista, etta toiminta-
ympadristo muuttuu.

sia sitten selvityksen ‘Teollisuuden palveluliiketoiminta pk-yri-
tyksessd’. Selvityksen mukaan teollisuudelle tarjotaan muun
muassa hankinta- ja testauspalveluita, osien ja varaosien val-
mistusta, kunnossapitoa, laitteiden ja koneiden modernisointi-
tarpeiden arviointia, kayttdvalvontaa, vianetsintad, koulutusta,
laaduntarkkailua, takuupalveluita, tydturvallisuuden valvontaa
sekd kaytdstd poistettujen laitteiden romutuspalvelua. Myés
erilaisia tuotekehityspalveluja voidaan ulkoistaa.

Selvitys muun muassa toteaa, ettd palveluliiketoimintana
tarjottava etddiagnostiikkaan perustuva laitteen kuntotarkkailu
voi samalla ker&ta laitteesta osien kulumiseen liittyvaa tietoa.

"Tama tieto voi olla arvokasta yritykselle osia
toimittaville alihankkijoille. Lisciksi sellaiset palvelut,
joihin liittyy laitteiden asentamista, tarkastustoimintaa tai
materiaalilogistisia foimintoja, tarjoavat erilaisia nakyvyys-
ja tiedonkeruumahdollisuuksia monille yrityksen ulkopuolisille
kumppaneille.”

"Teollisuuden palveluliiketoiminnassa on tyypillista, etta

toimintaympdristd muuttuu ja sen seurauksena tulee tarvetta

kehittad toimintoja jatkuvasti”, HAMK:n tutkimuksessa viita-
taan [T-osaamisen merkitykseen. Lisaksi tarvitaan asiakas-
lahtsisyytd.

Myés juuri ilmestyneissé VTT:n palveluliiketoimintatutki-
muksissa korostetaan tietojarjestelmiin liittyvan osaamisen

tarkeytta tulevaisuuden palveluliiketoiminnassa.

Uusia opintolinjoja ja tdydennyskoulutusta
Suomen koulutusjarjestelma on reagoinut uusiin osaamistarpei-
siin hieman viiveelld. Joissakin uusissa korkea-asteen koulutus-
ohjelmissa on kuitenkin jo ymmarretty oftaa uusi palveluliike-
toiminnan kysyntdtilanne huomioon.

Esimerkiksi Lahden ammattikorkeakoulussa (LAMK) on kou-
lutettu opiskelijoita palveluliiketoiminnan koulutuksessa syk-
systd 2013 alkaen. Palveluliiketoiminnan tradenomikoulutuk-
sen tavoitteena on kouluttaa palveluliiketoiminnan asiantun-
tijoita. Paivakurssina jarjestettavan koulutuksen kesto on 3,5
vuotta, joten tammikuussa 2018 aloittaneet opiskelijat valmis-

tuvat toukokuun 2021 lopussa.

3/2018 prometalli 43




LAMK:n koulutuksen painopistealueita ovat palveluosaa-
minen ja palveluiden kehittéminen, jotka ovat yha tarkedm-
pid osaamisalueita tydeldmdssa. Opinnoissa on mahdollista
yhdista& palvelu- ja liiketoimintaosaaminen, ennakointi ja
uvudet teknologiat.

"Toistaiseksi olemme aika lailla yksingisia puurtajia talla
koulutusalalla. Tosin myds Haaga-Helian ammattikorkeakou-
lussa Helsingissa on samantyyppinen koulutus, joka sekin
alkoi samoihin aikoihin”, kertoo Lahden AMK:n lehtori Sami
Heikkinen.

Naiden oppilaitosten lisaksi palveluliiketoiminnan koulu-
tusta jarjestetaan ainakin Laurea AMK:ssa Espoossa ja Van-
taalla. Laureassa kyseessd on ‘Tulevaisuuden johtaminen ja
asiakaslahtsinen palveluliiketoiminta’ tdydennyskoulutus, joka
johtaa ylempadan AMK-tutkintoon ja jossa padsyvaatimuksena
on jo suoritettu tradenomin tutkinto tai muu soveltuva korkea-
koulututkinto.

Koulutukseen sisdltyy vapaavalintaisia opintojaksoja,
joissa opiskelijat keskittyvat muun muassa tutkimus- ja kehittd-
misosaamiseen, asiantuntijayhteisdjen johtamiseen seka kayt-

tajakeskeisten ratkaisujen suunnitteluun.
Koulutusohjelmat ajanmukaisemmiksi

Lahden AMK:n Sami Heikkinen muistuttaa, ettd meneillédn on

merkittéva elinkeinoeldman muutosvaihe, jossa muun muassa
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palveluliiketoiminta korostuu. Muutos olisi otettava myds koulu-

tuksessa huomioon.

"Uusi tradenomien koulutusohjelma ottaa huomioon tule-
vaisuuden palveluliiketoiminnan tarpeita, seké teollisuudessa
etta hyvinvointisektorilla ja julkisissa palveluissa. Lisaksi koulu-
tuksen suunnittelussa pidettiin mielessd, ettd tietotekniikkapuoli
painottuu jatkossa yhé enemman palveluliiketoiminnassa”,
han toteaa.

"Opiskelijoille pyritdan antamaan kasitys siita, milla
tavoin tietojdrjestelmid voidaan hyddyntdd palveluliiketoimin-
nan prosesseissa. Lahdemme liikkeelle siita, mika on palvelu-
liiketoiminnan kehittdmisen tarve — ja mitd yrityksissa olisi teh-
tavé. Usein tarvitaan IT-jcrjestelmiin liittyvia ratkaisuja. Kaikki
alkaa toimintalogiikasta.”

Lahden AMK:ssa t&ta ajattelutapaa on jo sovellettu joissa-
kin kéyténnén harjoitustehtdvissa.

"Oppilaat ovat esimerkiksi kehitténeet ajanvarausjarjestel-
mi& aiempaa kaytanndllisemmiksi. He saavat opiskelun yhte-
ydessd valmiudet katsoa, missé asioissa on mahdollista hys-
dyntad IT-alan taitoja palveluliiketoiminnassa. Silta pohjalta he
voivat kehittad omaa osaamistaan eteenpdin.”

Valmiuksien kehittémiselle on Heikkisen mukaan selvésti
tarvetta Suomessa.

"Tamantyyppista koulutusta pitdisi jarjestdd ehdottomasti

enemmdn”, hdn arvioi. ®
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KESTOTILAUKSENA
HINTAAN 49€ /VUQOSI

Hinta sisaltaa alv 10 %. Lehti iimestyy 3 kertaa vuodessa.
Tarkemmat tilaustiedot: www.prometalli.fi/vuositilaus.html

prometalli on metalli- ja konepajateollisuuden ammattilehti joka keskittyy
konepajateollisuuden koneisiin ja laitteisiin, tydkaluihin ja tarvikkeisiin
seka automaatioon.
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MESSUILLA N AHTYA Palsiala kerrotaan Konepa 18- sekd

Nordic Welding Expo 18 -tapahtuman uutisia.

i
|

e

METALLITEOLLSUUDEN TOIMIJAT
KOKOONTUINVAT SORVIEN AARELLE
KONEPAJA-MESSUILLE

TEKSTI: TAMPEREEN MESSUT
KUVAT: TAMPEREEN MESSUT / OTTO VAINIO

Tampereen Messu- ja Urheilukeskuksessa jarjestettiin 20. —22.3.2018 kone- ja laitemessut
Konepaja 2018 ja kansainvdlinen hitsausalan tapahtuma Nordic Welding Expo 2018.
Tapahtuma kokosi yhteen 268 yritystd ja &6 554 kavijaa. Messujen 268 néyiteilleasettajoa
esittelivat metallin tySsto- ja levykoneita, tyckaluja ja ohjelmistoja, automaatiota ja
robotiikkaa, hitsausta ja liticimista sekd kunnossapidon ja teollisuuden palveluita.

Messutapahtumassa oli esilla yli 100 konetta ja laitetta.

48 prometalli 3/2018



METALL|, g8
—*,___.
—

prometallin osastolla
piti kiirettd, kun reilut 2 000

alan ammattilaista sai lehden

VIOV 14390d VAN

ja osallistui samalla Deuzer

-akkuporakoneen arvontaan.

Al
i,
i

Wik
i

bl
{LALAALL

LT

-~
’4 "Toista kertaa samanaikaisesti
i* toteutetut Nordic Welding Expo-
“_ ja Konepaja-messut onnistuivat
: hyvin. Tapahtumakokonaisuus

e | g on koko toimialalle tarked

. " kohtaamispaikka. Messut on
& hyva mahdollisuus edistaa alan

k. kiinnostavuutta ja vetovoimaa.

Yhteistyd Tampereen Messut

Oy:n kanssa foimii erinomaisesti
ja haluamme yhdessa
vakiinnuttaa messuista alan
pddtapahtuman Suomessa”,
sanoo toiminnanjohtaja

Jouko Lassila SHY ry:sta.



MESSUILLA NAHTYA  relscle eroiaen konepo 15-se

Nordic Welding Expo 18 -tapahtuman uutisia.

Messukavijsita kiinnostivat perinteisten
tydstokoneiden ohella robotiikka,
hitsausautomaatio seka 3Dtulostamisen uudet

mahdollisuudet.

'L
L4271

i
e, FJILEETRS

“50 prometalliz7201s




"Naytteilleasettajat olivat erityisen
tyytyvaisia tarkasti kohdennetun
messutapahtuman heille tarjoamaan
huomioarvoon, koska onnistuimme
saamaan paikan padlle investoinneista ja
tuotannosta paattavat henkildt. Konepaja-

messut yhdessa Nordic Welding Expon

kanssa on ainoa alan koneita, laitteita ja

tyokaluja tassé mittakaavassa esitteleva
messutapahtuma, jonne rauta tuodaan
myds konkreettisesti paikan paalle”, kertoo
myyntiryhmapadllikkd Mikael Wanska
Tampereen Messut Oy:sta.

Konepaja-messut yhdessda Nordic
Welding Expon kanssa toteutetaan
seuraavan kerran 17.-19.3.2020.




NAKOALOJA BUSINESS-ASUMISEEN?

Liikemiestason huoneistohotelli Helsingin ydinkeskustassa
Alkaen 51 euroa/vrk
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SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

ENEMMAN PAINEILMAA, PIENEMPI PINTA-ALAN TARVE JA
VAHEMMAN ENERGIAKUSTANNUKSIA

Atlas Copcon paineilmakompressorien vallankumouksellinen
taajuusmuuttajaohjausteknologia on nyt saatavilla
suuremmissa kokoluokissa. Aikaisemmin VSD+-teknologiaa
on hyddynnetty vain pienemmissd GA-sarjan malleissa,
mutta nyt energiatehokkuutta parantavan teknologian
joukkoon on lisatty 75 kW:n, 90 kW:n ja 110 kW:n
kompressorit. Kompressorit ovat saatavilla ilman kuivainta tai
sisaanrakennetulla jaahdytyskuivaimella.

Pystymallisen rakenteen ansiosta VSD+-kompressori
tarvitsee vahemman tilaa verrattuna muihin saman kokoluokan
kompressoreihin. Pienemman lattiatilan tarpeen lisaksi
kompressori tarjoaa erinomaisen energiansadstépotentiaalin.
Taajuusmuuttajateknologia séatad automaattisesti moottorin
nopeuden vastaamaan tarvittua paineilman maaraa. Kun
VSD+-teknologian yhdistaa iPM-kestomagneettimoottorin
kanssa, kompressori saastaa energiaa keskimaarin 50 %
perinteisiin kuormitus/kevennys-kayttdisiin kompressoreihin
verrattuna.

Yksi VSD+-teknologian keskeisimmistd innovaatioista
on Atlas Copcon patentoima voimansiirtoyksikko: tehokas

sahkémoottori ja teknisesti edistynyt kompressorielementti.

Sahkémoottorin ja ruuvielementin vélilla ei ole hammaspyéria,
hihnoja eikd akselitiivistettc véhentéen komponenttien maaraa
sekd huollontarvetta.

Atlas Copcon VSD+-teknologian suunnittelun lahtskohtana
on ollut tarjota korkealaatuista paineilmaa pienimmilla
kayttokustannuksilla seké tarjota asiakkaille mahdollisuus

tehostaa tuotantoa vaativissakin olosuhteissa. W

Liséitietoja: www.atlascopco.fi

kompressori.fi@fi.atlascopco.com

SORVAUS KAIKKIIN SUUNTIIN -

PrimeTurning™-ratkaisut nyt myos sisasorvaukseen

Sandvik Coromant esitteli viime vuonna PrimeTurning™-me-
netelmén ja siihen sopivat ulkosorvaustydkalut. Nyt esitellaén
uusi CoroTurn® Prime SL -terdpdd, jolla mullistavaa menetel-
ma&a voi hyddyntad myds sisasorvaukseen. Uusi Slterapad
vastaa erityisesti 6ljy- ja kaasuteollisuuden, ilmailuteollisuuden
ja muidenkin alojen tarpeisiin sorvata yli 90 mm:n halkaisijoita
(3,5 tuumaa), myds isoilla vapaapituuksilla, jopa 8-10 x D.

"CoroTurn Prime SL -terdpdadlla kappaletta voidaan sor-
vata PrimeTurning-tekniikoilla siséltd ulospdin, jolloin saa-
daan erittdin hyva lastunpoisto ja tarkka lastunhallinta”, sanoo
yleissorvaustuotteista vastaava tuotepddallikké Hakan Ericks-
son Sandvik Coromantilta. “Muita etuja ovat erinomainen pin-
nankarheus, hyva tuottavuus, pidempi teran kestoika ja hyva
koneen kayttdaste.”

Tavanomaisesta sisésorvauksesta poiketen PrimeTurning-
menetelmdssa lastuaminen alkaa tydkappaleen istu-
kan puoleisesta padstd ja materiaalia poistetaan
' reicin suuta kohti — siis siséltd ulos. Taman
* ansiosta voidaan kaytda pientd asetus-
kulmaa, jolloin tuottavuus on huomattavasti

parempi. Toisaalta tarjolla on myds k&énne-

tylla tersijalla varustettu terapad, jolla Prime-
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MYOS SISALTA ULOS

Turning-sorvaus onnistuu p&invastaiseen suun-
taan eli ulkoa sisaan.

Sisdpuolista PrimeTurning-sorvausta

varten on farjolla kaksi teramallia: A-malli
muotosorvaukseen, viimeistelyyn ja kevyeen rouhintaan sekd
B-malli rouhinnasta viimeistelyyn.

PrimeTurning-menetelmallé voidaan kaytanndssa tuplata
lastuamisnopeudet ja syotot. Tama johtuu siitd, ettd lastut ovat
pienen asetuskulman ansiosta ohuempia ja levedmpid, mika
levittad kuormitusta ja lampéa pois nirkon sateeltd. Tasta seu-
raa mahdollisuus kéyttaa suurempia lastuamisarvoja ja/tai
pidempi terdan kestoikd. Koska tydstd suoritetaan olakkeesta
pois suunfautuvalla liikkeella, paastaan eroon myds tavan-
omaisessa pituussorvauksessa yleisista lastutukoksista.

Jo muutamasta CoroTurn Prime Sl -terdpddstd ja sopi-
vasta liitantakappaleesta voi koota erittdin monipuolisia tydka-
luyhdistelmia. Slterapaiden halkaisija on 40 mm (1,575 tuu-
maa). Puomina voi kayttad sekd terds- ja kovametallipuomeija

eftd varindvaimennettuja Silent Tools™ -puomeja. B

Lisatietoja:

www.sandvik.coromant.com/fifi/campaigns/primeturning



PIENTEN LAAKETIETEELLISTEN KAPPALEIDEN KONEISTUS

Laciketieteessd kaytettcavien pienfen osien valmistus on yksi nopeinten kasvavista koneistuksen osa-alueista

maailmassa. Pienet ja usein monimutkaiset osat joudutaan yleensa vield koneistamaan haastavista

materiaaleista mm. fitaanista. Néiden kappaleiden valmistus vaatii konepajalta erikoisosaamista ja oman

vaikeutensa tuovat vield piensarjat ja profotyyppien valmistus.

ISCARin entistd laajemman tydkaluvalikoiman pienten kappaleiden koneistukseen on
mahdollistanut uusien geometrioiden ja erittdin luotettavien kiinnitysten kehittdminen
sekd tyokaluasetusten onnistunut minimointi. Kenftdtestien ja tuotekehityksen kautta
rakennettu ohjelma on kasvanut sekd uusien etta jatkokehitettyjen tuotteiden kautta.

Tyokalut ladaketeollisuuden tarpeisiin

Korkeapainejadhdytys pistosorvaustyskaluihin

Sveitsildistyyppisissé koneissa kdytettavissaé GEHSR/L tydkaluihin, joissa terdpala voi-
daan vaihtaa tydkalun kummaltakin puolelta, on lisatty korkeapaine jaéhdytyskanavat
(JHP). Niiden avulla pystytdén sorvaamaan entistd haastavampia aineita ja paranta-
maan tydkalun kestoa seké lastunhallintaa. Entisté lyhyemmaét versiot tydkaluista paran-

tavat tukevuutta ja sitd kautta kappaleen pinnanlaatua.

PENTACUT
Suositusta ja tukevasta PENTACUT pistoterdstd, jossa on 5 leikkuusérmad, on saata-
vissa nyt my6s 17 mm halkaisijalla oleva terapala joka soveltuu korkeintaan 4 mm pis-
tosyvyyksiin.

Terdpaloja on saatavilla halkaisijoissa 0.25-3.18 mm ja eri geometrioilla katkai-

suun, uranajoon, pistosorvaukseen ja kierteen sorvaukseen.

Pienten osien sorvaus

Jotta pienien osien sorvaus olisi mahdollista, on ISCAR julkaissut uudet seka positiivi-
silla etté negatiivisilla paloilla olevat sorvaustydkalut pienille halkaisijoille. Varret ovat
saatavana terdksising tai kovametallisina ja niissa j@@hdytys ohjataan aina tydkalun
lapi suoraan leikkuusarmaan.

Tyckaluissa kdytetddn uusia positiivisia yksipuoleisia EPGT (75°/Dmin=4,5mm) ja
CCGT (80°/Dmin=5,0mm) hiottuja terépaloja. Negatiiviselle kaksipuoleisille paloille
suunnitelluissa tyokaluissa, joissa Dmin=12 mm, kdytetdan vuorostaan WNMP (80°) ja
DNGP (55°) terépaloja. Néiden lisgksi tarjolla on ISCARin uudet kaksipuoleiset, nel-
jasérmaiset terdpalat jotka ovat vaihtoehto ISO-normin mukaisille positiivisille kaksisar-

maisille terapaloille.

Reikié SUMOCHAM porilla
Halkaisijavalikoiman pienemmassa paassd, ISCARin SUMOCHAM ohjelma on laajen-
tunut kattamaan jo halkaisija alueen 4-5,9 mm, 0,1 mm vélein. Nelja eri DCN runkoa
kattaa tuon alueen, pituusvaihtoehtojen ollessa teollisuuden tarvitsemat DCN 3xD ja
5xD. Naiden uusien, erittdin pienien karkien kiinnittamiseksi kehitettiin uusi avainmalli,
joka mahdollistaa vaihdon ilman esiasetusta kuten suuremmissakin halkaisijoissa.
Tassé muutama esimerkki tehokkaista ratkaisuista ladketeollisuuden tarpeisiin. Néi-
den lisgksi valikoimasta [5ytyy PICCO ja MINICUT tuoteperheet jotka taydentévat pien-

ten kappaleiden sorvausvalikoiman. B

Kaikista erilaisista vaihtoehdoista sekd kokonaisratkaisuista kappaleiden koneistukseen

saa lisdtietoa Iscarin henkildkunnalta tai www.iscar.fi

CUT-17

MINIATURE LINE

CHAMDRILL LINE

MIKSUT

MINI FACE LINE
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SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

JYKIA TEKEE TILAA TYOLLE JYVASKYLAN SEUDULLA

Yrityksien toimitila-asioiden ratkaisija Jykia tuo laaja-alaista osaamista isojen rakennusprojektien vetcmiseen ja

tarjoaa laajan verkostonsa yritysten kaytéon. Jykialla on hyvét ja luottamukselliset suhteet muun muassa

kaavoitukseen sekd alueen rakennuttajiin ja rakentaiiin.

"Haluamme tukea yrityksic toimitiloihin liittyvissa
asioissa. Me olemme siing ammattilaisia ja asiakasyritys
saa keskittyd omaan ydinosaamiseensa”, avaa yrityksen
toimintatapoja toimitusjohtaja Seija Takanen.

"Kaymme jatkuvasti neuvotteluita erilaisista
tilaratkaisuista yritysten kanssa. Joko vanhat tilat eivat
vastaa nykyvaatimuksia tai yritys haluaa sijoittua

Jyvaskylan seudulle”, jatkaa Takanen.

Tiloja tuotannolle ja toimistolle
Talla hetkella Jykia tydstad yhteistydssa YIT:n kanssa
uutta toimitilahanketta entisen Kankaan paperitehtaan
alueelle Jyvaskylan kaupungin kupeeseen.
Seitsenkerroksiseen Kankaan Arkkiin tulee modernit
tydtilat kymmenille yrityksille.

Teollisuuspuolella kehityksen suunta on Eteldporttiin
pain, jonne suunnitellaan tilaa vievan kaupan seka

logistiikan ja teollisuuden keskittymada.
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Tyytyvaisia asiakkaita ja pitkaaikaisia
asiakkuuksia

Kevadlla 2018 Etelaportin alueelle valmistui Moventaksen tuuli-
turbiinivaihdetehtaan 4 000 nelidn laajennus, jonka Jykia toteutti.

“Jykia oli luonnollinen valinta, koska he rakennuttivat myds
alkuperdisen tehtaan vuonna 2009 ja yhteistyd heidén
kanssaan on sujunut saumattomasti”, kertoo Moventas Gears
Oy:n toimitusjohtaja Arto Lahtela.

"Eteldportin alueen kehityspotentiaalia kartoitetaan
parhaillaan ja lvodaan mahdollisuuksia uudelle
tyopaikkarakentamiselle seka palveluille”, kertoo Takanen.

“Lluomme yhdessa yritysten kanssa alueelle ekosysteemin,
jossa toimijat tukevat toisiaan. Nyt on mahdollisuus
padstd vaikuttamaan alueen kehityksen suuntaan ja
kaavoitusratkaisuihin. Talla hetkelld haemme yrityksid, jotka

ovat kiinnostuneita sijoittumaan alueelle”, summaa Takanen. B

Lisatietoja: www.jykia.fi



GEARWAICH

— partikkelilaskentaan perustuva uusi
kunnonvalvontaratkaisu teollisuusvaihteille

David Brown Santasalo tuo markkinoille uuden tavan toteut-
taa prosessille kriittisten vaihteiden kunnonvalvonta &lykkaalla
ja kompaktilla GearWatch -kunnonvalvontajarjestelmalla.
GearWaitch -palvelun standardikomponenttina on partikkeli-
laskuri, jolloin vaihteiden kunnonvalvonta voidaan jarjestaa
samanaikaisesti sekd kustannustehokkaasti, etté havaitsemalla
alkavat vikaantumiset hyvin aikaisessa vaiheessa.

GearWatch kunnonvalvontajdrjestelma on kehitetty David
Brown Santasalon asiantuntijatiimissé vuosikymmenien koke-
muksella teollisuusvaihteiden suunnittelun, valmistuksen, huol-
lon ja kunnonvalvonnan nékékulmasta. Jérjestelmd mittaa, tal-
lentaa ja analysoi tietoa 24/7 raportoiden muutoksista reaali-
ajassa pilvipalveluun ja halytykset on mahdollista Ighettaa
kayttgiille schkopostilla tai tekstiviestilla.

GearWaitch jarjestelmad on mahdollista laajentaa esim.
dljynlaatumittauksiin, jolloin vaihteiden operointiin ja kunnos-
sapitoon tuodaan proaktiivinen |&htskohta varmistamalla vaih-

teen voiteludljyn hyva kunto ja ndin ollen luoden edellytyk-

set vaihteen pitkaikaiselle ja luotettavalle toiminnalle. Muita
mittausmenetelmid joita GearWatch jarjestelman Pro -versioon
voidaan liittdd ovat pydrimisnopeus, vérdhtelyt, lampétilat,
Sljyn paine ja momentin mittaus.

Koska partikkelimittausjcrjestelma on edullinen ja luo-
teftava tapa j@rjestdd vaihteiden kunnonvalvonta verrattuna
perinteisiin menetelmiin ja jarjestelmiin verrattuna, David
Brown Santasalo arvioi uutta palvelutarjontaa ja sen muka-
naan tuomia etuja erittdin houkutteleviksi. Itse mittausteknolo-
giasta Santasalolla on jo pitké kokemus osana muita yrityk-

sessd aiemmin kaytettyja kunnonvalvontajariestelmia. m

Lisatietoja: www.dbsantasalo.com

EOS GMBH:N MUQOVIN SEKA

METALLN 3D-TULOSTIMET TUOTANTOKAYTTOON

Eurooppalaisten korkealaatuisten GF Machining Solutions ryh-
mén koneiden maahantuojana toimiva Tamspark Oy laajen-
taa foimintaansa. Maaliskuussa Konepaja 2018 messuilla jul-
kaistiin yhteistyd EOS GmbH:n kanssa, koskien kaikkien tuot-
teiden myyntid, sek& muovin ettd metallin 3D tulostimia.

EOS valmistaa ammattikayttodn 3D tulostimia, joilla pads-
tacn sekd polymeereissa ettd metallissa todelliseen tuotanto-
lujuuteen ja laatuun - kiitos kéytetyn pulveripetimenetelmén
sekd EOS materiaalihallinnan.

Oleellinen osa EOS:n maailmanlaajuista osaamista on
metallitulostuksen puolella Suomessa toimiva EOS materiaa-
likehitysyksikkd. Yksikossa kehitetaan jatkuvasti seka mate-

riaaleja eftd niiden tydstdparametreja. Voidaan jopa sanoa

metallin 3D-tulostuksen olevan pitkélle suomalaisen osaamisen

meccanodors (A MOBNL  AORARA CPfittner &7 namanun
u saoamen K TAGCHELLA  WITZIG & FRANK

[FFG,

tulosta. Vaikka EOS GmbH on saksalainen yritys, on suoma-
laisen tydn ja osaamisen osuus menetelmdssa erittdin tarked

ja kunnioiteftava.

FFG Europe, yksi maailman suurimmista
ty6stokoneryhmittymistd vahvistuu Suomessa
Yhteistyd Tamspark Oy:n ja Tarkkuuskoneet Oy:n kanssa laa-
jenee. Yritykset vastaavat yhdessé FFG Europe koneryhmit-
tymé&n myynnistd ja jalkimarkkinointipalveluista Suomessa.
Molemmat yritykset tunnetaan erityisesti korkealaatuisten tyds-
tdkoneiden machantuojana ja edustajana seka erikoiskonei-
den ja tuotantoautomaation kokonaisratkaisuiden toimittajana.

FFG ryhméssa on mukana jyrsinkoneiden, sorvien seka
sorvauskeskusten ja hiomakoneiden valmistajia, joista monet
tarjoavat avaimet kateen toimituskokonaisuuksia asiak-
kaalle. m

Lisétietoja: www.tamspark.fi
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TILAA ENERTEC
KESTOTILAUKSENA
HINTAAN 49 € /VUOSI

Hinta siséltda alv 10 %. Lehti ilmestyy 3 kertaa vuodessa.
Tarkemmat tilaustiedot: www.enertec.fi/vuositilaus.html

enertec on Suomen johtava energiateknologiajulkaisu, joka
tavoittaa valtakunnallisesti energia-alan ammattilaiset yrityksissa,
sahko- ja lampolaitoksissa ja teollisuudessa.

TEC

teollisuuden sahko & energia

*NERTEC

teollisuuden sihko & energia.

Miten toimii
tulevaisuuden
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enertec.fi

arkki
ovat talla hetkellc
kriisitilassa

Energiatoimialan on nyt
uusiuduttava perusteellisesti

I enertec-lehti kertoo toimialan ajankohtaisista asioista, uutisista ja
osaajista tutkitusti ammattimaisella tavalla.

AJOLISTA UUSIKSI

GASUMIN
TOIMITUSJOHTAJA
JOHANNA LAMMINEN
IHMETTELEE, MIKS|
KIVIHIIU MENEE
MAAKAASUN OHI
ENERGIAVEROTUKSESSA

ALUANSSIMALLISTA KUORIUTUI NAANTALIN UUS| VOIMALAITOS

B " ON HIENO ESIMERKKI TINKIMATIOMAN
‘NNOVAATIOTEHDAS SUUNNITELMALUISUUDEN

SIUNAUKSELUSUUDESTA

www.enertec.fi

Arkisin klo 9—16 puh. 03 4246 5309 tai I C

sahkdpostilla tilaajapalvelu@jaicom.com teollisuuden sahko ja energia



jatkojalostusta
luotettavasti ja
joustavasti!

Alumiini - Titaani - Kupari - Messinki - Terastuotteet - Vesileikkaus
Alucore-alumiinihunajakennolevyt - Maaramittasahauspalvelu
thyssenKrupp Aerospace Finland Oy

Jalostamontie 1
42300 Jamsankoski

Puh. 0201 274 400
www.thyssenkrupp.fi

engineering.tomorrow.together thyssenkrupp




Somotec
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Iectarc

* Hitsauspuikot
* Mig-langat
- Tig-langat

"« Juotteet
 Nykyaikainentehdas
- ientii yli 100 maahan
* Y1i 300 erilaista luotetta*
- Vahva osaaja jo vuodesta 1952

P[]H][]|NEN TEOLLISUUS 23.-24.5.2018 | Oulu

Tervetuloa

TEOLLISUUDEN SUURTAPAHTUMA 2018 seastoliemme 120

www.somotec.fi - Qomot

Somotec 35  years Four



