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50 vuoden kokemus ja kattava tietotaito tuotekehityksessa, integroinnissaja [=] % [=]
automatisoinnissa ovat tehneet Prima Powerista tayden palvelun kumppanin, jonka
teknologiset ratkaisut vastaavat kaikkiin ohutlevyteollisuuden tuotantokysymyksiin. [=]
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JYRSINTA SORVAUS HIONTA LASER MULTI-TASKING | TURN-KEY SOLUTIONS

Kun tavallinen ei riita

Konepartnerisi... 110%

Masentia tarjoaa 3 uutta tuotemerkkia Suomessa - WFL Millturn HALUTESSASI LISATIETOJA,
Technologies, PAMA ja Coherent. Ne parantavat jo ennestdan vahvaa OTA YHTEYTTA:

valikoimaamme huippuluokan tuotteissa, tietotaitoa sovelluksissa ja
vankkaa kokemustamme valmistavasta teollisuudesta.

Petteri Heinonen,
puh. +358 50 4420 302

Tapaa WFL. Se on maailman johtava monitoimisorvien valmistaja.
Jo vuodesta 1982 alkaen yhtié on valmistanut Millturn-koneita
monimutkaisten kappaleiden tuotantoon ympéari maailman. @

Masentia on yhti®, joka palvelee tydstékoneiden myynnin ja teknisen tuen
avulla konepajateollisuutta Tanskassa, Ruotsissa, Norjassa ja Suomessa.

Me edustamme maailman johtavia tyostékoneiden valmistajia

sorvauksessa, jyrsinnassa, lasereissa, hionnassa, monitoimisorvauksessa

ja avaimet-kateen toimituksissa. Konepartnerisi... 110%
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TOIMITUKSELTA

VAHDINVAIHTO KOMENTOSILLALLA

Eduskuntavaalien jalkeen komento ja kurssi Suomessa vaihtuu. Miten yritystoimintaa pitdisi
kehittaa2 Miten innovaatiot houkutellaan esiin? — Naita asioita pohditaan tuoreessa Nordic
West Officen raportissa, joka on tehty suomalaisen vientiteollisuuden (Kemian-, Metsé- ja
Teknologiateollisuuden) toimeksiannosta. Maaliskuussa julkaistuun selvitykseen haastateltiin
kaikkiaan 30 yritysjohtajaa 27 yrityksestd — mukana mm. Kone, Konecranes ja Wartsila.

Vientiteollisuus on paljon vartijana myds tulevalla hallituskaudella. Vientiteollisuus luo
Suomeen yhteensd noin 1,1 miljoonaa tydpaikkaa, eli 43 % kaikista Suomen tydpaikoista.
Tutkimusten mukaan 10 vientiteollisuuden tydpaikkaa synnyttaa 13 muuta tydpaikkag;
erityisen paljon tydpaikkoja syntyy palveluihin. Vientiteollisuus myds tilittda Suomeen
28 miljardin euron verokertyman (yli puolet Suomen valtion budjetista).

Miké sitten on eturivin yritysjohtajien viesti2 — Vientiyritysten johtajat ovat yksimielisic
siitd, eftd valtion keskeisin tehtévé on laittaa perusasiat kuntoon. Yritysten nékékulmasta on
tarkeintd, eftd valtio takaa niille ennustettavan, vakaan ja kansainvalisesti kilpailukykyisen
toimintaympdristdn. Suomi ei saa jaada jalkeen keskeisista verrokkimaista verojarjestelmén
ennakoitavuudessa, infrastruktuurin toimivuudessa tai tydmarkkinoiden vakaudessa.

Yritysjohtajien mukaan “innovatiivisen ekosysteemin” eli kekseliaan verkoston luominen on
valtiollisen innovaatiojarijestelman tarkein tehtava. Julkisen tuen tasoa yritysten TKltoimintaan
on kasvatettava, ja julkinen rahoitus pitad jarjestad niin, ettd syntyy erikokoisten yritysten
ja korkeakoulujen ketteria ja joustavia verkostoja. Globaalissa kilpailussa mukana olevat
suomalaisyritykset painottavat, ettd innovaatiot ja uusi liiketoiminta syntyvat asiakastarpeista:
valtion tehtévé ei ole innovoida eika valita “voittajia”.

Yritysjohtajat kantavat huolta my&s koulutuksesta. Koulutukselle halutaan lisaé rahoitusta
ja leikkauksia pidetadn talla saralla lyhytngkaisend toimintana, joka kostautuu kylla.
Pomoporukka haluaisi néhdé vahvemman panostuksen kansainvélisesti korkeatasoiseen
tutkimukseen sekd korkeakoulujen ja yritysten yhteistyohon. Vain néin voidaan luoda kestava
pohja yritysten innovaatiotoiminnalle ja mahdollistaa aiempaa paremmin huippututkimus
Suomessa, selvityksessa todetaan.

Raportti kerdsi myds innostavia esimerkkeja sinivalkoisista vientimenestyksista. Yksi
tallainen on edistynytta terveysteknologiaa valmistava Planmeca, joka toi vuonna 2009
markkinoille uuden, mullistavan kartiokeilatietokonetomografia-laitteen. Koneella pystytéan
ottamaan kolmiulotteisia kuvia potilaan koko kallosta ja 3D-tulostamaan siita tarkkoja malleja.

Tarinan sankari on HUS:n suu- ja leukakirurgi Risto Kontio, joka néki tassé mahdollisuuden
leikkausten tarkkuuden parantamiseksi. Kontio esitti, etté kallomalleja voisi hyddynt&a
3D-implanttien ja leikkausohjainten suunnittelussa ja valmistuksessa — ja nain tehtiin.

Yksilollisiksi suunnitellut implantit jo ohjaimet nopeuttavat vaativia toimenpiteitd
merkittavasti. N&in autetaan sairaaloita pienentéméaan leikkausten kustannuksia, edistetéén
potilaan toipumista ja parannetaan operaation esteettisia tuloksia.

3D-suunnittelun ja -tulosteiden avulla pystytadn toteuttamaan jatkuvasti vaativampia
toimenpiteitd; ndistd kenties maineikkaimpia ovat olleet Helsingin ja Uudenmaan
sairaanhoitopiirissa tehdyt Pohjoismaiden kaksi ensimmaista kasvojen kudosten
siirtoleikkausta. Onnistuneet leikkaukset ovat antaneet kasvoistaan darimmaisen vakavasti
vammautuneille potilaille vuden mahdollisuuden eléamé&an.

Samalla késityksemme siitd, mité 3D-tulostamisella voidaan saavuttaa, laajenee
entisestadn. Vientimarkkinoilla on jo monta vastaavaa menestystarinaa — mutta mukaan

mahtuu yha.
PETRI CHARPENTIER
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Meilla on ilo esitella

tayskovame

alliset

tyokalum

Te

Noin 8000 vakiomallisen tuotteen kovametallisten ty6kalujemme valikoima on
suunniteltu kattamaan kaikentyyppiset sovellukset porauksesta jyrsintaan,
kalvimiseen ja suurinopeuksiseen terdksen kierteitykseen.

Keskitymme kaikessa tyonteon tukemiseen, tehokkuuteen ja tuottavuuteen.
Kokemuksesta tieddmme, etté siina tarvitaan erilaisia ratkaisuja erilaisille asiakkaille
ja erilaisiin tyotilanteisiin. Ei ole olemassa yhta ja ainoaa kaikkeen sopivaa kokoa. Siksi
olemme kehittaneet valikoiman, joka sisaltéa kovametallitydkalut kolmessa eriluokassa.

Monikayttdiset ratkaisut Optimoidut ratkaisut
Kattavan valikoimamme Ainutlaatuiset, tarpeisiin
suorituskykyiset tuotteet spesifioidut tydkalumme takaavat
ovat monipuolisia ja erinomaisen tehokkuuden,
kustannustehokkaita. luotettavuuden ja kestavyyden.

Koko tyokaluvalikoimamme |0ydat internetosoitteestamme:
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools

Raataloidyt ratkaisut

Tailor Made -tuotteet ja
Advanced engineered
-tuotteet on yksiléllisesti
suunniteltu tayttdmaan korkeat
suorituskykyvaatimukset.

SANDVIK
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08 Polte yrittjaksi oli kova

Kimmo Maenpadstd tuli konepajan toimitusjohtaja
22-vuotiaana - 13 vuotta mydhemmin Maepro Oy
palkittiin Vuoden Yrityksend. “Vahan palkinto yll&tti,
koska toimintaa on muuallakin kuin Perhossa. Taalta

se kaikki kuitenkin lahti liikkeelle”, Maenpaa kertaa.

14 Pajojen vudet tilaukset edelleen
hyvallé tasolla

16 Lastuavien tyskalujen tuottavuus
uvudelle tasolle

Uuden sukupolven lastuavat tydkalut vannovat
innovaatioiden ja tuottavuuden kasvattamisen
nimeen. Tuottavuuden teesit ovat sinansa
samanlaiset isossa ja pienessd konepajassa -
lisatehoja pitad etsia joka puolella herkeamatta

kilpailukyvyn suojelemiseksi.

22 Robotit pitavét pk-konepajan

kilpailukykyisena
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32 Euroopan nykyaikaisin maalaamolinjasto
Prima Industrie -konserniin kuuluvan Finn-Power Oy:n
tehdas siirtyi upouusiin tiloihin Seingjoelle. Teollisuuden
pintakdasittelyjarjestelmia ja -laitteita valmistava

Pekotek Oy toimitti uuteen tehtaaseen digitaalista
mallinnusta hyddyntavan huippumodernin

maalaamolinjaston.

36 Tarvittava tieto talteen teollisuudessa

Teollisuuden big datalla on muun muassa mahdollista saada
saastoja kustannuksiin ja ennakoida laitteiden huoltotarvetta
ennen kuin ne rikkoutuvat. Globaalin konsulttiyhtid Accenturen
Suomessa toimiva johtaja Ville Mickelsson kiertaa ympari
Eurooppaa puhumassa teollisuuden internetista ja big datasta,
joista on ihmisilla melkein yhta monta késitystd kuin on

ihmisiakin.
44 (0T - koneet verkkoon kyberturvallisuus edelld

50 Sorvin Gérestd — ajankohtaisia uutisia




"POLTE YRITTAJAKSI OLI KOVA"

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVAT: MAEPRO OY

-\‘A'-" —

Kuvassa vasemmalta léhtien Sami Alaspéé, Erlend Piholaan, Kimmo Mdenpéd, Markus Mdenpdd ja Petri Méenpdd. Kuvasta puuttuu Seppo Mdenpdd.
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KIMMO MAENPAASTA TULI KONEPAJAN
TOIMITUSJOHTAJA 22-VUOTIAANA
— 13 VUOTTA MYOHEMMIN
MAEPRO OY PALKITTIIN
VUODEN YRITYKSENA

Maepro Oy on Keski-Pohjanmaalla Perhossa sijaitseva

metallialan perheyhtic, jolla on pitkét perinteet laadukkaana

ja joustavana teollisuuden yhteistySkumppanina. Maepro on
myGs Perhon kunnan Vuoden Yiitys 2018.

Toimitusjohtaja Kimmo Maenp&d mydntad, ettd paikallinen
tunnustus tuntui varsin hyvalta. “Vahan palkinto yllatti, koska
toimintaa on muuallakin kuin Perhossa. Taalta se kaikki kuiten-
kin lahti liikkeelle”, han kertaa.

Vuonna 2006 perustettu konepaja on henkeen ja vereen
perheyhtic: talossa on t6issa perdti nelja@ Maenpadatd. Kimmon
veli Markus Mdenpaad toimii suunnittelutehtavissa ja nyt jo
elékeikaa lahestyva isd Seppo vastaa mm. kuljetuksista.
“Setdani Petri on ohjelmistosuunnittelijana”, lisaa Kimmo
Maenpad.

Kaikkiaan tydntekiiita on kuusi. Omistajina on kolme

Méenpaata eli Kimmo, Markus ja Seppo.

Pohjanmaan poweria

Maepro Oy:n padasiakkaita ovat keskiraskas ja raskas kone-
paja- ja alumiiniteollisuus. Huollon, asennuksien ja kunnossa-
pidon suhteen yritys toimii pddasiassa Eteld- ja Keski-Pohjan-
maan alueella.

"Sopimusvalmistukset ja koneenrakennus tehdaan omilla
konepaijoilla Perhossa ja Vimpelissa”, kertoo M&enpé&a. Per-
hossa aloitettu liiketoiminta laajeni vuonna 2012, kun Vimpe-
lista vuokrattiin konepaijatilaa 300 nelidn edestd. Nyt Vimpe-
lin suunnalla tapahtuu taas:

“Ostimme paikkakunnalta entisen huoltoasemakiinteistén
osavalmistusta varten”, vahvistaa Maenpaa. Tassa kiinteis-
t6ssc on rutkasti tilaa (1 200 m?), joten kaavailuissa on myds
pieni lisabisnes. “"Hankimme marraskuussa 2018 paikka-
kunnalla toimineen teknisen kaupan varaston ja aiomme itse
alkaa pyérittad myds tukkukauppaa”, Méenpaé paljastaa.

Aluevaltauksen my6téd tarvitaan myds lisaa vaked. “Rekry-

toida taytyy ainakin varastotydntekija ja myyja.”

Robotit ja 3D-suunnittelu

Uusia tuulia pajalla edustavat myds esimerkiksi robotit. Vim-
pelin toimipisteesta 16ytyy kaksi Hitachin solumallista hitsaus-
robottia, jotka hankittiin kaytettyna.

"Toinen robotti on ollut talossa nyt kolme vuotta, toinen
vuoden. Kokemukset ovat olleet hyvid, nyt meillé on aika
hyvin palaset kohdallaan”, Maenpaa kiittelee.

“Robotit tuovat sen mahdollisuuden, ettd voimme etsid kas-
vua entistd tehokkaammin”, han toteaa ja lisad, ettd etenkin
uusia asiakkaita on helpompi etsi@, kun tuotannossa 18ytyy
monipuolisuutta ja suorituskykyd.

Maeprolla ollaan syvélla digipuolella my&s siing mielessd,
etta kaikesta tuotannosta tehdaan 3D-piirrokset, jotka sitten
valitetddn eteenpdin koneille. MGenpéaan mukaan 3D-toimin-
tatavan integroiminen yrityksen kaikkeen suunnitteluun ja tuo-
tantoon on helpottanut ja virtaviivaistanut toimintaa huomatta-
vasti. Lisdksi kustannuksia on saatu painettua koko ajan alem-

mas.

’ Sopimus-
valmistukset ja
koneenrakennus tehdaédn

omilla konepaijoilla

Perhossa ja Vimpelissa.
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Kuvassa Kimmo Méenpdd vasemmalla ja Sami Alaspdd tela-alustaisen pipe arch -machinen kanssa.

"3D-suunnittelu auttaa skippaamaan kaikki turhat virheet
ja paasemme ikaan kuin hyvin Ighelle lopullista maalia”, hén

kuvailee.

Kovan luokan infraa

Koneenrakennuspuolella pajalla syntyy mm. pyéritys- ja mitta-
laitteita. M@enpaan mukaan yritys voi toteuttaa projekfit tilaa-
jan suunnitelmien ja vaatimusten mukaisesti tai tehdd kiinted-
hintaisen tarjouksen urakasta.

"Projektitoimituksissa tiimiimme kuuluu tekninen suunnitte-
lija, sulautettujen jarjestelmien DI, konetekniikan insindéri ja
tuotanto”, hdn lisda.

Sopimusvalmistuspuolella Maepron heinia ovat mm. kai-
vinkoneiden asfalttilaput ja livkuesteet, monilevysillat seké eri-
laiset komponentit. “Terasrakenteiden kokonaistoimitukset
kasittavat suunnittelun, valmistuksen, pintakasittelyn, kuljetuk-
sen ja asennuksen”, listaa Mdenpda.

Maepron ykkésasiakas on vimpelildinen infraosaaja

Viacon, joka tunnetaan Rumtec-rumputuotteistaan ja

10 prometalli 3/2019

Uusia tuulia

pajalla
edustavat myos
esimerkiksi robotit.

-putkisilloistaan. Vuonna 2016 Maepro teki Viaconille
pipe arch -koneen, joka on kova luu innovatiivisuudessa myds
kansainvalisessa katsannossa. Pipe arch -tekniikkaa kaytetaan
matalissa kaivantosilloissa, joita nakee esimerkiksi VR:n
ratapenkoissa.

“Kone on uniikki koko Euroopassa”, Maenpad kertoo ja
lisaa, ettd Maepro paitsi suunnittelee ja valmistaa koneet, se

my®ds foimittaa koneiden operaattorin.
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Strategista yhteistyotd

Pipe arch -kone on myds hyva esimerkki siita, kuinka l&hei-
sessa yhteistydssa asiakkaan kanssa voidaan luoda ratkai-
suja, jotka todella edistévat taman litketoimintaa. Méenpaa
huomauttaa, eftd etenkin silloin kun osapuolet tuntevat toi-
sensa hyvin, uusia kauaskantoisia ideoita saattaa hyvinkin
syntyd.

Méenp&an mukaan suomalaisella metalliteollisuudella on
luovuutta ja osaamista, mutta my&s sitkeitd ongelmia vetovoi-

maisuuden kanssa. Nuoriso ei valttdméttd innostu raskaiksi
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mielletyistd haalarihommista, joten kaikki kivet on kaannet-
tavd, jotta pajoille saadaan uutta, fiksua tydvoimaa.

"Etenkin kollegoilta on tullut viestid, ettd osaavan tydvoi-
man saaminen on todellinen ongelma. Meidéan kohdalla tys-
voimatilanne on kuitenkin varsin hyva ja meillé on taitavia,
sitoutuneita tydntekijoitd hommissa.”

Mé&enpaa myontad, eftd tdiden suunnittelua helpottaa se,
eftd padasiakkailla on tietyt vuosirutiinit. “Tietyt hommat on tul-
lut meille joka vuosi.”

Vuosittainen sesonki alkaa huhtikuussa ja kestad lokakuun




loppuun. “Talléin meille tulee pari kaveria ulkomailta remmiin

mukaan.”

Vienti on kaéintédmaton kortti
Maepron valmistamia komponentteja padatyy ulkomaille etu-
padssa yrityksen asiakkaiden kautta — varsinainen vienti on
vahdistd. Mitaan ei silti ole rajattu pois etukateen:

"Teemme paljon infratuotteita, jotka ovat universaaleja. Jos
sopivia vientisaumoja tulee, olemme kiinnostuneita”, Méen-

pad toteaa.

Kimmo Mdenpé&d tarkistamassa pipe arch -machinen elektroniikka, joka
on myés suunniteltu ja valmistettu itse koneeseen.

Vuosittainen

sesonki alkaa
huhtikuussa ja kestaa
lokakuun loppuun.

Kimmo M&enpé&d on toimitusjohtajan hommissa konkari,
vaikka mies on vasta 35-vuotias. 13 vuotta sitten alkanut
metallisavotta on vienyt mukanaan.

“Isalla oli yrittamisestd kokemusta, mutta ei metallipuolelta.
Markus oli meidan perheessa se, jolla oli kokemusta kone-
pajoista, kun aloittelimme koneenrakennustoimintaa 2005-
2006", muistelee sahkdasentajan koulutuksen omaava Kimmo
Méenpad.

"Kova polte oli yrittajaksi tuolloin — ja vaikka nollasta &h-
dettiin liikkeelle, niin uskoimme koko ajan omiin mahdollisuuk-
siin.” Yritys onnistui heti alussa nappaamaan nipun asiak-
kaita, joista tuli seuraavien vuosien “vakkareita”. Madratietoi-
nen panostus laatuun ja palveluun oli valinta, joka siis todella
kannatti.

"Meillé on paljon hyvig, pitkia asiakassuhteita, jotka juon-

tavat juurensa aivan sinne yrityksen starttiin asti.”

Luomisen riemua
Mutta mikd sitten on nuoren konepajayrittajan mielesté
parasta yrittdmisessa® — Maenpadan mukaan kaikkein hie-
nointa on se, kun pajalla ensin suunnitellaan ja sitten valmiste-
taan jotain aivan uudenlaista tuotetta.
“Kun osallistuu prosessiin ja sitten ndkee valmiin lopputuot-
teen, niin kyllghén se on erittdin palkitsevaa”, han pohtii.
Méenpaan mukaan metalliala on myds siita kiitollinen,
eftd se koostuu hyvin konkreettisesta tekemisesta. “Silloin kun

homma toimii, niin sen kyllé ndkee.” B
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PAJOJEN UUDET TILAUKSET EDELLEEN
HYVALLA TASOLLA

KUVA: PIXABAY

Kone- ja metallituoteteollisuuden (koneet, metallituotteet, kulku-
neuvot) yritysten lilkevaihto Suomessa kasvoi kuusi prosenttia
vuonna 2018 verrattuna vuoteen 2017. Taméan vuoden tam-
mikuussa kasvua oli kaksi prosenttia viimevuotisesta. Vuonna
2018 liikevaihtoa Suomessa kertyi kaikkiaan 31,7 miljardia
euroa. Taloustaantumaa edeltavand vuonna 2008 litkevaihto
oli yhteensa 33,3 miljardia euroa.

Kone- ja metallituoteteollisuuden yritysten saamien uusien
tilausten arvo pysyi hyvalla tasolla tammi-maaliskuussa. Tila-
ukset vahenivat hieman loka-joulukuusta, mutta olivat selvasti
korkeammalla tasolla kuin vuotta aiemmin. Tilauskannan koko-
naisarvo vahvistui edelleen. Poikkeuksellista on telakoiden
suuri osuus tilauskannan kokonaisarvosta.

Teknologiateollisuuden tilauskantatiedustelussa mukana
olevat kone- ja metallituoteteollisuuden yritykset Suomessa sai-
vat vusia tilauksia tammi-maaliskuussa euroina kolme pro-

senttia vdhemman kuin loka-joulukuussa, mutta 18 prosenttia
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enemman kuin viime vuonna vastaavalla ajanjaksolla. Tilaus-
kannan arvo oli maaliskuun lopussa kahdeksan prosenttia suu-
rempi kuin joulukuun lopussa ja 16 prosenttia suurempi kuin
vuoden 2018 maaliskuussa.

Viime kuukausien tilauskehityksen perusteella kone- ja
metallituoteteollisuuden yritysten likevaihdon arvicidaan ole-
van kevaalla hieman suurempi tai samansuuruinen kuin vuosi
sitten vastaavaan aikaan. Kone- ja metallituoteteollisuuden
henkil6sté Suomessa kasvoi tammi-maaliskuussa vajaat 1,5
prosenttia verrattuna vuoden 2018 keskiarvoon. Henkilssta
oli maaliskuun lopussa 134 700 eli Ighes 2 000 enemmdn
kuin viime vuonna. Tamdn lisaksi yrityksilla oli vuokratydvoi-
maa noin 11 500 henkil6a. B

Lahde: Teknologiateollisuuden Talousnakymat 2 /2019
(Tiedot perustuvat tilanteeseen 24.4.2019)
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Tehokkuudestaan huolimatta laserpuhdistus ei kuluta eika vaurioita puhdistet-
tavan kappaleen pintaa, jattden laadukkaan ja viimeistellyn lopputuloksen.

Suurinta sddstoa asiakkaillemme olemme tuottaneet
mm. seuraavien kohteiden puhdistamisessa:

Koneistetut kappaleet

Ruostuneet pinnat

Hitsaussaumat

Muotit

Huollettavat koneet, laitteet ja niiden osat
Paino- ja pakkausteollisuuden anilox-telat
Palosaneerauskohteet

Palvelumallimme tuo laserpuhdistuksen kaikkien saataville,
ota siis rohkeasti yhteytta niin kerromme miten voimme palvella!

Sami Smeds
Asiakkuusvastaava
020 768 9892

Puhdistus fi

s g I

tietoset™

materials & components

Sustainable Intelligent Manufacturing, SIMA

for the benefit of the client and the environment

N
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Hankintapaattdja
Lue liséda SIMAsta ja ota yhteytta! Voita Kirami-palju.
campaign.tietoset.fi/sima







TUOTTAVUUS
UUDELLE TASOLLE!

' LASTUAVIEN TYOKALUJEN
VALMISTAJAT KONSULTOIVAT
KONEPAJOJA YHA
KOKONAISVALTAISEMMIN

TEKSTI: SAMI J. ANTEROINEN
KUVA: PIXABAY

Uuden sukupolven lastuavat tyékalut vannovat
innovaatioiden ja tuotfavuuden kasvattamisen nimeen.
Simo Luotonen Iscar Finland Oy:sid foteaa, effd
tuottavuuden feesit ovat sincinsé samanlaiset isossa ja
pienessa konepajassa — lisdtehoja pitda efsica joka
puolella herkecdmétta kilpailukyvyn suojelemiseksi.

"Ennen pajoissa saattoi olla hyllyssé vahan kaikenlaisia las-
tuavia tydkaluja, ikaan kuin odottamassa mitd eteen tulee. Nyt
korostuu selkedsti se, ettd tydkaluja hankitaan tiettyyn tarkasti
méadriteltyyn tarpeeseen”, Luotonen pohtii.

Myds pajojen lastuavat tydkalut ovat osa Industry 4.0 -ii-
kettd, jossa Internet of Things ja Internet of Systems saavat esi-
neet viestimadn keskenddn — ja kaikki mitd voidaan automati-
soida, myds automatisoidaan.

“Kysymys on pitkalti siitd, miten olemassa olevaa dataa
hysdynnetééan uudella tavalla erilaisten verkostojen avulla”,
Luotonen toteaa. "Digitalisaation mydtd toimintaa pajoissa
pystytddn nopeuttamaan ja tehostamaan ja samalla virheiden

madrd laskee.”
Tyékalut aina tallella?

Yhtend esimerkking tasta Luotonen mainitsee tyokalulogistiikan

tai asset managementin kehityssuunnan, jonka avulla pajalla
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Simo Luotonen Iscar Finland Oy:sté sanoo eftd, viime vuosien keskustelut asiakkaiden kanssa paljastavat my&s sen, ettd pajojen toiminnassa ollaan
hyvéé vauhtia siirtymdssd tysiveriseen tiedolla johtamiseen. Arvailun mééré vihenee, kun pddtéksen takana on numeerista tietoa.

ndhdadn tulevaisuudessa ruutua vilkaisemalla, missa kriittiset
tyckalut ovat kaytéssa. Myés sirutetut tydkalut voivat antaa
tietoa esimerkiksi huoltotarpeista ja ndin tydseisokkeja
voidaan valttaa. Tydkalujen hallinnassa varastoautomaatit,
kuten ISCARin Matrix, auttavat pitamadn logistiikan hallussa.

IMC, ISCAR Finlandin emoyhti®, on maailman toiseksi
suurin lastuavien tydkalujen valmistaja, jolla on portfoliossa
satoja tuhansia nimikkeitd. Luotonen toteaa ISCARin olevan
alansa edellakavija uusien luovien ratkaisujen tekijana ja
koneistuksen asiantuntijana. Yhé enemman ISCAR toimii myds
luotetun neuvonantajan roolissa: esimerkiksi vuonna 2010 lan-
seerattu ISCAR Tool Advisor (ITA) -verkkopalvelu kehittyy jat-
kuvasti ja on auttanut pajoja &ytamadn juuri oikeanlaiset tyo-
kalut kuhunkin projektiin.

"Tydkalukonsultointi on iso osa toimintaamme ja ver-
kossa se perustuu siihen, eftd [TAan on yhdistettynd erilaisia
tietojarjestelmia kuten s@hkaiset luettelot ja tehontarvelasku-
rit.” Kuvaan kuuluvat 2D- ja 3D-mallit tuotteista, mahdollisuus
rakentaa tuotepaketteja seka vield erikseen tuotevideot.

Verkkokauppa ISCARIlla on ollut Suomessa kymmenisen
vuotta, mutta sillakin puolella on tulossa iso kehitysharppaus,
Luotonen lupaa. “Lanseeraamme uuden, monikanavaisen alus-

tan t&nd vuonna.”

18 prometalli 3/2019

Tiedolla johtaminen vaatii dataa

Entd sitten toiveet asiakasrajapinnasta? Millaisia vaatimuksia
konepajat asettavat lastuaville tyckaluille tana paivana?

— Luotonen toteaaq, ettd tuotteen helppokéaytaisyys on jo pit-
kéan ollut iso myyntivaltti. “Toinen asia on joustavuus, eli eri
toimijoiden yhteistyd lapi ketjun.” Ajatus on, ettd tydkalun-
toimittaja tuntee parhaiten oman alansa tydvdlineet ja pystyy
hakemaan yhdessa paikallisen asiantuntijan (esimerkiksi mene-
telmansuunnittelija) kanssa tehokkaimmat tydstomenetelmat.

Luotosen mukaan viime vuosien keskustelut asiakkaiden
kanssa paljastavat myds sen, ettd pajojen toiminnassa ollaan
hyvaa vauhtia siirtymdssa taysiveriseen tiedolla johtamiseen.
Arvailun maéra vahenee, kun paatoksen takana on numeerista
tietoa.

"Tiedolla johtamisen maara kasvaa koko ajan, se vaa-
tii paattdjilta perehtymista kustannuslaskentaan. Onneksi pys-
tymme avustamaan niiden kanssa asiakasta.”

Hanen mukaansa ennen kysymys oli vield siita, etta kun
haluttiin vastata kysyntadn, niin ostettiin uusi kone ja toivottiin
sen kannattavan. Nyt kaikki hankintaan liittyvét asiat on mie-
titty perusteellisesti lapi hyvissa ajoin — sen lisaksi, ettd tiede-
tadan mitd kertainvestointi kustantaa, tiedetddn etukdteen jo

myds esimerkiksi koneistusajat ja kulut.



On

investoitava
uuteen, ennen kuin
on liian myo6haistda.

Rohkeus vakiona, ei lisdvarusteena
Tiedon rinnalle Luotonen kaipaa rohkeutta. Globalisaation
herkeamatén pyéritys vaatii rohkeita avauksia suomalaisilta
pajoilta, joiden menestysresepti ei voi olla perusbulkin vaants-
misessd niin kuin aina ennenkin. Esimerkiksi erikoistyokalujen
vallankumous merkitsee sitd, ettd konepajoille avautuu tuotta-
via vusia mahdollisuuksia, kunhan niihin vain uskalletaan tart-
tua.

“On investoitava uuteen, ennen kuin on liian mydhaista.

Haastavat ajat eivat ole menossa mihinkaan, mutta uskalta-

Paineilman ja

teollisuuskaasujen

edellakavija

Atlac Copco tarjoaa kattavat ja
raataloidyt ratkaisut niin suuriin kuin
pieniinkin kohteisiin.

Paineilmaa ja teollisuuskaasuja
koskevissa asioissa kd@nny rohkeasti
meiddn puoleemme.

Laadukkaiden tuotteidemme liséksi
tarjoamme kattavat ja maanlaajuiset
huollot- ja varaosapalvelut.

020718 200
kompressorit.fi@fi.atlascopco.com
www.atlascopco.fi

Atlas Copco

malla tarttua uuteen on mahdollista menestya. Tuotantoa pitad
kehittaa jatkuvasti eiké vain kriisin hetkellé”, Luotonen pohtii
suomalaisen metalliteollisuuden tulevaisuutta. “Panostamalla
tuottavuuteen tehdadn rahaa panostaa kaikkeen muuhunkin.”
Aivan keskeisend menestystekijana Luotonen pitad kuiten-
kin henkil3stda. “lhminen on keskiéssa missa tahansa toimin-
nassa, sitd ei pida unohtaa. Digi ei sindnsd tuota yksinadn
mitddn, vaan ihmiset, joita se palvelee. Konepajoilla on pal-
jon inhimillista potentiaalia ja sen my6ta paljon mahdollisuuk-

sia kehitty@ ja omaksua uusia ratkaisuja”, hén linjaa.
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Fiksu saa tilauksen

Seco Tools Oy on toinen merkittava konepajojen “hovihank-
kija”, joka toimittaa korkealaatuisia tydkaluja metalliteollisuu-
delle. Olli Jarvinen Seco Toolsista kertoo, ettd yrityksen tuo-
teportfolio koostuu laajasta valikoimasta ratkaisuja sorvauk-
seen, jyrsintadn, poraukseen ja kierteytykseen.

"Eri nimikkeita meilla on yli 30 000", Jarvinen kertoo.

Jarvisen mukaan pajat panostavat tydkaluihinsa yksin-
kertaisesta syysta: suojellakseen kilpailuetuaan. "Nyt ollaan
maailmassa, jossa se toimija, jolla on fiksuimmat tyskalut, saa
sen tilauksen ja muut eivat saa”, Jarvinen toteaa ja jatkaa,
eftd siksi yha tarkedmmdssé asemassa ovat erikoistyckalut,
joita Seco on toimittanut ldhes 30 000 erilaista.

Ainoastaan laatu ja nopeus voivat toimia suomalaisen
pajan kilpend taistelussa halvemman tyévoiman maita
vastaan. “"Konepajatdiden siirtyminen muihin maisemiin on
nykyadn niin vaivatonta, sen verran kovaksi on globaali

kilpailu mennyt”, Jarvinen pohtii.

Valitse paras vaihtoehto
Fiksu toimija etsii kilpailuetua “dlypajasta”, jossa oikeiden tyo-
kalujen oikea-aikainen kayttd on enemman kuin puoli voittoa.
Seco Tools auttaa asiakkaitaan optimoimaan tydkalujen valin-
taa ja kayttdéd Seco Tools MyPage -ratkaisulla, johon kuuluu
valintakone Seco Suggest.

“MyPage on toiminut nyt kolme vuotta ja siihen on panos-

tettu valtavasti. Kaikki tieto |6ytyy yhdestd ja samasta portaa-
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Tyokalun kylkeen
toimitetaan aina

ne palvelut, jotka asiakas
kulloinkin tarvitsee.

lista ja on katevéasti asiakkaiden kéytettévissa”, Jarvinen kuvai-
lee.

Jarvisen mukaan konepajat arvostavat tydkaluhankinnassa
laadun lisdksi toimitusvarmuutta. “Olemme huomanneet, ettd
saatavuus on erittdin ratkaiseva asia. Tané paivana varastoin-
nin minimoiminen on niin yleinen trendi, eftd toimitusvarmuu-
den rooli vastaavasti korostuu.”

Tyokalun kylkeen toimitetaan aina ne palvelut, jotka
asiakas kulloinkin tarvitsee. Ideana on myyda tydkaluja ja
toimittaa luotettavuutta, kuvailee Jarvinen. “Kuvaan kuuluu,
etta meilla on yhdeksan kenttdmyyjad, joilla on kaikilla
omakohtaista kokemusta koneistamisesta.”

Hiljaisesta tiedosta kiinni

Jarvinen uskoo, ettd koneistuksessa ne suuret keksinnot — liit-
tyen mm. nopeuteen tai pinnoituksiin — alkaa olla jo néhty,
mutta edistysaskelia tehdaan silti koko ajan. “Samalla auto-

maation rooli pajoilla tulee kasvamaan jatkuvasti.”
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Jarvinen on hiukan huolissaan kaikesta siitd hiljaisesta tie-

dosta, joka ollaan vaarassa menettad, kun moni kova tekija
suuntaa léhiaikoina eldkkeelle.

"Pajoilla on iso haaste siind, eftd miten hiljainen tieto saa-
daan talteen ja onnistuneesti uuden sukupolven kayttoon.”
Sindnsd han pitad “nuorennusleikkausta” erittdin tervetulleena
asiana, kunhan vain osaamispuolella ei tarvitse lahted nol-
lasta liikkeelle.

"Pajoilla mennaén koko ajan kohti vaativampien kappalei-
den valmistusta, jolloin ammattitaidon ja vélineiden on oltava
kohdallaan. Mutta ne ovat juuri ne haastavimmat projektit,

jotka tuovat isoimmat rahat taloon”, hén summaa. B

Mieti milla
leitkkaat

TUOTTA-
VUUS

NOPEUS

INVES-

TOINTI ISO

9013
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Teknohausin asiakkailleen toimittamilla
hienosuihku-plasmakoneilla on pystytty
laadukkaasti korvaamaan laser-leikkeet
lIahes taysin, nopeuttaen samalla
merkittavasti tuotantoa.

Valmistamme ja suunnittelemme laatutietoisten ammat-
tilaisten varmatoimiset plasmaleikkauslaitteet jatkuvaan
leikkaamiseen tybergonomiaa ja -turvallisuutta unoh-
tamatta. Plasmateknologia on kehittynyt merkittavasti
viime vuosina ja tarjoaa laatua, nopeutta ja tarkkuutta
uudella tasolla. Kysy lisdé!

Teknohausilta saat

e Thermcut-plasma- ja polttoleikkauskoneet

e Hypertherm-plasmaleikkauslaitteet

e Kulutus- ja varaosat plasmaleikkaukseen
e Polysoude-orbitaalihitsauslaitteet

e Orbitalum-putkisahat

e Laboratorio- ja puhdasvesi /
puhdas-kaasujarjestelmat

e FErikoiskaasut

TEKNOHAUS

TEHOKKAAN TUOTANNON TEKIJOITA VUODESTA 1987

(09) 274 7210 - www.teknohaus.fi - info@teknohaus.fi




TEKSTI: JARI PELTORANTA
KUVAT: ELEKTRORAKENNE
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Tuusulalaisella ohutlevyisihin erikoistuneella Elekirorakenteella on

jo kolmenkymmenen vuoden kokemus teollisuusrobottien kéytéstd,

mik& on harvinaista noin milioonan euron liikevaihtoa tekevélle

metallikonepajalle. Robottien avulla konepaja on onnistunut

kiristamacin hintatason ja toimitusajat kilpailukykyisiksi samalla, kun

tyén laatu on parantunut.

“Pari vuotta sitten myimme ensimmdinen Hitachi-robottimme
30 vuoden kayton jalkeen. Talla hetkellé meilla on kaytdssa
kaksi Fanucin robotteihin perustuvaa Robot ER -robotiikka-
solua: toinen sarmaykseen ja toinen hitsaukseen. Ne ovat
perékkéin linjassa ja ne voidaan farvittaessa laittaa tekemédn
yhteistyota”, Elektrorakenteen myyntipaallikkd Pekka Penna-
nen kertoo. Pekka kuuluu jo kolmanteen sukupolveen perheyri-
tyksessd, jossa isoisd Veikko Pennanen oli yksi perustaijista.
Kun yritys perustettiin 1972, sielld tehtiin aluksi pienté
tuotantosarjaa nopealla toimitusajalla. 1980-uvulla tuli
suurten sarjojen aika Nokian alihankkijana. Jo vuonna 1987

Elektrorakenne hankki ensimmadaisen teollisuusrobottinsa
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MIG-hitsausta varten. Nokian romahduksen jalkeen on
yrityksessd taas palattu pienempiin sarjoihin, joissa on nopea
toimitusaikataulu.

“Nykyisin asiakkailla ei ole puskurivarastoja, vaan toimi-
tukset pitGd pystyd toimittamaan hyvin nopeasti”, Pennanen

KelgleloX

Kilpailukykyé halpatuotantoa vastaan

"Teemme t5itd my&s kansainvalisilla markkinoilla toimiville
paamiehillemme ja kylla meilla olisi aika moni kauppa ja&-
nyt saamatta ilman robotteja. Olemme huomanneet, ettd par-

j@a@mme hinnoissa esimerkiksi puolalaisille tarjouskilpailuissa.



KONIEISTUS

Korkeampaa laatua kustannustehokkaammin.
TOTEA TEHOKKUUTEMME ITSE!

WWW.CNCKONEISTUS.FI

Kiinalaisetkin olemme voittaneet tarjouskilpailussa, jossa toimi-
tusaika oli kaksi viikkoa. Sarmaysrobotti tyosti koteloita yota
pdivad”, Pennanen sanoo.

Tydvoimakustannukset nousevat koko ajan ja saman-
aikaisesti osaavan tyévoiman saatavuus on heikentynyt.
Robottien hinnat puolestaan tulevat koko ajan alaspain.

“Tavallinen teollisuusrobotti maksaa halvimmillaan ehka
muutaman kymmenen tuhatta euroa. Yksi robottisolu kor-
vaa ehka viisi hitsaajaa. Robotin kayttéika on esimerkiksi 30
vuotta, kuten meidén vanhalla Hitachi-robofillamme oli. Tastd
voi aika nopeasti arvioida investoinnin jarkevyytta”, Penna-

nen sanoo.

, Robotti
pystyy myos

hitsaamaan sellaisia
asioita mita kasihitsaaja
ei pysty tekemaan.
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N . . :. Industrial Laser Systems. ."
erkintaan GMEHITools

TYKMA ) ELECTROX

Im'nlfa;"s
Tyokaluja ja kiinnittimia
tyokohtaisesti

M E.M.LEINO OY

WQleino.fi/Iaser laser@emleino.fi & +358 9 4150 4100

TYKMA ) ELECTROX

Robottien

[ ]
hln nalll MEHI OY, MEHI Tools | SUDMUSSALMI
puh. +358 [(0) 207 929 6800

Boring tools-system | www.mehi.fi

tulevat koko ajan o e

alaspdin.

Moderni sopimusvalmistaja
metallikomponenteille

Robotti hitsaa 24/7 ja hitsausnopeus on aivan eri luokkaa
kuin késin hitsattaessa. Samoin hitsauksen laatu pysyy tasai-
sena lapi koko sarjan. Kaikki kappaleet ovat samanlaisia.
Robotti ei pidé kahvitaukoja eiké sairauslomia.

Robotti on parhaimmillaan, kun tydlla on riittavasti toistu-

vuutta. Elektrorakenne tekee kuitenkin myds piensarjoja robot-

tisolvilla, Pennasen mukaan ehké ainoana yrityksend Suo-

messa. Yrityksella ei ole kuitenkaan aivan viimeisintd huutoa
L . N . . Lankapaja on tehnyt monia koneinvestointeja viime aikoina,
olevia niin sanottuja yhteistydrobotteja, vaan hieman vanhem- o o . .

uusin ja merkittdvin on Trumpfin Tube 5000 putkilaser.

ia teollisuusrobotteja. N o . L
P I Laser tulee lisddm#in entisestdén Lankapajan monipuolista

“Olennaista on se, kuinka paljon tuotteessa on hitsattavaa konekantaa ja mahdollistaa vieldkin vaativampien
saumaa. Olemme tehneet jopa 20 kappaleen sarjan robo- tuotteiden ja kokonaisuuksien valmistamisen. Putkilaser on
teilla. Téssa tapauksessa kymmenen kappaleen sarjakin olisi tuotantokaytossd kesdkuun 2019 aikana.

ollut jarkeva tehda roboteilla, koska tuotteissa oli niin paljon

hitsaussaumaa ja robotti hitsasi kolme kertaa nopeammin kuin L A N KA P AJ A

ihminen”, Pennanen sanoo. /
) N

CORPORATI

Hdan muistuttaa, ettd robotiikka tuo omia huomioon otet-

tavia tekijoitaan valmistukseen ja suunnitteluun, minkd vuoksi Lankapaja Oy
Kalkkiméentie 2 | 03100 Nummela | 09 819 0020

robottihitsauksen ammattilainen kannattaa ottaa jo suunnitte- : e 1O
info@lankapaja.fi | www.lankapaja.fi

lun alkuvaiheessa mukaan prosessiin.
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“Olemme néhneet vuosien varrella, miten nopeasti robotti toimii ja miten hyvéd laatua se tekee. Robotti pystyy myds hitsaamaan sellaisia asioita mité
kdsihitsaaja ei pysty tekeméiéin. Laatu on uskomattoman hyvdd, toteaa myyntipddillikké Pekka Pennanen.

Pitka robottikokemus auttoi "Teemme itse sekd hitsaus- etté sérmdysohjelmat, samoin
Elektrorakenteella oli tavallista pienempi kynnys investoida tarttujat sGrmaysrobottiin. Téma tuo ketteryyttd tekemiseen.
robotiikkasoluihin, koska vanhemmasta teollisuusrobotista oli Saman paivén aikana voi yhdella robotilla tehdd periaat-
jo pitka kokemus. teessa vaikka kolmea eri hommaa”, kertoo Pennanen.
"Olemme ndhneet vuosien varrella, miten nopeasti robotti “Robotteihin siirtyminen on vaatinut kuitenkin omaa osaa-
toimii ja miten hyvad laatua se tekee. Robotti pystyy myds hit- mistaan ja sitkeGd paneutumista asiaan. Aivan kaikista ei ole
saamaan sellaisia asioita mita kasihitsaaja ei pysty tekemaan. sithen. Alkuvaiheessa joudutaan véhén taistelemaan vuden-
Laatu on uskomattoman hyvaa.” laisten toimintatapojen kanssa. Ei riita, ettd osaat hitsata,
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vaan pitaé tehdd myds ohjelma, jigit ja tarttujat. Henkildkun-

tamme keski-ikd on vielad melko alhainen, mikda on helpottanut
muutoksen |apiviemistd omin voimin.”

Aivan uusimman polven niin sanottujen yhteistydrobottien
ohjelmoitavuus ja ohjelmoinnin ketfteryys on jo kehittyneem-
pad kuin vanhemman polven teollisuusroboteilla, jotka on
suunniteltu pitkien sarjojen toistoon. Yhteistydrobotteja Elektro-

rakenteella ei ole, mutta oma pitka ohjelmointikokemus auttaa

Uusissa
yhteistyo-
roboteissa on muun

muassa innovatiivinen
ohjausjdrjestelma.

yritystd parjdgamadn kilpailussa vahan vanhemmillakin teolli-
suusroboteilla.

Uusissa yhteistydroboteissa on muun muassa innovatii-
vinen ohjausjcdrjestelma, joka opettaa tekijadnsa koko ajan

ohjelmoinnin aikana.

Robotiikkahitsausta palveluna

Jokaisen hitsausyrityksen ei tarvitse investoida robotteihin ja
opetella hitsausrobotiikkaa. Elektrorakenne myy robotiikkahit-
sausta ja -sarmdystd myos palveluna muille alan alihankinta-
yrityksille.

“Metallialan alihankintayritykset pitavat usein mustasuk-
kaisesti kiinni omista kdsin tehtdvistd hitsaustoistddn, eivétkd
uskalla ajatella tiettyjen téiden ulkoistamista robottihitsaus-
kumppanille, vaikka nain voitaisiin sadastad huomattavasti
rahaa. Vanhakantaisesti halutaan pitaa kaikki tyst itselld,
vaikka nykymaailmassa pérjd@minen vaatii verkostoitumista ja
verkoston palvelujen hyddyntamista.”

"Varmaan pelatadn sitd, ettd tydt voivat léhted koko-
naan itseltd pois, jos ulkoistaa osan t3istd. Voin luvata, ettd
me emme harrasta tdllaista. Meilld on myds asiakkaita, jotka
tuovat meille aihion ja me teemme siihen pelkdan hitsaustyén.
Olemme asiakkaillemme lojaaleja ja pyrimme pitkiin asiakas-

suhteisiin”, Pennanen sanoo. W
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TILAA ENERTEC
KESTOTILAUKSENA
HINTAAN 49 € /VUOSI

Hinta siséltda alv 10 %. Lehti ilmestyy 2 kertaa vuodessa.
Tarkemmat tilaustiedot: www.enertec.fi/vuositilaus.html

enertec on Suomen johtava energiateknologiajulkaisu, joka
tavoittaa valtakunnallisesti energia-alan ammattilaiset yrityksissa,
sahko- ja lampolaitoksissa ja teollisuudessa.

TEC

teollisuuden sahko & energia

*NERTEC

teollisuuden sihko & energia.

Miten toimii
tulevaisuuden
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enertec.fi

arkki
ovat talla hetkellc
kriisitilassa

Energiatoimialan on nyt
uusiuduttava perusteellisesti

I enertec-lehti kertoo toimialan ajankohtaisista asioista, uutisista ja
osaajista tutkitusti ammattimaisella tavalla.

AJOLISTA UUSIKSI

GASUMIN
TOIMITUSJOHTAJA
JOHANNA LAMMINEN
IHMETTELEE, MIKS|
KIVIHIIU MENEE
MAAKAASUN OHI
ENERGIAVEROTUKSESSA

ALUANSSIMALLISTA KUORIUTUI NAANTALIN UUS| VOIMALAITOS

B " ON HIENO ESIMERKKI TINKIMATIOMAN
‘NNOVAATIOTEHDAS SUUNNITELMALUISUUDEN

SIUNAUKSELUSUUDESTA

www.enertec.fi

Arkisin klo 9—16 puh. 03 4246 5309 tai I C

sahkdpostilla tilaajapalvelu@jaicom.com teollisuuden sahko ja energia



Sadstd Secon monisdrmaisin
kdantoterin varustetuilla
tasojyrsimilla.

Uusimman kevytleikkuisen
Double Quattromill®22
tasojyrsimen kaantoterissa on
kahdeksansarmaiset kaksipuo-
liset kdantoterat.

TALOUDELLISTA TEHOKASTA
TASOJYRSINTAA

E WWW.SECOTOOLS.COM




- PEKOTEKITA EUROOPAN
NYKYAIKAISIN
MAALAAMOLINJASTO
PRIMA POWVERILLE

TEKSTI- JARI PELTORANTA
KUVAT: PEKOTEK OY

Digitalisoidun maalaamomallinnuksen infokeskus néyttcc
nopeasti maalauslinjaston toiminnan. Alimmaisessa
néytdssd nékyy Digital Twin -kokonaisjérjestelmd ja
ylénéytéissa muutama avainlaite ja niiden ohjaus.
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K | Kartta
Paint shop ventilation x Hallin olosuhdetiedot:
Kayttoaste: Tila: Paivia seuraavaan huoltoon: 196 paivaa
® 0% POIS
- Temperature: 227°C
Temperature, intake: 25.7 °C Humidity- 22.8%
Vibration, intake: 0 Vbr
Koneiden kiyttdasteet:
Temperature, outtake: 28.2°C
i - o
Vibration, outtake: 1 Vbr Elriaton: w
Filter pressure difference, outtake: 86 Pa Temperature: 24°C
Humidity: 24 %
.
H Washing machine: ® %
Tank 5, temperature: 39°C
Dip PH: 10 PH
Caulking chamber: ® 85%

Temperature:

Powered by Process Genius - Copyright 2019

Prima Industrie -konserniin kuuluvan Finn-Power Oy:n tehdas siirtyi

upouusiin filoihin Seindjoelle. Tehdas valmistaa Priima Power -tuotenimelld

lavistyskoneita, yhdistelmckoneita, automaatiolaitteita ja jGriestelmia.

Teollisuuden pinfokdsiﬁe/yjdr/esfe/mic'i ja Jaitteita valmistava

Pekotek Oy toimitti uuteen tehtaaseen digitaalista mallinnusta hyédyntavan

huippumodermin maalaamolinjaston.

"Pekotekilta saimme kokonaistoimituksen, eli he tekivat meille
sellaisen maalaamon, mitd tehtaamme ja tuotantomme tarvit-
sevat 1alla hetkella. Lisaksi jarjestelmd on jatkuvasti muokat-
tavissa siten, eftd se on nykyaikainen vield 15 vuoden p&ds-
takin. Jarjestelman digitaalisuus mahdollistaa jatkuvan kehit-
tamisen ja vastaa tulevaisuuden haasteisiin. Ohjattavuus ja
3D-mallinnus verkon kautta oli meille tarkedta”, valmistuspadl-
likk6 Tero Keski-Koukkari Finn-Power Oy:sté kertoo.
"Maalauksen laatu oli my&s iso syy, miksi paadyimme
Pekotekin ratkaisuun. Pekotek on Suomen johtava maalaamo-
toimittaja. Meidén maalattavien tuotteidemme pinnan laatu on
todella vaativa, eli teemme pinnat |ghelle ajoneuvotasoa teol-
lisuusmaaleilla teollisuusmaalaamoissa. Tamé vaatii maalaus-
ympdristolta todella paljon. Laatuseuranta ja olosuhdeseu-
ranta joka ikisestd vunituksesta tallentuvat verkkopalveluun jar-

jestelman kautta,” Keski-Koukkari sanoo.
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Laatu ylés ja keskeytykset alas

Pekotekin toimittaman maalauslinjaston ohjauspaneelina toimii
Digital Twin -nimed kantava 3D-mallinnus. Mallista nékee
yhdella silmayksella linjan toiminnan ja mahdolliset halytykset.

"Tehtaassa oleva fyysinen maalauslinja on mallissa
digitaalisessa muodossa, kuin digitaalisena kaksosena.
Mitattavat laitteet ovat mallissa fyysisesti oikeilla paikoilla.
Mallissa on datapisteitd, joista keréémme maalaamon
ohjaamisessa ja kaytdssa tarvittavaa tietoa”, Pekotekin
huolloista ja varaosista sekd kehityksestd vastaava paallikko
Petri Rautiainen kertoo.

Fyysisella maalauslinjalla on paljon antureita, mutta perin-
teiselld tavalla toteutettuna antureiden antamaa tietoa ei
saada kovin helposti kayttésn. Digital Twin -ratkaisu tarjoaa
selainpohjaisen mallin, josta saadaan kokonaisuus ja anturei-

den antamat tiedot helposti nékyville.



Mallin avulla pintakésittelylaitoksen kriittiset olosuhteet,
kuten lampétila ja kosteus saadaan keréttyd ja tallennettua
tietokantaan laadunvalvontaa varten. Ratkaisu myds
automatisoi olosuhdetiedon kergémisen ja tallentamisen.

Dokumentointi helpottuu, koska olosuhdetiedot siirtyvat
jarjestelmdstd automaattisesti maalauspéytakirjalle, johon voi
saada yhteyden etdvalvontapisteestd. Laatuseuranta ja olo-
suhdeseuranta fallentuvat joka ikisesta uunituksesta verkko-
palveluun.

Jarjestelma valittaa reaaliaikaista tietoa linjan kaytto-
asteesta kussakin prosessivaiheessa, olosuhteista ja niiden
tallennuksista seké ennakoivasta kunnossapidosta seka
huoltohistoriasta.

“Anturitiedon pohjalta saadaan myds laskettua eri laittei-
den ja tyopisteiden kayttdasteprosentit. Témé auttaa optimoi-

maan linjastokokonaisuuden toimintaa”, Rautiainen sanoo.

Oikea huolto oikeaan aikaan

Digitaalisen jarjestelman ansiosta laitteita ei huolleta litkaa
eika liian vahan, vaan juuri oikeaan aikaan ja tarpeellisessa
madrin.

"Tama tuo kustannussadstdjd, mutta kustannuksiltaan
suurin vaikutus on sillg, ettd tuotantomme ei keskeydy. Koko
Seindjoen tehdas on maalaamon takana ja sillé on iso
kustannusvaikutus, jos maalaamo ei toimi. Nyt pystymme
seuraamaan ja huoltamaan laitteita ennakoivasti niin,
eftd tuotannon keskeytyksia pitaisi tulla vahemman kuin
vanhassa maalaamossa. Samoin prosessiin voidaan tehda
ohjelmallisia muutoksia, jotka tehostavat sen toimintaa”,

Keski-Koukkari sanoo.

Prima Power on laser- ja levytyostokoneiden
maailmanluokan toimittaja. Finn-Power Oy on
kuulunut Prima Industrie -konserniin helmikuusta
2008 ja on osa Prima Power -ty3stékonedivisioonaa.
Vuonna 2018 konserni teki 467 miljoonan euron
liikevaihdon. Finn-Power Oy:n liikevaihto oli 161,4

miljoonaa euroa.

Pekotek Oy on suomalainen vuonna 1983 perustettu
teollisuuden pintakasittelyjarjestelmia ja Haitteita
valmistava yritys, jonka liikevaihto vuonna 2018 oli

noin 3,5 miljoonaa euroa.

Jarjestelma

vdalittaa
reaaliaikaista tietoa
linjan kayttoasteesta
kussakin
prosessivaiheessa.

"Jokainen voi arvioida paljonko maksaa, jos tehtaan
tuotanto seisoo, vaikka paivan. Uskaltaisin arvioida, ettd
Digital Twin -jarjestelmén takaisinmaksuaika on luokkaa
vuoden tai kaksi Finn-Powerin kaltaiselle yritykselle”,
Rautiainen sanoo.

Ennakoivan kunnossapidon tarpeita varten kriittiset
laitteet, kuten puhaltimet, on anturoitu véringantureilla. Anturit
paljastavat ja halyttavat normaalista poikkeavan toiminnan,
jolloin syntymassd olevaan ongelmaan voidaan puuttua
ennakoivasti, ennen kuin laite rikkoutuu ja halvauttaa linjan
toiminnan. Samoin suodattimien paine-eroja valvotaan mallin
avulla.

Vikailmoitukset siirtyvét 3D-hallintasovellukseen suoraan
maalaamon laitteista. Kerattava dataa voidaan hyddyntaa

ennakoivasti tulevan operoinnin tukena.

Energiatehokkaasti
"Energiansddstd on myds tarked tekija meille. Uudessa
maalaamossa on hukkalémmaén talteenotto 70 prosentin
hydtysuhteella. Entiseen jarjestelmaamme verrattuna
s@astdmme l&mman takaisinoton ansiosta noin 50-60
prosenttia ldmpdenergiakuluissa”, Keski-Koukkari sanoo.
Automaattinen kaasunvalvonta ja tehokas ilmanvaihto
varmistavat tydntekijsille puhtaat ja turvalliset tydolosuhteet.
Automatisoitu ilmanvaihto kdynnistyy heti, kun kaasuanturit
haistavat livotinpitoisuuksia. Tehokas ilmanvaihto poistaa
tehokkaasti pélyd tuotantotiloista ja luo samalla optimaaliset

olosuhteet livotinpohijaisille ja vesiohenteisille maaleille. m
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KAIKKEA TIETOA EI OLE
PAKKO SAILOA

TARVITTAVA TIETO TALTEEN TEOLLISUUDESSA




Teollisuuden big datalla on muun muassa mahdollista
saada sGdstdja kustannuksiin ja ennakoida laitteiden
huoliotarvetta ennen kuin ne rikkoutuvat.

Globaalin konsulttiyhtié Accenturen Suomessa foimiva johtaja
Ville Mickelsson kiertaa ympdri Eurooppaa puhumassa teolli-
suuden internetistd ja big datasta, joista on ihmisillé melkein

yhta monta kasitysta kuin on ihmisidkin.

"Teollisella internetilla ja big datalla saadaan kerattya
koneista ja laitteista tietoa |éhes reaaliajassa. Kaikkea tie-
toa ei ole edes valttamatontd sailoa. ltse puhuisin big datan
sijasta mieluummin pelkasta datasta”, Mickelsson sanoo.

Tietomassasta on mahdollista 18ytaa yrityksen toiminnan
kannalta oleellista tietoa ja tietoa, mitd itse laitteessa tapah-
tuu.

"Data kertoo my&s mitd tulee tapahtumaan, sen avulla voi-

daan luoda ennusteita ja mallinnuksia tulevasta”, han jatkaa.

Data kertoo
myos mita
tulee tapahtumaan.

Laitteen korjaustarpeen voi ennustaa
Mickelssonin mukaan big datasta on puhuttu jo pitkaan teolli-
suuden tuotantoratkaisuissa.

“Tehokkuutta tulee tietenkin liséd, kun on mahdollista
ennustaa jopa laitteen kaytoika ja korjaustarve etukateen.
Laitteen kuluvan osan vian voi huomata etukdteen ennen kuin
koko laite hajoaa. Pahimmassa tapauksessa koko tuotanto-
prosessi voi pysahtya ja se tietenkin maksaa”, Mickelsson
Sanoo.

Hanen mielestaan pienet yritykset eivat edes valttamatta
tarvitse massiivisia tiefojarjestelmia. Joku sensori voi antaa yri-
tykselle riittcvan tiedon, eika kaikkea mahdollista tietoa tar-
vitse kerdta. Oma haasteensa on sekin, milla jopa vuosikym-
menid vanhat laitteet saadaan tuottamaan tietoa.

Uusimmissa laitteissa tiefo voi olla rajoitettua, laitteen toi-
mittaja voi rajoittaa saatavaa tietoa, kun taas toiset toimittajat

voivat antaa tietoa paljon avoimemmin.

Ldhes reaaliaikaista tietoa
"Jarjestelmia hankkiessa kannattaa miettia niiden jousta-
vuutta”, Mickelsson sanoo.

Datan laadusta varmistutaan, kun tiedetadn tarkalleen

mitd mitataan ja mitd tietoa halutaan saada ja ymmarre-
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taan kokonaisuus. Onko kyse yksittaisesta kohteesta vai laa-
jemmasta kokonaisuudesta. Lisaksi on tiedettava, halutaanko
reaaliaikaista tietoa.

“Reaaliaikaista tietoa on mahdollista paasta hyvin lahelle,
puhutaan jopa millisekunneista. Suurimmalle osalle ei kuiten-
kaan ole haittaa pienestd datan viiveestd. Jos ajatellaan ydin-
voimalaa sielld voi datan reaaliaikaisuudella olla taas suurikin
merkitys”, Mickelsson pohtii.

Mickelsson korostaa sitékin asiaa datan laadun varmista-
misessa, ettd mitd kanavaa kautta data kerataan ja eftd mita-

taan oikeaa asiaa.

Tietoturvan varmistamiseen tyéntekijat mukaan
Sataprosenttista tietoturvaa on mahdotonta saada, vaikka-
kin hyvin varmoja ratkaisuja l&ytyy. Suurin puute tietoturvassa
ovat ihmiset itse.

"Tekniset jarjestelméat salataan, mutta niihin on mahdol-
lista tunkeutua, jos p&dstetddn vaard ihminen vaardlle alueelle
niin, efttd han padsee kiinni dataan. lhmiset ovatkin yleensa
organisaatioiden suurin tiefoturvariski”, Mickelsson kertoo.

Hanen mielestéan paras keino tietoturvaan on parantaa

organisaatiokulttuuria. Niin sanotut “lattiatason tydntekijét” on

ofettava mukaan tietoturvan kehittémiseen.
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“Motivoituneet tydntekijat ovat valmiimpia oftamaan huo-
mioon tietoturvakysymykset. Kayttdliittymien helppokayttdisyys
vaikuttaa my&s. Mikdli ne ovat liian vaikeakayttéisia, oikopol-
kuja etsitaan, miké vaarantaa tietoturvaa. Eli ei kannata suun-
nitella sellaista jarjestelmad, jota sitten kaytetaan vaarin”,

Mickelsson sanoo.

Ei valttamatta kallis hankinta

"Henkildkuntaa kannattaisi motivoida silla, eftd uudet jarjestel-
mat tuovat lisGd myyntid ja tuotantoa, eivatkd ne vie tydpaik-
koja, kuten peldtaan”, han jatkaa.

PK-yrityksista puhuttaessa Mickelssonin mielesta kannat-
taisi myos miettid, mika data on sellaista, mitd kannattaa suo-
iella, kun resursseja on véhemman.

Mickelsson ei pida valttamatta big dataan liittyvia jarjestel-
mid valtavana investointina. Jarjestelmat lisaksi vield lisaavat
tuottoa ja vahentavat kustannuksia. Tuotanto on véhemman

poissa kaytdsta niin sanotussa downtimessa.
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Motivoituneet
tyontekijat
ovat valmiimpia

ottamaan huomioon
tietoturvakysymykset.

"On selvag, ettd pienemmalle yritykselle jarjestelma-
investointi maksaa véhemman kuin isommalle toimijalle. Toi-
saalta suurille yrityksille investointien tuottopotentiaali on myds

suurempi”, Mickelsson sanoo. B
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IOT — KONEET VERKKOON
KYBERTURVALLISUUS EDELLA

TEKSTI: MERJA MAUKONEN
KUVA: PIXABAY

Jyvaskylan yliopiston ja Jyvéskyldn
ammatiikorkeakoulun yhteisessa
kaksivuotisessa loTli — loTsté liketoimintaa
-futkimusprojektissa kehitettiin menefelmic
loT:n kyberturvallisuuden parantamiseen
sekd Big Datan analysoimiseen ja
hyédyntamiseen teollisuudessa.
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Kuvassa loT-radiot NB-loT 800/1800MHz, LoRaWAN 868MHz, Bluetooth 2,4 GHz ja Wifi 2,4 GHz.
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Kustannuksiltaan

loT on

myos pienten ja
keskisuurten yritysten

saavutettavissa.

loT, Internet of Things eli teollinen internet tai esineiden inter-
net, tarkoittaa koneiden ja laitteiden liittémista tietoverkkoon.
Koneet keraavdat tietoa toiminnastaan ja ympdaristdstaan antu-
reiden ja sensoreiden avulla. Big Datalla viitataan koneilta
kerdttyyn tietoon.

Projektipaallikks ja tutkija Riku Immonen Jyvaskylan yli-
opistolta kertoo, ettd loT:n mahdollisuuksiin perehdyttiin seka
kontrolloiduissa laboratorio-olosuhteissa ettd asiakasyrityksissa
tapaustutkimuksina, joiden tarkoituksena oli parantaa tuotta-

vuutta.

Etdvalvontaa reunadlyn avulla

Etdvalvontaa kehittamdalld ihmisten ei tarvitse kiertad teollisuus-

laitoksissa valvomassa koneita, jolloin tydpanos vapautuu mui-
hin tehtaviin. Koneiden tilaa voidaan seurata muun muassa
mittaamalla l&mpétiloja, paineita ja kierroksia. Etévalvon-

taa voidaan kehittaa tekodlyn ja langattomien loT-sovellusten
avulla. Nain voidaan tarkkailla esimerkiksi koneiden kuntoa
tai niiden takuuaikaista kayttéa.

“Koneeseen madritetadn tietyt parametrit, joiden avulla
tunnistetaan koneen normaali kaytts”, Immonen sanoo.

Mikali konetta ei kaytetd oikein tai ennalta madritetyt hély-
tysrajat ylittyvét, sovellus lahettad siitc tiedon eteenpdin. Tie-
don |ghettamiseen on kaksi tapaa. Kaikki keratty data voi-
daan joko lahettaa pilvipalvelimille tai késitella paikan padalla
Edge Al:n eli reunadlyn avulla. Reunadlysovelluksia kaytetta-
essd riittad pienempi tiedonsiirfokapasiteetti.

"Edge Al:tc kaytettdessc kone Iéhettdd ilmoituksen esi-
merkiksi poikkeavasta toimenpiteestd tai huollon tarpeesta”,
Immonen kuvailee.

Kustannuksiltaan loT on myds pienten ja keskisuurten
yritysten saavutettavissa. Jo olemassa oleviin tuotantokoneisiin
tai tuotannossa oleviin laitteisiin voidaan integroida noin
10 euron hintainen loT-radio, jonka avulla dataa voidaan
IGhettad pilvipalvelimille.

"Radiolla laitteisiin saadaan etavalvontamahdollisuus,

joka vie tuotantoa paljon eteenpdin”, Immonen sanoo.

Alkuun voi paasta hyvinkin edullisesti esimerkiksi teke-
malla yhteistyota korkeakoulujen ja opinndytetydn tekijdiden

kanssa.

Riskit torjuttava

Kyberturvallisuus eli sahkaisten ja internetiin liitettyjen lait-
teiden suojaaminen hairigiltd tai tietomurroilta on keskeistd
loT:hen siirryttdessa. Nykypdivanad molempiin suuntiin tapah-
tuva tiedonsiirto pilvipalvelinten ja tuotantolaitosten valilla pys-
tytaan tekemadn turvallisesti, mutta loT painottuu vield etdseu-
rantaan. Tietojen |Ghettdminen tuotantolaitteesta pilvipalveli-
mille on turvallisempaa kuin laitteiden etdohjaaminen. Véhem-
man riskialttiita kohteita, kuten valaistusta, voidaan myds etd-
ohjata.

“Mahdollinen tietomurto ja haittakoodin lisaédminen jarijes-
telmddn saattaa estdd esimerkiksi jonkin turvajdrijestelyn toi-
minnan. Mikali kyberturvallisuudesta ei huolehdita asianmu-
kaisesti, riskit ovat todella suuria, koska kyseessa on tuotanto-
laitoksissa ja koneiden lahella tydskentelevien ihmisten fyysi-
nen turvallisuus”, Immonen painottaa.

Kyberturvallisuutta voidaan parantaa tekemalla koneille ja
laitteille penetraatiotestauksia laboratorio-olosuhteissa. Nain
voidaan 16ytad haavoittuvuuksia, jotka on korjattava ennen
jarjestelmien kayttoon oftamista. Riskejd voidaan torjua perin-
teisilla keinoilla kuten autentikoinnilla eli kayttgjan henkildlli-
syyden varmentamisella ja viestien salaamisella.

"Teollisuuslaitoksissa eri alueiden segmentointi palomuu-

reilla lisaa kyberturvallisuutta huomattavasti”, Immonen sanoo.

Digitaaliset kaksoset ja elinkaarianalyysit
tuotekehityksen tukena
Konepajojen toiminnan kehittdmisessa Digital Twinit eli tuottei-
den virtuaaliset mallit ovat apuna.

"Tydkoneista, teollisuusvaihteista ja muista koneista ja lait-
teista voidaan luoda tarkka digitaalinen malli, jota voidaan
hyodyntad kunnossapidossa ja tuotekehityksessa”, Immonen

kertoo.
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KUVA: JYVASKYLAN YLIOPISTO

Kuvassa Riku Immonen ja LoRaWan-tukiasema.




N 8
nec  Bluetooth

)

Sub-1GHz

Robustness, long range

OLSIdONA NYIAASYAAI :VANN

LPWAN
LoRaWAN
W

sigfox

Digital Twiniin voidaan systtad tietoja, joiden perusteella
malli antaa tietoa oikean laitteen toiminnasta. Néin saadaan
tietoa mahdollisista ongelmista tai haavoittuvuuksista virtuaa-
lisesti.

"Tietojen avulla voidaan kasvattaa esimerkiksi koneen
kayttsikaa”, toteaa Immonen.

loT-sovellukset auttavat tuotteen elinkaarianalyyseissa. Lai-
tevalmistaja voi kerata data-altaaseen tietoa tuotteen valmista-
misesta ja testauksesta.

"Koneen elinkaarta asiakkaalla voidaan peilata sen val-
mistusvaiheessa saatuihin tiefoihin, kuten testiraportteihin, ja
selvittad indikoiko jokin valmistusaikainen testi koneen kesta-
vyyttd”, Immonen sanoo.

Tekoalyn, koneoppialgoritmien ja neuroverkkojen kehit-
tdminen tahtad tuotantoprosessien automaatiotason nostami-
seen. Koneoppialgoritmien vieminen |ghemméksi laiteraja-

pintaa vie alaa eteenpdin.

"Talla hetkella loT:n taytta potentiaalia ei viela pystytd hyo-

dyntédmadn, mutta viimeistdén koneoppiminen ja tekodlyn
kehittdminen maksimoivat sovellusten hyddyt”, Immonen kuvai-

lee.

Tiedot siirtyvét langattomasti
Langaton tiedonsiirto on loT:n keskeinen osa-alue. Tiedonsiirto-
menetelmdn valintaa ohjaavat anturien mittaustapa, energian-

kulutus ja ndytteenottotaajuus seka laitteen kayttdymparistd.

Teollisuuslaitoksissa
eri alueiden
segmentointi palomuureilla

lisaa kyberturvallisuutta
huomattavasti.

Tutkimusprojektissa testattiin langatonta Narrowband loT:ta
(NB-loT) ja LoRaWAN-verkkoteknologiaa, jotka ovat loTaittei-
den tarpeisiin kehitettyjc tiedonsiirtoteknologioita.

NB-loT on standardoitu maailmanlaajuinen verkkotekno-
logia, joka toimii matkapuhelinverkkojen kautta. Laitteelle tar-
vitaan dataliittymé joko SIM-kortilla tai piirilevylle integroita-
valla eSIM-komponentilla. Tietoturvataso on korkea, sillé NB-
loT:ssa hyddynnetaan 4G-mobiililiikenteen teknologioita.

LoRaWAN-tiedonsiirtoverkon valityksella voidaan siirtaa
pienid maaria dataa tehokkaasti. Sovellukset ovat edullisia,
pitkdikaisia ja helppoja asentaa. LoRaWAN-ratkaisuissa kdy-
tettéva salattu tiedonsiirto parantaa sovellusten kyberturvalli-

suutta.
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TUOTTAVUUTTA SUUREMPIEN
HALKAISJOIDEN
KATKAISUUN

— [SCAR TANG-F-GRIP

ISCAR esittelee vahvan vutuuden tuottavuuden
nostamiseksi katkaisussa.

Katkaisu ja pistosorvaus ovat olennainen osa koneistusta kay-
tanndssd jokaisessa konepajassa. ISCAR on tuonut markki-
noille erittdin kattavan valikoiman tydkaluja, joilla pystytaan
hallitsemaan lukematon madra eri pistosovelluksia — nyt vali-
koima laajenee jdlleen.

TANG-F-GRIP jarjestelman lehdissa on nelja palapesaa,
joissa kaytetaan ISCARiIn menestyksekkaita yksipgisia TANG-
GRIP vaihtoterid, joiden kiinnitys on omaa luokkaansa. Jarjes-
telm& mahdollistaa my6s kaksipdisia pistoteria kayttavien leh-
tien kiinnittdmisen samaan pitimeen. Vahvojen uusien lehtien
avulla pystytdan katkaisemaan tankoja optimaalisesti aina
120 mm halkaisijaan asti.

TANG-F-GRIP on helppo kiinnittaa ja kayttaa kaikissa
konetyypeissé ml. monitoimisorvit ja koneistuskeskukset, myds
X-akselilla ilman erikoissaatdja. Pidin antaa nelidmalliselle leh-
delle erinomaisen tuen ja lehden palapesdd voidaan vaihtaa
ilman ettd tydkalua tarvitsee asettaa uudelleen.

Jarjestelma on tarkoitettu suuren sydton katkaisuun paran-
taen vaihtoterien kestoikad ja pinnanlaatua seké piston suo-
ruutta. Ratkaisu takaa hyvén tukevuuden, etenkin suurien kap-
paleiden katkaisussa. Uusi patentoitu lehti lyhentaa koneistus-
aikaa ja mahdollistaa selkedn sadstén materiaalikustannuk-
sista, silld 120 mm tanko voidaan katkaista 3 mm HF
(High Feed/suuren sydton) pistoterdlla kayttaen jopa 0,4 mm
syottoa per kierros. TANG-GRIP vaihtoterien uusi HF lastun-

murtaja on suunniteltu nimenomaan suuremmille systtéarvoille

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

ja se mahdollistaa esteettdman lastunpoiston ja pidemméan
teran kestoidn. Lehdessd voidaan kayttad myds muita
TANG-GRIP vaihtoterien geometrioita.

Pistolehdet on saatavana myés nestekanavilla, jolloin jaéh-
dytysneste ohjataan suoraan leikkuusarmaan, joka parantaa
lastunmuodostusta ja vahentad irfosarman kertymistd. Etenkin
ruostumattomien terdsten ja kuumalujien aineiden koneistuk-
sessa lapijaahdytyksesta on erittdin suuri hyoty.

Iscar on sitoutunut nostamaan tuottavuutta ja tuomaan vah-
van tuotekehityksensd avulla entistd tehokkaampia ratkaisuja
asiakkailleen niin pistosorvauksessa, kuin muillakin koneistuk-

sen osa-alueilla.

Lisatietoja: www.iscar.fi tai Iscarin myynnista!
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JYRSIMET PIENITEHOISILLE KONEILLE

Seco Toolsin uusi Double Quattromill® 14 -jyrsin mahdollis-
taa konepajojen pienitehoisten koneiden suorituskyvyn maksi-
moinnin ja tehostaa tasojyrsintad. Tasojyrsimen kaksipuolisissa
kaantoterissa on 8 terasarmad, jotka tekevat jyrsinnasta kus-
tannustehokasta ja mahdollistavat entistékin suuremman lastu-
amissyvyyden rouhinnasta viimeistelyyn. Double Quattromill®
14 -jyrsin on pienempi versio suuremmasta tehokkaammille
koneille soveltuvasta Double Quattromill® 22 -jyrsimesta.

Double Quattromill® 14 asetuskulmat ovat 45° tai 68°,
maksimi lastuamissyvyyksien ollessa 6 mm ja 8 mm. 45° jyrsin
sopii erinomaisesti heikoille ja epdvakaille kappaleenkiinnityk-
sille, koska lastunpaksuus on ohuempi. Silloin voidaan syttéa
nostaa, jolloin lastuvirta kasvaa.

Toinen merkittava jyrsintdmenetelma pienitehoisille koneille
on suuren sydtdn jyrsintd. Siind lastuamissyvyys ja asetus-
kulma ovat pienet, jolloin lastunpaksuus ohenee. Tuottavuutta
saadaan nostamalla sy&tténopeus suureksi. Etuna on myds

lastuamisvoimien suuntautuminen karaa kohti pienen asetus-

Double Quattromill® 14 ja High Feed 6.

kulman ansiosta. Se mahdollistaa pitkan ulottuman kéytén jyr-

sinndssa. W

Lisatietoja Double Quattromill® 14 ja High Feed 6 suuren
syoton jyrsimesta saat paikalliselta Seco-edustajalta tai

WWW.SeCOI'OOlS.COITl

SUOMEN CNC-KONEISTUS OY:LLE
UUSIA SORVEJA JA PAJON LISATILAA

TEKSTI: AR MONONEN

Jyvaskylassa toimiva Suomen CNC-Koneistus Oy perustettiin
vuonna 2008. Yritys on keskiraskaaseen CNC-koneistukseen
keskittyva konepaija, joka toimii alihankintaperiaatteella.

"Yhtion perustajina oli kolme osakasta, joilla kaikilla on
pitké kokemus konepaja-alalta”, toimitusjohtaja Ari Ekholm
kertoo. Han itse tuli alalle vuonna 1986.

Nykyisin Suomen CNC-Koneistus tydllistaa kaikkiaan 30
ammattilaista. Yrityksen asiakkaina on pddosin kotimaisia
kone- ja laitevalmistajia monilta eri tuotannonaloilta.

“Toimintamme on koko ajan lagjentunut. Olemme joka

vuosi kasvattaneet likevaihtoa ja hankkineet uusia koneita.”

jonka suurin sorvaushalkaisija on 2,1 metrid.

Vuoden 2017 alkupuolella CNC-Koneistus kaynnisti laa-
jan investointihankkeen, jonka yhteydessé toimitilojen pinta-
ala kolminkertaistettiin.

"Nyt kaytdssa on 250 nelidta uutta konttoritilaa seka
kokonaan uusi tuhannen nelidn kokoinen tuotantohalli, joka
sijaitsee aiemman konepajahallin vieressa”, Ekholm sanoo.

“lLisaksi rakensimme uvuden logistiikkasiiven, jossa sijaitse-
vat varaston liséksi tavaran vastaanotto ja IGhettama.”

“Samassa yhteydessa olemme tehneet vuosina
2017-2019 paljon koneinvestointeja ja ostaneet yhdeksén
uutta konetta. Investointien kokonaisarvo on ollut yli neljg mil-
joonaa euroa.”

"Viimeistaan nyt meilla on poikkeuksellisen monipuolinen
konekanta. Joustavan toimintamallimme ansiosta pystymme
palvelemaan asiakkaita ketterésti”, vakuuttaa Ekholm.

Uusimpien karusellisorvien suurin pydrahdyshalkaisija on
2,1 metrid, joten niilld pystytddn valmistamaan aiempaa suu-
rempia kappaleita.

"Palveluihimme kuuluvat lisaksi erilaiset kokoonpano- ja
logistiikkapalvelut: Varastoimme, pakkaamme ja |Ghetémme
asennusvalmiita kokonaisuuksia ympéri maailmaa asiak-
kaidemme spekseilla suoraan heidan loppuasiakkailleen”,

Ekholm mainitsee. B
Liséitietoja: www.cnckoneistus. fi
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COROPLUS® MACHININGINSIGHTS:
TUNTUVAA LISATEHOA TUOTANTOON

Digitadlisilla ratkaisuilla voidaan valvoa koneiden kayttéa ja tehostaa tuotantoa

Sandvik Coromantin digitaaliset CoroPlus® Machininglnsights -ratkaisut tydsickoneiden

kayttsasteen valvontaan parantavat tuntuvasti tuotannon tehokkuutta ja kannatfavuutia.

Kyseessa ei ole pelkka tuotannon valvontaratkaisu, vaan sillé voidaan kerditd dataa, joka

auttaa tunnistamaan ongelmia ja kehittémadn ratkaisuja. CoroPlus® Machininglnsights auttaa

véhentémén tuotannon hukkaa ja siirtymédn vaivattomasti kohti digitadlista tuotantoa.

Sandvik Coromantin tavoitteena on tunnistaa tuotannon
parannuskohteita, ja tama digitaalinen ratkaisu kehitettiin
minimoimaan tuottavuutta heikentdvét tuotantokatkokset.
Tuotannon keskeytymisestd ja etenkin sen syista voi olla
vaikea saada tietoa, mutta digitaalisten ratkaisujen tarjoamat
mahdollisuudet auttavat seléttamédn tdman ongelman.
CoroPlus® MachiningInsightsin my&ta manuaalinen seuranta,
datan keruu ja ajankayton tarkastelu jaavat historiaan.

Data ker&tddn suoraan verkkoon liitetylté tydstkoneelta ja
operaattorilta, miké mahdollistaa kayttéasteen analysoinnin
ja havainnollistamisen tydstékone- ja jopa tydkalutasolla ja
tuotannon merkittévén tehostamisen.

Digitaaliset verkkoon liitetyt ratkaisut seké operaattorin
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kaytossa oleva mahdollisuus sydttaa omia havaintojaan
jariestelmaan, takaa tehokkaamman yhteistydn ja datan
hyddyntamisen, kun tydstékoneelta saatu data voidaan

yhdistaa operaattorin syéttamiin tietoihin.

Jarjestelman kaytoliittyma on selainpohjainen, eli
ratkaisun kayttddnotto ei vaadi monimutkaisia IT-projekteja,
vaan tuotantoyksikkd padsee nauttimaan digitaalisen
valmistuksen eduista nopeasti ja vaivattomasti.

Sandvik Coromantin tuotannon visualisoinnin
mahdollistava digitaalinen CoroPlus® Machininglnsights

-ratkaisu tulee tarjolle Suomessa vuoden 2019 aikana. m

Lisatietoja: www.coroplus.sandvikcoromant



TIETOSET — KESTAVAA
SOPIMUSVALMISTUSTA
ASIAKKAAN JA YMPARISTON
HYVAKS]

Teollisen valmistuksen ei tarvitse perustua uusiin tuotannon
investointeihin tai rajoittua kéytettévissé olevaan tuotanto-
kapasiteettiin. Tietoset tuottaa asiakkaalle parhaita
pitkén elinkaaren ja arvonlisén komponentti- ja tuote-
ratkaisuja kestévalla tavalla. Yhtié hyédyntaa alykasta
verkostovalmistusta yhdistden olemassa olevaa globaalia
tuotantokapasiteettia. Tietoset vastaa tuotteen suunnittelusta,
valmistuksesta ja toimittamisesta asiakkaan tuotantolinjalle tai
jopa valmiina tuotteena yksittdispakattuna vahittaismyyntiin.
“Tapamme foimia on saanut kiitosta asiakkailtamme.
Teemme mitd lupaamme ja kannamme vastuumme koko tuo-
tanto- ja logistiikkaketjusta yhteiskuntavastuuta unohtamatta”,
kertoo Tietoset Oy:n toimitusjohtaja Antti Siiskonen. “Monet
tuotteemme ovat erittdin pitkén elinkaaren ja hyvan kierratys-
arvon omaavia. Hyvina esimerkkeind ovat vaikkapa jaloterak-
sestd valmistetut veneilytuotteemme seké kierratysmuovista ja
parketin valmistuksessa syntyvasta hylkytavarasta tuotetut kom-
posiittilankut asiakkaan mittatilausprofiililla”, Siiskonen jatkaa.
Tietoset on kasvanut voimakkaasti lanseerattuaan dlykkaan

sopimusvalmistuksen konseptinsa vuonna 2014. Yhtié on

Tietosetin tiimildisid toimiston edessd. Antti Siiskonen on kuvassa toinen
oikealta.

neliéssd vuodessa yli kolminkertaistanut liikevaihtonsa ja
kasvu jatkuu nopeana. Taiwanin toimisto vastaa tuotannosta
ja Helsingin toimisto keskittyy asiakaspalveluun. “Mielellaan
palvelemme uusia valmistavan teollisuuden asiakkaita,

jotka haluavat kasvaa jarkevilla, vastuullisesti valmistetuilla
ja asiakkaansa tarpeeseen vastaavilla komponenteilla ja

ratkaisuilla”, toimitusjohtaja Siiskonen p&&ttad. m

Lisatietoja: www.tietoset.fi

FRIKOISMETALLIEN OSAAJA SKANDF-STEEL
KONEISTAA MYOS TERASTA

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Skandi-Steel Oy on vuonna 1990 perustettu konepajo- ja
metallitdiden ammattilainen. Korkea laatu ja pitavat toimitus-
ajat ovat erikoismetallit hallitsevan perheyrityksen toiminnan
peruspilareita. Skandi-Steel hallitsee erilaiset koneistukset seka
moninaiset prosessiteollisuuden erikoisvaatimukset.

"Osa tuotannostamme on muuttumassa teréksen koneistuk-
seen. Olemme keskittyneet tahan saakka lahinng kuparin ja
muiden erikoismetallien koneistukseen. Paatuotteitamme ovat

olleet sulattojen kupariset jaahdytyselementit”, toimitusjohtaja

Pasi Koota kertoo.

Muutoksen myéta Skandi-Steel pystyy valmistamaan tuot-
teita vaihdelaatikoista pyérahdyskappaleisiin. Avartaminen on

yrityksen keskeistd ydinosaamista.

Syvareikid ja isoja kappaleita
Yhtién tuotantotilat on suunniteltu isojen kappaleiden valmis-
tusta varten. Terdsrunkoisten teollisuushallien nostokapasiteetti
on 50 tonnia. Lattiapinta-alaa on 2 680m? ja tilavuutta 24
900m3. Terdsrunkoisen varastohallin nostokapasiteetti on viisi
tonnia, lattiapinta-ala 680m? ja tilavuus 3 380m3. Pesutiloille,
ongelmaiatteille ja lastuvarastolle on varattu 280m? tilat.
Skandi-Steelin vahvuutena tuotannossa on ollut perinteisesti
syvdreidn poraus, joka sdilyy edelleenkin vahvana.
"Pystymme poraamaan esimerkiksi 6ljykanavia ja tarjoa-
maan palveluitamme muun muassa telakoille ja paperitehtaille.
Teemme kaikenlaiset varaosat, joita yritykset tarvitsevat.”
Hitsaus- ja levytydkumppaninsa Nakkilan Metalli Oy:n
kanssa Skandi-Steel pystyy toimittamaan kokonaisuudet alusta

loppuun. B

LisGtietoja: www.skandisteel.fi
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KILLOLTA TULOSSA UUSIA
YMPARISTOYSTAVALLISIA
TYOSTONESTEITA

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Tana syksynd sata vuotta tayttava Kiilto haluaa olla alansa
ympdristjohtaja. Sen merkeissa yritykseltd on alkusyksysta
tulossa markkinoille uusia kasvipohjaisia, vusiutuvista raaka-
aineista valmistettuja Easycool Futura -metallintydstonesteita.

Easycool Futura -tydstdnesteet ovat sataprosenttisesti bio-
logisesti hajoavia, eikd niitd tarvitse kasitelld enda ongelma-
jatteing, kuten vanhoja mineraalidljyihin pohjautuvia tydsto-
nesteitd. Uusille tuotteille ei ole varastointimaarayksid. Lahto-
kohtaisesti tuotteet ovat sellaisenaan viemardintikelpoisia, kun-
han pidetaan huoli, etta kaytettyyn kasvipohjaiseen tydstones-
teeseen ei pddse sekoittumaan koneistuksessa livenneita mine-
raalisliyjaamia.

"Tuotereseptit on tehty siten, ettd tuotteet ovat kaikilta omi-
naisuuksiltaan vahintdan yhtéa hyvid kuin vanhat mineraali-
Sljypohjaiset nesteet ja osittain voiteluominaisuuksiltaan jopa
parempia”, Kiillon metsa- ja metalliteollisuuden liiketoiminnan
kehityspaallikké Timo Esko kertoo.

Uudet kasvipohjaiset tydstdnesteet ovat myds tydntekijdi-
den ferveyden kannalta turvallisempia kuin nykyiset tervey-

delle haitalliset fossiiliset nesteet. Kasvipohjaisista nesteistd

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

ei tule hengitysilmaan haitallisia mineraaliaerosoleja. Voitelu-
aineina foimivat kasvidljyesterit, eivatka tuotteet sisélla ihoa her-
kistavia biosideja. Tuotteiden emulgointiaineina on myds kasvi-
pohijaisia yhdisteitd, kuten rypsi- ja mantydljyjohdannaisia.

Markkinoilla olevat tydsténesteet pohjautuvat tallé hetkella
fossiilisiin mineraalisljyihin, joiden markkinaosuus on noin
95 prosenttia. Tydstonesteitd kuluu merkittdvia maaria koneis-
tavassa teollisuudessa, joten niillé on iso merkitys ympdariston-
kin kannalta.

"Metalliteollisuus on melko konservatiivinen ala, joten muu-
tos ei valtamatta tapahdu ihan hetkessa, mutta jonkun on aloi-
tettava, ja muut joutuvat varmasti seuraamaan perdssd. Saman-
laisia projekteja on tulossa muidenkin tuotteiden osalta eri tuo-

teosastoiltamme”, Esko ennustaa. B

Lisatietoja: www.kiilto.fi

B-SAFE VALVOO JA
SUOJAA KONEES

B-Safe on uusi dlykas jdrjestelma karojen ja tydstdkoneiden
diagnosointiin, varindn ja lampdtilan mukaisiin analyyseihin.
Miniatyyrinen jdrjestelma voidaan asentaa suoraan karalle
varmistaen reaaliaikaisen valvonnan, kaikki poikkeavuudet,
ennustaa vikaantumiset ja vahentaa koneen seisakkeja.

Tormayksen suojaus — valitdn koneen pysdyttaminen, jat-
kuva valvonta — vaikka kone ei ole kytketty padlle, mustalaa-
tikko — sulautettu tiedon keruu ja teollisuus 4.0 taso — informaa-
tion jakaminen.

Hybriditeknologia MEMS 3D ja pietsoelekironiikka takaa-
vat taydellisen signaalianalyysin lagjalla kaistalla. Mikropro-
sessori integroidulla muistilla mahdollistaa paikallisen tunnis-
tamisen; tdrmaysilmididen, epdtasapainon, ylikuorman, tys-
kiertojen poikkeavuuden ja tydkalun kulumisen muistamisen
sekd laakerien diagnoosin. Tama alykas anturi kykenee tal-
lentamaan muistiin jopa vuoden aikaiset tapahtumat sekunnin
tarkkuudella. Térmayksen suuntaa X/Y/Z voidaan tarkistaa.
Anturin halkaisija 12 mm (M12) ja pituus 41 mm. Se liitetaan
LAN/WLAN-verkon kautta tietokoneeseen, jossa B-Safe HMI-
sovellusohjelman avulla voidaan helposti tarkastella antureiden
rekisterdimia tapahtumia, mita koneilla tapahtuu reaaliajassa

ja historiaa. Mahdollistaa myds valvonnan dlypuhelimella.
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Anturilla ja siihen liitetylld “mustalla laatikolla” voidaan
|

valvoa jopa sitd, mitd on tapahtunut koneen kuljetuksen
aikana valmistajalta asiakkaalle, onko konetta tiputeltu ja kul-
jetuksen lampétilat.

B-Safe on Balance Systems S.r.| valmistama tuote jota

Suomessa myy ja soveltaa Nucos Oy. B

Lisatietoja: www.nucos.fi



PRIMA POWERIN UUSI TEHDAS SEINAJOELLA ON
NYT VIRALLISESTI AVATTU

Prima Powerin hulppeat 20 000 neliémetrin toimitilat Seindjoella on nyt virallisesti avattu. Tuotaniotilat, toimistot

sekd nayttelytilat ovat nyt kaikki saman katon alla.

Reilun 20 000 m2:n tehtaan rakennuttajana toimi Seindjoen
kaupungin omistama Seindjoen Yrityskiinteistét Oy. Kokonais-
kustannuksiltaan noin 20 M€:n tilat rakensi Lujatalo Oy. Uusi
tehdas suunniteltiin ja rakennettiin vastaamaan Finn-Power
Oy:n farpeita ja yritys solmi tiloista pitkdaikaisen vuokrasopi-
muksen.

Jo marraskuusta 2018 saakka toiminnassa ollut tehdas
avattiin virallisesti 21. maaliskuuta 2019. Avaijaisissa oli
ldsna eduskunnan puhemies Paula Risikko, Seingjoen kaupun-
ginjohtaja Jorma Rasinmaki, ltalian suurlghettilas Gabriele
Altana, Prima Industrien hallituksen puheenjohtaja Gianfranco
Carbonato, Finn-Power Oy:n toimitusjohtaja Juha Mdkitalo ja

huomattava maara kotimaisia ja kansainvélisia asiakkaita,

yhteistydkumppaneita ja lehdistén edustajia. Avoimet ovet suo-

malaisille Finn-Power Oy:n asiakkaille jarjestettiin saman vii-
kon perjantaina.

“On erittdin harvinaista, eftd yritys saa mahdollisuuden
rakentaa kokonaan vuden tehtaan”, toteaa Juha Mdkitalo.
“Me olemme olleet onnekkaita saadessamme tallaisen mah-
dollisuuden. Finn-Power Oy:lle uuden tehtaan avajaiset ovat
myds loistava mahdollisuus juhlistaa 50-vuotista taivalta. Yri-
tyksen historiikki julkaistaan avajaistilaisuudessa ja se on
yksi tapamme kiittad yrityksen toiminnassa mukana olevia ja
olleita henkilsita”.

Kahden paivan aikana yli 250 vierasta padsi nauttimaan

erilaisista puheista ja esityksista. Liscksi heille jarjestettiin

opastettuja kierroksia, joissa esiteltiin uutta modernia tehdasta
ja kerrottiin sen toiminnasta.

Uusi tehdas tydllistaa yli 400 tydntekijad, jotka jakautuvat
|Ghes tasan toimihenkildihin ja tuotannon tydntekijsihin. Kuten
kaikki Prima Industrie -konserniin kuuluvat yritykset, my&s Finn-
Power Oy panostaa voimakkaasti innovaatioon. Tasta kertoo
myds se, eftd yrityksen henkildstosta 20% tydskentelee tutki-
muksen ja tuotekehityksen parissa.

Seindjoen tehdas valmistaa kaikki Prima Powerin lavistys-
koneet, yhdistelmakoneet, koneiden automaatiolaitteita seka
jarjestelmic globaaleille markkinoille. Noin 450 konetta ja
automaatiolaitetta toimitetaan joka vuosi Suomen tehtaalta
asiakkaille.

Uudet yli 20 000 nelisn toimitilat koostuvat tuotannon
13 530 nelisstd, toimistojen 5585 nelidsta ja esittelytilo-
jen 1 550 nelissta. Edellisiin toimitiloihin verrattuna tuotan-
non kapasiteetti uudessa tehtaassa kasvoi 40%. Téma saa-
tiin aikaiseksi 30% suuremmilla tuotantotiloilla, parantu-
neella sisaisella logistiikalla, modernilla teknologialla ja kor-
keammalla tuotantotilalla. Uusien korkeampien tuotantotilo-
jen myota korkeat varastojdrjestelmat kyetadn kasaamaan
ja rakentamaan pystyyn joka puolella tehdasta. Myds nostot

onnistuvat helposti isojen hallinosturien avulla. ®

Lisatietoja:

www.primapower.com, info@primapower.com
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SO R\/l I\I AA R EST/A\ Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

SUOMEN TAVARAVIENNIN
ARVO KASVO

TEKSTI: ANNA JUVONEN
KUVA: PIXABAY
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Suomen tavaraviennin arvo kasvoi helmikuussa

seitsemdn prosenttia vuoden takaisesta Tullin

ulkomaankauppatilastojen mukaan.

Vienti oli arvoltaan hieman yli 5,1 miljardia euroa. Seka
vientihinnat eftd vientimadrat nousivat helmikuussa. Volyymi
kohosi 4,5 prosenttia ja vientihinnat 2,5 prosenttia. Tuonnin
arvo kasvoi helmikuussa prosentin ja oli hieman yli 5,2 miljar-
dia euroa. Tuontihinnat nousivat 1,5 prosenttia ja tuontim&éa-
rat 0,6 prosenttia vuoden takaisesta. Tammi-helmikuussa vien-
nin arvo kasvoi yhdeksdn prosenttia, mutta tuonnin arvo laski
prosentin vuodesta 2018.

Kauppatase oli helmikuussa 87 miljoonaa euroa alijas-
mdinen. Tammi-helmikuussa kauppataseeseen kuitenkin kertyi
428 miljoonaa euroa ylijaéméa. Vuoden 2018 helmikuussa
kauppatase oli 369 miljoonaa euroa alij@émainen ja tammi-
helmikuussa 593 miljoonaa euroa alijgamainen.

Koneiden ja laitteiden vienti kasvoi helmikuussa vahvasti
muun muassa koneiden osien, traktoreiden ja séhkojohti-
mien viennin kasvun ansiosta. Henkildautojen viennin arvo oli
Ighes viime vuoden helmikuun tasolla. Oljyjalosteiden viennin
arvo kasvoi, mutta muun kemianteollisuuden vienti oli alavi-
reista. Teraksen ja raudan viennin arvon kasvua vahvisti kaa-
suputkien vienti avomerelle 74 miljoonan euron arvosta. Seka
kemiallisen ettd mekaanisen metsateollisuuden tuotteiden vien-
nin arvo nousi helmikuussa vakaasti. Kojeiden ja mittareiden
viennin kasvu oli hieman nopeampaa. Laskua kirjattiin helmi-
kuussa kuparin, nikkelin ja koboltin vientiin. Teollisuuden tuo-
tantotarvikkeiden, investointitavaroiden ja kulutustavaroiden
tuonnin arvo laski, mutta kuljetusvélineiden ja energiatuottei-
den tuonnin arvoon tilastoitiin kasvua.

Vienti EU-maihin kasvoi seitsemdn prosenttia ja vienti EU:n
ulkopuolelle kuusi prosenttia helmikuussa viime vuoden hel-
mikuuhun verrattuna. Vienti Kiinaan ja Ruotsiin laski ja vienti
Saksaan oli vuoden takaisella tasolla, mutta vienti muihin
suuriin kauppakumppaneihin kasvoi. Tuonti EU-maista kas-
voi kolme prosenttia, mutta tuonti EU:n ulkopuolelta laski

nelic prosenttia helmikuussa. Tuonti Saksasta ja Alanko-

maista vdheni, mutta tuonti muista suurista tuontimaista kasvoi.

Tammi-helmikuussa vienti EU-maihin kasvoi 12 prosenttia ja
ulkokaupan vienti nelj@ prosenttia. Samalla ajanjaksolla tuonti
EU-maista nousi kaksi prosenttia, mutta tuonti EU:n ulkopuo-

lelta laski kuusi prosenttia.

Sahkatekniikan vienti vahvaa helmikuussa
Koneiden, laitteiden ja kuljetusvalineiden vienti kasvoi 13 pro-
senttia helmikuussa. Ryhman tavaroista voimakoneiden ja
moottoreiden vienti kasvoi kuusi prosenttia ja teollisuuden toi-
mialojen erikoiskoneiden, muun muassa paperiteollisuuden
koneiden osien ja traktoreiden, vienti 11 prosenttia. Teollisuu-

den yleiskayttdisten koneiden viennin arvo nousi viidennek-

sen. Sahkateknisten koneiden ja laitteiden viennin arvo kasvoi
27 prosenttia. Erityisesti ryhmén viennin arvoa nosti sdhkjoh-
timien ja verkkolaitteiden viennin vahvuus. Kuljetusvalineiden
viennin arvo nousi kolme prosenttia. Henkildautojen viennin
arvo kuitenkin laski prosentin 246 miljoonaan euroon.

Oljytuotteiden viennin arvo kasvoi yhdeksén prosent-
tia helmikuussa. Sekd vientim&arat eftd -hinnat nousivat vuo-
den takaisesta. Muun kemianteollisuuden yhteenlaskettu vien-
nin arvo laski kuusi prosenttia. Peruskemikaalien viennin arvo
laski 21 prosenttia, mutta ladkkeiden ja farmaseuttisten tuottei-
den viennin arvo séilyi viime vuoden tasolla. Muovien viennin
arvo kohosi kolme prosenttia, mutta lannoitteiden vienti laski
12 prosenttia.

Metsateollisuuden tuotteiden kokonaisvienti kasvoi nelja
prosenttia helmikuussa. Paperin ja pahvin viennin arvo nousi
nelié prosenttia. Tavararyhmén vientimaarat laskivat 793
tuhanteen tonniin, mutta vientihinnat nousivat. Paperimassan
viennin arvo nousi seitsemdn prosenttia helmikuussa. Vienti-
madrat nousivat 339 tuhanteen tonniin, mutta vientihinnat las-
kivat. Sahatavaran viennin arvo enentyi kaksi prosenttia vuo-
den takaisesta vientimaarien noustua. Vanerin ja muiden levy-
tuotteiden viennin arvo kasvoi prosentin.

Metallisektorin tuotteiden viennin arvo vahvistui kymmenen
prosenttia helmikuussa. Terdksen ja raudan vienti kasvoi 24
prosenttia vuoden takaisesta. Kasvua selittaa erityisesti kaa-
suputkien vienti avomerelle 74 miljoonan euron arvosta. Ryh-
mdn viennin arvoa nosti my&s terdslevyvalmisteiden viennin
arvon neljan prosentin nousu. Muiden metallien vienti laski
11 prosenttia helmikuussa, joista kuparin vienti laski 18 pro-
senttia, koboltin vienti 36 prosenttia ja nikkelin vienti viiden-
neksen. Sinkin vienti nousi kuusi prosenttia. Metallista valmis-
teftujen tuotteiden viennin arvo nousi 15 prosenttia.

Muista arvoltaan merkittavistd tavararyhmista elin-
tarvikkeiden viennin arvo nousi 13 prosenttia, mutta
malmien ja metalliromun vienti laski 18 prosenttia. Kojeiden
ja mittareiden viennin arvo kasvoi 13 prosenttia vuoden
takaisesta 229 miljoonaan euroon.

Teollisuuden tuotantotarvikkeiden tuonti laski kymmenen
prosenttia helmikuussa. Poltto- ja voiteluaineiden tuonti kasvoi
16 prosenttia, mutta investointitavaroiden tuonti laski kahdek-
san prosenttia. Kuljetusvalineiden tuonti nousi neljéinneksen,
mutta kulutustavaroiden tuonti laski kaksi prosenttia. Kuljetus-
vélineiden tuonnin arvoa nosti lentokonetuonti Ranskasta. Elin-
tarvikkeiden ja juomien tuonti sdilyi viime vuoden helmikuun

tasolla. W

Lahde: Kauppalehti
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NAKOALOJA BUSINESS-ASUMISEEN?

Liikemiestason huoneistohotelli Helsingin ydinkeskustassa
Alkaen 51 euroalvrk
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CEDERROTH

—— Uutuus

ISO UUTUUS.
PIENIIN HAAVOIHIN.

Cederroth Haavanhoitoautomaatissa on kaikki mitd ez
tarvitset pienten haavojen hoitoon! Sopii erityisesti 2 e B
tySpaikoille, joissa pienet haavat ovat arkipdivaa. :
Runsas valikoima erilaisia laastareita varmistaa, ettd
niitd on pidempdan saatavilla kdden ulottuvilla juuri
sielld, missd laastareita tarvitaan.

Muovilaastari

Haavapyyhkeet Soft laastari  Iso Kangaslaastari

Tutustu tuotteeseen www.cederroth.com/fi



