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Paikkariippumaton CleverBin huolehtii téydennykset silloin kun tarvitaan ja haluttaessa suoraan kéyttépaikalta.

ALYKAS TEKNOLOGIA TEHOSTAA
PIENTARVIKKEIDEN TOIMITUKSIA

TEKSTI: AR MONONEN

Ferrometal on tuonut markkinoille Glykkédn palvelukonseptin teollisuuden pientarvikevarastoinnin

optimointia varten. Uuden CleverBin+crjestelmén avulla voidaan varmistaa, efta kiiittisic

pientarvikkeita on aina riittdvasti saatavilla. Jarjestelma vahentdad varmuusvarastoinnin farvetta ja

samalla pienentcd turhien tuotantokatkosten riskid.

Monenlaisten kiinnitys- ja pientarvikkeiden toimittajana tun-
nettu Ferrometal Oy on ollut edellakavijé Lean-tuotantoon
soveltuvien varastonhallintaratkaisujen kehittamisessa. Yritys
on esimerkiksi tuonut Suomen markkinoille RFID-tunnisteisiin
perustuvan ohjauksen Kanban-jérjestelmiin.

Ferrometalin toimitusjohtaja Mika Brandt kertoo, etté vuo-
denvaihteessa markkinoille tuli myds uusi jarjestelma teollisuu-
den pientarvikkeiden ja materiaalilogistiikan hallintaan. Jar-
jestelmélla voidaan tehostaa pientarvikkeiden tilaus-toimitus-
kefjua.

"Ferrometalin kehittama CleverBin-jarjestelma mahdollistaa

sen, ettd tdydennystilaus saadaan lghtemédn automaattisesti,

kun jokin tarvike on loppumassa varastosta. Tilaamista var-
ten ei tarvitse palauttaa tyhjdd laatikkoa palautusasemaan tai
lukea tuotteen viivakoodia”, Brandt toteaa.

CleverBin-ottolaatikoiden toimitukset alkoivat tammikuussa
2020.

Automatiikka véahentéaé virheiden mahdollisuutta
Aiempaa Kanban-varastonhallintajérjestelmaa on teollisuu-
dessa paljolti kaytetty kahden laatikon periaatteella. Kun pien-
tarvikkeet ovat loppuneet ottolaatikosta, laatikko on nostettu
palautusaseman hyllyn padlle, jolloin mobiiliyhteyden kautta

on |ghtenyt tilaussignaali tavarantoimittajalle.



Ratkaisevaa on toimittajan kyvykkyys, verkostohallinta ja laatu ldpi koko
tilaustoimitusketjun.

Vaihtoehtoisesti hyllyttcja on voinut lukea ottolaatikon eti-
ketin viivakoodin ja sen jalkeen tilata taydennyksen.

"Namdkin toimintamallit ovat hyvid, mutta Ferrometal on
halunnut kokonaan eliminoida inhimillisten virheiden mahdol-
lisuuden. Samalla jarjestelmé on saatu aiempaa ennakoivam-
maksi”, Brandt perustelee uuden jdrjestelman kayttodnottoa.

“Tuotteiden toimitusaika Ferrometallilta kaikkialle Suomeen
on vain yksi vuorokausi, mutta sekin voi joskus olla liian pitka
aika. Vuorokaudessa tuotanto ehtii seisahtua, jolloin kustan-
nukset lisaantyvat merkittGvasti.”

Toisaalta suurten puskurivarastojen ostaminen ennakkoon
puolestaan sitoo padomia.

“Uusi jarjestelmd ratkaisee perinteisten Kanban-jarjestel-

mien pullonkaulat”, Brandt vakuuttaa.

Optinen anturi valvoo laatikkoa
CleverBin-jarjestelmaan kuuluu varastolaatikkoon asennettu
optinen anturi, joka seuraa laatikossa olevien pientarvikkei-
den maaraa.

“Kun ennalta ohjelmoitu tilauspiste alitetaan, reititin Ichet-
tad tilauksen automaattisesti Ferrometal Oy:n toimitusjdrjes-
telmaan. Asiakkaan tiloissa on langaton yhteys, jonka kautta
tilaus IGhtee matkapuhelinverkkoon ja edelleen Ferrometalin
ERP-jarjestelm&an.”

Taydennystoimituksen hyllytys voidaan hoitaa Ferrometal-
lin palveluna, mutta sen voi hoitaa my&s asiakkaan oma sisa-
logistiikka tai alihankkija.

“Nain tilaus tulee tehdyksi ajoissa - se ei ole riippuvai-
nen siitd, onko laatikko muistettu laittaa palautusasemaan, tai
onko hyllyttaja kdynyt lukemassa viivakoodin.”

"Jarjestelma on tdysin paikkariippumaton. Laatikko voi olla
esimerkiksi hyllyssa, poydalla tai kayttépaikalla tydpisteen vie-
ressd — tai vaikkapa asiakkaan huoltoautossa. Kun tilaus on
rekisterdity, se voidaan |éhettad eteenpdin”, selittad Brandt.

“Nopean ja ennakoivan jdrjestelman avulla voidaan
vahentad varaston arvoa ja tehostaa tuotantoa. Laatikoi-
den koko jo maara optimoidaan tuotantoprosessin tarpeiden
mukaan.”

Brandtin mukaan aivan vastaavanlaista automaattista

jarjestelm&a ei ole viela kaytdssa ulkomaillakaan, joskin

Ferrometalin emoyhtiéssa — saksalaisessa Wirth-konsernissa —

on festattu joitakin toisentyyppisia dlylaatikkoratkaisuja.

Varmuusvarastojen tarve vidhenee

Nurmijarvellad Karhunkorven teollisuusalueella toimivan
Ferrometal Oy:n toimitusohjelmaan kuuluu 55 000 eri pien-
tarviketta. Vuonna 1976 perustettu yritys tydllistad yli 100 hen-
kildd Suomessa ja Baltiassa ja silla on paljon asiakkaita teol-
lisuudessa, tukkuportaassa ja rakennussektorilla. Yhtion litke-
vaihto vuonna 2019 oli noin 32 miljoonaa euroa.

"Viime vuosina nimikevalikoimamme on laajentunut huomat-
tavasti”, Brandt mainitsee.

"Uudella CleverBin-jarjestelmélla pystytdan hallitsemaan
laajoja nimikekokonaisuuksia kustannustehokkaasti. Konepajo-
jen ei tarvitse rakentaa isoja komponenttivarastoja, koska jarjes-
telmé tuo ennakoitavuutta.”

“Tarviketaydennykset hoituvat automaattisesti ja nopealla
aikataululla, kuten Lean-ajattelun mukaan pitdisikin. Pientarvik-
keita on varastossa koko ajan juuri sopivasti.”

Varastoissa véltyt&ddn turhilta tydvaiheilta
Brandt toteaq, ettd uudentyyppiselle jarjestelmdlle oli asiakastut-
kimustenkin mukaan selvasti tarvetta.

"Kun olimme tuoneet ensimmdisen Kanban-varastonhallinta-
jarjestelman markkinoille vuonna 2010, ryhdyimme heti pohti-
maan uusia ja pitemmdlle vietyja innovaatioita.”

Radioteitse luettavat RFID-tunnisteet olivat yksi uudistus. Auto-
maatiota haluttiin kuitenkin kehittad siten, ettd tilaukset saadaan
|ahtem@an automaattisesti ja ilman virhemahdollisuutta.

"Tasta syysta kehitimme jarjestelman, jossa varastolaatikko
tilaa itse itselleen taydennysta. Samalla véltytaan turhilta tyévai-
heilta.”

"Uusi CleverBin-jarjestelmd on alkuvuoden aikana imple-
mentoitu jo kymmenille teollisuusasiakkaille eri puolilla Suomea
ja Baltiaa. Kokemusten perusteella jarjestelmd toimii hyvin myds
ulkomailla”, Brandt sanoo.

" Asiakkaille on tarjolla my&s internet-kayttsliittymé, josta voi-
daan seurata esimerkiksi eri pientarvikkeiden kulutushistoriaa.

Se helpottaa varastomadrien pitamista oikealla tasolla.” B

Lisatietoja: www.ferrometal.fi
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CleverBinin avulla asiakas saavuttaa mitattavia hyétyjé.



TOIMITUKSELTA

KORONAKUOPASTA YIOS!

Suomalaisen teknologiateollisuuden nékymat synkkenevét edelleen. Teknologiateollisuuden

syyskuisen yrityskyselyn mukaan kysyntd on heikentynyt edelleen vuoden kolmannella neljénneksells.

Vaikeuksien pitkittyminen heijastuu vaistamatta myds tydllisyyslukuihin. Teknologiateollisuudesta
saattaa havita koronan takia vuoden loppuun mennessa lghes 10 000 tydpaikkaa. Menetettyjen
tydpaikkojen médra nousee kokonaisuudessaan jopa yli 20 000:een, kun otetaan huomioon
toimialan valillinen vaikutus tydllisyyteen.

Teknologiateollisuuden kyselyn mukaan se todellinen aallonpohija on silti vasta tulossa: Iéhes
puolet (47 %) teknologiayrityksista ilmoitti uskovansa, etté hiljaisin aika on edessé, ei takana.
Teknologiateollisuuden pohjakosketus ajoittuu kenties vuoden viimeiselle neljannekselle tai ensi
vuoden alkuun.

Kyselyn avoimien vastausten perusteella yrityksilld on kasvava huoli koko ensi vuoden kehityk-
sestd. Myds monet téhan saakka hyvin parjanneet yritykset arvioivat, etta ensi vuodesta tulee vaikea.

Miten kuopasta noustaan? Tuottavuuden rukkaaminen ja yritysten kyky investoida ovat varmasti
avainasemassa, kun kestévad nousua ryhdytéén takomaan.

Metalliteollisuus on tunnettu tuhdeista tutkimus- ja tuotekehityspanostuksistaan — ja nyt ne saattavat
hyvinkin toimia ergdnlaisena “vapaudu vankilasta” korttina. Valtion kédenojennus toimialalle — eli
tuki yritysvetoiseen tutkimus- ja innovaatiotoimintaan — on viisas veto, koska samalla parannetaan
Suomen kilpailukyky@ ja kiritetaan vientia. Eika haittaa olisi siitakaan, etta tukea suunnataan
erityisesti ilmastonmuutosta torjuviin teknologioihin, vahahiilisyyteen ja kiertotalouteen.

Yksi gamechanger voi hyvinkin olla vety, jota voidaan valmistaa p&astottomasti hajottamalla
vettd elektrolyyttisesti séhkon avulla. Vedyn laajamittaisen tuotannon tullessa kilpailukykyiseksi voi-
daan silla suoraan korvata fossiiliset polttoaineet esimerkiksi tydkoneissa, polttokennoja hyddynta-
malla.

Asiantuntijoiden mukaan vedyllé voi olla avainrooli, kun muutetaan vaikkapa teras- ja
kemianteollisuuden prosesseja vahahiilisiksi.

Suomalaiset yritykset ovat tehneet investointeja vetyteknologian tutkimukseen ja kokeiluhankkeisiin
- ja myds julkista tutkimus-, kehitys- ja innovaatiorahoitusta tarvitaan kasvavissa maarin. Vetyteknolo-
gialla on isoa kansainvdlistd markkinapotentiaalia ja esimerkiksi EU jo liputtaakin tdysin rinnoin sen
puolesta.

Energiatehokkuus on kaikilla toimialoilla vaikuttava voima. Esimerkiksi laivojen kohdalla
vahdaisempi energiankulutus tarkoittaa tietenkin pienempia padastsja: kun liikkeen vastus on pieni,
sddstetGdn energiaa ja selvad rahaa. Nesteytettyyn maakaasuun (LNG) siirtyminen véhent&d sekin
merenkulun paastoja.

Vaikka telakoilla on nyt vaikeaa, ei pidd unohtaa, ettd innovaatiokdriellé tullaan tastakin
kurimuksesta ulos. Esimerkiksi Aker Arctic on jo tehnyt LNG-j@@nmurtajan ja suunnittelee nyt hybridin
tekemista.

Sahkon kaytto laivoissa tullee kasvamaan, mutta sahkén lapimurtoa on toistaiseksi hidastanut
se seikka, ettd jGdnmurtajat tarvitsevat paljon konetehoa. Témé taas saattaa kdytetyt akut totisen
haasteen efeen. Aker Arctic on kuitenkin suunnitellut akkuratkaisuja jo vuosia ja lupailee tuovansa
hybridijaanmurtajan pian markkinoille.

Ja@nmurtajia tarvitaan yhé, koska kiinnostus pohjoisia alueita ja Koillisvaylad kohtaan on nou-
sussa — ja esimerkiksi Vendja on aikeissa hankkia lisaa murtajia [Ghivuosina. Koillisvaylalla laivojen
on selviydyttava vaikeissa jadolosuhteissa, mutta yllapidettava myds riittdvad nopeutta — tai kuljetus
ei yksinkertaisesti ole taloudellisesti kannattava.

Koronasta huolimatta: pitkalla tahtaimella toita siis riittda niin suunnitteluportaan propellipgille

kuin telakan rautakourillekin.
PETRI CHARPENTIER
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TEOLLISUUSAUTOMAATIO VAIKUTTAA
TYCOTURVALLSUUTEEN

TEKSTI: AR MONONEN
KUVAT: PIXABAY

Viime vuosina monien konepajojen valmistuslinjoille on hankittu yhd enemmén robofteja ja muuta
teollisuusautomadtiota. Tyypillisesti robotteja kdytetcicn erilaisiin kappaleiden kasittelytehtaviin. Robotteja
voidaan monesti hyédyntcd tehiGvissé, joiden tekeminen olisi ihmisille vaikeaa tai vaarallista. Toisaalta robotit
voivat kuitenkin itse aiheuttaa tySpaikoille uusia riskejd, jotka on ofettava huomioon.

Tyoéturvallisuuskeskuksen asiantuntija Markku Tolvanen arvioi,
eftd teollisuuden tydtapaturmien maard tehtyja tydtunteja kohti
on laskusuunnassa.

"Toki kun toitd tehd&dn paljon, niin aina joskus tapatur-
miakin sattuu. Nykyisin teollisuudessa tapahtuu vuosittain noin
18 000 tapaturmaa, joista pari tuhatta tydmatkoilla”, Tolva-

nen kertoo.
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Teollisuusautomaation yleistyminen on véhentanyt
joitakin tapaturmariskejé, mutta toisaalta tuonut monille
tydpaikoille uudenlaisia vaaratekijsita. Maailmalla on
saftunut vakaviakin robottitapaturmia — jopa tydntekijan
kuolemaan johtaneita.

”Automaatio on sindnsd hyva asia, koska se

vapauttaa tydntekijét monista raskaista toistd ja tyon



pakkotahtisuudesta. Se osaltaan véhentad tydperaisia tuki- ja

likuntaelinsairauksia”, sanoo Tolvanen.

"Erilaiset koneiden hairié- ja poikkeustilanteet tuovat kui-
tenkin omat haasteensa ja riskinsa.”

Yleisia robottien aiheuttamia onneftomuustyyppeijd ovat
isku ja térmdys, puristuksiin j@@minen sekd erilaiset mekaa-
nisten vikojen — esimerkiksi hydrauliikkaletkujen vioittumisen —

aiheuttamat onnettomuudet.

Monet tahot vastuussa koneturvallisuudesta
Vaaratilanteet tydpaikoilla syntyvat useimmiten silloin, kun
ihminen on robotin foiminta-alueella tai sen I&hiympéristéssa.

Koneiden turvallisuutta koskevissa saddoksissd vastuu turval-

lisuudesta kohdistuu koneiden suunnittelijoihin ja valmistaijiin
sekd koneita hankkiviin ja kéyttaviin tydnantaijiin.

Koneen suunnittelijan ja valmistajan velvollisuus on tun-
nistaa koneeseen liittyvat vaarat ja arvioida niisté aiheutu-
vat riskit. Valmistajan velvollisuutena on toimittaa kéyttdoh-
jeet ja varmistaa, eftd kone tayttad sitd koskevat turvallisuus-
vaatimukset.

Koneen machantuoja tai myyijé toimittaa koneen ostajalle
kaytto-, huolto- ja tarkastusohjeet. Naissa ohjeissa tulee olla
muun muassa tiedot koneen turvallisesta kaytosta, tarkastuk-
sesta, korjauksesta ja kunnossapidosta, melutasosta seké tun-
netuista riskeista.

Tyonantajan on valittava tydntekijan kayttoon kyseiseen
tydhén ja tydolosuhteisiin tarkoitettu ja turvallinen tydvaline.

Tolvasen mukaan erityistd huomiota on kiinnitettava
huolto- ja korjaustdiden turvallisuuteen seka toimintaan hai-
ridtilanteissa. Jos automatisoidulla linjalla havaitaan ongel-
mia, tyontekijdiden ei yleensd kannata ryhtya etsimaan vikaa
koneiden ollessa vield kaynnissa.

"Koneiden valmistajat ovat pyrkineet minimoimaan tapa-
turmien mahdollisuutta. Valmistuslinjoille on yleensa asennettu

erilaisia turvalaitteita.”

Huoltotsihin liittyy vakavia riskeja

Esimerkiksi turva-aitojen, valoverhojen ja turvamattojen avulla
pyritGén estdmadn tapaturmia automatisoiduilla tuotanto-
linjoilla.

Turva-aitojen avulla voidaan erottaa robotin toiminta-alue
muusta ympdaristdsta. Aitojen avulla estetddn esimerkiksi hor-
jahtamisesta aiheutunut tahaton joutuminen vaara-alueelle.
Vaara-alueet voidaan osoittaa merkkivaloilla ja varoituskil-
villa.

“Mahdollisessa hairidtilanteessa aidatkaan eivat tosin
aina estd ihmisid menemasta vaaralliselle alueelle proses-
sin ollessa kdynnissd. Joku voi mennd vaikkapa korjaamaan
vikaa liian |dhelle toiminnassa olevia koneita”, Tolvanen huo-
mavuttaa.

Jos valmistuslinjalla on useampia henkilsitd t3issé samaan
aikaan, joku heista saattaa vahingossa kytked robotin kayn-
tiin, vaikka sitd ollaan parhaillaan huoltamassa. Silloin toi-
minta-alueella oleva huoltohenkild on vaarassa.

Jotkut teollisuusrobotit tekevat tydta suurella nopeudella,
joten onnettomuustilanteissa tydntekijan saamat iskut voi-
vat olla erittain vakavia. Lisdksi robotin toiminta-alueen sisd-
puolelle meneva henkild saattaa jaada esimerkiksi robotin ja
turva-aidan valiin puristuksiin. Mikali samalla alueella on toi-
minnassa useita robotteja, ihminen voi myds jaada puristuk-

siin kahden robotin vdliin.

Antureista lisGturvaa
Konepajarobotin toiminta voidaan katkaista esimerkiksi antu-
reihin kytketylla turvamatolla, jos joku on menossa laitteen

toiminta-alueelle.

3-4/2020 prometalli 9



Maton sisdllé on kaksi metallipintaa, jotka on erotettu toi-
sistaan sahkda johtamattomilla valikappaleilla. Kun maton
paalle astutaan, se aiheuttaa oikosulun néiden pintojen vélille,
jolloin turvarele tai turvalogiikka sammuttaa laitteen.

Myés valokennojen ja valoverhojen avulla voidaan valvoa
vaara-alueelle kulkemista. Nama suojamenetelmat soveltuvat
efenkin sellaisiin paikkoihin, joissa laitteen toiminta-alueelle
joudutaan kulkemaan usein.

“Robottien turvalaitteilla on oma logiikkansa, mutta suo-
jaukset eivat vélttamatta toimi kaikissa tilanteissa. Aivan kaik-
keen ei osata varautua. Usein tapaturma on monen tekijén
summa”, Tolvanen varoittaa.

Nimenomaan erikoistilanteissa tydpaikoilla tarvitaan
vakaata harkintaa ja maalaisjarkea.

"Joskus aitoja ja muita suojauksia puretaan tuotantolin-
joilta omin pdin, koska niiden katsotaan hairitsevéan tai hidas-
tavan tyéntekoa”, ihmettelee Tolvanen.

Markkinoille on tullut joitakin kevyita robottimalleja, jotka
ovat ihmisille melko turvallisia. My&s konendén ja tekodlyn

kehittyminen parantaa vahitellen robottien turvallisuutta.
Jarki kdateen konepaijoilla

Tolvanen korostaa, ettd suurin osa konepajatapaturmista ei

johdu roboteista tai muistakaan koneista.
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Suojaimien
oikea kaytto

konepaijoilla on

tarkeaa.

Monesti konepajojen tapaturmia voitaisiin ehkaistd noudatta-
malla tydpaikalla parempaa siisteytta ja jarjestysta.

"Yleisimmat tapaturmat teollisuudessa liittyvat itse asiassa liu-
kastumisiin ja kaatumisiin. Myés erilaiset kasitapaturmat ovat
tavallisia”, Tolvanen luettelee.

Teollisuuden tydntekijdiden kasien suojaksi on kehitetty muun
muassa viiltosuojahansikkaita. Niita ei kuitenkaan aina kéytetd —
eikd aivan kaikissa tilanteissa pitaisikaan kayttaa.

"Suojahansikkaiden kaytoa pitdisi harkita tilanteen mukaan.
Kasineilld on ehka hyva tarttua tydkaluihin, mutta toisaalta pora-
koneet tai sorvit voivat myds tarttua kitkapintaisiin kasineisiin. Sil-
loin tydntekijan sormet voivat olla vaarassa. Nahkahansikas voi
joissakin tilanteissa olla turvallisempi valinta”, Tolvanen pohtii.

“Suojaimien oikea kaytté konepaijoilla on tarkeaa. Lisaksi val-
mistuslinjalla oleviin robotteihin on osattava suhtautua oikein. Nii-
hin pitad perehtyd ja tehda riskinarviointeja.”

Tolvanen muistuttaa, ettd robottien valmistaja ei valttamatta
tiedd, millaisissa olosuhteissa koneita tydpajoilla kaytetaan. Ris-
kinarvioinnissa on pohdittava eri vaaratilanteita ennakolta ja tun-
nistettava sellaisetkin riskit, joita kayttdohjeissa ei ole osattu ottaa
huomioon.

"Turvallisuus paranee, kun tydhén valitaan oikeanlaiset
koneet ja vdlineet ja sitten kaytetadn niita oikein. Ylipaataan tek-

niikkaan ei pida luottaa likkaa”, Tolvanen muistuttaa. B
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HYVA TEOLLISUUSVALAISTUS
EDELLYTTAA KUNNOILLISTA
SUUNNITTELUA

TEKSTI: AR MONONEN KUVA: PIXABAY
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Tuotantolinjojen ja muiden teollisuustilojen valaistus voi vaikuttaa tuottavuuteen ja
tysturvallisuuteen. Samalla vuden tekniikan sovellukset kenties auttavat parantamaan
merkittGvasti valaistusratkaisujen energiatehokkuutta ja siten pienentavat energiakustannuksia.
Monet teollisuusympdristét ovat kuitenkin valaistuksen kannalta haasteellisia. Sopivien
valaisimien valintaa ja sijoittelua on siis syytd harkita huolella.

Valaisimilla on teollisuudessa monenlaisia tehtavia. Valaistus-
kohteet voivat ulottua kokonaisen kokoonpanohallin valaistuk-
sesta aina pienempien tuotantoyksikdiden valaistukseen, tuo-
tetestauksen tiloihin sekd laadunvalvontaan. Pihoilla taas tarvi-
taan tehokasta aluevalaistusta.

Kun asiat nahdaén paremmin ja selvemmin, henkilostd voi
keskittyd paremmin, jolloin virheet tydnteossa vahenevat. Toi-
saalta valaistuksen olisi hyva olla myds ympéristdystavallista
ja taloudellista.

Markkinoilla on monentyyppisid innovatiivisia valaistus-
ratkaisuja, jotka tayttavat kayttdtilanteiden vaatimukset. Valai-
similla voidaan parantaa laatua, tuottavuutta, tydhyvinvointia

ja turvallisuutta.

Valaisimilla on

teollisuudessa

monenlaisia tehtavia.

Valtamatta kaikki valaisintyypit eivat sovellu kaikkiin teol-
lisuusymparistdihin. Varsinkin raskaan teollisuuden laitoksilla
esiintyy korkeita lampétiloja, polyisyytta ja rajahdysvaaralli-
sia kohteita. Téllaisiin paikkoihin on usein asennettava erikois-
valaisimia. Niin ikdén on pohdittava sekd itse valaisimien etfta
my®s tydtilojen suojauksia.

Teollisuusvalaistuksessa on siis paljon tydsarkaa ammatti-

taitoisille valaistussuunnittelijoille.

Ympadriston olosuhteet vaikuttavat valaisimiin
Perinteisesti valaisimia on asennettu hallien kattoon, mutta se
ei ehkd ole ainoa tai paras vaihtoehto. Valaisimia on ehka
hyva sijoittaa myds Iéhelle tydpisteitd, tai sitten korkeisiin
valaistusmastoihin. Oleellista on saada riittavasti valoa juuri

sinne, missa sitd tarvitaan.
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"Teollisuusvalaistuksessa on syytd kéyttaa tehokkaita
ja vaikeissakin ympdaristéolosuhteissa toimivia valaisimia”,
muistuttaa valaisimia ja valaistusratkaisuja toimittavan
LEDVANCEn myyntip&allikké Timo Vinnari.

"Esimerkiksi likaantuminen ja lémpd voivat vaikuttaa valai-
simien toimivuuteen.”

Vinnarin mukaan joihinkin kayttésovelluksiin saattaa olla
vaikeaa 16ytaa vaikkapa riittavan hyvin lampdd kestavia teol-
lisuusvalaisimia.

“Muun muassa paperitehtailla valaisimet voivat joutua kes-
tdmaan jopa +100 °C:n lampdtiloja seka kosteutta ja likaan-
tumista. Esimerkiksi LED-lamput tyypillisesti kestavat paremmin
kylmyytta kuin kuumuutta.”

“Loisteputkia kaytetadn edelleen paljon teollisuusvalaistuk-
sessa, usein isoina ryhmia hallien katoissa. Toisaalta loisteput-
ket ovat jGamassd pois kéytdstd muutaman vuoden kuluttua
EU:n energiatehokkuussaadosten takia.”

“Kuitenkin LED-ratkaisut kehittyvat koko ajan paremmiksi,
ja jo nyt monet LED-lamput toimivat hyvin noin +50 °C:n |ém-
potiloissa. Erikoismallit kestavat ainakin +90 °C:n lampéa”,

Vinnari vakuuttaa.

Valotehoa tarvitaan

Myds suurpainenatriumlamppuja ja monimetallilamppuja kay-
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tetddin yha useissa teollisuuslaitoksissa. Ylipaataan purkaus-

lamput ovat edelleen hyvid ja toimivia vaihtoehtoja.

"Tallaisilla lampuilla saadaan aikaan suuria valotehoja.
Lamput voivat olla jopa 2 000 watin tehoisia ja ne soveltuvat
myds aluevalaistukseen”, Vinnari kertoo.

"Kaikkia tallaisia lamppuja ei viela ole mahdollista kor-
vata LED-sovelluksilla. Esimerkiksi natriumlamput ovat fyysisesti
pienikokoisempia kuin vastaavan tehoiset LED-ratkaisut. Tasta
syysta LEDeja ei valttamatta voida asentaa korkeisiin ole-
massa oleviin valaistusmastoihin, koska silloin muun muassa
tuulikuorma voisi aiheuttaa ongelmia.”

"Kehitystyd LED-lamppujen osalta kuitenkin jatkuu, ja jo
nyt uudet valaisinasennukset ovat suurimmalta osin LED-poh-
jaisia.”

Valaistussuunnittelu ratkaisee kuitenkin paljon. Valaisimien
oikea sijoittelu on ofettava huomioon.

“Kaikkia valaisimia ei aina tarvitse asentaa nimenomaan
kattoon. Energiatehokasta valaistusta saadaan toki aikaan
parantamalla valaisimien rakennetta, mutta my&s suunnitte-
lemalla asioita etukdteen ja sijoittamalla oikeat valaisimet
oikeisiin paikkoihin, kenties viela oikealla tavalla ohjattuina”,
korostaa Vinnari.

Valaistuksen ohjauksessa voidaan soveltaa esimerkiksi péi-

vanvaloautomatiikkaa.
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Nykypadivédnd

LED-lamput ovat
kehittyneet jo varsin
hyviksi.

"Teollisuusympadristoissa on kuitenkin otettava turvallisuus-
kysymykset huomioon, joten tiloja ei ehka voida pitaa aina-
kaan taysin pimeind. Valotehoja voidaan toki monesti vihen-
t8& muun muassa varastotiloissa ja kokonaan automatisoi-

duilla tuotantolinjoilla.”

Valaistus vahentdd vaaroja

Tuotantolinjoilla valaisimia joudutaan ehka suojaamaan jol-
lakin tavalla. ltse valaisinta on kenties suojattava likaantumi-
selta, mutta myds tuotantotilaa on joskus suojattava valaisimen
mahdollisesta rikkoutumisesta aiheutuvilta sirpaleilta.

"Varsinkin elintarviketeollisuudessa on varmistettava, ettd
valaisimesta ei irfoa mitadn sirpaleita ruokatuotteiden jouk-
koon”, Vinnari tdhdentdd.

"Suojauksia farvitaan usein my&s kemianteollisuudessa,
missd saattaa olla rajéhdysvaarallisia tiloja. Silloin valaisimet
on valittava suojausluokitusten perusteella.”

Vinnari muistuttaa, eftd hyvé ja tehokas valaistus vahentda
osaltaan tydntekijdiden tapaturmariskia teollisuuskohteissa.

Vanhanmallisten valaisimien rikkoutumisen vaaraa voi-
tiin vahentdd esimerkiksi ylipaineventtiileilld. LED-lamput eivét
yleensad menekaan rikki kovin herkasti.

"LED-ratkaisuissa on myds se hyva puoli, ettd niilla voi-
daan saada merkittdvaa energiansddstod. Tyypillisesti LEDien
kéyttodnotolla padstaan vahintaan 50 prosentin sadstéihin
aikaisempaan jarjestelmaan verrattuna. Jos liséksi asennetaan
valaistuksenohjausjarjestelmd, energiansdastd voi olla jopa
70-80 prosenttia”, Vinnari sanoo.

"Nykypaivana LED-lamput ovat kehittyneet jo varsin
hyviksi. Ne soveltuvat kéyttoon jopa 90-100 prosentissa kai-

kista tilanteista”, arvioi Vinnari.

Hyvda teollisuusvalaistusta kokonaistoimituksilla
Teollisuuden valaistusremonttiprojektit kannattaa suunnitella
ammattimaisesti ja huolellisesti. Valaistuksen kokonaistoimitus
on usein hyvé ratkaisu teollisuustiloissa.

Hyva valaistus parantaa tydtehokkuutta, turvallisuutta ja
tydviihtyvyyttd.

"Toimitamme paljon teollisuusvalaistusta laitoksiin, toimis-
toihin ja pysdakaintihalleihin, niin sisa- kuin ulkotiloihinkin”,
kertoo Valoremontti Oy:n toimitusjohtaja Petri Rapeli.

Hanen mukaansa teollisuuden tydvalaistus on toteutettava

siten, ettd valoa riittad ja valaisimet saadaan oikeisiin paik-

koihin.
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“Monesti esimerkiksi valaisimien ohjauksessa ja sijoit-
telussa on ollut puutteita, joita voidaan korjata valaistusta
saneeraamalla. Myds kaapelit saattavat olla elinkaarensa
lopulla ja ne kannattaa vusia.”

"Uusien valaisimien avulla voidaan tyypillisesti myds saés-

taa energiaa ja valaisinhuollon kuluja”, Rapeli muistuttaa.

Valaistus kerralla valmiiksi
Seka vudis- ettd korjausrakentamisessa asennetaan nykyisin
padasiassa LED-tekniikkaan perustuvia valaisimia ja valaistus-
jarjestelmid.

“Muut valaisintyypit ovatkin paljolti poistumassa markki-
noilta muun muassa vusien EU-saadésten mydta”, huomaut

taa Rapeli.
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Valaistussuunnittelun |&htskohtana on tilojen ja I&htatilan-
teen huolellinen kartoittaminen.

“On selvitettavd, millé tavoin valaistusta halutaan kayttaa
ja millaisia reunaehtoja on otettava huomioon.”

“Voimme hoitaa suunnittelun, asennuksen ja projektinjoh-
don ‘avaimet kateen’ -tyyppisend kokonaistoimituksena, jolloin
valaistus saadaan kerralla kuntoon”, Rapeli lupaa.

Toisinaan valaisimien sijoittelussa on omat haasteensa esi-
merkiksi kiinteiston rakenteiden takia.

"Joskus my&s vaikkapa varastohyllyt saattavat olla valais-
tuksen tiella. Kaikki tallaiset ongelmat on kuitenkin téhan men-

nessd saatu ratkaistuksi.”

Alykésté valaistuksenohjausta
Viime aikoina Valoremontti Oy on uusinut muun muassa
Roclan trukkitehtaan koko valaistuksen Jarvenpadssa.

"Saneerauksen yhteydessa asennettiin dlykas valaistuksen-
ohjausjarjestelma sekd tuotanto- ettd toimistotiloihin”, Rapeli
tasmentaad.

Alykkaésti ohjautuva valaistusjdriestelma sééstad rahaa ja
samalla mahdollistaa tilojen kayttétarkoitusten muutokset hel-
posti.

Roclan ohjausjarjestelma on langaton systeemi, jossa
valaisimilla on erilliset liiketunnistimet. Ne voidaan ohjelmoida
siten, ettd tunnistimen havaitessa liikettd myds tydpisteen |Ghi-

ympariston valaisimet kytkeytyvat padlle, mutta tavallista pie-
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nemmdlla valoteholla. Tallgin valo saadaan kohdistettua
sinne, missd sita tarvitaan.

Koko tehtaan valoremontti toteutettiin tehokkaasti kolmessa
kuukaudessa tuotantoa héiritsemattd.

“Sittemmin Roclasta on kerrottu, ettd paremman valaistuk-
sen mydtd tuotannon tehokkuus on parantunut seitsemén pro-
senttia ja tydhyvinvointi perdti 98 prosenttia. Lisaksi tyén laa-
dun on havaittu parantuneen”, toteaa Rapeli.

Tehtaan valaisimiksi asennettiin Philipsin toimittamat LED-
valaisimet.

"Asennustdistd vastasi Valoremontin neljén hengen tiimi.
Tassa kohteessa oli lisaksi mukana alivrakoitsijan asentajia.”

“Juuri nyt olemme uusimassa Helsingin Salmisaaren voima-

laitoksen ulkovalaistusta”, Rapeli mainitsee.

Ledimo Oy:n LED-syvasdteilijét
teollisuusvalaistuksen edellakavijéina
Teollisuuden suosituimpia valaisimia nyky&én ovat syvésd-
teilijat ja lineaariset moduulivalaisimet. Eri ominaisuuksiensa
ansiosta valaisimet voidaan myds kytked monenlaisiin valais-
tuksenohjausjdrjestelmiin.

LED-tekniikkaan perustuvat valaisimet ovat erittain kustan-
nustehokkaita.

"Kun edellisen sukupolven tekniikka vaihdetaan uuteen

LED-teknologiaan, energiankulutuksessa saadaan jopa 60-70

Valaistussuunnittelun
Idhtokohtana on tilojen

J

ja lahtétilanteen huolellinen

kartoittaminen.

prosenttia sadstdja. Ne tuovat lisGeuroja suoraan kassaan”,
sanoo Ledimo Oy:n toimitusjohtaja Ari Varjonen.

"Olemme toimittaneet LED-feollisuusvalaisimia merkittd-
viin kohteisiin, kuten konepajoihin, paperitehtaisiin ja varas-
totiloihin — samoin kuin tuotantotiloihin, joissa asennuskorkeu-
det vaihtelevat suuresti. Kaikissa kohteissa energiascdstdt ovat

olleet huomattavat.”

Valaistuksen ohjaus
Monissa tilanteissa valaisimien itseohjautuvuus sadstaa
energiaa ja kustannuksia.

"Esimerkiksi Stream IP65 -sarjan itseohjautuvissa valai-
simissa on integroitu mikroaaltotunnistin: ndma valaisimet pys-
tyvat ohjaamaan itse itseddn jopa 15 metrin korkeudelta. Ne
kytkeytyvat paalle sité mukaa kuin tiloissa havaitaan liiketta”,
toteaa Varjonen.

Tarvittaessa valaisimia voidaan ohjausta kayttamalla myos
himmentad portaattomasti. Se on hyvé ratkaisu esimerkiksi sil-
loin, kun valaistavalla alueella ei tarvita jatkuvasti tayta valo-
tehoa.

"Esimerkiksi varastoissa, joissa kdyd&dn vain satunnai-
sesti, ei ole tarvetta jatkuvalle valaistukselle. Tuolloin itseohjau-
tuva Stream P65 -syvasateilija on optimaalinen vaihtoehto.”

Varjonen arvioi, ettd nykyaikainen teollisuusvalaistus kan-

nattaa toteuttaa itseohjautuvilla valaisimilla.
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"On myds kohteita, joissa on/off -toiminto on perusteltua.
Erillisten ohjausjarjestelmien kaytdlle ei aina 16ydy hydtyperus-
teita kaikissa kohteissa.”

"Vaihtoehtona ovat myds lineaariset Easy IP65 -valaisi-
met, joilla korvataan lghinng perinteiset loisteputkivalaisimet.
Né&mé valaisimet soveltuvat kohteen kdyttétarpeen mukaan
myds korkeisiin teollisuustiloihin.”

"Syvasdteilijoita tarvitaan kuitenkin maarallisesti véhem-
mdn saman valotehon aikaansaamiseksi. Yleisesti ottaen syva-
sateilijsilla korvataan kaasupurkaus- ja monimetallivalaisi-

met”, Varjonen mainitsee.

Dialux-mallinnuksella hyviin tuloksiin
Valaistussuunnitteluun voidaan kéytad Dialux-ohjelmaa, jonka
avulla saadaan mallinnettua kohteeseen tarvittava valoteho.

“Ledimo Oy varmistaa poikkeuksetta valaistavan kohteen
suunnitelmallisen lopputuloksen mallintamalla kohteen ennen
tarjousta.”

“Kartoitusvaiheessa katsotaan, mikd valoteho kohteeseen
tarvitaan (Ix/luxia). Mallinnuksen avulla selvitetdan, mika
Stream IP65 -valaisin tuottaa vaadittavan lopputuloksen tiet-
tyyn kohteeseen”, Varjonen kertoo.

Valaistus tilanteen mukaan

Teollisuudessa saatetaan tarvita myds valaisimia, joiden tulee

kestaa poikkeuksellisen lampimat tai kosteat olosuhteet.
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LED-tekniikkaan perustuvat

J

kustannustehokkaita.

valaisimet ovat erittain

"Valaisimia [6ytyy myds ndihin tarpeisiin”, Varjonen
tahdentaa.

"Esimerkiksi tunnetun suomalaisen muovialan sopimusvalmis-
tajan Okartek Oy:n varastot Kaarinassa valaistiin Ledimo Oy:n
Stream IP65 -tyyppisilla itseohjautuvilla LED-valaisimilla.”

Okartekin Erkki Vanhasen mukaan varastotilojen valaistuksen
ohjaus onnistui tallaisilla valaisimilla loistavasti.

Myds PKP-Machining Oy:n konepajan tuotantotilojen valaistus
toteutettiin Stream IP65- ja Easy IP65 -LED-valaisimilla. PKP-Machi-
ning Oy on Riihikoskella sijaitseva keskiraskaiden kappaleiden
lastuavaan tydstéon erikoistunut metallialan sopimusvalmistaja.

"Toimitusjohtaja Antti Satildn mukaan PKP-Machining sai tuo-
tantotiloihin kyseisilla valaisimilla loistavan ja energiatehokkaan
lopputuloksen”, Varjonen iloitsee saamastaan palautteesta.

Teollisuusalueiden ulkoalueiden valaistus on myds térked
osa-alue.

“ledimo Oy suosittelee sitd varten valonheittimia laajasta
Cast 2 -tuotevalikoimasta. Ulkoalueiden valaistus niin ikéén mal-

linnetaan erikseen”, Varjonen mainitsee. M
|
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Valcremontti

Enemman tulosta, vihemman stressia.

* Energiansadsto jopa 90 %.

e Lisda tuottavuutta ja hyvaa oloa.

* Huolehdimme projektista alusta loppuun.
¢ Investointi maksaa itse itsensa.

* Luomme valoa, jolla on vihrea jalanjalki.

- Fiksulataus

Sdhkoautojen latausratkaisut fiksusti ja nopeasti.

e Avaimet kiteen -toimitus

* Selked kokonaistoimitus

* Alykkaat jarjestelmat

 Seuranta ja maksuliikenne

e Palvelusopimus investoinnin sijaan

EASY IP65 JA STREAM IP65
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TOIMIVA PIENTARVIKELOGISTIIKKA
ON MENESTYKSEN EDELLYTYS

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Pientarvikelogistiikka ja logistinen kilpailukyky ovat markkinoilla pysymisen ja
menestymisen edellytys metalliyrityksellekin. Pientarvikkeet eivét yleensa ole
euromddrdisesti suuri tuoteryhma yritykselle, mutta niiden merkitys on olennaisen
suuri, jos niiden puutos aiheuttaa tuotannossa hairiéitd.




"Pientarvikkeet ovat komponentteja, joissa on monesti paljon
tapahtumia, mutta pientarvikkeet eivat valttamatta ole euro-
madrdisesti asiakkaalle strategisia tuotteita. Ne kuitenkin
muuttuvat strategisiksi siind vaiheessa, kun ne puuttuvat ja tuo-

tannossa tulee sen vuoksi ongelmia ja tuotantohairidita. Pien-

tarvikelogistiikka on aivan keskeinen menestystekija metalliyri-

tykselle”, Ferrometal Oy:n toimitusjohtaja Mika Brandt toteaa.
Ferrometal on Wurth-konserniin kuuluva ltdmeren alueen

johtava kiinnitystarvikkeiden ja asiakkaiden lopputuotteen

kokoonpanoon seka asentamiseen kaytettavien pientarvikkei-

den toimittaja.

Hintaansa merkittavémpi
Pientarvikelogistiikkaan ei aina kiinnitetd tarpeeksi huomiota.
Brandtin mukaan monesti kuulee kommentteja, etté “me
olemme tallainen pk-yritys, ja pientarvikelogistiikka ei ole
meille niin tarked asia”. Runsaista pientapahtumista kertyy kui-
tenkin paljon hukkaa, jos ne vaativat ylimaaréista selvittelya
ja toimintaa.

Metallifirmoissa usein joku hoitaa sivutéingdn erilaisten
pientarvikkeiden hankintaa. Talléin asiat jGavat helposti kii-
reellisempien tdiden jalkoihin, ja niita hoidetaan viiveelld tai

silloin kun ongelma on jo padlla. Talldin pientarvikkeiden han-

Skaalautuvuutensa ansiosta CleverBin soveltuu seka pk-sektorille, etté suurteollisuuden volyymeihin.




Ratkaisevaa on toimittajan kyvykkyys, verkostohallinta ja laatu lépi koko
tilaustoimitusketjun.

kinnan prosessikustannus nousee pilviin, kun sitd verrataan
itse pientarvikkeen hintaan. Puhumattakaan siitd, ettd tilanne
johtaa tuotantokatkoksiin, joilla voi olla jo kohtalokkaat seu-
raukset. Isot kumppanit eivat kovin kauan katsele alihankkijan
tuotantohdirisita.

"Siksi perusasioiden pitaa olla kunnossa. lise ajattelen,
eftd pienen kasvavan yrityksen kannattaa laittaa asiat kun-
toon jo mahdollisimman aikaisessa vaiheessa. Silloin jarjestel-
mat ja logistikka vastaavat lahes automaattisesti kasvun haas-
teisiin ja mukautuvat yrityksen kehitykseen. Nain kasvavan yri-
tyksen tuotanto ei takkua”, Brandt sanoo.

Hanen mukaansa pientarvikelogistiikka kannattaa automa-
tisoida mahdollisimman pitkélle, eli hyddyntaa loT-ratkaisuja
ja organisaation vélisen tiedonsiirron automaattisia ratkaisuja
mahdollisimman pitkdlle. N&in saadaan kaikki hukkatyd ja
-aika pois, jolloin yritys voi keskittyd olennaiseen.

Brandt korostaa vield, etté pientarvikkeet vaativat saman
tarjontaketjuajattelun kuin isommat strategiset tuoteryhmatkin.

Koko toimitusketjun pitdd toimia myds poikkeusoloissa.
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Pientarvikelogistiikka

kannattaa
automatisoida
mahdollisimman pitkaille.

Pienyrityksessédkin voidaan automatisoida
Suuryrityksiss@ alkaa Suomessa olla aika hyva ymmarrys siitd,
ettd logistiikalla on keskeinen merkitys menestymisessa ja sii-
hen panostetaan kaiken aikaa enemman. Ennen kaikkea sen
automatisointiin. Pienyrityspuolella on vield parantamista
tdssa asiassa. Brandtin mukaan on tarkedtd, etta pientarvike-
logistiikkaan on valittu kumppanit, jotka hoitavat logistiikan
tavallaan taustalla.

"Alkuvaiheessa ei tarvitse lGhted investoimaan isoihin jér-
jestelmiin. Pk-yrityksenkin kannattaa hankkia kumppaneita,
jotka pystyvat tarjoamaan kustannustehokkaita automaattisia
palveluratkaisuja, joista asiakkaalle ei oikeastaan koidu juuri
lisakustannuksia, vaan pelkastaan hydtyja. Esimerkking voi-
daan oftaa esimerkiksi uusi CleverBin -palvelumme, joka sopii
hyvin pienyrityksille, mutta skaalautuu helposti suuryritystenkin
tarpeisiin”, Brandt sanoo.

Kaytanndssa CleverBin -laatikko tilaa itse automaattisesti
taydennyksen, kun laatikko alkaa tyhjentyd. Laatikossa on
optinen silmd, joka skannaa laatikon pinnan tasoa. Kun mate-
riaalitaso laskee tiettyyn ennalta méadritettyyn tasoon, laatikko
tiloa automaattisesti taydennystad matkapuhelinverkon kautta.
Mitaan RFID-, viivakoodi tai vaakajarjestelmia ei tarvita. Jar-
jestelma on myds paikkariippumaton, eli mitaan erillisic ofto-
hyllyckaan ei tarvita, vaan ottolaatikot voivat olla kéyttépai-
kan vieressa.

"Varaston arvoja ei tarvitse pitdd korkealla, puskuriva-
rastoja ei tarvita juurikaan, ja kuitenkin tuotannossa on koko
ajan varmuus siitd, eftd tuotanto ei pysahdyn pientarvikepulan
vuoksi. Asiakkaan ei tarvitse miettia taydennystilauksia. Toimi-
tuksen tullessa joko asiakas tai meidan henkilomme taydentad
ottolaatikot paikan paalla. Téméa on asiakkaalle edullista kus-
tannuksiltaan”, Brandt kertoo.

Ottolaatikoita voi olla niin paljon, kuin pientarvikenimik-
keet niitd vaativat.

"Jarjestelma on erittdin kustannustehokas ja nopeasti toteu-
tettava. Se skaalautuu erittdin helposti tuotannon mukana”,

Brandt sanoo.

RFID-pohjaiset jarjestelmat
"Erilaiset RFID-jarjestelmat ovat pikkuisen kalliimpia toteuttaa,
mutta edelleen puhutaan maltillisista kustannuksista”, Brandt

SANoo0.



Pientavarahylly on suunniteltu erityisesti pienten tavaroiden sdilyttémisté varten. Se soveltuu kéytéén eri ympdristéissd, esimerkiksi toimistossa,
tyépajassa, teollisuudessa ja arkistohuoneessa. Muovilaatikoiden ansiosta jokaiselle tavaralle voidaan médéritelld oma paikkansa. Samalla myés tyén
tekeminen tehostuu, kun tarvikkeet I6ytyvét nopeasti.

"Esimerkiksi meidén Kanban-ratkaisumme ovat olleet mark-
kinoilla jo kymmenisen vuotta. Laatikoissa on RFID-tunnisteet,
ja kun laatikko tyhjenee, se laitetaan palautusasemalle, joka
skannaa tunnisteen ja filaa automaattisesti tadydennyksen.
Meilla on myds NFC kéaytossa, eli matkapuhelimella voidaan
tilata taydennys. Tama soveltuu erittdin hyvin pk-puolelle, kun-

nossapitoon ja huoltoon”, Brandt toteaa.

Tiedonsiirto saadaan haluttaessa automatisoitua hyvinkin
pitkélle. Erilaisilla jarjestelmdintegraatioilla, kuten EDl-integ-
raatioilla saadaan tehoja, kun asiakkaan jarjestelmét tilaavat
automaattisesti taydennystoimitukset lahettamalla tilaukset suo-
raan tavarantoimittajan jdrjestelmaan, joka muodostaa auto-
maattisesti EDIilauksen. EDI-jcrjestelmdintegraatio vaatii kui-

tenkin asiakkailta [T-osaamista ja -jgrjestelmia.
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Hyllykokonaisuus, joka siséiltda muovilaatikot, on kdteva séilytysratkaisu vaativiin ympdristéihin kuten tydpajaan ja teollisuuteen. Hyllyn voi sijoittaa

keskelle huonetta, jolloin tavaroita voi poimia molemmilta puolilta hyllyé.

Toimivat varastotilat eri kumppanien kanssa
Perinteisemmilta varastotuotetoimittajilta on myds saatavilla
palveluja varaston suunnitteluun ja toteutukseen.

"Voimme tehd@ asiakkaille suunnitelmat varastotilojen
toteuttamiseksi. Meilld on omia ohjelmistoja kaytdssa, joilla
voidaan rakentaa kokonaisia varastosuunnitelmia pohjakuvien
perusteella. Voimme tulla asiakkaan tiloihin paikan pédlle sel-
vittdmaan ja keskustelemaan, jotta kokonaisuus saadaan toi-
mivaksi. Toteutuksen jalkeen voidaan vield tehda jalkitarkas-
tus, ettd kaikki toimii niin kuin on suunniteltu”, AJ Tuotteiden
projektimyyja Mikael Pekkala kertoo. A Tuotteet on Pohjois-
Euroopan johtava yritysten ja yhteisdjen toimitilojen tarpeisiin
erikoistunut perheyritys.

"Periaatteessa voimme yhteistydkumppaniemme avulla
infegroida varastoon mys kokonaisia logistiikkajarjestelmia
varastotuotteiden ylldpitoon, vaikka tdma on véhemman kéy-
tetty muoto. Tavallisempi vaihtoehto on se, ettd asiakas jar-
jestdd omien tavarantoimittajiensa kautta logistiikkapalvelun,
vaikka hyllyjariestelmét ja muu varaston toteutus tulee meilta”,

Pekkala sanoo.
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Varaston selkeys

ja turvallisuus ovat
asioita, joihin pitda kiinnittaa
huomiota.

Al Tuotteilla on pientarvikkeille vakiotuotteita, mutta kaikki
on mahdollista muokata eri tavoin tarvittaessa.

"Yleensa kuitenkin vakiotuotteilla péarjataan hyvin. Meilla
on hyvia valmiita kokonaisuuksia, esimerkiksi hyllyja, joissa
on valmiit kennolaatikot pientarvikkeille”, Pekkala toteaa.

Han muistuttaa myds, ettd varaston selkeys ja turvallisuus
ovat asioita, joihin pitaa kiinnittdd huomiota varastosuunnitte-

lussa. m
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NDT-INSPECTION NDT- TARKASTUSTEN
& CONSULTING OY KUSTANNUKSET KURIIN!

-LAATU ON OSA TURVALLISUUTTA-

NDT- Inspection & Consulting Oy on yksityinen
sertifioitu tarkastus- ja laatupalveluja tarjoava
joustava ja kustannustehokas kotimainen yritys.

Paikallisesti tarjoamme palveluja kaikkialle
Suomeen ja tarvittaessa ulkomaille.
Kysy lisaa ja raataloimme teidan nakoisen
tarjouksen, joka parantaa kilpailukykya ja
toimintaa laadusta tinkimatta!
tel. +35840-5211878
e-mail. info@ndt-inspection.fi
www.ndt-inspection.fi

HAEMME NDT- JA LAATUALAN AMMATTILAISIA

Haemme kasvavaan ja joustavaan yritykseemme NDT-tarkastajia ja laatualan
ammattilaisia.
Tyoymparisto tarjoaa mahdollisuuden joustavaan tyohon ja oppimiseen, seka
sopivassa maarin haasteita ja asiakaskontakteja.
Toivomme hakijoilta NDT-tarkastuskokemusta
Myos hyva QC/QA- osaaminen ja koulutus katsotaan eduksi.
Arvostamme hyvaa IT-osaamista, kiinnostusta tekniseen alaan, kielitaitoa,
liikunnallisia harrastuksia ja hyvia sosiaalisia taitoja.
Tyonkuva on osin projektikohtaista matkatyota (max 2vko kerrallaan), pidemmat
komennukset erikseen ja niihin lisataan projektilisa.
Palkkataso on 3000-5000€ kuukaudessa, riippuen koulutuspohjasta, NDT- luvista ja
muusta osaamisen tasosta.

Yhteydenotot sdhkopostitse: info@NDT-inspection.fi
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Suomessa on korkea tekniikan osaamisen faso. Tamd pdétee erityisesti korkeakoulutettuun

henkilskuntaan. Ongelmana on osaavien metalliyritysten lattiatason ammaittilaisten
[6ytcminen esimerkiksi hitsaustychdn fai tydstokoneiden kéytidjiksi. Metalliala ei houkuta

nuoria eikd naisia. Ratkaisuja tarvitaan.
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“Ei riitd, ettd meilla on ainoastaan korkeakoulutettuja osaaijia,
vaan osagjia tarvitaan lisda joka tasolle. Monessa yrityksessa
kaytetdan paljon ulkomaisia hitsareita, koska kotimaisia ei ole
tarjolla. Talle pitaisi tehda jotakin ylemmalla tasollakin, jotta

ala houkuttaisi enemmén ihmisia”, LUTyliopiston Hitsausteknii-

kan laboratorion johtaja Tuomas Skriko sanoo.

Yhteistyéverkoston kautta osaamista
pk-yrityksille

Suomalainen metalliteollisuus ja sen menestyminen perustuu
pitkalti vientiin ja alihankintaketjuihin, mika tuottaa pk-yrityk-
sille suuria haasteita kehityksessé mukana pysymisessa. Kai-
killa alihankintaketjun toimijoilla pitaa olla aloitekykyd ja toi-
mintakyky@ ongelmien ratkaisemiseen. Metallialan pienemmat
alihankintayritykset voivat kouluttautua ja hankkia osaamista
yhteistyéverkostonsa kautta.

"Kun pk-yritys |éhtee tai padsee mukaan isomman yrityk-
sen muodostamaan verkostoon, heille valuu sitd kautta laatu-
vaatimuksia tydn laadulle ylhaalta pain. Hankkeen osaaminen
ja vaatimukset tulevat osittain paghankkijan kautta. Se tietylla
tavalla pakottaa pk-yritykset pysymadn mukana kilpailussa”,
LUTyliopiston Hitsaustekniikan laboratorion taydennyskoulu-

tuksesta vastaava Antti Martikainen sanoo.

7

tehneet lapilyonnin
korona-aikana.

Digitaalisuus ja
etdoppiminen ovat

Parempaa kommunikaatiota ketjun siséllé
Alihankintaketjuissa on tyypillistd, ettd kefjuun kuuluva pie-
nempi konepaja saa padhankkijalta piirustukset, joiden
mukaan tydstettéva kappale pitdisi tehda. Skrikon mukaan
monesti syntyy ongelmia ohjeiden tulkinnoista ja siitd, pitaako
tyd tehda tarkalleen piirustusten mukaan.

"Ketjukommunikaation ja verkoston kommunikaation
pitad olla kunnossa. Kokonaishankintaketjun hallinta ja toimi-
vuus on vaativa tehtdvd, aivan erityisend haasteena on ket
jun sisdinen kommunikaatio. Varsinkin suunnittelun ja valmis-
tuksen yhteistyd voi olla haastavaa, koska suunnittelu tapahtuu
yleens suunnittelutoimistossa ja valmistus konepajoissa. Tarvi-
taan tarkoituksenmukainen yhteys suunnittelijan ja toteuttajan
valilla. Pienistakin asioista voi tulla isoja, jos tieto ei kulje ket
jussa. Vuorovaikutusta tehostamalla asiat selvigisivat riittévan
ajoissa, eikd niitd tarvitsisi jalkeen pé&in alkaa korjaamaan”,
Skriko sanoo.

Vuorovaikutuskykyja voitaisiin kehittaa koko valmistusket-

jua yhdessa kouluttamalla, vuorovaikutteisesti.

28 prometalli 3-4/2020

LUTyliopiston Hitsaustekniikan laboratorion johtaja Tuomas Skriko
sanoo, ettd pienistdkin asioista voi tulla isoja, jos tieto ei kulje ketjussa.

Vuorovaikutusta tehostamalla asiat selvidisivét riittévén ajoissa, eikd niité
tarvitsisi jalkeen péin alkaa korjaamaan

"Yksi vaihtoehto on, eftd rakennetaan isompi projekti-
kokonaisuus, mihin haetaan rahoitusta esimerkiksi Business
Finlandilta, kuten LUT on tehnyt. Projektiin rakennetaan eri
firmoista sopiva ekosysteemi. Kaikkien ei tarvitse olla konepa-
joja, vaan mukana voi olla esimerkiksi suunnittelutoimistoja ja
muita tuotantoketjun yrityksic. Projekti toteutetaan taman kon-
sortion sisdllé. Kaikki syntyvé tieto ja osaaminen on koko ryh-
man kaytéssa ja hyodynnettavissa”, Skriko sanoo.

Hitsaustekniikan laboratorio jarjestaa taydennyskoulutus-
kursseja sekd suoraan myéskin yrityksille réatalsityja koulu-
tuksia. Naiden laajuus ja sisalté raataldidaan aina tarpeen
mukaan, jos yritys haluaa saada esimerkiksi oppia tietyn
materiaalin hitsaukseen liittyvisté asioista. Osallistujat ndissa
voivat olla aina kaytanndn hitsareista ylemman tason henki-
[5ihin.

"Iso osa kurssiemme osallistujista on isommista yrityksistd,
mutta enenevéssd madrin on myds pienempien firmojen hen-
kilskuntaa mukana. Sama patee raataldityihin yrityskoulutuk-
siimme. Haluamme jalkauttaa saamiamme tuloksia ja osaa-
mista kaytantoon suomalaisiin yrityksiin”, Martikainen sanoo.
Digitaalisuus lisééntyy - kdytdnnon
harjoitteluakin tarvitaan
Digitaalisuus ja etGoppiminen ovat tehneet |Gpilydnnin korona-
aikana ja tulleet jaadékseen opetukseen. Etdoppimisen tydka-
luja kehitetaan koko ajan ja niita opetellaan hyédyntamaan
taysimaaraisesti. Uusilla etdopetukseen soveltuvilla digisovel-

luksilla selvitaénkin jo melko pitkélle koulutuksessa.
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Lahiopetuksen jdrjestdminen on kuitenkin tullut haasteeksi
korona-aikana, silla ihan kaikkea koulutusta ei pystyta toteut-
tamaan pelkilla digitaalisilla valineilla.

"Laitteiden oikea elévan eldman kéytdminen on tarkedtd
metallialalla. Uskon, eftd perinteista kaytannén harjoittelua
tarvitaan edelleen jatkossakin etdopetuksen lisaksi. Kaytdn-
ndn lahiopetuksessa syntyy paljon myds erilaisia epaviralli-
sia kohtaamisia, joilla voi olla suuri merkitys tulevan yritysyh-
teistyon luomisessa. Normaaliaikoina kursseillamme muodos-
tuu tavallaan véhan automaattisestikin verkosto osallistujien
valille”, Martikainen sanoo.

"Vaikka digitaalisuus on tullut vahvasti mukaan myos
hitsausalalle, pitad tastd huolimatta hitsausprosesseihin ja
materiaaleihin liittyvd perusosaaminen olla aina taustalla
kunnossa nykyaikanakin. Télle pohjalle pystytaan sitten
rakentamaan ja kehittdmaan toimintaa digitaalisuuden ja esi-
merkiksi tekodlyn avulla vastaamaan tdméan paivan haastei-

siin”, Martikainen korostaa.

Naiset mukaan koulutukseen
Naisten saaminen metallialalle olisi merkittéva suomalainen
resurssi, joka jGd nykyisin paljolti kéayttamatta.

“Naisten osuutta metalliteollisuudessa pitdisi saada kas-

vatettua, koska naiset monesti ajattelevat asioita eri tavalla

www.kemppi.fi

LUTyliopiston Hitsaustekniikan laboratorion tdydennyskoulutuksesta
vastaava Antti Martikainen sanoo, etté kun pk-yritys Iéhtee tai padsee
mukaan isomman yrityksen muodostamaan verkostoon, heille valuu sitd
kautta laatuvaatimuksia tyén laadulle ylhéélta pdin.
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"Pitkélla téhtdimelld kannattaa tehokkuusvaatimusten rinnalla pitaé huolta henkiléstén tyShyvinvoinnista”, Eila Avelin korostaa.

kuin miehet. Se toisi raikasta uutta ajatusta metallialan yrityk-
siin. Ongelmana ovat vanhakantaiset mielikuvat alan likaisista
ja raskaista t3ista, jotka eivat monessakaan tapauksessa vas-
taa tdman paivan todellisuutta. Laadukkaassa konepajassa
voi olla yllattévan siistia ja ndin pitaa ollakin, jos aiotaan
tuottaa korkeaa laatua. Nykyisin ei hitsarin valtamatta tar-
vitse edes olla fyysisesti hitsaamassa, vaan kone tekee hitsaus-
tydn”, Skriko sanoo.

Skriko nostaa esimerkiksi Tytét ja teknologia -kampanijan,
jossa kerrotaan nuorille naisille teknologia-alasta. Téllaisilla
keinoilla voitaisiin muuttaa vallitsevia vanhakantaisia mieliku-
via.

Seniorityéntekijoille armollinen tyénkuva
Toimialasta riippumatta digiosaaminen ja nopeuden kiihtymi-
nen korostuu kaikkialla. Tarjolla on koko ajan uusia ratkaisuja
ja sovelluksia, jotka pitad hallita parjatakseen kilpailussa.

"Nykytydeldmassa it-osaamisen vaatimukset ja vusien
sovellusten opetteleminen voivat olla varsinkin senioreille vai-
kea ja kuormittava asia. Senioritydntekijdiden jaksaminen
tassa kiihtyneessa vauhdissa on uhattuna. Tama pitad ottaa
johtamisessa huomioon. Senioritydntekijad ei voi vékisin

pakottaa jaksamaan vuden oppimista, jos hdnen resurssinsa
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Naisten osuutta
metalliteollisuudessa

J

pitdisi saada kasvatettua.

eivat endd riitd samaan kuin 35-vuotiailla”, pitkaan Kaakkois-
Suomen ammattikorkeakoulun Pienyrityskeskuksen johtamis- ja
esimiesvalmennuksia kehittényt ja vetanyt Eila Avelin painot-
taa.

Avelinin mukaan tyéelémassa tarvitaan vahan armolli-
suutta ja senioritydntekijan kuuntelemista. Tarvitaan luotta-
musta johdon ja tydntekijan valilla, jotta tydntekija uskaltaa
ottaa esiin uhkaavan vupumuksensa.

"Tehtévankuvia voidaan muokata uusiksi ja vapauttaa
senioritydntekija esimerkiksi jostakin digisovelluksen opettele-
misesta. Hanella voi olla jotakin muuta kokemuksen tuomaa
taitoa, jota nuoremmilla ei vield ole. Sovitellulla yhteispelillé
voitaisiin seniori ja hdnen osaamisensa pitad vield yrityksen
resurssina, kun haettaisiin yhdessa eri ihmisten erilaisia vah-
vuuksia ja hyddynnettdisiin niitd. Voi olla, ettd aika pienikin
tydnkuvan muuttaminen vapauttaa ihmisen energian”, Avelin

sanoo. B



LUT

'« University

IWSD - Kansainvalinen

HITSATUN RAKENTEEN
SUUNNITTELIJAN
KOULUTUS

Koulutus alkaa: 8.12.2020 Lappeenrannassa
Laajuus: 17 opintopistettd, 21 lahiopiskelupaivaa

IWSD-koulutus tarjoaa:
Kattavan kokonaisuuden hitsattavien rakenteiden
suunnittelusta seka alan tutkimuksista
Tietoa laadukkaista materiaaleista ja niiden
ominaisuuksista
Valmistettavuuden ja kustannusten huomioimista

suunnittelussa

Kevaalle 2021 suunnitellut koulutukset:
IWE/IWT - Kansainvélinen hitsauskoordinoijan
= patevdityskoulutus

IMORWP - Kansainvalinen robottihitsauksen
asiantuntijakoulutus

Lue lisaa ja ilmoittaudu:

LUT-taydennyskoulutus tarjoaa moni

ja yksildille: asiantuntijaohjelmia,

- loityja koulutuksia. Koulutuks:
5':;; ja osaamiseen - teknii

|

SUUNNITTELU - LASERLEIKKAUS
SARMAYS - HITSAUS - KONEISTUS
PINTAKASITTELY - KOKOONPANO

HITSAUS- JA RAKENNUSTYO AHO OY
Metallimiehenkatu 12, 03620 KARKKILA
Yrittajantie 43, 03600 KARKKILA

Johdon

ja avain-
henkildiden
johtamis-
valmennus

CEO-JOKO alkaa 28.4.2021
Kéytinnonliheinen ja kattava 6
paivin valmennuskokonaisuus
litketoiminnan eri osa-alueista.
Erinomaiset asiakaskokemubkset.
Toteutetaan yhteistyossd
Kaakkois-Suomen ammatti-
korkeakoulun ja Eteld-Savon
kauppakamarin kanssa Mikke-
lissd ja Kouvolassa, tarvittaessa
etitoteutuksena.

Ilmoittaudu 14.4.2021
mennessa tasta:

www.lyyti.in/CEOJOKO4

Inka Vanhanen
inka.vanhanen@xamk.fi

p- 050 467 7982

Teppo Leinonen
teppo.leinonen@chamber.fi

p. 044 770 0592

ETELA-SAVON
KAUPPAKAMARI

Pienyrityskeskus
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ILMOITUS

KANNATTAVUUS
UO TYO-
HYVINVOINTIA

TEKSTI JA KUVAT: PAIVI KAPIAINEN-HEISKANEN

Mikkelilaisiin metallialan karkiyrityksiin kuuluva
Casemet on kasvanut vauhdikkaasti ja laajentunut
yritysostoin. Muutama vuosi sitten toimitusjohtaja Jukka
Kokkonen kévi pdiviticmista johtamisosaamistaan
Pienyrityskeskuksen Ceo-Joko-koulutuksessa.

Kevaalla 2016 perustettu Casemet Oy on kahden perheen
omistama yhtid, joka on erikoistunut teréskotelointiin seké
séhkémekaanisten ja ohutlevyrakenteiden sopimusvalmistuk-
seen.

Yritys valmistaa tercksisia suoja- ja laitekoteloita ja sei-
nikaappeija asiakkaan toiveiden mukaan. Yrityksen tuotteita
voidaan kayttaa myds ulkona haastavissa oloissa esimer-
kiksi raide- ja tieliikenteessd. Asiakaskuntaan kuuluu kotimai-
sia vahvoja vientiyrityksid, kuten Kone, Wartsila ja Metso.

Yrityksen padapaikka on Mikkeli. Koronasyksynd valmis-
tuivat vudet tilat Viron Parnuun, ja Riihim&en tehtaan toi-
minta siirtyi sinne syyskuun alussa. Parnussa tehdadn levy-

tyostod, laserleikkausta ja siellé on epdakeskolinja.

CASEMET

Teraksen varma.

Kasvukiidossa olevan mikkelildisen Casemet Oy:n toimitusjohtaja
Jukka Kokkonen kévi péivittdméssé omaa johtamisosaamistaan eri
nékékulmista Pienyrityskeskuksen Ceo-Joko-koulutuksessa.

Yritys investoi kevaalla Salvagninin B3-hybridisarméi-
meen, joka liitettiin P4 Lean -taivutusautomaatin rinnalle.
Lisaksi yritys toi markkinoille uuden tuotteen, Cubo Outdoor
Cabinet -kotelointiratkaisun, joka suojaa sahkétekniikkaa ja
hydrauliikkaa vaativissa olosuhteissa ulkokaytéssa.

"Olemme tehneet madrdtietoista kehittamistydtd. Ténd
vuonna saatiin maaliin uudistuksia, jotka pistettiin liikkeelle jo
ennen koronaa. Koronatilanne ei ndkynyt merkittavasti meilla
viel& ensimmdisen ja toisen kvartaalin aikana, mutta loppu-
vuonna isojen asiakkaidemme tilauskannan tilanne heijastuu
tanne meillekin. Teknologiateollisuuteen koronan vaikutukset
ovat kaikkineen tulleet viiveella”, toimitusjohtaja Jukka Kokko-

nen sanoo.

Yrityksen hulppeat tuotantotilat sijaitsevat IGhella Mikkelin lentokenttéd. Uusin hankinta, Salvagninin B3-hybridisérmdin, liitettiin P4 Lean
-taivutusautomaatin rinnalle.




Jokosta verkostoja ja ideoita

Casemet tydllistad talla hetkella Mikkelissé 135 henkilsa ja
kaikkineen noin 170. Viime vuonna yrityksen liikevaihto oli yli
17 miljoonaa euroa.

Jukka Kokkonen ryhtyi yrittgjéksi vuonna 2011. Parisen
vuotta sitten han innostui mukaan Kaakkois-Suomen ammatti-
korkeakoulun Pienyrityskeskuksen Ceo-Joko-koulutukseen.

“Olen ollut toimitusjohtajana pitkdén, mutta innostuin, kun
ohjelma oli mukana Kauppakamarin tarjonnassa. Ajattelin
briiffata itsedini véhan siitd, mité nyt on meneilléén, hankkia
lisaa verkostoa ympdrilleni ja tavata kollegoita.”

Viime vuonna paikallinen yrittdjgjdrjestd valitsi Casemetin
vuoden mikkelilaisyritykseksi.

"Jokosta jai mieleeni useita kiinnostavia teemoja. Ohjelma
vahvisti tuntoja siitd, ettd digitalisaatioon pitdd satsata. Siihen
pitad mennd mukaan, ettei jaa ulos.”

Myds johtamisesta tuli kiinnostavia uusia ndkokulmia.

"Oman ajankéytdn johtaminen oli asia, jota aloin miettia.
Tarked oli myds henkildjohtamiseen nékdkulma, ettd tydnteki-
jat tulevat erilaisista taustoista, ja heilld on erilaisia nakemyk-
sid ja tunteita. Johtajan pitdisi kuitenkin saada kaikki tyénte-
kijat sisaistamaan yrityksen arvot, jotta voidaan viestia, mihin
suuntaan yritys on menossa ja pystytddn sitoutumaan yhtei-
seen padmadradn.”

Vastuullisuus tarkoittaa Jukka Kokkosen mukaan myds sitd,
eftd pidetaan yrityksestd ja sen henkildstosta huolta eri tilan-
teissa.

“Kun yritys pysyy hyvassa kunnossa, myds tydntekijat voi-
vat hyvin.”

PYK on Joko-koulutusten pioneeri

Pienyrityskeskus aloitti Joko-koulutukset jo 40 vuotta sitten.
Vuosikymmenten varrella ohjelmaa on jarjestetty eri puolilla
maata. Ensi kevaana alkavan ohjelman kuudesta lghijaksosta
kolme jarjestetaan Mikkelissa ja kolme Kouvolassa. Osallistua
voi eri puolilta maata myds etdyhteyksien kautta.

“Vuosien varrella ohjelmaa on paivitetty vastaamaan kul-
loisenkin ajan haasteisiin. Useat yritykset ovat lghettaneet ker-
rallaan kaksi ihmisté ohjelmaan, koska silloin uusien asioiden
jalkautus onnistuu nopeasti ja tiimi saa pohdiskeltua yhdessa
yrityksen sen hetken ajankohtaisiin haasteisiin ratkaisuja”,
ohjelmaa vuosia vetdnyt Eila Avelin kertoo.

Huhtikuussa 2021 alkava koulutus keskittyy muun muassa
strategian laadintaan, johtamistaitoihin, tydnlainsaadantssn,
asiakkuuksiin, kumppanuuksiin, verkottuneeseen toimintata-
paan, talouslukutaitoon sekd yrityksen tulevaisuuskuntoisuu-
teen.

Eila Avelin muistuttaa, etté johtamisen muotivirtaukset tule-
vat ja menevat, mutta pysyvad on se, eftd hyva johtaja saa
tyontekijan loistamaan.

“Esimiehen ei itsensd tarvitse loistaa, kunhan hénelld on
taidot saada tydntekijat kukoistamaan kunkin omia vahvuuksia

hyddyntéen. Toinen tarked asia on saada ihmiset sitoutumaan

di

Casemet on erikoistunut terdskotelointiin seké sahkémekaanisten ja
ohutlevyrakenteiden sopimusvalmistukseen.

tyohonsa. Kolmas on ottaa tydntekijét mukaan tekemadn yri-
tyksen tai organisaation strategiaa. Pohtimaan yhdessd, mitka
ovat yrityksen tavoitteet, joita kohti yhdessé mennéan ja jokai-
nen on vastuussa siitd, ettd onnistummeko vai emme. Se on
sitd paljon puhuttua osallistavaa johtamista, jonka ansiosta
sitoudutaan tydhdn paremmin ja koetaan oma tyd sen joh-
dosta merkityksellisemmdéiksi.”

Avelin ngkee hyvan johtamisen prosessina, jossa pistetdan
kuntoon tydntekijita jaytavia pienid asioita.

"Usein tydpaikoilla tydntekijéitd jaytavat asiat ovat lopulta
niitd pienié arjessa olevia asioita, jotka ovat korjattavissa. Se
edellyttaa kuitenkin, ettd asiat nostetaan ajoissa esille, eftei
ns. lumipallo ala pyéric.”

Yrityksen johdolla pitdisi kuitenkin olla aikaa pyschtyd jos-
kus miettimadn, mita askelia seuraavaksi kannattaisi ja voisi
ottaa. Tahdn Ceo-Joko tarjoaa oivallisen mahdollisuuden.

“Olen itsekin etsinyt ratkaisukeskeisia tydkaluja arjen asioi-
hin, jotka jumittavat tydpaikoilla. Olen nahnyt, miten pienilla-
kin muutoksilla on voinut olla ratkaiseva merkitys ilmapiiriin ja
sita kautta tuottavuuteen.”

Ceo-Joko 4 -koulutus on suunnattu eri toimialojen yritysten
ja organisaatioiden johtaijille, esimiehille, padllikaille ja yritta-
jiille. Ohjelma sisaltaa kuuden valmennuspdivan liscksi vapaa-
ehtoisen yrityskohtaisen kehittdmistehtavan sekd mahdollisesti
yritysvierailun tai yritysvierailijan kéynnin.

"Koulutus soveltuu koko toimihenkildkaartille. Useinhan
omasta koulutuksesta on aikaa, joten asioiden kertaaminen on
aina paikallaan”, Casemet Oy:n toimitusjohtaja Jukka Kokko-

nen korostaa. W

LisGtietoja antaa Xamk Pienyrityskeskuksessa:

Inka Vanhanen, puh. 050 467 7982, inka.vanhanen@xamk.fi
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Konepajojen ja muun feollisuuden materiaalinkdsitielyssé tarvitaan usein
frukkeja, joilla tavaraa haetaan ehkd korkeiden varastojen ylimmilickin
hy//y//fo ja siirretédn jopa pitkic matkoja laajalla tehdasalveella. N
Yhdistelmatrukeilla pystytaén monenlaisiin t6ihin, mutta tyypillisesti '
trukkeja hankitaan ja varustellaan nimenomaan tietynlaisia tyévaiheita ja
kaytcolosuhteita varten.
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Teollisuuden materiaalivirrat ovat
muuttaneet paljolti muotoaan viime
vuosikymmenind. Tehtaat eivat valta-
matta endd valmista tai varastoi aina-

kaan kaikkia tuotteiden osia tai mate-

riaaleja itse. Varastot ja varastointikus-

tannukset halutaan pitad mahdollisim-
man pienind.

Jos tehtaan tuotanto on kansainvé-
lista — kuten esimerkiksi monilla Euroo-
pan autotehtailla on —, osia voidaan
tuoda suoraan valmistusprosessiin
|Ghialueen eri maista tai kauempaakin

ulkomailta.

Vaikka tuotanto ja varastointi sijait-
sisivat etadlld toisistaan, materiaalin-
késittelyn keskeinen periaate on enti-
selldén: osat on keréttéva varastosta
ja kuljetettava valmistuslinjalle.

Ainakin jossakin on siis varasto-
halleja, joissa trukit kerdavat erilai-
sia osia ja siirtavat niita kohti tuotanto-
linjaa. Tehtailla trukit hakevat osia
I&hivarastosta tai rekan lavalta ja vie-
vat ne oikeaan paikkaan.

Varastojen hyllyissa on usein esi-
merkiksi viivakoodi- tai transponderi-
tunnisteita, joilla voidaan seurata ja
helpottaa tuotteiden kerdilya varas-
tosta. Trukeissa oleva elektroniikka
lukee tunnisteet ja lahettad tietoa
varastonhallinnan tai logistiikan tieto-
jarjestelmiin. T&llin pysytadn myds
ajan fasalla eri tuotteiden menekista ja
todellisesta varastotilanteesta.

Jotkut uudet varastot saattavat olla
tdysautomaattisia, jolloin niissa ei kay-
tetd trukkeja lainkaan. Tavarat likku-
vat téllaisissa varastoissa paikasta toi-
seen automaattiohjauksella, esimer-

kiksi putki- tai hissijarjestelmien avulla.

Sdhkétrukit yleistyvat
Trukeiksi maaritellaan sellaiset IGhisiir-
tolaitteet, jotka liikkuvat oman voiman-
Ighteensa avulla. Trukkeja kaytetaan
sekd sisc- ettd ulkotiloissa. Niitd on
monia tyyppejd ja niiden koko ja nos-
tokyky vaihtelevat. Varasto- ja vasta-
painotrukit ovat Suomen trukeista ylei-
simpid.

Logisnext Finland Oy:n myynti-

johtaja Juha Ruotsalainen arvioi, ettd
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Teollisuuden

materiaalivirrat ovat
muuttaneet paljolti muotoaan
viime vuosikymmeninad.

Iches kaikki trukit ‘ragtaloidacn’ tulevan kayttgjan ja kayttstar-
koituksen mukaan.

"Eri tilanteisiin tarvitaan erilaisia trukkeja. Trukinmyyia sel-
vittaa, millaiseen kaytdon trukki on tulossa ja suosittelee tilan-
teeseen parhaiten soveltuvia ratkaisuja. On my&s valittava tru-
kin kayttdvoima ja lisGvarusteet.”

"Sahkétrukit alkavat jo olla joka paikkaan sopivia. Ne
ovat syrjgyttdmassa diesel- ja kaasukéayttdisia trukkeja. Sama
suuntaus on meneillaan muissakin tydkoneissa”, Ruotsalainen
sanoo.

"Varastoissa toimivien trukkien tapauksessa sahké on
nykyadn yleisin kayttovoima — jo siksikin, ettd dieselkoneita ei
juuri kannata kayttaa sisatiloissa.”

Trukin hankintaa tehtGessa on syytd ottaa huomioon mah-
dollisten akkujen lataamiseen tai polttoainetaydennyksiin liit-
tyvat jarjestelyt. Trukin akku voi olla myés suljettu geeliakku.
Sellaiset ovat vaivattomampia kuin vakiomalliset akut, joskin

myds kalliimpia ja hieman hitaampia ladata.




Nykypaivana teollisuus- ja muut yritykset eivat valttamatta
osta trukkeja omaksi.

"Yhé& useammin niitd vuokrataan tai hankitaan rahoitus-
yhtididen kautta leasing-jarjestelyilld, joko lyhyt- tai pitkaaikai-

seen kayttoon”, toteaa Ruotsalainen.

Varastotrukkeija eri korkeuksille

Monesti trukkien kayttd tavaroiden siirtelyyn tai kerdilyyn ote-
taan huomioon jo varasto- tai teollisuushalleja suunniteltaessa
— fai niin ainakin olisi syyta tehda.

“Usein kannattaa jo etukateen katsoa, millaisia trukkeja
varastossa tullaan tarvitsemaan. Silloin voidaan optimoida
reiftejd ja sadastad kustannuksia”, Ruotsalainen muistuttaa.

Varastotrukkien alatyyppejd ovat lavansiirtotrukit, kerdily-
trukit, pinoamistrukit, tydntdmastotrukit ja kapeakaytavatrukit.

Lavansiirtotrukkeja kaytetdan muun muassa teollisuu-
den tuotannossa ja varastoissa tavaroiden siirtoon, vaikkapa
kuorma-autojen lastaukseen ja purkuun. Pinoamistrukkeja taas
kaytetaan kuormalavojen kuljettamiseen, pinoamiseen ja hylly-
tykseen varastoissa.

Kerdgilytrukkeja sovelletaan kokolavakuormia pienempien
tilauserien kerdilyyn. Matalakerdilijat on tarkoitettu ensimmai-
sen ja toisen tason kerdilyyn — siis ei aivan ylahyllyille. Kor-
keakerdilijatrukit taas on optimoitu yli viiden metrin nostokor-
keuksille.

"Tyypillisesti esimerkiksi korkeakerdilijatrukit toimivat yli
10 metrin korkuisten varastohyllyjen kanssa, mutta nosto-
korkeutta voidaan kyllad muuttaa varaston mukaan.”

"Varastosta saadaan varmasti tavarat noudettua ainakin
jonkintyyppisella trukilla”, Ruotsalainen vakuuttaa.

Tilankaytoltaan tehokkaissa varastoissa tarvitaan toden-
nakaisesti kapeakaytavatrukkia, joka tekee t6ita kapeassa
kaytavassd — ehka vain 1,5 metrin levyisessd. Tallaisen trukin
suurin nostokorkeus voi olla yli 16 metria.

Lavojen kasittelyd voidaan seurata esimerkiksi trukin haa-
rukoihin asennettavan kameran ja monitorin avulla. Kombitru-
kissa, jota voidaan kayttaa seka kerdilyyn etta kuormalavan-
kasittelyyn, kuljettaja nousee ylés trukin ohjaamon mukana.

Tavaroiden siirtoon ja kerdilyyn matalilta korkeuksilta
soveltuu myds vetotrukki. Sellaisia on kéytdssé muun muassa

lentokentilla — vetdmassa matkatavarakarryja — seka tehtaissa.

Kylmaa kyytia pakkasvarastoissa
Yleisin trukkityyppi ovat vastapainotrukit. Niiden eri malleja
kaytetdan seka sisc- ettd ulkotiloissa esimerkiksi tavaroiden
varastointiin, purkuun ja lastaukseen.

Mita suurempi vastapaino trukin takana on, sitd paina-
vampaa kuormaa trukilla pystyy nostamaan.

Pienimpien mallien nostokyky on tuhannen kilon suuruus-
luokkaa.

Sahkskaytsisia vastapainotrukkeja on markkinoilla seka
kolme- etta nelipyéraising. Polttomoottorilla varustetut vasta-

painotrukit ovat tavallisesti nelipydraisi.
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Nykypdivana

teollisuus- ja
muut yritykset eivat
valttamatta osta trukkeja
omaksi.

Trukkia hankittaessa on tarvittavan nostokorkeuden lisaksi
otettava huomioon esimerkiksi kayttdympdaristén lampatila, lat-
tiapinnan ominaisuudet ja kdytdvien leveydet. Kylmavaras-
toissa — joiden lampdtila on pakkasen puolella - trukeissa tar-
vitaan erityisvarustusta.

Yli +40 °C:n kayttdlampétiloihin tarvitaan taas ldmpésuo-
jaus, jolloin esimerkiksi komponenttien jGahtymista tehostetaan
ylimaaraisilla tuulettimilla. Lisaksi kuljettajan hytti lampéoeriste-
taan.

Myds muun muassa rajahdysvaarallisissa ja korroosiolle

altistavissa kayttdymparistdissa trukit suojataan tilan erityisvaa-

timusten mukaisesti.
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Lattioiden kantavuus ja kunto vaikuttavat niin ikaan tys- Perinteiset koneistuspalvelut Kenttikoneistus
turvallisuuteen. Trukit saattavat kuormineen painaa useita ton- Kunnossapitokoneistus Hoylays
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aiheutuva pistekuorma.

Toisaalta lattiapinnan epétasaisuus ja kaltevuudet voivat
aiheuttaa monenlaisia ongelmia. Vino lattia voi aiheuttaa truk-
kiin epavakautta tai muutoin hankaloittaa kuormien kasittelyd. .
Joskus trukin rakennetta voidaan tarvittaessa muuttaa siten, E " Lol
KYMEN TEOLLISHUSKONEISTUS oY

Monet trukkeja kayttavat yritykset kouluttavat kuljettajiaan, b
mika parantaa turvallisuutta ja véhentaa materiaalivahin- VA Lo e gl .

puh. 05 321 2334 ville.varhomaa@kyteko.fi
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KORONA PISTAA
KONEPAJAT KOVILLE

Veikkaan, eftd suurimmassa osassa suomalaisista konepajoista
eletadan nyt suuren epévarmuuden aikoja - kenties vastaavaa
ei ole koskaan koettu. Kevaan ensimmaisestd korona-aallosta
ollaan selvitty, mutta tdma ei nakdjadn jadnyt téhan. Toinen
aalto tulee rymindlla. Olisipa nyt se kuuluisa kristallipallo!
Koronan vaikutukset tuntuvat ikava kyllé myds meilla.
Olemme todenndkaisesti melko monelle lukijalle tuntematon
keskiraskas konepaja Karkkilasta, mutta toivottavasti emme
endd taman artikkelin jalkeen. Tassa jutussa kerron, keitd me

olemme ja miten tasta selvidmme.

Roomaa ei rakennettu pdivassa
Pohja tulevaisuudelle rakennetaan médrétietoisella halulla
kehittaa/kehittyd, tinkimattdmalla peraanantamattomuudella
seka kovalla tydlla. Yrityksemme tarina alkaa jo vuodesta
1984, jolloin Jari Aho perusti konepajan Karkkilaan. Pitkén
kokemuksen omaavana levyseppdahitsaajana Jari aloitti vaati-
mattomissa oloissa yhden miehen yrityksend tehden vaativia
hitsaustéitd pienelle asiakaskunnalle.

Tana paivana olemme huippuammattilaisista koostuva
moderni konepaija. Viime vuonna juhlimme yrityksemme

35-vuotista taivalta muuttamalla upouuteen tehtaaseemme.

Jatkuva parantaminen

Yksi yrityksemme perusarvoista on jatkuva parantaminen. Mie-
timme jatkuvasti, miten voimme tuottaa lisGarvoa asiakkail-
lemme seka mahdollistaa yrityksemme kannattavan kasvun.
Nyt se arvo korostuu entisestaén. Konkreettisesti tamé tarkoit-
taa pienimpienkin yksityiskohtien “viilaamista” asiakkaidemme
tuotteiden valmistusystavéllisyyden kehittémisessd. Sama ulot
tuu myds tdysin uusien tuotteiden suunnitteluun. Myés yri-
tyksemme toimintaprosesseja seka tydtapoja ja -menetelmia
parannetaan ja mukautetaan muuttuvan maailman tilanteisiin

sopivammiksi.

Miten sen teemme

Hitsaus- ja Rakennustyd Aho on kirjaimellisesti téyden palve-
lun konepaja. Meilla kuunnellaan aidosti asiakasta ja pys-
tymme ratkaisemaan vaativimmatkin valmistuksen haasteet
omavaraisesti. Meilld valmistus alkaa suunnittelupdydalta.
Kaksi suunnittelijaamme yhdessaé menetelmakehityksen kanssa
miettivat pdivittdin uusia ratkaisuja sekd tuoteparannuksia.
Tuotantomme on valmiina ottamaan haasteen vastaan ja
toteuttamaan asiakkaidemme prototyypit, sekd palvelemaan

kilpailukykyisend kumppanina myés sarjavalmistuksessa. Pit-
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Tom ja vusi 10 kW Bystronic ByStar.

kéaikaisimmat kumppanimme ovat jo yli kolmen vuosikymme-

nen takaa.

Koko tuotantoprosessi omissa kdisissa
Valmistusprosessimme ovat: laserleikkaus, sarmdys, koneis-
tus, hitsaus seka pulveri- ja markdmaalaus. Laserleikkauksessa
siirryimme vuosi sitten kuituteknologiaan hankkimalla 10kW
kvitulaserin 64-paikkaisella automaattisella levyvarastolla. Hit-
sauspuolella ammattitaitoisten hitsareidemme apuna on kolme
hitsausrobottia, joista suurimmassa on 18m lineaarirata sekd
5tn 3-akselinen hitsauskasittelypdyta. Koneistuksessa konekan-

tamme koostuu tydstokeskuksista sekd sorveista.

Joustavuus, ketteryys seké asiakaslahtdisyys
Kaikki naistd puhuvat, mutta meille se on arkipgivaa. Katta-
vien tuotantoprosessiemme, korkean automaatioasteen, huip-
puosaamisemme sekd oikean asenteemme vuoksi uskomme,
eftd selviamme tastakin ajanjaksosta kuivin nahoin. Olen aina
ollut sitd mielta, etta hyville tekijsille on aina tarvetta. Yli kah-
denkymmenenviiden konepajavuoden tuomalla kokemuksel-

lani voin vakuuttaq, ettd olemme yksi niista!

Ofta yhteytta!

Tom Nordgren

toimitusjohtaja

Hitsaus- ja Rakennustyd Aho Oy

p. 045 617 7800 / tom.nordgren@aholaser.fi
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METALLI orometalli-media tavoittaa

e Mefalli- ja konepajateollisuuden
ammattilaiset — tutkitusti

prometalli on metalli- ja

PIro

MIZTALLL

konepajateollisuuden ammattilaisille :
suunnattu media. Media tavoittaa

valtakunnallisesti kone- ja metalliteollisuuden i
padttavat henkilét ja tuotannosta

vastaavat.

Kokonaislukijamaard, kun huomioidaan

printti- ja verkkomedia on yli 85 000 / vuosi.

Verkkomediastatistiikka

§ Google Analytics 3 kk:n KA.

Page/Views ‘ Unique Page Views ‘ Avg. Time on Page

14,102 12,602 00:01:41

Lukija-analyysi

g

| \ |
® @

on tyytyvdinen mediaan pitad median artikkeleita media nostaa esiin

kokonaisuutena ammattimaisesti toimitettuina mielenkiintoisia aiheita

- ' (>

89% 83% 80%

sdilyttaa median tai laittaa suosittelisi mediaa paattad yksin tai osallistuu yrityksen

sen muiden luettavaksi kollegalle hankintapaatoksiin tydssadn

Tutkimus selvitti median lukijokunnan rakennetta sekd mielipiteitd median sisélldstd ja visuaalisesta ulkon@éstd. Lukijatutkimuksen toteutti HR4 PROMENADE.
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TEKSTI: AR MONONEN

Jauhemaalauksen avulla tuotteista saadaan usein parempia ja
pitkdikdisempid. Modemeilla jauhepinnoitteilla voi olla paljon erilaisia
ominaisuuksia. Nykyisin jauhepinnoitteilla voidaan jo fofeuttaa myés

toiminnallisia pinnoitteita. Ne kestavat voimakkaita iskuja, hankausta ja
kemikaaleja seka suojaavat kappaleita monella muullakin tavalla. Oikein
fofeutettu pinnan esikdsittely on myés tirked tyévaihe, joka vaikuttaa
lopputulokseen.
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Usein konepaijoilta asiakkaille toimitettavat tuotteet viimeistel-
l&dan maalaamalla - tyypillisesti jauhemaalausta kayttaen. Tal-
[5in tuotteista tulee varikkdampid ja kestavid.

Jauhemaalit tulivat teollisuuden kayttoon 1960-uvulla. Kun
raaka-aineiden laatu kehittyi, uusi maalaustapa alkoi yleistya.
Jauhemaali ei kastele maalattavaa alustaa samalla tavalla
kuin markamaali.

Jauhemaalausprosessissa maalattavan esineen pinnalle
ruiskutetaan maalijauhetta. Sen jdlkeen esineftd kuumenne-
taan suunnilleen +150 ... +200 °C:n lampétilaan, jolloin
maalijauhe sulaa ja tarttuu pysyvasti kiinni pintaan.

Lammitys tapahtuu normaalisti uunissa, joten toisinaan
puhutaan myds polttomaalauksesta. Kun kappale on

jaahtynyt, se on toimitus- ja kaytdvalmis.
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Tyypillisia maalauskohteita ovat metallipinnat, koska ne
ovat sdhkédjohtavia ja ne voidaan ruiskumaalauksen ajaksi

maadoittaa.

Pintojen esikasittely parantaa lopputulosta
Jauhemaalausta pidetdén hyvéna ja ympéristdystavéllisend
pintakasittelymenetelmand. Koska jauhemaaleissa ei ole
livottimia, niistd ei aiheudu haitallisia orgaanisten yhdisteiden
VOC-padstoja.

Myds maalattavien kappaleiden esikasittelyssa kaytetaan
nykyadn yleensd vaarattomampia kemikaaleja ja muita puh-
distusaineita kuin vield joitakin vuosia sitten. Oikeanlainen esi-
kasittely ja kasittelyn laatu vaikuttavat maalipinnan tekniseen

laatuun ja kestavyyteen.
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Toisaalta esikasittelylla voidaan varmistaa maalin
pysymiseen mefallipinnassa sek& kohentaa pinnan
visuaalista ulkoasua. Keskeistd on, ettd ennen maalausta
saadaan &ljy, rasva ja muu lika poistettua metallin
pinnasta.

Usein metalliesineet kasitelldan ennen jauhemaalausta

esimerkiksi fosfatoinnilla, jotta maalaus onnistuu paremmin.

Macalattava kappale tarvitsee esikasittelya varsinkin silloin,
kun maalauksessa kéytetddn kaksikomponenttimaalia tai
ultraviolettivalolla kovettuvaa maalia. Kemiallisilla esika-
sittelyilla voidaan toisaalta parantaa maalauksen korroo-
siokestavyytta.

Automaatio on yleistymassé tuotantolinjoilla, koska

maalausrobotit pystyvéat maalaamaan aiempaa nopeam-

KeVISE"

FIXTURING CONCEPT

Multi-Rail RM
Combo-Rail
Multi-Rail RH
Grid Fixturing
‘ Blank Fixturing

Clamp modules
Stop modules
Ul Riser blocks

il Side guides

Automaattinen
kiinnitys

: OK-VISE Digiforce

l Kiinnitysvoiman mittaus

ALL BASED ON

ORIGINAL |

. OKeVISE’

Clamping Method

. .s:.._ S et ol
Myynti Suomessa jakelijoidemme kautta.
Katso yhteystiedot: ok-vise.com

Teknista tukea my6s osoitteesta:
support@ok-vise.com

Mestaruussarjan
teollisuusovet
ja siltanosturiaukot

Champion Door kangasnosto-ovet ovat
paras vaihtoehto suuriin kohtelsiin joissa
ovilta vaaditaan hyvaa aani- ja lammon-
eristysta. Ne ovet varmatoimisia, pitkaikaisia
ja lahes huoltovapaita - siksi niilla on

pienet elinkaarikustannukset.

Champion Door -kangasnosto-oviin on
saatavana myos ikkunat ja murtosuojaus.

CHAMPIONDOOR

championdoor.com
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Jauhemaalaus-

prosessit ovat
kehittyneet vuosien
mittaan.

min ja tarkemmin. Toisaalta my&s manuaalinen ruiskumaalaus
on omiaan monissa tilanteissa, esimerkiksi pienid sarjoja maa-
lattaessa.

Konepajan on harkittava, kannattaako pajalle rakentaa
oma maalaamo vai kéytetdanks tuotteiden viimeistelyyn ulko-

puolista teollisuusmaalaamoa.

Jauhemaalausta Etela-Karjalassa

Esimerkiksi Imatran Ighiseudulle Ruokolahdelle perustettiin
vuonna 1986 teollisuuden komponenttien pintakasittelyyn eri-
koistunut KaruCoat Oy.

"Padtoimialamme on jauhemaalaus. Téistémme suuri osa
on koneistettujen kappaleiden pintakésittelyd konepaijateolli-
suudelle”, kertoo KaruCoatin toimitusjohtaja Kari Ruttonen.

“Nykyisin jauhemaalauslinjastoomme liittyy myds kolmivai-
heinen pesulinjasto, jonka yhteydessa kappaleen pintaan sac-
daan nanotartuntapohjuste. Aiemmin kdytimme rautafosfaat-
tipohjustusta, mutta uuden nanopinnoitteen avulla esimerkiksi
maali saadaan tarttumaan pintaan entistd paremmin.”

Ruttosen mukaan jauhemaalausprosessit ovat muutoinkin
kehittyneet vuosien mittaan.

"Nyt prosessit ovat tulleet aiempaa ymparistdystavallisem-
miksi. Esimerkiksi liuottimia ei endd kaytetd pintojen esikdsitte-
lyssa yhta paljon kuin entisaikaan”, han sanoo.

"Ylipaataan javhemaalaus on ymparistdystavallinen pro-
sessi. Jauheet eivét ole koostumukseltaan haitallisia. Toki pro-

sessi sinansa kuluttaa jonkin verran energiaa.”

Nanopinnoitteilla uusia ominaisuuksia
Kappaleiden pintakésittelya varten on nykyadn olemassa
monenlaisia vaihtoehtoja.

"Tarjolla on esimerkiksi antigraffitikasittelya — joka ehkai-
see t6hrimista — sekd antibakteerisia nanopinnoitteita”, Rutto-
nen luettelee.

Uudenlaiset pinnoitteet voivat olla myds vaikkapa schkéa
johtavia tai eristavia, ohutkalvoisia, luistamattomia tai kuvioi-

tuja.
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"Tosin tallaisia erikoispinnoitteita ei kovin usein kayteta
konepaijateollisuudessa. Muun muassa antibakteerisia pinnoit-
teita tarvitaan pikemmin esimerkiksi sairaaloissa ja muissa jul-
kisissa tiloissa.”

Yksi mahdollinen pintakésittelytapa on kuviomaalaus.

"Kaytettcévissa on struktuurimaaleja, joiden avulla saadaan
aikaan erilaisia pintakarkeuksia sekd eri metallisavyja. Pinta
voi olla my&s vaikkapa pimedssa hohtava.”

"Myés kynaruiskumaalauksella voidaan toteuttaa monen-
laisia kuvioita. Teollisissa sovelluksissa kuitenkin kaytetaan pal-

jolti perinteisié jauhemaalausmenetelmia.”

Eri materiaaleja voidaan kierrattéd
KaruCoat Oy:n toimitiloissa Ruoholahdella on manuaalinen
maalauslinjasto, jossa hiljattain vusittiin maalauspistoolit.

“Linjastolla on ovaalinmuotoinen rata, johon maalattavat
kappaleet ripustetaan. Kolmivaihepesun jalkeen kappaleet siir-
retéan kuivausuuniin, minkd jélkeen ne jauhemaalataan maa-
lauspistooleilla manuaalisesti.”

“Maalauksen jalkeen kappaleet kuivataan toisessa kui-
vausuunissa, jonka ldmpétila on noin +180 °C maalityypisté
riippuen. Maali sitoutuu kiinni kappaleen pintaan 15-20
minuutissa. Sen jdlkeen kappaleet ovat valmiit pakattaviksi”,
Ruttonen selostaa.

“Jos kappaleiden esipuhdistuksessa kaytetaan alumiini-
oksidi- tai hiekkapuhallusta, kappaleita ei ehka tarvitse pestd,
vaan ne voidaan siirtéd suoraan maalattaviksi.”

Puhdistuksessa kaytettava alumiinioksidi on nyky&dn mah-
dollista ottaa talteen ja kierrattad uvudelleen kayttoon. Myds
maalattavan kohteen ohi ruiskutettu maalijauhe voidaan usein
oftaa talteen ja kierrattaa.

Kestdvdaa pintaa kaikkeen kéytto6n

Viime aikoina KaruCoadtilla on otettu kdyttodn myds raepu-
hallussinko, jolla saadaan poistettua valurautakuonaa maa-
laamattomista kappaleista. Sinko ampuu kappaleen pintaan
terasrakeita kolmella siipipyéralla.

"Suurelta osin kéytdmme linjastolla kuitenkin perinteistd
teknologiaa”, Ruttonen toteaa.

“Emme farvitse pintakasittelyssa automaattilinjastoa, koska
teemme enimmakseen pienid sarjoja, joissa kappaleet ja nii-
den pintavdrit voivat vaihtua monta kertaa péivassa. Téllai-
sissa t6issé ammatti-ihminen on vield konetta tehokkaampi.”

"Jauhemaalaus on erinomainen pintakésittelytapa, jolla
kappaleisiin saadaan kestdvémpdd pintaa kuin mérkémaa-
lilla.”

Suurin asiakasryhma KaruCoat Oy:llé ovat |ghialueen
konepaijat valtakunnan itérajan tuntumassa.

“Pienimmat tuotteet, joihin teemme pintakasittelya, ovat
4 mm:n kuusiokoloruuveja. Toisessa Garipddssd on satojen
kilojen painoisia valurautakappaleita.”

"Joskus olemme telakoiden tilauksesta tehneet myds

Karibian risteilyalusten osia”, Ruttonen mainitsee. B
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TEHTAAT
PUHTAIKSI
MONILLA ER
MENETELMILLA

TEKSTI: AR MONONEN
KUVA 123RF

Teollisuuden tuotanto, varasto- ja muihin tiloihin
kertyy helposti muun muassa likaa, kosteutta, pélyd
ja prosessikemikaalien jaémia. Ne kannattaa siivota

pois pikimmiten. Vaikka 16ité tuotantolaitoksessa
fehtdisiin pddasiassa robottien voimin, teollisuustilojen
pitminen puhtaana on férkedd tuotannon laadun ja

koneiden toimivuuden varmistamiseksi.

Siivous ei ole teollisuudessa pelkdastadn esteettinen kysymys,
vaan my®os tarked turvallisuustekija.

Usein prosesseissa muodostuu polyd, joka sotkee paikkoja
ja liséa paloturvallisuusriskejd. Pély voi myds haitata jadhdy-
tystd, jolloin laitteet tai kaapelit saattavat kvumentua litkaa.

Teollisuuden tydpaikoilla pdly mydskin aiheuttaa viihty-
vyys- ja terveysriskeja tydntekijdille — varsinkin jos kyse on
myrkyllisesta, allergisoivasta, hienojakoisesta tai rajchdysvaa-
rallisesta polysta — sekd toiminnallisia riskejc tuotannon her-
kélle elektroniikalle ja koneille.

Teollisuussiivouksen tarpeet ja painopistealueet vaihtelevat
kohteen mukaan, joten siivouksia suunnitellaan ja ajoitetaan
usein tilakohtaisesti. Tehtaiden lisaksi teollisuussiivousta tarvi-
taan tyypillisesti vaikkapa rakennustyémailla, varastoissa ja

voimalaitoksilla.
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Teollisuusimureita vaikeisiin tilanteisiin

Monesti teollisuussiivouksessa kaytetaan tavanomaisiakin
puhdistusvdlineitd, esimerkiksi imureita ja vesipesulaitteita —
tosin ehka tehdassalien mittakaavaan skaalattuina eli teolli-
suusimureina ja painepesureina.

Teollisuusimurit ovat omiaan eri teollisuusalojen puhdistus-
16issd, koska ne soveltuvat hyvin vaikkapa tavallista ahtaam-
pien filojen puhdistukseen sekd monentyyppisten vaarallis-
ten polyjen ja hdyryjen poistamiseen. Teollisuusimureista on
apua myds paikoissa, joihin ei ylipaatadn saisi paasta polya
- muun muassa laboratorioissa ja puhdastiloissa ja erityisen
herkkien laitteiden lghistslla.

Erityisesti raskaassa teollisuudessa tarvitaan tehokkaita
imureita. Sellaisten avulla saadaan poistettua suuret magrat
tydstdssd vapautuvaa pélyé tai rakeista ainesta, jota vapau-
tuu teollisten prosessien yhteydessa.

Kun teollisuusimurin suodatin on puhdas, imuteho saa-
daan mahdollisimman tehokkaaksi.

Imuroidut materiaalit voidaan usein ottaa talteen, jolloin
ehkaistaan valmistettujen tuotteiden likaantumista ja vdhenne-
tacn tuotantokatkoja. Silloin myds kunnossapidon tarve véahe-

nee ja turhia kustannuksia véltetaan.

Tehdaskohtaista imurisuunnittelua
Teollisuusimurit voivat olla tyypiltéan esimerkiksi marka-/kui-
vaimureita, jollaisia kdytetdan padasiassa tehtaan tuotanto-

linjojen puhdistukseen. Téllaiset imurit saattavat olla pieniko-

koisia, jolloin niiden siirtdminen paikasta toiseen on helppoa.

Kolmivaiheiset markd-/kuiva-teollisuusimurit on suunni-
teltu jatkuvaan kayttédn. Niitd voidaan myds integroida pro-
sessissa kaytettaviin koneisiin tai muutoin asentaa tehtaalle
kiinteasti. Kolmivaiheisiin teollisuusimureihin voidaan asen-
taa sivukanavapuhaltimet, jolloin imuteho paranee ja ilmavir-
taus vihenee.

Joskus teollisuudessa esiintyy rajahdysvaarallista polya
sekd erilaisia syttymisherkkia kaasuja tai hdyryja. Naihin
tilanteisiin tarvitaan rajahdysherkan pélyn imuri, joka on jat-
kuvasti maadoitettu. Kun téllaiseen imuriin kytketaan sah-
kéd johtava imuletku, staattinen séhkdvaraus purkautuu, miké
vahentaa kipindinnin ja myds sahkaiskujen vaaraa.

Myds muunlaisille vaarallisille palyille on suunniteltu
erikoisimureita. Niitd on saatavissa terveydelle vaarallisten
polyjen eri riskiluokkia varten. Imureihin voidaan liittaa eri-
koissuodattimia, joilla saadaan tavallista korkeampi suoda-
tusteho.

Jotkut teollisuusimurit voivat erottaa hiomalastut esimer-
kiksi liuoksista makrosuodatuksen avulla. Erikoisimureita on
kehitetty myds puhdastiloihin ja elintarviketeollisuuden kayt-
toon.

Monenlaisiin tehtaisiin voidaan myds asentaa keskus-
imurijcrjestelmia. Ne ovat tyypillisesti tehdaskohtaisesti ‘réa-
talsityja’ tuotteita, joilla voidaan pitaa esimerkiksi tuotanto- ja

muut tilat puhtaina jatkuvasti.
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Teollisuussiivouksen

tarpeet ja
painopistealueet
vaihtelevat kohteen
mukaan.

Teollisuusimureita suunnittelevalta ja valmistavalta
Nilfiskilta todetaan, ettd kiintedt keskusimurijérjestelmat
monesti koostuvat imuyksikéstd ja sarjasta putkia. Tydtilassa

putket voidaan kiinnittéd mihin tahansa sopivaan kohtaan.

Hiilihappojadta ja rajaytyspuhdistuksia

Yksi teollisuuden erikoispuhdistusmenetelmé on niin sanottu
kvivajaapuhdistus. Siing puhdistukseen kaytetaan hiilihappo-
jaata.

Menetelmédn etuna on, eftd se ei itsessddn tuota jatettd.
Puhdistukseen kaytetaan kuivajaapelletteja, jotka kaasuun-
tuvat. Sitten ne voidaan poistaa esimerkiksi ilmanvaihdon
mukana.

Muun muassa konepaijoilla sovelletaan kuivajaapuhdis-
tusta joissakin erikoispuhdistusta vaativissa tilanteissa, esimer-
kiksi sahkalaitteiden huolloissa ja puhdistettaessa paksuja lika-
kerroksia erilaisilta pinnoilta.

Jos likaa on kertynyt voimalaitosten kattiloihin tai siiloihin,
niitd voidaan nykydan puhdistaa varsin radikaaleillakin mene-
telmilla, kuten rajaytyspuhdistuksella. Silloin kéytetaan etaanin
ja hapen kaasuseosta. Laitosta ei tarvitse valtamatta pysayt

tad tamantyyppisen tehopuhdistuksen ajaksi.

Laserpuhdistus on nykyaikaa

Niin ik&an varsin uusi menetelmd on laserpuhdistus, jota teolli-
suuden puhdistustdissa sovelletaan esimerkiksi ruosteen tai eri-
laisten materiaalijgémien poistamiseen metalli- ja muilta pin-
noilta. Lisaksi kayttdkohteita ovat vaikkapa valumuottien puh-
distus, pinnoitettavien tai hitsattavien pintojen esikasittely seka
painoteollisuuden telojen puhdistaminen.

Lasermenetelmad sovelletaan erityisesti silloin, kun tavan-
omainen puhdistus voisi vahingoittaa herkkid tai mittatarkkoja
pintoja — tai kun puhdistuksesta ei saa aiheutua pélya Iahiym-
paristoon.

Laserpuhdistusmenetelma soveltuu myds epatasaisille ja
muutoin vaikeille pinnoille. Menetelm&d pidetddn tehokkaana
ja ympéristdystavallisend. Laserjdrjestelménd voidaan kaytaa

pulssilaseria, joka ei lammita puhdistettavia kappaleita. B



SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat toiminnastaan.

X5 FASTMIG — ENNENNAKEMATTOMAN TUOTTAVAA

KAARIHITSAUSTA

Kemppi lanseeraa markkinoille uvuden moniprosessihitsausjarjestelmén teolliseen terdksen hitsaukseen;,

X5 FastMligin. X5 FastMig hyédynicé energiatehokasta invertteriteknologiaa ja se on kehitetty

yhteistybssd ammattihitsaajien kanssa ja valmistettu Suomessa.

X5 FastMig tehostaa merkittavasti kaarihitsauksen tuottavuutta
ja tarjoaa mahdollisuuksia lisata kaariaikaa parantamalla
hitsauksen ergonomiaa, kayttckokemusta seké hitsien laa-
tua. Virtaldhteitd on saatavilla 400 A ja 500 A -teholuokissa

Manual ja Synergic-malleina.

Nopeampaa hitsausta, parempaa laatua

X5 FastMigin avulla voidaan selattad terdksen hitsaukseen

liittyvét haasteet ja saastad jalkikasittelyyn kuluvaa aikaa ja

rahaa. Viimeisin sytytysteknologia, Touch Sense Ignition, sisal-

tyy vakioituna kaikkiin saatavilla oleviin malleihin. Sen tarkka

sytytys minimoi roiskeet ja vahentda jalkikasittelyn tarvetta.
Vaativien hitsaussovellusten haasteet ratkaistaan helposti

Wise-erikoisprosesseilla.

Miellyttéva kayttokokemus
Helppokayttdisyys on X5 FastMigin ydin. Graafinen ja iskun-
kestava 5.7" TFT-nayttdpaneeli voittaa puolelleen seka koke-
neet ammattilaiset eftd hitsauksen nousevat kyvyt. Kaytén
perusteet voi omaksua nopeasti vain 10 minuutissa.
“Erinomainen kéaytettavyys liséa arvokasta kaariaikaa, ja
siitd hyotyvat erityisesti yritykset, jotka hyddyntavat ulkoistet-
tua tydvoimaa tai joissa hitsauskonekanta on yhteiskaytdssa”,

kuvailee John Frost, Product Manager, System Equipment.

Erinomainen hitsausergonomia

Padlta taytettévan langansysttslaitteen ergonominen muotoilu
sGastad tilaa ja parantaa tydturvallisuutta lankakeloja vaihdet-
taessa. Langansyéttolaite voidaan ripustaa ja lukita useisiin
eri kulmiin myds kahden lankurin kokoonpanossa, miké mah-
dollistaa paremman saavutettavuuden.

Flexlite GX-hitsauspistoolien taipuisa kaapeli ja sen pal-
lonivelilla toteutettu suojaus vihentavét ranteen kuormitusta.
Pistoolikaulan rakenne lisaa hitsausmukavuutta entistd tehok-
kaammalla jGéhdytysjarjestelmalla, mika myds pidentaa kulu-
tusosien kayttoikada. Pistooliin asennettava GXR10-kaukosaa-

din mahdollistaa parametrien saatamisen tyopisteelta kasin.

Joustava kokoonpano

Modulaarinen kokoonpano ja kattava lisévarustevalikoima
tuovat joustavuutta ja tehokkuutta hitsaustuotannon prosessei-
hin. X5 FastMigin laaja lisévarustevalikoima siséltaé mm. eri-
laisia kuljetusyksikaitd, kaukosaatimia ja eripituisia valikaape-

leita.

Modulaarinen
kokoonpano ja kattava
lisévarustevalikoima tuovat
joustavuutta ja tehokkuutta
hitsaustuotannon
prosesseihin.

Pddlta taytettavan langansyéttélaitteen ergonominen muotoilu sédstéic
tilaa ja parantaa tyéturvallisuutta lankakeloja vaihdettaessa.

Online-valintatydkalu, X5 Selector, auttaa kayttajaa hel-
posti valitsemaan parhaiten tarpeisiinsa sopivan laitekokoon-

panon. W

Tutustu tuotteeseen:

https://www.kemppi.com/fi-Fl /tuotteet/family/x5-fastmig/

Kemppi

Kemppi on hitsausalan edellékévija. Kehitamme dlykkéita lait-
teita, hitsaustuotannon hallintaohjelmistoja ja néité tukevia
asiantuntijapalveluja niin vaativiin teollisiin sovelluksiin kuin
kuluttajan tarpeisiin. Haluamme tarjota ratkaisuja, joilla asiak-
kaamme voivat parantaa hitsaustuotantonsa arvoa merkitté-
vasti. Kempin litkevaihto on yli 150 miljoonaa euroa ja péé-
konttorimme sijaitsee Lahdessa. Tyéllistamme yli 800 hitsaus-
alan asiantuntijaa 17 maassa. Lisdksi partneriverkostomme
tarjoaa paikallista asiantuntemusta asiakkaidemme kéyttéén

yli 60 maassa.
Lisatietoja: www.kemppi.fi, aarno.laine@kemppi.com
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SORVIN AARESTA
PINTAKASITTELYALALLE

HELPPOKAYTTOINEN VERKKOKAUPPA

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Pintakasittelyalan asiantuntijaorganisaatio Spraytec on avan-
nut verkkokaupan sivuilleen. Verkkokauppa siséltaa suuren
osan Spraytecin tuotevalikoimasta.

"Uusi verkkokauppamme on oikeastaan ensimmdinen kun-
nollinen verkkokauppa pintakésittelyalalla. Haluamme tehda
asiakkaidemme elamasta mahdollisimman helppoa. Verkko-
kauppa on yksi mahdollisuus liséd, koska se mahdollistaa
asioinnin oman aikataulun mukaan. Tietysti meille saa edel-
leen soittaa ja oftaa yhteytta muillakin tavoin. Erityisesti tekni-
semmissd asioissa niin kannattaakin tehdd”, Spraytecin toimi-
tusjohtaja Petrik Eklund toteaa.

Verkkokaupan kautta voi hankkia erilaisia pintakasittely-
laitteita, kuten hiekkapuhalluslaitteet, maalauslaitteet, maala-
uslinjat, tarvikkeet, varaosat ja henkildsuojaimet. Isommissa
investointihankinnoissa kauppaa tehdaén valtaosin edelleen

perinteiselld tavalla.

Alansa huippubréandeja

"P&amiehemme ja tuotteemme edustavat alansa huippua ja

ovat maailmanlaajuisesti edustettuja bréndeja”, Eklund kertoo.
Verkkokauppaan on koottu kattavat tuotevalikoimat seka

tuotteiden tekniset tiedot, kuvat ja hinnat. Hinnat nakyvat kir-

jautuneille asiakkaille suoraan.

Palstalla yhteistydkumppanimme kertovat

Verkkokauppa suosittelee
automaattisesti juuri esilla
olevaan tuotteeseen sopivia
osia, jofen asiakkaan ei tarvitse

itse tarkistaa yhteensopivuutta.

Ennen puolta kahta tehdyt
tilaukset Ighetetaan samana paivand. Tilauksen kasittelyd voi
seurata netin kautta. Kaikki tiedot ovat helposti tarkistettavissa

ilman liitetiedostojen penkomista.

Aiempien toimitusten dokumentointi
tilaushistoriasta
Jos verkkokauppaa on kayttanyt aiemmin, tilaushistoria 18ytyy
tallennettuna. Omasta tilaushistoriasta on saatavilla kaikki tar-
peellinen dokumentointi omista laitteista ja tuotteista. Sieltd voi
tarkistaa tarkan mallin tai ajantasaiset dokumentit. Jos asia-
kas tarvitsee varaosia tuotteeseen, l6ytyvat sen tiedot helposti,
vaikka tarkka mallimerkinta ei olisikaan enaé muistissa.
"Verkkokaupan helppoutta ja selkeyttd selvasti arvoste-
taan. Vastaanotto on ollut hyvéd ja uusia tyytyvéisia asiak-

kaita tulee viikoittain”, Eklund kertoo. m

LisGtietoja: www.spraytec.fi/shop

KONSEPTI AUTOMAATTISEEN TYOSTOKIINNITTAMISEEN

Muuramelainen OK-VISE Oy tunnetaan maailmalla matalakiinnitinperiaatteen kehit-
tdjcéng, ja on sitd kautta saanut vankan maineen tydstékonealla viimeisten 35 vuo-
den aikana. Tana pdivana yritys tunnetaan myds Fixturing Concept tuoteperhees-
taan, joka sisaltéa moduuleja seka raataldityihin ettd yleiskaytaisiin kiinnityksiin.

Yleiskaytaisen kiinnityksen perusajatus on se, etta kun tydkappale vaihtuu ei
koko tydstokiinnitinta tarvitse valtamatta vaihtaa, vaan asetuksen vaihto voidaan
tehdd moduuleja siirtamalla tai vaihtamalla.

Erityisesti yrityksen pa@markkinoilla USA:ssa Fixturing Concept on saatu lansee-
rattua menestyksekkaasti. Seuraava looginen askel kehityksessa on ollut automaatr-
tinen kiinnitys. OK-VISE Oy:n automaatioratkaisua voidaan kéyttaa sekd robotisoi-
dun ettd manuaalisen tydkappaleen latauksen kanssa.

Powerplate on yksi OK-VISE Oy:n automaatioratkaisuista. Siina pohjalevyyn on
infegroitu voiman tuotto, jota kéytetGdn tyckappaleiden kiinnittémiseen matalakiin-
nittimien avulla. Pohjalevyn pddlle voidaan asentaa seké tuotekohtaisia kiinnityksia
eftd moduuleista rakennettuja kiinnitinsetteja.

Yksi mielenkiintoinen sovelluskohde on Wisematic Oy:n kehittama KAMU XL
robottisolu, jossa yhteistyérobotti hoitaa tydkappaleen latauksen, tydstékoneen
kaynnistamisen seka kiinnittimen aktivoimisen — kaikki ilman suoria /0O -liitantoja

tyostokoneeseen, joka tekee sovelluksen kayttodnotosta nopeaa. B

Lisatietoja: www.ok-vise.com
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Powerplate jérjestelma Wisematic Oy:n robottisolussa.



TERAKSELLA TULOKSEEN

Kun suomalaisella perheyritykselld on vahvat perinteet ja kokemusta ldhes Q0 vuotta tyckaluterasten ja muiden

erikoisterasten kaupasta sekd lampokasittelystd, niin selvadkin selvempdd on, efta yrityksen taustalta taytyy

Stén & Co Oy Ab on tdysin suomalaisessa omistuksessa
oleva perheyritys, jonka asiakaskunta on p&dasiassa
kotimaista metalli- ja konepajateollisuutta, kuten tydvalineiden
valmistajia, alihankintakonepajoja seka elekironiikka-

ja muottituoteteollisuutta. Toimitusvalikoimasta 18ytyvét
tydkaluterakset, rakenneterdkset, nuorrutusterakset,
hiiletysterakset sekd ruostumattomat ja tulenkestavat terakset.

Lisciksi toimitamme nikkeliseokset, titaanit, valut sekd erilaiset

takomotuotteet kuten valssatut renkaat, vapaa- ja muototakeet.

Nurmijarven teraspalvelukeskus sijaitsee logistisesti
hyvélla paikalla Hameenlinnanvéylan varressa.
Toimitamme asiakkaalle tuotteet tarvittaessa sahattuina tai
vesileikattuina. My&s asiakaskohtainen varastointi tuotteille
on mahdollista. Kotiin kutsu -palvelulla asiakas voi tilata
itselleen tuotteita varastosta nopeasti tarpeensa mukaisesti.
Teraspalvelukeskukseen on viimeisen vuoden sisaan hankittu

kaksi uutta sahaa. “Uuteen sahauskapasiteettiin investoiminen

léytyé sepantaitoja ja miilunpolttoperinteitd jo usean sukupolven ajalta.

on tarkead, jotta sahauksen laatu ja nopeus kehittyvat”, Stén
& Co:n Sami Reijonen toteaa.

Jyvaskylan lahella Muuramessa sijaitseva Stén & Co:n
karkaisimo tarjoaa monipuolisesti erilaisia
lampdkasittelypalveluja. Karkaisimo on toiminut kohta 40
vuotta ja sen toimintaa on laajennettu vuosien varrella. Tang
kevaana aloitettiin jalleen tuotantotilojen laajentaminen.
Laajennuksen avulla tavarankasittelymme selkiytyy ja
pystymme tarjoamaan asiakkaillemme vusinta teknologiaa
hyddyntavaa lampaokasittelyd jatkossakin. Karkaisimolla
on kaytéssa uusinta vakuumitekniikkaa. Vakuumikarkaisu-,
nitraus- ja suojakaasu-uunien lisdksi karkaisimolla on
laboratorio, pakkaskarkaisulaite, suolakylpyuuni, useita
paastduuneja sekd teollisuuspesukoneet kappaleiden

pesuun. B

Lisatietoja: www.sten.fi

3-4/2020 prometalli 53



SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

TUOTANNON OPTIMOINTIA ALYKKAIDEN

TYOKALUJEN AVULLA

Tuotannon digitalisointi, joka on yksi Teollisuus 4.0:n padkoh-
dista, on muuttamassa tuotantoa ja metalliteollisuus on seuraa-
massa mukana, vaikka onkin tyypillisesti varsin perinteisenda
pidetty ala. Nyt my&s siellé on alettu tehostaa toimintaa ofta-
malla kéyttédn uusia toimintatapoja tai yhdistamalla niitd van-
hoihin.

Muutos on vaikuttamassa ldhes kaikkiin tuotantoprosessin
vaiheisiin; alkaen suunnittelusta ja viestinnasta (verkottaminen),
tydstokoneisiin ja aina lastuaviin tydkaluihin asti, joista viimeksi
mainittuja voidaan pitad valmistuksen konservatiivisimpana
osana. Myds tydkaluvalmistajien tulee reagoida tilanteeseen ja
tarjota tuotteita, jotka tayttavat alan uudet vaatimukset.

Lastuavien tydkalujen digitalisaatiossa on kaksi kasvavaa
trendid. Ensinndkin tydkaluista tulee pystyd vélittdméan infor-
maatiota kehittyneiden tydstdkoneiden ja kyberfyysisten tuotan-
tojarjestelmien valillg, tietoa mm. tydkalujen kulumisesta, arviot
tyckalukestosta, tiedot toteutuneesta lastuamisajasta jne.

Toinen trendi liittyy tietoon, jonka tydkalun valmistajan tulisi
pystyd antamaan tydkaluistaan. On oletus, ettd tydkalunvalmis-
tajat pystyvét antamaan dataa tuotteistaan ja ettd tuoteluettelot
ja suositukset ovat jo pitkaan olleet olennainen osa itse tuotetta.
Haaste onkin nyt liittaa tieto digitaalisesti mukaan tyskalukoko-
naisuuteen, jolloin tydkaluja voidaan kaytad tuotannon eri vai-

heissa alkaen virtuaalisesta tuotannosta.

Virtuaaliset tyokalukokoonpanot

Nykyisin tarjolla olevan jyrsinnén liséksi, ISCARin E-CAT sah-
koiseen luetteloon on nyt lisatty myds osakonaisuudet koskien
porausta ja kierteytystd. Tama liséys mahdollistaa tydkalu-
kokoonpanojen lataamisen 2D- ja 3D-tiedostoina CAM-ohjel-
miin ISO 13399 standardin mukaisesti (Kuva 1). Mallien avulla
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Kuva 1.
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voidaan simuloida lastuamistapahtumia, tehdd osumatarkis-
tuksia ja efsié optimaalista tydkalukokonaisuutta jne. Simulac-
tioiden avulla voidaan valttaa tai ainakin pienentad virheiden

mahdollisuutta varsinaisessa tuotannossa sekd sadstad aikaa

ja kustannuksia suunnittelussa.

Alykés skannaus

Tiedot ISCARin tuotteiden mitoista, vaihtoteristd, oikeista piti-
mistd ja suositelluista leikkuuarvoista ovat kaytettavissa ISCAR
4.0Pro-mobiiliaplikaation kautta. Se on suunniteltu kaivamaan
tietoa tydkaluista 2D Matrix QR-koodilukijan avulla (Kuva 2)
ja se toimii séhkdisend portaalina yrityksen tuotetietoon. Apli-
kaation tarkoituksena on antaa asiakkaille mahdollisuus tehda
parempia pdatoksia liittyen tydkalun valintaan myds tuotanto-

ympdristossa.

Maailma téynné tietoa
ISCAR lanseerasi véhan aikaa sitten ISCAR WORLD-aplikaa-
tion, joka yhdistaa kaikki ISCARin verkosta [8ytyvat ohijel-
mistot, kayttsliittymat ja tuoteluettelot yhteen ainoaan paik-
kaan (Kuva 3). Apin kautta mm. E-CAT sahksinen tuoteluet-
telo, ISCAR 4.0Pro, verkkokauppa, tuotevideot, ITA-tuotesuo-
situkset, tekniset tiedot, koneistuslaskimet ja usein kysytyt kysy-
mykset, ovat kaikki yhden napin pai-
nalluksen padssa. Sen avulla kaytta-
jat voivat tutkia, vertailla, tarkistaa ja
valita oikeat tydkaluvaihtoehdot omiin
tarpeisiinsa. Ohjelmisto pdivittyy ja
laajenee jatkuvasti ja toimii virtuaali-
sena porttina kokonaiseen maailmaan

tdynna tietoa. B

LisGtietoa www.iscar.fi ja
ISCARin henkildkunnalta.

Kuva 3.



ERGONOMIA o
TEOLLUSUUSALALLA — VALTA
TURHAT RASITUSVAMMAT

Teollisuuden tydtehtavat vaativat usein epdmukavia tydasen-
toja ja yksipuolisia, toistuvia liikkeitd. Huono ergonomia ja
staattinen tydasento lisaavat tuki- ja liikuntaelimistén vaivoja.
Siksi on tarkead huolehtia, ettd teollisuudessa on ergonomiset
teollisuuskalusteet. Tassad muutama vinkki ergonomian paran-

tamiseksi:

1. Tyénnd, veda tai rullaa sen sijaan, ettd nostat
tavaroita. Ei ole vdlid, oletko siirtdmdssa kansioita toimis-
tossa vai painavia tydvdlineitd teollisuudessa. Selka kiittaa,

kun kaytat tydhén sopivaa vaunua.

2. Tarkeimmat tavarat kéaden ulottuvilla. Kun eniten
kaytetyt tydvdlineet ovat léhellé ja oikealla korkeudella, tydn-
tekijdiden ei tarvitse kurotella. Esimerkiksi tydkalutaulut kouk-
kuineen toimivat hyvin. Varmista, ettd sdilytyskalusteet ovat riit-

tavat ja tarpeen mukaiset.

3. Alé laita painavia tavaroita korkealle tai mata-

lalle. Painavia tavaroita ei kannata laittaa lattialle, jolloin

niitd pitda nostaa, tai yli olkapdiden korkeuden. Vatsan kor-

keus on hyva painaville ja usein kaytetyille tavaroille. Nain
véhenndt niiden siirtelystd aiheutuvaa rasitusta. Apuvdlineend

voidaan kaytad nostovaunua.

4. Vaihtele tyéasentoa terveyden vuoksi. On monia
etuja tydasennon vaihtamisessa istumisesta seisomiseen kuten
eri rasitustilojen vahentyminen. Hanki tydpaikalle korkeussaa-
dettéva teollisuuspoytd ja seisontamatto, joka vahentdd jalko-
jen vasymistd. Saadettavan tyopdydan aarella myos eripitui-

set henkildt saavat ergonomiset tydasennon. B

Lisétietoja: www.aijtuotteet.fi

KASITTELE PAINAVIA LEVYJA ERGONOMISESTI JA TEHOKKAASTI

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Schmalzin VacuMaster-alipainenostimet mahdollistavat tehok-
kaan ja ergonomisen tydskentely-ympdristén painavien levyjen
kasittelyyn.

VacuMaster-alipainenostimet tunnetaan poikkeuksellisen hel-
posta kaytettavyydestd ja saadettavyydesta pikasaadsilla levy-
koon muuttuessa.

VacuMaster alipainenostimien mallisarjasta [&ytyvat
vakioratkaisut aina 2 000 kg kappaleen painoon asti. Lisdksi
saatavilla on raétalsityja ratkaisuja painavammille kappaleille.

"Helppo kaytettavyys ja ergonomia tarkoittavat kaytajan
kannalta sitd, ettd VacuMaster alipainenostimilla voidaan lisété
huomattavasti tuotannon tehokkuutta samalla, kun lisétaén tys-
ergonomiaa ja tydntekijdiden tydturvallisuutta. Laitteiden pitka
kayttsika parantaa osaltaan investoinnin kannattavuutta”, toimi-
tusjohtaja Simo Y1&-Outinen Oy Schmalz AB:std toteaa.

VacuMaster-alipainenostimia voidaan kaytad apuna esi-
merkiksi levytyokeskusten, laserleikkauskoneiden ja CNC-kone-

keskusten kuormauksessa ja purussa.

Modulaarinen rakenne konfiguroidaan
kayttokohteen mukaan
VacuMaster-alipainenostimet ovat rakenteeltaan modulaarisia,

minkd ansiosta laitekokoonpano voidaan raatalsida jousta-

vasti. Erilaiset perusmoduulit, ohjainkahvat, runkopalkit ja imu-
levyt mahdollistavat juuri oikeanlaisen laitteiston kuhunkin tar-
peeseen.

"VacuMasterista [8ytyy mallit myos 90 ja 180 astetta
levya kaantaviin sovelluksiin. Ergonomisen kaytettévyyden ja
tehokkuuden maksimoimiseksi VacuMaster kannattaa liittaa
Schmalz kevyt siltanosturiin tai kaantdpuominostimeen”, Yla-
Outinen toteaa.

Alipainenostimet mahdollistavat ergonomisen tydskentely-
ympdaristdn. Ne auttavat estdmadn nostamisesta ja raskaiden
kuormien liikuttelusta aiheutuvia terveysongelmia. Schmalz tar-
joaa alipainenostimia varten alumiinisen kevytnostin jarjes-
telman. Tama tarkoittaa, ettd nostinjarjestelmat ovat erityisen
herkka liikkeisic ja tukevat ergonomista, tehokasta tydskente-
lya alipainenostinten kanssa.

Saksalaistaustainen, kan- [

sainvélisesti toimiva Schmalz-
konserni on markkinajohtaja
alipaineautomaation ja ergo-
nomisten kasittelyratkaisujen

alalla. m

LisGtietoja: www.schmalz.fi
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SORVIN AARESTA

Palstalla yhteistyskumppanimme kertovat toiminnastaan.

MONIPUOLISEMPAA KUNNOSSAPITOA TEOLLSUUTEEN

TRUKKIHUOLLOLLA

Konecranes kunnossapito on mukana yllépitaméssa ja kehit-
taméssd tehtaan tarvitsemien tyokalujen eli tuotantolaittei-
den ja materiaalihallinnan vélineiden tuotanto- ja suoritusky-
kya. Nykyaikainen tehdas tarvitsee tehokkaasti toimiakseen
kunnossapitoa, joka on mukana toiminnan kehityksessa. Mita
paremmin ja monipuolisemmin kunnossapitoa hoitava yri-
tys pystyy tarjoamaan mukautumiskykyja tehtaan tarpeisiin,
sitd tehokkaammin ja varmemmin voi yritys suoriutua tehdystd
tyostadn.

"Trukit ovat oleellinen osa asiakkaidemme paivittaistd lii-
ketoimintaa ja siksi haluamme tarjota ratkaisuja, jotka helpot-

tavat heidan pdivittdista tyotd kustannustehokkaasti”, kertoo

Konecranesin Tydstokonehuollon johtaja Jukka Penttinen.

i []llﬁlwf’“"

Nostureista ja tydstokonehuollosta tunnettu Konecranes on
laajentanut osaamistaan likkuvan kaluston kunnossapitoon
ja varaosapalveluun. Konecranes Lift Truck toiminnot siirtyivat
vuoden 2020 alusta Konecranes Finland Oy:n tydstékonehuol-
toyksikksdjen (MTS) alaisuuteen. Konecranes Lift Truck -tuote-
merkin ohella yritys tarjoaa myds muiden merkkien huoltoa ja
alkuperdisvaraosia.

"Olemme panostaneet tekniseen tukeen ja alueellisiin truk-
kispesialisteihin. Lisaksi kdytossémme on asiantunteva
Lift Truck -varaosatiimi, jonka kautta saa kilpailukykyisesti
varaosat jokaiseen trukki merkkiin”, sanoo Konecranes Lift
Truck Huoltopaallikké Jari Fardig.

Konecranesin vahvuutena on pitka kokemus kunnossa-
pidosta ja asiakkaiden liikefoimintojen ymmértamisestd ja
kehittamisessa. Konecranes laajentaa madratietoisesti trukkien
huolto- ja korjaustoimintaa paikallisten huoltopiiriensa kautta.
Kaikki Konecranesin kunnossapidon osa-alueet pystytadn liit-
tamaan yourKONECRANES asiakasportaaliin, jonka avulla
tydstokoneiden, trukkien ja nosturien kunnossapitotietoja on

helppo ja nopea seurata. B

Lisatietoja: jari.fardig@konecranes.com,

trukkihuolto@konecranes.com

UUSI SHEAR GENIUS EVO

Maailman tuottavin ja ekologisin
suorakulmaisten paneelien ja
komponenttien valmistusmenetelmd

Prima Power kehitti lGvistyksen ja kulmaleikkuun yhdistavéan
teknologian jo yli 30 vuotta sitten. Siita Iahtien Shear Genius
on ollut yksi yrityksen menestyneimmistd tuotteista. Nyt yhdis-
telmdkone on kehitetty entista suorituskykyisemmaksi. Aikai-
sempaan malliin verrattuna uusi Shear Genius EVO on mer-
kittévasti tehokkaampi ja tuottavampi ja on toiminnaltaan erit-

tain ekologinen ja taloudellinen.

Korkein tuotantoteho
Yksi tarkeimmistad Shear Genius EVOn eduista on kiistatta
sen entistd korkeampi tuotantokapasiteetti. Kun kone integroi-
daan PSBB-valmistuslinjaan ja valmistetaan suuria paneeleja,
kuten ovilehtia tai hissipaneeleja, tuottavuus on jopa 50%
korkeampi kuin aikaisemmin.

Tamé merkittéva parannus on mahdollinen uuden tehok-
kaan kappalenestauksen ja levyn reunan mittauksen ansiosta,
mistd on lopputuloksena merkittavasti lyhyempi tydstéaika ja

parempi levyn hyddyntéminen.
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Shear Genius Evo

The Heart of the System

Matalin kappalekustannus

Shear Genius EVOn peruselementti on sen sdhkdservotoiminen
teknologia, joka luo pohjan kestavdlle ja ekologiselle valmistuk-
selle, joka realisoituu alhaisena energiankulutuksena, ljyttomyy-
tend, matalina huoltokustannuksina sekd raaka-ainesddstond.

Shear Genius EVO on myés luotettava. Kulmaleikkuutekniikka
on luotettavin tapa irrottaa kappale levystd, mika tekee teknolo-
giasta erityisen varman miehittamatémadn 24/7-ajoon.

Shear Genius EVO yhdistad useita tydvaiheita luotettavasti
ja takaa nopeat sykliajat, erittain joustavan prosessin, korkean
levynkayttoasteen, erinomaisen kappaleen reunan laadun seka
alhaisen kappalekustannuksen. Koneeseen voidaan helposti

yhdistaa myds automaatiolaitteita ja varastoratkaisuja.

LisGtietoja: tuotep&adllikké Marko Piirto,
marko.piirfo@primapower.com
WWW.primapower.com

www.primaathome.com



TALLENNA, TARKASTELE JA TEE KONETIEDOT
HAVAINNOLLISEKSI STATEMONITORIN AVULLA

Kuinka voin kohentaa konepajani tuotantotehokkuutta? Onko
investoiminen uuteen tydstokoneeseen kannattavaa? Miten
pystyn hallitsemaan monta konetta yhta aikaa? Naita kysy-
myksi& esitetdan usein eika niihin ole aina helppo vastata.
HEIDENHAINin StateMonitor tekee tuotannon prosesseista
avoimempia ja tehostaa tydnkulkua.

StateMonitor nayttad reaaliaikaisen kuvan tuotantokonei-
den tilasta, minkd ansiosta mahdollisiin hairidihin voi rea-
goida nopeasti. Odottamattomia seisokkeja ja pullonkauloja
valtamalla tuottavuus paranee. StateMonitorin kattavien ilmoi-
tus- ja arviointiominaisuuksien avulla [8ydat koneittesi piilevan
potentiaalin ja nostat tuotantotehokkuutta.

Padset koneiden kayttotietoihin myds dlypuhelimella tai
tabletilla, joten silla ei ole merkitysta oletko kokouksessa, toi-
mistolla tai tydpaikan verkon ulottumattomissa: koneidesi tuo-
tantotilanne on aina kaytéssasi.

StateMonitorin saa veloituksetta testattavaksi 90 p&i-
van ajaksi. Jos testijakson aikana pystyt lisaamaan viiden
koneen tuotantoaikaa 15 minuuttia pdivassa joka koneella,
StateMonitor on jo maksanut itsensa takaisin

Sinulla on valittavana neljé rajapintaa, joilla voit liit-
taa tyostokoneesi StateMonitoriin: HEIDENHAIN DNC, OPC
UA, MTConnect tai Modbus TCP. Yhdellad StateMonitor-lisens-

silla voit liittaa viisi konetta, ja lisGoptiolla aina viisi konetta
liséa, yhteensa korkeintaan 30 konetta. HEIDENHAIN tar-
joaa my6s Enterprise-ratkaisun, jonka avulla yrityksen kaikki
eri maissa tai paikkakunnilla olevat koneet saadaan nakyviin

yhtd aikaa. B

LisGtietoja: www.heidenhain.fi
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PAKOON PUTKIREMONTTIA?

Liikemiestason huoneistohotelli Helsingin ydinkeskustassa
Alkaen 51 euroalvrk




| n— a8 3 .

(e

- = -
— e e ol e W)=

1§
1

-

— 1 1
il B
1 !"
.

Gelitykoti.com




OPAS

ohutlevy tdot.
tehostamlée'e %

Ohutlevyosien valmistus voidaan jarjestaa ja valmistusta Lataa maksuton opas taalta:
voidaan ohjata monella eri tavalla. Perinteisesti on haettu https://tinyurl.com/y23ldm29
kustannustehokkuutta kalliiden koneiden mahdollisimman . .
korkeilla kdyttésuhteilla. Nykyaan kiinnitetan enemman tai skannaamalla OR-koodi
huomiota valmistuksen virtaukseen ja tuotannon kokonais-

tehokkuuteen.

Oppaassa esittelemme nelja erilaista tarinaa, joissa eri
tavoilla jarjestettya ohutlevyosien valmistusta myds ohja-
taan eri tavalla.

Power

CASE 1: CASE 2:

OHUTLEVYOSIA STANDARDIOSIA ERINA
TILAUSOHJAUTUVASTI VARASTO-OHJAUTUVASTI

CASE 3: CASE 4:

TAIVUTETTUJA OSIA TAIVUTETTUJA
TILAUSOHJAUTUVASTI STANDARDIOSIA ERINA
VARASTO-OHJAUTUVASTI




