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LEIKKUUNESTEIDEN YLLAPIDON
UUSI AIKAKAUSI ALKAA

FLUIDWORKER 150

Tuo leikkuunesteiden yllapito uudelle aikakaudelle! FluidWorker 150
ratkaisee automaation haasteet tuotannossa. Myods vuokrausmahdollisuus!

. Kemikaalivapaa bakteerien saately 200-1500 | tankeissa

Automaattinen pitoisuuden saato (Brix, 2-10 £ 0,5 %,
resolution 0,1 %)

Automaattinen lisays oikeaan tasoon

. Lisaa vetta ja tiivistettd oikeassa suhteessa

Huoltovapaa sensori ja itsepuhdistava UV-lamppu

. USB- ja ethernet-liitanta
. 30 | leikkuunestetiivisteen tankki

HYODYT KAYTTAJALLE

> Vahemman manuaalista valvontaa ja virheita @ KONE PAJA

> Parempi kdyttoaste ja tuottavuus

»  Turvallinen tydymparisto ja pitkat vaihtovalit

> Puhtaammat laitteet ja parempi terankesto Nie laite livena ja tule

»  Tasainen ja korkealuokkainen tuotanto osallistumaan arvontaan!

> Parempi seurattavuus Loydit meidat Konepajamessuilta

»  Pienempikuormitus ymparistolle Tampereelta 29.11.-112.2022
osastolta A 819.
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Forward Together-

Tarjoukset ja lisdtietoja:  Jukka Kuusela Q +358400 505314 N jukka.kuusela@teknomafi
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TOIMITUKSELTA
DATAPOLKUA PITKIN TULEVAISUUTEEN

Energiasta on tullut teollisuuden kohtalonkysymys — ja datasta kaavaillaan, ellei nyt aivan pelasta-

jaa, niin ainakin reipasta apupoikaa. Datatalouden koko kasvaa muita toimialoja nopeammin ja luo
uvudenlaisia liiketoimintamahdollisuuksia ja -malleja — voisiko fiksu data saada séhkslaskutkin kuriin2

Sitra toppuuttelee, ettcd Suomessa ei ole juurikaan kyetty kehittémadn uutta liiketoimintaa ja mer-
kittdvia dataléhtdisia palveluja, hyvisté datavarannoista ja toimivasta digitaalisesta infrastruktuu-
rista huolimatta. Sitran viimevuotisen yrityskyselyn mukaan mukaan suomalaiset yritykset eivat nykyi-
sellaéin koe padsevansa kiinni datatalouden tuomaan potentiaaliin.

Tilanteen korjaamiseksi Suomelle ollaan nyt laatimassa vuoteen 2030 ulottuvaa kansallista
strategista etenemissuunnitelmaa eli digitaalista kompassia. Tavoitteena on luoda digitalisaatiolle ja
datataloudelle yhteinen kansallinen visio ja tavoitteet vuoteen 2030.

Suomen digitaalinen kompassi perustuu vuonna 2021 esitettyyn EU:n digitaaliseen kompassiin
ja tata koskevaan ohjelmaehdotukseen “Polku digitaaliselle vuosikymmenelle”, jossa madritellaan
vaatimukset kansallisille tiekartoille. Ohjelmasta odotetaan paatsstd syksylla 2022.

Suomen digikompassi muodostuu EU:n digikompassin mukaisesti neljasta osa-alueesta: osaami-
nen, digitaalinen infrastruktuuri, yritysten digitalisaatio ja digitaaliset julkiset palvelut. Osa-alueiden
alle on koottu Suomen priorisoidut tavoitteet visioon p&dsemiseksi. Digijohtotéhtend on rakentaa
"houkuttelevaa, kilpailukykyista, kestévaa ja hyvinvoivaa, digitaalisesti kyvykasta” Suomea.

Digikompassin tavoitteena on luoda kansallinen kokonaiskuva Suomen digitalisaatiokehityksestd.
Digikompassi ohjaa kansallisen kehitystyén suuntaa ja vahvistaa yhteisté ymmarrysta digitalisaation
ja datatalouden hyddyista, kasitteista ja suunnasta kansallisesti. Kompassi maarittelee painopisteitd
myds Suomen vaikuttamistydlle EU:ssa ja laajemmilla kansainvalisilla kentilla.

Suomen digikompassin tavoitteet on asetettu eurooppalaisia tavoitteita kunnianhimoisemmiksi,
silld Suomi haluaa pysya edistyksellisten digimaiden joukossa ja suunnannayttajand erityisesti Suo-
melle tarkeillé digitalisaation ja datatalouden osa-alueilla.

Digikompassin tavoitteena on olla tydkalu digitalisaatiokehityksen johtamisessa yli yhteiskun-
nan eri sektorien. Se tukee valtionhallinnon toimien priorisointia, resurssien kohdentamista ja yhteis-
kunnallisen vaikuttavuuden arviointia sekd Suomen aseman arviointia suhteessa kansainvaliseen
kehitykseen.

Vaikka toimet kohdentuvat etenkin valtionhallintoon, on digikompassin tavoitteena osallistaa
sidosryhmia tydskentelemadn laajemminkin yhteisen vision ja tavoitteiden saavuttamiseksi.

Tieddmme vanhastaan, ettd datan jakaminen yli organisaatiorajojen moninkertaistaa liiketoimin-
nan ja innovoinnin mahdollisuudet. Ymmarryksen puute datan merkityksestd — ja haluttomuus datan
jakamiseen organisaatioiden valilla - tekevat hallaa Suomen yritysten kilpailukyvylle. Datan taitava
hyddyntéminen on myds keskeinen keino eurooppalaisen “kaksoissiirtyman” eli digitaalisen ja vih-
redn siirtyman toteutumisessa, kun Eurooppa siirtyy kohti ilmastoneutraaliuden ja digitaalisen johta-
juuden aikaa.

Menestydkseen Suomi tarvitsee dataan liittyvan liiketoimintaosaamisen liséamistd ja kokonaisten
datapohijaisten, kestavyyteen tahtadvien innovaatioekosysteemien luomista.

Uudet, uljaat ekosysteemit ovat kuitenkin vasta tulevaisuudessa. Ensin taytyy selvitd tasta sota-
talvesta. Vyétd on kuitenkin jo kiristetty ja ryhtia parannettu: energiateollisuuden tuoreet séhkankulu-
tusluvut paljastavat, ettd teollisuuden séhkdnkulutus on ollut laskusuunnassa koko kuluvan vuoden.

Teollisuudessa tehokkaaseen energiankayttéon on toki kiinnitetty huomiota jo pitkadn, ja
energiatehokkuus on osa alan vastuullisuustydtd. Vapaaehtoisen energiatehokkuussopimuksen
on tehnyt yli 300 teollisuusyritysta. Viiden viime vuoden aikana ndissd yrityksissa on tehty lahes
3 000 energiatehokkuutta parantavaa toimenpidettda, joiden ansiosta teollisuusyrityksissa saastyy

energiaa vuosittain yhteensd 6,5 terawattituntia.

PETRI CHARPENTIER
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collector bank

Rahoitusratkaisuja
yrityksellesi

Collector Bank tarjoaa ratkaisuja yritystoimintasi kasvattamiseen,
investointeihin seka kassavirran nopeuttamiseen ja kayttopaaoman
hallintaan. Collector Bankin rahoituskumppanina saat asiakaslahtdisesti
rakennetut palvelut seka henkilokohtaista ja asiantuntevaa palvelua.
Olemme mukana Konepajamessuilla osastolla A 372. Nahdaan messuilla!

- Yrityslainat . Rahoituslimiitit
- Myyntisaatavien osto ja -rahoituspalvelut

Lue lisda palveluistamme

Ota meihin yhteytta:

Karl-Mikael (Miku) Holmback Jani Vauhkonen Ari Siukonen
+358 4035 11321 +358 4075 57000 +358 4577 503023
karl-mikael.holmback@collectorbank.fi janivauhkonen@collectorbank.fi ari.siukonen@collectorbank.fi
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04 Esipuhe

10 3D-tulostuksella kestavén kehityksen

mukaista kilpailuetua

Mefallitulostus on monipuolinen ja nopea menetelmd, jolla
voidaan valmistaa toiminnallisia kappaleita nopeasti ja
kustannustehokkaasti. Tulostaessa materiaalihukka vahenee, ja

komponentit ovat kevyitda ja kestavia.
16 Yksi pidin, monta sovellusta

18 Tehoa hitsaukseen

Suomen konepaijoilla tarvitaan monesti lisaa resursseja ja
tehokkuutta hitsaustuotantolinjoille. Esimerkiksi investoinnit
vudempiin laitteiden tai automaatioon voi auttaa asioita.
Toisaalta tuotannon prosesseja ja tydkdytantdja voi olla syyta

kayda pajalla lapi laajemminkin.

26 Automatisoikaa kaikki, jonka voi automatisoida

28 Uuden, tehokkaan maalaamon mysta

pintakésiteltyjen tuotteiden lapimenoaika on lyhentynyt
pdivista tunteihin




30 Vastuullinen konepaja on kilpailukykyinen
Vastuullisuusvaatimusten lisaantyminen on jo

arkea konepajateollisuudessakin. Kansainvdlisesti
toimiva loppuasiakas vaatii vastuullisuutta myds
alihankintaketjujensa jasenilta. Vastuullisuus ei ole
pelkkia vaatimuksia tai sanahelingd, vaan vastuullisuus
on monesti synonyymi kannattavuuden, tuottavuuden ja

kestavan kilpailukyvyn kanssa.

38 Uusilla laserleikkauskoneilla tehoa ja sadstéa
Metallipajoissa on vield runsaasti vanhaa sahkésyoppsa
ja tehotonta laserleikkauskonekantaa kaytéssa. Vanhat
hiilidioksidilaserleikkurit kuluttavat paljon sahkég,
eivatkd parjaa leikkuujaliessa tai -nopeudessa uudelle
kuitulasertekniikalle. Sahkan hintojen nousu tekee uuteen
energiatehokkaampaan tekniikkaan siirtymisen entistd

kannattavammaksi.
42 Tuotannon tukitoimet kuntoon

44 Tampereen Konepaja-messuilla paljon uutta
tuotantotekniikkaa

46 Sorvin ddrestd
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MESSUILLA NAET NAMA JA MUUT
KEHITTYNEIMMAT KONEET KERRALLA

Y0 R L. 29.11.-1.12.

EXPO TAMPEREEN MESSU- JA URHEILUKESKUS

Exhibition for Cutting & Joining

UUTTA SAMAAN AIKAAN: €3 3D GNEW MATERIALS

¢ T Tampereen
T?J}Qeﬂ?"ee“ Messut B C Messu- ja Urheilukeskus

nordicweldingexpo.fi #NordicWeldingExpo konepajamessut.fi #Konepaja 3dnewmaterials.fi #3DNewMaterials



' SUOMEN
ROBOTIIKKAYHDISTYS ry

RISKI, ROHKEUS
JA RAKENTEIDEN
TRANSFORMAATIO

likka Halava,

tulevaisuustutkija

Maapallon kestavyyskriisi ratkaistaan nimenomaan te-
knologialla. Hajautuvien jarjestelmien kausi voi tarkoittaa
Suomelle kiihtyvan kasvua, mutta riittdako nakokyky?
Suhtautumisemme riskin ottamiseen on muututtava,
mutta kuka aloittaa?

IHMISEN JA KONEEN
VUOROVAIKUTUS

Antti Merilehto,
Konepajakoulu, Tampereen Teollisuusoppilaitos Oy

“Kun puhutaan tekoalysta on tarkeaa miettia miten tekoaly
eli tukialy auttaa ihmisia toimimaan paremmin omassa te-
htavassaan. Teknologia on kuitenkin aina vain valine ja
teknologian kehittamisessa on olennaista laittaa tyonteki-
jakokemus keskioon.”

3D-TULOSTUS:
KUVITTELE JATOTEUTA!

Vesa Kananen, CTO
3DStep Oy

Kilpailuetua lisdavia 3D-tulostuksen sovellustapoja
l6ydetdan jatkuvasti eri toimialoilla. 3DStepin puheen-
vuorossa tarjotaan katsaus uusimpiin sovelluksiin,
asiakastarinoihin, seka erityisesti uuden fotorealistisen
taysvaritulostuksen tarjoamiin mahdollisuuksiin.

YHTEISTYOROBOTIIKKA
KONEPAJOISSA

Suomen Robotiikkayhdistys

Seminaarissa kasitelldadn robotiikan haasteita, kdytannon
toteutuksia, perinteisten ja yhteisty6robottien yhteenso-
vittamista seka konepalvelun kehitysta.

A i - Suomen Hitsausteknillinen Yhdistys
YHTEISTYOSSA <> TEKNINEN KAUPPA I Teknologiateollsuus heweting Socn o P

Katso koko ochjelma-aikataulu ja rekisterdidy tapahtumaan » konepajamessut.fi



3D-TULOSTUKSELLA KESTAVAN
KEHITYKSEN MUKAISTA KILPAILUETUA

TEKSTI: MERJA MAUKONEN
KUVAT: DELVA OY

>
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Metallitulostus on monipuolinen ja nopea
menetelmd, jolla voidaan valmistaa toiminnallisia
kappaleita nopeasti ja kustannustehokkaasti.
Tulostaessa materiaalihukka vahenee, ja
komponentit ovat kevyitd ja kestévid.

Teollinen metallin 3D-tulostaminen eli lisGava valmistus on
metalliteollisuudessa yleistyvé valmistusmenetelmd, jonka
avulla voidaan tuottaa vudenlaisia mefallituotteita. Monipuo-
lisella menetelmalla komponentit valmistuvat ilman materiaali-
hukkaa.

"Meftallitulostus kehittyy nopeasti ja markkinat kasvavat
sekd kansainvdlisesti etta kotimaassa. Talla hetkella metal-
litulostuksen taytta potentiaalia ei vield hyddynnetd, mutta
sitd kohti ollaan menossa”, sanoo Delvan teknologiajohtaja
Markku Lindqvist.

Delva on metallien 3D-tulostamiseen erikoistunut suomalai-
nen yritys. Hameenlinnassa sijaitsevan Delvan tuotannollinen

toiminta alkoi vuonna 2019.

, Tulostus tuottaa
hyétyja seka kone-

ja laitevalmistajille etta
prosessiteollisuudelle.

Delva tulostaa komponentteja asiakkaan mallien mukai-
sesti ja kehittaa yhteistydssa asiakasyrityksen kanssa 3D-tulos-
tukseen perustuvia ratkaisuja ja komponentteja, jotka tuovat
asiakasyritykselle kilpailuetua ja tukevat yrityksen kestavan
kehityksen mukaista foimintaa.

"Digitalisaatiota ja kestavad kehitystd tuodaan parhail-
laan kiintedksi osaksi ajattelua strategisella ja operatiivisella
tasolla. Teollisuudessa 3D-tulostamisen ottaminen osaksi tyo-
kalupakkia auttaa tayttamaan kestévan kehityksen tavoitteet”,
sanoo Delvan kaupallinen johtaja Marja-Leena Mékinen.

Laajan taydentavia palveluja tarjoavan yhteistydkumppa-
niverkoston avulla Delva voi toimittaa tulostetut komponentit
koneistettuna ja pintakasiteltyna. Nykypéivan 3D-tulostaminen

sopii myds metallikappaleiden sarjatuotantoon.

Rakenteiden optimointi ja tarkoituksen mukaiset materiaalivalinnat
keventdvdt tuotteita ja parantavat niiden kestdvyyttd.

4/2022 prometalli 11




@Delva Oy

Metallitulostuksessa voidaan liséksi hydyntéaé materiaaleja, joiden kéayttiéminen ei ole perinteisillé valmistusmenetelmilla taloudellisesti tai

teknisesti kestdvdd.

GREEF-hankkeessa ympadaristévaikutukset
mitataan tarkasti

"Tulostus tuottaa hydtyja sekd kone- ja laitevalmistajille efta
prosessiteollisuudelle. Globaalisti kestdvyyshaasteet kasvavat
jatkuvasti, ja haasteiden ratkaiseminen vaatii uusia ratkaisuja.
Tulostamisella on valtavasti annettavaa kestavan kehityksen eri
osa-alueilla”, sanoo Mdakinen.

Delva on mukana Business Finlandin tukemassa GREEF-
eli Green Factory -hankkeessa. Hankkeen tavoitteena on aut
taa valmistavan teollisuuden yrityksicé pienentamd@an toimin-
tansa ympadristévaikutuksia. Hankkeessa yhdistyvét tieteellinen
ja teollinen tutkimus.

"Yhdessa GREEF-hankkeen tydpaketeista VT selvittaa
suomalaisen teollisuusalan yrityksen perinteisellé menetel-
malla valmistaman ja meidan 3D-tulostamalla valmistamamme
komponentin hiilijalanjélien koko valmistusprosessin ja elin-
kaaren ajalta. Mittaukset ovat parhaillaan meneillaén. Hanke
on todella kiinnostava ja on hienoa, ettd saamme olla hank-

keessa mukana”, kertoo Mdkinen.

Tulostaminen sadistéa materiaalia ja energiaa
3D-tulostamisen avulla teollisuuden hiilijalanjalked voi-

daan pienent&d, silld valmistusprosessin optimointi véhen-
taa energian kulutusta ja prosessissa muodostuvan jatteen

madrad. Rakenteiden optimointi ja tarkoituksen mukaiset
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Tulostaessa hukka

J

verrattuna perinteiseen

on todella pieni

koneistukseen.

materiaalivalinnat keventévat tuotteita ja parantavat niiden
kestavyytta.

Tulostaessa raaka-ainetta kuluu vahemman kuin perintei-
silla tydstdmenetelmilla, eika havikkia synny, miké tuo kustan-
nussadstdjd ja tukee kestdvén kehityksen mukaista toimintaa.
Kayttamattoman materiaalin kierratys on kiinted osa 3D-ulos-
tusprosessia.

"Tulostaessa hukka on todella pieni verrattuna perintei-
seen koneistukseen. Tulostuksessa kaytettava metallijauhe sulo-
tetaan kappaleeseen tarvittavilta osin. Ylimaardinen sulatta-
maton jauhe siivildidaan ja kaytetdan uudelleen”, kuvailee

Lindqvist.

Suunnittelun keskiéssé kappaleen
toiminnallisuus
Tulostettavan kappaleen suunnittelussa voidaan keskittyd kom-

ponentin toiminnallisuuteen valmistettavuuden sijasta. Tulosta-



malla voidaan tuottaa vaativia muotoja, joita ei muilla mene-
telmillé pystytd valmistamaan.

Kappaleiden parempi toiminnallisuus parantaa proses-
sitehokkuutta. Optimaalisesti muotoiltujen komponenttien ja
rakenneosien avulla tuotanto- ja valmistusprosessit voidaan
optimoida materiaalia, aikaa ja energiaa sdastaviksi.

"Yleisimmat metallitulostamisen hyddyt ovat valmistettu-
ien kappaleiden keveys ja virtauksien parantaminen. Esimer-
kiksi porattu reiké ei valttdmatta ole muotonsa ja kulmansa
puolesta optimaalinen. Tulostetut komponentit suunnitellaan
helpottamaan luonnollisesti tapahtuvia prosesseja”, kuvailee
Lindgvist.

Nesteiden ja kaasujen tarkan ohjaamisen lisaksi toimin-
nallisiksi suunniteltujen tulostettujen komponenttien avulla voi-
daan esimerkiksi lisatd jadhdytystd tai lampatilan sietokykyd
tai vahentad painehavidita. Sisdisia rakenteita voidaan suun-
nitella ja toteuttaa paikkoihin, joihin perinteisillé menetelmilla

ei ole voitu tavoittaa.

Materiaali valitaan kéyttétarkoituksen mukaan
Tulostamalla voidaan valmistaa kestdvémpic kappaleita kuin
perinteisilla menetelmilla. Kustannussaastdja syntyy myos
perusinvestointien vahenemisestd. Tulostaessa ei esimerkiksi
tarvitse hankkia muotteja.

Materiaali valitaan kaytétarkoituksen mukaisesti. Metalli-
tulostuksessa voidaan lisaksi hyddyntaa materiaaleja, joiden
kéyttaminen ei ole perinteisilld valmistusmenetelmillé taloudel-
lisesti tai teknisesti kestavaa.

"Suunnittelussa ei lahdetd liikkeelle perinteisilld menetel-
milla kéytetyisté materiaaleista, vaan léhtékohtana ovat mate-
riaalilta vaadittavat ominaisuudet. Kokonaisia rakenteita voi-
daan keventad materiaalivalintojen avulla, miké johtaa kus-

tannussadstihin ja muihin hydtyihin”, Lindgvist kertoo.

Tulostamalla voidaan aiemmin kokoonpannut tai hitsatut kokonaisuudet
toteuttaa yhtend kappaleena. Nykypdivan 3D-tulostaminen sopii myds
metallikappaleiden sarjatuotantoon.

ONKO TUOTANNOSSA TILANTARVETTA
TAI YLIMAARAISIA KONEITA?

Otamme myyntiin tai valitettavaksi kaikki
konepajateollisuuden koneet ja laitteet.

Manuaali ja CNC-tyostokoneet, levyntyostokoneet,
sarmadys- ja kanttikoneet seka levyleikkurit. Ostamme tai otamme
vélitettavaksi konepajojen koneita ja laitteita.

Myymme myos isommat kokonaisuudet ja konekannat.
TEE HYVAT KAUPAT KANSSAMME!

Tyostokonehuollot ja -siirrot my6s meilta!

ENDOR FINN OY . Vantaa - Since 1989
p. 0400 483 030 Markku Maenpaa

markku.maenpaa@endor.fi

TERASLEIKKAUS
I V e

* Poltto- ja plasmaleikkauspalvelu
» Terasmyynti « Myds kulutusterakset ja huulilevyt
Tyokkyrintie 18, 05400 JOKELA

Puh. (09) 4257 9321, Fax (09) 4257 9323
www.uudenmaanterasleikkaus.fi

Nopevtta ja
 tarkkvutta tuotantoon

Tat

Jyrsinkoneet, aarporat ja
portaalit koneet uudet ja kaytetyt!

Myymme, ostamme ja vaihdamme
tuotantokoneet

OTA YHTEYTTA, NIIN KERROMME LISAA Fpt:n YLIVOIMAISUUDESTA

it KONE-COCCO MACHINE

www.§ P'I ndustrie.c@m Petininpolku 7, 67700 Kokkola + 0400 665 373 + peter.haldin@gmail.com
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Hybriditulostuksessa yhdistetddin tulostuksen ja perinteisten valmistusmenetelmien parhaat puolet.

Vahemmadén kokoonpanovaiheita

Monimutkaisten komponenttien valmistaminen tulostamalla on
nopeampaa kuin perinteisillé menetelmilla ja valmistetut kap-
paleet ovat mittatarkkoja. Perinteisillé menetelmilla monimut-

kaiset kappaleet vaativat useita tydvaiheita eri tuotantolaitok-
sissa.

“Metallitulostaminen vahentaa kokoonpanovaiheita, sillé
perinteisilld menetelmilla useista komponenteista koostettuja
kappaleita voidaan tulostaa yhtené kappaleena. Tyévaihei-
den vahenemisen mydta kuljetusketjut lyhenevét ja varastoin-
nin tarve véhenee”, Mdkinen sanoo.

"Kuljetusketjujen viheneminen ja lyheneminen tuot-
taa mydnteisia ympadristovaikutuksia ja my&s kuljetus- ja

varastointikustannukset alenevat”, jatkaa Lindqvist.

Digitaalinen varaosakirjasto pidentdd
laitekannan kayttéikéaa
Metallien 3D-tulostus on digitaalista valmistusta. Skannaami-
nen mahdollistaa varaosien ja muiden komponenttien koosta-
misen digitaaliseen varaosakirjastoon. Varaosakirjasto vahen-
tac fyysisten komponenttien varastoinnin tarvetta.

lakkaaseen laitekantaan ei valttamatta ole endd saatavilla
sopivia varaosia, mutta skannaamisen ja tulostamisen avulla
tarvittava osa voidaan valmistaa helposti ja nopeasti. Tulostet-
tujen varaosien avulla iGkkaamman laitekannan kaytéikaad ja
elinkaarta voidaan pidentaa.

“Rikkoutunut osa voidaan 3D-skannata ja skannatun mallin
mukaan voidaan tulostaa vusi osa rikkoutuneen tilalle. Nykyi-
silla tulostusmenetelmilla kappaleiden valmistaminen on myds

usein perinteisic menetelmia nopeampaa”, Lindgvist sanoo.
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Hybriditulostamisessa

voidaan yhdistaa

7

kahden eri teknologian
hyvia puolia.

Tulostusmenetelmdét ovat kehittyneita

Delvan kayttamé jauhepetitulostus on metallitulostuksen pisim-
malle kehittynyt menetelma. Jauhepetitulostusprosessi tapah-
tuu suljetussa ja suojakaasulla taytetyssd tulostuskammiossa.
Metallijauhe levitetaén tulostusalustalle ja sulatetaan laser-
sateelld 3D-mallin mukaisesti.

"Jauhepetitulostuksen materiaalivalikoima on hyvd, ja
menetelmdllé voidaan tuottaa nopeasti ja luotettavasti kappa-
leita teollisuuden tarpeisiin”, sanoo Lindgyvist.

Hybriditulostuksessa perinteisesti valmistetun komponen-
tin p&adlle tulostetaan halutunlaisia rakenteita. Hybriditulos-
tusta voidaan soveltaa vudenlaisten hybridikomponenttien val-
mistamisessa sekd kuluneiden tai rikkoutuneiden osien korjaa-
misessa. Tulostamalla korjattujen osien avulla kone saadaan
nopeasti takaisin kayttékuntoon.

"Hybriditulostamisessa voidaan yhdistaa kahden eri tekno-
logian hyvid puolia. Yksinkertainen kappale voidaan koneis-
taa ja rakentaa tuotteen paadlle haluttu ominaisuus tulosta-
malla. Hybridimenetelmad sovelletaan muun muassa ruisku-
valupuolella. Runko koneistetaan ja jadhdytyskanavisto tulos-

tetaan padlle”, kertoo Lindqvist. B
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YKSI PIDIN,
MONTA SOVELLUSTA

Seco X-Head

Syyskuun alussa Seco toi tuotevalikoimaansa vudet

vaihdettavat tdyskovametalliset jyrsinpddt ja niihin

sopivan pidinvalikoiman.

Seco X-Head jyrsinjarjestelma soveltuu erinomaisesti piensar-
jatuotantoon, jossa tarvitaan eri ulottumia, jyrsintdmenetelmia
yksittdiskappaleiden valmistamiseksi. Siis, miksi varastoida
useita erilaisia eri pituisia varsijyrsimia2 Jos on vaihdeftava
suuren sydton jyrsinndsta nurkkajyrsint@én tai muuhun mene-
telmadn, vaihdettavin Seco X-Head téyskovametallisten jyrsin-
paiden avulla se kdy nopeasti ja helposti. Optimoi kaikki jyr-
sintasovellukset samalla kun pienenndt tyckaluvarastoasi ja

siten myds valmistuskustannuksia.

Pidin koneessa - nopea jyrsinpéén vaihto

Aika on olennaista tydkaluvaihdoissa, erityisesti massatuo-
tantoymparistdissd. Varmistaaksesi, ettd tydkaluvaihdot ovat
nopeita ja helppoja, Seco X-Head -jarjestelman avulla voit

vaihtaa erilaisia jyrsinprofiileja ja -tyyppejd yksinkertaisella

avaimen kaanndksellé - ja vaihtaa jyrsinpéan irrottamatta
pidintd koneesta. Poista tydkalun pituuksien asetustarpeet tur-
vallisen ja luotettavan liitdnnén ansiosta, joka tarjoaa p&dn
vaihtotarkkuuden 50 mikronin sisalla.

Turvallisella ja luotettavalla liitoksella jyrsinpadt kiinnite-
tadn useisiin saatavilla oleviin varsipituuksiin uloftuvuustar-
peen mukaan, mika liséa monipuolisuutta. Seco X-Head jyrsin-
jarjestelmd soveltuu erinomaisesti piensarjatuotantoon, jossa
tarvitaan eri ulottumia, jyrsintémenetelmia yksittaiskappalei-
den valmistamiseksi.

Tuoteperheessa on 194 erilaista jyrsinpadta ja pidintd,

joista voi valita jyrsintasovellukseen sopivan yhdistelmén. m

LisGtietoja: www.secotools.com




HAKUFLUID

Polymeeripohjainen jaahdytysvoiteluaine

HAKUFLUID ty6stonesteet ovat ympéristda saastavia,
tehokkaita ja innovatiivisia. HAKUFLUID on kirkas,
lapinakyva, vedella huuhtoutuva, boori-, formaldehydi-
ja 6ljy-vapaa metallien tydstoneste. Hakufluid
tuotteita yhdistaa veteen liukenemattomien ja-
liukenevien jaahdytysnesteiden hyodyt: Jaahdytys-
ja voiteluominaisuudet ovat optimaalisia. Hakufluid
tuotteet eivat aiheuta dljysumua tydstettdessa, ne eivat
sisalla dljya. Tuotteilla saavutetaan pitkat kayttdiat.

HAKUFLUID tuotteet ovat kaytossa erilaisissa tydsto-
leikkaus- ja muokkaus-prosesseissa, kaikille eri
metalleille.

Vaihdettaessa emulsiotyyppisesté tuotteesta
Hakufluid tuotteeseen, saavutetaan alhaisen
viskositeetin ansiosta tyypillisesti 30% aineséasto.
Vaihdettaessa dljytuotteesta Hakufluidiin aineséasto
on noin 90 % . Kayttopitoisuudet yleisesti 3- 10%.

Koneet pysyvét puhtaina. Kéyttdliuos kirkkaana.
Oikein kaytettyna nesteita ei tarvitse vaihtaa.

EDUT

Merkittava terien kestoian
kasvu

Erinomaiset tyostotulokset

Kayttoneste on lapinakyva jopa
valuraudan tyostossa

Erinomaiset vierasoljyjen
hylkimisominaisuudet

Ei 6ljysumua, puhdas tydymparisto

Matala viskositeetti matala
kulutus

Kluthen maahantuoja ja tekninen palvelu

HAKUFLUID HAKUFORM
NIKUTEX HAKU
CUSTOS CONTROX
Yhteystiedot:

Teppo Korhonen

teppo.korhonen@tcontrol.fi

=wme T Contfrol Oy
Arttu Korhonen COATING EQUIPMENT MANUFACTURER
WASTEWATER RECYCLING SOLUTIONS

arttu.korhonen@tcontrol i
+358 44 3375 34

UUNIKATU 8 28610 PORI

HAKUPUR
CEKASIN
T400 ISOGOL

DECORRDAL

Harmony in
Chemistry

www.tcontrol.fi



TEHOA HITSAUKSEEN

PROSESSIKEHITYS JA UUSI TEKNIIKKA
PARANTAVAT KONEPAJAN TOIMIVUUTTA

TEKSTI: AR MONONEN
KUVA: UNSPLASH

Suomen konepaioilla tarvitaan monesti liscié resursseja ja tehokkuutta

hitsaustuotantolinjoille. Esimerkiksi investoinnit uudempiin laitteisiin fai
automaatioon voi auttaa asioita. Toisaalta tuotannon prosesseja ja
tyskaytantsjc voi olla syyta kdyda pajalla Iépi laajemminkin.
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Prosessien ja tuotannon hairiston jatkuvuus ovat tunnetusti
kriittisia tekijoitd hitsaustuotannon tehokkuuden kannalta.
Niinp& konepajojen hitsausprosessien toimivuuteen olisi syyta
kiinnittaa yha enemman huomiota.

Kokonaisuuden yhteensovittaminen ja toimivuus ovat tuo-
tantolinjoilla tarkeitd seikkoja, mutta ne usein jaavat kone-
pajan omalle vastuulle. Toimintojen optimoinnissa ja ongelma-
tilanteissa olisi usein perusteltua konsultoida yrityksen ulkopuo-
lisia asiantuntijoita.

“Suomessa on kaytdssa paljon vanhoja hitsauskoneita”,
muistuttaa Woikoski Oy:n myyntijohtaja Ville Mela.

"Kun konepaijalla siirrytadan vusiin laitteisiin, turhat jalkityot
ja roiskeet véhenevat. Niin ikdan oikeanlaisen suojakaasun
avulla p&dstaan entista parempiin tuloksiin ja saadaan tuotan-

toon lisad kustannustehokkuutta.”

Kaasuverkosto ajan tasalle
Pajojen tehokkuutta voitaisiin Melan mukaan lisétd myds muun
muassa kaasunsyéton alalla.

"Konepajojen kaasupullojen tilalle kannattaisi monessa
tapauksessa hankkia kaasuverkosto — kaasun syétts tapah-

tuisi pattereista tai sailidsta verkostoa pitkin kaasua kayttaville

koneille. Silloin hitsaajien ei tarvitsisi kesken tydnteon léhted
kaasupulloa vaihtamaan.”

Seka sailidn ettd patterin tapauksessa voidaan soveltaa
kaukovalvontaa, jolloin kaasun taydennykset voidaan hoitaa
automaattisesti oikeaan aikaan.

“Silloin asiakkaan ei tarvitse lainkaan huolehtia kaasu-
taydennyksistd, ja konepajoilla voidaan keskittya perus-
asioihin. Tallaiset nykyaikaiset kaukovalvontajariestelyt ovat jo

yleistymdssa”, Mela selittad.

Kokonaisuus kuntoon
Monilla pajoilla olisi Melan mukaan kannattavaa kayttaa
tapauskohtaisesti kehitettyja yksildllisia kokonaisratkaisuja.
Niihin kuuluvat yhtd lailla suunnittelu, koneet, kaasuverkosto
ja hitsauslangat kuin yllépito ja tarvittavat huoltotydtkin.
"Kokonaisratkaisumalli helpottaa toiminnan hallinnoimista,
seurattavuutta ja toimintavarmuutta sekd parantaa toimin-
nan laatua ja tuottavuutta. Silloin asiat alkavat olla jo hyvalla
tolalla. Kaytettavat hitsausmenetelmat kuitenkin ovat aina
asiakaskohtaisia.”
Nykyisin esimerkiksi hitsausautomaatio tekee vahvasti

tuloaan tuotantolinjoille.
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"Voimme tehdd konepaijoilla kartoituksia ja ehdottaa mah-
dollisia uudistuksia. Meillé on myds vanhoille kaasuverkostoille
kuntokartoituspalvelu, jonka yhteydessd voimme raportoida
korjaustarpeista ja tarjota huoltosopimuksia — kuten kaasu-
keskusten tai kaasuverkoston huoltoa vaikkapa kerran vuo-

dessa”, Mela mainitsee.

Suojavdlineet ergonomisiksi

Pajoilla olisi hyva kiinnittéd huomiota myds maskeihin ja mui-
hin suojavarusteisiin, koska ne ovat tarkea tydturvallisuus-
kysymys.

"Esimerkiksi raitisiimamaskit ovat nykyddn kehittyneet aiem-
paa kevyemmiksi ja ergonomisemmiksi sekd muutoinkin laadul-
taan paremmiksi”, Mela toteaa.

"Woikoski on tuonut markkinoille sveitsildisen Optrel AG:n
valmistamia vudenlaisia maskeja ja raitisilmalaitteita hitsaus-,
hionta- ja muun teollisuuden henkilésuojaukseen.”

Uutena innovaationa tdllé sektorilla Mela mainitsee erillisen
kevyen raitisilmalaitteen, joka soveltuu hitsaus- ja hiontatihin.

“Raitisilmalaitteessa on puolinaamari, joka peittaa suun ja
nendn ja ohjaa puhdistettua ilmaa kéyttdjdlle. Laitteen kanssa
on mahdollista kéyttad vapaasti valittua kyparaa ja suoja-
laseja. Se sallii likkumisen vaikeissakin tydasennoissa”, Mela

kehuu uutta suojaustuotetta.

Hitsausrobotit yha yleisempid

Nykyaikaisiin hitsausautomaatioratkaisuihin erikoistuneen
Pemamek Oy:n myyntipaallikké Samuel Karjalainen kertoo
konepajojen hitsausrobotti-investointien lisGéntyvén Suomessa
koko ajan. Hanen mukaansa robottien tehtévéksi on nyttem-
min saatu siirrettyd sellaisia hitsauksia, joita aiemmin hoidettiin
manuaalisesti.

"Robottien kayttd hitsauksissa on vahentanyt jalkitydn maa-
rad. Muun muassa automatisoidun prosessin pienempi lam-
montuotanto on véhentdnyt tydstettavien kappaleiden muodon-
muutoksia hitsauksen aikana”, Karjalainen selittéa.

"Esimerkiksi hitsattavan tyokappaleen esilammitys voidaan
jatkossa suorittaa osana automaatioratkaisua. Ennen automaa-
tiota t&ma tydvaihe hoidettiin kdsin hitsauspillien avulla — nyt
osana ratkaisua voidaan kayttaa esikasittelyuunia tai robotin
avustuksella suoritettavaa induktio- tai kaasulammitysta. Proses-
seja on siis kehitetty samaan aikaan kun automaatiota kone-

pajoilla on lisatty.”

Automatisointia mittojen mukaan
Monesti kehitystyd alkaa siitd, ettd selvitetGdn oikea ja sopivin
tapa valmistaa asiakkaan tuotteet hitsausrobotilla.

“Silloin katsotaan, miten teknologiaa voidaan hyddyntda
parhaalla tavalla.”

"Téllaisia automaatioratkaisuja on mahdollista toteuttaa
asiakaskohtaisesti asiakkaan tarpeiden mukaan, esimerkiksi
valmistettavien tuotteiden mittasuhteiden ja kaytettavissa olevan

tyotilan perusteella”, toteaa Karjalainen.
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Pemamek Oy:n myyntipadllikké Samuel Karjalainen kertoo konepajojen
hitsausrobotti-investointien lisdcntyvén Suomessa koko ajan.

Hanen mukaansa Pemamekin yhtend keskeisend valttina
on asiakkaalle tarjottavan kokonaisratkaisun laajuus.

“Usein asiakas tilaa meiltd itse automaatiolaitteiston,
hitsauskiinnittimet, robottiohjelmoinnin, tuotantokappaleiden
hitsausparametrit seka kattavan koulutuksen ja ohjelmistopake-
tin tukemaan ratkaisua.”

“"Kaikki tdmé pystytadn tarjoamaan asiakkaalle niin, etté
laitteisto on kasattu ja koehitsattu meillé Loimaalla ennen toi-
mitusta asiakkaalle. Talldin myds asiakas saa varmuuden siitd,
milloin vusi laitteisto on tuotantokdaytéssa, joten hairié muulle
tuotannolle on minimaalinen.”

"Asiakkaamme arvostavat Pemamekin kotimaisuutta ja
sitd, eftd suunnittelemme kaiken itse ja pyrimme paljolti hoita-
maan itse myds tuotevalmistuksen. Pemamekilla tydskentelee
talla hetkelld noin 260 tyontekijaa.”

Joitakin terésosia hankitaan Karjalaisen mukaan alihankin-
tana Suomesta, mutta kaikkien laitteiden kokoonpano ja fes-
taus hoidetaan Loimaalla.

Lisdd tuottavuutta ja tuotantovarmuutta

Juuri nyt Suomen konepaijoille hankitaan Karjalaisen mukaan
paljon robottihitsauslaitteita. Monet ovat investoimassa ensim-
mdiseen automatisoituun hitsausasemaansa, joillakin pajoilla

on niitd jo useitakin.
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Samalla suomalaiset konepajat siirtavat takaisin Suomeen
sellaista tuotantoaq, jota on t&han asti teetetty ulkomailla ali-
hankintana. Téhén kehitykseen vaikuttavat seké toimitusvar-
muusnakdkohdat ettd automaatiotekniikan vudet innovaatiot.

"Ohijelmointi on kehittynyt helpoksi. Se voi tehda robo-
teista entista houkuttelevampia”, hén arvioi.

“Aiemmin hitsausrobotti kannatti ohjelmoida, jos pajalla
oli tydn alla paljon samanlaisia tuotteita. Nykyadn voidaan
helposti ohjelmoida my&s piensarjojen tai jopa yksittdisten
tuotteiden hitsausta.”

"Hitsausrobotti nopeuttaa t6itd ja lisdd tydn tuottavuutta.
Konepaja voi automaation ansiosta ottaa tehtdvékseen uuden-
laisia tehtavid, joita ei ennen olisi voitu tehdd”, korostaa Kar-

jalainen.

Robotit yévuoroon
Useat konepajat ovat siirtyneet kolmeen tydvuoroon siten, efta
tyontekijat hoitavat kaksi péivévuoroa ja sitten robotit hoitavat
ydvuoron kokonaan automaattisesti.

Taysin miehittdmattomissa hitsausvuoroissa voi toki tulla
ongelmiakin. Konepajan on tehtava turvallisuuskartoitus ja

minimoitava mahdolliset riskit.
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Pemamek Oy:n sovelluspééllikké Teemu Rusi sanoo, ettd robotteja voidaan konepajalla ohjelmoida
etdohjelmistosovelluksen avulla. EtGohjelmointi onnistuu PC:n avulla jopa toiselta puolelta maapalloa.

"Tydnaikainen laadunvalvonta kuitenkin onnistuu automa-
tisoiduissakin prosesseissa. Linjoilla voidaan varmistaa, ettd
hitsauksia ei tehda vaarilla lahtéarvoilla”, vakuuttaa Karjalai-
nen.

Robottihitsausta varten konepaijoille ei yleensd tarvita
konendksjcrijestelmia — paitsi ehké erikoistapauksissa — koska
tarkat koordinaatit hitsaukseen saadaan ohjelmoinneilla ja

kalibroinneilla.

Ohjelmointi helpommaksi
Sovelluspadllikkc Teemu Rusi kertoo hitsausautomaation
ohjelmistokehityksen olevan Pemamek Oy:n omissa kasissa.

“Meilléd on oma ohjelmistopuolen tuotekehitysosasto, jossa
kehitetaan laitteistojen kanssa myytavia ratkaisuja - siis @ly-
kasta ohjausta mekaniikalle. Asiakkaille saadaan kokonais-
paketteja, jotka ovatkin meille tarked kilpailuvaltti”, Rusi mai-
nitsee.

"Usein toimitukseen kuuluu yhden tai useamman tuotteen
hitsausohjelma. Siing tuote voi olla esimerkiksi asiakkaan
volyymituote.”

Konepaijat lisaévat Rusin mukaan robotteja tuotantolinjoille

paljolti tydvoimapulan takia.
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The new TNC7 control
Intuitive | Task-focused | Customizable
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machinists completely new possibilities at every stage, from initial easier. The TNC7 assists you throughout the entire production
design to the finished workpiece. Graphical programming devel- process. It will advance your operations and add reliability to your
oped from scratch, individual customization of the user interface, processes. So take your manufacturing to a new level. It's the
perfect visualization of machined parts and the work envelope, and future of machining.
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"Robotteja voidaan konepajalla ohjelmoida etGohjelmis-

tosovelluksen avulla. Etdohjelmointi onnistuu PC:n avulla jopa

toiselta puolelta maapalloa.”
"Ohjelmistokehitys on edennyt pisteeseen, jossa 3D-mal-

lista tunnistetaan automaattisesti piirteitd ja niiden perusteella

hitseja. Silloin hitsausohjelmia pystytddn tekemddn aiempaa

nopeammin.”

Suunnittelua ja koulutusta
Tyypillisesti hitsausautomaation kauppaan kuuluu kokonais-
valtainen koulutus asiakkaalle.

"Yleensé Pemamek jcrjestdd koulutukset asiakkaan

tiloissa. Koulutus voi alkaa jo siing vaiheessa, kun uutta tuo-

Kayttajan vastuulla on myds suunnitella hitsausjarjestys
esimerkiksi hitsauksesta johtuvien muodonmuutosten mini-
moimiseksi.

Ulottuvuustesteilla voidaan liséksi varmistaa, eftd
robotti yltaa kaikkiin niihin paikkoihin, joihin pitackin.

“Mekaanista rataa suunniteltaessa on katsottava,

millainen tila asiakkaalla on kéytettévissé ja missa nosturit

sijaitsevat. Pienten tuotteiden hitsaamiseen ei kannata

suunnitella liian suurikokoista hitsausasemaa”, muistuttaa
Rusi.

"Simulointitiimi myds selvittad, tarvitaanko esimerkiksi
moniakselisia pydrityslaitteita hitsausrobotin luoksepé&dstd-

vyytta ajatellen. Usein hitsattavalla tuotteella on vahint&dn

tantolinjaa vasta suunnitellaan tai rakennetaan”, Rusi kertoo. 1-akselinen pyérityslaitteisto, esimerkiksi vastapdytapari.”

Robotin hitsausohjelmia tehdessd on tarkedd, eftd kayt- Rusi téhdentdd, ettd kokonaistoimitusten tulisi kattaa

tGja ymmartaa vahintaan hitsauksen perusteet. Hitsauslanka, kaikki tuotantoratkaisun osa-alueet.

suojakaasu ja niille sopivat parametrit on haettu kayttodnotto- "On tarkedd, ettd asiakas ei jG& automaatioratkaisun

vaiheessa, joita on helppo kutsua etdohjelmoinnista. kanssa yksin.”
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Teollisuuden ja rakentamisen

- o
":" m a s I n o asiantunteva kumppani

Masino Group on suomalainen yritysryhma, joka tarjoaa voimansiirtoratkaisuja, pumppuja, puhal-
timia, teollisuushuoltoa, hydrauliikkaa ja suodatustekniikkaa, putkistotuotteita, kiinnitystekniikkaa,
hitsaustekniikkaa, juotostekniikkaa, kallionlujitustuotteita, betonikuituja, talotekniikan kiinnitys- ja
asennustarvikkeita seka C-tuotepalveluita. Tutustu masino.fi | 010 8345 500 | info @ masino.fi.

Masino Welding — Laadukkaat tuotteet ja
asiantunteva palvelu hitsaavalle teollisuudelle

Tutustu osoitteessa masino.fi/welding

e eRolP————

KOBELCO M.

=} orbitalum

orbital | cutting + welding

Olemme mukana Nordic Welding Expo -messuilla 29.11. - 1.12.
Tervetuloa osastollemme A319.




ILMOITUS

AUTOMATISOIKAA KAIKK],
JONKA VOI AUTOMATISOIDA

Ferrometal Oy upotti optiset sensorit ja muut dlykkaat mittalaitteet suoraan teollisiin prosesseihin.

loT:n avulla Glykkdita palveluja kehittavan yrityksen toimitusjohtaja Mika Brandiin viesti on selked:

"Automatisoikaa kaikki, jonka voi automatisoida. Silloin resursseista saa eniten irti.”

ltdmeren alueen johtavalle kiinnitys- ja pientarvikkeiden toi-
mittaja Ferrometalille on ollut tarkedd olla mukana varastoin-
nin uusien teknologisten ratkaisujen innovoinnissa. Alykkaitd
palveluja kehittdessaan sen tavoite on Lean-maailmasta tutun
hukan véhentaminen: kaikki turha havikki ja varastointi on
poistettava.

Brandt korostaa samalla padstavan lahemmas hiilineut-
raalivtta. Tehokas logistiikka on siing ratkaisevassa ase-
massa: ajan lisdksi s@astyy myds materiaaleja ja energiaa.
Ferrometalin luomien palvelujen avulla yritykset pystyvat toimi-

maan vastuullisesti.

Hairioton toiminta sédstad rahaa ja aikaa
Clever-palveluratkaisujen kehittdminen alkoi teollisten asiakkai-
den hairiéttéman toiminnan tarpeista. Odottelua ja haeskelua
haluttiin véhentad. Tydn tuloksena syntyi vuonna 2020 enna-
koiva ja automatisoitu CleverSystem, joka hoitaa tilaukset ja
henkildkunta voi keskittyd omaan tydhdnsa.

Mika Brandt painottaa palveluratkaisun kaksisuuntaisuutta.
Monitoroimalla voidaan tietdd mitd tapahtuu ja tavaraméd-
rig ohjata ja hallita kayttsliittyman yli. Se auttaa ennakoimaan
toimintaa. Ferrometal Oy viitoittaa tietd loT:n eli esineiden

infernetin hyddyntamiseksi teollisissa prosesseissa. Sen luoma

CleverBin-laatikossa optinen silma tarkkailee pinnan tasoa ja tekee tdydennystilauksen, kun ennalta asefettu tilauspiste alittuu.
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teknologia mahdollistaa filaustoimitusketjun taydellisen auto-
matisoinnin. Tehokkaan logistiikan avulla yritykset saastavat
rahaa, aikaa jo ympadristda.

“Emme vain ota vastaan tilauksia, vaan myds ohjaamme
kayttosensoreita eli hallitsemme jarjestelmaa, joka tilaa tuot-
teita farvittaessa aiemmin.”

Tilauksia voi aikaistaa myds manuaalisesti, jos tietad esi-
merkiksi tulevansa poikkeuksellisesti viikonloppuna taihin tai
yrityksessd tehdadn epdtavallisia sarjoja. Kun asiakkaalla on
monitorointioikeudet, sen voi tehdd itse.

Toimitusjohtaja Brandt kertoo, ettd ennakointimahdollisuus
on ollut tarkecd koronan ja Ukrainan sodan kaltaisina poik-
keusaikoina, jolloin materiaaleista ja komponenteista on pai-
koitellen pulaa.

"Toimitusajat ovat venyneet, ja tilauksia on pitényt enna-
koida entistd enemman. Se kay katevasti monitoroinnin kautta

nostamalla tilauspistettd vahén ylemmas.”

Kellontarkkaa ja virheetontd

Ferrometalin omista tilausriveista tulee nykyadn 70 prosenttia
automaattisesti. Hyllyjen tarkkailu ja tédydennystilaukset ovat
mennyttd aikaa, kuten mys inhimilliset virheet. “Haluamme
toimia mahdollisimman nopeasti ja virheettdmasti asiakkaiden
puolesta. Alykds, tdysin automatisoitu jérjestelma on kellon-
tarkka”, Brandt kuvailee.

Ferrometal Oy oli eturintamassa hyddyntéméssa viiva-
koodiluentaa, jonka se korvasi vuonna 2010 tuomalla mark-
kinoille kehittamansa ja patentoimansa Kanban RFIDin. Se oli
toimialan ensimmdinen ratkaisu, jossa uusi tilaus lghtee mat-
kaan, kun tyhjé laatikko laitetaan tilausaseman padlle.

"loT-maailma menee vield pidemmalle. Siing sensorit ker-

tovat, kun laatikkomaara vahenee ja pinta hyllyissa laskee.”

Jarjestelméé voi myds ohjata manuaalisesti vaikkapa kénnykdlté.

Pari vuotta sitten kehitettyd tdysin automaattista CleverSys-
temid edustaa CleverContainer, joita on esimerkiksi rakennus-
ja asennustydmailla. Kun tydntekija hakee kontista tavaroita,
tilaus siirtyy automaattisesti Ferrometalille.

“Lisaksi tydnjohto voi halutessaan seurata saldotilannetta
vaikkapa kannykalta. loT on lapindkyva systeemi”, Mika
Brandt kertoo.

Han kannustaa rohkeasti tutkimaan loT:n mahdollisuuksia
tehostaa teollisuuden prosesseja ja padstd hiilineutraaliuteen.

"Kehitimme Clever-jarjestelmat tyckaluiksi ndiden paamaa-

rien saavuttamiseksi.” W

Lisatietoja: www.ferrometal.fi

Tervetuloa kuulemaan lisééa osastollemme
A1101 Konepaja 2022 messuilla!

CleverBin soveltuu myés kdytettéviksi varastoautomaateissa.
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UUDEN, TEHOKKAAN MAALAAMON MYOTA
PINTAKASITELTYJEN TUOTTEIDEN LAPIMENOAIKA
ON LYHENTYNYT PAIVISTA TUNTEIHIN

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Mefalliteollisuuden jcrjestelmatoimitiaja HT laser Oy pddtii panostaa tuotantonsa pintakdsittelyyn

Viereman tehtaalla Iéhtemdlla osakkaaksi perustettavaan PP Maalaus Oy -yhteistySyritykseen. Vieremén

tehtaan viereiselle tontille rakennettuun uuteen maalaamoon hankittiin Spraytec Oy:lté huippuluokan

automaattinen jauhemaalauslinjasto. Jauhemaalaus on erinomainen pintakasittelyvaihtoehto silloin kun

tuotetaan koroosiota kestavid terdsosia vaativaan kaytoon.

“PP Maalaukselle Vieremalle toimitamamme automaattinen
kaksikerrospulverimaalauslinjasto on ensimmaisia maalaus-
linjoja, joka on suunniteltu kaksikerrosmaalaukseen suoraan.
Linja soveltuu hyvin erilaisille tuotteille ja siihen on integroitu
raepuhalluskone”, Spraytec Oy:n toimitusjohtaja Petrik
Eklund kertoo.

Spraytec on pintakasittelyyn erikoistunut asiantuntija-
organisaatio, joka foimii pintakasittelyd tekevien yritysten

asiantuntijana maalausteknologiahankinnoissa.

Jauhemaalattujen tuotteiden ldpimenoajat
lyhenivét

PP Maalauksen vudella linjastolla pintakéasitellaan merkittava
madrd HT Laser Viereman valmistamista jauhemaalattavista
tuotteista. PP Maalaus markkinoi palveluitaan laajalti koko
Yla-Savon alueella.

Uusi linjasto tayttad 1ISO 12944 standardin mukaisen C5-
ja Extreme-luokan korroosiokestovaatimukset, joten sen laa-
duntuottokyky on erittain korkea.

"Olemme sitoutuneet toimintamme jatkuvaan kehittdmiseen
asiakkaidemme tarpeiden mukaan. Uuden, tehokkaan maa-
laamon mydta pintakdsiteltyjen tuotteiden lapimenoaika on
lyhentynyt pdivistd tunteihin. Investoinnin avulla pystymme toi-
mittamaan Vieremdn tehtaalta aiempaa pidemmdlle jalostet-
tuja tuotteita sadan prosentin toimitusvarmuudella ja huippu-
laadulla”, HT Laser Oy:n varatoimitusjohtaja Sami Tiikkai-
nen toteaa.

Valmista kertakierroksella

Uudella kaksikerrosjauhemaalauslinjastolla saadaan tehtya
seka pohjo- ettd pintamaalaus yhdella ratakierroksella. Tuot
teet ovat jadhtymisen jdlkeen heti pakattavissa.

Linjasto aloittaa mekaanisella esikésittelylla eli riippurata-
singolla tapahtuvalla raepuhalluksella, jossa kappaleet hiek-
kapuhalletaan. Sen jdlkeen kappaleet puhdistetaan kolmevai-
heisissa pesukoneissa. Ensin rasvanpoisto ja konversiopinnoit-

teen huuhtelu. Sieltd toiseen pesukoneeseen, jossa on huuh-
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Spraytecin PP Maalaukselle toimittama tehokas, automaattinen
kaksikerrospulverimaalauslinja on varustettu power & free
-kuljetusradalla. Pintakésittely valmistuu kertakierroksella ja tuotteet ovat
jaéhtymisen jdlkeen heti pakattavissa.

telu. Sieltd kuivaushuoneen kautta pohjamaalaukseen ja pinta-
maalaukseen. Ja valmista tulee kertakierroksella.

"Talla hetkellé toimimme yhdessd tydvuorossa, mutta
meilla on taysi valmius lisata vuoroja”, PP Maalaus Oy:n tuo-
tantopddllikkd Jani Laukkanen kertoo. Laukkasella on

pitké kokemus pintakasittelyalalta.

Laatua jauhemaalauksella

"Jauhemaalilla saa laadukkaan ja kestévan maalausjéljen.
Kokemukseni mukaan pienet yksityiskohdatkin, esimerkiksi pie-
net reidt, onnistuvat jauhemaadlilla hyvin. Jauhemaalaus on
erinomainen pintakdsittelyvaihtoehto silloin kun tuotetaan kor-
roosiota kest@vid terdsosia vaativaan kayttéon”, Laukkanen

toteaa.

Lisatietoja:
ppmaalaus.fi
htlaser.fi

spraytec.fi

PP Maalaus Oy



- Alumiini - Titaani - Kupari - Messinki - Terastuotteet
- Vesileikkaus - Maaramittasahauspalvelu

thyssenkrupp Aerospace Finland Oy
Jalostamontie 1

42300 Jamsankoski
Puh. 0201 274 400

engineering.tomorrow.together thyssenkrupp
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Vastuullisuusvaatimusten lisGantyminen on jo arkea konepajateollisuudessakin.

Kansainvélisesti toimiva loppuasiakas vaatii vastuullisuutia myés alihankintakefjujensa

jasenilia. Vastuullisuus ei ole pelkkic vaatimuksia tai sanahelingd, vaan vastuullisuus on

monesti synonyymi kannattavuuden, tuottavuuden ja kestavan kilpailukyvyn kanssa.

Yritystoiminnan vastuullisuus on hyvin laaja-alainen kokonai-
suus, joka huomioi yrityksen suorat ja epdsuorat vaikutuk-

set ympardivaan yhteiskuntaan. Vastuulliset yritykset toimi-
vat mahdollisimman kestavélla tavalla ja huomioivat sidosryh-
mien edut ja odotukset pyrkien samalla kannattavaan liiketoi-
mintaan.

Lahtokohdan vastuulliselle yritystoiminnalle asettaa lainsaa-
danté ja muu normisto. Niiden puitteissa yrityksillé on mahdol-
lisuus valita oma vastuullisuusstrategiansa ja tapansa toteut-
taa sitd. Miniminormien tayttdminen ei ole ehkd paras strate-
gia nykymaailmassa.

"Kohta alkaa olla kasilla hetki, ettd ihmisic alkavat kiin-
nostaa sellaisetkin asiat kuin se, kuinka vastuullisista osista esi-

merkiksi auton akseli on tehty. Alihankintaketjuissa isot toimijat

4V AO MILX3I1d DIW VAN

vaativat yhé useammin omilta alihankintaketjuiltaan vastuulli-
suutta ja siihen liittyvia selvityksia”, MTC Flextek Oy Ab:n toi-
mitusprosessijohtaja Kalle Ahoniemi toteaa.

MTC Flextek tarjoaa laajan valikoiman tyéstkoneita ja
oheislaitteita, robotiikkaa ja ruiskuvalukoneita, teollisuuden
palveluita sekd naistd muodostettuja kokonaisuuksia, joilla

padstadn kohti vastuullista tuotantoa.

Pienistd puroista joki

Metalliteollisuudessa toiminnan energia- ja materiaalitehok-
kuus ovat yksi keskeinen vastuullisuuden alue, joka madrittaa
vahvasti toiminnan kannattavuutta.

Teollisuuskiinteiston lammoneristyksilla, lammitystavoilla ja
energiaratkaisuilla on suuri vaikutus rakennuksen energianku-
lutukseen ja -talouteen. lise tuotannon ja toiminnan energia-
ja resurssitehokkuutta voidaan parantaa kestavélla tavalla esi-
merkiksi automaatiolla, lisglaitteilla ja ohjelmistoilla.

Yrityksen vakiintuneita toimintatapoja on syytd arvioida
jatkuvasti kestavyyden ja tehokkuuden nakskulmasta, jatkuvan
parantamisen periaatteella

“Jokainen yritys voi suhteuttaa erilaisia koneisiin ja nii-
den energiankulutukseen liittyvid tietoja kiinteiston yllapidon
tietoihin ja valita siltd pohjalta itselleen sopivat keinot energi-
ankulutuksen minimoimiseen. Kun vaikuttaa jokaiseen asiaan

vahan, voi muodostua iso kokonaisuus, jolla on merkitysta”,

Tuottavuus-
kumppzss

Ahoniemi foteaa.

14

on hyvin laaja-alainen
kokonaisuus.

Tybstokoneet [

Automaatio

Yritystoiminnan
vastuullisuus

Automaatiolla tehoa ja sédstoda
Mediassa on ollut uutisia teollisuusyrityksistd, jotka ovat siir-
tyneet tydskentelemadn kokonaan ydvuoroon, halvan séhkén
aikaan saastadkseen energiakuluissa.

"Robottiautomaation kanssa tysta tekevand heraa kysy-
mys, etté kannattaisiko téssé tilanteessa automatisoida proses-

sit? Olisiko koneet mahdollista pitad toiminnassa ilman, etta

ihmisten tarvitsee olla yolla tdissa? Tai selvitt@isiinkd ehka pie-
nemmadllé miehityksell&2 Robottiautomaatio ei tarvitse valais-
Kalle Ahoniemi korostaa, etfd vastuullisuus koostuu kokonaisuudesta ja tusta siind madrin kuin ihmistyd, ja ldmpétilaksikin riittad, ettd

kaikki pienetkin osa-alueet vaikuttavat asiaan. |admpd on plussan puolella”, Ahoniemi pohtii.
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I S M O L I N D B E RG yli 40 vooden kokemuksella

R
UNIVERSAL BOBOTS
-yhteistyorobotit

URS5e UR16e UR10e
Hyotykuorma 5 kg 16 kg 12,5 kg
Ulottuvuus 500 mm 850 mm 900 mm 1300 mm
Jalustan ala @128 mm @149 mm @190 mm @190 mm
Paino 11,2 kg 20,6 kg 33,1 kg 33,5kg
Hinta (alv 0 %) 22.700 € 27.000 € 39.050 € 35.500 €

Myynti: 014 443 2100 | Huolto ja varaosat: 014 443 2111 | il-sales@il-machinery.com

metallintyostokoneet.fi

Kaikki suunnittelusta
yllapitoon yhdesta
paikasta

Suunnittelu Hitsaustuotannon prosessien toimivuuteen ja

jaasennus

Kaasuverkosto
Jja -tarvikkeet

kokonaistehokkuuteen vaikuttaa osa-alueiden
yhteensovittamisen onnistuminen.

Kokonaispalvelumallimme helpottaa
toiminnan hallinnoimista, seurattavuutta ja
toimintavarmuutta seka parantaa toiminnan

laatua ja tuottavuutta.
Huolto ja Hitsaus-

yllapito tuotannon prosessi
Hitsauskaasut, hitsauskoneet

Jja -tarvikkeet, hitsausmene-
telmat ja -koulutukset

Hitsauslaitevalidointi,
kaasuverkosto- ja
vuosihuollot

Meilta kokonaisratkaisuna
hitsauskoneet ja -kaasut
seka palvelut hitsaavaan

teollisuuteen.

woikoski fi
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Sami Haavisto kdy lépi tyéstokoneiden ekoasetuksia seké Pirkkalan Showroomilla esillé olevan automaattisen asetustenvaihtosolun hyétyjé.

Robotit my&s tehostavat ja nopeuttavat tyétd itsessédn.
Yleensd on niin, ettd on myds energiataloudellisesti vastuulli-
sempaa saada asiat tehtyd nopeammin.

Ahoniemi foteaa, ettd robotin ei tarvitse olla sidottu kiin-
tedlla asennuksella tiettyyn yhteen paikkaan ja tehtavaan,
vaan se voi toimia ihmisten kanssa yhdessa yhteiskaytérobot-
tina. Robottia voidaan myds siirtéd paikasta toiseen eri tehtd-
viin. Se voidaan laittaa tekemaan yolla yhta tydta ja seuraa-
vana paivana toista ihan erilaista tydta.

" Automaatiolla pystyy ajamaan tuotantoa kolmessa vuo-
rossa, eli tarvitaan vdhemman koneita. Lisdksi saadaan toistu-
vat ja ihmiselle raskaat tai yksitoikkoiset tydvaiheet pois ihmis-
tydstd. Ihmiset voivat keskittyd muuhun tuottavaan tyshén tai
kehitykseen, mihin automaatio ei pysty”, MTC Flextekin tuote-
padllikke Sami Haavisto sanoo.

Teollisuusrobotiikassa investointi esimerkiksi konepalveluun
on tyypillisesti 100 000 - 150 000 euron luokkaa.

"On muistettava, eftd automatiikka ei ole kuitenkaan
pelkka robottikdsi, vaan se on se koko prosessi robotin ympa-
rilla”, Haavisto jatkaa.

Haavisto kertoo joidenkin asiakasyritysten laskeneen, ettd

niiden omissa robotti-investoinneissa on padsty 2-3 vuoden
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Robotit tehostavat
ja nopeuttavat
tyota itsessaan.

takaisinmaksuaikoihin, missé automaatioprosessin tuoma tuot
teen korkeampi jalostusaste on yksi merkittava tekija tehokkuu-

den lisdksi.

Koneissa tehostusmahdollisuuksia
Ahoniemen mukaan isomman peruskoneistuskeskuksen ener-
giankulutuksesta vain noin 20 prosenttia kuluu koneistuksen
ydintoimintoihin, koneistukseen ja koneen liikkeisiin. Loppu
80 prosenttia muodostuu muista tukitoiminnoista, kuten pum-
puista, dljyn ja sumun erotuksesta, jGahdyttimista, lammitti-
mista ja muusta vastaavasta.

"Naita tukitoimintoja on mahdollista tehostaa ja sa@stas

niiden energiankulutuksesta”, Ahoniemi sanoo.



TEAM CUTTING TOOLS

ACX\CERATIZIT

GROUP

Do ceiiving = KOMET B KLenk

DRAGONSKIN

The coatings for the
highest performance

Find out more at:
cutting.tools/en/dragonskin

Tule tutustumaan Konepajamessuilla
osastolle A1260!

JUKO ALH

UUSI KOTIMAINEN LED VALAISIN HAASTAVIIN TEOLLISUUSKOHTEISIIN

Valaisimen pitkaikdisyys ja lammonhallinta tuotekehityksemme paafokuksessa.
Kehityksessa olemme panostaneet LEDien maksimaaliseen kéyttoikaan ja
luotettavuuteen. ATEX Tuotteen pohjalta kehitetty raskaan teollisuuden LED valaisin.

Erinomaiset komponentit - Erittdin laadukas - Optimoitu ldimmdnhallinta

Hydtysuhde 185 - 200 Im/W
Kayttolampatila-alue -40°C ... +110°C

Valontuotto 4820 - 18 424 Im !
TAYDELLINEN VALAISIN TEOLLISUUSKOHTEESEESI! . % .

JUKOLUX QY on suomalainen valaisinvalmistaja.
Olemme erikoistuneet ATEX ja haastavien teollisuuskohteiden valaistusratkaisuihin.

Ota myyntiimme yhteytta ja tutustu www.jukolux.com Rainer Ronnback Ismo Aukee
rainer.ronnback@jukolux.fi ismo.aukee@jukoluxfi J U KO L U x
+358 44 985 2797 +358 500 469 204 smarter light. better performance.
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Etétuessa yksi mahdollisuus on tarjota interaktiivinen ndkymé vikakohteesta.

Laitteiden energiatehokkuus kehittyy koko ajan, ja monen
valmistajan tydstokoneissa on jo erilaisia ekotoimintoja, joita
hyadyntamalla voitaisiin padsta energiansadstdihin. Nyt on
se hetki, jolloin ekoasetusten mahdollisuudet kannattaa hys-
dyntaa.

"T&han asti nithin ei ole juuri keskitytty, koska niiden edut
ovat kokonaismittakaavassa olleet suhteellisen pienid. Ener-
gian hintojen noustessa ne voivat kasvaa merkittéviksi. Eko-
asetuksella kone voi esimerkiksi optimoida koneistusaikaa
ja mennd erilaisiin unitiloihin véliajalla. Tuotantoa pystytddn
ajastamaan edullisemman energian ajankohtiin. Tallaisilla
keinoilla voi saavuttaa monesti jo kymmenen prosentin sdds-
ton koneen kokonaisenergiankulutuksessa. Kun opetellaan
koneen kayttod, opetellaan samalla se, vaihdevivun ekoase-
tus. Sillé voi oikeasti olla merkitystd pitkéssa juoksussa”, Aho-
niemi sanoo.

Vastuullisuuteen kuuluu sekin, miten itse koneet on raken-
nettu. Laatu ja kestavyys tarkoittavat yleensa pienempia yllapi-

tokuluja ja pidempad elinkaarta koneille.

Koneiden hukkalémpé talteen

Konepaijalaitteista syntyy savukaasuja ja erilaisia sumuija,
joita ei voi padstad tehdasymparistddn. Niiden suodattami-
seen on olemassa erilaisia iimansuodatus- ja talteenottojdrijes-
telmic. Suodattaminen on tarkedtd jo tydviihtyvyyden ja ter-
veyden takia. Tallainen prosessilampé voidaan oftaa talteen
kiinteiston tai kayttdveden |agmmitykseen lammén talteenotto-

jdrjestelman kautta.
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Koneiden kayttoa
voidaan optimoida
kerdatyn datan avulla.

"Eras asiakkaamme on laskenut saavansa jopa 30 pro-
sentin sadstoja lammityskuluissa pelkastadan suodattamalla ja
kierrattamalla lampiman ilman [Gmman talteenottojdrjestelman
kautta. Suodatus poistaa myds ulos padsevat partikkelit, mika

on jarkevad”, Haavisto kertoo.

EtGtuki sGdstad aikaa ja energiaa
MTC Flextek tarjoaa laajat huolto- ja elintarvikepalvelut tuot-
teilleen. Laitteiden yllépitoon ja toiminnan optimointiin on tar-
jolla etatukijarjestelmia, joiden avulla tuotannossa syntyvid
ongelmia voidaan ennaltaehkaistd ja syntyneitd ongelmia
ratkaista jopa minuuteissa etdyhteyden avulla. Perinteiselld
tavalla toteutettuna yksinkertaisen ongelman ratkaisu saattaa
vaatia huoltohenkildstén kdynnin paikalla, miké vie aikaa.
“Merkittava osa ongelmista ratkeaa jo etatuella ilman
huoltomiehen kayntia paikalla. Koneet tarjoavat myds paljon
dataa eri kayttstilanteista, ovat integroitavissa ylemman tason
ohjelmistoihin. Koneiden kayttéa voidaan optimoida keratyn

datan avulla”, Ahoniemi toteaa. B
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SMART production

Kustannustehokkuus
rakentuu kokonaisuudesta

€ KONEPAJA

Olemme
Konepajamessuilla
osastoilla
E100 ja E101

Asiakaskohtaiset
kokonaisratkaisut

Messuilla meill3 on esilla mm. Okuma Multus U3000 ja teollisuuden
automaattinen asetustenvaihtosolu seka Fanuc Robodrill ieninti
ja CRX Mobile yhteistyorobotti. Ja paljon muuta. automatisointiin

Sovi messutapaaminen kanssamme jo nyt.

LOKUMA FANUGC Absolent [BYSORALUCE [BARMIA.  Hartiord KkAsTO (wooow.y

MTC FLEXTEK OY AB Tyostokoneet 029 030 0120 SHOWROOM M I L

mtcflextek.fi Robotiikka 029 030 0137 Autokeskuksentie 8 B
Service 029 030 0125 33960 PIRKKALA ex e

Ota yhteytta, niin sovitaan teille sopivin ratkaisu.




UUSILLA LASERLEIKK AUSKONEILLA
TEHOA JA SAASTOA

TEKSTI: JARI PELTORANTA
KUVAT: PIXABAY

Metallipajoissa on vielé runsaasti vanhaa sdhkésySppdd ja tehotonta laserleikkauskonekantaa
kaytéssa. Vanhat hiilidioksidilaserleikkurit kuluttavat paljon séhkdd, eivétka parjcd

leikkuujéliessa tai -nopeudessa vudelle kuitulasertekniikalle. Séhkén hintojen nousu tekee uuteen

energiatehokkaampaan ftekniikkaan siirtymisen entista kannattavammaksi.




Uusien kuitulaserleikkureiden energiatehokkuus on parantu-
nut valtavasti. Tama yhdistettynd kasvaneeseen leikkuutehoon
ja uusiin kdyttdmahdollisuuksiin on vauhdittanut uuteen tek-
niikkaan siirtymisen trendia metalliyrityksissc. Vanhojen hiili-
dioksidilaserleikkureiden vaihtaminen uusiin ei ole ainoa
trendi markkinoilla. Myds levytydkeskuksia seké plasma- ynna
muita leikkauskoneita vaihdetaan kuitulasereihin kiihtyvalla
tahdilla.

Séhkénkulutus murto-osaan

Uudet kuitulaserleikkurit ovat niin energiatehokkaita, eftd pel-
kastaan saastd energiakuluissa kattaa suuren osan laitteiden
leasingvuokrasta, kun kuluja verrataan vanhaan tekniikkaan.

“Meilla on parhaillaan asennus menossa asiakkaalle, jolla

on kaytdssé 1990-luvulla ostettu kolmen kilowatin hiilidioksidi-

laser. Se on tarvinnut 400V ja 120 ampeerin sulakkeen. Nyt
toimitamme heille 12 kW Bodorkuitulaserin, jossa on nelja
kertaa enemméin tehoa kuin vanhassa laitteessa. Uuden lait-
teen laserlghde on teholuokassaan markkinoiden taloudellisim-
pia. Sen virrankulutus on endd 55 ampeeria”, laitteita maa-
hantuovan FMS-Service Oy:n hallituksen puheenjohtaja Vesa
Kivekés kertoo.

Sahkénkulutuksen suhde verrattuna tuotettuun lasertehoon
on vanhassa laitteessa noin 6-7-kertainen uuteen tekniikkaan
verrattuna. Nykyisilla sahkén hinnoilla talla on suuri merkitys.

Markkinoilla tyypillisen kolmen kilowatin Bodor-kuitu-
laserleikkurin leasingvuokra on Kivekk&én mukaan noin
3 000 euroa kuussa. Han laskee, ettd vaihdettaessa vanhasta
hiilidioksidilaserista uuteen kuitulaseriin, kattaa pelkka sahkan-
sadstd noin kolmasosan uuden laitteen leasingvuokrakuluista.

Uusi laite on kapasiteetiltaan kuitenkin parempi kuin vanha.

Leikkaa my6s paksua materiaalia
FMS-Servicen edustama kiinalainen Bodor Laser lanseerasi
ensimmaisend maailmassa 30 kW ja 40 kW suurteholaserit.

"30kW laser leikkaa mustaa hiiliterastd 60 millimetriin
saakka, kun aiemmin laserilla on leikattu Ghinng ohutlevyja.
Uudella laitteella pystytaén yleensa leikkaamaan koko tuo-
tanto yhdelld ja samalla koneella. Laitteiden hinnatkin ovat tul-
leet alaspain viime vuosina. Vanhalla laitekannalla on pak-
sua materiaalia leikattu polttoleikkauskoneella ja plasmalla”,
Kivekds sanoo.

Mita enemman kilowatteja laserleikkurissa on, sita pak-
sumpaa materiaalia silla pystytaan leikkaamaan.

"Jos esimerkiksi 6 kW kuitulaserleikkuri on varustettu
sateenohjauksella, silla pystytaan leikkaamaan 15 mm paksua
mustaa terasta paineilmaa kayttaen. Rosterissa padstadn jo
25 millimetriin asti”, Kivekds sanoo.

Bodorin patentoitu sateenohjaus on vusi tarked ominaisuus
laserleikkureissa. Sen ansiosta pienemmilla tehoilla voidaan
leikata paksumpia levyja. Leikkauskaasuna voidaan kayttéa
paineilmaa, mikd saastaa myds kaasukustannuksissa.

Perinteisesti laserin leikkauskaasuina on kaytetty happea
ja typped. Typped kaytetdan kirkkaiden metallien, kuten ruos-
tumattoman terdksen ja alumiinin leikkaamiseen. Happea on

perinteisesti kaytetty hiilitercksen leikkaamisessa.

Paineilmaleikkauksella nopeammin ja
kustannustehokkaammin
"Paineilmaleikkaus kiinnostaa asiakkaita, koska sillé saadaan
aikaan kustannussadstdja ja silla voidaan leikata enemman
sekd vahentad oksidikerrosta mustan raudan leikkaamisessa”,
Kivekdas kertoo ja mainitsee, ettd Bodorin paineilmaleikkurin
16 barin kompressori on varustettu taajuusmuuttajalla, mika
saastad energiaa, tyhjakayntia ei ole.

Sateenohjauksella varustettu, paineilmaa kéyttava 6 kW
kvitulaser leikkaa esimerkiksi viisi millimetria paksua hiili-

terastd tuplasti nopeammin hapella tapahtuvaan leikkaukseen
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verrattuna. Leikkuuteho tuplaantuu ja samalla hapen ostokulut
poistuvat.

Kivekds toteaa my®s, ettd laserilla voi tehdd muotoja, joi-
hin plasmaleikkaus ei pysty. Kappaleeseen voidaan tehda
jopa puolta pienempia reikia kuin plasmalla. Samoin teravat
sisé- ja ulkokulmat, pyéristykset sekd kaarevat muodot onnis-

tuvat hyvin.

Myés hitsaus

Hitsaamolaserit ovat myds tulossa enemman ja enemmaén
markkinoille. Laserhitsaus on uudentyyppinen hitsausmene-
telm@ padasiassa ohuiden ruostumattomasta teréiksestd valmis-
tettujen levyjen, rautalevyjen, alumiinilevyjen ja muiden metal-
limateriaalien ja tarkkuusosien hitsaamiseen. Laserhitsauk-
sella voidaan toteuttaa muun muassa pistehitsaus ja saumaus-
hitsaus.

Hitsaus ja hitsin laatu on korkea ja hitsausta voidaan hal-
lita tarkasti. Laserhitsauksessa on pieni tarkennuspiste, korkea
paikannustarkkuus ja se on helppo automatisoida. Nain voi-
daan korvata taydellisesti perinteinen argonkaarihitsaus ja
sahkohitsaustekniikka.

Laserhitsauskoneella on monia etuja perinteiseen hitsa-
ukseen verrattuna. Laserhitsaus on kéyttéominaisuuksiltaan
tavallista hitsausta nopeampi, halvempi, véhemman lamps-
vaikutuksia aiheuttava, puhtaampi ja tarkempi menetelma.
Laserhitsaus on myds yksinkertaisempaa kuin vaikka TIG-

hitsaaminen.

Laserilla voi tehda

14

plasmaleikkaus ei pysty.

muotoja, joihin

“Se ei vaadi niin paljon ammattitaitoa tydntekijalta. Lam-
méntuotanto on tdysin saddettavissa laservaloa saatamalla.
Laserhitsauksessa syntyy esimerkiksi TIG-hitsaukseen verrattuna
vahemman lampdvaikutusta, joten tydstdjalki on tarkempaa.
Mitaan jalkikasittelyitc ei tarvita. Laserhitsaus on noin 2-3 ker-

taa nopeampaa kuin TIG-hitsaus”, Kivekds toteaa.

Lasermerkinté

Metalliosilta ja kappaleilta vaaditaan nyky&éan jaljitettavyytta,
pysyvyyttd, tunnistettavuutta, minkd lisaksi tietojen tulee olla
helposti luettavissa.

Lasermerkintékoneet on suunniteltu t&mén ongelman rat-
kaisuksi. Laserit sopivat kappaleiden merkintadn muoveista
karkaistuun terdkseen asti. Ne soveltuvat muun muassa alu-
miinin, terdksen sekd muiden eri metallien, lasin, keramiikan,
kumin, nahkan ja muovin pysyvaan ja selkeadn merkitsemi-
seen.

Erilaisia lasermerkintdkoneita ovat kuitulasermerkintékone,
hiilidioksidilasermerkintdkone ja UV-lasermerkintékone. Logot,

tekstit, erilaiset QR-koodit ja viivakoodit onnistuvat laserilla

helposti, nopeasti ja tehokkaasti. B




AirWell Oy on vuonna 1993 perustettu termiseen leikkausautomaatioon erikoistunut suomalainen yhtio

AI RW E L L Tassa jutussa paneudumme yhteistybkumppanimme saksalaisen

P . KEMPERIN HITSAUKSEN SAVUNIMU- JA SUODATUSLAITTEISIIN

etallien kisitcelyssd hitsaukses- Tissi esimerkkejd Kemperin kattavasta valikoimasta:

sa, leikkauksessa ja niihin liitty- I
HITSAUSPOYTA Suuri tyopoyti ja suodatinyksikko

vissd prosesseissa syntyy savua ja
kitevisti samassa paketissa. Soveltuu myds hionnasta

kaasuja, jotka luokitellaan vaa-

aiheutuvan savun ja polyn suodatukseen.

ten mukaan. Hitsaussavut ovat terveysriski HIONTAPOYTA Erictiin tukeva ja turvallinen tydtaso. Varustettavissa
ja ne voivat aiheuttaa jopa syopdd ja geneet- asiakkaan tarpeiden seki toiveiden mukaan hionta- ja hitsaustyotd
tisid muutoksia. silmilld pitden.

okainen Kemperin poisto- ja suodatuslait- . . . o
J pernp J DUSTY EV0 Hitsaushuurujen suodatukseen kisi- ja robottihitsauksessa

. o 1. . imupolttimiin yhdistettynd.
dattaa jopa erittdin hienot polyhiukkaset tur- | o

vallisesti ja luotettavasti saastuneesta ilmasta. CAT-SAVUNSUODATUSTORNI Helposti liikuteltava ja kiyttdjdystdvilli-
Mikrometrin kokoisia hiukkasia ei voi nih- nen suodatus kohteisiin missd kohdepoisto ei ole toteutettavissa.

teisto kerdd hitsaushuurut tehokkaasti ja suo-

di paljain silmin. Ja juuri timid tekee niis-

td hienoimmista hiukkasista niin vaarallisia LGYDAT MEIDAT 0SASTOLTA
— ne ovat kiytinnossi nikymiton myrkky. I@ KONE PAJA A153

Hitsaushuuruissa lihes kaikki hiukkaset
.. 29.11.-1.12.2022 » TAMPEREEN MESSU- JA URHEILUKESKUS
ovat alle 1 pm:n kokoisia.

Otathan rohkeasti yhteytta niin hoidetaan teidankin tydymparistonne Tuotepaallikko/Kemper:
houkuttelevammaksi ja terveellisemmaksi tydskennella! Tatu Ekonen B puh. 0400 718 313 I tatu.ekonen@airwell.fi

Y N\IAV/S888 Verstastie 7, 38360 Sastamala airwell@airwell.fi

www.emleino.fi/laser laser@emleino.fi +358 9 4150 4100




ILMOITUS

TUOTANNON TUKITOIMET
KUNTOON

Iscar on maailman johtavia lastuavien tyékalujen valmistajia,

mutta tarjoaa asiakkailleen myés muita ratkaisuja tuotannon

kehittamiseksi. Iscarin avulla konepaja pystyy pienentémdadn

fuotantoon ja investointeihin liiftyvic riskejcdn.

-

Matrix — automatisoitu varastojérjestelmd hoitaa jakelun ja tilaukset sekd seuraa kustannuksia.

Poikkeusajat ovat opettaneet konepajoja, kuten muitakin yri-
tyksid, kovalla kédelld, ja viimeiset vuodet ovat tuoneet esiin
yritystoiminnan erilaisia haavoittuvuuksia aivan eri mittakaa-
vassa kuin aikaisemmin. Yksittdisen ison asiakkaan sulku saat-
toi pysayttad alihankkijan toiminnan. Lisdksi raaka-aineiden
saatavuudessa on ollut haasteita, kun vanhat tuotantoketjut
pettivat muuttuneen maailmantilanteen mydta. Epavarmoina
aikoina myds koneinvestointien kohdalla tarvittiin enemman
tukea paatdksentekoon. Siing Iscar pystyi kuitenkin pienentd-
madn asiakkaidensa riskia ennakkolaskelmien avulla seka toi-
mivuustakuulla, joka annetaan aina tydkalutoimitusten yhtey-
dessd.

Yksi haavoittuvuus, joka konkretisoitui tosissaan vasta pan-
demian myétd, koskee ihmisic ja toiminnan riippuvaisuutta
yksittaisistd henkilista. Tietotekniikka on useimmissa yrityk-
sissa silla tasolla, ettd suurin osa toimiston vaestd pystyy hoi-
tamaan asiansa etdnd. Mutta miké on tilanne tuotannon puo-
lella® Asiansa osaavaa koneistajaa ei korvaa kukaan, sen
sijaan katkoksia toiminnassa voidaan siellékin valttaa ja
manuaalisia prosesseja vahentaa.

Perustoimintojen tulee sujua jouhevasti ilman ett& yhden
ihmisen poissaolo aiheuttaa katkoksia. Iscar pystyy avusta-
maan tdssd asiakkaitaan ratkaisvilla, jotka on alun perin kehi-
tetty toiminnan tehostamiseen ja tuottavuuden lisaamiseen.
Avainasemassa on tiedon vdlitys, niin talon sisalla kuin ulko-
puolistenkin sidosryhmien kanssa.

Perustoimintojen turvaamisessa auttaa mm. Iscarin edis-

tyksellinen verkkokauppa-alusta, jonka avulla voidaan valit
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tad ostopyyntdja talon sisallg, eritella ostotarpeita esimerkiksi
tyon tai solun mukaan ja siirtda tilauksia yrityksen ERP:iin tai
sieltd verkkokauppaan eri muodoissa. Iscarin automatisoidut
varastojdrjestelmat pystyvat tuotteiden jakamisen ja tilaamisen
lisciksi laskemaan muuttuvia ostotarpeita ja valittdmaan vaikka
automatisoidusti tydkohtaisia kustannustietoja jalkilaskentaan.
Koneistajien ja menetelmasuunnittelijoiden tydta helpottavat
verkon yli toimivat ohjelmat, joiden avulla &ytyvat oikeat tyds-
téarvot sekd tydkalusuositukset unohtamatta kokoonpanokuvia
ja malleja suunnitteluun. Verkon yli on tietenkin tavoitettavissa
etdnd myds Iscarin tekninen tuki hyddyntden nykyaikaisia rat-
kaisuja. Suunnittelun ei tarvitse pysahtyéd vierailukieltoihin

tai karanteeneihin, silla aika- ja kustannuslaskelmat voidaan
kayda lapi yhdessa asiakkaan kanssa ennen investointipaatds-
ten tekemista.

Tassa kohtaa naytaa silta, ettd elamd on palaamassa
koronan jaljilta kohti uutta normaalia, varovaisuutta toki nou-
dattaen. Tulevien globaalien hairididen ennustaminen on kui-
tenkin lahes mahdotonta. Sen sijaan on hyvin varmaa, ettd tie-
donvdlitys, automatisointi ja tydn tekemisen tukeminen teknis-
ten ratkaisujen avulla lisédntyy ja samalla se vahentda riippu-

vuuttamme tydn suorittamisen ajasta ja paikasta. B

1 Member IMC Group
| A | o

Lisatietoja toimintoja tukevista ratkaisuista antaa mielellaan

Iscar Finland Oy: www.iscar.fi
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ILMOITUS

TAMPEREEN
KONEPAJA-MESSUILLA
PAUON UUTTA
TUOTANTOTEKNIIKKAA

TEKSTI: AR MONONEN

Metalliteollisuuden Konepaja-ammattimessut jdrjestetcicin 29.11.—1.12.2022 Tampereen

Messu- ja urheilukeskuksessa eli Pirkkahallissa. Edellisten messujen jGlkeen on ehtinyt

tapahtua paljon, erityisesti robotiikan ja muun konepaja-automaation saralla. Konepajoilla

riittGa 16itd, ja automaatio tuotantolinjoilla yleistyy koko ajan.

Alun perin Konepaja-messut oli maarég pitaa Tampereella

jo vuonna 2020, mutta koronaongelmien vélttamiseksi
tapahtumaa jouduttiin siirtdmaan kahteen kertaan. Kuluvana
syksyna nahdaan siis ensimmaiset alan ammattimessut yli
nelj@dn vuoteen.

Osana messuja jdrjestetaan Pohjoismaiden suurin hitsaus-
alan ammattimessutapahtuma Nordic Welding Expo seka
3D-tulostamisen ja vusien materiaalien 3D & New Materials
-messut.

"Messujen vuoden 2022 teemoja ovat moderni konepaija,
kehittyneimmaét koneet seké& rohkeat investoinnit”, kertoo Kone-
paja-messujen projektipadllikkd Sami Siurola Tampereen
Messut Oy:std.

"Esiteltgvien koneiden tarkka kokonaismé&éra ei lokakuun
lopulla ollut viela tiedossa, mutta niita on joka tapauksessa
tulossa nahtaville paljon. Messuilla on mahdollisuus kokea
koneet, laitteet ja tydkalut seka niihin liittyvat palvelut

toiminnassa.”

Hitsausta ja 3D-tulostusta
Tapahtumat jakautuvat messu- ja urheilukeskuksen A-, B- ja
E-halleihin noin 8 000 nelidmetrin alueelle.

Konepaja-messujen kanssa samassa A-hallissa pidettéva
Nordic Welding Expo on hitsauksen, liittamisen ja leikkaami-
sen ammattimessutapahtuma, joka tarjoaa kavijille lapileik-
kauksen hitsausalan uusista tuotteista ja innovaatioista.

B-halliin sijoittuva uusi 3D-tapahtuma esittelee tulostamisen
kokonaisuutta — suunnittelusta lopputuotteeseen — ja
valmistavan teollisuuden viimeisimpid materiaaliratkaisuja.
Tapahtuma on suunniteltu muun muassa tuotekehityksesta
vastaaville sekd kaikille uusista innovaatioista kiinnostuneille
teollisuuden ammattilaisille.

“Mukana on esimerkiksi kuparin tulostusta, nikkeli-
pohjaisia erikoismetalleja, lapivarjattyja muoveja seka

hiilikuitujohdannaisia”, Siurola mainitsee.
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"Talle messujen osa-alueelle on tulossa noin 30
ndytteilleasettajaa. Vastaavanlaista 3D-erikoistapahtumaa ei

ole Suomessa aiemmin jarjestetty.”

Teknologiaa tositoimissa

Ammattimessvilla paasee konkreettisesti tarkastelemaan,
kuinka eri koneet, laitteet ja tydkalut toimivat kéytdnndssa.
Esillé on automaation ja robotiikan vusimpia innovaatioita
sekd tietoa pajojen tydkalu- ja ohjelmistohankintoja varten.

Niinpd messuille on mahdollisuus tulla katsastamaan,
kuinka modernit teknologiat ja robotit kdytanndssa
vudistavat konepajateollisuutta ja tydta konepajoissa. Uusi
tekniikka lisd@ tuotannon kapasiteettia ja toisaalta padastaa
osaavat ihmiset tekemd@dn haasteellisempia ja kiintoisampia
16ita, joihin pelkat koneet eivat pysty.

Messuilla yritysten edustajat kertovat kaytannén
kokemuksiaan konepaja-automaatiosta. Samalla asian-
tuntijat antavat vinkkeja erityyppisille tuotantolinjoille
soveltuvista innovatiivisista ratkaisuista, nykyaikaisesta
toiminnanohjauksesta sekd mahdollisista kone-
investoinneista.

Tarvittaviin konepajan hankintoihin voi padsta kiinni
my3s esimerkiksi yhteisinvestoinneilla tai muilla vusilla
rahoitusratkaisuilla. Yritysten lisaantyva yhteistyd laitteiden
hankinnassa voi tuoda esimerkiksi pienille konepajoille
vusia mahdollisuuksia ja synergiaetuja, joista messuillakin
kerrotaan.

"Toivomme, ettd naille messuille padasisi tulemaan
mahdollisimman paljon my&s konepaja-alan tydntekijoita.
Esilla on paljon erityyppisia tydkaluja ja kiinnitysratkaisuja.
Niihin perehtyminen syventdisi ammatillista osaamista”,

muistuttaa Siurola. B

Lisatietoja:

www.konepajamessut.fi
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TAKKISSA HITSAAT TAITOSI HUIPPUUNSA

Vahvuuksina tarkkuus ja hahmotuskyky?
Opiskele manuaali- ja CNC-koneistuksen,
hitsauksen, levytdiden tai koneenasennus- ja
kunnossapitotdiden ammattilaiseksi!

Osaamisellasi on kysyntaa
teollisuudessa niin Suomessa

kuin ulkomaillakin.

LISATIEDOT:
TAKK.FI/METALLI

7 OTA YHTEYTTA

Koulutuspaallikko
Jari Hietanen

puh. 044 7906 540
jari.hietanen@takk.fi
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HOSAAJIATOIHIN | TAMPEREEN AIKUISKDLJLUTUSIQESKUS | WWW.TAKK.FI Teh0kku utta
ulkomaankaupan
toimitusketjuun

Ulkomaankaupan toimitusketjussa on useita

-l :!:1 vaiheita, joissa ammattitaito punnitaan. Harva

. KoneBoss oy yritys pystyy yksin hallitsemaan logistiikan eri
KONEET JA LAITTEET AMMATTILAISILLE osa-alueita - eikd tarvitsekaan!

Jata koko prosessi Varovalle

- kansainvalisen logistiikan
asiantuntijalle

Autamme valitsemaan toimivat ja kustannus-
tehokkaat ratkaisut niin vienti- kuin tuonti-
kuljetuksissakin.

Ota yhteytti ja kysy lisaa! ﬁm
® || PALVELUA
Puh. 09 773 96 300 | info@varovafi

ONKO SULLA KAIKKI
KONEET PAJASSA?

Kehittyneimmét koneet « Moderni konepaja « Rohkeat investoinnit

KONEPAJA

28.11.-1.12.2022 » TAMPEREEN MESSU- JA URHEILUKESKUS

Varova on vuonna 1948 perustettu suomalainen, kansainvdlisen
logistiikan palveluyritys. Toimimme koko maailman laajuisen kul-
jetus- ja logistiikkaverkoston suomalaisena kumppanina auttaen
vienti- ja tuontiyrityksi¢ [6ytdmadén sopivimmat rahtiratkaisut.

VAROVA www.varova.fi
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HEIDENHAIN TNC/: CNC-OHJAUKSEN TULEVAISUUS

Viime vuonna HEIDENHAIN aloitti uuden TNCZ-ohjauksen
mydta vuden luvun koneistuksessa. Tama ohjaus tukee kayt-
tajaa suunnittelusta valmiiseen kappaleeseen, yksittaiskap-
paleista sarjatuotantoon ja yksinkertaisesta urasta monimut-
kaisiin muotoihin. Sen uraauurtavan ohjausalustan avulla
koneenvalmistaja voi mukauttaa kaytéliittyman koneisiinsa, ja
samalla se tarjoaa kehityspotentiaalin entistd laajemmalle toi-
minnallisuudelle.

TNCY tarjoaa ennenndkemdattoman kayttokokemuksen
ja tuo uusia mahdollisuuksia kayttgijille. Helpon ja intuitiivi-
sen kayton lisaksi kayttajaa auttaa koneistettavan osan virtu-
aalinen simulaatio. TNC7 hyadyntdd myds uusia koneistus-
strategioita ja tehokkaita toimintoja luotettavuuden ja opti-
moinnin takaamiseksi. Tama vusi CNC-ohjauksen taso tehos-
taa paivittdista tydta yhdistamalla tutut Klartext-toiminnot
uusiin ominaisuuksiin kuten graafiseen ohjelmointiin. Lyhyesti
sanottuna TNC7 kehitettiin tehostamaan jokapaivaista tyota
koneella.

TNC7 tulee olemaan HEIDENHAINin tulevien ohjaussu-
kupolvien perusta. Sen selkedsti tunnistettavan uuden ulko-
nGon ja parantuneen néppdintuntuman liscksi ohjauksessa on
edistynyt, yksildllisesti mukautuva kayttsliityma. Koska erilai-

set tydstotehtavat vaativat yksildllisia asetuksia, kayttajat voi-

vat mukauttaa ndytén sisaltoa omien suosikkien ja oman koti-
valikon mukaan nopeampaa aloitusta ja tydskentelyd varten.
Kaikki tiedot ja toiminnot ovat juuri siellé, missa niiden pitaa-

kin. Kayttoa sujuvoittaa tarkka kosketusnéytts.

LisGtietoja: www.heidenhain.fi

LEIKKAUKSEN AMMATTILAINEN

AirtWell Oy on vuonna 1993 perustettu termiseen
leikkausautomaatioon erikoistunut suomalainen yhtié.

Tassd jutussa paneudumme yhteistydkumppanimme saksalai-
sen Kemperin hitsauksen savunimu- ja suodatuslaitteisiin

Metallien kasittelyssa hitsauksessa, leikkauksessa ja nii-
hin liittyvissad prosesseissa syntyy savua ja kaasuja, jotka luo-
kitellaan vaarallisiksi aineiksi voimassa olevien saaddsten
mukaan. Hitsaussavut ovat terveysriski ja ne voivat aiheuttaa
jopa syopdd ja geneettisia muutoksia.

Jokainen Kemperin poisto- ja suodatuslaitteisto kerad hit-
saushuurut tehokkaasti ja suodattaa jopa erittdin hienot pdly-
hiukkaset turvallisesti ja luotettavasti saastuneesta ilmasta.

Mikrometrin kokoisia hiukkasia ei voi nghda paljain sil-
min. Ja juuri tama tekee naista hienoimmista hiukkasista niin
vaarallisia — ne ovat kéytdnndssa nakymatén myrkky.

Hitsaushuuruissa lahes kaikki hiukkaset ovat alle 1 pm:n

kokoisia.

Tassa esimerkkejd Kemperin kattavasta valikoimasta:

— HITSAUSPOYTA

Suuri tyépoyta ja suodatinyksikkd katevasti samassa pake-
tissa. Soveltuu myds hionnasta aiheutuvan savun ja pélyn suo-

datukseen.
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— HIONTAPOYTA

Erittain tukeva ja turvallinen tydtaso. Varustettavissa asiakkaan

tarpeiden seka toiveiden mukaan hionta- ja hitsaustydta silmalla
pitden.

— DUSTY EVO

Hitsaushuurujen suodatukseen kasi- ja robottihitsauksessa
imupolttimiin yhdistettynd.

— CAT-SAVUNSUODATUSTORNI

Helposti liikuteltava ja kaytajaystavallinen suodatus kohteisiin

missa kohdepoisto ei ole toteutettavissa.

Otathan rohkeasti yhteytta niin hoidetaan teidénkin tydympa-
ristonne houkuttelevammaksi ja terveellisemmaksi tydskennellg!
Loydat meidét Konepaja-messvuilta osastolta A153!

Lisatietoja: tatu.ekonen@airwell.fi, airwell@airwell.fi

www.airwell fi



HSJ

Yhteistyokumppanisi
metallirakenteissa

VAHVEMPI JA
TEHOKKAAMPI

Leikkaamme nyt myos 60 mm terasta
ERRIGIEL

EAGLE INSPIRE 30KW SUURIN PAKSUUS
Markkinoiden ylivoimaisesti nopeimman kuitulaserleikkauksen (maks. Teras 60 mm
leikkausnopeus 150 m/min ja paikoitusnopeus 350 m/min) mahdollistaa 6 G Rosteri 60 mm
kiihtyvyyden lisaksi perati 30 kW IPG kuitulaserresonaattori, jota e
N i . e - e Alumiini 50 mm
hyédynnetaan Eaglen itsekehittamalla eVa-laserleikkauspaalla.
Messinki 30 mm
Suurien lasertehojen merkittdvimmat edut saavutetaan ylivoimaisena :
. .. .. . . . Kupari 25 mm
leikkausnopeutena yleisimmissa lasvypaksuuksissa, eli 25 mm asti.
Aloitamme tuotannon marraskuussa.
30 kW 6bg 350 m/min 5-30 mm
SUURIN SUURIN SUURIN oo
LASERLAHTEEN TEHO KIHTYVYYS PAIKANNUSNOPEUS TEHOKKAIN TYOSTOALUE
Nz
MEILTA MYOS

PUTKILASERLEIKKAUS
;\\\Y/L - Seimémén maksimvahvus 20 mm
7/~ \l - Materiaalit: RSTja FE HSJ-PRODUCTS.FI

Maksimihalkaisijat: Enimmaispituus: HSJ-Products Ab
Sliipintie 29, 68940 LILLBY

254 @ { E12,5m Puh. (06) 727 1154

hsj-products@hsj-products.fi

23239 254 @240

KU NE PAJA Olemme Konepaja-messuilla Tampereella
29.11.-1.12.2022. Loydat meidat osastolta A 818.
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JUSI TIMANTTI OHUTLEVYTUOTANTOON

Oletteko miettineet, miten valmistaa tuotteitanne
tehokkaammin ja taloudellisemming

"Suuri osa kaikista valmistettavista levykappaleista on suora-
kulmaisia. Taloudellisin tapa niiden valmistamiseen on lavistys-
kulmaleikkuuyhdistelm@. Téma mahdollistaa nopean automa-
tisoidun prosessin. Myos kaksi tai kolme suoraa reunaa sisal-
tavat kappaleet sopivat erinomaisesti kulmaleikkurikoneella
valmistettaviksi”, toteaa tuotepddllikkd Marko Piirto Prima
Powerilta.

Prima Powerin uudistettu Shear Brilliance® -yhdistelmakone
on luokkansa kirkkain jalokivi. Siing yhdistyvét lavistyksen ja
kulmaleikkuun nerokkuus sahkaservokayttdiseksi, ekologiseksi
kokonaisuudeksi, joka takaa korkean levynkéayttésuhteen, par-
haan reunan laadun ja korkean tuottavuuden suorakaiteen
muotoisten ohutlevykappaleiden valmistukseen. Se on markki-
noiden tehokkain ja luotettavin ratkaisu kappaleiden irrotuk-
seen.

Shear Brilliance® soveltuu niin piensarjoihin kuin suurem-

piinkin tuotantoeriin. Markkinoiden suurin tydkalukapasiteetti

Lavistys-kulmaleikkausyhdistelmé voi toimia itsendisend tuotantoyksikkond
tai keskusyksikkénd osana automaatiojdrjestelméd.

hear Brilliance

W 150

Tuotepddllikké Marko Piirto Prima Powerilta.

ja tydalue takaavat nopean, tuottavan ja joustavan valmistuk-
sen kaikissa tuotanto-olosuhteissa. Shear Brilliance on vahvim-
millaan paneelivalmistuksessa, kuten hissien, sahkdkaappien,
ovien ja mefallikalusteiden valmistuksessa.

“Prima Power on ollut lavistys-leikkausteknologian mestari
jo yli 30 vuotta”, Piirto kertoo. “Ja olemme kehitténeet tekno-
logiaa edelleen niin, ettd se vastaa entistd paremmin yritysten
tuotantotarpeisiin. Koneen tehokkuus ja takaisinmaksuaika on
monessa fapauksessa ylittdnyt asiakkaan odotukset.”

"Ota meihin rohkeasti yhteytta! Tehdaan laskelmat ja
arvioidaan yhdessa vuden Shear Brilliancen positiivinen vai-

kutus teiddn tuotantoonne”, kehottaa Piirto. m

Lisatietoa Shear Brilliance -yhdistelmakoneesta 16ytyy

Prima Powerin verkkosivulta: www.primapower.com/fi/

MUUTOKSEN TUULIA

Koronavuodet ovat olleet LSAB:lle kasvun vuosia. Vaikka
korona kurittikin monella tavalla, niin moni teollisuuden yritys
porskutti kuitenkin taydelld kapasiteetilla ja investointeja
tehtiin. Niin myds meilla LSAB Suomi Oy:lla.

Uusia koneita hankittiin ja muutettiin aivan vusiin ja
suurempiin toimitiloihin Lietoon. Tuote puolella suurin muutos
on pitkdaikaisen vannesahaterdkumppanimme Lenoxin
poistuminen koko Euroopan markkinoilta vuoden 2022
loppuun mennessd. Vaikutus on varmasti suuri Suomen ja koko
Euroopan markkinassa. Me LSAB:lla kuitenkin ratkaisimme
ongelman hyvin rivakasti solmimalla edustussopimuksen
saksalaisen Honsbergin kanssa. Honsberg vannesahanterét
tulee korvaamaan syksyn aikana vastaavat Lenoxin tergt. B

Varsinainen Honsberg terien lanseeraus tapahtuu
Konepajamessuilla Tampereella 29.11.-1.12.2022.
Tervetuloa silloin osastollemme A653

uvudet ja vanhat asiakkaamme!

Lisatietoja: www.lsab.fi
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BEARINGS TRANSMISSIONS

e
FAARY 4N

SERVICE & MAINTENANCE

CUTTING TOOLS

www.nomo.com | asiakaspalvelu®nomo.com

PORI | VANTAA | TURKU | TAMPERE | LAHTI | OULU

AUDITOINNIT JA SERTIFIOINNIT

Kantavien terds- ja
alumiinirakenteiden
CE-merkinté SFS-EN 1090-1

Hitsauksen laadunvarmistus

[ BUREAU |
ISO 3834 e At

VERITAS

Pyydad tarjous!

p. 010 830 8675
sertifiointi@bureauveritas.com www.bureauveritas.fi

EDGECAM
KONEPAJA

VERICUT i

osasto

Pathtrace Oy on toimittanut asiakaskohtaisia ratkaisuja NC-
ohjelmointiin yli 30 vuoden ajan. Kayta hyvaksesi pitka-
aikaista kokemustamme ja valitse NC-ohjelmien tuotantoon

Pathtrace Oy:n toimittamat ohjelmistot ja palvelut.

www.cam.fi pathtrace oy

pro

METALLI

metallialan ammattilehti

www.prometalli fi

Ostetaan metalliromua

Rauta, kupari, alumiini, ym.
Romuautojen virallinen vastaanotiopiste.

? ©
c c
© o
o ROMULIIKE SUOTULAOY o
® g
¢ o

Jokelantie 601, 05470 Hyvinkad. P. 019 467 763, 0400-480 794
romulilke@suotula.fi

..... www.suotula.fi .....

e,
Honsberg

Globa! Industrial Sawing Solutions

LENOX VAIHTUU
HONSBERGIKSI

Tervetuloa tutustumaan
Konepajamessuilla vannesahanteriin
osastollemme AG53.

www.lsab.fi
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YRITYKSEN TOIMINTAAN OPTIMOIDUT TILAT

TEHOSTAVAT LIKETOIMINTAA

Terés on nyt edullista = nyt kannattaa investoida

Trutec Oy on kotimaan markkinoilla toimiva kokenut tergshalli-
rakentaja ja terdsrakennetoimittaja, joka toimii verkostoitu-
neella projektinjohtomallilla rakentaen tuotanto- ja toimitiloja,
varasto- ja logistiikkahalleja, liikunta- ja monitoimihalleja,
seka terdsrakenteita ja julkisivutoimituskokonaisuuksia.

Trutec Oy on perustettu v. 2008 ja on toimittanut jo yli
100 projektia kattavasti koko Suomeen. Yrityksen kasvu on
ollut viime vuodet nopeaa. Liikevaihto kolminkertaistui filikau-
della 2021, ollen yli 14 miljoonaa. Trutec Oy:n paatoimi-
paikka sijaitsee Seingjoella, yritykselld on toimipaikka myds

Helsingissa.

Toimintatapa

Trutec Oy vastaa aina sovitusta projektikokonaisuudesta
yhden luukun periaatteella. Verkostoitunut projektinjohtomalli
takaa tehokkaan toteutuksen ja aina oikeat osaajat toteutus-

prosessin eri vaiheisiin.

Trutec-Hallimallisto

Teemme tilaa asiakasyritysten menestysté varten. “Hallin suun-
nittelun helpottamiseksi koostimme malliston, jonka pohijalta
on helppo aloittaa uuden toimitilan suunnittelu”, kertoo Trutec
Oy:n toimitusjohtaja Jukka Kapela. Hallimallistossamme yhdis-
tyy Trutecin vankka osaaminen ja kokemus toimitilarakenta-
jana, terdsrakenne-suunnitteluosaaminen sekd nayttava arkki-
tehtuurisuunnittelu. Mallisto siséltad asiakkaiden kanssa opti-
maalisiksi todettuja ratkaisuja erilaisista hallipaketeistamme.
Trutec-Hallimallisto tarjoaa toimivat pohijat ja ratkaisut
keskisuuriin ja suuriin hallitarpeisiin:

- Tuotanto- ja konepajahallit

- Logistiikka- ja teollisuushallit

- Myymalatilat

- Varastomyymalat

— Rekkahallit

— Liikuntahallit

Trutecin hallimallisto on ladattavissa myds sivustoltamme:

www.trutecoy.fi

Terdasrungot

Vastaamme p&dosin itse terdsrakennetoimitusten suunnittelusta
ja mitoituksesta seka lujuuslaskelmista ja rakenteiden palo-
suojatarpeiden mitoituksesta. Terasrunkotoimitukset ovat usein
isoja hallirakennus- tai toimitilakokonaisuuksia rakennusliik-
keille asennettuna tai toimitettuna, esim:

— Terasrungot hallirakentamiseen

— Monikerrosrakentamisen terésrungot

Julkisivut

Trutec Oy toteuttaa myds nayttavét julkisivuverhoukset
ja julkisivuratkaisut uudis- ja saneerauskohteisiin.
Palvelukokonaisuutemme sisdltaa:

— Arkkitehtiluonnossuunnittelu

— Detaljiikkasuunnittelu

— Kustannuslaskenta

— Avaimet kdteen — materiaalit asennettuna

Nopeaa ja kustannustehokasta rakentamista
Terasrakentamisen vahvana etuna on lyhyt projektin
|adpimenoaika, jolloin tilat saadaan tuottavaan kayttodn
liiketoiminnalle mahdollisimman nopeasti. Terashalliprojekfit
pystytédn toteuttamaan vuodenajasta riippumatta tehokkaasti.

Hallitarpeita pohtivan asiakkaan kannattaa oftaa
yhteyttd jo hankkeen alkuvaiheessa. Autamme asiakasta
suunnittelemaan yrityksen toimintaan optimoidun ratkaisun,
jossa yhdistyy Trutecin vankka osaaminen foimitilarakentajana
seka vahva terasrakennesuunnittelu. Tarjoamme myds
asiakkaillemme arkkitehtisuunnittelupalvelua, joka sisaltaé
tarvittavat rakennuslupadokumentit.

Trutec Oy tarjoaa talven aikana toteutettaville kohteille
merkittavid talvietuja. Rakentamista suunnittelevan yrityksen
kannattaakin olla yhteydessa nopealla aikataululla

hysdyntadkseen talvirakentajan edut. B

Liséitietoja: www.trutecoy.fi
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WA TIBNOR

Terakset ja tuotantopalvelut
suomalaisen konepaja-
teollisuuden tarpeisiin

Tibnor Seindjoki on Pohjoismaiden suurin levyjen esikasittelyyn
erikoistunut teraspalvelukeskus. Palvelemme teollisuusyrityksia
kaikenlaisissa metalli- ja terastarpeissa yli 30 vuoden kokemuksella,
yli 200 huippuammattilaisen voimin.

Palvelutarjoamaamme kuuluu laser-, plasma- ja polttoleikkaukset,
sarmays, sinkopuhallus seka koneistus. Varastoimme kattavasti
rakenne-, erikoislujia-, kulutuksenkestavia-, paineastia-,
saankestavia- ja kuvioteraksia.

Kun sinulla on terastarpeita,
soita Tibnor-myyjallesi tai laheta
tarjouspyyntd osoitteeseen:
partsoffercalculation@tibnor.com

Strenx® Multisteel® Hardox®




3 FMS-SERVICE. fi

Levytybkoneita

Kari 050 406 6404 / kari.r

aki@fms-service. fi

Lasersateen kuviointiohjaus eli scanning cutting! | §

Uusinta uutta ja toisena maailmassa.

Bodor Laser. (,c;':__
e Pienemmilla kustannuksilla voidaan leikata nopeammin ja entista paksumpaa materiaalia L=
e 30% nopeampaa samalla teholla, 30% pienempi tehon kulutus =
e Bodor Genius laserleikkuupaahan kehitetty ominaisuus ,gv—;—-:

e Soveltuu A, C, CT, P, Gjal - sarjoille
o 3kW, 6kW ja 12kW

€ KONEPAJA

29.11.-1.12.2022
TAMPEREEN MESSU- JA URHEILUKESKUS

Lampimasti tervetuloa tapaamaan meita
osastollemme E325 ja kuulemaan
laserkoneteollisuuden

uusimmat innovaatiot!

Osastollamme esittelyssa Bodor Laserin
i5 tasolaser . Nahtavilla myos
puhdistuslaser ja

kuitulaserhitsauskone.

Tavataan messuillal

Ota yﬁteytté! www:fms-service fi

Slimkaariodo mittaisen
kunnossapitgpalvelun.
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