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OPINTIE ON KASVUPOLKU

Koulutus on avainasemassa myds konepajojen menestyksen kannalta. Viime aikoina
koulutusrintamalta on kuulunut hyvig uutisia: tekniikan ja ICT-alan koulutukseen on ollut tang
kevédng enemman naishakijoita kuin koskaan aikaisemmin.

Eniten on noussut naisten kiinnostus hakea opiskelemaan naité aloja ammattikorkeakouluihin.
Ensisijaisesti naiset hakevat kuitenkin yhé yliopistoissa yhteiskuntatieteellisiin ja ammatti-
korkeakouluissa terveys- ja hyvinvointialoille, johon heiddn kiinnostuksensa on jo usean vuoden
ajan kuitenkin vahentynyt huomattavasti.

Teknologiateollisuus ry:n selvityksen mukaan teknologiateollisuuden yritykset tarvitsevat
kymmenen vuoden siséll vuosittain noin 13 300 uutta osaajaa, joten 3itd riittdd niin naisille kuin
miehille.

Naisia toivotaan lisdd myés pajoihin, koska kansainvalisten tutkimusten mukaan yritykset
menestyvét sitd paremmin, mité monimuotoisempia ne ovat. Siten alan naisistuminen,
kansainvdlistyminen ja monipuolistuminen vievat koko alaa eteenpdin.

Tekniikan alan yliopistokoulutuksessa ensisijaisista hakijoista oli kevaan 2023 yhteishaussa
naisia 36 prosenttia ja ICT-alan koulutuksissa 28 prosenttia. Ammattikorkeakouluissa vastaavat
luvut olivat 23 ja 28. Kasvua selittad se, ettd tekniikka ja ICT ovat aiempaa useammalle naiselle
ensisijainen hakukohde.

Kun 2015 ensisijaiseksi hakukohteekseen yliopistossa tekniikan tai ICT:n valitsi 4 prosenttia,
taman vuoden haussa jo 7 prosentille naisista nadma alat olivat ykkdsvalintoja. Varsinainen
harppaus on tapahtunut ammattikorkeakouluissa, joissa ténd vuonna tekniikkaan tai ICT:n alalle
ensisijaisesti haki 13 prosenttia naishakijoista, kun 2015 heitd oli 6 prosenttia.

Miehilla tekniikka ja ICT ovat sdilyneet suosituimpina aloina. 25 prosenttia yliopistoon
ensisijaisesti hakeneista miehistd haki tekniikan tai ICT:n aloille, ensisijaisesti ammattikorkeakouluun
hakeneista perdti 54 prosenttia.

Tekniikan alan korkeakoulupaikkoja on viime vuosina lisétty, ja ala kiinnostikin hakijoita kevaan
yhteishaussa hyvin. Tekniikan ja ICT:n aloille oli kokonaisuudessaan noin 48 000 ensisijaista
hakijaa, joista noin 30 000 suomen tai ruotsinkielisiin koulutuksiin ja loput kansainvélisiin
ohijelmiin.

Tulijoita alalle olisi edelleen reippaasti enemman kuin alalla on opiskelupaikkoja. Nykyisetkéén
opiskelupaikat eivat kuitenkaan riité Suomen suurimman vientialan tarpeisiin. Tekniikan ja ICT-alan
osaajien farvetta lisaavat muun muassa digitalisaatio ja nopeasti efenevé vihred siirtymd, johon
suomalaiset yritykset ovat jo investoineet massiivisesti.

Hyvia uutisia kuuluu myds ammatillisen koulutuksen puolelta. Teknologiateollisuus ry:n
jasenyritysten mukaan ammatillisen koulutuksen suorittaneiden osaaminen vastaa melko hyvin
yritysten tarpeisiin. Teknologiateollisuuden teettéméssa laajassa selvityksessa 42 prosenttia
yrityksista on sitd mieltd, ettd ammatillisen koulutuksen suorittaneiden osaaminen vastaa niiden
tarpeisiin hyvin, ja 39 prosentin mielestd osaaminen vastaa kohtuullisesti tai riittGvasti yritysten
tarpeita.

Valtakunnassa siis kaikki hyvin2 — No, ei aivan. Tekniikan ammatillisesta koulutuksesta
valmistuneista vain 55 prosenttia on t3issd vuosi valmistumisen jdlkeen. Tydttdmaksi jaa aivan liian
moni nuori.

Koulutuksen kykyd vastata tydeldmén muuttuviin osaamistarpeisiin on siis parannettava
entisestaan. Samoin on varmistettava, ettd opettajien oma osaaminen on kuranttia tavaraa,
eikd nuorille sytetd eilispdivan oppeja. Jo peruskoulussa on syytd kiinnittad erityistd huomiota

matemaattis-luonnontieteelliseen osaamiseen ja kadentaitoihin.

PETRI CHARPENTIER
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ALIHANKINTA

SUBCONTRACTING FAIR « FINLAND

Vuoden 2023 teema Globally Local kietoo
teollisuuden maailman yhteen paikallisesta
tuotannosta kansainvdliseen yhteistyéhon.

Alan ykkéstapahtumassa kohtaavat teolli-
suuden yritykset, asiantuntijat ja paattajat.

Tapahtumakumppanina Patria

Rekisteroidy kdvijdksi
ALIHANKINTA.FI »
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Alihankinta juhlii syyskuussa 35-vuotista, merkityksellista

YEARS matkaansa. Vuodesta 1988 teollisuuden Tampereelle ta-
konut konkari on alati uudistuva ja humussa katsotaankin
vankasti tulevaan. Tapahtumauutuutena B-halliin rakentuu
GLO Village, jossa kohtaavat kansainvalisesti operoivat ja
paikallisesti toimivat yritykset.

SINCE 1988

26.9. TIISTAI

ALIHANKINTA &
ALIHANKINTA HEAT -AVAJAISET

VUODEN PAAHANKKIJAN JAVUODEN
ALIHANKKIJAN PALKITSEMINEN
Suomen Osto- ja Logistiikkayhdistys LOGY ry

TALOUSKATSAUS — KESTAAKO TALOUS
KOHONNEET KOROT?

Juho Kostiainen
Ekonomisti, Nordea Markets

KUMI-INSTITUUTTI: LOKAALI

TUOTANTO, GLOBAALIT HAASTEET
Johtaja (Tutkimus ja innovaatiopalvelut) Pauli Kuos-
manen, Tampereen yliopisto: Teknologiakehitys ja
osaaminen globaalien haasteiden ratkaisijana
Principal Engineer Vesa Palojoki, ABB: Riskianalyysi
globaaleissa tuotantoketjuissa ja mahdollinen tuo-
tannon lokalisointi

Toimitusjohtaja Sami Nikander, Kumiteollisuus ry:
Huoltovarmuus ja EU:n strateginen autonomisuus
kumeilla/muoveilla

Production Director (PCT and Heavy Tyres) Pasi
Antinmaa, Nokian Renkaat: Case tuotannon loka-
lisointi - jatkuvuuden varmistaminen nopeammin
muuttuvassa maailmassa

Principal Engineer Vesa Palojoki, ABB: Case tuotan-
non lokalisointi - vaaditut design- ja materiaalimuu-
tokset

TULEVAISUUDEN TYOKONEET:
TEKNOLOGIAMURROS JA GLOBAALIT
TYOKONEMARKKINAT

Director, Business Development & Strategy Senni
Huutera, Epec Oy

27.9. KESKIVIIKKO

KYBERTURVALLISUUDEN
HUOMIOIMINEN
KONEENRAKENTAMISESSA

Safety Engineer Ruth Keisala ja
Engineering Manager Toni Ollikka, Comatec Group

MAAILMANPOLITIIKAN VAIKUTUS
TOIMITUSKETJUSTRATEGIOIHIN

Suomen Osto- ja Logistiikkayhdistys LOGY ry:n
paneelissa keskustelemassa

Jani Suomalainen
Hankintajohtaja, Valmet

Katja Gaggl
Director, Project Procurement,
BL Separation Delivery, Metso

Pekka Heikkila

Toimitusketjujen ja hankinnan tehostamisen
asiantuntija, Teknikum

KILPAILUETUA MATALAN
KUSTANNUSTASON MAIDEN
SUUNNITTELULLA

Myyntipaallikko, teollisuus Jussi Piirila,
Allstars Engineering Group

ALYKAS TIEDONHALLINTA — YHDISTA
TIEDOT, PROSESSIT JA IHMISET
GLOBAALISSA TEOLLISUUDESSA

Director, Implementation Services EMEA,
Ville Tuulos, M-Files

28.9. TORSTAI

HUIPPUTULOKSIA
KORKEAKOULUYHTEISTYOLLA — CASE:
VALMISTAVA TEOLLISUUS

Tampereen korkeakouluyhteison jarjestimassa
paneelissa keskustelemassa

Minna Lanz

Tampereen yliopisto

Pasi Vakaslahti

Tampereen yliopisto

Petri Pohjola

Tampereen ammattikorkeakoulu

Jarmo Kuikka
Taso Wheels

Petri Rdsdnen
Pirkanmaan liitto

Keskustelun moderaattorina

Heini Wallander
Business Tampere
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Innovaatioita tuotantolinjoille

Vuonna 1994 perustettu Nurminen Tools Oy toimittaa ratkai-
suja kappaleiden kiinnittémiseen ja CNC-koneiden varuste-
luun. Yritys muutti viime vuonna uusiin foimitiloihin Naanta-
lissa.

"Nykyisin erityisesti kiinnittimet ovat meillé keskeinen tuo-
teryhmd, jota markkinoimme konepaijoille. Tuomme kiinnitti-
mid muun muassa saksalaisilta valmistajilta”, kertoo Nurminen
Toolsin toimitusjohtaja Sami Hellsten.

"Yhteistydta asiakkaiden kanssa tarvitaan. Pyrimme tar-
joamaan innovatiivisia eurooppalaisia kiinnitintuotteita, jotka
parantavat tehokkuutta ja kilpailukykyé.”

Kiinnittimet on pystyttdva asettamaan nopeasti, jotta
pajoilla saastyy tydaikaa.

"Pidamme tiiviisti yhteytté asiakkaisiimme ja kysymme,
ovatko tuotteet toimineet kunnolla ja millaisia tuotteita tulevina
aikoina tarvittaisiin.”

"Pyrimme olemaan Suomessa johtava vaativien teknis-
ten kiinnitysratkaisuiden toimittaja. Tavoitteena on, eftd asia-
kas kokee saavansa teknisesti laadukkaan tuotteen. Tuotamme

nopeasti informaatiota uusista tuotteista.”

Nykyajan tekniikkaa Saksasta

”Ainahan tulee uusiakin innovaatioita, joita voimme tarjota
kayttoon. Esimerkiksi saksalaisella Lang-kiinnitinvalmistajalla
on robottiautomaatioon soveltuva ratkaisu, jossa robotti siir-
tad puristimia ja kiinnittimia suoraan karrystd linjalle. Téllaisia
laitteistoja on Suomessa jo muutamia kaytossa”, Hellsten mai-

nitsee.

JR-Tools teréihuoltolaatikko.
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Robottien

kéytto
on tehokas tapa
toimia.

Usein yksi yhteistydn muoto on asiakkaiden koulutus. Esi-
merkiksi robottiratkaisuun kuuluu ohjelmoitava matriisi, jonka
kayttodnottoon ja kayttajakoulutukseen saadaan opastusta
suoraan saksalaisvalmistajalta.

“Robottien kayttd on tehokas tapa toimia. Niiden avulla
saadaan lastuavat tydkalut toimimaan optimoidusti”, huomaut-

taa Hellsten.

Ratkaisut tilanteen mukaan
Monesti asiakkaalla on kéytdssadn jokin uusi tuote, jonka
yhteyteen tarvitaan vudenlainen kiinnitinjarjestelma.
"Pohdimme sitten yhdessa tilanteeseen sopivia kiinnitys-
malleja. Kun oikea tekninen ratkaisu 18ytyy, sillé voidaan ken-
ties tehostaa tuotantoa paljonkin”, Hellsten arvioi.
"Teemme yhteistydtd sekd suomalaisten konepajojen ettd
tydstdkonemaahantuojien kanssa. Maahantuojat voivat sit-
ten myyda pajoille pakettiratkaisuja, jotka kattavat koneiden

liscksi myds niihin sopivat kiinnitinratkaisut.” B

Pitkat asiakassuhteet lisd@avét luottamusta
Tikkakoskelaisella JR-Tools Oy:lla on jo useamman vuosikym-
menen kokemus yhteistydsta konepajojen kanssa.

"Pyrimme koko ajan syventémadn yhteistysta”, linjaa
myyntijohtaja Veli-Matti Uusitalo.

"Olemme saaneet aika hyvéan kokonaiskuvan Suomen
konepajojen tydkéytannéistd ja tarpeista. Taéma onkin valtta-
matdn edellytys sille, ettd pystyisimme palvelemaan asiakkaita
paremmin.”

Toimitusjohtaja Pasi R&nn muistuttaa, eftd JR-Tools toimit-
taa usein asiakaskohtaisesti raataldityja tuotteita.

"Teréhuoltojenkin yhteydessa nGgemme, minké tyyppisia

tuotteita asiakkaamme yleensa kayttévat.”

Laatua tyékaluihin
Terghuolto on eréénlaista elinkaaripalvelua.

"Oikeilla ja kaytotarkoitukseen soveltuvilla tuotteilla
voimme tehostaa asiakkaidemme toimintaa. Loppuun kaytet-
tyjen tuotteiden kierrdtys kuuluu my&s kuvaan”, Uusitalo selit-

taa.
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JR-Tools toimitusjohtaja Pasi Rénn ja myyntijohtaja Veli-Matti Uusitalo.

Monesti tydkalutoimittajat kysyvat, olisiko asiakkaalla tar-
vetta uudelle tyckalulle.

"Teemme paljon myds teknisic asiakaskdyntejd. Tavoittee-
namme on pysyd ajan hermolla. Tassa toki tarvitaan molem-
minpuolista luottamusta ja avoimuutta, joka syntyy pitkista
asiakassuhteista”, Rénn toteaa.

Vaikka monet konepajat kayttavat nykydan yhé enemman
robotteja tuotantolinjoilla, automaatio ei varsinaisesti muuta
lastuavien tydkalujen kayttda paijoilla.

"Tassa juuri tyokalujen laatu korostuu. Tekniikan kehit-
tyessd tarvitaan yha laadukkaampia tydkaluja. Toisaalta tys-
kaluja on pystyttavé toimittamaan asiakkaille yhd nopeammin,
mikad toki tuo tydkalutoimittajille liséa haasteita.”

"Konepaijoilla henkilston maara vahenee, ja jdljelle jaa-
villa tyontekijoillé on yhd enemman taitd. Entisaikaan monilla
pajoilla oli oma terdhiomo, mutta sellaisista on nyt paljolti luo-

vuttu tuotannon tehostamisen nimissa”, Rénn mainitsee.

Tekniikan

kehittyessa
tarvitaan yha
laadukkaampia tyokaluja.

Elinkaarimalleja ja nopeaa toimintaa
Usein tydkaluvalintoihin liittyy kysymyksié teréhuollosta ja tys-
kalujen elinkaarimalleista.

"Voimme tehdd huoltopalvelun asiakkaalle helpoksi, koska
meilld on kiertéva huoltoauto. Asiakas voi jattad huollettavat
tyokalut laatikossa meille”, myyntikoordinaattori Essi Kaisti-

nen kertoo.
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Huoltoa tarvitsevat tydkalut JR-Tools CNC-hioo itse Tikka-
kosken tuotantolaitoksella.

"Meilla on ainoana Suomessa myds oma PVD-pinnoit-
tamo. Koko prosessi ja toimitusketju pysyy omissa kasissamme
— ja tamé& on meille selva kilpailuetu. Pystymme kiiretilanteissa
hyvinkin nopeisiin ja joustaviin toimituksiin”, toimitusjohtaja
Rénn vakuuttaa.

" Asiakkaat ovat tyytyvaisia téllaiseen kokonaispalve-
luun, joka helpottaa konepajojen tyétd. Olemme saaneet siitd
mydnteista palautetta.”

On myds pyrittéva ennakoimaan tulevia markkinatilan-
teita.

“Lisdantyva yhteistyd asiakkaiden kanssa hyddyttaa
molempia osapuolia — niin tydkalujen toimittajaa kuin kone-
pajaakin. Entisaikaan asiakas ei ehkd halunnut jakaa kaikkea
tietoa myyjdlle. Nyt tdma on muuttunut, mutta asiakassuhteen
rakentaminen kestad vuosia”, Rénn arvioi.

" Asiakkaan toiveisiin on reagoitava nopeasti. My6s yhteis-
tyota teréhuolloissa voidaan edelleen kehittaa, ja jalleenmyyn-
nissakin on vield paljon mahdollisuuksia.”

Kaistisen mukaan JR-Tools pyrkii olemaan luotettava kump-
pani jatkossakin.

"Asiakkaat tietavat, ettd meilta voi aina kysyd uutta tydka-

lua.” m

JR-Tools myyntikoordinaattori Essi Kaistinen.
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PLAIN BEARINGS FROM THE SPECIALIST

35 vuoden kokemus
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| g o | i wrioe Paksuus: 0,50 - 80 mm

. s
TILAUSTYOT | SOPIMUSVALMISTUS |TI-FA TUOTTEET | Mitta:
MODUULITUOTANTO « 1500 x 3000

Koneistukset, taivutukset, sahaukset « 1500 x 6000
Hitsaukset toteutusluokkaan EXC2 asti « 2000 x 4000

Pintakasittelypalvelut R i « 2000 x 6000

Laserleikkeet

Katso tarkat yksityiskohdat toimitusohjelmastamme
alla olevasta linkista.

Metalliset TI-FA tuotteet — Rakennusteollisuus ja
kuluttajat

Mittatilauksena kaiteet, aidat, portit, ulkoportaat,
hatdpoistumisportaat, huoltotasot, pilarit, katokset,
istutusaltaat, kasijohteet, terdskehikot

Moduulituotanto — Teknisen tilan moduulit koteihin SV ERDRUIP

STCCEL sverdrupsteel.com
www.avetak.fi | myynti@avetak.fi| 020 7 181 570




Pilottihankkeilla vauhtia valmistukseen
Turkulaisen Petri Aro Oy:n toimitusjohtaja Petri Aro kertoo,
eftd yhteistyd konepajojen kanssa toimii hyvin - kuten sen toki
pitadkin.

"Tydkalujen myyiillé on sentddn iso rooli tuotannon kehit-
tamisessd. Voimme tuoda pajoille entisté tehokkaampia tys-
kaluja ja myds uusia innovaatioita”, Aro korostaa.

"Kehitdmme tuotantoa koko ajan. Robotiikka on nyt tullut
mukaan kuvioihin, mutta tydkalut ja kappaleiden kiinnittimet
ovat paljolti samantyyppisia kuin ennenkin.”

"Nyt kun automaatio huolehtii toistuvista t3istd monilla tuo-
tantolinjoilla, koneseisokit véhenevat.”

Joillakin pajoilla robotit hoitavat ylimaaraisia tydvuoroja,
jolloin tydkalut kuluvat nopeammin.

"Jatkossa aiommekin panostaa enemmén juuri tydkaluihin.
Nykyisin pidamme erikoistydkaluja varastossa asiakkaita var-
ten, mutta muitakin tydkaluja saadaan nopeasti keskusvaras-
tostamme Saksassa, 1-2 pdivén toimitusajalla”, Aro lupaa.

“Monille konepaijoille juuri erikoistydkalujen saanti on

oleellista toiminnan jatkuvuuden varmistamiseksi.”

Sadnnéllista yhteydenpitoa
Aron mukaan asiakkaat oftavat toisinaan suoraan yhteytta ja
kertovat tulossa olevista tydkalujen tarpeistaan.

"Toisaalta myds saanndlliset kaynnit asiakkaiden luona
ovat ihan arkipdivaa. Teemme tdllaisia kéynteja ehka kolmen
kuukauden véliajoin.”

“Konepajateollisuus on toimiala, joka itse asiassa edellyt
taa henkildkohtaisia kdynteja paikan paalla. Samalla tyskalu-
toimittaja pysyy ajan tasalla siitd, mitd tydkaluja pajoilla léhi-
aikoina todenndkéisesti tarvitaan”, Aro selittdd.

"Pilottihankkeet asiakkaan tuotantolinjoilla ovat oikeastaan
ainoa keino testata ja néyttdd asiakkaalle, miten uudenlaiset

tyckalut toimivat ja millé tavoin ne parantavat tuotantoa.”
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Jatkossa

aiommekin
panostaa enemmadn juuri
tyokaluihin.

Hiljattain Aro esimerkiksi testasi asiakkaan luona suur-
nopeusjyrsintad, joka on juuri nyt monien tydkaluvalmistajien
kehityskohteena.

"Esimerkiksi tasojyrsinnéssd ja reikien teossa tarvitaan
nopeita ja kestavia tydkaluja useillakin konepaijoilla”, Aro
arvioi.

"Samaten nyt testataan monileikkausporia seké pitkic
poria, joilla saadaan aikaan syvia reikia.”

Aro muistuttaa, eftd monessa tapauksessa hinta ja laatu
kulkevat kési kadessa.

“Usein kallimmat tydkalut ovat kestavampia. Jos tera-
paloja joutuu vaihtamaan usein, konepaijoilla kuluu turhaan
aikaa ja energiaa.”

“Markkinoilla on myds kokonaispaketteja, joihin kuuluu
tydkalun lisaksi huoltopalvelua, teknistd tukea ja reagointia

asiakkaan ongelmatilanteissa”, Aro vihjaa. B



TERASLEIKKAUS

_—

* Poltto- ja plasmaleikkauspalvelu
» Terasmyynti - Myds kulutusterdkset ja huulilevyt
Tyokkyrintie 18, 05400 JOKELA

Puh. (09) 4257 9321, Fax (09) 4257 9323
www.uudenmaanterasleikkaus.fi

EDGECAM

A\ ALIHANKINTA

SUBCONTRACTING FAIR « FINLAND

Osasto A90

VERICUT

Pathtrace Oy on toimittanut asiakaskohtaisia ratkaisuja NC-
ohjelmointiin yli 30 vuoden ajan. Kayta hyvaksesi pitka-
aikaista kokemustamme ja valitse NC-ohjelmien tuotantoon
Pathtrace Oy:n toimittamat ohjelmistot ja palvelut.

www.cam.fi pathtrace oy

GR4¥OX OY

A

Merkintdratkaisut kaikkiin teollisuuden tarpeisiin

info@gravox.fi www.gravox.fi

pPro

METALLI

metallialan ammattilehti

Lydat meidat myds Alihankinta-messuilta
26.-28.9.2023 osastolta A344.

www.prometalli.fi

Tarkastukset ja huollot kaiken
merkkisille teollisuusnostureille
ammattitaidolla Certexilta!

Certex Service tarkastaa
ja huoltaa, meilld tai teilld

Teollisuusnostureiden kunto, niiden
tarkastaminen ja huolto ovat oleellinen
osa tyoturvallisuutta, niin teknologia-,
prosessi-, kuin konepajateollisuudessakin.
Toimimme yrityksenne kokonaisvaltaisena
teollisuusnostureiden huolto- ja
tarkastuspalvelukumppanina.

Palvelumme:

Maaraaikaistarkastukset

e Koekaytot

e Perusteelliset maaraaikaistarkastukset
[ ]

[ ]

Kayttdonottotarkastukset
Huollot ja korjaukset

Huollamme ja korjaamme!

Saannollinen huolto pidentaa laitteesi
kayttoikaa ja tekee tyoskentelystd turvallista.
Meilta saat laitteellesi monipuoliset
huoltopalvelut nopeasti ja vaivattomasti.

Ota meihin yhteyttad! Kerromme kuinka
teollisuusnostureiden tarkastus- ja
huoltopalvelumme voivat auttaa
varmistamaan laitteidesi turvallisuuden,
luotettavuuden ja maardaystenmukaisuuden.

www.certex.fi
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Erikoistyokaluja mittojen mukaan

Kirkkonummen Masalassa toimiva KTP-Tools Oy toimittaa
ammattitydkaluja Suomen konepaioille, osaksi jélleenmyyjien
kautta.

"Padtuotteitamme ovat Momento-voimahylsyt, joita tarvi-
taan konepaijoilla. Niistd voidaan myds raatalsida pajalle
soveltuvia tydkaluja”, toteaa KTP-Toolsin toimitusjohtaja Jan
Forsstrom.

"Ainahan sopivia tydkaluja ei ole valmiing, joten niitd
pitdd valmistaa varta vasten.”

Forsstromin mukaan tydkalujen ‘raatalsinti’ on paljolti
tapauskohtaista. Oikea ratkaisu 16ytyy keskustelemalla asiak-
kaan kanssa.

"Joskus pajalla voidaan vaikkapa tarvita standardin ulko-
puolista tydkalua tai erikoishylsyd, jolla mutteri saadaan avat-
tua hankalassa paikassa. Silloin tydkaluun ehka vaaditaan

tavanomaista pitempi varsi tai jotain muuta erikoismuotoilua.”

Suunnittelua ja modifiointia
Usein erikoistydkaluja tarvitaan valmistuslinjoilla nimenomaan
koneiden korjaustdissd.

“Nykyisin erikoistydkalujen kayttd yleistyy. Uusien tydkalu-
jen tuotekehityksessa teemme paljon yhteistydtda asiakasyritys-
ten kanssa”, sanoo Forsstrom.

"Tyypillisesti asiakas lahettad meille luonnoksen tarvitta-
vasta tydkalusta. Sitten suunnittelijamme tekee siita piirustuk-
sen, minkd jalkeen teemme tydkalujen toimituksesta tarjouk-
sen. Mydhemmin vastaavanlaisia tyckaluja kenties tarvitaan
muuallakin, ehkd hivkan modifioituina.”

"Isoille konepaijoille teemme monesti aika erikoisiakin tyd-
kaluja. Onkin hyva, ettd erikoistydkalut toimitetaan kayttgjalle
tyokalutehtaalta, sen sijaan eftd pajalla tehtdisiin omia viritel-
mi&. Kunnolla tehty tydkalu kestdd paremmin teollisuuskéyt
164, ja tama on myds tydturvallisuuskysymys”, Forsstrdm muis-

tuttaa.

Kierretappihylsy M16.
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Nykyisin
erikoistyokalujen
kaytto yleistyy.

Kestavét ratkaisut ovat kysyttyja
Joidenkin asiakkaiden kanssa KTP-Tools aika ajoin kéy lapi
myds tulossa olevia tydkalutarpeita.

"Paljolti kuitenkin myymme tydkaluja suoraan Suomessa
olevasta varastostamme, ja tehtaan varastosta saadaan
nopeasti lisad tuotteita. Varastossa pidamme etenkin sellaisia
tyokaluja, joita kuluu paljon.”

"Kaikkia erikoistydkaluja ei aina ole mahdollista korjata
tai huoltaa, mutta monet tdllaiset tydkalut ovat toisaalta kesta-
vid ja pitkaikaisia. Esimerkiksi Momento-voimahylsyt on val-
mistettu pohjoismaisesta tasalaatuisesta teréiksestd, joten ne
ovat kestavampia kuin Kaukoidén halpatuontitavarat. Momen-
tolla on ISO 9001 ja ISO 14001 -sertifikaatit”, Forsstrém
vakuuttaa.

“Monesti asiakkaat vaativatkin nimenomaan kestavia tys-
kaluja, vaikka ne olisivat hinnaltaan hieman kalliimpiakin.
Laadukkaat tydkalut tulevat elinkaarensa aikana edullisem-

miksi, koska vaihtovalit pitenevat.”

Voimaa ja véantod
KTP-Tools kay kauppaa myds muun muassa hydraulivaanti-
mista.

"Sellaisille on kysynt&é tilanteissa, joissa joihinkin liitoksiin
tarvitaan juuri tietynlaista sopivaa kiristysvoimaa. Téhan hyd-
rauliset tyckalut ovat omiaan”, toteaa Forsstrém.

"Varsinkin koneliitoksissa ja tuulivoimakdytdssa on tarvetta
erilaisille vaantimille. Silloin myds hylsyn on oltava erityisen
kestava. Teollisuuskayttdon voi olla aihetta hankkia myds hyd-
raulisia nostosylintereitd, mikéli tuotantolinjalla nostellaan tai
siirrellaan esimerkiksi raskaita koneita.”

Naitakin tilannekohtaisia ratkaisuja pohditaan yhdessa
asiakkaiden kanssa hyvéssa hengessa.

"Sopivia voimahylsyja eri tilanteisiin yleensa 18ytyykin,
silla niista meilla on kattava valikoima. Olemme saaneet niista
hyvéad palautettakin”, Forsstrom kehaisee.

“Pyrimme muutoinkin olemaan konepaijoille varteenotet-
tava yhteistydkumppani kaikissa asioissa. Ratkaisujen 16ytami-

nen asiakkaalle on keskeistd tyétémme.”
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KTP-Tools Oy Ab

@momento

momento.fi

ILMOITUS

TITAANEJA JA
ERIKOISSEOKSIA ASIAKASTARPEIDEN MUKAAN

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Yhdekscin vuotta sitten perustettu fitaanien ja erikoisseoksien maailmanlaajuinen varastonpitdjd ja toimittaja

Titanium Gateway on foiminut Suomessa helmikuusta 2020 Ightien. Asiakastarpeista ja niiden téyttiamisestc

ponnistava yritys on saanut tadlla hyvén vastaanoton ja nousujohteisen kysynndn tuotteilleen.

"Titaanimarkkinoilla on ennen meitd eletty pitkalti toimitta-
jien ehdoilla. Meiddn punainen lankamme on ollut kaéntaa
tilanne toisin pdin. Asiakaskumppanuus ja kettera asiakaspal-
velu ovat lGhtékohtia, kun raétaldimme palvelujamme asio-
kastarpeiden mukaan”, Titanium Gateway Suomen ja Baltian

myyntipaallikké Riku Aaltonen toteaa.

Kolme palvelumuotoa
Titanium Gatewaylla on farjolla kolme palvelumuotoa, joista
tarkein on Varastomateriaali & Palvelukeskus. Yrityksen Ruot-

sin varastot ovat Pohjois-Euroopan suurimpia alan keskuksia,

joista tuotteita toimitetaan tilaajapohijalta. Varastosta 6ytyvét

kaikki keskeiset laadut tanko- ja levytuotteina, ja ne myds saha-
taan tai leikataan haluttaessa asiakkaan toivomaan mittaan.
Palvelulupaus toimituksille on 24 tuntia.

"Toinen palvelumuotomme on hankinta- ja vélityspalvelut
muun muassa erikoisseosten alueella, eli etsimme sopimuksesta
asiakkaillemme maailmalta heidan tarvitsemiaan alan tuot
teita.”

Kolmas ja kasvava palvelu on sopimusvarastopalvelu.

"Pidémme varastossamme asiakkaidemme tarvitsemia kriit-
tisia materiaaleja nopeana kotiinkutsupalveluna”, Aaltonen ker-

too.

Suomessa hyvé vastaanotto

"Suomen ja Baltian markkinoilla on nousujohteista kysyntaa.
Olemme huomanneet, ettd tarvemaailma on t&délla vahan erilai-
nen kuin muualla Pohjoismaissa ja Euroopassa. Taalla menee
paljon vesileikkeitd, ja olemmekin pyrkineet vastaamaan téhén
tarpeeseen. Pystymme tarjoamaan yhteistydkumppanin avulla
vesileikkeitd varastostamme omilla materiaaleillamme aina

50 mm paksuuteen saakka. Vélitystuotteina voimme tarjota pal-

jon vahvempiakin levyjd”, Aaltonen toteaa. B

Loydat meidat Alihankinta 23 -messuilta osastolta: A 435
Lisatietoja: titanium-gateway.fi
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Tulostamalla

rakenteet
voidaan tehda
tyypillisesti kerralla
valmiiksi.

Réétélsity asennustybkalu, asiakastoteutus.

PAIVITA TYOKALUPAKKIIS
TUOTTAVUUTTA METALLUTULOSTEILLA

TEKSTI: MARJA-LEENA MAKINEN
KUVAT: DELVA OY

Tyén tuottavuuden parantaminen on tuotannollisen toiminnan kehittamisen keskeinen tavoite;

haluamme saada enemmén aikaan véhemmdlla. Metallin 3D+ulostuksen avulla ofetaan pitkic
tuottavuusloikkia. Tapoja tdhdan on monia; kdsittelemme seuraavassa mefallitulostetivja asennus-
ja muita tyckaluja sekd kiinnitimid.

Tunnista mahdollisuudet

Onko tuotannossasi iloinen tekemisen meininki vai sdestadksd
tydntekoa tyytymatdn mutina? Onko tydkaluihin satsattu jo
pitka penni, mutta silti tyd takkuaa? Vaatiiko tydn tekeminen
pdivastd toiseen energiaa kuluttavaa, jopa mahdottoman teke-
mist& mahdolliseksi? Ovatko tydstdkoneiden kiinnittimet koh-
tuuttoman kalliita, silti kaytdssa aikaa vievia ja virittelyd vaa-
tivia? Erilaisia haastavia tilanteita 18ytyy monilta teollisuuden
aloilta ja hyvin monenlaisilta valmistus- ja asennuslinjoilta,
matka-asennuskohteista puhumattakaan.

Muun muassa hydrauliikkalohkojen letkuliitantajen kiris-
tamiseen voi olla vaikea 18ytaa taysin soveltuvia vakiotuot-
teita kaupan hyllysta. Tyypillinen ongelma kiristystydkaluissa
on liian suuri leukahalkaisija; tydkalulla ei vain mahdu kiris-

tamaan sitd mitd pitdisi ja siten kuin pitdisi. Kun kaupalliset

tyokalut ovat liian isoja tai jattavat muuten toivomisen varaa,
voimme tulostamalla tehdd mihin tahansa tydvaiheeseen

kateen kayvan ratkaisun, jolla tyd sujuu nopeasti ja vaivatto-
Puolikas pultinkiristin tydkaluteréksestd (MS1). Kanaviston testattu

masti. paineenkesto yli 500 baaria (Merinova-hanke).
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Metallitulostuksen tarjoaman muodon vapauden myéta
voidaan toteuttaa koneistuksen tehostamiseksi kiinnittimid,
jotka tukevat taydellisesti koneistettavaa kappaletta ja ovat
helppoja ja nopeita kayttaa. Erilaiset tarttujat voidaan tulostet-
tuna valmistaa kevennettying juuri oikeaan tarpeeseen.

Tulostamalla toteutus onnistuu kustannustehokkaasti yksit-
taiskappaleista pieniin tai suuriin sarjoihin. Koska moni perin-
teisesti valmistettuihin tuotteisiin liittyva lainalaisuus on metal-
litulostuksessa toisin, ei yksittdisten tydkalujen hinta merkitta-
vasti eroa sarjatuotteista. Tyokalujen merkitsemisen saa tulos-
tuksessa kaupan padlle. Tydkaluun voidaan merkita vaanto-
momentti, sarjo- tai tuotenumero, koko ja muu térked tieto. On
siis hyva ajatus unohtaa aikaa ja energiaa vievat virittelyt ja

oftaa tuottavuusloikka metallitulostuksella.

Kerralla valmista tulostamalla
Tulostuksella voidaan luoda muotoja ja rakenteita, jotka eivat
perinteisillé valmistusmenetelmilld synny. Koneistamalla hanka-
lasti ja kalliisti toteutettavia rakenteita voidaan usein toteuttaa
kustannustehokkaammin tulostamalla.

Tulostamalla rakenteet voidaan tehda tyypillisesti kerralla
valmiiksi, ilman muita tydvaiheita. Useimmiten tulosteen tark-
kuus riittaa suoraan kayttokohteeseen tai koneistustarve on

vahdinen. Kun t&man liséksi liittémisen ja kokoonpanon tarve

vihenee tai poistuu kokonaan, logistiikkaa ja tyévaiheita
saastyy. Tama tuo niin rahallisia kuin ajallisiakin saastsja ja
tukee kestavan kehityksen periaatteita. My8s liitosten mah-

dollisesti aiheuttama rikkoutumisriski poistuu.

Tulosteet kestédvat kevyesti

Tyokaluteras (MS1) on yleinen tydkaluissa kaytettava mate-
riaali. Sen lujuus ja kovuus riittavat myds vaativiin kaytto-
kohteisiin. Paikkansa on my3s esimerkiksi ruostumattomalla
teraksella, alumiinilla, titaanilla ja Inconeleilla.

Tulostettu materiaali on vahintaan yhta hyvaa kuin perin-
teisemmin valmistettu. Materiaalivaihtoehtoja [8ytyy useita,
olennaista onkin rohkeasti poiketa aiemmin totutusta mate-
riaalista. Materiaalin valinnan pohjalla tulee olla kaytto-
tarkoitus ja vaadittu suorituskyky. Koneaika on merkittévin
tekija metallitulosteiden hinnanmuodostuksessa. Nopeasti
tulostettavan materiaalin, kuten esimerkiksi titaanin, hintataso
voikin ylléttad varsin positiivisesti. Kun tulostamalla voidaan
ottaa kayttodn aiemmin kalliilta tuntuneita materiaaleja, saa-
daan tydkaluihin aivan uuden tason kestavyyttd ja tydkalujen
kéyttoika pitenee.

Agrimmaisen lujat materiaalit mahdollistavat rakenteiden
keventédmisen ja pienentdmisen, joka taas mahdollistaa myds

ympérdivan kokonaisuuden uudelleen tarkastelun.

Metallitulostettu irrotustyékalu, taaempana alkuperdinen ja edessd kevennetty versio. Pintakdsitelty. Asiakastoteutus.
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Yksilollisté ergonomiaa
Metallitulosteet pyritadn ensisijaisesti suunnittelemaan niin,
eftd niissé on mahdollisimman véhédn materiaalia. Mietitty
materiaalivalinta on tassa tarkedssa roolissa. Rakennetta
keventamalla minimoidaan tulostuskustannus. Asennus- ja
muissa tydkaluissa kevytrakenteiset ratkaisut erottuvat perintei-
sesti tuotetuista, jareammistd asennustydkaluista. Tama paran-
taa tydskentelyergonomiaa niin asennuslinjoilla kuin huolto-
t6issd. Myds huoltotdiden logistiikka hydtyy, kun siirreltévaa
on vain murto-osa aiemmasta.

Kun samalla henkildlla on toistuvasti samoja tydtehtavid,
voidaan tydkalut kustomoida hénelle henkilékohtaisesti. Raa-
taloity ratkaisu tekee tydnteosta entistd sujuvampaa seka lisaa

motivaatiota ja tehokkuutta.

Turvallisuus ennen kaikkea

Tyokalujen mitoitus vaatii huolellista tarkastelua, onhan tydn-
teon oltava kaikissa olosuhteissa turvallista. Ratkaisu kulloi-
seen kayttdkohteeseen syntyy muodon, mittojen, materiaalin
ja lampokasittelyn kokonaisuudesta.

Esimerkiksi kiristystyokalussa leukojen jéykkyys asettaa tyy-
pillisesti mitoitusperusteen. On syyt& tavoitella mahdollisim-
man jaykkad rakennetta ja siten pienintd mahdollista muodon-
muutosta; leuka ei saa aueta kiristettdessa. Tydkalua suunnitel-
lessa taytyy myds saavuttaa riittdva varmuuskerroin vaantomo-
mentille, jotta tydkaluun voidaan luottaa.

Samaan aikaan on viisasta pyrkid tuottamaan mahdolli-
simman kevyt ja pieni ratkaisu; sen lisdksi, eftd itse kehitys-
tarve perustuu kokoon ja mahtumiseen, myds ergonomia ja
tydkalun valmistuskustannus riippuvat ratkaisun lopullisesta
koosta ja painosta.

Ercassa asiakkaan toteutuksessa tydkalun mitoituksen vaa-
timukseksi asefettiin minimissédn kolmen varmuuskerroin tys-
kalun nimelliseen vaantémomenttiin nghden. Kaytanndssa
mitoitus tapahtui kuitenkin kiristysleukojen jaykkyysvaatimuk-
sen pohjalta, ja vé@ntdmomentin osalta varmuudeksi tuli esi-

merkkitapauksessa reippaasti yli viisi eli vasta yli viisinkertai-

Metallitulostuksella toteutetaan kustannustehokkaasti yksittdisickin tarttujia.
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nen vaantémomentti suhteessa tydkalun nimelliseen moment-

tiin aiheutti tehdyssa simuloinnissa sekd sittemmin testissa kap-

paleen murtumisen.

¢

3D-tulostettu tydkalu taivutuskokeessa.

Murtuminen ei tdssd tapauksessa ollut yllatys, silla simulaa-
tio naytti hyvin tarkasti momentin sekd paikan, josta tydkalu
kuormaa lisattdessa lopulta hajoaisi. Leuka murtui testissa yli
viisinkertaisella momentilla nimelliseen néhden. Voidaan siis
perustellusti todeta, ettd siro ja kevyt metallitulostettu tyokalu
on oiva tydkalu kovaan kayttésdn. Tarkastellussa asiakassovel-
luksessa MS1-tydkalutercksestd tulostettu kiintoavain ofti kak-
sinkertaisesti voimaa vastaan pienemmilld muodonmuutoksilla

kuin kaupallinen vakiotuote.

Mahdollisuudet kertautuvat

Kun vauhtiin on paasty, on parasta laittaa hyva kiertamaan.
Onnistumisia voidaan moninkertaistaa, vaikka sarjana eri-
kokoisia, raataldityja tydkaluja, niin kokoonpanolinjoille kuin
huoltotoimen kaytddn reissun padlle. Kiinnittimia voidaan
toteuttaa varsin kustannustehokkaasti ja radtalsidysti pienem-
millekin sarjoille ja kasvattaa suurien sarjojen valmistuksessa
tuottavuutta helppokaytaisyydella. Mahdollisuuksien rajana
on vain mielikuvitus.

Laskenta ja simulointi ja haluttaessa myds testaus ovat
metallitulostuksen kanssa menetelmid, joilla padstaén opti-
maalisiin ratkaisuihin nopeasti ja riskitémasti. Koska kokemus
tuo rohkeutta hakea ratkaisuja, kokeilemaan kannattaa lghted
nopeasti. Jokaisella organisaatiolla on omat kehityspolkunsa
ja prosessit. Moni yritys on todennut parhaiden kehitysideoi-
den tydkaluihin tulevan tyén parhaiten tuntevilta, eli tekijsilta
itseltaan. Onkin tarked 18ytaa innostava ja turvallinen ilmapiiri
ideoida ja kehittad, metallitulostuksella lennokkaatkin ideat
saadaan foteutettua.

Raatalsidyn tuotteen valmistaminen voi tuntua kalliilta ja
tyolaalta, mutta metallitulostusta hyddyntamallé tavoitteisiin
voidaan pdadstd helpommin. Péivittaisestd turhautumisesta ja
tuottavuuden nakertajasta on tarkedd padsta eroon. On siis
aika suunnitella sutiokammat, juuri tarpeeseen kayvat tydkalut
ja kiinnittimet, poistaa aikavarkaat ja tukea iloista, tuottavaa

tekemistd kaikkialla teollisuudessa. m
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Modernin maailman
komponentit on valmis-
tettu kovista metalleista ja
seoksista. Suuren syoton
jyrsimilld voi koneistaa
superseoksia, titaania ja
ruostumatto-mia teraksia
jopa kolme kertaa
nopeammin kuin
perinteiselld jyrsinnalla.
Optimoiduin kdidntoterin
suuri lastuvirta.

KONEISTA SUPERSEOKSET JA

RUOSTUMATTOMAT TERAKSET
NOPEAMMIN SUUREN SYOTON
JYRSINNALLA
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ILMOITUS

HAASTAVILLE MATERIAALEILLE

Yksi monipuolinen Seco High Feed SP suuren sydtén jyrsin parantaa lastuvirtaa, ramppauksessa, faso- ja

faskujyrsinnGssa sekd aksiaalityéstcssa 1ISO P, M- ja Smateriaaleissa. lisGksi, efté pienenndt tydkaluvarastoa,

véltat virheellisen teranvaihdon, joka voi aiheuttaa odottamatiomia koneseisokkeja ja susikappaleita.

Vaikeuttavatko sitke&t materiaalit koneistusta?
Haastavat materiaalit, kovat terdkset, ruostumattomat terakset,
superseokset ja titaani, ovat haastavia tydstaa. Mahdollinen
irtosérma ja lovikuluma voivat aiheuttaa terérikon ja kone-
seisokin ja kustannusnousun. Testaa haastavia materiaaleja
Seco High Feed SP suuren syoton jyrsimelld, jolla koneistus on
tehokasta ISO P-, M- ja S-materiaaleissa. Suurempi lastuvirta

ja pidempi terén kayttasika.

Haasteesi:
Ennenaikaisesti kuluneet ja rikkoutuneet kaantéterat lisaavat
kustannuksia jyrsittdessa haastavia materiaaleja, kuten terdk-

sid, ruostumattomia teréksid, superseoksia ja fitaania.

Secon ratkaisu:

Erikoisgeometrioiden, terdlaatujen sek& optimoidun asetus-
kulman ansiosta Seco High Feed SP:n lastuvirta on suurempi
ja pidempi terénkesto ennakoitavissa jyrsittdessa ISO P-, M-

ja S-materiaaleja, mika takaa poikkeuksellisen hinta/suoritus-

kyvyn.
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Ei ty6kalunvaihtoa suuren sy6tén

jyrsintdd varten

Olipa kyseessa kopiojyrsintd, ramppaus, taskujyrsintd, taso-
jyrsintd tai upotus, pidé sama tydkalu karassasi kaikissa jyr-
sintastrategioissasi Seco High Feed SP:n avulla. Tama eritt@in
monipuolinen jyrsinsovellus ei ainoastaan sovellu kaikkeen jyr-
sintéén, vaan se myds optimoi lastuvirran koville 1ISO P-, M- ja

S-materiaalille.

Haasteesi:
Erilaiset jyrsintasovellukset, erityisesti sitkeissa materiaaleissa,
vaativat jyrsimen vaihtoa optimaalisen tyéstétapahtuman saa-

vuttamiseksi.

Secon ratkaisu:

Yksi High Feed SP suuren sy&tén jyrsin optimoi kaikki sovel-
lukset, kopiojyrsintd, ramppaus, taskujyrsinta, tasojyrsintd tai
upotus ja tarjoaa huippusuorituskyvyn vaikeissa koneistuksissa
ISO P-, M- ja S-materiaaleissa. B

LisGtietoja: www.secotools.com
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Me Lankapajalla

tarjoamme maailmanluokan
osaamista alamme
uusimmalla teknologialla.

SUOMESSA VALMISTAMINEN ON
KILPAILUKYKYISTA, KOSKA

» kaytamme uusinta tuotantoteknologiaa
» teemme nopeasti, joustavasti ja kerralla oikein
» hoidamme puskuroinnin, varastoinnin

ja logistiikan toiminnot

Teraksiset ratkaisut teollisiin tarpeisiin:

OHUTLEVYSTA | TERASLANGASTA
TERASPUTKESTA | KONEISTAMALLA

LANKAPA A

CORPORATI
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— I\IDTTARKASTUKSET
TUOVAT LISAA TURVALLISUUTTA

TEKSTI: ARF MONONEN
KUVA: PIXABAY

Konepaijoilla ja muussakin teollisuudessa tehtavilla
NDT+arkastuksilla (Non-Destructive Testing)
varmistetaan metallien ja hitsausten laatua, mutta
tutkimusten perimmainen syy on turvallisuuden
liséGminen. Laitteiden fai rakenteiden rikkoutuminen
voisi aiheuttaa pahoja vaaratilanteita fai
henkilévahinkoja — tai véhintadnkin vakavia
taloudellisia tappioita.
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Valmiille tuotteille tai metalleille tehtévissé NDT+tarkastuksissa
kaytetaan useita eri menetelmid, jotka kaikki kuitenkin jattavat
tutkittavat kappaleet ehjiksi.

“Kun esimerkiksi hitsauskohtia tutkitaan NDT-tarkastuk-
silla, tutkimuskappaleita tai niiden materiaaleja ei vahingoi-
teta”, toteaa NDT-+arkastaja Markus Kumpuméki Nondest
Oy:std.

"Ensi vaiheessa tarkastus tehdadn visuaalisesti. Mate-
riaalin pinnasta voidaan tarkastaa huokoisuutta ja mahdol-
lisia saroja tunkeumaneste- ja magneettijauhetarkastuksilla,
mutta réntgen- ja ultraddnitarkastukset antavat enemman tie-
toa materiaalin sisgisistd virheistd ja vioista.”

Materiaalien perusominaisuudet toisinaan tarkastetaan jo
ennen valmistusvaihetta.

"NDT-arkastaja keskittyy kokonaisuuteen, jossa padosassa
on yleensd rakenteen hitsi. Standardit vaikuttavat NDT-+arkas-
tuksissa yleensd niin, ettd hitsin lisaksi tarkasteltavaa perus-
ainetta on mukana 10 mm hitsin molemmin puolin.”

"Mikali materiaalissa ilmenee vikaa, se tulee ilmi hitsin tar-
kastuksen yhteydessa. Monesti esimerkiksi nahdaan hitsin vie-

ressd olevaan perusaineeseen muodostuvia vikoja.”

Oikeat
tarkastusmenetelmat
on valittava tilanteen mukaan.

Laatua hitsauksiin

Kun on suunniteltu jokin tuotantolinjalla valmistettava metalli-
rakenne hitsausluokkineen, rakenteen on kestettdvd mitoituk-
sen mukaista kuormitusta.

"Jos rakenteeseen tai kappaleeseen kohdistuu pelkdstdan
staattista kuormaa, rasitus on foisentyyppistd kuin dynaamisen
rasituksen tapauksessa”, muistuttaa Kumpumdki.

"Puhtaasti staattisessa kuormituksessa valitaan esimerkiksi
hitsiluokka C, joka sallii pientd reunahaavaa. Hitsiluokkaa
korotettaessa saadaan kuitenkin parempaa ja yhtengisempaa
laatua. Silloin tuotteessa on vahemman sellaisia kohtia, joista
viat voisivat Ghted liikkeelle.”

Siirryttdessdé C-luokasta B-luokkaan hitsauslaatu paranee
selvasti.

“Mikali jollakin tuotteella on tiukat pintakasittelyvaatimuk-
set ja niissa edellytetaan esimerkiksi erityisen hyvaa maalipin-
nan kestévyyttd, voidaan hitsauksen pinnanlaadulle aseftaa
vield lisévaatimuksia hitsin jouhevuuden suhteen. Hitsikohdista
on my®és talldin aina poistettava kaikki roiskeet, mika lisaa
konepajan tydmadrad ja valmistuskustannuksia.”

Talldin myds laaduntarkkailussa joudutaan monesti teke-

ma&an tavallistakin kattavampia tutkimuksia.
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Robottikin tekee virheitd

Suunniteltaessa tuotetta on Kumpumdaen mukaan tarkedd ottaa
huomioon, minkétyyppisid hitsiluokkia ja pintakasittelyja tarvit-
see kayttad, jotta tuote saadaan riittévan kestavaksi.

“NDT-arkastaja takaa tarkastuksella, eftd hitsauksen laatu
olla sillg tasolla, jonka standardi on sille aseftanut.”

"Tyypillisissa tapauksissa valmistuserastd NDT-tarkastetaan
noin 10 prosenttia. Hyvalta pajalta ei pitdisi [oytya tarkastuk-
sissa virheitd, mutta ainahan kaikenlaista voi sattua.”

Jos ongelmia ei todeta tarkastuksissa, voidaan paatella
koko erdn olevan sellaisessa kunnossa kuin pitadkin. Jos kui-
tenkin vikoja havaitaan, tarkastusta laajennetaan.

"Parhaillakin hitsareilla on aina mahdollisuus tehda vir-
heita. Robotit taas tekevat periaatteessa tasaista laatua, mutta
ne puolestaan voivat foistaa samaa virhettd paljonkin”, selit-
taa Kumpumaki.

"Ongelma on, jos robotti tuottaa systemaattista virhettd pit-
kén tarkastusvalin: voi olla, ettd sama vika on ehtinyt kertau-

tua tuhanteen kappaleeseen.”

Tarkastusmenetelmadt tilanteen mukaisiksi
Vaikeammin havaittavia virheitd 18ydetadn kappaleista ultra-

aani- ja rontgentutkimusten avulla. Joskus tutkimuksia tehdaan
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yhdistelemalla eri tarkastusmenetelmid, varsinkin jos tutkittavat

kappaleet ovat erikoisen muotoisia.

"On tarkedd valita oikea menetelmd sisdisten vikojen tut-
kimiseen. Jos on kyse paksuista levyistd, ultradgani joskus tay-
dentad tarkastusta rontgentarkastusta paremmin. Esimerkiksi
liitosvika isoissa V-railoissa ei véltamatta néy kovinkaan hyvin
RT-+tarkastuksessa, mutta ultraddnelld sen havaitseminen on
helppoa. Kun taas puhutaan huokoisista ja muista pyoreista
ndyttamistd, tilanne on toisinpdin.”

“Magneettiaineen ja tunkeumanesteiden avulla selvitellaan
pinnan sardjd ja huokoisuutta. Joskus magneettijauhe paljas-
taa myds pinnan l&hellé olevia vikoja. Joka menetelmallé on
omat etunsa”, Kumpumdaki toteaa.

Oikeat tarkastusmenetelmét on valittava tilanteen mukaan.
Yleensd standardit eivét salli ultraddnitarkastusta, jos kappa-
leessa on paksuutta vahemman kuin 8 mm.

"Tarkastuksilla pyritaan lisaéamaan turvallisuutta, ja vaik-
kapa painelaitteiden tarkastuksissa tarvitaan huolellisuutta. Tut-
kimukset on tehtéva riittévén tarkasti, vaikka hinta hivkan nou-
sisikin.”

"NDT-arkastajat tekevat vastuullista tydtd. Ammatissa tar-
vittavat henkildsertifikaatit on uusittava kymmenen vuoden

valein”, Kumpumaki muistuttaa.
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Nykyisin NDT-
tarkastuksilla

7

voidaan havaita viat aiempaa
helpommin.

Turvallisuus on keskeista

Toimitusjohtaja Jukka Hakala tamperelaisesta NDT-Team
Oy:sta katsoo, ettd NDT-tarkastuksia on usein tehtava nimen-
omaan turvallisuussyistd.

“Monesti on mahdollista, ettd metallien mahdollisesta rik-
koutumisesta aiheutuu vakavia riskeja ihmisille tai omaisuu-
delle. Esimerkiksi nostolaitteiden, kemikaalisilididen, laitos-
kattiloiden sekd paineellisten putkien laadun varmistaminen
on erityisen tarkead”, han korostaa.

Toisaalta rakenteiden tai laitteiden hajoaminen voi joh-
taa vaikkapa tehtaiden tai voimalaitosten seisokkeihin, joista
aiheutuu vakavia taloudellisia vahinkoja. Lisdksi valmistettu-
jen tuotteiden korkea laatu on konepajojen maineen kannalta
usein oleellinen kysymys.

“Mikali koneita tai rakenteita on kaytetty pitkaan, niihin
on voinut tulla iGn mydtd vikaantumista.”

“Nykyisin NDT+arkastuksilla voidaan havaita viat aiem-
paa helpommin, koska réntgentutkimukset tehdaan nyt digi-
taalisella kuvauksella. Siksi kuvista saadaan selville entista
enemman tietoa metallien kunnosta — ja tieto voidaan analy-

soida paljon nopeammin kuin ennen”, Hakala sanoo.

Osaamista tarvitaan
Hakalan mukaan on yleistd, etta tarkastettavan tuotteen
suunnittelija tai omistaja aluksi madrittaa tutkittavat kohdat,
ehkdpd myds tarvittavien tutkimusten laajuuden.

“Monissa tapauksissa NDT+tarkastajalla on oltava ammat-
titaitoa ja valmiuksia valita tilanteen edellyttamat tutkimusme-

netelmat.”
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"Usein tuotteen laatu riippuu paljon hitsaajan osaami-
sesta. Patevyyksien, koulutusten ja laatujérjestelmien on kone-
pajalla oltava hyvassé kunnossa. Jos ammattitaitoisia tekijoitd
ei ole saatavilla tuotantolinjalle, se ndkyy heti valmistettavien
tuotteiden laatutasossa.”

Hakala epdilee, ettd metallialan liian pienet koulutusmaa-
rat Suomessa aiheuttavat pulaa osaavasta tydvoimasta. ltse
asiassa NDT+arkastajiakin tarvittaisiin nykyistd enemman, jos
vain osaavaa vaked [&ytyisi.

Tuotteiden ohella myds metallimateriaalien laadussa voi
olla vaihtelua.

"Esimerkiksi sota Ukrainassa on johtanut siihen, ettd tukku-
rit joutuvat hankkimaan metalleja useista eri paikoista. Se taas
ndkyy laatuvaihteluina. Joskus NDT-perusainetarkastuksia teh-
daén aihioille ja terastangoille, varsinkin jos metalleja on tar-

koitus kayttaa kantavissa rakenteissa”, Hakala kertoo.

Vahinkoja minimoidaan
Useimmiten NDT-arkastaja pystyy yksingan suorittamaan tutki-
mukset konepaijalla tai tehtaalla, silla nykyajan tutkimuslaitteet
ovat suhteellisen pienikokoisia.

Sateilyturvakeskuksen (STUK) vaatimuksesta rontgentutki-
muksia lahtee kerralla hoitamaan kaksi tarkastajaa. Isompi
ma&ard tarkastajia tarvitaan myss silloin, kun laajasta tutkimus-
kohteesta on saatava tietoa poikkeuksellisen nopeasti.

"Tarkastuksista on monesti paljon hydtyd. Nyt alkukesalla-
kin havaitsimme sérojd erédan suuren tehdaslaitoksen keskei-
sessd laitteessa. Kyseisen tehtaan toiminnan keskeytyminen
olisi aiheuttanut miljoonaluokan tappiot jo yhdessa tunnissa,
ja tuon yhden laitteen sérkyminen olisi jo sinénsé ollut kallis
vahinko”, Hakala arvioi.

"Myénteistd on, ettd rakennusalalla on viime aikoina
alettu kayttéd NDT+arkastuksia yhé enemmén myds tavan-

omaisten putkien tarkastamiseen. Vahinkotilanteet kannattaa-

kin ehkaista ennalta.”
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Painelaitteet valvonnassa

NDTaatupadllikké Juha Visuri Kiwa Inspectasta kertoo,
eftd suurin osa Kiwan t&td nykya tekemistd NDT+arkastuk-
sista kytkeytyy tavalla tai toisella painelaitteisiin.

"Tarkastamme esimerkiksi voimalaitosten painelaitteita,
putkistoja ja muita osia, joissa on pysyvid liitoksia. Rakentei-
den kuntoa selvitetaan seka rakentamisvaiheessa efta kay-
ton aikana.”

Visurin mukaan Euroopan Unionin painelaitedirektiivi
ma&araa, millaisia tarkastuksia laitteille tulee tehda ja missa
laajuudessa. Jos laiteviasta voisi aiheutua vakavia turvalli-
suusriskejd, tarvitaan erityisen laaja-alaisia NDT+4arkastuk-
sia.

"Silmamadaraisten tarkastusten jalkeen kdytetaan useita
eri tarkastusmenetelmid, joita voidaan toteuttaa eri teknii-
koilla. Nykyisin turvaudutaan yha enemmén digitaaliseen
rontgenkuvaukseen.”

”Kun dataa tallennetaan digimuotoon, samasta koh-
teesta eri aikoina tehtyja@ NDT+tarkastuksia voidaan helpom-
min vertailla ja etsid muutoksia. Samalla datan analysointi
nopeutuu.”

NDT-+arkastaja valitsee kuhunkin tilanteeseen parhaiten

soveltuvat tarkastusmenetelmdat.

Koulutus tuo osaamista

Valmiita NDT+arkastajia ei valmistu suoraan Suomen oppi-
laitoksista. Esimerkiksi Kiwa Inspecta kouluttaa tarkastajia
itse, mutta jatkokoulutusta jarjestetaan ulkomaillakin.

"Koulutettu tarkastaja voi sitten hakeutua patevyystutkin-
toon, jonka hyvéksytysti suoritettuaan saa pétevyyssertifikaa-
tin patevointielimelta.”

"Suomessa NDT+arkastaja tyypillisesti hallitsee ainakin
neljé tarkastusmenetelm&d, mutta alaa on tunnettava laajem-
minkin. Osa farkastajista erikoistuu esimerkiksi radiografia-
tai ultraddnitestaukseen”, Visuri selittdd.

Monesti suurten teollisuuslaitosten NDT-tarkastukset ajoi-
tetaan huoltoseisokkien yhteyteen, jolloin paikan paalle
yleensd tulee suuri maara NDT+arkastajia. Useimmiten maa-
réaikaiset seisokit tapahtuvat paasidisen ja loppusyksyn vali-
send aikana.

"Vuosittain vaikkapa ydinvoimalaitoksilla on useita kym-
meni& NDT-arkastajia tutkimassa laitteiden ja rakenteiden
kuntoa”, Visuri mainitsee.

Tydturvallisuussyista rontgenkuvaukset suoritetaan paa-
asiassa ydaikaan, jolloin paikalla on véhemmén muita tyén-

tekijsita.

Monipuolinen ammatti
Talvikaudella taas tarkastetaan enemman konepajojen ja
telakoiden hitsauksia ja metallirakenteita.

"Jos hitsaukset eivét lapdise NDTtarkastuksia, on tehtéva
korjauksia. Esimerkiksi hitsaajan vasymystila saattaa vaikut-

taa hitsaustydn laatuun”, muistuttaa Visuri.
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Suomessa NDT-
tarkastaja
tyypillisesti hallitsee
ainakin nelja
tarkastusmenetelmaa.

Hanen mukaansa inhimillisten tekijoiden tunnistamisella
voidaan pyrki@ minimoimaan inhimillisen virheen mahdolli-
suuksia, jotta tydn laatu ja rakenteiden turvallisuus saadaan
paremmalle tasolle.

Vasymyksen ohella vaikkapa stressi ja vaaranlainen asen-
noituminen voivat joskus heikentad tyon laatua — eikd vain val-
mistavassa teollisuudessa vaan myds NDT+arkastuksissa.

“Naihin seikkoihin kiinnitetdan huomiota myds koulutuk-
sissa. Viat painelaitteissa voivat aiheuttaa vakavia vaaratilan-
teita kayttdjille ja ympdristélle”, Visuri tdhdentad.

“NDT+arkastukset huomioidaan osana painelaitteen suun-
nitelmatarkastusta, jotta vaaditut laatukriteerit varmasti taytty-
vat.”

Visurin mukaan NDT+arkastajan tyd on monivaiheista,
mukavaa ja monipuolista.

"Tama on erittdin mielenkiintoista tyétd. Tassa voi luoda

turvallista ymparistéa eri puolilla maailmaa.”
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Suomen pisin silta syynissé

NDT+arkastaja ja asiantuntija Timo Ronkainen Qualitas
NDT Oy:n Seindjoen-toimipisteestd kertoo, etté konepaijoilla
tehtavissa NDT-arkastuksissa kaytetaan tata nykyd paljon
pinta- ja ultraddnitarkastusmenetelmia.

”Sen sijaan putkistoja tarkastettaessa réntgenkuvaus on
keskeinen menetelma. Nykyajan réntgenlaitteet ovat suhteelli-
sen kevyitd, ja digitaalisen rontgenin avulla tulokset saadaan
heti nékyviin”, han toteaa.

Putkistojen ja terasrakenteiden kuvauksia tehd@dn nimen-
omaan laadun ja turvallisuuden varmistamiseksi.

“Juuri nyt on meneilléan Kruunuvuorensillan rakenteiden
hitsien tarkastusprojekti, johon liittyy erityisesti pintatarkastuk-
sia sekd ultraganitutkimuksia. Kaikki saumat kéydaan lapi, ja
paikalla kéy NDT+arkastaja viikoittain”, Ronkainen mainitsee.

Kyseessd on monivuotinen hanke, sillg sillan viimeiset sau-
mat on m&ard hitsata vuonna 2025. Kesdlla 2023 tarkastuk-
siin tulee hieman taukoa pylonilohkojen siirto- ja asennustéi-
den alkaessa.

"Yleensdkin sillat ja ter@srunkorakenteet NDT+tarkastetaan

jo valmistusvaiheessa.”

Ennakoivaa kunnossapitoa

Teollisuuden NDT+arkastuksissa on Ronkaisen mukaan usein
kyse ennakoivaan kunnossapitoon liittyvista tarkastuksista.

Jos kuluneita komponentteja tai rakenteita 18ytyy, ne vaihde-
taan hyvissd ajoin ennen kuin vioista ehtii aiheutua vaaraa tai
vahinkoja.

"On parempi ennakoida ongelmia kuin korjata niitd jalki-
kateen. Yllattévat viat tuovat riskejé ja ehka pitkidkin tuotan-
tokatkoksia, joista syntyy myds taloudellisia tappioita”, han
korostaa.

Ronkaisella itselléén on yli 40 vuoden kokemus NDT+ar-

kastuksista.

NDT-tarkastajan on

7

tarkastuksia juuri kriittisiin

osattava kohdistaa

paikkoihin.

"Vuosien mittaan tarkastusmenetelmat ovat paljolti sdily-
neet, mutta laitteiden tekniikka on kehittynyt paljon. Myés teol-
lisuuden kunnossapito on tullut aiempaa suunnitelmallisem-
maksi.”

“Menetelmat ovat luotettavia oikein kaytettying, mutta tar-
kastusten tekijsilla on oltava vankkaa ammattitaitoa.”
Pédhuomio kriittisiin kohtiin
Qualitaksen NDT+arkastaja Tarmo Tuomela lisag, etta
nykyisilla NDT-tarkastuksilla saadaan aiempaa selkeampaa ja
tarkempaa tietoa metallien ja rakenteiden kunnosta.

“Tulosten seuranta on myds helpompaa kuin ennen. Tie-
toja voidaan tallentaa pitkalta aikavdlilta vertailtaviksi, kun-
han tarkastukset ovat standardisoituja.”

“Tarkastettavia kohteita on laidasta laitaan. Konepaija- ja
teollisuuskohteiden ohella NDT+arkastuksia kohdistetaan esi-
merkiksi kirjastojen, siltojen ja ostoskeskusten terdsrunkoraken-
teisiin”, Tuomela luettelee.

Valmistavan teollisuuden laitoksilla tarkastetaan vaikkapa
mesa-uuneja, rumpuja, sdilidita ja putkia.

“NDT+arkastajan on osattava kohdistaa tarkastuksia juuri
kriittisiin paikkoihin, joihin kohdistuu erityisen paljon kuormi-
tusta. Ajan ja muiden rasitusten mydtd rakenteet voivat heiken-
tyd, jolloin ne eivat endd kesta esimerkiksi mitoitusten mukai-
sia lumikuormia”, muistuttaa Tuomela.

“Nykyisin suunnittelijat ja urakoitsijat monesti pyrkivat

s@astdman materiaaleissa aina vain enemman. Niinpa NDT-

tarkastukset ovat turvallisuuden kannalta yhé tarkedmpic.” m

ADOLSYILLNHS VAN



NDT-INSPECTION
& CONSULTING QY

"Quality means doing it right
when no one is looking.”

- Henry Ford

// Yritys ja arvot

NDT Inspection&Consulting Oy tarjoaa paatuotteena ainet-
ta rikkomattomia (NDT) tarkastuksia, johon henkiléstolla on
vuosikymmenien kokemus ja kaytdssa viimeisintd tekniikkaa
olevat laitteistot.

Oheispalveluna yritys tarjoaa oman henkiléstén ja yhteistyo-
verkoston kautta teollisuuden yrityksille tydsuojeluun, laatuun,
asennusvalvontaan ja painelaitteisiin liittyvia palveluja.
Pyrimme tarjoamaan asiakkaille kattavia kokonaisuuksia ja
tarjoamme myds tarkastuksien suunnittelua, koordinointia ja
tarkastuskohteiden puhdistuksia.

Tyosuojelu- ja tySterveyspuolelle olemme panostaneet voi-
makkaasti ja tarjoamme palveluna tarvittaessa yhdistettya tyo-
suojelu- ja laatuvalvontaa.

Yritys on ISO 9001 -sertifioitu, toimialana tekninen testaus ja
analysointi seka teollisuuden laatu- ja asennusvalvonta.
Toimintaa ja laatujérjestelmaa arvioidaan vuosittain ja pyrim-
me parantamaan seka kehittdméaan toimintaa jatkuvasti nyky-
ajan vaatimusten ja asiakkaiden toiveiden mukaisesti.

Palvelemme asiakkaita kattavan konttoriverkoston ja liikkuvan
kaluston avulla kaikkialla Suomessa ja toimitamme palveluja
myds ulkomaiden kohteisiin.

Tilaamalla meilta palveluja tuet samalla Suomalaista ty6ta.

040 5211 878

info@ndt-inspection.fi | www.ndt-inspection. fi

// Palvelut

Sitoutuneen ja osaavan henkildstén avulla toimitamme
kaikki NDT-palvelut joustavasti sekd kustannustehokkaasti
ajasta ja paikasta riippumatta.

Tarkastuksissa kadytosséd uusinta tekniikkaa olevat laitteet ja
kaikki NDT-menetelmat mm. Digitaalinen radiografia.

Oman henkiléston ja yhteistydverkoston kautta tarjoam-
me valvontapalveluja laatupuolelle (QC/QA), tydsuojeluun
(HSEQ), asennusvalvontaan (projektit, kattilat yms.), paine-
laitteisiin (dokumentointi, painelaiteseuranta yms.).
Henkiléstén monipuolisen osaamisen avulla palveluja voi
tarvittaessa myos yhdistaa jolloin henkild voi tehda esimer-
kiksi osa-aikaista laatuvalvontaa ja tydsuojeluvalvontaa.

Tarjoamme my&s tarkastusten suunnittelua / koordinointia
ja tarkastuskohteiden puhdistuksia.

Lisapalveluna olemme tuottaneet tarkastusten dokumen-
tointijarjestelmiad prosessiteollisuuteen.

Yhteistyoverkoston kautta voimme tarjota my&s asiantunti-
ja- ja painelaitepalveluja.

Kauttamme myds materiaalianalysointi ja jaljennepalvelut.

1S0 9001

BUREAU VERITAS
Certification




ILMOITUS

VASTAAKO NOSTURISI KUNTO
TUOTANNON TARPEISIIN®

TEKSTI: MERJA MAUKONEN

Nosturin kunnon kartoittamiseen on useita erilaisiin farpeisiin suunnife/fu/a menetelmid, /'oiden poh[o/fo voidaan

laatia pitkén aikavélin kunnossapitosuunnitelma. Erilaisilla tutkimuksilla voidaan selvittaé nosturin elinkaarivaihe

ja mahdolliset modemisaatiotarpeet. Modemisointi sadstad myés merkittavasti luonnonvaroja ja on kestévén

kehityksen mukainen ratkaisu, kun sGdstyicicin uuden nosturin rakennuttamiselfa.

Nosturi on suuri ja pitkdikdinen investointi. Pitkan elinkaaren
aikana rakenteisiin saattaa tulla huomaamattomia vaurioita ja
kayttdtarve saattaa muuttua. Talldin madraaikaistarkastukset

eivat yksin pysty vastaamaan kunnon arvioinnin tarpeisiin.

Kuinka voidaan varmistaa, etté nosturi toimii
luotettavasti ja turvallisesti?

Konecranes on maailman johtavia nostolaitevalmistajia ja nos-
turien kunnossapitopalvelujen tarjoajia. Konecranes konsul-
tointipalvelut on kehitetty eri elinkaarivaiheissa olevien nos-
turien jdljella olevan kayttdian ja kunnon selvittdmiseksi seka
ennakoivan huollon ja modernisoinnin suunnitteluun.

"Mit& varhaisemmassa vaiheessa nosturin elinkaa-
ren vaihe ja kunto selvitetddn, sita helpompaa elinkaarta
on pidentad oikein kohdennetuilla toimenpiteilla”, sanoo
Konecranesin korjaamopddllikké Janne Vasala.

Jokaisen nosturin kohdalla lopulta tulee piste, jolloin nos-
turi tulee modernisoida tai kokonaan uusia, jofta se pysyy
ajan fasalla sekd turvallisena. Konecranes konsultointipalve-
luiden eri tuotteiden avulla voidaan vastata ja antaa toimen-
pidesuositus kaikkiin ongelmiin tai tulevaisuuden tarpeisiin,

joita teollisuusnostureiden elinkaaren aikana esiintyy.

Laaja valikoima menetelmi& nosturin kunnon
kartoittamiseen

Modernisointipadtéstd ei kannata tehdd ilman tietoa nostu-
rin kunnosta. Nosturin elinkaarivaihetta seka eri osien ja kom-
ponenttien kuntoa voidaan selvittdd yksityiskohtaisilla ana-
lyyseilla. Kun kunto ja elinkaaren vaihe tunnetaan, voidaan
toimenpiteet kohdentaa oikein ja kustannustehokkaasti seka
optimoida mahdollinen korjausajankohta tuotanto huomioon
ottaen.

“Menetelman valinnassa huomioidaan nosturin ika ja
aiempi kayttoaste. Kuntoarviointi kannattaa tehdd my®és sil-
loin, kun lakisaateiset madraaikaistarkastukset paljastavat nos-
turissa piilevia ongelmia tai mikali nosturin kanssa on sattunut

jotain normaalista poikkeavaa”, Vasala sanoo.
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Konecranesin konsultaatiopalveluiden palvelutarjontaan

kuuluvat mm. koko nosturin kuntoa kartoittavat CRS-nosturi-
analyysi, nosturin elinkaarianalyysi, terdsrakenneanalyysi,
yleisluontoinen nosturin nykytilakartoitus ja modernisaatio-
suositus.

Nosturin eri osien tarkasteluun Konecranes tarjoaa
CraneQ -nosturigeometrian analysointipalvelua, RopeQ-kdysi-
tarkastusta, kytkintarkastusta, vaihteistojen tarkastusta, kouk-
kutarkastusta, kdysianalyysia ja koukkuanalyysia. Nosturin tai
vaunun ratojen suoruus ja korkopoikkeamia tutkitaan puoles-
taan RailQ 3D- ja RailQ-ratamittauksella.

Radtaloitavéa CRS-nosturianalyysi
padatéksenteon tueksi
Konecranesin kattava CRS-nosturianalyysi on tekninen arvioin-
tipalvelu, jossa selvitetdan nosturin elinkaarivaihe seka kun-
nossapito- ja modernisointitarpeet. CRS-nosturianalyysi tukee
nosturin elinkaareen liittyvia paatoksia. CRS-nosturianalyysi
viittaa englanninkieliseen termiin “Crane reliability study” eli
nosturin luotettavuustutkimus.

“Tuotannon kasvaessa tai nosturin kayttdétarpeen muut-

tuessa CRS-nosturianalyysill selvitetdan, pystytaénks nostu-



rilla vastaamaan tuotannon muutoksiin turvallisesti ja luotetta-

vasti. Lisaksi selvitetdan, voidaanko muuttuviin tarpeisiin vas-
tata modernisoimalla nosturi”, sanoo CRS-asiantuntija Jukka
Raina.

CRS-analyysissa rakenteiden ja yksittdisten komponenttien
yleiskuntoa arvioidaan yksityiskohtaisesti. CRS auttaa korjaa-
maan nosturissa esiintyvdt viat ja prosessihairiot seka ratkaise-
maan varaosien saatavuuteen liittyvié haasteita.

“Asiantuntijatiimimme tarkastaa rakenteet visuaalisesti
seka havainnoi tuotanto- ja kayttdympdristod. Kayttdtietojen
perusteella tarkastelemme laskennallisesti terésrakenteiden,
mekaanisten komponenttien ja sahkdjarjestelmien jaljella ole-
vaa kayttoikaa”, kertoo Konecranesin CRS-asiantuntija Jussi
Latvala.

Arvioinnissa painotetaan turvallisuutta, tuottavuutta, luotet-
tavuutta, kaytettavyytta seka jaliella olevaa elinikaa. Analyy-
siin kuuluvat myés kayttgjien ja kunnossapitohenkiléstén haas-
tattelut ja dokumentaation tarkastelu.

Analyyseihin voidaan yhdistad varaosakartoitus varaosa-
saatavuuden selvittdmiseksi. Varaosasaatavuuden heikkene-
minen voi aiheuttaa tuotannolle pitkidkin seisokkiaikoja ja
aiheuttaa tarvetta modernisoida nosturia. Modernisointi hel-
pottaa ja nopeuttaa huoltoa, silld varaosien saatavuus on

parempi ja varastoinnin kustannus pienempi.

CRS-analyysin tuloksista kattava raportti
CRS-nosturianalyysin tulokset kootaan raporttiin, jonka
Konecranesin asiantuntija kdy asiakkaan kanssa l&pi. Raport-
tiin sisdllytetdn yksityiskohtaiset kunnossapito- jo moderni-
sointitoimenpidesuositukset, mikali niille on tarvetta.

Analyysin tulosten pohjalta voidaan laatia pitkén aikavalin
kunnossapito- ja investointisuunnitelma, jonka avulla saavute-
taan nosturin koko elinkaaren aikaisia kustannussad@stdja.

“Jos nosturi on kunnossa ja sen kdyttdminen todetaan tur-
valliseksi, annamme nosturin senhetkisen elinkaarivaiheen
perusteella suosituksen seuraavan tarkastuksen ajankohdasta”,

Latvala lisaa.

Kustannustehokas nykytilan kartoitus
kevyempiin k&yttétarpeisiin
Konecranesin tarjoama nosturin nykytilan kartoitus ja moder-

nisaatiosuositukset raataldidaan tapauskohtaisesti ja kokonai-

suuteen liitetdan tarpeiden mukaisia osa-analyyseja. Nykytilan
kartoitus on kustannustehokas ratkaisu selvittaa esimerkiksi
mika Konecranes konsultaatiopalveluista olisi paras ratkaisu
asiakkaan tilanteeseen.

“Nykytilan kartoitus perustuu visuaaliseen kunnon arvioin-
tiin. Kartoituksessa tarkastellaan modernisointitarpeiden liséksi
huolto- ja kunnossapitotarpeita”, sanoo Raina.

Tutkimusten yhteydessa voidaan tehdd myds lakisadteisic
tarkastuksia (madraaikaistarkastus ja koekuormitus ja perus-

teellinen maardaikaistarkastus), mikali ne ovat ajankohtaisia.

Modernisointi on vastuullinen ratkaisu

Nosturin komponentit ja rakenteet vasyvat ja kuluvat kaytdssa,
jolloin nosturi ei valtamatta ole endd tuottava, luotettava tai
turvallinen. Liiketoiminnan kehittyessd ja tuotannon kasvaessa
nosturin suunniteltu nostokapasiteetti ei ehka endd vastaa tuo-
tannon tarpeisiin tai nosturiin tarvitaan liséa ominaisuuksia
tehostamaan tuotantoa tai liséamaan turvallisuutta.

“Kun tuotannossa tapahtuu muutoksia, kannattaa
huomioida nosturin elinkaari ja alkuperdinen kayttétarkoitus.
Tutkimuksilla ja tarvittavilla modernisointitoimenpiteillé varmis-
tetaan, ettd nosturi toimii turvallisesti ilman tuotantokatkoksia”,
kertoo Vasala.

Modernisointi on kilpailukykyinen ratkaisu verrattuna
vuden nosturin investointikustannuksiin. Modernisoinnissa
vanha nosturi vudistetaan vastaamaan nykyajan teknologisia
vaatimuksia ja tuotannon tarpeita.

Modernisointi sadstaa myds merkittavasti luonnonvaroja
ja on kestavan kehityksen mukainen ratkaisu, kun sadstytaan
uuden nosturin rakennuttamiselta.

“Nosturin kayttoikad voidaan pidentdd modernisoinnilla
huomattavastikin. Jos esimerkiksi koneistoissa on ongelmia,
mutta terdsrakenteet ovat vasta kéyttdikansd puolivalissa, voi-
daan koneistojen modernisoinnilla tuplata nosturin kéyttaika”,
sanoo Raina.

Modernisoinnin avulla nosturin tuottavuus siis kasvaa ja

turvallisuus tuodaan nykypdivan vaatimusten tasolle. B

Lue lisé& Konecranesin palveluista osoitteessar:

www.konecranes.fi
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TEKSTI: TOMMI NIEMINEN
KUVAT: SINETIKSI VISUALS OY

Tibnorin Seindijoen yksikké investoi vahvasi
fulevaisuuteen. Selked investointisuunnitelma ja
jatkuva parantaminen luovat hallitun ja luotefiavan
tulevaisuudenndkyman.

Tibnor Seingjoki on iso ja osaava toimija alansa ytimessa.
Lahes 200 osaajan joukko takaa pdivittaisen onnistumisen,
laadun ja toimitusvarmuuden. Jatkuvilla koulutuksilla yllapide-
taén henkildston osaamista ja taataan nykyaikaiset sekd tur-

valliset toimintatavat.

Moderni konekanta

Toiminnan ytimessa on laaja ja jatkuvasti uusivtuva kone-
kanta. Laaja konekanta sijoittuu kahteen eri tuotantotilaan.
Tamé tuo osaltaan joustavuutta ja mahdollistaa nopeatkin tuo-
tannon siirrot toimipaikan sisalla. Seindjoen tuotannossa on
katettua pinta-alaa yli 26 tuhatta neliometria.

Tibnor Seindjoen tuotanto tarjoaa kaikki termiset leikkaus-
menetelmat. Laser-, plasmo- ja polttoleikkauskoneita on kay-
tossa pitkdlle yli parikymmentd.

“Investoimme jatkuvasti uusiin koneisiin ja kehitémme
samalla tuotantoprosessiamme. Tuorein investointimme on
ison mittakaavan kuitulaser. Saksalaisen Trumpfin toimittaman
koneen leikkuuala ja teho ovat tehokkainta luokkaa niin Suo-
men kuin kansainvalisenkin mittapuun mukaan”, Tibnor Seina-
joen yksikonpadllikko Janne Vaksila kertoo.

Tehokas kuitulaser vie yksikdn leikkauskapasiteetin uudelle
tasolle. Laserin tarkkuus takaa mittatarkkuuden ja laadun
hyvinkin paksuille ainevahvuuksille. Iso, 2,5 x 8 metri leikkuu-
ala tarjoaa mahdollisuuksia hyvinkin mittavien kappaleiden

leikkaamiseen.
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Monipuolisen leikkauskapasiteetin lisaksi Tibnor Seingjoki

tarjoaa asiakkaalle huippuosaamista myds muissa palveluissa.

Sarmaykseen Seindgjoella on tarjolla laaja valikoima eri
kokoluokan koneita.

“Meilla on yli kymmenen erilaista sarmdyspuristinta. Mah-
dollisuuksia I&ytyy aina tuonne noin 13 metrin kokoluokkaan
asti. Puristusvoima riittad paksummillekin kappaleille”, Vaksila
summailee.

Koneistusta tehdddn Seindjoella useamman modernin
koneistuskeskuksen voimin. Syksylla taloon on tulossa uusi,
isompi ja tarkempi 5-akselinen koneistuskeskus.

"Osaamisemme on hyvin laaja-alaista. Palvelumme kat-
tavat monipuolisesti erilaiset tydt, kuten oikaisuvalssauksen,
mankeloinnin ja hitsauksen”, Vaksila listaa ja kiittelee myos
alihankkijoita sujuvasta yhteistydstd.

“Ison talon tuomien etujen lisaksi meilla on valtavan hieno
ja osaava verkosto alihankkijoita. Luotettava verkosto takaa
erilaisten ja monen eri mittakaavan tuotantosarjojen teke-
misen, hyvin nopealla aikataululla. Pystymme reagoimaan

nopeasti monen eri kokoluokan tarpeisiin.”



Sertifikaatit takaavat toiminnan laadun

Asiakkaiden ja sidosryhmien kannalta toiminnan tulee olla
vaatimustenmukaista sekd osiltaan ylittad odotukset. Tibnor
Seindjoen johtamisjcrijestelmat takaavat laadukkaan tekemi-
sen ja tuovat vakautta sekd turvaa tulevaisuuteen. 1ISO 9001
laadunhallintaan, ISO 14001 ymparistdasioihin ja terdsko-
koonpanojen esivalmistukseen liittyvat EN 1090 sek& PED
2014/68/EU kertovat kokonaisvaltaisesta laadusta ja van-
kasta osaamisesta.

Ympdristdn ja vastuullisuuden vaatimukset ovat kasvaneet.
Ympdristotietoiset toimijat haluavat tietoa tuotteiden ja toimin-
nan ympdristvaikutuksista. Lahitulevaisuudessa tuotteiden
ympdristdselosteet ja tilausten hiilijalanjélien vaikutukset ovat
kiinted osa liiketoimintaa.

Tibnor Seingjoen hiilijalanjéljessa suurin yksittainen tekija
on logistiikka, kun tarkastelun ulkopuolelle jatetéan terdsteh-
taan valmistama terds. SSAB ja tytaryhtic Tibnor ovat siirta-
neet kuljetuksiaan raiteille. Yli puolet raaka-aineista kulkeekin
ympdristdystavdllisesti junalla Seingjoelle.

Terasteollisuudessa raaka-aineiden kierratys tuottaa suu-
ren positiivisen vaikutuksen ympdaristéon. Tibnorin tuotan-
non sivutuotteena syntyvd materiaali kierrétetdankin kokonai-
suudessaan takaisin terdksen valmistusprosessiin. Tibnor Sei-
ndjoen prosessi ei ndin ollen tuota kéytanndssa ollenkaan
jdtettd, vaan tuotannon ylijaéama késitellaan vudelleen terdk-

sen raaka-aineeksi.

Pienet teot luovat ison vaikutuksen
Pieniltakin tuntuvat arjen muutokset tuottavat pidemmalla aika-
vélilla ison positiivisen vaikutuksen.

Tibnor Seindjoki kertoo asiakkaiden toivoneen muovin
vahentamista pakkauksissa. Muovinkéyton vahentédminen on
ympdristoteko jo sindllaan, mutta iso vaikutus on myds pak-
kaus- ja purkamisprosessien helpottamisella. Nain saastyy
aikaa ja rahaa. Samalla ymparistd kiittaa.

Tuotantotehokkuuden kasvattaminen on suoraan sidoksissa
yksikdn ympadristvaikutuksiin. Esimerkking tastd laserleikkaus-
kapasiteetin kasvattaminen véhentad tyévaiheita. Tibnorin
investointiohjelma vudistaa laajaa konekantaa ja luo nain
tehokkuutta.

Vuosittain asetettavat ymparistotavoitteet ovat kunnianhi-
moisia ja ne kytketGan suoraan tuotantoprosessin arkeen. Mit-

tareista esimerkiksi asiakasreklamaatioiden m&ard vaikuttaa

suoraan ympdristdon. Tuotannon virheet lisGdvét energian
kéyttod ja materiaalien kulutusta. Néin laadun ja laadukkaan
tyon merkitys korostuu.

Ympdristdn ja tehokkuuden huomiointi nékyy Seindjoen
arjessa monella tapaa. Dieseltrukkeja on vaihdettu sahkokayt-
tSisiksi. Seindjoen yksikdssa on kaytdssa kymmenida trukkeja
ja mittakaavan myétd pienemmiltdkin tuntuvien tekojen merki-
tys korostuu.

Yhtend isona toimenpiteend Seindjoen yksikon foimitilo-
jen valaistus on muutettu led-valoiksi. Myés paineilmavuotoi-
hin ja ilmanvaihdon tehokkuuteen on kiinnitetty Tibnor Seing-

joella huomiota.

Terdksen tulevaisuus on fossiilivapaa

SSAB on tuomassa markkinoille fossiilivapaasti valmistetun
terdksen. Nain yhtién tarkoituksena on vieda koko ferésteolli-
suus hiilipaastottdmadn tulevaisuuteen. Tavoite on kova, silla
talla hetkella terasteollisuuden osuus kaikista hiilidioksidipads-
t3isté on seitsemdn prosentin luokkaa.

SSAB pyrkii yhdessa kumppaneidensa ja asiakkaidensa
kanssa luomaan fossiilivapaan arvoketjun kaivoksesta aina
lopputuotteisiin asti.

SSAB:n fossiilivapaassa teréksessd kdytetty rautamalmi on
perdisin sertifioiduista fossiilivapaista kaivoksista. Sen sijaan,
eftd tuotantoprosessissa kaytettdisiin koksihiilté, terds valmiste-
taan fossiilivapaalla séhkslla ja vedylls. Téllaisesta terdksen-
valmistuksesta ei aiheudu kaytanndssa lainkaan hiilijalanjalked.

Tuotantoprosessi dokumentoidaan ympdristdselosteeseen
(EPD). Ymparistoselosteet ovat kolmannen osapuolen tarkasta-
mia asiakirjoja, joissa noudatetaan tiukkoja eurooppalaisia ja
kansainvdlisia standardeja.

Asiakkaalle fossiilivapaa terds tuottaa etumatkaa vih-
redssa kilpailussa. Lainsaadantd ja maaraykset pakottavat
teollisuudenaloja ympéri maailman kehittdmadn ympdaristo-
vaatimukset téyttévid infrastruktuureja ja prosesseja. Téma
trendi on vasta alvillaan. Yritysten onkin investoitava nyt var-
mistaakseen, ettd niiden liketoiminta on valmiina tulevaisuu-
teen.

SSAB investoi hankkeeseen yli nelja miljardia euroa. Fos-
siilivapaa terds on tarkoitus oftaa kéytédn asteittain vuodesta
2026 eteenpdin.

LisGtietoja: www.tibnor.fi
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TUOTANTO SUJUVAKS
TYOSTOKONEAUTOMAATION
AVULLA

TEKSTI: MERJA MAUKONEN

Fastemsin merikontin kokoinen FPC on esimerkki entry-tason koneistusautomaatiojdrjestelméistd, joka on helposti laajennettavissa.




Automaatiosta puhutaan paljon, mutta siing onnistuminen edellytiaa hyvad taustatyétd,
sopivia kumppaneita ja hallitua kdyttdénottoa. Automatisoinnin onnistumiseksi kannattaa
suunnitella tavoitteet ja tofeutustapa perusteellisesti luotettavan automaatiokumppanin

kanssa. Yksittdisen tyévaiheen sijasta koko tuotantoprosessia kannattaa portaittain
virtaviivaistaa, jotta automaatiosta saadaan kaikki irfi.

CNCydstokoneiden automaatiolla voi saavuttaa paljon:
tuotantovolyymit ja koneiden kéayttdasteet kasvavat, lapi-
menoajat lyhenevat, laadunhallinta helpottuu ja laatu para-

nee. Automatisointiprosessin suunnitteluun ja toteutukseen kan-

SWALSVH VAN

nattaa varata aikaa.

“On tarkedd ensin ymmartaa tuotannon lahtokohdat ja
tavoitteet sekd taman hetken ja tulevaisuuden tarpeet. Lisaksi
kayttddnottovaihe vaatii hyvéd muutosprosessin johtamista.
Prosessien sisadnajaminen ottaa oman aikansa, ja vasta sen
jalkeen aletaan optimoida tuotantoa”, kertoo avainasiakkuus-
johtaja llkka Saarimaa Fastemsilta.

SWALSVH VAN

Avainasiakkuusjohtaja llkka Saarimaa Fastemsilta kertoo, ettd
automaatiojdrjestelmien elinkaari on helposti 10-15 vuotta,
joten jdrjestelmé kannattaa suunnitella siten, efté se palvelee yli
vuosikymmenen ajan.
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Fastems on CNC-koneiden automatisointiin keskittynyt tam-
perelainen yritys, joka valmistaa joustavia automaatiojdrjestel-

mid paletin- ja kappaleenkasittelyyn.

Katse koko tuotantoprosessiin

" Automaation maailmassa edetddn kerroksittain. Jotta auto-
maation tuoma tuottavuusetu olisi paras mahdollinen, on huo-
mioitava ja optimoitava myds muut tuotantoprosessin vaiheet
ja tunnistefttava tuotantoprosessin pullonkaulat”, sanoo Fastem-
sin tuotepddllikké Teemu-Pekka Ahonen.

Usein automatisointia suunniteltaessa ajatukset suuntautu-
vat kappaleen valmistamiseen kuluvaan aikaan. Nopeuden
lisaksi luotettavuus on avainasemassa.

Tyostettavien kappaleiden lataaminen koneelle ei yksingan
riitd, vaan tuotannon tehokas kokonaishallinta vaatii koko
tuotantoprosessin tarkastelua. Automatisoitua konetta ympa-

réivien prosessien ja materiaalivirtojen on oltava kunnossa,
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Nykyisten automaatiojérjestelmien kéyttdliittymét ovat ihmisléheisié ja
helppoja omaksua.
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Fastemsin tuotepddllikké Teemu-Pekka Ahonen sanoo, etté usein
automaatio ylittda asiakkaan itsensékin odotukset ja mahdollistaa
liiketoiminnan kasvun.

Avutomaation

maailmassa
edetaan kerroksittain.

jotta kone voi tydskennelld yksin esimerkiksi yon tai viikonlo-
pun ajan.

“Kun prosessi on luotettava, koneet voi jattaa kdymaan
ilman valvontaa. Néin valjastetaan koneiden tuotantokapasi-
teetti kayttdon kellon ympdari, kun se tyypillisessa 2-vuoromie-
hityksessa yltaa parhaimmillaankin vain noin 30 prosenttiin.
Meillé on asiakkaita, joiden automatisoidut koneet pydrivat yli

85 prosenttia ajasta”, Saarimaa sanoo.

Automaatiolla pitkd elinkaari

Automaatiota suunniteltaessa kannattaa tutustua eri toimit-
tajien ndkemyksiin ja tarjontaan ja valita omaa liiketoimin-
taa ymmartavé ja tukeva kumppani. Pitkédn alalla toimineilla
automaatiotoimittajilla on kokemusta erilaisiin tarpeisiin suun-
nitelluista ratkaisuista.

"Pitké kokemus automaatioalalta antaa nékemystd paitsi
nykyhetkeen, myds tulevaisuuteen. Automaatiojérjestelmien
elinkaari on helposti 10-15 vuotta, joten jarjestelmé kan-
nattaa suunnitella siten, ettd se palvelee yli vuosikymmenen

ajan”, sanoo Saarimaa.
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“Usein automaatio ylittaa asiakkaan itsensakin odotukset
ja mahdollistaa liiketoiminnan kasvun. On hyvd, jos automaa-
tiojarjestelmad voi esimerkiksi laajentaa mydhemmin tarpeen
tullen”, jatkaa Ahonen.

Myds ohjelmistojen valinnassa kannattaa huomioida elin-
kaariajattelu. Huollon ja yllapidon saatavuuden tulisi kos-
kea myds automaatiota, ei vain tydstdkonetta ja muita lait-
teita. Vakio-ohjelmistoihin on saatavilla parempi tuki ja niihin
on helpompaa hankkia paivityksia kuin raatalsityihin ratkai-

suihin.

Koulutuksella osaamista uusiin tehtaviin
Automatisointi vaikuttaa voimakkaasti konepajan toimintaan
ja tyontekijoiden tydnkuvaan. Automatisointi voi aiheuttaa
henkilsstdssa huolta omasta tydstd, joten hyvé muutosjohtami-
nen, osallistaminen ja viestintd nousevat keskeisiksi.

“On myythi, eftd automaatio vie tydpaikat. Automaation
my&td yritykset yleensd tuottavat samalla henkildstélla isom-
man tuotantom@aran tai jopa lisaavat henkildstéa paremman

kilpailukyvyn tukemana. lhmisten tydtehtavat muuttuvat mielek-
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kaammiksi ja turvallisemmiksi, mika helpottaa rekrytointeja”,
kertoo Ahonen.

Jarjestelman kaytéon kannattaa perehtyd jo ennen asen-
tamista ja hankkia portaittaista koulutusta automaatiotoimit-
tajalta. Kynnyksen aloittaa automaation kayttd taytyy olla
mahdollisimman matala.

Henkiléston osaamista voi lahestyd urapolkuajattelun
kautta. Tydntekijan ei tarvitse heti osata kaikkia automaa-
tion mukanaan tuomia tydtehtdvid, vaan osaamista voi kehit-
taa tyossa.

"Tarkeinta on uskaltaa kéyttad uutta automaatiojdries-
telm&d heti, keskittyen ensin perusasioihin. Vuosien mit-
taan kertyvan osaamisen kautta voi edeta esimerkiksi tuotan-
non- tai menetelmakehitykseen. Koneistuspuolen automaatio-
osaaminen on kovaa valuuttaa tydmarkkinoilla”, Saarimaa

Sanoo.

14

konepajan toimintaan ja
tyontekijoiden tyonkuvaan.

Automatisointi
vaikuttaa voimakkaasti

Automatisoidulla jaysteenpoistolla

tehokkuutta tuotantoon

Hankintakustannusten lisaksi kayttokustannukset ja robotin
helppokayttaisyys vaikuttavat automatisoinnin kustannustehok-
kuuteen. Yksittaisen tydvaiheen automatisointi voi olla help-
poa ja suoraviivaista. Jaysteenpoiston automatisointi nopeut-
taa kappaleen viimeistelyé.

Automaation liséaminen voi olla hyvin yksinkertainen pro-
sessi, jonka avulla voidaan ratkaista tuotannollisia ongelmia
ja haasteita. Tuotantoprosessin eri vaiheiden automatisointi
vapauttaa henkildston tydaikaa muille tydtehtaville ja paran-
taa tuotannon laatua.

"Kaytannénlaheisestd ndkokulmasta tarkasteltuna tuotan-
toa voi tehostaa selkeilld, kekseligilla ratkaisuilla. Suoran ja
selkedpiirteisen ratkaisun saa kéyttédn nopeasti”, sanoo pro-
iektipaallikkc Sanni Pennanen Pulmekilta.

Kotimainen Pulmek toimii laaja-alaisesti eri teollisuuden-
alojen automaation parissa hitsausautomaatiosoluista lagkin-
néllisten laitteiden kokoonpanosoluihin. Jarjestelmat ovat aina
asiakkaan tarpeiden mukaisesti suunniteltuja.

"Ratkaisuja kehitettdessd muovista printtaaminen on kus-
tannustehokas tapa testata tuotekehitystydn toimivuutta kéy-
tanndssa. Olemme kompakti yritys, mutta meilla on laaja lai-
tekanta ja teemme |éhes kaikki tydvaiheet itse, joten voimme
nopeasti muuttaa ja tarkentaa laitteeseen kehitettévad ratkai-

sua”, Pennanen sanoo.
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Jaysteenpoistojdrjestelma viimeistelee
kappaleen

Metallintydstdssa jcysteet on poistettava ja reunat tasoitettava,
jotta kappale tayttad tuotannon laatuvaatimukset. Pulmekin
kehittéma FlapFeeder on yksinkertainen ratkaisu reikien ja reu-
nojen jaysteenpoistoon.

"Jaysteenpoistojarjestelman saa melko pienelld investoin-
nilla. Jarjestelman kayttaminen on hyvin yksinkertaista, joten
jarjestelman kayttoon ottaminen ei vaadi aiempaa kokemusta
tai osaamista automatisoinnista”, Pennanen sanoo.

Jaysteenpoistojdrjestelma voidaan asentaa olemassa ole-
vaan robottiin helposti ja se sopii kaytettavaksi useiden eri
robottien kanssa. Jarjestelma voidaan asentaa melko pieneen-
kin tilaan eika sen kaytd vaadi monimutkaista ohjelmointia.

Automatisoitu jdysteenpoistojdrjestelmd sédstad aikaa,
silla kappale viimeistellaan saman tien tydston jalkeen. Jarjes-
telma sopii kaytettavaksi useista eri metalleista valmistettujen
kappaleiden viimeistelyyn. Paras lopputulos saadaan suhteelli-

sen pehmeitd metalleja viimeisteltdessa.

, Yksittaisen
tyovaiheen

automatisointi voi olla

helppoa ja suoraviivaista.

Hiomanauha puhdistaa hellavaraisesti
FlapFeeder poistaa jaysteet 10 millimetrin reikdkoosta ylos-
pdin muutamassa sekunnissa.

"FlapFeederissa on kovametallikarki, joka pydrayttaa
hiomanauhaa reidssa tai reunalla kahteen suuntaan. Jos halu-
taan poistaa jdysteet reicstd, FlapFeeder puhdistaa etureunat
sisddn mennessaan ja takareunat ulospain tullessaan”, Penna-
nen kuvailee.

Edestakainen liike mahdollistaa ristecvien reikien ja moni-
muotoisten kappaleiden puhdistamisen. Jaysteenpoisto-
jarjestelmdssa kaytetaan kaksinkerroin taitettua hiomanauhaa,
jonka laite vaihtaa automaattisesti. Tavallinen 50 metrin hio-
manavharulla sopii laitteeseen.

"Hiomanauha tuo joustavuutta ja poistaa jdysteet vahin-
goittamatta kappaletta. Automaattisesti vaihdettava hioma-
navha pitda itse tydkalut pidempadn kunnossa verrattuna mui-
hin jGysteenpoistoratkaisuihin”, Pennanen sanoo.

Kovametallikérkié voi hankkia tarvittaessa varaosina.
Huolloksi riittad moottorin &ljyaminen, minkd voi helposti
tehda itse.

"Ratkaisu on kustannustehokas, kestavé ja pitkdikdinen.
Tuotekehityksessa on kiinnitetty huomiota monipuolisuuteen ja
helppokayttdisyyteen seka maltillisiin hankinta- ja kaytékustan-

nuksiin”, summaa Pennanen. B
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ROBOTTIHITSAUS MONIPUOLISTAA
TUOTANTOPROSESSEJA YIOJARVELLA

TEKSTI: AR MONONEN
KUVA: RAUTALAAKI OY

Pemamek toimitti maaliskuussa 2023 poikkeuksellisen suuren robottihitsausaseman yidjarveldiselle

Rautalaaki Oy:n konepajalle. Nykyaikainen tuotantoautomaatiokokonaisuus antaa Rautalaakille vudenlaisia

mahdollisuuksia hyvinkin isokokoisten terGskomponenttien valmistamiseen seka hitsausprosessien kehittdmiseen.

Loimaalla toimiva Pemamek Oy on suunnitellut ja valmistanut
hitsausautomaatioratkaisuja vuodesta 1970.

"Kevadlla 2023 Rautalaaki Oy:lle toimitettu PEMA-hitsaus-
jarjestelm@ on kooltaan laajimmasta padsta robottihitsaus-
asemia, joita on kaytéssa alihankintakonepajoilla Suomessa”,
Pemamekin aluemyyntipaéllikké Samuel Karjalainen ker-
too.

Hanen mukaansa Rautalaakin uusi robottihitsausasema
mahdollistaa erityisesti vaihtuvien isojen kappaleiden tehok-
kaan hitsauksen alihankintatyénd. Toisaalta pajalla voidaan
nyt oftaa kayttdon ylim&ardisia tydvuoroja, joissa robotti-
hitsaus toimii miehittamattomana. Kokonaisuuteen kuuluu kap-
paleenkasittelylaitteisto sekd ohjelmointijdrjestelmd, samoin
kuin robottiasemaan liittyvié varaosa-, huolto- ja koulutuspal-
veluja.

"Rautalackin jarjestelmdn suunnittelu alkoi jo loppuvuo-
desta 2021. Kauppasopimus allekirjoitettiin kevadlla 2022,

Karjalainen mainitsee.

Tehokas tyasema
Laitteiston suunnitteluvaiheessa oli esilla eri vaihtoehtoja hit-
sausrobottiaseman sijoittamiselle tuotantohalliin.

"Robottiasema pdddyttiin toteuttamaan maksimiulottuvuuk-
silla hallin kokoon néhden. Laitteisto vastaa tehokkuudeltaan
noin 4-5 kasihitsaajaa. Alalla on vakava tyévoimapula, joten
robottien yleistyminen valmistuslinjoilla on véistdmatsn kehitys-
suunta”, arvioi Karjalainen.

Rautalaaki Oy:n konepaijalla ei hitsausrobotteja ole aiem-
min kaytettykaan.

"Toisaalta tydturvallisuus ja -ergonomia konepaijalla
paranevat, kun fyysinen tyd vahenee. Robotit pystyvat myds
saamaan aikaan tasaista hitsauslaatua toistuvissa tydvai-
heissa.”

Pemamekin robottitydasemassa on Yaskawan valmistama
robottikésivarsi ja Froniuksen hitsausvarustus, mutta robotii-
kan ohjelmoinnissa kaytettava PEMA WeldControl 300 -jarjes-

telm@ on yhtidn oman tuotekehityksen innovaatio.
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"Ohjelmointia on mahdollista tehdd myds robotin ollessa
tuotantokdytdssd, mikd sddstad aikaa konepajalla. Toimintoja
voidaan valvoa etdyhteyden valityksella”, Karjalainen sanoo.

Rautalaakia varten toimitukseen lisattiin vield valmiita

robottihitsausohjelmia ja hitsausparametreja.

Raskasta rauvtaa
Ylsjarvell toimivan Rautalaaki Oy:n toimitusjohtaja Markku
Rajala kertoo konepajan suurelta osin keskittyvén vaativiin

keskiraskaisiin hitsaustdihin.




"Valmistamme isoja kappaleita, joiden paino tyypillisesti
vaihtelee muutamasta sadasta kilosta aina useampaan ton-
niin. Toisinaan hitsaamme jopa 12-17 tonnin painoisia kap-
paleita kasihitsauksina”, han selvittaa.

Alihankintakonepajalla on monia suurasiakkaita, kuten
Sandvik, ABB, Valmet, DB Santasalo ja Konecranes.

"Osaavan tydvoiman rekrytointi alan tydtehtaviin — muun
muassa hitsaustdihin — on haastavaa. Isojen kappaleiden
kasittely ja hitsaus on raskasta ja kuluttavaa, kun sita tehddan
perinteisesti kasihitsauksella. Nyt hitsausrobotilla voidaan hoi-

taa raskaimmat ja pitkakestoisimmat tydvaiheet, mutta levy-

seppdhitsareita tarvitaan edelleen muun muassa esivalmistelui-

hin ja toiden viimeistelyyn.”

"Robottiaseman offline-ohjelmiston avulla tydvaiheet ja lii-
keradat voidaan ohjelmoida etand ‘konttorissa’ 3D-piirustuk-
sen avulla, minka jalkeen ohjelma siirretadn hitsausasemalle.
Tama teknisesti eteva ohjausjarjestelma olikin yksi syy siihen,
ettd valitsimme juuri Pemamekin laitetoimittajaksi”, Rajala

toteaa.

, Pajan tyoprosessien

Idpimenoajat
lyhenevidit, parhaassa
tapauksessa jopa useilla
tunneilla.

Investointi tulevaisuuteen

Rautalaakin vusi laitteisto vie tuotantohallista lattiapinta-alaa
kaikkiaan noin 200 neliétd. Se on asennetftu 18 metrin levyi-
sen hallin takaosaan poikittain.

Hitsausasemaan kuuluu muun muassa kaksiakselinen pyo-
riva kappaleenkésittelija, jossa pystytadn kasittelemadn enin-
taan 5 000 kg:n ja maksimihalkaisijaltaan neljan metrin
kokoista kappaleita.

“Lisdksi hitsausasemassa on kiskoilla oleva kannatin-
yksikkd, joka mahdollistaa jopa 10 metria pitkien, enintdan
10 000 kg:n painoisten ja halkaisijaltaan 3,2-mefristen terds-
rakenteiden hitsaustydn”, Rajala kehuu jarjestelmaa.

Hanen mukaansa robottihitsausaseman hinta oli noin puo-
len miljoonan euron luokkaa — minka liséksi tehdashallin lat-
tiarakennetta oli vahvistettava — mutta kyseessé oli monella
tavalla kannattava investointi.

“Pajan tydprosessien lapimenoaijat lyhenevat, parhaassa
tapauksessa jopa useilla tunneilla. Nopeus ja tehokkuus sads-
tavat kustannuksia, mutta myds tuovat mahdollisuuksia uuden-
laisille alihankinnan tydtehtaville — unohtamatta tydntekijsiden
tydergonomian kehitystd hitsaustydssa.”

“Robottien avulla tulee esimerkiksi kannattavaksi valmistaa
pitkien sarjojen lisaksi myds yksittdisia kappaleita, joissa on

paljon hitsattavaa”, Rajala suunnittelee.

Henkildésuojaimia silmien,
kasvojen ja kuulon suojaamiseen.

Tarjoamme suojainratkaisut kaiken kokoisille
tyopaikoille ja kaiken kokoisiin haasteisiin.

Skannaa QR-koodi ja tayta lomake,
niin Hellbergin edustaja ottaa sinuun yhteytta.

dd
Hellberg
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AUTOMAATTISELLA
MAALAUSLINJASTOLLA ALAN PARAS
PINTAKASITTELYLAATU

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Suomen johtava kaupunkikalustaja lehtovuori Oy
nosti pintakdsittelynsa laadun toimialan karkeen
Spraytec Oy:lia hankkimansa huippuluokan
automaattisen jauhemaalauslinjaston avulla.
linjasto oli osa vuden, korkeimmatkin kansainvéliset
laatukriteerit faytavan tuotantolaitoksen rakentamis- ja
kehittamiskokonaisuutta.

"Maalauslinjainvestointi nostaa pintakasittelymme laadun sel-
keasti yli toimialallamme totutun laatutason”, Lehtovuori Oy:n
toimitusjohtaja Eero Ojanen toteaa.

Uusi automaattinen maalauslinja noin viisinkertaisti Leh-
tovuoren maalauskapasiteetin. Maalauslinjan toimittanut
Spraytec Oy on pintakasittelyyn erikoistunut asiantuntija-
organisaatio, joka foimii pintakdsittelyd tekevien yritysten
asiantuntijana maalausteknologiahankinnoissa.

"Haluamme, ettd kaupunki- ja ymparistdkalusteemme ovat
kestavid, ja maalipinta on hyvin tarked tekija tuotteiden kesta-
vyydessa. Olemme testanneet maalauksen laatua ja padsseet
tosi hyviin kestavyystuloksiin. Varmasti pystymme tuottamaan
parasta pintalaatua alalla télla hetkelld, ja olemme saaneet
linjastosta selvad kilpailuetua pintakésittelyn ja sen laadun
suhteen. Kestévan pinnan ansiosta pystymme tarjoamaan tuot-
teillemme pitkat maalitakuut”, Lehtovuori Oy:n tuotantop&al-
likks llari Ojanen kertoo.

Joustava maalauslinja tayttéa tuotannon ja
asiakkaiden tarpeet

"Valitsimme Spraytecin power & free -kuljetusradalla varuste-
tun maalauslinjaston, joka on erittdin joustava ja vaihteleviin
tarpeisiimme sopiva”, llari Ojanen kertoo.

Tuotteet lastataan maalausvaunuihin power & free maale-
uslinjalla ja vaunulle annetaan yksiléllinen késittelyohjelma.
Prosessia ohjataan helppokayttdiselld ohjaustaululla, jossa
jokaiselle maalattavalle tuotteelle voidaan maarittaa omat
kasittelyohjelmat ja prosessiajat. Samalla ohjelmalla ohjataan
monta perdkkaistd samanlaista tuotetta, ja prosessiajat ovat
samat jokaiselle kappaleelle. Vakiointi takaa laadun.

“Nykyisin meidén ei endd tarvitse miettia koko tuotantolin-

jan sopeuttamista maalauksen tarpeisiin, kuten aiemmin teh-
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tiin. Maalaamme hyvin pitkélti pienié sarjoja, joiden geomet-

riat ja kappaleiden koot vaihtelevat paljonkin, ja varit vaihtu-
vat samalla. Maalattavat tuotteet vaihtuvat lahes joka viiden-
nelld jaksolla, ja vérinvaihtojakin on noin 5-6 joka paiva”,
llari Ojanen kertoo.

Power & free -maalauslinjalla pystytadn tekemadn jousta-
vasti myds kaksikerrosmaalauksia. Tuotteet ripustetaan vain
kerran ja lastauspisteessa maaritellaan, halutaanko yksikerros-
vai kaksikerrosmaalaus. Kaksikerrosmaalauksessa kappaleet
tulevat ensimméisen maalauksen jélkeen automaattisesti uudel-
leen maalauskaapille toiseen kertaan maalattavaksi.
Erittdin laadukas esikasittely
Lehtovuorella oli aiemmin manuaalinen pulverimaalauslin-
jasto, jolla pystyttiin kdytdnnéssé maalaamaan noin 40 pro-
senttia tuotteista, joten alihankintaa ké&ytettiin paljon maalauk-
sessa. Linjalla oli yksikammioinen esikasittely.

"Halusimme, eftd uuden linjaston esikasittely on erittdin
laadukas, ja paddyimmekin sitten seitseménvaiheiseen esiks-
sittelyyn” llari Ojanen kertoo.

Kemiallinen esikésittely huomioi esimerkiksi kuumavalssat-
tujen, hitsattujen rakenteiden ja sinkittyjen kappaleiden esi-
kasittelyn erikseen. Silla pystytaan poistamaan hitsisaumojen
kuonat ja valmistelemaan esimerkiksi kuumasinkitty pinta tule-

via esikasittelyvaiheita varten. B

Lisatietoja: spraytec.fi,lehtovuori.fi
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ILMANVAIHTOKONE

Automaattisella pesujarjestelmalla
varustettu ilmanvaihtokone
hitsaamoihin ja maalaamoihin

Puhdas ilma hallissa

Tyonteko on mukavampaa, kun hengitettavan ilman laatu on
hyva eika ymparisto ja laitteet tummu likaisen ilman takia.

Tehokas lammontalteenottolaite

Lammontalteenottolaite (erikoisroottori) pidetaan
puhtaana automaattisella korkeapainepesujarjestelmalla.
Nain hyotysuhde sailyy korkeana.

Ei lainkaan poistoilman suodatinta
Merkittava saasto lammontalteenoton lisaksi.

llmanjakotapana syrjayttava ilmanvaihto

Tuloilma tuodaan piennopeuspaatelaitteilla
tyoskentelyalueelle.

Erittain edulliset pesukustannukset
Noin 3 €/ kiekon halkaisija metreina.

Lyhyt investoinnin takaisinmaksuaika

Tyypilliselld konepajaan hankittavalla toimituksella
investoinnin takaisinmaksuaika on n. 7-8 vuotta.

Mastervent on taysin kotimainen perheyritys. Suunnittelemme, valmistamme ja toimitamme
laadukkaat ja kilpailukykyiset ilmanvaihtokojeet ja -konehuoneet ammattitaidolla eri kohteisiin.
liImanvaihtokoneemme suunnitellaan ja valmistetaan Nummelan tehtaalla.

Masterventilla on aina arvostettu innovatiivista ajattelua. Valikoimastamme loytyy
ilmanvaihtokonesovelluksia, joita on muualta vaikea loytaa. Myos vakiokoneisiin on
panostettu ja toimituksemme hoituvat haastavimmissakin olosuhteissa.

Ota yhteytta, niin suunnitellaan juuri sinun kohteeseesi sopivin ratkaisu!
mastervent MASTERVENT OY | Varikkokuja 4, 03100 Nummela | p. 09 22222 55 | myynti@mastervent.fi



“Suodatustason lisGksi keskitetyssa suodatusjdrjestelmédssd saadaan tarvittaessa pidettyd myés leikkuunesteen Iémpétila hallinnassa. Se on esimerkiksi
hionnassa ylléttdvdn térked parametri ja vaikuttaa hiottavan kappaleen mittatoleransseihin”, Teknoma Oy:n tuotepdidillikké Leif Josefsson sanoo.

EIKKUUNESTEIDEN AUTOMATISOITU
KASITTELY LISAA TUOTTAVUUTTA

TEKSTI: JARI PELTORANTA
KUVAT: TEKNOMA OY

leikkuu- ja hiontanesteiden valvonta ja ylldpito on monessa metalliyrityksessa vield manuadalista.

Ongelma voidaan ratkaista automaattisella prosessinesteiden yllapitolaitteistolla, joka pitcd
prosessinesteet kunnossa ja haluttujen mééré- ja foleranssirajojen puitteissa. Laitteisto parantaa
fuottavuutta, tydterveyttd ja kannattavuutta. Toteutus voidaan tehdd konekohtaisesti fai useamman

koneen katfavalla keskusjariestelmdllc.

Leikkuu- ja hiontanesteiden valvonta ja yllépito on tuottavuus- Metallien leikkuunesteissa kaytetaan yleisesti 5-10-pro-
tekija, joka j@a usein liian vahdlle huomiolle yrityksissa. Kay- senttista kayttolivosta ja on tarkedtd, eftd pitoisuus pysyy
tanndssa on fodettu, ettd huonosti hoidetussa yllapidossa nes- vakiona. Vesipohjaisten leikkuunesteiden liian korkea pitoisuus
tekustannukset voivat olla 2-4-kertaiset hyvin hoidettuun neste- tuottaa tydstdssd tahmaisuutta, savua ja sumuuntumista, joista

yllapitoon verrattuna. voi seurata erilaisia tydterveysongelmia. Samoin leikkuunes-
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“Automaattinen keskusjdrjestelmé tuo muitakin kuin taloudellisia etuja. On otettava huomioon myés ympdristéasioiden ja tybolosuhteiden paraneminen.
Tyéviihtyvyys on nykyaikana merkittdvd asia uusien tydntekijéiden rekrytoinnissa ja nykyisen henkiléston pysyvyyden varmistamisessa”, Jame-Shaftin
tuotantojohtaja Juha Ruohonen toteaa.

teen kulutus kasvaa. Liian alhaiset pitoisuudet aiheuttaa tyd-

kalujen kulumista, voiteluongelmia, korroosiota seka mikrobi-

ongelmia.

Emulsio- ja livostuotteille on erilaisia suodatustekniikoita.

Perinteisimmat leikkuunesteiden suodattimet eli magneettisuo-

datin ja paperisuodatin ovat suodatuskyvyltaén monesti riittc-

mattémida. Suodatinpaperia kuluu prosessissa ja paperia jou-

tuu myds lastujen ja hiomajatteen sekaan. Se hairitsee esimer-

kiksi lastujen ja hiomajatteen briketdinti.

Automatisoitu leikkuunesteiden suodatus
keskitetylla jarjestelmalla

Automaattinen leikkuunesteiden suodatuslaitteisto pitaa leik-
kuunesteiden pitoisuudet ja ominaisuudet kunnossa. Koneet,
tyokalut ja kappaleet pysyvat puhtaing, ja terét pysyvat
pidemp&an kunnossa, mikda auttaa yllapitémaan tasaista ja
korkealuokkaista tuotantoa.

Suuremmissa yksikoissd voidaan kayttad koko yksiksn
koneet kattavaa automatisoitua keskusjcrjestelmaad, joka tar-
joaa kaikkein suurimmat edut suodatukseen. Esimerkiksi rum-
pusuodatustekniikassa ei tarvita kuluvia suodattimia tai saos-
tuskemikaaleja. Nain voidaan vahentad seka kuluja ettd
ympdriston kuormitusta. Suodatusjarijestelmaan voidaan kyt-

ked myos briketointilaite, jossa hiomajéte puristetaan ja leik-

Emulsio- ja

livostuotteille
on erilaisia
suodatustekniikoita.

kuuneste otetaan siitakin talteen. Nain saadaan suuret maarét
leikkuunestetta takaisin kiertoon.

"Leikkuunesteiden pitoisuutta, tasoa ja muita suureita
on tarkedta seurata. Esimerkiksi edustamaamme Vivexkes-
kusjarijestelmaan saa jatkuvan monitoroinnin, jossa voi seu-
rata muun muassa pitoisuus-, pH-, ja sdhkénjohtavuusdataa
myds Teollisuus 4.0-integraatiota varten. Néin voidaan hallita
paremmin suodatustasoa ja leikkuunesteen lampétilaa, joka
on esimerkiksi hionnassa yllattévan tarked parametri. Jarjestel-
massa samaa leikkuunestettd voidaan usein kayttaa leikkaa-
vassa koneistuksessa jopa viitisen vuotta”, Teknoma Oy:n tuo-
tepadllikko Leif Josefsson toteaa.

Ruotsalainen Vivex on keskittynyt painovoiman ja jatku-
van virtauksen puhdistustekniikkaan, jolloin laitteet ovat yksin-
kertaisia, mutta toimivia, eivatka tarvitse kuluvia suodattimia

tai saostuskemikaaleja, mika helpottaa jarjestelman kunnos-
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Automaattinen
keskusjarjestelma

tuo muitakin kuin
== taloudellisia etuja.

Keskitetty automaattinen suodatusjérjestelmd sééstdd lattiapinta-alaa ja valvoo leikkuunesteiden pitoisuutta, tasoa ja muita parametrejd. Konekohtaisia
suodatusjdrjestelmid ei endd tarvita. Leikkuuneste kulkee rosteriputkien sisélld eikd haihdu endd tyétiloihin erillisistd astioista.

sapitoa. Keskitetty suodatusjariestelma saastad myds lattia-
pinta-alaa, jolloin samaan tilaan voidaan sijoittaa enemman
koneita.

Teknoma on teknisen alan maahantuontiyritys ja markkina-

johtaja metalliteollisuuden leikkuunestetoimittajana Suomessa.

Vakuuttavat referenssikokemukset

Salossa toimiva koneistus-, hionta- ja lampokasittelyratkaisuja
toimittava Jame-Shaft on alansa johtava toimija. Yritys paransi
tuottavuuttaan ja kilpailukykyadn hankkimalla hiontanesteiden
puhdistukseen automaattisen keskitetyn rumpusuodatuslaitteis-
ton.

“Aiemmin jokaisella hiomakoneellamme oli erillinen suo-
datinlaite ja -sailic. Lahdimme hakemaan hiontanesteiden suo-
dattamiseen ratkaisua, joka véhentdisi tuotantotydntekijoi-
demme pdivittaisia kunnossapitotehtdvid hiontanesteiden suo-

datuksessa ja samalla vaaralliseksi jatteeksi luokitellun kay-
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tetyn hiontanesteen maarad”, Jame-Shaftin tuotantojohtaja
Juha Ruohonen kertoo.

"Tutustuimme erilaisiin laitevaihtoehtoihin ja kavimme Ruot-
sissa tutustumassa muutamaan paikkaan, joissa oli kaytdssa
keskitetty Vivex-suodatusjarjestelma. Siella kayttajat olivat tyy-
tyvdisia laitteisiin ja olivat jo tilanneet niita lisadkin. Tama
vakuutti meidét, ja paadyimme hankkimaan hiomakoneil-
lemme Vivexin suodatusjarjestelman”, Ruohonen kertoo.

Nyt kahdeksan Jame-Shaftin hiomakoneista sekd hiontajét
teen briketdintilaite on kytketty keskitettyyn rumpusuodatusjar-
jestelmaan. Loppuvuoden aikana kytketaan vield kolme hio-
makonetta lisé&. Jarjestelméssa on edelleen laajennusvaraa

noin 4-5 uvudelle hiomakoneelle.

Ty6viihtyvyys parani, kulut ja
ympdristékuormitus véhenivdét

“Uuden laitteiston asennuksen ja kayttédnoton jalkeen



huomasimme, ettd veden kulutus on véhentynyt jopa
puoleen aiemmasta. Samalla leikkuunestetiivistetta

kuluu paljon véhemman kuin aiemmin. Nyt kaikki

j@rjestelman kayttéma hiontaneste, jota on noin 70

prosenttia hiontajatemassasta, saadaan uudelleen
kayttoon kiertamadn, mistd tulee paljon saastoja.
Aiemmin jouduimme toimittamaan t&dmén kéytetyn nesteen
ongelmajatelaitokselle”, Ruohonen kertoo.

Jarjestelmdinvestoinnin takaisinmaksuajaksi Ruohonen
arvioi noin seitsemdn vuotta, mikd on hdnen mukaansa
varsin hyva aika.

"Automaattinen keskusjarjestelmd tuo muitakin
kuin taloudellisia etuja. On otettava huomioon myds
ympdristdasioiden ja tydolosuhteiden paraneminen.
Tyoviihtyvyys on nykyaikana merkittéva asia uusien
tydntekijdiden rekrytoinnissa ja nykyisen henkildstén
pysyvyyden varmistamisessa”, Ruohonen toteaa. B

VAPOR 3
1] sss

1. BOA® 2. ETPU 3. LEATHER
FIT SYSTEM WORKING GROUP

LEATHER
WORKING

URHEILULLISET
TURVAJALKINEET
KAIKKIIN TYGTEHTAVIIN,

HALUATKO

ESITTELYN TYOPAIKALLESI?
SKANNAA KOODI JA

PYYDA MEIDAT KYLAAN.

L

A SOLID Gedrlr

Art. SG80013



ILMOITUS

KESTAVA JA
YMPARISTOYSTAVALLNEN
TYOSTONESTE TUO
SAASTOJA JA TEHOA
TOIMINTAAN

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Telko Oy:n edustamaan Castrol Hysol
XBB-uotesarjaan on tullut vusi turvallinen,
toimintavarma ja ympdristdystavéllinen tyéstoneste.
Boori- ja biosidivapaa Castrol Hysol XBB 20
kestad eriffcin hyvin kaytéd, ja sen avulla koneisiin
ei muodostu tyypillisic tySsténesteitd vaivanneita
bakteeri, hiiva- ja sieniongelmia.

Tyostonesteiden bakteerikasvustolla voi olla suuri vaikutus
tuotannon seisonta-ajan pituuteen, puhdistukseen ja jattei-
den poistoon. Tavallisissa tydstonesteissa bakteeriston kasvun
ehkaisy ja tuottavuuden yllapito on varmistettu booria ja for-
maldehydia sisdltavilla ja vapauttavilla liséaineilla, jotka voi-
vat vaarantaa kayttajien terveyden ja turvallisuuden.

Naita haitallisia lisaineita ei endd tarvita bakteerikasvus-
ton ehkdisemiseen. XBB-tuotesarja ehkdisee bakteerien, sie-
nien, homeen ja hiivan kasvumahdollisuudet metallintySsto-
nesteessd ja varmistavat lopputuotteen hyvan laadun, pienen-

tavat tuotantojdtteen madrad ja parantavat tydturvallisuutta.

Ei biosideja eikd booria

Castrol Hysol XBB-tuotteiden pH-arvo pysyy todistetusti tasai-
sena ilman haitallisia lisdaineita, miké takaa tuottavuuden sai-
lymisen tavallisia leikkuunesteita pidempaan. Tavallisiin tyos-
ténesteisiin pitad aika ajoin lisata biosideja, mutta XBB-tuot-
teissa biosideja ei tarvita lainkaan, mika sekin vahentaa
kuluja.

“Né&mé ovat vahén huonoja tuotteita biosidikauppiaille.
Emme ole myyneet biosideja enad lainkaan kahtena viime
vuonna”, Telkon voiteluaineyksikon myyntipadllikko Jussi Vil-
janen naurahtaa.

Tuotesarjan tuotteita on ollut kaytdssa Suomessa jo viitisen
vuotta, ja niitd kayttavat useat Suomen merkittGvimmat kone-
pajat. Mahdollisimman laadukkaan boorittoman ja biosiditto-
man tySstdnesteen valinta takaa tuotannon varmuuden tulevai-

suudessakin, kun kemikaalilainsdadants tivkentuu.

56 prometalli 3/2023

—

minmRAEX

MOBILE SERVICES

“Boorittomat ja biosidittomat Castrol Hysol XBB-sarjan tuotteet ovat
huolettomia ja kestavié ylldpidon kannalta ja ne sadastavét samalla
rahaa asiakkaalle”, Telko Oy:n voiteluaineyksikén myyntipddllikét Jussi
Viljanen vasemmalla ja Jarmo Savolainen oikealla toteavat.

limainen Hysol

, XBB ensitdytto

tuotekokeilua varten.

Kokeilu ilman kuluja

“Uuden Hysol XBB 20:n mineraalidljypitoisuus eroaa hie-
man XBB-tuotesarjan muista tuotteista. Tuotesarjan viiden vuo-
den kokemuksen perusteella olemme todenneet, efta asiakkai-
den tyostonestekulutukset ovat pudonneet Hysol XBB-tuotteiden
myd&td jopa 40 prosenttia”, Viljanen sanoo.

Telko luottaa XBB-sarjan pitkan kayttdkokemuksen perus-
teella niin paljon uusiin Hysol XBB -sarjan leikkuunesteisiin,
eftd asiakkaille tarjotaan leikkuunestesdilion ilmainen ensi-
taytto testikayttoa varten*. Nain asiakas padsee itse todenta-
maan vuden XBB tuotesarjan edut ilman kuluja.

Vuonna 1908 perustettu Telko toimii linkking teollisuuden
asiakkaiden ja kansainvalisten raaka-ainevalmistajien valilla.
Telko toimittaa muoveja, kemikaaleja ja voiteluaineita asiak-
kailleen. Yrityksen vahvuuksiin lukeutuvat laaja tuotevalikoima,
kattava tekninen asiantuntemus ja monipuolinen paikallisten
markkinaolosuhteiden ymmarrys. Telko on osa Helsingin pors-

sissd listattua Aspo Oyj:td. B

& castrol

e
Lisatietoja: www.telko.com/fi " TELKO

*Sovittava yksityiskohdista yhdessa

Telkon Oy:n edustajan kanssa.
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Finmotor-kaantopuominosturit ja Y
siltanosturit seka Kito EQ-ketjusahkonostin
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» Lyhyet toimitusajat
» Kotimainen profiili

. Ketjunostin
EQ-sarja 125-1000kg

' P Nappara koko

P Pieni ja tehokas

P Taajuusmuuttaja vakiona
P Korkea tuottavuus

>130% nopeus, kun
kuorma on alle 30% WLL

OTA YHTEYTTA: PlMM ATMD @

Marko Suni, tuoteryhmapaallikko

marko.suni@finmotor.fi KITD
09 8700 9730 tai 050 911 2652
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OUYSUMUT POIS SUORAAN TYOSTOKONEESTA

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Tydympériston ilmanpuhtauden erikoisasiantuntija Ourex on
laajalti tunnettu hitsauksen savukaasujen kohdepoistojarjes-
telmistaan. Lisaksi yritykselta 18ytyy konekohtaisia ja keski-
tettyja &ljysumunpoistoratkaisuja, ja he ovat jo parin vuoden
ajan tuoneet maahan suoraan koneistuskeskuksiin kytketta-
via OUPC-6ljysumunerottimia. Kompakti ja tilaa saastava rat-
kaisu estad tydstdssd syntyvan dljysumun leviémisen tydympd-
ristodn, mika parantaa tydterveytta ja -urvallisuutta sekd saas-
taa puhdistus- ja yllapitokustannuksissa.

“Meillé on hyvin konekohtaiseen suodatukseen soveltuvia
malleja, ja pystymme tarjoamaan kokonaisjarjestelmén mitoi-
teftuna ja farvittaessa asennettuna kaikkine tarvittavine auto-
maatiokomponentteineen. Autamme veloituksetta asiakasta
jarjestelmén mitoituksen laskemisessa ja parhaan seka kustan-
nustehokkaimman vaihtoehdon valitsemisessa. Meilla on myds
nopeat toimitusajat ja melkein jokaista mallia 16ytyy varasto-
toimitukseenkin”, Ourex Oy:n tekninen myyja Mikko Rajala
kertoo.

Ourex voi toteuttaa asiakkaille my&s laajemman keskitetyn
suodatusjarjestelman, joka voi olla kustannustehokkaampi rat-
kaisu usealle koneelle toteutettuna. Molemmista ratkaisuista on

jatkuvasti kova kysyntd ja ratkaisu on aina tapauskohtainen.

Energiatehokkuutta suodatetun ilman
kierratyksell&a

"Meilta 16ytyy malli omalla poistopuhaltimella ja hepa-suo-
dattimella, jolloin suodatettu ilma voidaan tietyissa tapauk-

sissa palauttaa takaisin hallitilaan ja saada néin energia-
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OUPC 500 -1010 &ljysumunerotin on kompakti monivaiheinen
suodatin jaGhdytysvoiteluaineille — asennettavaksi suoraan koneeseen.
Erotus &ljysumulle, emulsiosumulle ja pienille mddrille voiteluaineita ja
dljysavua.

tehokkuutta lisaa kylmaan vuodenaikaan. Meilla on myds niin
sanottuja kesapeltiratkaisuja, eli erilaisilla automaatiojarjes-
telmillé voidaan lammin poistoilma ohjata ulos kesdlla ja pie-
nentdd ndin hallin ldmpdkuormaa. Talvella suodatettu lammin
iima ohjataan takaisin hallitilaan pelteja saatamalla. Yhdella
Sljysumunerottimella syntyy puhdistettua ilmaa jopa 1 000 m?
tunnissa, eli puhutaan merkittavistd ilmaméaristd ja kustannus-
saastoista”, Rajala toteaa.

Suodattimien tarvitsema lepoaika on pyritty saamaan
mahdollisimman lyhyeksi, miké maksimoi koneen tehokkaan

kaytdajan. B

Lisatietoja: www.ourex.fi
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7 Huipputehokas
30 kW laserleikkaus

Ylivoimainen leikkausnopeus
jopa 30 mm saakka.

UUTUUS

Taydellinen

jalkikasittely

Reunanpyoristys R2.

Lue lisad meista:

Metallin
3D-leikkausta
putkilaserilla!
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OPTIMAALINEN VALAISTUS
PARANTAA TYOTURVALLISUUTTA JA
TYOTEHOA
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TEKSTI: MERJA MAUKONEN
KUVA: SHUTTERSTOCK

Kohteen vaatimusten mukaisesti suunniteltu valaistus parantaa
yrityksen kilpailukykyd. Valaistussuunnittelulla optimoidaan
valaistusjdrjestelmd kustannustehokkaaksi ja kestévén kehityksen
mukaiseksi koko elinkaarensa ajaksi.
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JUKO ALT valaisin.

Selvité aluksi valaistustarve

"Oikein toteutettu teollisuusvalaistus tukee optimaalisella
tavalla tuottavuutta, parantaa tydturvallisuutta ja tydsken-
tely-ymparistdn viihtyisyytta seka on energiatehokas”, sanoo
Jukolux Oy:n markkinointijohtaja Rainer Rénnback. Juko-
lux valmistaa laadukkaita kotimaisia ATEX- ja teollisuusvalai-
simia.

Valaistuksen tavoitteiden tayttyminen vaatii teollisuuden
vaativien olosuhteiden ja kohdekohtaisten erityisvaatimusten
kattavaa huomioimista.

"Teollisuusvalaistuksen optimoinnissa ensimmaisend sel-
vitetddn tarvittavan valon maara. Millaista tysta tilassa teh-
dadn ja kuka valoa tarvitsee? Tarvitaanko valaistusta pikku-
tarkkaa kokoonpanoa vai kunnossapitohuoltoa varten2” Rénn-
back sanoo.

Liian hamarassa tilassa tydskentely on vaivalloista ja
hidasta, mika heikentad tuottavuutta ja tydturvallisuutta. Valoa
ei saa olla mydskadn liikaa heijastumisen ja haikdisyn vuoksi.

Seuraavana askeleena on madritella, milloin valaistusta
tarvitaan ja kvinka haastavat olosuhteet valaistavassa tilassa
on. Eri teollisuudenaloilla on omat erikoispiirteensd, jotka on
huomioitava valaisinvalinnassa.

"Onko tila rajahdysvaarallinen, entd onko tilan lampé-
tila korkea tai matala? Kasitellaanks tilassa happoja tai muita

kemikaaleja tai altistuvatko valaisimet pélylle, lialle, tarindlle
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tai kemialliselle tai mekaaniselle kulutukselle? Enté kuinka kor-

kea tila on ja onko tila ahdas vai avoin2” Rénnback taustoit-

taa.

Sujuvoita tuotantoa valaistussuunnittelulla

Kun lahtskohdat ovat selvillé, voidaan suunnitella kohteeseen
sopiva valaistusratkaisu. Esimerkiksi korkeaan teollisuushalliin
kannattaa valita laadukas, pitkdikdinen, nopea-asenteinen ja
ilman huoltovaadetta oleva valaisin, sillé valaisimen vaihtami-
nen sekd huoltaminen useiden metrien korkeudessa on kallista

ja selked tydturvallisuusriski.

JUKO HT valaisimien asennus.
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"Valaisimen huoltovapaudella ja pitkaikaisyydella varmis-

tetaan, ettd tuotantoprosessiin ei tule kalliita taukoja valaisi-

men vaihtamisen tai huoltamisen vuoksi”, Rénnback toteaa.

Kohteeseen sopivien valaisimien valitsemisen jalkeen teh-
daan yksityiskohtainen valaistussuunnitelma.

Valaistussuunnittelun tavoitteena on valaisimien optimaali-
nen sijoittelu siten, eftd valaistus tukee tydskentelyd parhaalla
mahdollisella tavalla. Valaistussuunnittelulla varmistetaan, ettd
tilassa on oikea m&ard valaisimia, tarvittava valomaara ja
tasainen valaistus.

Nykypaivéan valaisinten elinkaari on pitkd, joten valaistus-
suunnittelussa huomioidaan myds tulevaisuuden tarpeet. Nain
asiakas saa optimiratkaisun ja kohteen valaistus on pitka-
ikdinen, laadukas, tarpeen mukainen ja energiatehokas.

“Valaisimiemme suunnittelussa olemme pyrkineet siihen,
etta valaisimet kestavat tuotantolinjan koko elinkaaren ajan.
Valaistussuunnitteluun panostamalla sujuvoitetaan tuotantoa

pitkalla aikajanteelld”, liséa Rénnback. m

, Valaistussuunnittelun

tavoitteena on
valaisimien optimaalinen
sijoittelu.
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"Valaistuksen tavoitteiden téyttyminen vaatii teollisuuden vaativien
olosuhteiden ja kohdekohtaisten erityisvaatimusten kattavaa
huomioimista”, kertoo Jukolux Oy:n markkinointijohtaja Rainer
Rénnback ja jatkaa, ettd Jukolux tekee laadukasta ja korkeatasoista
valaistussuunnittelua.
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, Alykkadt
valonohjausjarjestelmat

sopivat metalliteollisuuden
kohteisiin koosta riippumatta.

Tasainen, valkoinen valo parantaa turvallisuutta

VAN

“Mefalliteollisuudessa valon tasaisuus on tarkedd. Tuotantolai-
toksissa kasitellaan suurikokoisiakin metallielementtejd, jotka
voivat kiiltdvén pintansa vuoksi aiheuttaa heijastuksia. Harva
ja pistemdinen valaistus aiheuttaisi valaistukseen epatasai-
suutta, mikd on tydturvallisuusriski”, sanoo valaistussuunnitte-
lijo Satu Marttila Signify Finland Oy:sta.

Teollisuudessa yleisien suurpainenatriumlamppuijen tuot-
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tama valo on keltaista ja varintoisto on heikko. Vanhan teolli-
suuslaitoksen valaistusta uusittaessa valaisimet tai valaisinten
polttimot vaihdetaan LED-valonlGhteisiin.

“LED-valaisimet tuottavat valkoista valoa, jolloin varit erot-
tuvat oikein. Valaisimien pdivittdminen LED-valaisimiin paran-
taa huomattavasti tilan turvallisuutta ja tydviihtyvyytta”, Mart-
tila sanoo.

Loisteputkien ja pienloistelamppujen tuotanto on jo pddtty-
nyt EU-direktiivin mukaisesti, joten LED-valaisimiin siirtyminen
tulee pian ajankohtaisiksi idkkaita valaistusjarjestelmia kaytta-

vissd yrityksissd ja tuotantolaitoksissa.

Automaatio yleistymdssé
"Valonohjauksessa kaytetdan nykypdivang yleensd sensorirat-
kaisuja tai dlykkaita valonohjausjdrjestelmia. Sensoriratkaisut
ovat yksinkertaisempia ja alkuun paasee pienemmallé inves-
toinnilla”, kertoo Marttila.

Liiketunnistinratkaisut sopivat pienempien kohteiden valais-
tusratkaisuksi tai esimerkiksi kaytavien tai muiden satunnaisesti

valaistavien tilojen valonohjaukseen.
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Alykkaat valonohjausjariestelmét sopivat metalliteollisuu-
den kohteisiin koosta riippumatta. Alyratkaisut mahdollistavat
eri alueiden ja yksittaisten valaisimien ohjaamisen sekd anta-
vat ajantasaista tietoa valaistuksen tasosta.

"loT-ratkaisut ilmoittavat kiinteistonomistajalle tai valais-
tuksen huollosta vastaavalle taholle mahdollisista vikatilan-
teista valittémasti. Nain valaistus saadaan nopeasti kuntoon.
Ohjausjarjestelmastd saa myds helposti tiedot valaistuksen
kuluttamasta energiasta”, Marttila sanoo.

Edistyneimmilla alykkailla valaistuksenohjausjarjestelmilla
voi seurata myds tilan kaytdastetta ja tilan kayttajien liikku-

mista tilassa. Tietojen avulla tilan kéyttda voidaan optimoida.

Huomioi valaistusratkaisun koko elinkaari
Valaistusjarjestelmad valitessa kannattaa tarkastella jarjestel-
man koko elinkaarta. Alkuinvestoinnin lisaksi kokonaisenergia-
laskelma seka elinkaaren aikaiset huoltokustannukset vaikutta-
vat optimiratkaisun valintaan.

Alkuinvestoinniltaan edullisin ratkaisu ei valttamatta ole
kokonaiskustannuksiltaan edullisin tai energiatehokkain.
Vahemmén energiaa kuluttava valaistusratkaisu auttaa mini-
moimaan tuotantolaitoksen hiilijalanialjen.

"Kestavaan kehitykseen panostavat yritykset voivat valita
kiertotalouden mukaisesti suunnitellun valaistusratkaisun, jossa
tuotteiden materiaalien kierratysmahdollisuuksista on huoleh-
dittu suunnitteluvaiheessa”, Marttila kertoo.

Uusimpia innovaatioita valaistuksessa edustavat 3D-tuloste-
tut valaisimet, jotka valmistetaan kierratysmuovista.

"3D-tulostetut valaisimet eivat vield talla hetkella sovellu

teollisuushallien ja tuotantolinjojen vaativiin olosuhteisiin.
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3D-valaistus tarjoaa ratkaisuja korkeisiin tiloihin ja teollisuus-
laitoksenkin toimistoon ja sosiaalitiloihin energiatehokkaan

ja kestavan kehityksen mukaisen ratkaisun”, Marttila sanoo. B
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VALTIMO COMPONENTS OY]

— Sahkskemiallisen pinnoituksen, sorvauksen ja
koneistuksen sekd kokoonpanon huippuosaaia

Valtimo Components Oyj on huipputeknologiaa
valmistavien yritysten luotettava kumppani Pohjois-
Karjalan pohjoisimmassa taajamassa, Valtimolla. Omia
tuotteitamme ovat mm. radiotaajuussuodattimet, joita

kaytetddn eri puolilla maailmaa ostoskeskuksissa, junissa

ja metroissa pitdmadn puhelut erilléén toisistaan.

Valtimo Components Oyj on vuodesta 1999 I&htien tarjonnut
asiakkaille ja yhteistyokumppaneille hienomekaanisten sorvat-
tujen, koneistettujen ja pinnoitettujen tuotteiden valmistusta ja
kokoonpanoa suomalaisena laatutyéna.

Valtimo Components on luotettava kumppani, jonka
kanssa tuotteen toteutuksen suunnittelu lahtee padasiallisesti
asiakkaan tuotesuunnittelijan tyépdydalta. Nain varmistetaan
yhteistydssa se, eftd tuotteesta ja sen elinkaaresta tulee tekni-
sesti, taloudellisesti ja ekologisesti kestava.

Pohjois-Karjalan ainutlaatuisen ja kauniin luonnon sa@ilymi-
nen huomioidaan péivittdisten toimenpiteiden kautta. Kevéadlla
2021 siirryimme kdyttdmaan sertifioitua tuulisdhkéda. Teol-
lamme véhenndmme maapallon CO, paastsja 60 000 kg:lla
vuodessa. Teemme 5itd energiatehokkuuden eteen kaikissa
toiminnossamme sisdisten foimintojen, sekd innovaatioiden
kautta, ja omalta osalta olemme mukana hillitseméssa ilmas-
tonmuutosta.

Kierratamme kaiken tuotannossa syntyvan metallijatteen.
Pinnoituksessa kdytettavien pinnoitusaltaiden vesi puhdiste-
taan omassa vedenpuhdistamossamme. Hyédynnamme digi-
taalisia ratkaisuja ja minimoimme toiminnassamme syntyvan
paperijatteen. Valtimo Componentsilla suositaan kaikissa toi-
minnoissa digitaalista teknologiaa, jolla véltetdan ylimaardi-

sen paperijatteen syntyminen.

PALVELUT

Pinnoitus

Teemme rumpu- ja ripustuspinnoituslinjastoilla teréksen,
alumiinin, messingin, kuparin ja ruostumattoman terdksen pin-
noitusta sekd alumiinin anodisointia ja passivointia. Passivoin-
tia teemme myds messingille ja kuparille. Pinnoitukset tehdadn
kemiallisesti tai sahkdkemiallisesti. Hopeointi, kultaus, musta-

ja kiiltonikkelipinnoitus ovat keskeisia palvelujamme.
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CNC-koneistus, jyrsintd ja sorvaus

Teemme CNC-koneistusta, jyrsintaa sekd sorvausta asiakkaan
ma&adrittdmien vaatimusten mukaisesti. Uudet pystykaraiset tyds-
tokeskukset ja sorvit yllapitavét toimintamme tehoa, tarkkuutta,
nopeutta ja luotettavuutta. Konekantamme uusiutumisen kautta
vastaamme mm. medikaalisektorin, lukitusteollisuuden, mili-
tary-sektorin, hydrauliikkateollisuuden, optiikkateollisuuden
sekd elektroniikkateollisuuden tarpeisiin. Koneistuksessa kay-
tettGvia materiaaleja ovat messinki, kupari, muovi, alumiini ja

tyokaluterds sekd ruostumaton terds.

Kokoonpano

Koulutettu henkilskuntamme on erikoistunut vaativiin kokoon-
panotdihin elektroniikan ja metalliteollisuuden aloilla. Kokoon-
pano tehdadn avaimet kateen -periaatteella tai asiakasyrityk-
sen henkildstod taydentden. Usein valmistamme merkittéivan
osan kokoonpanojen tarvitsemista komponenteista itse. Val-
mistamme my®s itse koottavien laitteiden osia.

Teemme kokoonpanotyétd koesarjoihin sekd pitkaaikai-
sena sopimustuotantona. Meillé on luottamuksellisuussopimuk-
set kaikkien asiakkaidemme kanssa, ja toteutamme toiminnan
luottamuksella asiakkaan omaa liiketoimintaa kunnioittaen.

Usein valmistamme my&s kokoonpantavien kokonaisuuk-
sien komponentit, jolloin tuotteen kokonaisvaltainen toimitus-
varmuus ja laatu on hallinnassamme.

Tuotteiden kokoonpano tapahtuu aina asiakkaan antamien
ohjeiden mukaisesti ja ISO 9001:2015 Bureau Veritas -laatu-
jarjestelmaa noudattaen. Laadunvalvonnassamme kaytdmme
mm. koordinaattimittakonetta, seka réntgen-pinnanpaksuusmit-

taria. W

Lisatietoja: valtimo.com



M&T FARM's

www.mtfarms.fi

M&T FARMS PYG HALLIT 15 VUODEN KOKEMUKSELLA.
VALMISTAMME YKSILOITYIA HALLIRATKAISLJA VANKALLA
AMMATTITAIDOLLA.

NOPEASTI PYSTYTETTAVAT JA SIRRETTAVAT KAARIRAKENTEET LEVEYDET 7,2 12 9,20
RISTIKKORAKENTEISET HARJAKATTO MALLIT LEVEYSLUOKISSA 10 - 35
PuLrETTIKATTOISET AVOKATOKSET SYvYYSLUOKiSsA 6-14n

PARAS KORROOSIOSUDJAUS UPPOSINKITYKSENA

Puc knaTTeEA Kiyrimme uv J pALoSUOIATTUA PVC-kanama 9006/u2

M&T Laihorinne Qy 358407455172 /+358449888959 luotettava

kumppani
016-GPR-1I060-01 PP

SALUMIINIT

LS £

LYIJYTON 6026LF fiehok B GLE) ‘ LEVYTUOTTEET

nmuutoksia
Lyijytén koneistusalumiini 6026LF on = oneistuksesta. Meilta myés levytuotteet koneistukseen
Iyhytlastuinen luja seos, jolla on hyvat taysind levyina tai sahattuina toivottuihin
koneistus ja pintakasittely ominaisuudet. . Erityisestilvalmisteet mittoihin.
ulkonaolliseenianodisointiin.
Seos soveltuu lujuutta ja mittatarkkuutta Koneistettavat levyseokset tayttavat myos
vaativiin mekaniikka tuotteisiin ja seoksella Alumecon alumiinista RoHS-direktiivin. Levytuotteet toimitetaan

voidaan korvata laadut 6082, 6061 ja 6026. muodostuvaa laatua voidaan eraseurattuina valmiiksi sahattuina tai
kierrattaa uudestaan leikattuina.
laatutuotteissa.

RoHS-direktiivin mukaisen lyijyttoman
6026LF-laadun tunnistat valkoisesta i Ulkonaolliseen anodisointiin
tankomerkinnasta. V Tayttavativoimassa olevat RoHS- valikoimassamme erilliset valmisteet 6082
jaiReach direktiivit, myos . tai horisontaalivaletuissa levyseoksissa.
Pyyda koneistusohjeemme kierratykseen palautuvassa
vismut-seostetulle 6026LF seokselle. = lastussa.
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nome:ct

Konepajaosaamista yli 70 vuotta

Sorvaus, koneistus ja hionta'saman katon alta
Henkilostod 73

Likevaihto 12,9 M€ (2023)

Nomet kiitaa uusilla koneinvestoinneilla

Tamperelainen Nomet Oy porskuttaa vahvassa myaétdisessd ja vastaa asiakkaan tarpeisiin
merkittavillé investoinneilla. Niistd viimeisin on kevdadlld ostettu 3D CMM -mittakone, joka
saapuu Pirkanmaalle tammikuussa 2024. PSyddn pituus on 24 metrid ja leveys 1,2 metrid.
Tamdin kokoluokan koneita ei rantaudu ndaille leveysasteille edes vuosittain.

— Koneistettavat kappaleet voivat olla kolmesta millimetristé kahteen ja puoleen metriin. Meillé on
kaytéssda viimeisin ohjelmisto ja uusin tekniikka, joten takaamme nopean valmistus- ja vasteajan.
Asiakkaiden tuotteiden vaatimukset ovat kasvaneet. Uuden mittakoneen avulla voidaan varmistaa
kappaleiden laatu hyvinkin tarkasti, menetelmakehityspadllikkd Markus Lintula kertoo.

Koneissa kohti kymppikerhoa

Mittakoneen kokonaisinvestointi on I&hes puolen
miljoonaa eurog, mutta se ei ole suinkaan konepajan
ainoa investointi. Automatisoitua koneistuskapasiteettia
on lisatty. Lisciksi keskikokoisten kappaleiden tydstddn on
suunnitteilla lis&d uusia koneita. Kaikkiaan uusia
tyéstokoneita on hankittu Pukinekadulle kahdeksan viime
vuosina. Koneet pitdd pystyd pitdmdadn tehokkaassa
kaytdssd, jotta investointeja voidaan tehdd myds
tulevaisuudessa. Tdmdan takaa Nometin osaava henkilostd
ja kunnossapito.

— Meilld on vahva tilauskanta ja talléa hetkelld ainakin
nayttad hyvaltd. Kaikin puolin haluamme kasvaa ja
investoimme sen mukaisesti, asiakkaiden tarpeiden
mukaan. Viime kesdinen yrityskauppa toi hionnan meiddén
palveluvalikoimaamme. Uuden Hiontayksikbmme
tyokulttuuria ja -menetelmid on tehostettu hyvinkin paljon,
jotta ne on saatu vastaamaan Nometin toimintakulttuuria,
toimitusjohtaja Jyrki Tiira valottaa.

Liikevaihdossa reilusti
kymppikerhoon

Nometin huhtikuussa p&dattyneen tilikauden likkevaihto oli
I&hes 13 miljoonaa euroa. Kasvua on vuodessa kertynyt n.
30 prosenttia, kun liikkevaihto 2022 oli 9,6 miljoonaa euroa.
Investoinnit luovat painetta myos fyysiselle laajenemiselle:
viiden vuoden sisdllé toiveissa on 1000-1500 lisénelidtd
samalle tontille ja hiontayksikkd sekd koneistusyksikkd on
tarkoitus yhdistad. Hyva meininki ja eteenpdin meno on
nakynyt myos tydnhakijoiden madrassa.

— Sis@dn olisi tulossa enemmadn kuin meilld on tarvetta.
Sijainti ja tydnantajamielikuva ovat kunnossa. Uudet
henkilot viihtyvat ja ovat kertoneet ylldttyneensd
positiivisesti, mikd tietysti minun syddantani lGmmitt&a.
Olemme nuorekas, eteenpdin pyrkiva ja uuteen
teknologiaan panostava yritys. Onhan se heillekin
pddomaa, kun saavat kayttad alan viimeisimpid koneita.
Ja jos on halug, pddsee kehittymd&dn eteenpdin, Tiira
tadhdentda.

Nomet on mukana Alihankintamessuilla 26.-28.9.2023 Tampereen Messu- ja Urheilukeskuksessa osastolla A710

www.nomet.fi



Metallintyostokoneiden uutuudet esittelyssa

s
EMO

18-23/09/2023

Sorvit — Koneistuskeskukset — Hiomakoneet

halli / osasto

Brother 15/ A14 Koneistuskeskukset

Gurutzpe 13 / B25 Isot CNC-sorvit ja telasorvit

Hwacheon 14/ D26 Koneistuskeskukset, CNC-sorvit ja pystysorvit

Makino 12 / B30 Koneistuskeskukset ja kipinatydstdkoneet

Quaser 12 / A58 Koneistuskeskukset

Studer 11/ E34 Pydréhiomakoneet ja reianhiomakoneet

Takisawa 17 / B22 Monitoimisorvit ja sorvauskeskukset

Tsugami 17 / A56 Pitkasorvausautomaatit, sorvauskeskukset ja monitoimisorvit
Wele 16 / D10 Koneistuskeskukset ja portaalityyppiset koneistuskeskukset

Edustajamme ovat paikalla maanantaista perjantaihin.
Sovi tapaaminen etukateen, puh. 09 5494 660 / konemyynti

Tavataan messuilla!

Ota yhteytta Crontekin myyntitiimiin!

Crontek

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 Helsinki
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MITTATARKKAA METALLITUOTANTOA OSAAVAN
HENKILOSTON AVULLA

TEKSTI: MERJA MAUKONEN

Keskiraskas alihankintakonepaja Jotex
Works Oy on ratkonut osaajavajetia

kehittamalla paamadrdtietoisesti tuotannollisia
menetelmid, digitalisaatiota, tydhyvinvointia ja
tybnantajamielikuvaa.

Metallialalla nykyaikainen laitekanta parantaa tuottavuutta ja
houkuttelee osaavaa tydvoimaa. Kotimainen alihankintapaja
Jotex Works seuraa jatkuvasti alan kehitystd ja investoi tulevai-
suuteen.

“Uusin investointimme on laadukas 3D-skanneri, joka
tehostaa tuotantoa merkittavasti. Skannaamalla voimme var-
mistaa ja tfodentaa asiakkaalle tuottamiemme kappaleiden
laadun”, kertoo Jotex Worksin tuotantojohtaja Tero Pikku-
silta.

3D-skannaus saastad koneaikaa huomattavasti: skannaa-
misen avulla kappaleen esiasetteluaika lyhenee, mika vapaut-
taa koneen kapasiteettia.

"Kannettavalla 3D-skannerillamme voidaan tehdd mittauk-
sia myds asiakkaan tuotantotiloissa. Tarjoamme esimerkiksi
kappaleiden laadunvalvontaa ja seurantamittauksia seka huol-
toon ja korjaukseen liittyvia palveluja”, sanoo Jotex Worksin
toimitusjohtaja Outi Pikkusilta.

Oppisopimuksella osaajia yrityksen tarpeisiin
Tulevaisuudessa Jotex Works ndkee 3D-skannaamisen mer-
kityksen kasvavan laadun varmistamisessa ja suunnittelun
tukena sekd huolto- ja korjaustarpeiden analysoimisessa.

Skannaaijia ei valmistu oppilaitoksista, joten mista saa-
daan osaavia tydntekijoitae

"Olemme ratkaisseet osaajapulan haasteita panostamalla
oppilaitosyhteistydhon ja oppisopimuskoulutukseen”, sanoo
Tero Pikkusilta.

Jotex Works teetti opinndytetydn 3D-skannerin tuomista
hyadyista. Opinndytetydn tekija sai kattavan kayttékoulutuk-
sen skannerin toimittajalta ja osaamista on hyddynnetty kone-
pajalla.

"Opinndytetyon tekija tydskentelee nykyisin meill ja on
kouluttanut meille jo toisenkin skannaajan”, Tero Pikkusilta

SANoo0.

Oppilaitosyhteistydsta hyvia kokemuksia
Jotex Works tekee tiivistd yhteistyétd ammattioppilaitosten
kanssa. Monet tydntekijdistd ovat tulleet taloon oppilaitos-

yhteistydn kautta: reilusta kymmenesta harjoittelijasta yrityk-
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seen on tydllistynyt kahdeksan, miké kertoo hyvéstd tydilma-

piiristd ja tydtyytyvdisyydestd.
Jotex Works on mukana syksyllé alkavassa Saimaan

ammattiopisto Sampon metallialan yhteistydkoulutuksessa. Pai-
kalliset yritykset sitoutuvat yhteistyckoulutukseen tarjoamalla
harjoittelu- ja oppisopimuspaikkoja.

"Paikallisilla yrityksilld on merkittava rooli koulutusmahdol-
lisuuksien lisaamisessa alueellamme, ja koemme yhteistyon
erittin tarkedksi. Oppisopimus on erinomainen vayla koulut-
taa juuri farpeisiimme vastaavia osaajia”, sanoo Outi Pikku-
silta.

Oppisopimus hyédyttad tyénantajaa ja
opiskelijaa

Oppisopimus kiinnostaa myds opiskelijoita. Levyseppahit-
saaja Alexey Smelkov tuli Jotex Worksille tydharjoitteluun
vuonna 2020. Harjoittelu poiki oppisopimuksen, ja Smelkov
tyollistyi yritykseen.

“Kiinnostuin Jotex Worksin maailmanlaajuisesta toimin-
nasta. TySyhteisd ofti minut erittdin hyvin vastaan ja taidot
opetettiin tyon Garessd. Oppisopimusta parempaa vaihtoeh-
toa opiskeluun en osaa kuvitella”, Smelkov kiittelee.

Smelkov viihtyy tydssadn erinomaisesti monipuolisten ja
kiinnostavien tydtehtdvien ja hyvan tydilmapiirin ansiota.

Koulutukseen ja ty8hyvinvointiin panostamalla Jotex Works
haluaa lisata metallialan vetovoimaa sekd nuorten ettd alan-
vaihtajien keskuudessa.

"Haluamme vied& metallialaa eteenpdin. Tarjoamme hen-
kilostollemme koulutus- ja kehittymismahdollisuuksia, monipuo-
lisia tydsuhde-etuja sekd mahdollisuuden vaikuttaa omaan tys-
hon”, Outi Pikkusilta kertoo. m

Tutustu Jotex Worksiin osoitteessa: www.jotexworks.fi
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ALHANKINTA 2023
- GLOBALLY [OCAL

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Suomen johtava teollisuuden messutapahtuma ja Euroopan toiseksi suurin alihankintateollisuuden

messutapahtuma Alihankinta jGriestetcén 26.-28. syyskuuta 2023 Tampereen Messu- ja Urheilukeskuksessa.

35-wotista taivaltaan juhlivan tapahtuman teemana on ajankohtainen Globally local, nékdkulminaan

World Domesticated, Unifying Industry seka Technically Humane.

“Ihmisilla on vahvistunut halu kohdata ja nahdé toisiaan. Pan-
demian jdlkeen tapahtui tietynlainen murros, ja uskon sen
ndkyvan edelleen 35-vuotisjuhlavuoden Alihankinta-tapahtu-
massa. lhmiset haluavat tulla paikan padlle tapahtumaan jutte-
lemaan ja tapaamaan toisiaan. Asiakkaamme ovat todenneet,
ettd messvilla saa poimittua kavijavirrasta vusia asiakkaita,
joita ei niink&dn nde omassa firmassa jarjestetyissd tapahtu-
missa”, projektipadllikké Sami Siurola Tampereen Messut
-konsernista toteaa.

Alihankinta 2023 esittelee metalli-, elektroniikka-, muovi-
ja kumiteollisuutta, teollisuuden ICT-ratkaisuja sekd néiden alo-
jen suunnittelua ja konsultointia globaalissa todellisuudessa.
Alihankinta tarjoaa kolmessa paivéssa ainutlaatuisen lapileik-
kauksen toimialan nékymista sekd alan tulevaisuudesta. Alan
ykkdstapahtumassa kohtaavat teollisuuden yritykset, asiantun-
tijat ja paattajat. Alihankinnassa koetaan ja luodaan tulevai-

suuteen katsovaa teollisuutta.

Paikallinen osaaminen tuo kansainvadlisen
tuotannon kotimaahan

Paikallinen osaaminen ja kansainvélinen tuotanto kotimaassa
ovat arvostetussa avainroolissa myds globaalissa kaupan-
kaynnissd.

“Globally Local teeman tausta-ajatus on se, eftd talla het
kella esimerkiksi Aasiasta tuodaan tuotantoa takaisin Euroop-
paan ja Suomeen. Tuotannon palautuminen Suomeen on
vankka trendi, joka nousee laadun, saatavuuden, kustannuste-
hokkuuden, tuotekehityksen, tydvoiman ja vastuullisuuden seka
tuotannon jatkuvuuden nakékulmista. Poikkeusaikojen oloissa
toimitusvarmuus puhuttaa. Samoin viennin merkitys korostuu ja
Suomen talous on riippuvainen viennista. Tuomme ndita fari-

noita esille messuilla”, Siurola sanoo

GLO-Village-oheistapahtuma

Tapahtumauutuutena B-halliin rakentuu GLO Village, jossa
kohtaavat kansainvalisesti operoivat ja paikallisesti toimivat
yritykset.

Kumppaniyritykset
Patria on vuoden 2023 Alihankinta-kumppaniyritys.
Patria on kansainvdlinen puolustus-, turvallisuus- ja ilmailu-

alan elinkaaren tukipalvelujen, teknologiaratkaisujen seka len-
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L (S
“Tervetuloa juhlimaan 35-vuotiasta Alihankintaa syyskuussa”, foivottaa
projektipddllikké Sami Siurola Tampereen Messut -konsernista

, Ihmiset haluavat tulla
paikan paadlle tapahtumaan
juttelemaan ja tapaamaan toisiaan.

tokoulutuksen tuottaja. Patria tarjoaa asiakkailleen operatiivi-
sen suorituskyvyn, kaluston kdytettdvyyden ja valittujen tiedus-
telu-, valvonta- ja johtamisjarjestelmien tuotteita ja palveluita
seka jatkuvaa kehittamista.

Tapahtumaan kutsutaan mukaan kolme teemakummia, joi-
den kanssa paneudutaan teollisuuden paikalliseen tuotantoon

ja kansainvaliseen yhteistydhon.

Teemakummeja ovat:

- Lari Nurmi, Innolink Staff Henkiléstpalveluiden toinen
perustaja ja liiketoimintajohtaja

- Reijo Kangas, johtaja, Business Finland

- Manu Skytté, Executive Vice President, Operations, Patria

Alihankinnan Hall of Fameen nostetaan kaksitoista yritystd,
jotka ovat olleet teollisuuden ykkdsmessutapahtumassa mukana
aina perustamisvuodesta Idhtien. Hall of Fame on ollut jo
useita vuosia olemassa. Ténd vuonna Hall of Flame nostaa
alusta saakka mukana olleita yrityksia vield erikseen esille, juh-
lavuoden kunniaksi.

Tulevaisuuden tekijdiden torstai jatkuu tandkin vuonna. Se
on suunnattu alan opiskelijoille ja alasta kiinnostuneille opiske-
lijoille. m

Lisatietoja: www.alihankinta.fi
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SORVIN AARESTA

OVATKO YRITYKSESI ALUEMERKINNAT KUNNOSSA?

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Alvemerkintsjen puuttuminen aiheuttaa turhia vaaratilanteita, tavaroiden efsiskelyd ja tyétehon hiipumista.

Helppokaytsisilla ja kestavilla lattia- ja aluemerkinndillé voidaan merkita selkedsti kulkureitit, vaara-alueet,

poistumistiet ja tavaroiden sekd koneiden paikat.

Usein tydtapaturmat sattuvat tydpaikalla liikuttaessa. Kiireessa

vaara-alueita ei valtamatta huomata ja talldin voi tulla t6r-
mayksia esimerkiksi trukin kanssa.

"Tavarat on helppo pitaé oikeilla paikoillaan, kun paikat
maaritellaan visuaalisesti teippauksilla. Tarratulostuksella voi-
daan vield lisata erilaisia tekstejd ja symboleja selkeyttamadn
eri alueiden tarkoitusta. Voimme toimittaa nédmé tarrat painet-
tuina, mutta yrityksen omalla tarratulostimella on helppo tehda
erilaisia taydentavia symboleita eri tarpeisiin. Nain ei aikaa
kulu painotdiden odottamiseen”, Exxi Oy:n toimitusjohtaja
Vilho Moilanen toteaa.

Exxi Oy on suomalainen teollisuuden merkintdjen asiantun-
tija, joka toimittaa tarrat ja niiden tulostusratkaisut tuotemer-
kintdan ja asennuksiin, logistiikan tarpeisiin ja lattiatekniseen

toimitilojen merkintaan.
Lattiateipeilld monia etuja

Aluemerkinnat voi tehdd maalamalla tai lattiateipeilld. Exxin

lattiateipit ovat vahvoja ja trukkilikenteen kestévia. Teipit ovat
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“Siistit aluemerkinnét parantavat tuottavuutta
ja tydturvallisuutta, ja lvovat mielikuvaa
lvotettavasta yhteistykumppanista.
Merkintéjen avulla voidaan olennaisesti nostaa
esimerkiksi varastotilojen jdrjestystd, mikd
jéméksittéd yrityksestd syntyvéd mielikuvaa.
Tarratulostuksella voidaan vield lisété erilaisia
tekstejé ja symboleja selkeyttémédén eri
alveiden tarkoitusta”, Exxi Oy:n toimitusjohtaja
Vilho Moilanen toteaa.

my®s irrotettavissa, jos toimitilojen layoutissa tulee muutos-
tarvetta.

“Lattiateipin etuna maalaamiseen verrattuna on se,
eftd teippien asennus onnistuu toimintaa keskeyttamatta.
Maalin kuivumista ei tarvitse odottaa eiké haistella maa-
lihdyryja. Valmisteluksi riitta irtolian pois pyyhkiminen.
Maalaaminen on isompi operaatio”, Moilanen sanoo.

Hanen mukaansa teippien varimaailma kannattaa
pitad yksinkertaisena, koska liian runsas vérien kaytto vai-
keuttaa eri vdrien tarkoituksen hahmottamista. Vakiovalikoi-
masta [8ytyvat 5S-standardin mukaiset varit.

“Kun itse teimme aikanaan lattiamerkinnét omassa
varastossamme, ja kaikki tydvélineiden paikat merkit-
tiin selkedsti, lopputulos oli valtavan paljon fiksumman ja
siistimman nakainen kuin ennen merkint6ja”, Moilanen

toteaa.

LisGtietoja: www.exxi.fi



LASERKEILAUKSELLA TARKKAA TIETOA TIESTON KUNNOSTA

TEKSTI: MERJA MAUKONEN

Roadscannersin menetelmén avulla selvitetéan tieston kuntoa, jofta korjaustoimenpiteet voidaan kohdentaa

oikein. laserkeilaus antaa mittatarkkaa fietoa pinnanmuodoista. SICKin LIDAR on varmatoiminen ja luotettava

ratkaisu, /'on/<o /<dyh‘é ja oh/'e/moinﬁ on he/ppoa,

Suomessa on pddllystettyja maanteitd noin 51 500 kilometria,
joista vuoden 2022 lopussa huonokuntoisia oli 8 000 kilomet-
rid. Vaurioiden syiden selvittéminen auttaa huolehtimaan tei-
den kunnosta ennakoivasti, jolloin padllysteiden elinkaarikus-
tannukset alenevat.

Roadscannersin kehittamilla mittaus- ja analysointitekniikoilla
voidaan tutkia tieston rakenteellista ja toiminnallista kuntoa seka
selvittdd vaurioiden syitd. Roadscanners on globaali toimija lii-
kenneinfran hallintaan ja yllépitoon liittyvéssé konsultoinnissa,
ohjelmistoalalla seka tutkimus- ja mittauslaitemyynnissa.

Roadscannersin kayttamiin menetelmiin kuuluvat videointi,
maatutka, laserkeilaus, lampdkamerat, kiihtyvyysanturit ja tai-
pumamittaukset. Eri menetelmia yhdistelemalla voidaan tutkia

seké maanpinnan ylapuolisia ettd alapuolisia osia.

SICKin laserkeilaimet ovat luotettavia ja
helppokayttoisia

Laserkeilaus soveltuu tiestén maanpinnan ylépuolisen osan

ja pientareiden tutkimiseen. Laserkeilaus toteutetaan mittaus-

autosta, jonka ajonopeus on noin 30-80 km/h. Tarpeesta
riippuen autossa kaytetdan yhta tai kahta laserkeilainta.

Roadscanners kayttad SICKin LMS5xx-sarjan LiDARia.
SICKin LiDAR antaa pitkallakin mittausetdisyydelld pinnanmuo-
toista erittdin mittatarkat ja luotettavat mittaustulokset, joiden
pohjalta voidaan toteuttaa oikeanlaiset korjaustoimenpiteet.

Jani Irvankoski Roadscannersilta on ollut erittin tyy-
tyvainen yhteistydhon SICKin kanssa. Irvankoski kertoo, ettd
Roadscanners on kéyttanyt SICKin laserkeilaimia jo léhes 15
vuotta, ja laitteet ovat toimineet luotettavasti ja vikaantumatta.
SICKin laitteet ovat kestavid ja ohjelmistojen lataaminen lait-
teistoihin on erittdin helppoa.

SICK on maailman johtavia teollisuussovelluksiin tarkoitet-
tujen anturipohjaisten ratkaisujen tarjoajia. SICKin alykkailla
antureilla ja sovelluksilla on helppoa luoda perusta prosessien

tehokkaalle ja turvalliselle ohjaamiselle. m

Tutustu SICKin valikoimaan osoitteessa:

www.sick.com/fi




SORVIN AARESTA

MONIPUOLINEN HALLIRATKAISU

Asiakas voi médrittdd’ avokatoksen leveyden ja-etu
eensa mukaisestiz

MAATALOUSKAUPAN KAYTTOON

Ristikkorakenteinen avokatos (hitsattu ristikkorakenne)
Syvyydet 8, 10, 12 ja 14 metria

Leveys: alkaen 14 metric

Takaseinén vapaa korkeus: asiakkaan valittavissa
Tolppavdli: asiakkaan valittavissa

Pressu: 900 g/m? PVC-kangas, jossa UV- ja palosuojaus

M&T Farm’s on kotimainen pressurakentamisen osaaja jo yii 15 vuotta. Etelé-Pohjanmaalla, Evijarvelld toimiva

M&T Farm’s toteutti monipuolisen halliratkaisun maatalouskaupan kaytésn.

PVC-katteiset rakennussovellukset ovat yleistyneet muutaman
vuoden sisadn, kun rakentajat etsivat vaihtoehtoista ratkaisua
tilan tarpeisiinsa. Evijarveldisen M&T Farm’s:in hallit ja katok-
set ovat tuoneet ratkaisuja muuttuviin tarpeisiin viidentoista
vuoden ajan.

Tuotteisiin kuuluvat erilaiset PVC-katetut, tercsrunkoiset hal-
lit ja katokset, verho-ovet seka sahkdtoimiset nosto-ovet. Mal-
leja voidaan joustavasti muokata asiakkaiden tarpeiden
mukaisesti mittojen, mutta myds erilaisten ovi ja ilmanvaihto
ratkaisuiden osalta.

Erityisesti avokatokset ovat [Sytdneet tiensa teollisuuden
sekd kaupanalan tietoisuuteen. Katosmallinen halli soveltuu
hyvin esimerkiksi kalustosuojaksi seka helpon lastattavuutensa

ansiosta erilaiseen kylm&an varastointiin.

Riihim&en Lantmé&nnen Agro JS-Perttula Oy:n
vaihto-omaisuus suojaan s&édn vaihteluilta
ja polylta
JS-Perttula Oy:sta Jaakko ja Satu Perttula kertoivat meille,
miksi valitsivat yrityksensa varastoratkaisuksi M&T Farm’s
pulpettikattoisen avokatoksen.

Kaikessa yksinkertaisuudessaan katos hankittiin suojaa-
maan vaihto-omaisuutta saan vaihtelulta seka Iaheisen sahan
lentavalta polylta. Sateessa kastuneet tai suorassa auringon-

valossa olleet pdlyiset tuotteet eivat ole kenenkddn etu.
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Jaakko ja Satu Perttula JS-Perttula Oy:std.

Vaihto-omaisuus on katoksen alla paremmin sdilytettynd ja
niiden kunto pysyy hyvand. Jaakko Perttula alleviivaa, ettd eri-
tyisesti konekaupan osalta hyvat sailytystilat ovat ratkaiseva
tekijc, koska myynnissé on kalliita, séhkaistettyja koneita - ne
on pidettdva hyvasséd kunnossa ja ne voidaan esitellé asiak-
kaille puhtaina ja kuivina.

"Hallissa sailytetaan kaikkea, miké voidaan sailyttaa kyl-
méssd, mutta on oltava suojassa paahtavalta auringolta ja

sateelta.”




Ristikkorakenteiset hallit on suunniteltu kestémédn Suomen vaihtelevissa
ja paikoin haasteellisissa sddoloissa.

Lantménnen Agro ketjun myymalat toimivat M&T Farm’s
hallien jalleenmyyjing, joten pihassa olevat hallit ovat myds
tarkeitd referenssikohteita. Asiakkaan kanssa voidaan kayda
tutkimassa hallin rakenteita ja ominaisuuksia paikan pé&aélla.
Kayttokokemukset saadaan kertoa omakohtaisesti ja esimer-
kiksi pressun saakayttaytymista voidaan seurata erilaisissa
sadoloissa. Lisésuojaa antamaan on avokatokseen suunnit-
teilla nosto-ovet, joista osa on sahkétoimisia ja osa manuaali-
sia kasikaytaisia nosto-ovia.

Juuri avokatokseen Perttulat padtyivét tarvittavan lastaus-
tilan vuoksi ja osittain myds, koska pihamaalta 16ytyy jo suu-
rempi harjakattoinen pressuhalli.

Kauppiaat muistelevat, ettd M&T Farm’s:in toimittamia hal-
leja on heidan kaytéssadn jo 15 vuoden ajalta, noin kymmen-
kunta kappaletta. Valintoja ovat puoltaneet materiaalien lois-
tava laatu ja kestévyys. Ainut mité halli ei kestd on huolimat-
tomat trukkikuskit. Mutta jos vahinko padsee kdymadn ja sat-
tuisi niin, etta trukkipiikilla tehdaan reika hallin seingan, kor-
jaaminen kéy helposti paikkaamalla samanvériselld paikka-
materiaalilla. Peltihallin paikkaaminen on huomattavasti vai-
keampaa.

"Nopeaa, taloudellista ja kilpailukykyista rakentamista”,
Jaakko summaa. Hallin voi myds tarvittaessa siirtad toiseen
paikkaan — mitaan “jamia” ei jaa jalkeen — koska varsinaisia
perustuksia ei tarvita.

Harraste-eldinpuolen kuivikkeet ja pelletit pidetaan saasuo-
jassa lumelta ja sateelta. Suojaaminen helpottaa henkildkun-
nan tydskentelyd ja asiakkaiden on mukavampi viedé mennes-
saan kuivat tai lumettomat pakkaukset.

"Iso asia on, ettd kaikki kiinnittdd huomion halliin. Isénnat
padsevat katsomaan miten halli ja pressu oikeasti kéyttaytyy
esimerkiksi tuulessa, kuinka paljon pressu lapattaa”, Satu ker-
too. Ja koska pihassa on eriaikoina rakennettuja halleja, kay
selvéiksi myds, miten erityisesti pressu kestdd ajan saatossa ja

miten se muuttuu — vai muuttuuko ollenkaan.

= a
-
Helmojen kiinnitys piellé.

M&T Farm’s hallit ja katokset on
suunniteltu kestdmadn
M&T Farm’s ristikkorakenteiset hallit valmistetaan laaduk-
kaista materiaaleista vankalla ammattitaidolla ja ne on suun-
niteltu kestdmaan Suomen vaihtelevissa ja paikoin haasteelli-
sissa sddoloissa. Pressuna kdytetddn ainoastaan kotimaista tai
saksalaista 900 g/m? painoista UV- ja palosuojattua PVC-kan-
gasta.

Rakenne suunnitellaan alueellisten lumikuormavaatimus-
ten mukaisesti ja upposinkityksen ansiosta runkoon saadaan

paras mahdollinen korroosiosuojaus. B

Lisétietoja: www.mtfarms.fi

Pressuna kéytetéén ainoastaan kotimaista tai saksalaista 900 g/m?
painoista UV- ja palosuojattua PVC-kangasta.
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SORVIN AARESTA

LIAT ILMANPAINEET JA
TURHA HUKKA POIS

TEKSTI: JARI PELTORANTA

Teollisuuslaitoksissa kaytetccn tyypillisesti tarpeettoman korkeita kéyttdpaineita

ja hukataan ilmaa turhiin syétsihin ja vuotoihin. llma ei sindnsG maksa mitédn,

mutta sen paineistaminen on energiaa kuluttavaa ja kallista.

Paineilmajarjestelmén energiankulutusta voidaan laskea muu-
tamalla hyvin yksinkertaisella keinolla: sulkemalla turhia syot
16ja, korjoamalla vuotoja, asentamalla oikeanlaiset suuttimet
puhaltimiin sek& alentamalla ilman kayttopainetta.
"Ensimmdinen helppo keino on sulkea turhat systét koh-
teisiin, jotka eivét tarvitse ilmaa jatkuvasti ja kytked systtd
paalle vasta kun ilmaa tarvitaan. Pelkastaan néin yksinker-
taisella toimenpiteellé ovat asiakasyrityksemme saavuttaneet
isojakin sGastéja”, SMC Automation Oy:n energiatehokkuus-
asiantuntija Jukka Muhonen toteaa. SMC on maailman
suurin pneumatiikkatuotteiden valmistaja ja automaatioratkai-

sujen tuottaja.

Vuodot kuriin
Erilaisten ilmavuotojen etsiminen ja korjaaminen voi tuoda
jopa 20 prosentin saastoja kulutukseen. Esimerkiksi liittimien

ja paineilmaletkun vdliin voi tulla pienid vuotoja. Paineensad-

timen kupitkin voivat alkaa vuotaa ajan myétd. Samoin putkis-

toihin voi tulla pienid reikia esimerkiksi hitsausraiskeista. Tal-
laisten vuotojen korjaaminen ja ehkdiseminen on yksikertaista
ja edullista.

“Tehoton puhallus on iso ilmankuluttaja. Kun puhallukseen
vaihdetaan oikeanlaiset suuttimet, pddstadan helposti Iahes
kymmenen prosentin energiasadstdihin. Puhallusteho sailyy

yhtd hyvéna tai jopa paranee”, Muhonen sanoo.

Kayttopaine alas

[Iman kayttdpaineen alentaminen kahdella baarilla voi véhen-
tad energiankulutusta jopa 15 prosenttia. Voi olla niinkin, etta
vain yksi laite tai vaihe linjastolla tarvitsee enemman painetta,

ja muut eivat tarvitse. Asia voidaan hoitaa erillisellé paineen-
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“laitteiden tehokkuutta voidaan parantaa ja ongelmatilanteisiin puuttua
ajoissa jatkuvalla seurannalla vuden Air Management -jérjestelmamme
avulla. Tyésoluihin asennettava jdrjestelmé sddtdé ilmanpaineet
kohdalleen automadattisesti Se myés katkaisee ilman tulon, jos ilmaa ei
kéytetd. Jérjestelmdstd saadaan myds dataa tehdasautomaatioon”, SMC
Automation Oy:n energiatehokkuusasiantuntija Jukka Muhonen kertoo.

kohottimella, jolla saadaan vain t&mén vaiheen paine koho-
tettua. B

Lue aiheesta englanniksi:

www.smc.eu/fifi/solutions/energy-efficiency



VAMMAISPALVELUISSA ALIHANKINTATYOT TUOVAT
FLAMAAN MERKITYSTA

TEKSTI: MERJA MAUKONEN

Solbackenin vammaispalveluyksikén tyéelamdorientoituneessa toiminnassa alihankintatyét ovat haluttuja ja
pidettyja tyctehtavid. Tappexin tarjoamat alihankintatyét kehiticvét hienomotoriikkaa ja aivotoimintaa seké

tuovat sisdltéda elémadn.

lt6-Uudenmaan hyvinvointialueen vammaispalveluissa jarjes-
tetdén monipuolista tyd- ja pdivétoimintaa. Porvoossa sijaitse-
vassa Solbackenin vammaispalveluyksikkd tarjoaa tydeldma-
orientoitunutta seka elémanhallintaa tukevaa toimintaa.

Tydelamaorientoituneessa foiminnassa yritysten tarjoamat
alihankintatydt ovat erittdin haluttuja ja odotettuja tydtehtavid.

"Toimintaamme osallistuvat asiakkaat pitavat alihankinta-
t6ista. Tyontekijat kokevat, ettd alihankintatyd on arvokasta
ja merkityksellistd, silla samaa tyéta tehdaan muillakin tydpai-
koilla”, sanoo Solbackenin yksikén ohjaaja Lisbeth Gran-
qvist.

"Tydskentely tuo merkitystd ja sisaltéa elamaan”, sanoo
Solbackenin yksikon tydelamdorientoituneeseen toimintaan
osallistuva Matias Rosvall.

Laadunvalvonta tehdéaén kéasityéna

Tappex Finland Oy on toiminut yhteistydssd Solbackenin vam- Siv Gustavsson, joka osallistuu Solbackenin yksikén tydelama-

maispalveluyksikdn kanssa syksysta 2022 |htien. Tappex tar- orientoituneeseen toimintaan.

joaa monipuolisia muovien, komposiittien, alumiinin ja ohut- "Tappexin tarjoama alihankintatyd soveltuu erittdin hyvin

levyjen kiinnikkeitd. Osa kiinnikkeisté puhdistetaan ja tarkaste- tydelamdorientoituneeseen toimintaamme. Kiinnike-erén puh-

taan maahantuonnin jélkeen. distamiseen ja laadunvalvontaan on varattu riittavasti aikaa,
Solbackenin yksikkd on mukana kiinnikkeiden puhdista- joten tydtd saa tehdd kiireettdmasti”, summaa Granqvist. B

misessa ja laadunvalvonnassa. Kiinnikkeet pujotetaan metalli-
tulkkiin, jolloin kiinnikkeen sisdosaan mahdollisesti jaéneet Lisatietoja: www.tappex.fi
metallisirut irtoavat.

"Tyd vaatii sormindpparyytta ja kehit-
t&& muun muassa hienomotorisia taitoja
ja pitkajanteisyytta. Tydskentely kannustaa
luovuuteen ja kekseliGisyyteen”, kuvailee

Grangvist.

Kiireeton ty6 tarjoaa
aivojumppaa
Kasitydna tehtavat tydt ovat myds aivo-
jumppaa. Solbackenin tydeldmdaorientoitu-
neen toiminnan osallistujat voivat kehittas
tydskentelyyn uusia, juuri itselleen sopivia
toimintatapoja.

“Alihankintatyét ovat parhaita tydteh-
tavia. Tyd harjoittaa hienomotoriikkaa,

ja tydskentelyn ja muun péivétoiminnan

ansiosta myds aivot voivat hyvin”, sanoo

3/2023 prometalli 79



TILAA PROMETALLI
KESTOTILAUKSENA
HINTAAN 70,40 € /VUOSI

Hinta sisdltad alv 10 %. limestyy kolme kertaa vuodessa.
Tarkemmat tilaustiedot: www.prometalli.fi/vuositilaus

prometalli on metalli- ja konepajateollisuuden ammattilehti joka
keskittyy konepajateollisuuden koneisiin ja laitteisiin, tydkaluihin ja
tarvikkeisiin seka automaatioon.
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prometalli-lehti kertoo toimialan ajankohtaisista asioista, uutisista ja
osaajista tutkitusti ammattimaisella tavalla.

www.prometalli.fi
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3D | AUTOMAATIO | ELEKTRONIIKKKA | ENERGIA | HYDRAULIIKIKA JA PNEUMATIIKKKA
ICT | KONEENRAKENTAMINEN | KUNNOSSAPITO | ROBOTIIKKA

/7-911.2023 HELSINGIN MESSUKESKUS

TEKNO*
LOGIA

Pohjoismcaiiden johtava
teknologiatapahtuma
tarjoaa kaikki uusimmat
ratkaisut teollisuuden
prosessien automatisointiin jo
kunnossapitoon!

TRANSFORMING THE INDUSTRIAL LANDSCAPE

OHJELMASSA
- Maksutonta ohjelmaa 5 eri lavalla

- Vuoden 2023 avainaiheina toimitusverkostot, vihred siirtymd,
vetyteollisuus ja tekodly

- Tulevaisuuden tydnantaja -opiskelijapdiva 7.11.
- Startup-kilpailu yhteistydssd FIBAN:n kanssa

- Teknologia Party - esiintyjand Erika Vikman!

PUHEENVUOROISSA MM.

- Metallien 3D-tulostuksen ympdristévaikutuksista
Pasi Puukko, Senior Scientist, VTT

- Robotiikan ja teollisuusautomaation turvallisuusstandardit
Frans Nilsén, Asiantuntija, TkT, METSTA

- Avainaihe-paneelikeskustelu - moderaattorina Tekniikka & Talouden
p&dtoimittaja Harri Junttila

VARAA OMA OSASTOPAIKKASI HETI:

Helsingin Messukeskus
Anssi Rajala | anssi.rajala@messukeskus.fi | 040 843 3936
Hanna Martensson | hanna.martensson@messukeskus.fi | 040 565 1433

REKISTEROIDY NYT MAKSUTTA KAVIJAKSI!

teknologia23.fi | #teknologia23 0 @ O

Avoinna: ti 7.11. klo 9-17 | ke 8.11. klo 9-19 | 10 9.11. klo 9-16

YHTEISTYOSSA:

Em ELKOMIT
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PAKOON PUTKIREMONTTIA? :
Liikemiestason huoneistohotelli Helsingin ydinkeskustassa . .
Alkaen 51 euroalvrk C.Eltykl]tlﬁﬂm

Downtown City Apartments




Teraslevyjen laserleikkaus tibnorf
ja materiaalit luonnollisesti
Tibnorilta

Tibnor Seindjoen uusi TruLaser 3080 fiber — L95 -24 KW:n kuitulaser vie
leikkauskapasiteetin uudelle tasolle
* Laserintarkkaa leikkauslaatua hyvinkin paksuille ainevahvuuksille
* 2,5 % 8 metrin leikkausala mahdollistaa isojenkin kappaleiden
leikkaamisen

Tutustu Seindjoen Materiaaliksi valitaan SSAB Laser® Plus kun halutaan maksimaalista
palvelukeskukseemme joustavuutta ja tehokkuutta kappaleiden jatkojalostukseen
* Huippuluokan kylmamuovattava terds, jossa taivutustakuu koskee
seka pitkittais- etta poikittaissuuntaa
* Tasomaisuustakuun mukaisesti enimmaispoikkeama on < 3 mm/m
seka ennen laserleikkausta etta sen jalkeen
e Tayttaa ja ylittaa standardin EN 10149-2 vaatimukset

I I B N D R Tarjouspyynnoét ja lisatiedot: partsoffercalculation@tibnor.com

The natural choice puhelimitse 0205929400




Kari 050 406 6404 / kari.riihimaki@fms-service.fi
Vesa 050 349 0067 / vesa.kivekas@fms-service.fi

Le vytY6 ko ne i ta Jami 040 500 7377 / jami.riihimaki@fms-service.fi

EAFMS-SERVICE. fi

KAKSI YHDEN HINNALLA.

Lampimasti tervetuloa tapaamaan
meita Alihankinta 2023 messuille
osastollemme E411. Osastollamme
esittelyssa Bodor Laserin suosittu ja
kompaktin kokoinen i5 tasolaser.
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FMS-Service Oy on mukana
myao6s tutulla ja perinteisella
Seinajoen kaupungin
yhteisosastolla A918.
Tervetuloa keskustelemaan!

Kauttamme alan kattavimmat myynti-, rahoitus-, asennus-,
koulutus-, tuki- ja huoltopalvelut.
Varaosavarastot nyt Seinajoella ja Keuruulla!

A\ ALIHANKINTA

SUBCONTRACTING FAIR = FINLAND

26-289.
EISHRHEILOIE SK — 2023



